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წინამდებარე წიგნში განხილულია ქსოვილების აგებუ- 
ლების, სტრუქტურისა და გაფორმების საკითხები, აგრეთვე 

ხლართების სახეები, მათი თავისებურებანი, მხატვრულ-დე- 

კორაციული და მრავალფენიანი ქსოვილების დამზადების 
წესები. 

სახელმძღვანელო შედგენილია სამხატვრო აკადემიის გა– 

მოყენებითი დეკორაციული ფაკულტეტის ქსოვილის ხლარ- 

თების კურსის პროგრამის მიხედვით და განკუთვნილია ამა- 
ვე ფაკულტეტის სტუდენტებისათვის. იგი დახმარებას გაუ- 

წევს უმაღლესი და საშუალო ტექნიკური სასწავლებლების. 
სტუდენტებს და საფეიქრო მრეწველობის მუშაკებს.
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წინასიტყვაობა 

საბჭოთა კავშირის კომუნისტური პარტიის XXII ყრილობამ და 

მომდევნო პლენუმებმა დასახეს გრანდიოზული ამოცანები, რომელთა მი– 

ზანია კომუნიზმის მატერიალურ-ტექნიკური ბაზის შექმნა, ხალხის მატე–- 

რიალურ და კულტურულ მოთხოვნილებათა უფრო სრული დაკმაყო- 

ფილება. 

მძიმე ინდუსტრიის განვითარების მაღალი დონისა და სოფლის 

მეურნეობის მკვეთრი აღმავლობისათვის დასახულ ღონისძიებათა წარმა–- 

ტებით განხორციელების საფუძველზე ჩვენს ქვეყანაში განუწყვეტლივ 
იზრდება მსუბუქი მრეწველობის პროდუქციის გამოშვება, სახალხო მო- 

ხმარების საგნების წარმოება. ამასთან ერთად გათვალისწინებულია ასორ– 

ტიმენტის მნიშვნელოვნად გაფართოება, ხარისხის მკვეთრი გაუმჯობე- 

სება, ლამაზი, მიმზიდველი გარეგნობის ქსოვილების დამზადება. 

თანამედროვე მოთხოვნილების მაღალი დონე, რასაც საბჭოთა ადა–- 

მიანი აყენებს საყოფაცხოვრებო და ტანსაცმლის მხატერული გაფორმე- 

ბის წინაშე მრეწველობასა და საბჭოთა საზოგადოებრიობას უსახავენ 

ფართო მოხმარების საქონლის გაუმჯობესების ამოცანას. 

როგორც ცნობილია, ქსოვილის დამზადების ერთ-ერთ უძველეს 

ხერხს წარმოადგენს ქსელისა და მისაქსელის ურთიერთგადახლართვა. ამ 

ხერხით შეიძლება შევქმნათ ქსოვილის ზედაპირის უამრავი მაღალმხატვ- 

რული სურათი. 

წინამდებარე წიგნის მიზანია ქსოვილის ასორტიმენტის, მისი გაწვო– 

ბის, ქსოვილების აგებულების, სტრუქტურის, გარეგნული გაფორმებისა და 

ხლართების სახეების თავისებურებათა შესწავლა, განსაკუთრებული ყურა– 

დღება მივაქციეთ მხატვრულ-დეკორაციული, მსხვილსახიანი და მრავალ–- 

ფენიანი ქსოვილების დამზადების წესებს. 

ქსოვილის მხატვრული გაფორმება და მისი (ქსოვილის) ნაწარმი 
სპეციალისტისაგან მოითხოვს კომპლექსურ ცოდნას ზოგადი მხატვრული 
კულტურის სფეროში და პროფესიულ ოსტატობას. საფეიქრო ნაწარმის 
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მხატვრული გაფორმების მაღალი დონის საწინდარია სტუდენტის ესთე- 

ტიკური და მხატვრული გემოვნების აღზრდა-განვითარება. 

სახელმძღვანელო განკუთვნილია სამხატვრო აკადემიის გამოყენე- 

ბითი დეკორაციული ფაკულტეტის სტუდენტებისათვის, რომლებსაც მუ- 
შაობა მოუხდებათ ქსოვილის მხატვრული გაფორმების სფეროში ქსოვის 

ტექნოლოგიური გზით. იგი გამოადგებათ აგრეთვე საშუალო ტექნიკური 

და უმაღლესი სასწავლებლების სტუდენტებს და საფეიქრო მრეწველო- 
ბის მუშაკებს. 

წიგნი პირველად გამოდის ქართულ ენაზე და, ბუნებრივია, უნაკლო 

არ იქნება ავტორები მადლობით მიიღებენ მკითხველის საქმიან შენი– 

შვნებს და გაითვალისწინებენ მათ.



თავი ! 

ქსოვილის აბებულების ელემეუტები 

§ წ, ზოგადი ცნობები ქსოვილის დამჭადების შესახებ 

ქსოვილის დამზადებისათვის იყენებენ ძაფების ერთ ან რამდენიმე 

სისტემას. ძაფების ერთიმეორესთან დაკავშირების მიხედვით არსებობს 

ქსოვილის ნაწარმის შემდეგი ჯგუფები: 

წნული ხლართის ნაწარმი. ასეთი ნაწარმის დასამხადებლად 

იყენებენ ძაფების ერთ სისტემას, რომელშიც შეიძლება შედიოდეს რამ- 

დენიმე ძაფი. წნულ ნაწარმში ერთი ძაფი ეხლართება დახარჩელებს გა“- 

კვეული კუთხით და მიემართება ქსოვილის ერთი 

ხაწიბურიდან მეორისაკენ. და პირიქით. ძაფების 

ურთიერთგადაწვნით ძირითადად მიიღება ზო- 

სარები ლენტები„ ელექტროსადენების საიზო- 

ლაციო ჩალითები და სხვ. 1-ელ ხახაზზე ნაჩვენე- 

ბია წნული ხლართის ნაწარმის სქემა. | 

ფარდები და სალეჩაქე ნაწარმი. ძი- ატ 

რითადად იყენებენ საცხოვრებელი ბინების კეთილ– ” 

მოწყობისა და გაფორმებისათვის. მას ქსოვენ ორი 

სისტემის ძაფებით. ფარდებისა და სალეჩაქე ნა- 

  

წარმის ქსოვისას ერთი სისტემის ძაფები ეხლართება შეორე სისტემის 

  

ძაფებს და მათი მარტივი ხლართით დაკავშირე- 

ბისას ქსოვილის ზედაპირზე წარმოიქმნება ექვს- 
წახნაგა უჯრედები (ხახ. 2). 

ტრიკოტაჟის ნაწარზი მიიღება ერთი 

ან რამდენიმე უწყვეტი ძაფისაგან. იგი ფართოდ 

გამოიყენება საყოფაცხოვრებო დანიშნულების ნა- 

წარმის დამზადებისათვის (თეთრეული, წინდები. 

ხელთათმანები, სხვადასხვა დანიშნულების ტან- 
საცმელი). 

მე-3 ნახაზზე მოცემულია ტრიკოტაჟის ხლარ- 

თის სქემა, რომელიც დამზადებულია უწყვეტი ძაფით. ამ შემთხვევაში 

მარყუჟების ყოველი რიგი იქმნება ერთი უწყვეტი ძაფით. ყოველი შემ- 

დგომი რიგი მარყუჟების საშუალებით უკავშირდება წინა რიგს. მარყუ- 

ა



ჟები ერთიმეორესთან მჭიდროდ არ არის დაკავშირებული, რის გამოც 

უსოვილი თავისუფლად იჭიმება როგორც სიგრძივად, ისევე განივად. 

ხოლო გარე ძალის ზემოქმედების შეწყვეტის შე- 

დეგად აღიდგენს საწყის ფორმას. 

უკანასკნელ წლებში ფართო სამუშაოები ტარ– 

დება უჭიმვადი ტრიკოტაჟის ნაწარმის შესაქმნე- 

ლად. | 

ბადეებს ძირითადად იყენებენ თევზის სა- 

პერად. ისინი გამოიყენება აგრეთვე როგორც ტექ- 

ნას. 3 ნიკური დანიშნულების მასალა. ბადეებს ამზადე- 
ბენ ორი სისტემის ძაფებისაგან. ძაფები ურთიერთდაკავშირების ადგი- 

ლებში წარმოქმნიან კვანძებს რაც გვაძლევს რომბისებურ უჯრედებს 

(ნახ. 4). 

ქსოვილის ნაწარმი, ანუ ქსოვია- 

ლი მიიღება ორი სესტემის ძაფების ურთი- 

  

ერთგადახლართვით. ძაფებს, რომლებიც ქსო- 

ვილს გასდევენ სიგრძივად. ქსელის ძაფები X# 

ეწოდება, ხოლო ძაფებს, რომლებიც განლა–- V ად 

გებულია ქსოვილის განივად ქსელის ძაფე- 

ბის მიმართ და იკავებენ |(მართობულ მდგო- ნახ. 4 

მარეობას-–მისაქსელის ძაფები. 

მე-5 ნახაზზე ა ასოთი აღნიშნულია ქსელის ძაფები, ბ ასოთი კი 
მისაქსელის ძაფები. 

ერთი სისტემის ძაფების გადახურვას მეორე სისტემის ძაფებთან 

ქსოვილში ძაფების გადახლართვა ეწოდება. 

ძაფების იმ უმცირეს რაოდენობას, რომლის 

6 შემდეგაც მეორდება ხლართის სახე, ეწოდება ხლაC- 
თის რაპორტი (I. 

რაც უფრო მეტი იქნება ხლართის რაპორ- 

ტი, მით უფრო მრავალსახოვანი და რთული მი- 

იღება ქსოვილი, და პირიქით, პატარა რაპორტის 

დროს ქსელისა და მისაქსელის ძაფების გადახურ- 

ვათა მეტად მარტივი განლაგება ქსოვილის ფართ- 

ზე წარმოქმნის ქსოვილის მარტივ სახეს. 

ქსოვილი მზადდება მანქანაზე, რომელსაც საქსოვი დაზგა ეწოდება. 

· კე6 ნახაზზე მოცემულია მექანიკურ საქსოვ დაზგაზე ქსოვილის დამ- 

ადების გნოლოგიური სქემა. 
შე სელის ღერძიდან 1 ამოხვეული ქსელის ძაფები 2 გაივლიან მიმ- 

მართველ ღერძაკს 3 (უკანა ფარს) და ძაფგამყოფ ჯოხებს 4. ძაფგამყო–- 

ფი ჯოხების საშუალებით ქსელის ძაფები იკოფა ორ ნაწილად. ქსელის 
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კენტი ძაფები პირველ ძაფგამყოფ ჯოხს გადაუვლიან ზემოდან, ხოლო 

მეორე ძაფგამყოფ ჯოხს შემოუვლიან ქვემოდან. ქსელის ლუწი ძაფები 

გაივლიან პირველი ძაფგამყოფი ჯოხის ქვემოთ და გადადიან მეორე ძაფ- 

გამყოფი ჯოხის ზემოთ. 

ძაფგამყოფი ჯოხებიდან გამოსული ქსელის ლუწი ძაფები გაყრი- 

ლია დგიმის თვლებში 5, რომლებიც პირველ დგიმზე 6 არიან მოთავსე- 

ბული. ქსელის კენტი ძაფები კი დგიმის თვლებში 5”, რომლებიც მეორე 

დგიმზე 6' არიახ მოთავსებული. დგიმის თვლებიდან გამოსული ქსელის 

ძაფები გაყრილია სავარცხლის 8 კბილებში 7. სავარცხელი მოთავსებუ–- 

    

  

  

ნახ. 6 

ლია ბექის ძელზე 9. რომელიც თავის მხრივ დამაგრებულია ბეჭის ფე–- 

ხებზე 10. ხახის წარმომქმნელი ექსცენტრიკების 11 და საფეხურა ბერ- 

კეტების 12 საშუალებით დგიმები 6 და 6' გადაადგილდებიან საშუალო 

დონიდან. ერთი დგიმე აიწევს ზემოთ, მეორე კი დაიწევს ქვემოთ. დგი-. 

მების გადაადგილების შედეგად ხდება დგიმის თვლებისა და მათში გაყ- 

რილი ქსელის ძაფების გადაადგილებაც. 

ზემოთ აწეული და ქვემოთ დაწეული ქსელის ძაფებს შორის წარ- 

მოივმნება სივრცე, რომელსაც ხახა ეწოდება. 

ხახაში მაქოს 13 საშუალებით ხდება მისაქსელის ძაფის გატარება. 

ამ დროს ბეჭის მექანიზმი თავის უკანა მდგომარეობაშია. ბეჭის მექანიზ- 

მი ასრულებს ქანობით მოძრაობას მუხლა ლილვთან 14 დაკავშირებული 

ბარბაცების 15 საშუალებით (ბეჭის მექანიზმი მუხლა ლილვის ორ მუხლ- 

თან დაკავშირებულია ორი ბარბაცას საშუალებით). ხახაში გატარებული 

11



მისაქსელის ძაფის გადაადგილება და მიბექვა ქსოვილის ნაპირთან 16 

ხდება ბეჭის მექანიზმის საშუალებით, წინა მდგომარეობაში გადაადგი–- 

ლებით. ერთდროულად ხდება აგრეთვე დგიმების გადაადგილება საშუა- 

ლო დონისაკენ და ხახის დახურვა (საშუალო დონის ქვეშ იგულისხმება 

ქსელის ძაფების მდებარეობა ერთ სიბრტყეზე, როცა დგიმები ერთ დო- 

ხეზე არიან მოთავსებული). 

საქსოვ დაზგაზე დამზადებული ქსოვილი ამხვევი რეგულატორის 

საშუალებით გაივლის ამხვევ ლილვს 17 და შემაშველებელი ლილვის 18 

გავლით ეხვევა საქსოვილე ლილვაკზე 19. მუხლა ლილვის მომდევნო 

ფშემობრუბვებისას ქსოვილის ელემენტის მიღების პროცესი ციკლურად 

მეორდება. 

§ 2, ქსოვილის აგებულება 

ქსოვილს, როგორც ფიზიკურ სხეულს, აქვს სამი განზომილება: 

სიგრძე, სიგანე და სისქე. წარმოებაში და სავაჭურო ორგანიზაციებში 

ქსოვილის განზომილების ერთეულად მიღებულია გარკვეული სიგრძის 

ქსოვილი, რომელსაც ნაჭერს უწოდებენ. ქსოვილის ნაჭრის სიგრძე განი- 

საზღვრება მისი წონით. ამაში გათვალისწინებულია, ერთის მხრივ, ქსო- 

ვილის ნაჭრის სიგრძის შესაბამისობა ქსელის ღერძზე დახვეული ნართის 

სიგრძესთან, ხოლო მეორეს მხრივ,––გადასაჭრელი ნაჭრის სიგრძესთან, 

რომელიც განკუთვნილია ერთი ნაწარმის შესაკერად. მაგალითად, შა–- 

ლის ესოვილის მონაჭერის სიგრძე, რომელიც განკუთვნილია კოსტუმის 

შესაკერად საშუალოდ 3 მ უდრის, მაშასადამე, ქსოვილის ნაჭრის მთე- 

ლი სიგრძე უნდა იყოს სამის ჯერადი. ქსოვილის ნაჭრის სიგრძე საქსოვ 

წარმოებაში სხვადასხვაა. მას საშუალოდ 18-დან 50-მდე მეტრს იღებენ. 

მჭიმე ქსოვილებისათვის ნაჭრის სიგრძე ნაკლებია, ხოლო მსუბუქი ქსო- 

ვილებისათვის-– მეტი. 

ქსოვილის სიგანე დამოკიდებულია მის დანიშნულებაზე და საქსოვი 

დაზგის სიგანეზე. მას ანგარიშობენ სანტიმეტრობით. ქსოვილის სიგანე 

შეიძლება იყოს 10-დან 2500 სმ. რაც შეეხება საყოფაცხოვრებო დანი- 

ფნულების ქსოვილებს, მათი სიგანე მერყეობს 50-დან 160 სმ-მდე. 

ქსოვილის სისქე განისაზღვრება ნართის ნომრით და აგებულების 

მიხედვით. 

ქსოვილს აქვს სხვადასხვანაირი აგებულება. 

ქსოვილის აგებულებაში იგულისხმება ქსელისა და მისაქსელის ძა–- 

ფების ურთიერთგანლაგება და მათ შორის კავშირი. 

ქსოვილის აგებულება დამოკიდებულია მთელ რიგ ფაჭტორებზე: 

ესელისა და მასაქსელის ძაფების აგებულებაზე და ნომერზე, ქსელისა და 

მისაქსელის სიმჭქიდროვეზე, ქსოვილის ძაფების გადახლართვაზე, გაწყო- 

ბის ტექნოლოგიურ პარამეტრებსა და ქსოვის ტექნოლოგიურ პროცესზე. 
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ქსოვილის აგებულებით განისაზღვრება მისი ფიზიკურ-მექანიკური თვი- 

სებები და გარეგნული სახე. 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფების შეერთება ანუ დაკავშირება ხდება 

მათ შორის წარმოქმნილი ხახუნის ძალის შედეგად. ქსელისა და მისა- 

ქსელის ძაფებს შორის საკმარისი კავშირისათვის საჭიროა მათი განსა- 

ზღვრული დაჭიმულობა ქსოვილის შექმნის დროს. ქსოვილის შექმნის 

დროს ქსელის და მი- 

საქსელის ძაფები ურ- 

თიერთმოქმედების შე- 

დეგად სწორხაზობრივ 

ფორმას იცვლიან ტალ- 

ღისებურით. 

ქსელისა და მისა- 

ქსელის ძაფების ღუნვა 

ქსოვილის თითოეული 

სახისათვის დამოკიდე- 

ბულია ქსოვილის აგე- 

ბულების პარამეტრებ- 

ზე და შეიძლება იყოს 

განსხვავებული. 

ქსოვილის აგებუ- 

ლების ფორმის სხვა- 

დასხვაობა “შეიძლება 

განისაზღვროს ქსელი- 

სა და მისაქსელის ძა- 

ფების ღუნვის სხვადა- 

სხვა სახის მიხედვით. 

ქსელის ძაფების ღუნ- 

ვის სიდიდე განსაზღვ- 

რავს მის შეჯდომას, 

ხოლო მისაქსელის ძა- 

ფის ღუნვის სიდიდე-- 

მისაქსელის შეკლებას. 

პროფ. ნ. გ. ნოვიკოვ- 

მა თავის შრომებში 

გვიჩვენა, რომ? შესა- 

ძლებელია არსებობდეს 

განსხვავებული აგებუ- 

9/6.M69 C/) I 

, რაგიმ _ი2- 3 
262”? 

ნახ. 7 

ლების ქსოვილების დიდი რაოდენობა. იგი თვლის, რომ ძაფი ქსოვილ–- 

ში ტალღისებურად არის განლაგებული და ტალღისებური ფორმის ძა– 
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ფის გამოკვლევას იწყებს ტილოსებურ ხლართიან ქსოვილებში. უპირვე- 

ლეს ყოვლისა. ის იხილავს თანატოლი დიამეტრის მქონე ჟსელისა და 

მისაქსელის ნართის ტილოს ხლართიან ქსოვილს. აუცილებელია განვა- 

სხვავოთ ქსელისა და მისაქსელის ძაფების ურთიერთგანლაგების უკიდუ- 

რესი მდებარეობა: 1) თუ ქსელის ძაფები სწორხაზობრივია, მაშინ მისა- 
ქსელის ძაფებს აქვს მაქსიმალური ღუნვა, და 2) ქსელის ძაფების მაქსი–- 

მალური ღუნვის დროს მისაქსელის ძაფები სწორხაზობრივადაა განლა- 

გებული ქსოვილში; ზემოთ აღნიშნული ორ მდგომარეობას შორის შეი- 

ძლება განხილული იქნეს შუალედ მდგომარეობათა მრავალი შემთხვევა. 

პროფ. ნ. გ. ნოვიკოვმა ტილოს ხლართის ქსოვილებში ქსელისა 

და მისაქსელის ძაფების ურთიერთგანლაგების განსხვავებული შემთხვე- 

ვების უამრავი შესაძლებლობიდან ანალიზისათვის აირჩია ქსოვილის აგე– 

ბულების ცხრა ფაზა (ნახ. 7). 

ქსოვილის აგებულების პირველ ფაზაში ქსელი სწორხაზობრივად 

არის განლაგებული ქსოვილში, მისი 

ღუნვის ანუ ტალღის სიმაღლე ნულს 

  

   
C» ”; 57, ლ დ C2 რ ნა რ C) რ (ა რ C7 უე 

I ფაზა I/ ფაზა 

ნახ. 10 ნახ. 11 

უდრის და მისაქსელს აქვს მაქსიმალური ღუნვა, რომლის სიმაღლე 

-ოთხჯერ მეტია რადიუსზე-–4ჯ. 
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ქსოვილის აგებულების მეცხრე ფაზაში კი მისაქსელის ძაფს უვი- 

რავს სწორხაზობრივი მდებარეობა, ხოლო ქსელის ძაფს აქვს მაქსიმალუ– 

რი ღუნვა. მე-8--16 ნახაზებზე წარმოდგე- 

ნილია ქსოვილის აგებულების სქემები ყველა 

ცხრა ფაზაში ვოველ ფაზაში მოცემულია 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფების დაკავშირე- 

ბა გარკვეული თანაფარდობით და ქსოვი- 

ლის ვჯრილი ქსელისა და მისაქსელის მიმარ- 

თულებით. ქსოვი- 

ლის მაქსიმალური    ბ სიმჭიდროვის დროს, , 

ა“ 8 6 რთ I-დან IV ფაზის ჩა- , 

ა 5 5 ფ თვლით ქსოვილებს V შაზა აქვს ქსელის _ გას- 
ნახ. 12 ვ ელი გა 

წვრივი გრძივი რეფ- 

სისებური ღარები და საყრდნობი ზედაპირი ( 

მისაქსელის ძაფების გადახურვით, ხოლი VI-დან ? 

IX ფაზის ჩათვლით ქსოვილებს აქვს განივი ბ 

რეფსისებური ღარები და საყრდნობი ზედა- 

პირი ქსელის ძაფების გადახურვით. ღარები 

უფრო მკაფიოდ გამოიყოფა 1 და IX ბოლო 

ფაზებში და ნაკლებად მკაფიო არის V შუა 

ფაზასთან მიახლოებულ ფაზებში. 
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VII ფაზა 

ნახ. 15    
ზემოთ მოყვანილი ქსოვილის აგებულების ყველა სქემა პირობითია, 

მასში გათვალისწინებული არ არის გადახლართვის საფუძველზე წარმო- 

ქმნილი ძაფების კუმშვა. ძაფების კუმშვის შედეგად მათი ჭრილი ელიფ- 

სისებურია. 
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უსელისა და მისაქფსელის ტალღის სიმაღლის თანაფარდობისა და 
ქსოვილის აგებულების ფაზების განსაზღვრისათვის შეიძლება გამოყე- 

ნებული იენეს შემდეგი კანონზომიერება: 

1) როდესაც ქსელისა და მისაქსელის ძაფები ერთი და იგივე ნომ- 

რისაა. მაშან იმ სისტემის ძაფებს აქვთ ტალღის დიდი სიმაღლე, რომ- 

ლის სიმჯიდროვეც მეტია. ერთ-ერთი სისტემის ძაფების სიმჭიდროვის 

გაზრდით მისი ტალღის სიმაღლე იზრდება, ხოლო სიმჭიდროვის შემცი- 

რებით ტალღის სიმაღლე მცირდება, 2) ქსელისა და მისაქსელის ნართის 

ერთი და იგივე ნომრის და სიმჭიდროვის შემთხვევაში ქსელის ტალღის 

სიმაღლე რამდენჯერმე მცირეა მისაქსელის ტალღის სიმა; ლეზე. ეს გა- 

მოწვეულია იმით, რომ ქსოვაში ქსელის ძაფები უფრო მეტად არის და- 

ჭქიმული მისაქსელის ძაფებთან შედარებით, 3) მეტად ხისტი ნართი ნაკ- 

ლებად იღუნება და იძლევა მცირე სიმაღლის ტალღას. 

§ 3. ფაქტორები, რომლებიც გავლენას ახდენენ 
ძმსოვილის აგებულებაზე 

ნართის ნომერი 

ქსოვილის აგებულებაზე დიდ გავლენას ახდენს ქსელისა და მისა–- 

ქსელის ძაფის ნომერი (სისქე) და მათი ურთიერთთანაფარდობა. თუ 

იცვლება ქსელის ან მისაქსელის ძაფის ნომერი, მაშინ ქსოვილში (კვლ. 

ლებას განიცდის ძაფის ღუნვა. ქსელის ნომრის შემცირებით და მისა- 

ქსელის ნომრის გაზრდით ქსელის ძაფის ღუნვის მნიშვნელობა მცირდე- 

ბა, ე. ი. ქსელის ძაფები ქსოვილში იჭერენ უფრო სწორხაზობრივ მდე- 

ბარეობას, მხოლოდ მისაქსელი უფრო მეტად იღუნება. ზემოთ აღნიშნუ- 

ლის შედეგად ქსოვილის აგებულება იცვლება და შესაბამისად იცვლება 

მისი ფიზიკურ-მექანიკური თვისებები. 
გარდა ამისა, ქსოვილის აგებულებაზე გავლენას ახდენს ძაფის აგე–- 

ბულება, რომელიც დამოკიდებულია ბოჭკოს სახეობაზე, გრეხიანობასა 

და სხვა ფაქტორებზე. ასე, მაგალითად, კრეპის ძაფისაგან მიიღ; ბა სხვა- 

დასხვა აგებულების ქსოვილები: კრეპდეშინი, კრეპ-ჟორჟეტი, (ჯრებ-სა- 

ტინი და სხვ. ამ ქსოვილებს ახასიათებთ ქსელისა და მისაქსელი" ძაფე–- 

ბის სხვადასხვა ღუნვა, რაც განსაზღვრავს ქსოვილის ზედაპირის გარ- 

კვეულ აგებულებას, რომელიც დამახასიათებელია მხოლოდ მოცემული 

ქსოვილებისათვის. 

სხვადასხვა აგებულების მქონე ნართმა შეიძლება მოგვცეს ქსოვი- 

ლის სხვადასხვა აგებულება. ამის დამახასიათებელ მაგალითად შეიძლება 

განვიხილოთ ეპონჟეს ქსოვილი, რომელიც იმავე დასახელების ნართისა- 

გან მზადდება. ნაჩეჩ ზედაპირიან ქსოვილებში დიდი მნიშვნელობა ავგვს 

ქსელის და მისაქსელის ძაფების ნომრების შერჩევას, ასეთ ქსოვილებში 

ნაჩეჩი ზედაპირი მიიღება მისაქსელის ძაფების ჩეჩვის შედეგად, ამიტომ 
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მისაქსელისათვის იღებენ დაბალი ნომრის ნართს, ხოლო ქსელისათვის 

საშუალო ნომრის ნართს. მაგალითად, თივთიკის საბნებში არტ. 668--70 

გამოიყენება ქსელის ნართი M# 40, მისაქსელი კი # 3-დან M# 10-მდე. 

საქსოვ წარმოებაში ნედლეულად მიღებულია ნართი და ნაგრეხი 

რაფი. ძაფი შეიძლება იყოს ერთმაგი და შეგრეხილი ერთად რამდენიმე 
ი, 

წვე ნართი მიიღება მოკლე ელემენტარულ საფეიქრო ბოჭკოების ურთი- 

ერთშეგრეხვით. 
ხართის მისაღებად გამოყენებულია სხვადასხვა წარმოშობისა და 

სახის საფეიქრო ბოჭკოები, როგორიცაა -ბამბა, მატყლი, ნატურალური 

აბრეშუმი, სელი, კენაფი, სხვადასხვა ქიმიური ბოჭკოები. 

ნაგრეხი ეწოდება ძაფს, რომელიც მიიღება რამდენიმე ძაფის ერთი- 

მეორესთან შეგრეხით. 
როგორც ზემოთ იყო აღნიშნული. ქსოვილის მისაღებად გამოყენე– 

ბულია ძაფების ორი სისტემა --ქსელის და მისაქსელის ძაფები. 
განსხვავება ქსელისა და მისაქსელის ძაფებს შორის მდგომარეობს 

იმაში, რომ ქსელის ძაფებს ბევრ შემთხვევაში ამზადებენ უფრო უკეთესი 

ხარისხის ნედლეულისაგან, ვიდრე მისაქსელის ძაფს. ასევე ქსელის ძაფე– 

ბის გრეხა ხშირ შემთხვევაში მეტია, ვიდრე მისაქსელის ძაფების. მაგა- 

ლითად, ბამბის ქსელის ნართის # 40 გრეხის კოეფიციენტი თ=127, 

ხოლო იმავე ბოქკოსაგან დამზადებული იგივე ნომრის მისაქსელის ნარ- 

თის გრეხის კოეფიციენტი «=114. ძაფის სიწვრილე განისაზღვრება მი- 

სივე ნომრით და გამოიხატება შემდეგი ფორმულით: 

V---, 
§ 

სადაც MV არის ძაფის ნომერი; 

L--ძაფის სიგრძე მ-ით: 

წ ძაფის წონა გრ-ით. 

ძაფის ნომერსა და შის დიამეტრს შორის არსებობს განსაზღვრული 

დამოკიდებულება, რაც გამოისახება შემდეგი თანმიმდევრობით: 

#=-V-7. 
როგორც ცნობილია ყწყ=ფ.:. 

თუ დავუშვებთ ძაფის ფორმას ცილინდრულს, მაშინ: 

4 

სადაც წ არის ძაფის მოცულობა. 

შესაბამისი მნიშვნელობების ჩასმით, ძაფის დიამეტრი: 

4 2 
ძ= => “== 

V > V VV 

მ=   .ს, 

  

 



სადაც ჯ არის ძაფის ხვედრითი წონა; 

#--ძაფის ნომერი; 

C-- მუდმივი კოეფიციენტი. 

თუ დავუშვებთ, რომ #V=1, მაშინ: , 

მაშასადამე, მუდმივი კოეფიციენტი « რიცხობრივად ტოლია M# 1 

ნართის დიამეტრისა. 

ზემოთ მოყვანილი ფორმულებიდან შეიძლება განვსაზღვროთ: 

C- -“-. 
საიდანაც ჩანს, რომ მუდმივი კოეფიციენტი დამოკიდებულია ძა- 

ფის ხვედრით წონაზე. 

სხვადასხვა ბოქკოს ძაფის ხვედრითი წონა იქნება სხვადასხვა და 

შესაბამისად M# 1 ძაფის დიამეტრიც არაერთნაირი იქნება. ერთი სახის 

ბოჭკოს მუდმივი კოეფიციენტი განსხვავდება სხვა სახის ბოჭკოს მუდმი- 

ვი კოეფიციენტისაგან. მაგალითად. ბამბის ნართისათვის «->-.1,25, შალი- 

სათვის 2=1,33. ქსოვილის შექმნის პროცესში ერთნაირი დიამეტრის 

მქონე ქსელის და მისაქსელის ძაფების ურთიერთმოქმედება შეიძლება 

ჩაითვალოს თანაბრად. სხვადასხვა დიამეტრის ქსელისა და მისაქსელის 

ძაფების ურთიერთმოქმედება სხვადასხვა იქნება. დიდი დიამეტრის ძაფი 

უფრო ძლიერად იმოქმედებს მცირე დიამეტრის მქონე ძაფზე, რის გა- 

მოც ღუნვა უფრო მეტი ივნება. 

წარმოებაში არჩევენ ნომინალურ და ფაქტიურ ნომერს. ერთწვერა 

და ერთი და იგივე ნომრის ძაფის დაგრეხისას, შეგრეხის მხედველობაში 

მიღების გარეშე, ნაგრეხი ძაფის ნომინალური ნომერი გაიანგარიშება 

შემდეგი ფორმულით: 

  

  

M,=--, 
# 

სადაც M# არის ერთწვერი ძაფის ნომინალური ნომერი; 

# –-შესაგრეხი ძაფის წვერთა რაოდენობა. 

ნაგრეხი ძაფის ფაქტიური ნომერი, შეგრეხის მხედველობაში მიღე– 

ბით, გაიანგარიშება შემდეგი ფორმულით: 

100-–-ჯ, 

100 
  Mაჯ= /Vკერ- , 

სადაც « არის შეგრეხის პროცენტი. 

ძაფის კონდიციური ნომერი ეწოდება ნართის ნომერს, რომელიც 

დ



განისაზღვრება ნართის კონდიციური ტანიანობისას და გაიანგარიშება 
ფორმულით: 

100+ 7 

100+M#” 
სადაც # არის ძაფის კონდიციური ტენიანობა პროცენტობით; 

I/--ძაფის ფაქტიური ტენიანობა პროცენტობით. 

საქსოვად იყენებენ მარტივი, რთული და ფასონური გრეხის ძაფსა 

და ნართს. 

მარტივი გრეხა ეწოდება ორფად შეერთებული ძაფის გრეხას. 

რთული გრეხა ეწოდება რამდენიმე წვერად შეერთებული ,ძაფების 

გრეხას, როდესაც გრეხა 'მეიძლება წარმოებდეს ერთი ან რამდენიმე გა- 

დასვლით. ამ შემთხვევაში მიიღება მეგრეხა გამოწვეული პირველი გრე- 
ხით ან შეგრეხა გამოწვეული მეორე გრეხით და ა. შ. 

ფასოხური გრეხა არის გრეხის ის სახ, როდესაც გრეხილ ძაფს 

ეძლევა გარკვეული ეფექტი. ფასონური ნართის უმეტესი სახე შედგება 
ორი და უფრო მეტი ძაფების ჯგუ- ა 

ფისაგან, რომლებიც მიღებულია ერ- 

თი ან მრავალჯერადი შეგრეხით. 

ფასოხურად გრეხილ ძაფში 

ფუძე ძაფზე გარედან ეხვევა სწრა- მ 
ფად მიწოდებული მეორე ძაფი, რო- · 2 

მელიც ამავე დროს წარმოადგენს · 

ეფექტის ძაფს. შემომხვევი ძაფი მა- 

ღალი სიჩქარით მიეწოდება ფუძის 

ძაფსა და მასთან შემოხვევის შედეგად წარმოქმნის გარკვეულ ეფექტს- 

წ პირველი გრეხის შედეგად ძაფ– 

"ღლილ ზე მიღებული ეფექტის დასამაგრებ- 

ლად აწარმოებენ ფასონური ნართის 

== 2990C--=--=>2ით== მეორედ გრეხას დამამაგრებელ ძაფ- 

<====დეთი=--=აი==8სიC= თან პირველი გრეხის საწინააღმდე- 

M#ა=Vფ- 

  

  

  

  

ნახ, 17 

  

  

ლ C მ _ 0 გო მიმართულებით. ძაფს, რომელიც 

%ჯV ს აწარმოებს ფასონურ ძაფზე ეფექტის 

_–ევ C ღელის დამაგრებას ეწოდება დამამაგრებე- 

ს. 18 ლი ძაფი. ფასონური ნაგრეხი ძაფი 
ახ. 

მრავალნაირია, მაგალითად: ტალღი- 

სებური, კლაკნილი, შემოფენილი (ნახ. 17 ა, ბ, გ), კვანძებიანი, ჭიისე– 

ბური, მარყუვყებიანი (ნახ. 18 ა, ბ, გ), მინაგრეხებით, ფთილის ეფექტით 

და კომბინირებული (ნახ. 19 ა, ბ, გ). გარდა ამისა, გამოიყენება ძაფი 

სპეციალური ეფექტური სახით, მაგალითად, ძაფი ხაოიანი ზედაპირით. 

ფასონური ძაფი საგრძნობლად ზრდის ქსოვილის ასორტიმენტს. 

19



გრეხილი (პირველადი) ფასონური ძაფის ნომერი განისაზღვრება 

ისევე. როგორც საერთო გრეხილი ძაფის ნომერი, მხოლოდ ეფექ- 

ტური ძაფის მიშვების გათვალისწინებით. 

ამ შემთხვევაში გვექნება: 

  

  
1 

ი) ეხკი ა, > 
MM  # M, 

  

გრეხილი (მეორადი) ფასონური ძა- 

ფის ნომერი განისაზღვრება ფორ- 

ნახ. 19 მულით: 

1 

__ 
–--–- + 8 

(>> %), 1 

” წწ თ 

სადაკცკ  V, არის გრეხილი (პირველადი) ფასონური ძაფის მეტრული 
ომერი; 

#ე––გრეხილი (მეორადი) ფასონური ძაფის მეტრული ნომერი; 

#-–-ფეუძე ძაფის მეტრული ნომერი; 

M# V.»-–ეფექტის ძაფების მეტრული ნომერი; 

#ვ-–დამამაგრებელი“ძაფის მეტრული ნომერი; 

ს #ე-––-ერთეული ძაფების შეგრეხის შემასწორებელი კოეფიციენ– 
ტი, რომელიც განისაზღვრება ფორმულით: # =1 –0,01 # 

სადაც # არის შეგრეხის კოეფიციენტი პროცენტობით; 

ს; (ვ––ეფექტური ძაფის კოეფიციენტი; 
#--შეგრეხის შემასწორებელი კოეფიციენტი მეორე გრეხისა–- 

    

  

თვის; 

–ფუძის ერთი ძათის წონა. XI, ფუძის ე ფის წ 

-8- ეფექტის ერთი ძაფის წონა. 

2 
ფასონური ძაფი შეიძლება მიღებულ იყოს რამდენიმე ფუძე ძაფის 

და რამდენიმე ეფექტის ძაფებისაგან. ბოჭკოს ან ნართის სიწვრილე, 

ნომრის გარდა, შეიძლება გამოვსახოთ აგრეთვე სისტემით, რომელსაც 

»ტეკსი4“ ეწოდება. 
ტეკსის სისტემით ბოჭკოს ან ნართის სიწვრილე განისაზღვრება 

მათი ერთეული სიგრძის წონით და გამოისახება ფორმულით: 

ჯ,=-C, 
#L



სადაც C არის პროდუქტის მონაკეეთის წონა გ, 

#--პროდუქტის მონაკვეთის სიგრძე კმ. 

ტეკსის სისტემაზე გადასვლა თანდათანობით უნდა გატარდეს ყვე- 

ლა ქვეყანაში. ამ სისტემის დანერგვა საშუალებას მოგვცემს ბოქკოს ან 

ნართის სიწვრილე გამოვსახოთ მხოლოდ ერთი მაჩვენებლით-–ტეკსით, 

რის გამოც საჭირო არ იქნება ნომრის ან ტიტრის გამოყენება. 

ქსოვილის სიმპიდროვე 

ქსოვილის აგებულებაზე მოქმედ მეორე ფაქტორს წარმოადგენს 

ქსოვილის სიმვიდროვე. 

ქსოვილის ერთეულ სიგრძეზე მოსულ ძაფთა რიცხვს ეწოდება ქსო– 

ვილის სიმჭიდროვე. ქსოვილის სიმჭიდროვე განისაზღვრება მისაქსელისა 

და ქსელის მიმართულებით. საბჭოთა კავშირში ქსოვილის სიმჭიდროვის 

განსაზღვრის ერთეულ სიგრძედ მიღებულია ერთი დეციმეტრი. 

სიმჭიდროვე დამოკიდებულია ქსოვილის ძაფების განლაგების სიხ- 

შირეზე. რაც უფრო შორი-შორს არის ძაფები განლაგებული ერთიმეო- 

რისაგან მით უფრო ნაკლებია სიმჭიდროვე. ე. ი. ქსოვილი თხელი მიი- 

ღება, ხოლო რაც უფრო ახლოს არის ძაფები განლაგებული ერთიშეორეს– 

თან, მით მეტია სიმჭიდროვე. სიმჭიდროვე ქსელისა და მისაქსელის მი- 

მართულებით შეიძლება იყოს ერთ- 

ნაირი ან სხვადასხვ. თითოეული 

შემთხვევისათვის ქსოვილის აგებუ- 

ლება დამოკიდებულია ქსელისა და 

მესაქსელის სიმჭიდროვის თანაფარ- 

დობაზე. 

ქსოვილის სიმვიდროვე (ნახ. 20) 

დამოკიდებულია ორ მეზობელ ძა- 

ფის ცენტრებს შორის მანძილზე ხ 

და, რაც უფრო მეტია ძაფების სიმ- 

ჭიდროვე ქსოვილში, მით ნაკლებია 

მის ცენტრებს შორის მანძილი სხ. თუ ცნობილია ქსოვილში 1განლა- 

გებული ძაფების სიმჭიდროვე. შეიძლება მოინახოს წმანძილი მათ ცენ- 

ტრებს შორის: 

  

  

ნახ. 20 

ხვს =- ს. : ხვის = 

ვს აპამის 

(მის   

სადაც ხკს და ხვის არის ქსელისა და მისაქსელის ძაფების (კენტრებს შო–- 

რის მანძილი; 

კს და /”ის-–სიგრძის ერთეული (I/1ს და ”|გს მეიძლება იყოს 

ერთი მეორის ტოლი); 

8-4!



5კს და 5პის–- ქსელისა და მისაქსელის ძაფების სიმჭიდროვე კს და 
მის სიგრძეზე. 

თუკი სიგრძის ერთეულად ავიღებთ ერთ სანტიმეტრს. მაშინ გვექ- 
ნება: 

1 1 
ხკ=-–-–;; ხმის=––-. შეი ფისს წის 

თუ ცენტრებს შორის დაშორება მეტია ძაფის დიამეტრზე, ე. ი. #>ძ. 
მაშინ მეზობელ ძაფებს შორის მანძილი (მკს ან მკის) ტოლი იქნება: 

კს = ხკს–– იქს; 0მის=- ხმის–– წმის 

მანძილი ძაფის ცენტრებს შორის თუ 'ზჭტოლი იქნა ძაფის დიამეტრის, 

ე. ი. შკა=ძკს, მაშინ ძაფები მიეწყობა ერთიმეორის გვერდით (ნახ. 20). 

ძაფების ასეთი განლაგება ქსოვილში წარმოადგენს ქსოვილის თეორიულ 

სიმჭიდროვეს, ე. ი. 

1 1 
9ქს თეორ.-=––; 5მის. ორ, == 

· ძკს ო” ძმის 
ცნობილია, რომ M# 1 ძაფის დიამეტრი რიცხობრივად ტოლია ი 

კოეფიციენტის. მაშასადამე, ქსოვილში ძაფების თეორიული სიმჭიდროვე 

უკუპროპორციულია ძაფის დიამეტრის. თუ შევცვლით ძაფის დიამეტრს 

მისი ნომრის მნიშვნელობით, მივიღებთ: 

  

  

  

  

1 1 1.–=- 
ავს თ.=–––= = ––V/ Mკს 

ქს C C 

V Mკს 

1 1 1 
ზმის თ, =-–--=–-–-- =--V M ის, 

ირმის _ C 6 

Vის 

სადაც _1 არის კოეფიციენტი, რომელიც მუდმივი სიდიდეა მოცემული 
C 

სახის ძაფისა თვის და შეიძლება აღვნიშნოთ ი,; მაშინ სიმჭიდროვე იქ-. 

ნება: 
  

5კ.ა=–CVM,ს „5მის-=61V Mვის · 

ტოლობიდან ჩანს, რომ ქსოვილში ძაფების განლაგების თეორიული სიმ– 

ჭიდროვე პირდაპირ პროპორციულია კვადრატული ფესვისა ძაფის ნომ–- 

რიდან ან უკუპროპორციულია მათი დიამეტრის. 

თუ მეზობელ ძაფებს შორის მანძილი ნაკლებია მათ დიამეტრზე, 

ე. ი. 6<ძ, მაშინ ძაფები ქსოვილში ვერ განლაგდება ერთ სიბრტყეზე 
და გადაინაცვლებენ ერთიმეორის მიმართ. 

ქსოვილში ძაფების თეორიული სიმჭიდროვის მოცემული მდგომა– 
რეობა განსახღვრულია პარალელურად განლაგებული და ერთიმეორეს- 
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თან გადაუხლართავი ქსელის და მისაქსელის ძაფებისათვის. ამასთან მი- 

ღებულია, რომ ძაფს აქვს სწორი ცილინდრული ფორმა და მათი ცენტ- 

რები განლაგებულია ერთ სიბრტყეზე, ხოლო მათი შემქმნელები ერთი 

მეორეს ეხებიან. 

სინამდვილეში ქსელისა და მისაქსელის ძაფები ურთიერთგადახლარ- 

თვის შედეგად წარმოქმიიან ქსოვილს. ამის გამო ერთი სისტემის ძაფებს 

არ შეუძლიათ დაიკავონ სწორხაზოვანი მდგომარეობა ქსოვილში. ქსო- 

ვილის აგებულების ზოგადი შემთხვევისათვის (ნახ. 21) ერთი და იგივე 

  

  

სისტემის მეხობელი ძაფების ცენტრებს შორის ზანძილი შედგება ორი 

სიდიდისაგან: 

ხვს= 9კს-- ძკს ან ხმის = მმის-L იმის 

ასეთ შემთხვევაში ქსოვილში ძაფების სიმქიდროვე უდრის (იხ. ნახ. 21): 

· 1 
– ან პაყისლ–“–––---., 
0კს-L მკს Cმის“L ძმის 

ქსოვილის აგებულების კერძო შემთხვევაში როდესაც მეზობელ 

ძაფებს შორის მანძილი უდრის მოპირდაპირე სისტემის ძაფების დია- 

მეტრს ე. ი. 6კს= ძის; -მის=4ძკს ესოვილში ძაფების სიმჭიდროვე გაიანგა– 

რიშება ფორმულით: 

ზაკს=   

1 1 
ზკს= _–_“ ან ზვის=–– 

ძკს–- ძგის რას -L ძნის 

მაშასადამე 45კს= ზ5ის= 5.



ქსელისა და მისაქსელის ძაფების დიამეტრების ტოლობის შემთხვე- 

ვაში, როცა ძკა=ძკი=0ი. სიმჭიდროვე გაიანგარიშება შემდეგი ფორ- 

ძულით: 

1. =< 1 / 1, 5= 27 2, Iწა 

აქედან ჩანს. რომ განსაზღვრული აგებულების ქსოვილში ძაფების ურთი– 

ერთ გადახლართვის შედეგად მაქსიმალური სიმჭიდროვე ორჯერ ნაკლები 

იქნებ თეორიულთან შედარებით. ქსოვილის აგებულების მოყვანილი 

სქემა წარმოადგენს კერძო შემთხვევას (ტილოს ხლართის დროს), რომელ– 

შიც მიღებულია ისეთი სიმჭიდროვე. როდესაც ერთი სისტემის ძაფებს 

შორის მანძილი მოპირდაბირე სისტემის ძაფების დიამეტრს ეტოლება. 

თითოეული სისტემის ძაფები გახლაგდებიან ერთ სიბრტყეზე (ნახ. 21ა) 

და ორ სიბრტყეზე (ნახ. 21ბ): პირველ შემთხვევაში ერთი სისტემის ძა- 

ფები განლაგებულია ერთ ხაზზე. ხოლო მეორე სისტემის ძაფები შემო- 

ღუნულია მათ გარშემო. მეორე შემთხვევაში ორივე სისტემის ძაფები 

შემოღუნულია ერთიმეორეზე. 

  

  
  

  

ნ:ხ. 22 

22-ე ნახ-ხე მოყვანილია ქსოვილში ძაღების განლაგების შემთხეევა, 

როდესაც ერთი და იგივე სისტემის მეზობელ ძაფებს შორის მანძილი 

ნაკლებია (ნახ. 22 ა) ან მეტია (ნახ. 22 ბ) მოპირდაპირე სისტემის ძაფე– 

ბის დიამეტრზე. ეს მიიღება სიმჭიდროვის ცვლილების შედეგად. ამას– 
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თანავე ერთი და იგივე სისტემის ძაფები ხშირად იმყოფებიან ორ სიბრ- 

ტყეზე #4, და 88,. ქსოვილში ძაფების ასეთი განლაგების დროს ერთი 

და იგივე სისტემის მეზობელ ძაფებს შორის მანძილი არ იქნება მოპირ- 

დაპირე სისტემას ძაფების დიამეტრის ტოლი. ამგვარად სიზეადროვის 
საერთო ფორმულა რწება ძალაში: 

1 

2+ძ 
  5== 

როგორც აღვნიშნეთ. ქსოვილის აგებულებაზე ზეგავლენას ახდენს ქსო- 

ვილის სიმჭიდროვე ორივე მ..მართულებით. ქსოვილის სიმჭიდროვე დამო- 

კიდებულია მის დასამზადებლად საჭირო ჟსელისა და მისაესელის ძაფე- 

ბის ხომერზე. ესოვილში ძაფების გადახლართვასა და ქსოვილის აგებუ- 

ლების მთელ რიგ სხვა ჯარაზეტრებზე. 

განხილული წესები და ფორმულები აგებულია გეომეტრიული მე- 

თოდის საფუძველზე. ბოჟკოვანი მასალის თვისებების გათვალისწინების 

გარეშე. მაშასადამე. სიხამდვილეში ქსოვილის აგებულებაში და ანგარიშ- 

ში შეიძლება იყოს გადახრები. ესოვილში ძაფის ფორმა ძლიერ არის 

გადახრილი ცილინდრული ფორმიდან, რაც დასტურდება სხვადასხვა 

ბოუჟუკოს ძაფისაგან დამზადებული გქსოვილის ჭრილების მიკროჩანახატე- 

ბისა და მიკროფოტოგრაფირებით. 

განვიხილოთ ტილოს ხლართია- 

ნი ქსოვილის ჭრილის აგებულება 
მიკროფოტოგრაფირების და მიკრო- 

    

  

          

ჩანახატების მიხედვით. დ 

23-ე ნახ-ზე მოცემულია ბამბის ა=ვავლლ25- #პ0ი 

ქსოვილის ურილის მეხედვით ქსე- ა 

ლისა და მისაქსელის განლაგების ჩა- ვ 8 

ნახატი. ქსოვილის ზედაპირის სურა- 5 = “იელი 

თიდან (ნახ. 23 ა) ჩახს. რომ ჟსელისა == 8%==–3=285” 
და მისაქსელის დიამეტრი სხვადა- ჯ 8 2 

სხვაა. ქსელის ძაფის სიდიდე შეი- ა =ლ–=C%59 დ 

ძლება იყოს 2-ჯერ ან 3-ჯერ მეტი #-=>C2=9=55> 3=C>=<5=C 
ან ხაკლები მისაქსელის ძაფის დია- ლლ CC. ალალ 
მეტრზე (ძაფი ა და ბ: გ და დ). 5-2 კ% · 

ქსოვილის ჭრილის ჩანახატი- == 
აუ. «. 

დან (ნახ. 23 ბ) ჩანს რომ ქსელისა 
და მისაესელის ძაფები არ არის ცილინდრული და ხშირად უახლოვდე- 
ბიან ელიფსურ ფორმას. ამასთანავე ძაფის ზომები დიდი და მცირე ნა–- 
ხევარღერქების მეამართულებით ასევე განსხვავდებიან ერთიმეორისაგან. 
ძაფის ფორმის ცვლილება დამოკიდებულია მთელ რიგ ფაქტორებზე. 
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როგორიცაა: ძაფის აგებულება, ე. ი. ძაფში განლაგებული ბოჭკოების 

ან ელემენტარული ძაფების სიმჭიდროვე, რაც თავის მხრივ დამოკიდე- 

ბულია გრეხაზე. რაც უფრო მეტია ძაფის გრეხა, მით მჭიდროდ მოხდე– 

ბა მასში ბოჭკოების განლაგება და უფრო მცირე იქნება ძაფის დეფორ- 

მაცია ქსოვილში. 

ძაფის ფორმა იცვლება ქსოვილის დამზადების ტექნოლოგიური 

პროცესების პარამეტრების მეცვლით. მაგალითად, ძაფის ფორმა ქსოვი- 

ლის შექმნის დროს იცვლება ქსელის ძაფების დაჭიმვის შედეგად. რაც 

მეტია ქსელის დავიმულობა, მით მეტია მისი ზემოქმედება მისაქსელის 

ძაფზე. თავისთავად მისაქსელის ძაფის მოქმედება ქსელზე იწვევს მის. 

ღუნვას. ამ დროს ადგილი ექნება არა მარტო ქსელის და მისაქსელის 

მოთელვას. არამედ, ასევე მისაქსელის ძაფების ურთიერთგადაადგილებას, 

ე. ი. მისაქსელის ძაფებს შორის მანძილი იცვლება. 

ძაფების ურთიერთგადასლართვა ქსოვილში 

ქსოვილის აგებულების ერთ-ერთ მთავარ პარამეტრს წარმოადგენს 

ძაფების გადახლართვა, ე. ი. მათი განლაგება ერთიმეორის მიმართ. მა- 

თი განლაგების ცვლილება იწვევს ქსოვილის აგებულების მთლიან შე- 

ცვლას. 
ქსელისა და მისაქსელის ძაფები ერთიმეორეში იხლართებიან და 

ერთიმეორეზე ურთიერთმოქმედებით ქმიიან განსხვავებული აგებულების 

ქსოვილებს. ქსელისა და მისაესელის ძაფები ურთიერთგადახლართვისას 

წარმოქმნიან ქსოვილის ზედა და ქვედა მხარეს. ძაფების გამოჩენა ქსო- 

ვილის ერთ ან მეორე მხარეზე შეიძლება არ იყოს ერთნაირი. 

ქსელის ან მისაქსელის ყოველი ძაფი შეიძლება რიგრიგობით გა- 

მოჩნდეს ქსოვილის ერთი მხრიდან. ამ შემთხვევაში ისინი რიგრიგობით 

ეხლართებიან ერთიმეორეს (ტილოს ხლართში) და მათი ღუნვა ქსოვილ-- 

ში ყველა სხვა ტოლ პირობებში იქნება თანატოლი. 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფების განლაგება ქსოვილში შეიძლება. 

იყოს სხვადასხვანაირი, როდესაც ისინი ერთიმეორესთან იხლართებიან 

არა ერთი, არამედ რამდენიმე ძაფის შემდეგ. მაგალითად. ძაფი შეიძ-. 

ლება გადაიხლართოს ქსოვილის ერთ მხარეზე ყოველი ერთი ძაფის შემ-. 

დეგ, ხოლო მეორე მხარეზე ორი და უფრო მეტი ძაფის შემდეგ. ქსელის 

და მისაქსელის ყოველი ძაფი რაპორტის ზღვრებში შეიქლება განლაგდეს 

არაერთნაირად. ამგვარად, ქსოვილის ძაფების სხვადასხვანაირი განლაგე– 

ბის დახმარებით შეიძლება შეიქმნას დიდი რაოდენობის მრავალნაირი 

ხლართები. 

ქსოვილში ძაფების ურთიერთგანლაგების შერჩევა დაკავშირებულია 

მათ დიამეტრთან, ე. ი. ნომერთან და თავის მხრივ ძაფების ღუნვა ქსო- 

ვილში, როგორც ცნობილია, დამოკიდებულია მათი დიამეტრების თანა- 
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ფარდობაზე. რაც სქელია ძაფი, ნომერი მით უფრო დაბალია და მით: 

ნაკლებია მისი ღუნვა. 
ქსოვილის ზედაპირის ცვლილება დამოკიდებულია ქსოვილის აგე-· 

ბულებაზე. 
როგორც ზემოთ იყო ნათქვამი ქსოვილის ზედაპირი შეიძლება- 

ფორმირებული იყოს ორივე სისტემის ძაფებისაგან ან ერთ-ერთი მათგანის 

მიერ, რის გამოც მისი მდგრადობა ცვეთის მიმართ იქნება სხვადასხვა. 

ქსოვილის ზედაპირის აგებულებას დიდი პრაქტიკული მნიშვნელო– 

ბა აქვს ქსოვილის ექსპლოატაციის დროს, ამიტომ აღნიშნულ საკითხს 

განსაკუთრებული ყურადღება ექცევა. 
ქსოვილის ზედაპირის აგებულების შეფასებისათვის არსებობს მთე– 

ლი რიგი მეთოდები: 1) ორგანოლეპტური, ე. ი. სუბიექტური მეთოდი, 

როდესაც ქსოვილის ზედაპირის მდგომარეობა განისაზღვრება მისი გა- 

რეგნული სახით, მოსინჯვით და ა. შ., 2) ნ. ს. ერიომინას მეთოდი––ზე-. 

დაპირიდან გამოშვერილი ნაწილის რელიეფის სიმაღლის განსაზღვრა 

მიკროსკოპით; 3) ობტიკური კონტაქტური მეთოდი და სხვ. 

აღნიშნული მეთოდები არ არის სრულყოფილი, რადგან ისინი გან– 

საზღვრავენ ქსოვილის ცალკეულ ნაწილებს და არა ქსოვილის მთლიან 

ზედაპირს, მათი გამოყენება აგრეთვე საჭიროებს მრავალ ცდას. 

ქსოვილის ზედაპირის შედარებით სრულ დახასიათებას იძლევა 

ლ. გ. ლეიტესის და ი. ს. მარგოლინის მეთოდი, რომლებიც ამ მიზნით 

იყენებენ ოპტიკურ-კონტაქტურ მეთოდს; ამ შემთხვევაში შეისწავლება 

ქსოვილის საყრდნობი ზედაპირი. 
ქსოვილის საყრდნობი ზედაპირი ეწოდება ქსოვილის შეხების ზედა- 

პირს სიბრტყესთან. ლ. გ. ლეიტესის და ი. ს. მარგოლინის მიერ შექმნილია 

ხელსაწყო ესოვილის საყრდნობი ზედაპირის ობიექტური დაკვირვებისა. 

და ფოტოგადაღებისათვის. 
აღნიშნული ხელსაწყოს დახმარებით შეიძლება განისაზღვროს: ძა-- 

ფების რომელი სისტემა ქმნის ქსოვილის საყრდნობ ზედაპირს, როგორ 

არის ბოქკოები განლაგებული ქსოვილში მოთავსებული ძაფების მიმართ, 

ქსოვილის შევსების ხარისხი და ზედაპირის შევსების სითანაბრე. იქ. სა– 

დაც საყრდნობი ზედაპირი დიდია,--მდგრადობა ცვეთაზე იქნება დიდი 

და, პირიქით. ამგვარად, ქსოვილის აგებულება, ე. ი. მასში ძაფების გაიხ- 

ლაგება იცვლება ხართის ნომრისა და ბოქკოს სახის მიხედვით, ვგსელისა 

და მისაქსელის“ სიმჭიდროვის შეცვლით, ძაფების გადახლართვით ქსო-. 

ვილში და ა. შ. 

ძაფების შევბდომა და შეკლება ქსოვილში 

ქსოვილი ასევე ხასიათდება ექსელის ძაფების შეჯდომით და მისა-- 

ქსელის ძაფების შეკლებით. ქსოვილის შექმნის პროცესში ქსელისა და 

მისაქსელის ძაფები ურთიერთმოქმედების შედეგად განიცდის ღეუნვას-· 
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ამით განპირობებულია სხვაობა ქსოვილში ჩაქსოვილი ძაფების სიგრძესა 

და ქსოვილის სიგრძეს შორის. 

უსელის ძაფების შეჯდომა ეწოდება ქსელის ძაფების სიგრძესა და 
ქსოვილის სიგრძეს შორის განსხვავებას. 

მისაქსელის ძაფის შეკლება ქსოვილში განისაზღვრება როგორც 

სხვაობა ხახაში გატარებული მისაქსელის სიგრქესა და ქსოვილის სიგა- 

ხეს შორის. ქსოვილის შეჯდომა და შეკლება გამოისახება პროცენტო- 

ბით. შეჯდოჰისა და შეკლების სიდიდე გავლენას ახდენს ქსოვილის აგე- 

ბულებაზე. მის თვისებებსა და ნედლეულის ხარჯზე. ამიტომ ამ სიდი- 

დეების ზუსტ განსაზღვრას დიდი მხიშვნელობა აქვს. არსებობს ქსოვილ- 

ფი ძაფების მეჯდომისა და შეკლების გახსაზღვრის რამდენიმე მეთოდი: 

1) განსახღვრული სიგრძის ქსოვილიდან გამოღებული გასწორებული ძა- 

ფასა და ქსოვილის სიგრჭეს შორის სხვაობის განსაზღვრა; ქსოვილიდან 

გამოღებული ძაფის სიგრძეს საზღვრავენ გრეხმზომით ან გამგლეჯი მან- 

ქანით, ან ძაფის გასწორებით ხელით; 2) გახამების დროს ქსელის ნაჭრი- 

სა და მისგან დამზაღებული ქსოვილის ნაჭრის სიგრძეთა შორის სხვაო- 

ბის განსაზღვრა. 

შეჯდომისა და შეკლების სიდიდე მოავალ ფაქტორზეა დამოკიდე- 

ბული; მათ შორის მთავარია: 

1) ნართის სახე, რომლისაგანაც მხადდება ქსოვილი; 

2) ქსელის და მისაქსელის ძაფების გადახლართვის სახე; რაც უფრო 

მეტია ქსელისა და მისაქსელის ქაფების ღუნვა სიგრძის ერთეულზე, მით 

მეტია ქსოვილში ძაფების შეჯდომა და შეკლება. ქსელისა და მისაქსე- 

ლის ძაფების უდიდესი ღუნვა სხვა თანაბარ პირობებში აქვს ტილოს 

ხლართს; 

3) ქსელისა და მისაქსელის ძაფის ნომერი; რაც უფრო დაბალია 

ქსელის ნომერი და მაღალია მისაქსელის ნომერი მით ნაკლებია შეჯდო- 

მა და მეტია შეკლება და პირიქით; 

4) ქსოვილის სიმჭიდროვე ქსელისა და მისაქსელის მიმართულე- 

ბით; ქსოვილის სიგრძის ერთეულზე ძაფების ღუნვათა რიცხვი დამო- 

კიდებულია ქსოვილის სიმგიდროვეზე ქსელის და მისაქსელის მიმართუ- 

ლებით: ქსელის ძაფების ღუნვათა რიცხვი დამოკიდებულია მისაქსელის 

სიმჯიდროვეზე. ხოლო მისაქსელის ღუხვათა რიცხვი: --ქსელის სიმჭიდრო- 

ვეზე; მაშასადამე. რაც მეტია სიმჭიდროვე ქსელის მიმართულებით. მით 

მეტია მისაქსელის შეკლება და რაც მეტია მისაქსელეს სიმჭიდროვე- -მით 

მეტია გსელის შეჯდომა; 

5) ქსოვილის გაწყობის ტექნოლოგიური პარამეტრები; ქსოვილში 

ძაფების შეჯდომაზე და შეკლებაზე მოქმედ მთავარ ტექნოლოგიურ პა- 

რამეტრებს წარმოადგენს: ქსელისა და მისაქსელის გასაწყობი დაჟვიმუ- 
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ლობის სიდიდე ქსოვილის გამომუშავების დროს. ქსელის დაჭიმულობის. 

ცვლილება ქსოვის პროცესში, ადრე ხახის სიდიდე. ხახის სიმაღლე, 

და სხვ. 

აღსანიშნავია ის რომ. ქსელის შეჯდომა და მისაქსელის შეკლება 

დაკავშირებულია ერთიმეორესთან და ქსელის შეჯდომის გადიდება იწ- 

ვევს მისაქსელის შეკლების შემცირებას და პირიქით. 

ქსელის შეჯდომის და მისაქსელის შეკლების პროცენტი განისა- 

ზღვრება შემდეგი ფორმულით: 

ი= _L- LI „100 
L 

შესაბამისად 

,=- 69%, 
1.92 _ 

100 

სადაც ი არის ძაფების შეჯდომის ან შეკლების სიდიდე ქსოვილი, გა- 

მოსახული პროცენტობით; 

#- ძაფის სიგრძე ქსოვილში (ქსელის ძაფის სიგრქე): 

X)-- ქსოვილის სიგრძე. 

მოყვანილ ფორმულაში არის ორი უცნობი სიდიდე: ძაფების შეჯ- 

დომა (ი) ქსოვილში და ქსელის ძაფების სიგრძე (#). ერთ-ერთი ამ სი- 

დიდის განსაზღვრისათვის საჭიროა ერთი მათგანი დავუშეათ ან დავა- 

დგინოთ პრაქტიკული გზით მსგავსი ქსოეილის მიხედვით. 

ქსოვილში ძაფის შეჯდომის და შეკლების პროცენტი განისაზღვ- 

რება მთელი რიგი ფორმულებით. ზოგი მათგანი გამომდინარეობს ქსო- 

ვილის აგებულების გეომეტრიული ფორმიდან. ქსოვილში ძაფების ღუნ- 

ვის გაანგარიშების გეომეტრიული მეთოდის უმარტივეს ფორმად გამო- 

იყენება ძაფის სიგრძის გაანგარიშება იხ სამკუთხედის პიპოტენუზის მი- 

მართულებით (ნახ. 24). სამკუთხედის გვერდები «ხ და ხი განისაზღვრება 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფების დიამეტრებით (ძკს და ძკაის) და ქსოვი- 

ლის სიმჭიდროვით (§5კს და 4გას). 

ქსელის მიმართულებით შეჯდომის განსაზღვრისათვის იღებენ სიმ- 

ჭიდროვეს მისაქსელის მიმართულებით (5-ს), მისაქსელის მიმართულე- 

ბით შეკლების პროცენტის განსაზღვრისათვის იღებენ სიმჭიდროვეს ქსე! 

ლის მიმართულებით (კს). ორე მეზობელი ძაფის ცენტრებს შორის მან- 

ძილი, კათეტი ი-C დამოკიდებულია ქსოვილში მისაქსელის სიმჭიდროვეზე: 

10 
#ი2ი= · 

45მ-ს 

სელისა და მისაქსელის ძაფების ცენტრებს შორის მანძილი კათე- ელისა დ ელ ფების ცეხტრე ლი კათე 
ტი იხ ცვალებადი სიდიდეა და დამოკიდებულია ქსოვილის აგებულება- 

29. 

 



“ხე. უს მახძილი ძაფების ერთ სიბრტყეზე განლაგების დროს შეიძლება 

განსაზღვრული იენეს ქსელის და მისაქსელის ძაფების დიამეტრების სა- 

შუალებით და მერყეობს ნულიდან ქსელის და მისაქსელის ძაფების დბა- 

'მეტრების ჯამის ჩათვლით. 

ჰწC2(7 შჩს)ჰზხა(ი 

  

  

ნახ. 24 

ზოგიერთ შემთხვევაში, როდესაც ქსელისა და მისაქსელის ძაფის 

ღუნვა არათანაბარია: 

ცს =- 9ვს“L რმის . 

ამ შემთხვევაში ქსელის ძაფის სიგრძე, რომელიც ტოლია იხი სამ- 

კუთხედის პიპოტენუზისა, შეიძლება განისაზღვროს შემდეგი ფორმულით: 

-/ / 10% /ძას“+“-ძვისა? ხი= / ი ა 
წ I (+>) +( 2 

(თი გამოვსახოთ ძაფის გადაღუნვათა რაოდენობა ნებისმიერი ხლარ- 

თის რაპორტის ფარგლებში და I7კის აღვნიშნოთ ძაფთა რიცხვი მისა- 

ქსელის ხლართის რაპორტში. განვსაზღვროთ ძაფის სიგრძე ქსოვილის 

ხლართის რაპორტში და ქსოვილის რაპორტის სიგრძე L,, რომელიც 

ტოლია: 

  

10 

ზმის 

სოვილში ძაფის სიგრძე გაიანგარიშება ფორმულით: ვილ ფ გოძე გ გ ეხა ფ ულ 

10 X? ძკს+ ძმის V- 10 
L= –- I + პი-ლი) -·/ ჰმის–/), / («) ( 2 1+C მის–– 1) 

(MIპის –/) არის ძაფის სწორხაზოვანი ნაწილის სიდიდე არა- 

IL. = . Xგვის   

  

10 
  სადაც 

მის 

ტილოსებური ხლართის ქსოვილში (ნახ. 25). 
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თუ ცნობილია ქსოვილში ძაფის სიგრძე (ჯ) და ქსოვილის სიგრძე 

(L,) მაშინ შეიძლება ფორმულით განისაზღვროს ქსოვილის შეჯდომის 
სიდიდე. 

    
    

ჰ62(/ C XI) ჰს2C#/ 

პ9ბ)M2L20/ ი ძ9Mს)4L20/ 
79 , ე 

/ ა) 

ნახ. 25 

სინამდვილეში ძაფები ქსოვილში განლაგებულია მრუდხაზობრივად, 

ამისათვის ხანდახან მას განიხილავენ არა ისე, როგორც სამკუთხედის პი- 

პოტენუზას, არამედ აღრიცხავენ ძაფის მრუდხაზოვან ნაწილებს (ნახ. 26). 

  

  
  

ვ გისას2ი 9 ,ჰLელი 

ჟ» 

ს 

არ > MI | > 

ს 4“ ! 
· 

თ 

ძ ს 0 

ჯ ა , 

ქასაჰLეი 
გ   

  

ნახ. 26 

ქსოვილში ძაფების სიგრძის განსაზღვრისათვის მას ყოფენ მრუდხაზოვან 

და სწორხაზოვან ნაწილებად. ამ შემთხვევაში ქსოვილში ძაფის სიგრძე 

რქნება: 

ხ.C=#LსL=ზა+L-LIე=7, + 2-), 

სადაც 1, არის ძაფის სწორხაზობრივი ნაწილის სიგრძე ქსოვილში 

Lს--ძაფის მრუდხაზობრივი ნაწილის სიგრძე ქსოვილში. 

26-ე ნახაზიდან ჩანს, რომ: 
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2>:%X რკს + შმის _ 2-X 
  

  

2 360 2 360 «ს 1 რმის) 
2:% 

21, = ” “მი! 8 92=--0 (იკს–I–ი გის) 

სადაც %X არეს კუთხე. შექმპილი ქსელის ძაფის გადაკვეთით მისაქსელის 

ძაფთან და ისომება რადიანებით. ძაფის სწორხაზობრივი ნაწილი განი- 

საზღვოება სამკუთხედებიდან XIII, ” და იჩხი. ასეთ შემთხვევაში ქსოვილში 

ძაფის შეჯდომა ან შეკლება განისაზღვრება ძაფების ერთიმეორეზე შე- 

მოხვევის რკალის გათვალისწინებით. 

ძაფის სიგრძის განსახლვრის დროს წარმოივმაება მთელი რიგი 

სიქნელეები. მაგალითად. ძაფების ღუა:ვის კუთხის განსაზღვრა, ძაფის 

სწორხაზობრივი ნაწილის სიგრქის (,) გაპსახღვრა სამკუთხედის ჰიპო- 

ტენუზაში. ძაფების ცენტრებს შორის მაპძილის განსახღვოა და სხვ. 

არატილოსებურ ხლართიან ქსოვილებში ძაფის შეჯდომას ზოგიერთ 

შემთხვევაში განსაზღვრავენ შემდეგი ფორმულით: 

„ია I 
1 “მ ჰშის 

ზემოთ მოყვანილი ფორმულებით %ეჯდომა და შეკლება განისაზღვ- 

რება მიახლოებით. რაც აიხსნება შემდეგით: 1. ძაფი მოგსოვამდე და ქესო- 

ვილში განიხილება როგორც უჯიმვადი ხისტი ცილინდრული სხეული: სი- 

ნამდვილეში ქსოვილში ძაფების ურთიერთ მოვკმედების დროს ადგილი 

აქვს მათ დეფორმაციას. რის გამოც ირღვევა მათი ფორმა. 2. ქსოვი- 

ლის აგებულება განიხილება არა მთლიანი სახით, არამედ როგორც კერ- 

ძო შემთხვევები და უფრო მეტად განიხილება ის შემთხვევები, როდე- 

საც ქსელის და მისაქსელის ძაფები ერთნაირად იღუნებიან ქსოვილში 

ან ქსელი და მისაქსელი ქსოვილის ზედაპირზე განლაგებულია ერთ სიბრ- 

ტქეზე. რასაც იშვიათად ვხვდებით სინამდვილეში. პ. მხედველობაში არ 

არის მიღებული ქსოვილის შეჟმნის ტექნოლოგიური პროცესის დამა- 

ხასიათებელი მთელი რიგი მხარეები. 4. ფორმულები არ ასახავენ ქსე- 

ლისა და მისაჟსელის ძაფების წარმოშობას, სახესა და თვისებებს. 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფებზე ესოვის პროცესში მოქმედებენ 

გარე ძალები. რის გამო მათში გროვდება მაღალელასტიკური და პლას– 

ტიკური დეფორმაციები. 

შეჯდომის და შეკლების განმსაზღვრელი ფორმულები არ ასახავენ 

ძაფებში დაგროვილ პლასტიკურ დეფორმაციებს იმ დროს, როდესაც 

ისინი წარმოადგენენ ქსოვილში ფაქტიური შეჯდომისა და შეკლების 

ნაწილს. 

საბოლოოდ, შეიძლება დავასკვნათ, რომ ქსოვილის აგებულებისა- 
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თვის ძირითადად დამახასიათებელია ქსელისა და მისაქსელის ძაფების 

ღუნვა და ურთიერთკავშირი, ამასთან ქსოვილის აგებულება დამოკიდე- 

ბულია მთელ რიგ მაჩვენებლებზე, რომელთაგანაც მთავარია: 

1) ქსელისა და მისაქსელის ნომერი და მათი ურთიერთთანაფარდო- 
ბა. რაც უფრო მაღალია ერთი ან მეორე სისტემის ძაფის ნომერი (ყვე- 

ლა სხვა თანაბარ პირობებში), ის მით მეტ ღუნვას განიცდის. 

2) სიმვიდროვე ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით და მათი 
ურთიერთ თანაფარდობა. ქსოვილის ერთეულ სიგრძეზე სიმჭიდროვის 

გაზრდა ან შემცირება ცვლის ძაფების ღუნვათა რაოდენობას ქსოვილში. 

3) ქსოვილში ძაფების გადახლართვა. ქსოვილში ძაფების გადახურ- 

ვის სიდიდისა და რაპორტში მათი გადაკვეთის რიცხვის ცვლილებით, 

იზრდება ან მცირდება ქსოვილის ერთეულ სიგრძეზე ძაფების ღუნვის 

რაოდენობა. 

4) ქსელისა და მისაქსელის ძაფების დაჭიმულობის (ცვლილება საქ- 

სოვ დაზგაზე ქსოვილის შექმიის პროცესში. რაც მეტია ერთი ან მეორე 

სისტემის ძაფების დაჭიმულობა, მით ნაკლებია მათი ღუნვა. გარდა ამი- 

სა, ძაფების დაჭიმულობის ცვალებადობა იწვევს ქსოვილის სიმჭიდროვის 

ხრდას ან შემცირებას, რის საფუჭველზეც იზრდება ან მცირდება ძაფე- 

ბის ღუნვის სიდიდე. 

საქსოვ დაზგაზე ქსელის ძაფების დაჭიმულობა შეიძლება შეიცვა- 

ლოს, გასაწყობი დაჭიმულობის შეცვლის შედეგად, შედარებით ნაადრე- 

ვი ადრე ხახის დაყენებით, ხახის სიმაღლის გადიდებით და სხვ. აქედან 

ჩანს, რომ ყველა მთავარი ნიშანი, რომლებზეც დამოკიდებულია ქსოვი- 

ლის აგებულება, „ცვლიან ძაფების ღუნვის მნიშვნელობას და შესაბამი- 

სად ძაფების შეჯდომასა და შეკლებას ქსოვილში.



თავი I 

ხლართის გამოსახვის მეთოდები, ქსოვილის გაწქობის 
სურათის შედგენა ღა ქსოვილის ანბარიში 

§ 4, ხლართის გამოსახვის მეთოდები 

არსებობს ხლართის ქაღალდზე გამოსახვის ორი მეთოდი: 

კანვური მეთოდი. კანვური მეთოდის მიხედვით ხლართს გა- 

მოსახავენ უჯრედებიან ქაღალდზე. ქაღალდის უჯრედების ვერტიკალური 

მწკრივი გამოსახავს ქსელის ძაფს, ჰორიზონტალური მწკრივი კი მისა- 

ქსელის ძაფს. ქსელისა და მისაქსელის ძაფის გადაკვეთის ადგილს უწო- 

დებენ გადახურვას. თუ ქსელის ძაფი ზემოდან გადაუვლის მისაქსელის 

ძაფს მიიღება ე. წ. ქსელის გადახურვა, და პირიქით, როცა მისაქსელის 

ძაფი ქსელის ძაფის ზემოდანაა--მისაქსელის გადახურვა. 

XV62C7ხ%ხ ძჰშუბი 
! 2 3.4 5 6 
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? უჯრედი, რომელიც შეესაბამება ქსელის 

72.3654ტ გადახურვას გაფერადდება ან აღინიშნება 

ჯვრით, წრით, წერტილით და ა. შ. მისაქ- 

ა ა სელის გადახურვები გამოისახება შეუფერა- 

დებელი უჯრედებით. 
ხაზობრივი მეთოდი. ხლართის გამოსახვის ხაზობრივი მეთო- 

დის მიხედვით ქსელის თითოეული ძაფი გამოისახება ვერტიკალური ხა- 
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ზით, მისაქსელის ყოველი ძაფი--პორიზონტალური ხაზით (აქედან გა- 
მომდინარეობს წესის დასახელებაც). ქსელისა და მისაქსელის ძაფების 

გადაკვეთის ადგილები, რომლებიც შეესაბამება ქსელის გადახურვებს, 

აღინიშნება წერტილებით (ან ჯვრებით). გადაკვეთის ადგილები, რომ- 

ლებიც შეესაბამება მისაქსელის გადახურვებს არ აღინიშნება. 

27-ე ნახაზზე მოცემულია ხლართის გამოსახვის კანვური მეთოდი 

(ა) და ხაზობრივი მეთოდი (ბ). ნახაზზე ისრებით გამოყოფილია ქსელისა 

და მისაქსელის რაპორტი, რომელიც ტოლია ძაფების უმცირესი რაო- 

დენობისა და რომლის შემდეგაც მეორდება ხლართის სახე განხილული 

მაგალითისათვის ხლართის რაპორტი როგორც ქსელის, ისე მისაქსელის 

მიმართულებით ერთიმეორეს უდრის და შეადგენს ორ ძაფს. 

§ 5. ქსოვილის გაწყობის სურათი და მისი მლემენტები 

ქსოვილის გაწყობის სურათი გულისხმობს ქსოვილის დამზადების 

ჩრექნოლოგიური პირობების დახასიათებას, რაც გამოისახება გრაფი ი ტექნოლოგიუ ების დ ე ცგ ება გრაფიკულ 
ფორმით. 

გაწყობის სურათი შედგება სამი და ზოგჯერ, ოთხი ელემენტისა- 

გან: ხლართის რაპორტი, დგიმებში გატარების სახე და ხლართმსახველი 

არტი)-- დგიმების მოძრაობის წესის პირობითი გამოსახვა ცა ის (კარტ დგიძე ე გ ვა ცალკეულ 
ხახისათვის (ნახ. 28ა). 

რდჰიყეპჰი 
პაკარუბა ჩაპჰა      

  

     

        

     

   

   

      

  

       

   
         

9) |I9 
L4 ი 

რიბიჰაუაბპი 
პაპტატუბა ხ“იპართუებ)6ხ3Xი 

ძმააჰარუბა 

4 

ხიკ,თის ბტიართის 
რაუოუტიტბი საბუ 

( 
# 2წ3 # ხიართპხაბა2(ი 

ა ბ 
ნახ. 28 

ზოგჯერ, ამ სამ ელემენტს ემატება შეოთხე-ქსელის ძაფების სავარ- 

ცხლის კბილებში გატარების გამოსახვა რაც მოთავსებულია ხლართის 

რაპორტსა და დგიმებში გატარების გამოსახვას შორის. 

სახელმწიფო საერთო საკავშირო სტანდარტით-–9599--– 61, მარტივი 

ფუნდამენტალური ხლართების გაწყობის სურათი შეიძლება გამოვსახოთ 

ისე, როგორც ეს მოცემულია 28 ბ ნახაზზე. 

ამ შემთხვევაში გაწყობის სურათში, გარდა ზემოთ აღნიშნული 
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ოთხი ელემენტისა, ემატება მეხუთე ელემენტიც––დგიმების ჩაბმის გამო- 

სახულებაც. ქსოვილის გაწყობის სურათის გამოსახვის ეს ხერხი განკუ- 

თვნილია მხოლოდ მარტივი ხლართებისათვის, ამიტომ შემდგომში წარ- 

მოებული, კომბინირებული და რთული ხლართების გაწყობის სურათის 

გამოსახვისას ვისარგებლებთ 28 ა ნახაზის მიხედვით. 

საჭიროა აღინიშნოს, რომ ქსელის ძაფების დათვლა ხდება მარცხნი- 

დან მარჯვნივ, მისაქსელის ძაფებისა კი ქვემოდან ზემოთ. 

29-ე ნახაზზე მოცემულია ქსოვილის გაწყობის სურათი გამოსახვის 

კანვური ა და ხაზობრივი ბ მეთოდისათვის. 

დგიმებში გატარების სურათზე ყოველი პორიზონტალური მწკრივი 

გამოსახავს ცალკეულ დგიმს. დგიმებს ნომრავენ რიგის მიხედვით, უკანა 

დგიმიდან წინა დგიმისაკენ. 

დ
დ
 

ჩა
 
=>
 

> 
ს 

=ა
 

– 

   

  

   

  

ბ)33#09ხ2C/) ს)3)#თხ2Cჩი 

ნახ. 29 

მოცემული ქსელის ძაფის გატარება დგიმის თვალში აღინიშნება 
წრით. ხლართმსახველის სურათში დგიმებში გატარების სახის ყოველი 

პორიზონტალური მწკრივი პირობითად გამოსახავს იმავე დგიმს, რაც 

მოცემულია დგიმებში გატარების სურათში. ხლართმსახველის ყოველი 

ვერტიკალური მწკრივი გამოსახავს ცალკეული ხახის წარმოქმნას მისა- 

ქსელის ძაფის გასატარებლად. 

ხახის წარმოქმნის თანმიმდევრობის ნუმერაცია ხლართმსახველის 

სურათში იწყება მარცხნიდან მარჯვნივ (თუ ხლართმსახველი მოთავსე- 
ბულია გაწყობის სურათის მარჯვნივ) და მარჯვნიდან მარცხნივ (თუ 

ხლართმსახველი მოთავსებულია გაწყობის სურათის მარცხნივ) დგიმის 

აწევა სათანადო ხახის გაღებისას გამოისახება ჯვრით. 

ზოგჯერ ვხვდებით გაწყობის სურათის გამოსახვის კომბინირებულ 

წესს. ასე, მაგალითად, ხლართის სახეს გამოსახავენ კანვური წესით, 

36



ხოლო დგიმებში გატარებასა და ხლართმსახველს-ხაზობრივი წესით, 

როგორც ეს ნაჩვენებია 30-ე ნახაზზე. 

გაწყობის სურათის მოცემული ორი ელემენტის მიხედვით შეიძლე- 
ბა ავაგოთ მესამე. ამასთან დაკავშირებით 

არსებობს სამი ტიპის ამოცანა: 

1) მოცემული ხლართის სურათისა და 

დგიმებში გატარების მიხედვით ავაგოთ 

ხლართმსახველი; 

2) მოცემული ხლართმსახველის სურა- 

თისა და დგიმებში გატარების წესის მიხე- 

დვით ავაგოთ ხლართის სურათი; 

3) მოცემული ხლართმსახველის სურა- 

თისა და ხლართის სურათის მიხედვით ავა- 

გოთ დგიმებში გატარების სურათი. ნახ. 30 

პირველი ტიპის ამოცანა. მო- 

ცემული ხლართის სურათისა და დგიმებში გატარების მიხედვით ავაგოთ 
ხლართმსახველი (ნახ. 31), აღნიშნული ამოცანის გადასაწყვეტად შეი- 

ძლება განხილულ იქნეს ორი წესი: 

  

1) ხლართმსახველის აგება ჰორი 

ზონტალური მწკრივების მიხედვით. 

ამასთან მხედველობაში იღებენ თუ   

  
  

  

  
  

| ” რ : ქსელის რომელი ძაფია გატარებული 

' | მოცემულ დგიმში და მისაქსელის რო- 

| -= -1I + მელი ძაფებია გადახურული მოცემული 

| :X. = ქსელის ძაფით; 
+ ჯე (22 : 2) ხლართმსახველის აგება ვერტი- 
7 5- ( კალური მწკრივების მიხედვით, ამასთან 

002072 სინჯავენ მისაქსელის ყოველ ძაფს და 
ნახ, 31 მხედველობაში იღებენ, თუ ქსელის რო- 

მელი ძაფები გადახურავენ მას. ხახაში, 
რომელიც შეესაბამება მოცემული მისაქსელის ძაფს მაღლა აიწევს ის 

დგიმები, რომელთა ქსელის ძაფებიც ზემოდან გადაუვლიან მოცემული 

მისაქსელის ძაფს. ორივე წესი იძლევა ერთი და იგივე შედეგს; მაგრამ 

აღსანიშნავია, რომ მეორე წესი ნაკლებად მოხერხებულია დგიმებში ქსე- 

ლის ძაფების რთულსახიანი გატარების დროს. 

პირველი წესის გამოყენებისას საჭიროა მხედველობაში მივიღოთ ის, 

რომ პირველ დგიმში გატარებულია ქსელის პირველი ძაფი, რომელიც) გა- 

დახურავს მესამე, მეშვიდე და მერვე მისაქსელის ძაფს. შესაბამისად, ხლართ– 

მსახველის პორიზონტალურ მწკრივში, რომელიც წარმოადგენს პირველი 

დგიმის ჰორიზონტალური მწკრივის გაგრძელებას, ჯვრით აღნიშნავენ 
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უჯრედებს მესამე, მეშვიდე და მერვე ხახ ისათვის. მსგავსი წესით არის. 

აგებული ხახის წარმოქმნა მეორე, მესამე და მეოთხე დგიმებისათვის. 

მეორე წესის გამოყენებისას სინჯავენ მისაქსელის პირველ ძაფს 

და მხედველობაში იღებენ, რომ მას გადახურავს მესამე, მეოთხე, მეშვი- 

დე და მერვე ქსელის ძაფები, რომლებიც გატარებულია მეორე და მეოთ- 

ხე დგიმებში. ამიტომ ხლართმსახველის პირველ ვერტიკალურ მწკრივზე 

ჯვრებით აღნიშნავენ მეორე და მეოთხე დგიმის უჯრედებს. მსგავსად 

არის გამოსახული ხახის წარმოქმნა მეორედან მერვე ხლართმსახველამდე.. 

მეორე ტიპის ამოცანა. მოცემული ხლართმსახველის სურა- 

თისა და დგიმებში გატარების წესის მიხედვით ავაგოთ ხლართის სახე 

(ნახ. 32). 

უპირველეს ყოვლისა, საჭიროა განისაზღვროს ხლართის სურათის რა- 

პორტი ქსელისა და მისაქსელის მიმარ- 

თულებით. მოცემული მაგალითისათვის 

ქსელის რაპორტი უდრის 8 ძაფს, მი- 

საქსელის რაპორტი – აგრეთვე 8 ძაფს, 

რადგანაც ხლართმსახველში ხახის წარ- 

მოქმნის ციკლი შეადგენს ხახის რვა- 

ჯერ შეცვლას. ამ შემთხვევაში უფრო 

მოსახერხებელია ვისარგებლოთ ქსელის 

ძაფებით და ავაგოთ ხლართის სურათი 

ისრების მიმართულებით. ქსელის ძაფე- 

  

     რ
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ს
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235455678 
ნახ. 32 ბის დგიმებში გატარების მხედველობაში 

მიღებით აღნიშნავენ ქსელის ძაფების 

გადახურვებს მისაქსელის იმ ძაფებზე, რომელთა გატარების დროსაც 

ზემოთ აიწევენ შესაბამისი დგიმები. 

პირველი დგიმი ზემოთ აიწევს 

პირველი, მეორე, მეხუთე და მეექვსე 
ხახის წარმოქმნისას. თუკი მივიღებთ 

მხედველობაში, რომ პირველ დგიმში 

გატარებულია პირველი და მეექვსე 
ქსელის ძაფები, შეიძლება აღვნიშ- 

ნოთ პირველი და შეექვსე ქსელის ძა- 

ფების ქსელის გადახურვები პირველ, 

მეორე, მეხუთე და მეექვსე მისაქსე- 7234567809/0ე 

ლის ძაფებზე. ნახ. 33 

ქსელის დანარჩენი ძაფებისათვის გადახურვები აგებულია ანალო- 

გიურად. 

მესამე ტიპის ამოცანა. მოცემული ხლართმსახველის და ხლარ- 

თის სურათის მიხედვით ავაგოთ დგიმებში გატარების სურათი (ნახ..33). 
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მოცემული ტიპის ამოცანების გადაწყვეტა ძირითადად დამოკიდე- 

ბულია ხლართის ქსელის ძაფების განხილვაზე, რომელიც შეედარება 

დგიმების მოძრაობის თანმიმდევრობას, რაც დადგენილია ხლართმსახვე- 

ლის მიხედვით, 

მაგალითად, იმის გადასაწყვეტად, თუ რომელ დგიმში უნდა იქნეს 

გატარებული ქსელის პირველი ძაფი, რომელიც გადახურავს მისაქსელის 

პირველ და მეოთხე ძაფს, ხლართმსახველში მოეძებნით ისეთ დგიმს, 

რომელიც ზემოთ აიწევს პირველ და მეოთხე ხახის წარმოქმნისას. ჩვენს 

მაგალითში ასეთია პირველი დგიმი. შესაბამისად პირველი დგიმისა, დგი- 

მის თვალში გატარებული უნდა იქნეს ქსელის პირველი ძაფი. დანარ- 

ჩენი ძაფების განაწილება ხდება ანალოგიურად. 

§ 6. ქსმლის ძაფების დგიმებში გატარების სახეები 

ქსელის ძაფების დგიმებში გატარების სახეთა დიდი რაოდენობა 

არსებობს. განვიხილოთ ყველაზე უფრო გავრცელებული სახეები. 

ქსელის ძაფების რიგობრივი და დგიმგამორპვებითი (ამალგამური) გატარება 

საქსოვ დაზგაზე ქსოვილის გაწყობისა და გამომუშავების ზო- 

გადი წესის მიხედვით ერთი და იგივე დგიმში გატარებული უნდა 

იქნეს ქსელის ის ძაფები რომლებიც ხლართის რაპორტის ფარ- 

გლებში მსგავსად გადაეხლართებიან მისაქსელის ძაფებს. შესაბამისად 

საქსოვ დაზგაზე ქსოვილის გაწყობისას დგიმებს რაოდენობა ტო- 

ლი იქნება ხლართის რაბორტში მისაქსელის ძაფებთან სხვადა- 

სხვაგვარად გადახლართული ქსელის ძაფების. მაგალითად, დტი- 

ლოს ხლართის გამოსამუშავებლად, რომ- 

ლის ქსელის რაპორტში ორი მძაფია, სა- ,ლ-–5 52) 

კმარისია ორი დგიმი. ქსელის ძაფები გატა- 2| 6) 6 L IXI 

რებულია დგიმის თვლებში რიგობრივად 12 

(ნახ. 34). ქსელის ძაფების დგიმის თვლებში 

  

  
  

          ასეთ განლაგებას უწოდებენ რიგობრივ გა- 4 

ტარებას, 2 

რამდენადაც დგიმის თვლები ქსელის 1 1-2 

ძაფებს შორის იკავებენ საკმაოდ დიდ ად- 

გილს. მათი სიმჭიდროვე სიგრძის ერთეულზე 

(დგიმის სიგანის მიმართ) არ უნდა აღემატე- ნახ. 34 

ბოდეს წინასწარ დაწესებულ ნორმას. 

ასე, მაგალითად. საშუალო ნომრების ბამბის ნართისათვის (V40-- 

65) დგიმის თვლების სიმქიდროვის ნორმად მიღებულია არა უმეტესი 

10 თვალისა დგიმის სიგანის 1 სმ-ზე. 
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7 ოჯა. ლოალებიც იქსოვება ტილოს ხლ 

I» ღლ ღვავზ ლაკ საკზაღისეია ტილოს ხლართის განოსან : 
ზ აზის საფუქველზე იზრდება მაზვილი =2-5-ს 

და ამლეგად უზოუნველყოფილია ეგსელის მ1აფიბ-ს თ: 

ოპა დგენეს თვლებს "მორის. 

ე. ღოდესაც ტილოს ხლართის მისაღებ.დ გ:მოჟზე- 

ეღუვსი დვგამე. დგიმის თვლებში ქსელის ძაფებს ა4-.“ე- 

საგალეფეთ. ლომ დგიზვები. რომლებშიაც გატარებულია: 6-ააქ-ე- 

ებთა5 მსგავსად გადღახლაოთული ქსელის ძაფები, მოთავსებული 

2§ ელრი ზეოლის გვერდით. ეს საზუალებას მოგვცემს შევაერთოთ და 

ვალათ რამდჯენეზე დგიმი ელთ დგიმად. 

35-ე ნახაზზე მოცეზულია ქსოვილის გაწყობის სურათი ტილოს 

ხლაღთისათვის ოთხ დგიმზე. ამ შემთხვევაში ქსელის პირველი ძაფი გა- 

ტარებულია, როგორც წესი, პირველ დგიზზი. ქსე- 
ლის მეორე ძაფი ნაცვლად მეორე დგიმისა გატა- 

რებულია მესამე დგიმში; ქსელის მესამე ძაფი გა- 

ტარებულია მეორე დგიმში და ეგსელის მეოთხე ძა- 

ფი-–-მეოთხე დგიმში. 

დგიმებში გატარების ზემოთ აღნიშნული წე- 

სის საფუძველზე ორი ერთნაირად გადახლართული 

ქსელის ძაფი, პირველი და მესამე გატარებულია 

ორ მეზობელ დგიმში--პირველში და მეორეში. 

ხოლო ქსელის მეორე და მეოთხე ძაფები გატა- 

რებულია მესამე და მეოთხე დგიმებში. ამრიგად. 

ნახ. 35 საშუალება გვეძლევა ყოველთვის ერთად ავწიოთ 

ან დავწიოთ პირველი და შეორე. მესამე და მეოთ- 

ხე დგიმები. ქსელის ძაფების დგიმის თვლებში აღნიშნული წესით გატა- 

რებას ეწოდება დგიმგამოშვებითი ანუ ამალგამური გატარება. 

ქსელის ძაფების დგიმგამოშვებითი გატარება განსაკუთრებით გა- 

მოყენებულია აბრეშუმის ქსოვაში, ქსოვილში ზოლიანობის მოსპობის 

თვალსაზრისით, რომელიც მიიღება ქსელის ძაფების სხვადასხვა დაჭი- 

მულობის გამო. როგორც ცნობილია, ხახის წარმოქმნის მომენტში ქსე- 

ლის ძაფები ღებულობენ სხვადასხვა დაქიმულობას. ეს გამოწვეულია 

იმით, რომ საგულედან დაშორებული უკანა დგიმები ხახის წარმოქმიი- 
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სას უფრო მაღლა აიწეეს, ვიდრე წინა დგიმები. ქსელის ძაფების რიგო- 

ბრივად გატარებისას ძაფების დაჭიმულობა იზრდება თანდათანობით 

პირველი დგიმიდან ბოლო დგიმამდე; ამასთან აბრეშუმის ქსოვილებში 

შეიძლება წარმოიქმნას გრძივი ზოლები, რომელთა რაოდენობა განისა- 

ზღვრება ქსელის ძაფების რიცხვით დგიმებში გატარების რაპორტში. 

ქსელის ძაფების ამალგამური გატარებისა დაჭიმულობის თანდა- 

თანობითი მომატება დაშლილია ქსელის ძაფების დგიმებში გატარების 

დაშლის მიხედვით ერთი ან ორი დგიმის გამოტოვებით. აღნიშნულის 

საფუძველზე ქსოვილში აღარ წარმოიქმნება ფართო სიგანის ზოლები. 

როგორც რიგობრივი, ისე დჯიმგამოშვებითი გატარება შეიძლება ჩატა- 

რებულ იქნეს 34 დგიმამდე (დგიმების მაქსიმალური რაოდენობა, რაც 

გამოყენებულია თანამედროვე ქსოვაში). 

აღსანიშნავია, რომ ძაფების როგორც რიგობრივი, ისე დგიმგამო- 

შვებითი გატარებისას დგიმის თვლებში გატარების თანმიმდევრობა მეორ- 

დება იმის შემდეგ. რაც ქსელის ძაფს გავატარებთ უკანასკნელ დგიმზე 

მოთავსებული დგიმის თვალში. ქსელის ძაფების დგიმებში გატარების 

განმეორების ასეთ თანმიმდევრობას ეწოდება დგიმებში გატარების რა- 

პორტი (I) და განისაზღვრება ქსელის ძაფების იმ რაოდენობით, რაც 

საჭიროა ზემოაღნიშნული წესის ერთჯერადი შესრულებისათვის. დგი- 

მებში გატარების რიგობრივი და ამალგამური წესისათვის გატარების 

რაპორტი ტოლია დგიმების რაოდენობის (გ), რომელიც საქიროა მო- 

ცემული ხლართის შესასრულებლად, ე. ი. #გ=/დგ- 

ფებრუნებული გატარება 

36 ა ნახ-ზე მოცემულია ქსელის ძაფების მარტივი შებრუნებული 

გატარება 8 დგიმზე. გატარების ამ სახის დამახასიათებელ მხარეს, რო- 

გორც ეს სურათზე მოჩანს, წარმოადგენს გატარების რააორტში ქსელის 
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ნახ. 36 

ძაფების ისეთი განლაგება, როცა რაპორტის პირველ ნახევარში ქსელის 

ძაფები გატარებულია რიგობრივად (პირველიდან ბოლო დგიმამდე), ხო- 
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ლო რაპორტის მეორე ნახევარში კი პირიქით (ბოლოდან პირველ დგი– 

მამდე). ე. ი. საწინააღმდეგო მიმართულებით. 

შებრუნებულ გატარებას იყენებენ ისეთი ხლართებისათვის, რომელ- 

თაც აქვთ სიმეტრიული სურათი. შებრუნებული გატარების რაპორტი 

იანგარიშება ფორმულით 

#Mგ==2ჩღგ - 2. 

შებრუნებული გატარების რაპორტში ძაფების შემცირება ორი ძა- 

ფით აიხსნება იმით, რომ გატარების მიმართულების შეცვლის ადგილებში. 

ე. ი. პირველ და ბოლო. დგიმზე აღებულია ერთი დგიმის თვალი. ეს კი 

გამოწვეულია იმით. რომ პირველი და ბოლო დგიმი წარმოადგენს საწ- 

ყის წერტილს დგიმებში გატარების ორივე მიმართულებისათვის. ყველა 

სხვა დგიმზე გატარების რაპორტის ფარგლებში მოთავსებულია ორ-ორი 

დგიმის თვალი. იმ შემთხვევაში, როდესაც გატარების თითოეულ მიმარ-. 

თულებას აქვს ცალკეული საწყისი წერტილი (იახ. 36ბ) გატარებას უწო- 

დებენ შებრუნებულ ორმაგ გატარებას და გატარების რაპორტი /Iგ=2ჩ„ც. 

37-ე ნახაზზე მოცემულია სახეშეცვლილი, ე. წ “შებრუნებული გა- 

ტარება ხლართის სურათის მიხედვით, რომელიც მარტივი შებრუნებუ- 

ლი გატარებისაგნ განსხვავდება 

  

: იმით, რომ გატარების ყველა მიმარ- 

3 6 თულებას, ხლართის სურათის მიხე- 

4 9 9 C დვით ავია იმის თ ბის არა. 
7232956789/00/12(034 ვით, უკავია დგ ვლე 

ას. 37 ერთი რიგი, როგორც მარტივ შე- 

ბრუნებულ გატარებაში, არამედ რამ- 

დენიმე. აღნიშნულის საფუძველზე საგრქნობლად იზრდება გატარების 

რაპორტში ქსელის ძაფების რაოდენობა დგიმის რაოდენობის გაზრდის 

გარეშე. შებრუნებული გატარების რაპორტი ხლართის სურათის მიხე- 

დვით ტოლია ქსელის ძაფების რაოდენობისა ხლართის სურათში, ე. ი. 

IMგ= Iკს. 

ქსელის ძაფის განლაგების თანმიმდევრობა შებრუნებული გატა- 

რებისას ადვილად შეიძლება დაგვამახსოვრდეს და ამიტომ ამ წესის გა- 

მოყენება არავითარ სიძნელეს არ ქმნის არც ძაფის გამყრელისათვის და 

არც მქსოველისათვის. გარდა ამისა, შებრუნებული გატარება საშუალე- 

ბას იძლევა თითქმის ორჯერ შევამციროთ დგიმების რაოდენობა იგივე 

მოცემული ხლართის რიგობრივ გატარებასთან შედარებით. 

წყვეტილი გატარება 

დგიმებში გატარების აღნიშნულ სახეს იყენებენ იმ შემთხვევაში. 

როდესაც ქსოვილის ზედაპირზე მოცემულია სხვადასხვა ხლართისაგან 

წარმოქმნილი სიგრძივი ზოლები, დგიმების საერთო რაოდენობიდან, 
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რომელიც საჭიროა მოცემული ქსოვილის ·დასამზადებლად, ცალკეული 

ხლართისათვის გამოიყოფა დგიმების გარკვეული რაოდენობა. თითოეუ- 

ლი ხლართის შესაბამისი ქსელის ძაფები ტარდება დგიმების ცალკე 

ჯგუფში რიგობრივი, დგიმგამოშვებითი ან გატარების სხვა რომელიმე 

წესით, რაც დამოკიდებულია ხლართის სახეზე. ხლართის ერთი სახეო- 

ბიდან მეორეზე გადასვლისას ერთი ჯგუფის დგიმში გატარება წყდება 

(აქედან წარმოსდგება გატარების დასახელებაც) და გადადის დგიმების 

მეორე ჯგუფში. 
წყვეტილი გატარების მაგალითი დგიმების ორ ჯგუფხე მოცემულია 

38-ე ნახაზზე, სადაც დგიმების პირველი ჯგუფი შედგება რვა დგიმისა-. 

გან (ბირველიდან მერვემდე), 

რომელშიაც გატარებულია 

16 ძაფი. დგიმების მეორე 

ჯგუფში შედის ოთხი დგიმი 

(მეცხრედან მეთორმეტემდე), 
რომელშიაკც გატარებულია 

მეორე ხლართის 8 ქსელის 

ძაფი. დეგიმების ორივე ჯგუფ- 
ში ქსელის ძაფების გატა- #72345678 940/1!/2/პ4/5865/799202/2222% 

რება რიგობრივია. გატარე- 

ბის რაპორტი ტოლია ქსე- 

ლის ძაფების რაოდენობისა რაპორტის სახეში, ე. ი. Mგ=1?Lას ანუ ქსე-- 

ლის ძაფების ჯამის, რომლებიც გატარებულია დგიმების (კალკეულ 

ჯგუფებში. 
ჩვენი შემთხვევისათვის 

  

ა
ა
გ
ე
თ
 

ათ
თო
ლს
(ლ
არ
ია
 

= 

ნახ. 38 

16+8=-24 ძაფს. 

კჯაბუფური გატარება 

ქსელის ძაფების ჯგუფური გატარება გამოიყენება იმ შემთხვევებში.. 

როდესაც რთული ქსოვილების დამხადებისას საჭიროა ქსელის ძაფების 

დაყოფა ცალკეულ ჯგუფებად, ერთი, ორი ან სამი ძაფის მონაცვლეობით. 

წყვეტილ და ჯგუფურ გატარებას შორის ის განსხვავებაა, რომ პირველ 

შემთხვევაში ძაფების გატარება მიმდინარეობს ჯგუფებად დგიმების ცალ- 

კეულ ჯგუფში და წყდება დგიმების ერთი ჯგუფიდან მეორეზე გადა- 
სვლისას, მეორე შემთხვევაში კი გატარება ხდება ცალკეულ ძაფებად 

შეწყვეტის გარეშე. 39-ე ნახაზზე მოცემულია ჯგუფური გატარების მა-. 

გალითი ორ ჯგუფზე (პირველი ჯგუფი-8 დგიმი. მეორე ჯგუფი -4 
დგიმი), ძაფების რიგობრივი გატარებით თითოეულ ჯგუფში და თი- 
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“თრ ძაფის გამოტოვებით. გატარების რაპორტი ტოლია 16 ძაფისა. 

ქსელის ძაფების რაოდენობა ჯგუფური გატარების რაპორტში და- 

მოკიდებულია თითოეულ ჯგუფში შემავალ დგიმთა რაოდენობაზე, ჯგუ- 

ფების რაოდენობასა და ძაფების მონაცვლეობის სიდიდეზე გატარების 
რაპორტში. 

ძაფების რაოდენობა ჯგუფური გატარების რაპორტში, როდესაც ჯგუ- 

ფებში შემავალი დგიმთა რაოდენობა ერთიმეორის ტოლია, აიღება რო- 

გორც ნამრავლი ერთ ჯგუფში 

   
, შემავალ დგიმთა რაოდენობისა 

3 ჯგუფთა რაოდენობაზე. იმ შემ- 

, 4 თხვევაში, როდესაც ჯგუფებში 

' 8 შემავალი დგიმთა რიცხვი სხვა- 

8 დასხვაა, ძაფების რაოდენობა 

9 ჯბუფური გაყრის რაპორტში 

” # იანგარიშება, როგორც დგიმე- 

ჯ ბის საერთო რიცხვის უმცირე- 

  

723456867 8 9/0-//12(3/415/6 

ნახ, 39 სი ჯერადი სიდიდის ნამრავ- 
ლი ჯგუფთა რაოდენობაზე. 

როდესაც ძაფთა რაოდენობა მონაცვლეობის რაპორტში დგიმების ჯგუ- 

ფების მიხედვით, არ შეეფარდება დგიმების ჯგუფთა რიცხვს, ძაფების 

რაოდენობა გაყრის რაპორტში იანგარიშება, როგორც ყველა ჯგუფების 

დგიმების უმცირესი ჯერადი გამრავლებული ძაფების რიცხვზე მონაცვლე- 

ობის რაპორტშე. 

მაგალითად, საჭიროა ჩავატაროთ ჯგუფური გატარება დგიმების 

სამი ჯგუფისათვის. დგიმების რაოდენობა: პირველ ჯგუფში-–-5, მეორე 

ჯგუფში--3 და მესამეში--2. თითოეულ ჯგუფში გატარების მონაცვლეობის 

სიდიდეა 1. გატარების რაპორტი ტოლია დგიმების საერთო რიცხვის 

უმცირესი ჯერადი სიდიდის (5, 3 და 2), ე. ი. 30-ის ნამრავლისა ჯგუ- 

ფების რაოდენობაზე. ე. ი. 3-ზე 

3530:3=90 ძაფი. 

განვიხილოთ მეორე შემთხვევა როდესაც ქსელის ძაფებს ვატა- 

რებთ ისევე 3 ჯგუფში დგიმთა რაოდენობით--5, 3 და 2 თითოეულ 

ჯგუფში, მხოლოდ ძაფების მონაცვლეობის რაპორტი ტოლია 4 ძაფის 

(2 ძაფი პირველ ჯგუფში და თითო ძაფი მეორე და მესამე ჯგუფში). 

გატარების რაპორტი ტოლი იქნება დგიმების საერთო რიცხვის უმცი- 

რესი ჯერადი სიდიდის (30) ნამრავლისა ძაფების რიცხვზე მონაცვლეო- 

ბის რაპორტში, ე. ი. 

30:4=120 ძაფი, 
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შემოკლებული გატარება ანუ გბატარება ქსოვილის 

სურათის მისედვით 

დგიმებში გატარების აღნიშნული წესი ემყარება გატარების ზოგად 

წესს. ქსელის ის ძაფები, რომლებიც მსგავსად გადაეხლართებიან მისა- 

ქსელის ძაფებს შეიძლება გატარებულ იქნეს ერთი და იმავე დგიმებში. 

შემოკლებულ გატარებას ძირითადად იყენებენ წვრილსახიანი ხლართე- 

ბისათვის რომლებიც აგე- 

ბულია ქსელის ძაფების დი- 

დი რიცხვით. 

ქსოვილის რაპორტში 

შემავალი ქსელის ძაფებს, 

რომლებიც მსგავსად გადა- 

ეხლართებიან მისაქსელის 

ძაფებს ნომრავენ ერთი და 

იგივე რიცხვით (ნახ. 40). 

ყველაზე მაღალი რიცხვი გვიჩვენებს დგიმების რაოდენობას, რაც საჟი- 

როა მოცემული ხლართის დასამზადებლად, ხოლო თვითეული რიცხვი. 

გვიჩვენებს დგიმის ნომერს, რომელშიაც გატარებული უბდა იქნეს მო- 

ცემული ქსელის ძაფი. ძაფთა რაოდენობა გატარების რააორტში უდრის 

ქსელის ძაფთა რაოდენობას ხლართის რაპორტში, ე. ი. #გ=/2კს. 
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ნახ. 40 

  

§ 7. დგიმებ-ემი ძსელის ძაფების გატარების სხვადასხვა 
წესის შედარება და ზოგადი დახასიათება 

ქსელის ძაფების დგიმებში სხვადასხვა წესით გატარებისას შეიძლე- 

ბა შევხვდეთ შემდეგ სიძნელეებს: 1) ძაფის გამტარებლისათვის ეს სიძნელე 

იქმნება ქსელის ძაფების გატარებისას დგიმის თვლებში, ხოლო მქსოვე- 

ლისათვის საქსოვ დაზგაზე მასობრივად ჩაგლეჯილი ქსელის ძაფების გა- 

ტარებისას დგიმებში; 2) ხლართის რთული სურათის შესრულების სიძ-. 

ნელე ან შეუძლებლობა; 3) საქსოვი დაზგის გაწყობისა და ქსოვილის. 

დამზადების სიძნელე. 

დგიმებში ძაფის გატარების ზემოთ განხილული წესებიდან ყველაზე 

მოსახერხებელია ძაფის რიგობრივი გატარება. ამ შემთხვევაში ქსელის 

ძაფები დგიმის თვლებში განლაგდება გარკვეული წესისა და თანმიმდევ-- 

რობის მიხედვით პირველიდან ბოლო დგიმამდე. ამიტომ არის, რომ 

ერთიმეორის გვერდით მოთავსებული გსელის გაწყვეტილი ძაფების დგი- 

მის თვლებში ხელახლა გატარება დიდ სიძნელეს არ წარმოადგენს. 

დგიმებში გატარების ყველა სხვა შემთხვევაში მქსოველს კარგად 

უნდა ახსოვდეს ქსელის ძაფების დგიმის თვლებში განლაგების თანმიმ-. 

დევრობა გატარების ერთი რაპორტის ფარგლებში. იგივე უნდა იცოდეს 

48.



ქსელის ძაფების გამტარებელმაც. ამით აიხსნება ის გარემოება, რომ 

რიგობრივ გატარებასთან შედარებით გატარების ყველა სხვა სახის შე- 

სრულებას მქსოველი და ძაფის გამტარებელი ანდომებს შეტ დროსა და 

ყურადღებას. 

რაც უფრო მარტივია დგიმის თვლებში ქსელის ძაფების განლაგების 

თანმიმდევრობა და რაც უფო მტკიცედ არის დაცული გარკვეული კანონ- 

"ზომიერება, მით უფრო ადვილია დგიმებში ძაფის გატარება და ნაკლები 

შეცდომები იქნება დაშვებული. დგიმის თვლებში ქსელის ძაფების შეც- 

დომით გატარების საფუძველზე ირღვევა ქსელის ძაფების მოძრაობის 

თანმიმდევრობა ხახის წარმოქმნის პროცესში, რის გამოც ქსოვილის ზე- 

დაპირზე წარმოიქმნება წუნი. 

დგიმებში ქსელის გატარების სხვადასხვა წესებიდან ყველაზე რთუ- 

ლია ძაფის შემოკლებული გატარება, როდესაც ქსელის რაპორტში აღე- 

ბულია ძაფების დიდი რაოდენობა. აღნიშნულ შემთხვევაში ქსელის ძა- 

-ფების განლაგება დგიმის თვლებში არაკანონზომიერია, რის გამოც შეც- 

დომების თავიდან აცილების მიზნით საჭიროა ძაფის გატარების სურა- 

თის სისტემატური შემოწმება. ეს სურათი მიკრული უნდა იქნეს დაზგა- 

ზე თვალსაჩინო ადგილას. 

როგორც ცნობილია. ჯგუფური და წყვეტილი გატარებისას თითო- 

ეული ჯგუფის ქსელის ძაფები განლაგებულია გარკვეული წესისა და თა- 
ნამიმდევრობის მიხედვით, მაგრამ გატარების ეს წესები რთულია, რად- 

განაც ადვილი შესაძლებელია დგიმების სხვადასხვა ჯგუფში მოთავსებუ- 

ლი ქსელის ძაფების ერთიმეორეში შერევა. 

გატარების შებრუნებული წესი თავისი შინაარსით და აგებულებით 

„ახლოსაა გატარების რიგობრივ წესთან და ამიტომ შედარებით იოლია. 

§ 8. ქსოვილის ანგარიში 

საქსოვ წარმოებაში ვხვდებით ქსოვილის გასაწყობ და ტექნიკურ 

ანგარიშს. ქსოვილის გასაწყობი ანგარიში გულისხმობს ქსოვილის საქ- 

სოვ დაზგაზე გასაწყობად და დასამზადებლად საჭირო მონაცემების დად- 

გენას ქსოვილის ტექნიკური ანგარიში--მონაცემების გაანგარიშებას, 

რაც აუცილებელია ქსოვილის სრულად დასახასიათებლად. ქსოვილის 

ტექნიკური ანგარიში მოცულობით უფრო მეტია, ვიდრე გასაწყობი ან- 

გარიში. რადგანაც მასში შედის ქსოვილის გასაწყობი მონაცემები და, 

გარდა ამისა, ქსოვილის აგებულების მაჩვენებლები და მათი თვისებები. 

კსოვილის გასაწყობი ანგარიში 

ქსოვილის გასაწყობი ანგარიში შეიძლება შესრულდეს: 1) ქსოვი- 

ლის ნიმუშის პრაქტიკული ანალიზით, საიდანაც იღებენ იმ მონაცემს, 

რაც აუცილებელია ანალოგიური ქსოვილის გასაანგარიშებლად; 2) ქსო- 
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ვილზე სტანდარტის მონაცემების მიხედვით, სადაც მოცემულია ყველა 

აუცილებელი მასალა ანგარიშისათვის; 3) დასაბროექტებელი მონაცემე- 

ბით ქსოვილის დანიშნულების მიხედვით. 

ქსოვილის გასაწყობი ანგარიშის დროს უნდა დადგინდეს შემდეგი 

მონაცემები. 

ქსოვილის დახასიათება, რომელშიც შედის ქსოვილის დასახელება, 

მისი დანიშნულება, არტიკული; გარდა ამისა, აქვე ნაჩვენები უნდა იყოს 

ქსოვილის სახე (ხამი, გამოყვანილი). 

ქსოვილის %ომები, რაც გულისხმობს ქსოვილის სიგანესა და ნავ- 

რის სიგრძეს. ქსოვილის სიგანე განისაზღვრება მისი დანიშნულების მი- 

ხედვით, ამიტომ ხამი ქსოვილის სიგანეს ადგენენ მზა ქსოვილის სიგანის 

მიხედვით. ამ შემთხვევაში ხამი ქსოვილის სიგანე ივგნება: 

_ 8100 
8ხ= · 

100–იძ"ს 

სადაც #ს არის ხამი ქსოვილის სიგანე; 

სკ მზა ქსოვილის სიგანე: 

ის. ზამი ქსოვილის შეკლების პროცენტი ქსოვილის გამოყვანი– 

სას. 

ქსოვილის სიგანეს ჩვეულებრივად გამოსახავენ სანტიმეტრობით. 

გამოყვანის პროცესში უმეტეს შემთხვევაში ქსოვილი იცვლის აგე- 

ბულებას და, როგორც წესი, იკლებს სიგრძივად. ქსოვილის დანიშნუ- 

ლების, გამოყვანის პროცესის ტექნოლოგიისა და სხვა ზოგიერთი მონა– 

ცემის მიხედვით შეკლების პროცენტს სხვადასხვა სიდიდისას იღებენ. 

ასე. მაგალითად ბამბის ქსოვილები გამოყვანის დროს სიგრძივად დიდი 

გაჭიმვის გამო სიგანეში იკლებენ 12 /-მდე, შალის ქსოვილები კი მო- 

თელვის შედეგად სიგანეში იკლებენ 309/კ-მდე. 

გამომუშავებული ქსოვილის სიგრძე დამოკიდებულია ქსოვილის და- 

ნიშნულებასა და მის 1 მ! წონაზე. 

საცალო ქსოვილი მზადდება ცალკეულ ნაჭრებად. 

ხამი ქსოვილის ნაჭრის სიგრძე გამოყვანის პროცესში იცვლება 

სხვადასხვაგვარად, სიგრძის შეცვლა დამოკიდებულია ბოქკოს სახეზე. 

ასე, მაგალითად, ბამბის ქსოვილები გამოყვანის შედეგად სიგრძივად 

მატულობენ, შალის ქსოვილების სიგრძე კი კლებულობს; გამოყვანის შე– 

დეგად ყველა სხვა დანარჩენი ქსოვილი მატულობს სიგრძივად. 

ქსოვილის დასამზადებლად საჭირო ნედლეულის დახასიათება. ნარ- 

თის სახის აღნიშვნისას მხედველობაში უნდა იქნეს მიღებული დართვის 

წესი (ვარცხნითი, კარდული, აპარატული), ხარისხი და სხვ... მოცემული 

უნდა იქნეს ნართის დახასიათება: შეუღებავი, გამოთეთრებული, შეღე- 

ბილი, მელანჟი, ნაგრეხი, ფასონური ნართი და სხვ. სრული დახასიათე- 
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ბისათვის მოცემული უნდა იენეს ქსელესა და მისაქსელის ნართის ნო- 

მერიც. 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფების სიმჭიდროვე. სტანდარტებით 

ქსელისა და მისაჟსელის ძაფების სიმჭიდროვე განისაზღვრება 10 სმ-ზე. 

ზოგიერთ შემთხვევაში სიმჭიდროვეს განსაზღვრავენ ქსოვილის 1 ან. 

5 სმ-ზე. 
ქსოვილის დაპროექტებისას სიმვიდროვეს განსაზღვრავენ სპეცია- 

ლური ფორმულებით. ამასთან მხედველობაში იღებენ ქსოვილის შევსე- 

ბეს პროცენტს. ქსოვილის აგებულებას, დანიშაულებასა და სხვა თვისე- 

ბებს. ქსელისა და მისაჟსელის სიმჭიდროვეს განსაზღვრავენ ცალ-ცალკე. 

ხამი ქსოვილის სიმჭიდროვის დადგენისათვის მხედველობაში უნდა. 

იქნეს მიღებული ქსოვილის აგებულების შეცვლა გამოყვანის პროცესში. 

ამ შემთხვევაში ხამი ქსოვილის სიმჭიდროვე გაიანგარიშება ფორმულით: 

» §ა=3| 1+-->+ ), 
ა (L+- ) 

სადაც აკ არის სიმჭიდროვე მზა ქსოვილში; 

X ––ქსოვილის სიმჭიდროვის შეცვლის მნიშვნელობა ბროცენ– 

ტობით ქსოვილის გამოყვანის დროს. 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფების შეჯდომა და შეკლება ქსოვილში. 

ჟსოვილის სიგრძის დასადგენად საჭიროა განვსაზღვროთ ქსელის ძაფე- 

ბის სიგრძე, ამასთან მხედველობაში უნდა მივიღოთ შეჯდომის პრო– 

    

ცენტი. 

ქსელის სიგრძე განისაზღვრება ფორმულით: 

#= L . 

___ რქს_ (1--% 
სადაც I, არის ქსოვილის სიგრძე; 

ი:ს--ქსელის შეჯდომის პროცენტი, რომელიც განისაზღვრება 

ფორმულის ან დასაპროექტებელი ანალოგიური ქსოვილის 

ანალიზის საფუძველზე. 
ქსელის სიგრძის ანგარიშის დროს, გარდა შეჯდომის მნიშვნელო- 

ბისა, მხედველობაში უნდა იქნეს მიღებული აგრეთვე ნამეტი რომელიც 

იხარჯება ნარჩენების სახით საქსოვ დაზგაზე ქსელის გაწყობისა და გაწ- 
ყვეტილი ძაფების გადაბმისას. ამ შემთხვევაში ქსელის სიგრძე, რომელიც 
საჭიროა ქსოვილის ნაჭრის მისაღებად, გაიანგარიშება ფორმულით: 

IL'= L-- Vჯვას, 

სადაც Xკსა არის ქსელის ნახვეწების სიგრძე, რომელიც მოდის ქსოვილის 

ნაჭერზე. 
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საქსოვ დაზგაზე ქსოვილის გასაწყობი სიგანის დასადგენად საჭი- 
როა მზა ქსოვილის მოცემული სიგანე გადავიანგარიშოთ მოსაქსელის 

შეკლების მნიშვნელობის მხედველობაში მიღებით. 

მისაქსელის შეკლების მნიშვნელობას განსაზღვრავენ ფორმულის ან 

ანალოგიური ქსოვილის ანალიზის საშუალებით. 

ქსოვილის გაწყობის სიგანე საქსოვ დაზგაზე გაიანგარიშება ფორ- 

მულით: 

ჯ სო 
#განკ= –-ე“პს 1 

1- რიგის ) 

100 

სადაც „კი: არის მზა ქსოვილის სიგანე; 

იპის-–მისაესელის შეკლების პროცენტი. 

ქსელის ძაფების რაოდენობის განსაზღვრა. ძაფების რაოდენობას 

ესელში ანგარიშობენ: ძაფების რაოდენობით ფონში და ნაწიბურებში. 

ძაფების რაოდენობა ფონში შეიძლება დადგინდეს ქსელის, ძაფე- 

ბის სიმჭიდროვისა და გამომუშავებული ქსოვილის სიგანის მიხედვით: 

11ფ == 5კს(ჰმკსოვ–– ,86ა§); 

?)1ფ 
  ჰ8ესოე = –+„ნან; 

უს 

ზე= 17კს––?I16ა5 ; 

ჰან = კჩნვკსოვ = ხი , 

სადაც სკსი: არის ქსოვილის სიგანე; 

ჩუ-–-ფონის სიგანე; 

ფ- ქსელის ძაფთა რაოდენობა ფონში; 

85ან--ნაწიბურების სიგანე; 

”ნან-–-მაფთა რაოდენობა ნაწიბურებში. 

ნაწიბურების სიგანე ქსოვილის სიგანის 0,5--1,5%/ შეადგენს. ქსე- 

ლის ძაფების სიმჭიდროვე ნაწიბურებში უფრო მეტი იღება, ვიდრე ეს 

აღებულია ფონის ძაფებისათვის ხშირად ძაფების სიმჭიდროვეს ნაწი- 

ბურებში ორჯერ მეტს იღებენ ფონის ძაფების სიმჭიდროვესთან შედა– 

რებით. 

M16ან = 5ნან“ 186ა6, 

მაშინ ქსელის ძაფების საერთო რაოდენობა ტოლი იქნება: 

1/კს==1Iფ-L 1)16ან == 9კს(ჰშქსოე –– 66ა6) -L- 56ან ' #6ან,



ძაფების რაოდენობა ქსელში შეიძლება განვსაზღვროთ აგრეთვე ფორ- 

მულითაც: 

#7კს == M1ფ -L- 1I16ან == ზს " /პ3კსოვ -L (ჩნან–– ხუ) 9- , 
ნაწ 

სადაც #ჩ-ა§ და ხუ არის ნაწიბურებისა და ფონის ქსელის ძაფების რიც- 

ხვი გატარებული სავარცხლის ერთ კბილში. 

ქსელის ძაფების რაოდენობა ფონში დგიმ-სავარცხელში გატარების 

რაპორტის ჯერადი უნდა იყოს. ნაწიბურების სიგანე და მათში ძაფთა 

რაოდენობა აღებულ უნდა იქნეს მინიმალური მნიშვნელობის. 

ნაწიბურების ძაფების დამზადება შეიძლება იმავე ბოჭკოებისაგან, 

რისგანაც ფონის ძაფებია დამზადებული, მაგრამ შეიძლება ნაწიბურის 

ძაფებად გამოყენებული იქნეს სხვა სახის ნედლეულიც. ასე, მაგალითად, 

ფონისათვის შეიძლება აღებულ იქნეს აბრეშუმის ძაფები, ნაწიბურისა- 

თვის კი ბამბისა. 

ნაწიბურების აგებულება და მისი სტრუქტურა აგრეთვე განსხვაევ- 

დება ფონის აგებულებისაგან. ნაწიბურები, გარდა სიმქიდროვისა, ფო- 

ნისაგან განსხვავდებიან აგრეთვე ხლართის სახის მიხედვით. 

როგორც ცნობილია, ნაწიბურების დანიშნულებაა ქსოვილის სიგა- 

ნის დაცვა და შენარჩუნება ქსოვის პროცესში. ნაწიბურების გამომუ- 

შავება უმეტეს შემთხვევაში ხდება ტილოს, ქსელის რეფსის 15/, და სარ- 

ჟას 2?/, ხლართებით. 

ნაწიბურებისათვის ტილოს ხლართს იყენებენ იმ შემთხვევაში, როცა 

ფონის ძაფების სიმჭიდროვე არ აღემატება 26--28 ძაფს 1 სანტიმეტრზე. 

ნაწიბურები ქსელის რეფსის ხლართით “/, გამომუშავდება იმ შემ- 

თხვევაში როდესაც ფონის ძაფების სიმჭიდროვე აღემატება 26 –28 

ძაფს 1 სანტიმეტრზე. 

იმ შემთხვევაში, როდესაც ფონსა და ნაწიბურებში არის მსგავსად 

გადახლართული ქსელის ძაფები, ნაწიბურები შეიძლება გამოვიმუშავოთ 

იმავე დგიმებით, რითაც მიიღება ქსოვილის ფონი. 

როდესაც ქსოვილის ფონისა და ნაწიბურების ძაფები სხვადასხვა– 

გვარად გადაიხლართებიან საჭიროა ნაწიბურების ძაფები გავატაროთ 

ცალკე დგიმებში. 
ქსელის ძაფების საერთო რაოდენობის დასადგენად საჭიროა შე- 

სრულდეს ქსელვის ანგარიში. საქსოვ წარმოებაში გავრცელებულია პარ- 

ტიონული და ლენტური ქსელვა. 
პარტიონული ქსელვის დროს მთელი ქსელი იყოფა (კალკეულ ნა- 

წილებად, რომელთა დახვევა წარმოებს ცალ-ცალკე საქსელავ ლილვა- 
კებზე. ქსელის ძაფთა რიცხვი საქსელავ ლილვაკზე დამოკიდებულია საქ- 

სელავი თაროს ტევადობაზე. ლილვაკზე დასახვევი ქსელის ძაფთა რიცხ- 
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ვის დადგენამდე საჭიროა განვსაზღვროთ საქსელავ ლილვაკთა რაოდე- 

ნობა პარტიაში: 

Iს 
შლლ=- ", 

Mთ 

სადაც IVკს არის ძაფთა მთლიანი რაოდენობა ქსელში; 

#თ--თაროს მაქსიმალური ტევადობა. 

მიღებული სიდიდე უნდა დამრგვალდეს უახლოეს ზედა მთელ რიცხ- 

ვამდე. მაშინ ქსელის ძაფთა რიცხვი საქსელავ ლილვაკზე იქნება: 

„=>, 

7ლ 

სელის შესაძლო თეორიული სიგრძე საქსელა ილვაკზე: ელ ესაილ ე ულ გოძე ელავ ლილვაკზე 

Cთთ.M 
სით –--:1000, 

ჯ 

სადაც C6თ არის ნართის თეორიული წონა კილოგრამობით საქსელავ 

ლილვაკზე; 
M#--დასაქსელავი ნართის ნომერი. 

თავის მხრივ: 

”. 
6=---L , 

1000 

სადაც ” არის საქსელავ ლილვაკზე დახვეული ქსელის ნართის მოცუ- 

ლობა, სმ); 

4-–ლილვაკზე დახვეული ნართის დახვევის ხვედრითი სიმჭვი- 

დროვე, გ/სმ?. 

ქსელის ფაქტიური სიგრქმე (მ) საქსელავ ლილვაკზე განისაზღვრება 
ფორმულით: 

IL =.Lუ ·”-+ (სახ ; 

სადაც L"„ფ არის ქსელის ფაქტიური სიგრძე ქსელის ღერძზე, მ; 

„ქსელის ღერძების რაოდენობა მიღებული საქსელავი ლილ- 

ვაკების პარტიიდან; 

სას––სახამებელი განყოფილების ნახვეწები, მ. 

ქსელის ფაქტიური სიგრძე (მ) ქსელის ღერძზე იანგარიშება ფორმულით: 

L.ა =1. L-L ნას; 

სადაც ( არის ქსოვილის ტექნიკური ნაჭრის სიგრძე, მ; 
IL--–-ტექნიკური ნაჭრების რაოდენობა მიღებული ქსელის ერთი 

ღერძიდან; 

ჩნას--ქსელის ნახვეწების რაოდენობა სახამებელ, ძაფგასაყრელ და 
საქსოვ განყოფილებაში, მ. 
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ტექნიკური ნაჭრების რაოდენობა: 

თ 
IX = 1 , 

სადაც #თ' არის ქსელის შესაძლო თეორიული სიგრძე ქსელის ღერძზე: 

ჯ == თით 'V კელ, 
, IMMკს 

სადაც თ» არის ნართის თეორიული წონა ქსელის ღერძზე კილოგრა- 

მობით და განისაზღვრება ფორმულით: 

სადაც ”' არის ქსელის ღერძზე დახვეული ნართის მოცულობა, სმ?; 

4-ქსელის ღერძზე დახვეული ნართის დახვევის ხვედრითი სიმ- 

ჭიდროვე, გ/სმ?. 
ქსელის ღერძების რაოდენობა საქსელავ ლილვაკების პარტიიდან: 

ლენტური ქსელვის ტექნოლოგიური გაანგარიშება უნდა შესრულდეს ქსო- 

ვილის გასაწყობი მონაცემების, თაროსა და ქსელის ღერძის ტევადობის 

მიხედვით. 

ლენტების მინიმალური რაოდენობა ქსელში განისაზღვრება ფორ- 

მულით: 

_ /კს მ-ლ=--“-, 
თ 

სადაც #Iკს არის ძაფთა მთლიანი რაოდენობა ქსელში; 

მთ––საქსელავი თაროს მაქსიმალური ტევადობა. 

მიღებული სიდიდე უნდა დამრგვალდეს ზედა უახლეს მთელ რიცჯ- 

ვამდე. მაშინ ძაფთა რიცხვი ლენტში იქნება: 

Iს 
1=---2), 

მ 

ქსოვილის ხლართის სახე და გაწყობის სურათი. ქსოვილის ხლარ- 

თის სახე შეიძლება აღებული იქნეს სტანდარტიდან; ქსოვილის ნი- 

მუშიდან და აგრეთვე შერჩეულ იქნეს დამოუკიდებლად, ქსოვილის და- 

ნიშნულების მიხედვით. ამ მაჩვენებელში მოცემული უნდა იქნეს ქსე- 

ლის და მისაქსელის ძაფების რაოდენობა ხლართის რაპორტში და 

შერჩეული ხლართი გამოსახულ იქნეს დადგენილი მეთოდიკის მიხე- 

ით. 
3 საქსოვ დაზგაზე ქსოვილის გამოსამუშავებლად საქიროა არა მარ- 

ზ2



ტო მისი ანგარიში, არამედ საჭიროა მოცემულ იქნეს ქსოვილის გაწყო- 

ბის სქემაც. 

ქსოვილის გაწყობის სურათი, როგორც წინ იყო აღნიშნული, შედ- 

გება ქსოვილის ხლართის გამოსახულების პირობითი აღნიშენით, ქსე– 

ლის ძაფების დგიმ სავარცხელში გატარების სქემით, დგიმების მოძრაო- 

ბის თანმიმდევრობის გამომსახველი სურათით (ხლართმსახველით). 

დგიმის, სავარცხლისა და ქსელმეთვალყურე ფირფიტების ანგა- 

რიში. სავარცხლის ანგარიშში შედის კბილთა სიმჭიდროვიხ განსაზღვრა 

(სავარცხლის ნომერი), კბილთა რაოდენობის დადგენა ფონისა და ნაწი- 

ბურებისათვის და სავარცხლის სიგანის დადგენა. ანგარიშის ჩატარების 

წინ საჭიროა ვიცოდეთ ძაფთა რიცხვი, რომელიც გატარდება სავარ- 

ცხლის ერთ კბილში. სავარცხლის კბილებს შორის დაშორება 3,5-- 

–4-ჯერ მეტი უნდა იყოს ძაფის დიამეტრზე. 

ქსელის ფონისათვის საჭირო სავარცხლის კბილთა რაოდენობა 

გაიანგარიშება ფორმულით: 

სადაც /Iფ არის ფონის ძაფთა რიცხვი ქსელში; 

ხუ--ფონის ძაფთა რიცხვი გაყრილი სავარცხლის ერთ კბილში. 

ნაწიბურისათვის საჭირო სავარცხლის კბილთა რაოდენობა: 

2766=--“-“, 
ნა> 

სადაც ჩნან არის ნაწიბურის ძაფთა რიცხვი გაყრილი სავარცხლის ერთ 

კბილში: 

”Iნაწ--–ნაწიბურის ძაფთა რიცხვი ქსელში. 

სავარცხლის კბილთა საერთო რიცხვი: 

წფ , 1/ნან 

2სე= ხუ ხნაწ +ჩ 

სადაც (| არის სავარცხლის სათადარიგო კბილთა რიცხვი რომელიც 

ჩვეულებრივად აიღება 4--12 კბილამდე. 

ქსოვილის გაწყობის სიგანე სავარცხელში ნაწიბურების გარეშე: 

ჰმგაუ= =. 
_ რიის. 
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ქსოვილის გაწყობის სიგანე სავარცხელში ნაწიბურებიანად: 

    

8.= _ ჩვსოე _ · 
1- იმის 
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ნაწიბურების გაწყობის სიგანე განისაზღვრება ფორმულით: 

  

8 8 ჰბვსოე– #2 
ჩ#ა. ნან=ქ3გ– 8გუფ= ქსოე 9 = კსოე 3 · 

1 __ _რმის_ 1– “მის 1- _ რმის_ 

100 100 100 

სავარცხლის ნომერი ეწოდება კბილთა რაოდენობას 10 სმ-ზე და 

გაიანგარიშება ფორმულით: 

M,ა= მ ე. ნაწ 10 . 

ხუ ხნანნ / 85 

ნაწიბურებისათვის საჭირო ძაფთა რაოდენობას რომელიც გატარე- 
ბულია სავარცხლის ერთ კბილში ხშირად ორჯერ მეტს იღებენ, ვიდრე 
ფონის ძაფებისათვის. 

ძაფების რაოდენობა ფონში ჯერადი უნდა იყოს სავარცხლის ერთ 

კბილში გატარებული ძაფების რაოდენობისა. ძაფების რაოდენობა ნაწი- 

ბურებში ჯერადი უნდა იყოს სავარცხლის ერთ კბილში გატარებული 
ნაწიბურების გაორკეცებული ძაფთა რიცხვისა. ძაფების რიცხვის ასეთი 
შერჩევა უზრუნველყოფს სავარცხლის კბილთა რიცხვის თანაბარ რაოდე- 
ნობას ნაწიბურებისათვის. ზოგიერთ შემთხვევაში ნაწიბურის ძაფებისა- 

თვის სავარცხელში დგამენ განაპირა (ნაწიბურის) კბილებს, რომლებიც 
ფონისათვის საჭირო კბილებისაგან განსხვავდებიან ზომებითა და მანძი- 
ლით კბილებს შორის. ამ შემთხვევაში სავარცხლის ნომერი განისაზღვ- 

რება ფონისათვის საჭირო კბილთა რიცხვით. 

დგიმების ანგარიშში შედის დგიმის თვლების, დგიმის სიგანის და 

დგიმის თვალთა სიმჭიდროვის ანგარიში. ფონისათვის საჭირო დგიმის 
თვალთა რაოდენობა 1 დგიმზე: 

L/კს––- Xუ= _“ ექს  71ნან. 

7Cგ 

სადაც M#- არის დგიმთა რაოდენობა. 

ნაწიბურებისათვის საჭირო დგიმის თვალთა რაოდენობა ერთ დგიმზე: 

?წან 
X ნან == ' 

L -71ლგ 

სადაც # არის ნაწიბურის ძაფთა რაოდენობა გაყრილი დგიმის თვალში. 

დგიმის თვალთა საერთო რაოდენობა ჯ დგიმზე: 

V =(Vფუ-L Xნან-LI ) გ, 

სადაც ” არის სათადარიგო დგიმის თვლები დგიმზე. 

დგიმის სიგანე სავარცხლის სიგანესთან შედარებით აიღება 10-. 

–20 მმ მეტი: 

  

ჩსცა= ჰხსა:+2 · 

54



დგიმის თვალთა სიმჭიდროვე 1 სმ-ზე (ერთი დგიმისათვის): 

5”თე = _-»ფ+ -Vნან-. (თვალი/სმ). 

ჩა 
საქსოვ დაზგაზე ქსოვილის დამზადებისას ქსელის თითოეული ძაფი 

გატარებული უნდა იყოს ქსელმეთვალყურე ფირფიტაში. ქსელმეთვალ- 
ყურე ფირფიტების რაოდენობა შეესაბამება ერთეული ქსელის ძაფების 

რაოდენობას. 

ქსელმეთვალყურე ფირფიტების სიმჭიდროვე 1 სმ-ზე იანგარიშება 

შემდეგი ფორმულით: 

  

IV-ს წ 
–--– (ფირფ/სმ,) 

M-(8-გ+ 1) 

სადაც IM არის ლარტყათა რაოდენობა ქსელმეთვალყურე მოწყობილო- 

აში. 

ქსელისა და მისაქსელის წონის ანგარიში ქსოვილში. როგორც ზე- 

მოთ იყო აღნიშნული, ქსოვილის ნაჭრის სიგრძეს ადგენენ ქსოვილის 1 მ? 

წონის მიხედვით. 

ნაჭრის სიგრძე სხვადასხვა ქსოვილებისათვის სხვადასხვაა; ბამბის ქსო- 

ვილის ნაჭრის სიგრძე დაახლოებით 50 მ, შალის მძიმე ქსოვილის ნავ- 

რის სიგრძე--30 მ, ხოლო. აბრეშუმის მსუბუქი ქსოვილისა 100 მეტრამდე. 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფების წონას ანგარიშობენ ქსოვილის 

სიგრძივი მეტრისათვის ან ქსოვილის ნაჭრისათვის. ძაფების წონას ქსო- 

ვილის ნაჭერში განსაზღვრავენ ცალ-ცალკე, შემდეგ კი შეკრებენ. იმ შემ- 

თხვევაში, როდესაც ერთი და იგივე ქსოვილს ამზადებენ სხვადასხვა 

ნომრის და ბოქკოს ნართისაგან, წონას ანგარიშობენ ნართის თითოეუ- 

ლი სახისათვის ცალ-ცალკე. 

ქსელის ძაფების წონის ანგარიშისას, გარდა ქსელის შეჯდომის 

პროცენტისა, მხედველობაში იღებენ ქსელის ძაფების გაჭიმვის სიდიდეს 

მათი მომზადებისას ქსოვისათვის და აგრეთვე მინახამის პროცენტის 

მნიშვნელობას გახამების პროცესში. ქსელის ფონის წონა ქსოვილის ნა- 

ჭერში (ქსელის შეჯდომის, გაჭიმვის და მინახამის პროცენტის მხედვე- 

ლობაში მიღებით) გაიანგარიშება ფორმულით: 

თი 1 +) 

აფიიფ = 

  

100 

0ი= ძ ხ · ' –<+%C) 1+--პს. I. Vკს-1000 
100 100 

სადაც > არის ქსოვილში დარჩენილი სახამებლის რაოდენობა გამოსა- 

ხული პროცენტობით (იღებენ მინახამის პროცენტის ?/ჯ-ს); 
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ხკ--– ქსელის გაჭიმვის პროცენტი, რაც მიიღება გახამების შე- 

დეგად. 
ნაწიბურების წონა: 

ჩან 1 L- + ) 

  Cნ6ან”= 150 · 

('-4+%-( '+166)”M-)თი 
ქსელის ძაფთა წონა მთლიანად # სიგრძის ხამ ქსოვილში: 

Cვკს= Cფ-- Cნან.· 

ზემოთ აღნიშნული ფორმულების საშუალებით ქსელის წონის ანგა- 

რიში შეიძლება იმ შემთხვევაში, თუ ქსელის მთელ სიგანეზე ერთი და იგი- 

ვე ნომრის ნართია გამოყენებული. თუკი ქსელის ფონში გამოყენებულია 

სხვადასხვა ნომრის ქსელის ნართი, ასეთ შემთხვევაში ცალ-ცალკე ანგა- 

რიშობენ თითოეულიშნომრის ქსელის ნართის წონას და მიღებულ შე- 

დეგებს შეაჯამებენ. 

მინახამის გარეშე ქსელის წონა იანგარიშება ფორმულით: 

კს. L 

__ _შქს. · Mკს-1000 
100 

ქსელის ძაფების წონა ნახვეწების მხედველობაში მიღებით გაიან- 

გარიშება ფორმულით: 

C'კა= 

  

  

რC6' სკს: L 
'ფვს (ნახენ) == > = 7 მ 

1-ს (1 _14ს (1– ას |. -1000 
100 100 100 , 

სადაც Xჯს არის ქსელის ნახვეწების რაოდენობა პროცენტობით. 

მისაქსელის წონა # სიგრძის ხამ ქსოვილში: 

წვის" საე“ 190 · LL 

Mვის · 1603 

სადაც „8. არის ქსელის გაწყობის სიგანე სავარცხელზე (მ). 

მისაქსელის ნართის წონა L სიგრძის ხამ ესოვილში ნახვეწების 

მხედველობაში მიღებით: 

Cმის = 

ზმის“ Mსაე"100-· 
Cმის(ნახენ) = 1; ) 

გის: 1000/ 1– 53 
100 
  

სადაც X”მის არის მისაქსელის ნახვეწების რაოდენობა პროცენტობით. 
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ქსოვილის მთლიანი წონა განისაზღვრება როგორც ქსელისა და მი. 

საქსელის ძაფების წონის ჯამი: 

Cქსოე== C1ს +L C1-ს. 

ერთი გრძივი მეტრი ქსოვილის წონა: 

C63= მთვსიე, 

1 მ? ქსოვილის წონა: 

Cთ-:სო 6:13 = – კსომ_ 

0 შაო L 
სადაც „ჩკსოვ არის ქსოვილის სიგანე (მ); 

L--ქსოვილის სიგრძე (2).



თავი I 

ქსოვილის ანალიზი 

§ 9. ანალიჭის მიზანი 

ქსოვილის ტექნიკური ანგარიში, როგორც წესი, შეიძლება შესრულ- 

დეს არა მარტო წინასწარ მოცემული ტექნიკური მონაცემების საფუ- 

ძველზე, არამედ ქსოვილის ნიმუშის ანალიზის მიხედვითაც. ქსოვილის 

ანალიზის დროს საჭიროა, უპირველეს ყოვლისა დადგინდეს ყველა ის 

ტექნიკური და ტექნოლოგიური მონაცემი, რაც აუცილებელია ქსოვი– 

ლის ტევნიკური ანგარიშისათვის და ამის შემდეგ შესრულდეს ქსოვი- 

ლის ტექნიკური ანგარიში. 

ქსოვილის ანალიზის დროს უნდა დადგინდეს შემდეგი მონაცემები 

1) ქსოვილის წაღმა და უკუღმა პირი; 2) ქსელისა და მისაქსელის 

მიმართულება; 3) ხლართის სურათის გამოხაზვა და მისი მიხედვით გა- 
წყობის სურათი; 4) ქსელისა 'და მისაქსელის ნართის ნომერი; 5) ქსელი- 

- = სა და მისაჟსელის ნართის ბოჭკოს 

სახე; 60) ფერადი (ზოლიანი) ქსო- 

L ვილებისათვის ფერადი რაპორტი; 

I. ' “მ 7) ქსელისა და მისაქსელის სიმჭი- 

' დროვე; 8) ქსელის ძაფების საეC- 

თო რაოდენობა; 9) ქსელის და 

მისაქსელის შეჯდომისა და შეკლე- 

ბის სიდიდე; 10) 1 მ! ქსოვილის 

წონა ნიმუშის წონის მიხედვით. 

ზემოთ აღნიშნული სიდიდე- 

ების დადგენის მიზნით ხლართების 

თეორიისა და ესოვის ტექნოლო- 

გიური პროცესის ღრმა ცოდნის 

გარდა, საჭიროა ზოგიერთი ხელ- 

(55 საწყო, მასალა და სამარჯვი. 

ნახ. 41 ქსოვილი–ს ანალიზისათვის 

საჭიროა: 1) სხვადასხვა ნომრის 

ნართის ნიმუშები და მათი ცხრილი; 2) უჯრედებიანი ან კანვის ქაღალ- 

დი ხლართის სურათის გამოსახაზავად; 3) მაკრატელი და პინცეტი; 4) და- 

6>) 

    

   



ნაყოფებიანი ლითონის სახაზავი; 5) ფანქარი და ფერადი საღებავები; 

6) ანალიზური სასწორი (ნახ. 41); 7) მიკროსკოპი; 8) სპირტნათურა; 

9) რამდენიმე სინჯარა; 10) საქსოვი ლუპა; 11) სახელურიანი ორი ნემსი; 

12) მწვავე ნატრიუმი, მარილმჟავა, აცეტონი და ფენოლი. 

ქსოვილის წაღმა და უკუღმა პირის დადგენა 

ორმხრივ ქსოვილებს გარდა, ყველა ტიპისა და ხარისხის ქსოვილს. 

აქვს წაღმა და უკუღმა პირი. ქსოვილის წაღმა და უკუღმა პირის და- 

დგენისას საჭიროა განსაკუთრებული ყურადღებით დავათვალიეროთ და 

გავსინჯოთ საანალიზო ნიმუში. 

სხვადასხვა ბოქკოს ნართისაგან დამზადებული შერეული ქსოვილის 

ნიიუშის წაღმა პირად ჩაითვლება ის მხარე, რომელზედაც სჭარბობს უფ- 

რო ძვირფასი ნართის გადახურვები. ასე, მაგალითად, ნატურალური 

აბრეშუმის და ბამბის ნართის შერეულ ქსოვილში ,წაღმა პირად ითვლე–- 

ბა ის მხარე, რომელზედაც სქარბობს ნატურალური აბრეშუმის ძაფის 

გადახურვები. 
თუ ქსოვილში ქსელისა და მისაქსელის ძაფების სიმჭიდროვე ერთ- 

ნაირი არ არის, ქსოვილის წაღმა პირად თითქმის ყოველთვის ითვლება 

ის მხარე, რომელზედაც ჭარბობს უფრო შვჭვიდრო სისტემის ძაფების გა- 

დახურვები. დიაგონალური ხლართის ქსოვილებში წაღმა პირად ითვლე- 

ბა ის მხარე. რომელზედაც დიაგონალი მიემართება ქვემოდან ზემოთ, 

მარცხნიდან მარჯვნივ. 
დაჩითულ ქსოვილებში, ყოველთვის იჩითება წაღმა პირი (როცა. 

ერთმხრივი დაჩითვაა). ერთფერად შეღებილ ან გამოთეთრებულ ქსოვი- 

ლებში წაღმა პირია ის მხარე, რომელიც უფრო უკეთესად არის დამუ- 

შავებული, უფრო ბრწყინვალეა და გლუვი. 
ჟაკარდის ქსოვილებში წაღმა პირად ითვლება ის მხარე, რომელ- 

ზედაც სურათი (ნახატი) უკეთესად, მკაფიოდ მოჩანს. 

არის ქსოვილების მთელი ჯგუფი, რომელთა წაღმა და უკულმა პი- 

რი. ერთიმეორისაგან არ განსხვავდება. ასეთ ქსოვილებს „ორპირს“ უწო- 

დებენ. 

ქსელისა და მისაქელის მიმართულების დადგენა 

ქსოვილის ნიმუშის (თუ თან ახლავს ნაწიბური), ქსელისა და მისა– 

ქსელის ძაფების მიმართულების დადგენა ადვილია. როგორც ცნობილია, 

ქსელის ძაფები ქსოვილს მიჰყვება ნაწიბურის პარალელურად, ხოლო მე- 

საქსელის ძაფები კი მათ მართობულად. 

თუკი ნიმუშს თან არ ახლავს ნაწიბურის ძაფები, ქსელისა და მი- 

საქსელის ძაფების მიმართულების დადგენა შესაძლებელია სხვადასხვა მა– 

ჩვენებლების მიხედვით. 
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ცნობილია, რომ ქსელისა და მისაქსელის ნართი განსხვავდება ერთი- 

მეორისაგან. ქსელის ნართი მისაქსელის ნართთან შედარებით უფრო მა- 

გარია. მას უფრო მეტი გრეხილობა აქვს და უფრო გლუვია. 

თუ საანალიზო ქსოვილის ნიმუში უშუალოდ საქსოვ დაზგიდანაა 

აღებული (გამოყვანილი არ არის) ასეთ შემთხვევაში ქსელის ძაფებზე 

შერჩენილი უნდა იყოს სახამებლის ნაზავი (თუ ქსელმა გაიარა გახამების 

პროცესი). ამ შემთხვევაში ქსელის ძაფი მისაქსელის ძაფთან შედარებით 

უფრო ხისტია. 

ერთწვერა და ნაგრეხი ნართის ქსოვილის ნიმუშში ქსელის ნარ- 

თად უმეტეს შემთხვევაში ჩაითვლება ნაგრეხი ნართი. 

ზოლიან ქსოვილებში ზოლები უმეტეს შემთხვევაში გასდევს ქსე- 
ლის მიმართულებას. 

შალისა და ბამბის ნართის ნახევრადშალის ქსოვილებში ბამბის 

ნართი იჟგნება ქსელი და შალის ნართი-–-მისაქსელი. 

ნახევრადაბრეშუმის ქსოვილებში, რომლებიც დამზადებულია აბრე- 

შუმის და ბამბის ნართისაგან. ბამბის ნართი იქნება მისაქსელი და აბრე- 
შუმისა კი ქსელი. 

ქსელისა და მისაქსელის მიმართულების დადგენა ნიმუშის მიხედვით 

შესაძლებელია აგრეთვე ნიმუშის სინათლეზე გასინჯვით. ამ შემთხვევაზი 

ნიმუშში გამოჩნდება სინათლის სიგრძივი ზოლები, რომლებიც მიიღება 

სავარცხლის კბილების ზემოჟმედებით და რომელთა მიმართულებაც ემთ- 

ხვევა ქსელის ძაფების მიმართულებას. 

აღსანიშნავია. რომ ქსელისა და მისაქსელის მიმართულების დასა- 

დგენად ხელს გვიწყობს აგრეთვე დამახასიათებელი წუნები ქსოვილის ნი- 
მუშში (წუნები ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით განსხვავდება 
ერთიმეორისაგან). 

ხლართის სურათის გამოსაზვა და გაწუობის სურათის დადგენა 

ქსოვილის ნიმუშის მიხედვით ხლართის სურათის გამოხაზვისას სა- 
პიროა საქსოვი ლუბა, სპეციალური ნემსები და უჯრედებიანი ქაღალდი. 

საქსოვ ლუპაში მოთავსებულია ლინზა 1, რომელიც ჩასმულია ჩარ- 

ჩოში 2 (ნახ. 42 ა), თავის მხრივ, ჩარჩო 2 სახსრულად არის დაკავშირე- 
ბული დგართან 3. უკანასკნელი აგრეთვე სახსრულად უკავშირდება სა- 

თვლელ ჩარჩოს 4. ჩარჩოში ამოჭრილია კვადრატული ჭრილი 5, რო#§- 
ლის ზომებია 10X10 მმ. შენახვის დროს საქსოვ ლუპას კეცავენ ისე, 
როგორც ეს ნაჩვენებია 42 ბ ნახაზზე. 

გარდა საქსოვი ლუბისა, როგორც ზემოთ იყო აღნიშნული, საჭი- 

როა აგრეთვე ნემსებიც, რომლებიც ხის ტარებშია ჩასმული (ნახ. 43). 
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ხლართის სურათს გამოხაზავენ უჯრედებიან ქაღალდზე. 
თუკი ქსოვილის ნიმუში დამზადებულია შედარებით მარტივი ხლარ– 

თისაგან (ტილო, სარჟა,ა ატლასი და მათი მარტივი წარმოებულე- 

ბი) ხლართის სურათის დასადგენად საკმარისია ქსოვი- 

ლის ნიმუშის გასინჯვა საქსოვი ლუპის საშუალებით. გა- 

სინჯვის დროს საჭიროა ძაფთა რაოდენობის დათვლა ქსე- 

ლისა და მისაქსელის რაპორტში და მარტივი ხლართების 
აგების წესის მიხედვით ხლართის სურათის გამოხაზვა უჯ- 

რედებიან ქაღალდზე. 

იმ შემთხვევაში, 

როდესაც ქსოვილის 

ნიმუშის ზედაპირი და- 

ფარულია ხაოთი, ხაოს 

   
     · “2 =. მოსწვავენ სპირტნათუ- 

ს ე55=2 რით, მომწვარ ხაოს 
ბ კი ქსოვილის ზედაპირს 

ნახ. 42 აცილებენ დანით. ნახ, 43 
შედარებით რთულ- 

სახიანი ქსოვილების ნიმუშის ანალიზის დროს ხლართის სურათს ადგე-. 

ნენ შემდეგი თანმიმდევრობით: ნემუშიდან როგორც ქსელის, ისე მისა- 

ქსელის მიმართულებით გამოშლიან ძაფებს, ისე რომ ორივე მიმართუ- 

ლებით დარჩეს 1 სმ-მდე სიგრძის ნართის ბოლოები (ნახ. 44, 45). ქსე–- 

ლისა და მისაქსელის თითობძა- სოლე - 2. 
ფი გამოაქვთ გსოვილის ნაპი- 

რიდან 1-2 მმ-ის მანძილით 

   
(ნახ. 44). ნიმუში მაგიდაზე უნდა მოთავსდეს ისე, რომ ქსელის ძაფები- 

ჩვენს მიმართ იყოს ვერტიკალურად, ხოლო მისაქსელის ძაფები-–პორი- 

ზონტალურად. აღსანიშნავია, რომ ხლართის სურათის გამოხაზვა უფრო 

მოსახერხებელია ქსოვილის ნიმუშის იმ მხრიდა5. საითაც ქარბობს მისა- 

ქსელის გადახურვები და ნართი უნდა გამოვშალოთ ძაფების იმ სისტე- 

მიდან, რომელიც ქარბობს სიმჭიდროვით. 

ხლართის სურათის ჩახაზვას იწყებენ განაპირა ძაფიდან; სათითაოდ 
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შლიან ძაფს ქსოვილის ნაპირიდან და ამ ნართის გადახლართვას საწი- 

ნააღმდეგო სისტემის ძაფებთან გამოხაზავენ უჯრედებიან ქაღალდზე. გა- 

მოხაზვას იწყებენ განაპირა ძაფიდან რაპორტის ორჯერად გამეორე- 

ბამდე. 

ხლართის სურათის დადგენის შემდეგ ადგენენ გაწყობის სურათს 

ქსელის ძაფების დგიმებში გატარების თანმიმდევრობისა და ხლართმსახ- 

ველის ჩვენებით. 

კპსელისა და მისაქსელის ნართის ნომრის დადგენა 

ქსელისა და მისაქსელის ნართის ნომერი შეიძლება დავადგინოთ 

ორგვარი ხერბით: 1) ქსოვილის ნიმუშიდან გამოღებული ნართის ზუსტ 

ანალიზურ სასწორზე აწონვით, 2) ნიმუშიდან გამოღებული ნართის სხვა- 

დასხვა ნომრის ნართის ნიმუშებთან და მათ ცხრილთან შედარებით. 

პირველ შემთხვევაში ქსოვილის ნიმუშიდან აძრობენ გარკვეული 

სიგრძის (უმეტეს შემთხვევაში 10 სმ) ნართის რამდენიმე წვერს და სწო- 

ნიან მას ზუსტ ანალიზურ სასწორზე (ნახ. 41), ნართის მონაკვეთების 

წონის მნიშვნელობა გამოისახება მილიგრამებით. მიღებული შედეგების 

საფუძველზე ფორმულით: 

MV#=.L 
დ 

ადგენენ ნართის ნომერს. ცნობილია, რომ ზემოთ აღნიშნულ ფორმუ- 

ლაში ჯL არის ნიმუშიდან გამოღებული ნართის მონაკვეთების საერთო 

სიგრძე მილიმეტრობით, ხოლო (დ აღნიშნავს ნართის წონას მილიგრა- 

მობით. 

მაგალითად, ქსოვილის ნიმუშიდან გამოძრობილი იქნა 100 მმ სიგრ- 

ძის ქსელის ნართის 16 წვერი. საერთო სიგრძე ქსელის ნართისა იქნება 

16X.100=1600 მმ. ქსელის ნართის მონაკვეთების წონა. ანალიზურ სას- 

წორზე აწონის შემდეგ, მივიღეთ 40 მილიგრამი. 

ნართის ნომერი 

ე. ი. ქსელის ნართის ნომერი ჟოფილა M=40. დიდი ცდომილების თა– 

ვიდან აცილების თვალსაზრისით საჭიროა აწონვის ოპერაცია ჩავატაროთ 

განსაკუთრებული სიზუსტით. ასევე ზუსტად უნდა იქნეს დადგენილი 

ქსოვილის ნიმუშიდან გამოღებული ნართის მონაკვეთების სიგრძეც. 

მეორე წესით ნართის ნომრის დადგენისას საჭიროა გვქონდეს სხვა- 

დასხვა ნომრის ნართის ნიმუშები და მათი ცხრილი. ნიმუშების კოლექ- 

ციიდან ამოარჩევენ ნართის იმ ნომერს, რომელიც გარეგნული შეხედუ- 

“ლებითა და სიწვრილით ყველაზე ახლოა ქსოვილის ნიმუშიდან გამოღე- 
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ბულ ნართთან. კოლექციიდან იღებენ ძაფების იმ რაოდენობას, რა ნომ- 

რისაცაა თვითონ კოლექციიდან აღებული ნართი. აღებული ნართის მო- 

ნაკვეთებიდან ქმნიან კონას, რომლის ნომერიც შეიძლება მიღებულ იქ- 

ნეს M#M 1. კონის სიგრძედ უმეტეს შემთხვევაში იღებენ 10 სმ. ამის შემ–- 

დეგ ქსოვილის ნიმუშიდან აძრობენ ძაფების იგივე რაოდენობას, რაც 

მოცემულია კოლექციიდან აღებულ ნიმუშში და აგრეხენ მათ ერთად 

ისე, როგორადაც ეს ნაჩვენებია 46-ე ნახაზზე. შეგრეხის შემდეგ თითებს 

ატარებენ პირველი და მეორე კონის ზედა- 

პირზე; თუ ქსოვილის ნიმუშიდან მიღებული <2 22222225222292222C 
ნართის კონა უფრო წვრილია, ვიდრე კო- · 

ლექციიდან აღებული ნართის კონაა, პირ- ნახ. 46 

ველს უმატებენ ნართის რაოდენობას იქამდე. 

ვიდრე კონების სისქე არ გათანაბრდება. თუ პირველი კონა უფრო სქე- 

ლია, ვიდრე კოლექციიდან აღებული ნართის კონაა, ასეთ შემთხვევაში 

პირველ კონას აკლებენ ნართის რაოდენობას იქამდე, ვიდრე ორივე კო- 

ნა ერთნაირი სისქისა არ გახდება. ქსოვილის ნიმუშიდან გამოძრობილ 

ნართის ძაფების რაოდენობა კონაში განსაზღვრავს ნართის ნომერს. 

ჟხელისა და მისაქსელის ნართის ბო3კოს სახის დადგენა 

ქსოვილის ნიმუშში ქსელისა და მისაქსელის ნართის ბოჭკოს სახე 

შეიძლება დადგენილ იქნეს სხვადასხვა ხერხით. ყველაზე გავრცელებუ- 

ლია ბოქკოს გამოცნობის წესი ცეცხლის ალზე დაწვის საშუალებით. 

ბოჭკოს სახის დასადგენად იყენებენ აგრეთვე მიკროსკოპულ ანალიზსაც. 

ქსელის და მისაქსელის ნართის ბოჭკოს სახის დადგენა შესაძლებელია 

ორგანული გამხსნელების, მჟავებისა და ტუტეების მეშვეობითაც. 

ახალიზის ჩასატარებლად საჭიროა: 1) სპირტნათურა, სანთელი, 

ზეთის ან ნავთის ნათურა; 2) მიკროსკოპი, რომელიც გამოსახულებას 

ზრდის 180-ჯერ და მეტად. 3) რამდენიმე სინჯარა; 4) რეაქტივები: მწვა- 

ვე ნატრიუმი, მარილმჟავა, აცეტონი და ფენოლი. 

ქსოვილის ნიმუშიდან გამორღვეული ქსელისა და მისაქსელის ძაფი 

უნდა გაისინჯოს გარეგნულად. ბოჭკოს სახე შეიძლება დადგენილ იქნეს 

მაშინვე გარეგნული დათვალიერებით. თუ ამ ხერხით ბოვქკოს სახე ვერ 

იქნა დადგენილი, მაშინ იყენებენ ზემოთ აღნიშნულ ხერხებს. 

ნატურალური აბრეშუმი. მიკროსკოპში ნატურალური აბრეშუმის 

ძაფებს აქვს არასტრუქტურული სახე და არათანაბარია დიამეტრის მი- 

მართულებით (ნახ. 47). აბრეშუმის ძაფის განივკვეთი წარმოადგენს არა- 

სწორ ოვალს (ნახ. 48), ცეცხლის ალზე გასინჯვისას ძაფს იღებენ პინ- 

«ეტით და მისე ერთი ბოლო შეაქვთ: ცეცხლის ალში. 

ნატურალური აბრეშუმის ძაფის ბოლო იწვის ნელა მხოლოდ იმ 
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ნაწილში. რომელიც მოთავსებულია ცეცხლის ალში (ნახ. 49). წვის შე- 

დეგად გამოიყოფა მკვეთრი სუნი, რომელიც დამწვარი ბუმბულის სუნს 

მოგვაგონებს. მწვავე ნატრიუმის 109%/.--იან და მარილმჟავას 807/ე-იან 

ხსნარში ნატურალური აბოეშუმი იხსნება მთლიანად. 
ნატურალური მატყლი. მიკროსკოპში მოჩანს მატყლის ბოქეკოს 

ქერცლოვანი ზედაპირი (ნახ. 50) ბოქკოს განივკვეთი წრისმაგვარია, 

რომლის შუაშიაც არხია მოთავსებული (ნახ. 51). ცეცხლში მატყლის 

ბოქკო იწვის მცირე ალით (ნახ. 52). წვის შედეგად გამოყოფს დამწვა- 

რი თმის სუნს; არ ღვივდება. მწვავე ნატრიუმის 10)/კ:-იან ხსნარში იხ- 

სნება 2-3 წუთის განმავლობაში, ხოლო მარილმყეავას 809/)-იან ხსნარში 

იხსნება ნაწილობრიკ. 

ხელოვნური მატყლი (კაზეინი არალაკი). მიკროსკოპში მოჩანს 
გლუვი ბოპკოები ვერცლოვანი ზედაპირის გარეშე (ნახ. 53), წოიული 

განივკვეთით (ნახ. 54) ცეცხლში ხელოვნური მატყლის ბოქკო იწვის 

მცირე ალით და გამოყოფს დამწვარი რძის მსგავს სუნს. ხელოვნური 

მატყლისაგან დამზადებული ნართი წყალში დასველების შემდეგ ჰკარ- 
გავს სიმაგრეს. 

ბამბის ბოჭკო. მიკროსკოპში ბამბის ბოქკო მოჩანს ბრტყელი ლენ- 

ტების სახით, რომელიც შეგრეხილია თავის ღერძთან (ნახ. 55). განივ- 

კვეთში ბამბის ბოვკოს აქვს ლობიოს მარცვლის მაგვარი ფორმა (ნახ. 56). 

ცეცხლის ზემოქმედების შედეგად სწრაფად იწვის, იძლევა მონაცრის- 

ფრო ფერფლს (ნახ. 57) და გამოპყოფს დამწვარი ქაღალდის სუნს. წყალ- 

ში დასველებული ძაფი სიმაგრეს არ ჰკარგავს, მწვავე ნატრიუმის 

101/ე-იან ხსნარის და აცეტონის ზემოგჟმედების შედეგად არ იხსნება. 

აცეტატური აბრეშუმი. აცკეტატური აბრეშუმი ალიდან გამოტანის 

შემდეგ სწრაფად ქრება. წვის შედეგად იძლევა მუქ მოწითალო ფერის 

მინისმაგვარ ნაცარს (ნახ. 58) და გამოყოფს მძაფრ მჟავე სუნს. მიკრო- 

სკოპბის ქვეშ მოჩანს თანაბარი სისქის ძაფები მუქი ხაზებით სიგრძის 

გასწვრივ (ნახ. 590, აცეტატური აბრეშუმის განივკვეთი წარმოადგენს 

არასწორი ფორმის სხეულს (ნახ. 60), აცეტონისა და მარილის სიმჟავის 

ზემოჟმედების შედეგად აცეტატური აბრეშუმი იხსნება ნარჩენების გა- 

რეშე. . 

სინთეზური ბოჭკოები. (კაპრონი, პერლონი, ნაილონი და სხვ.). 

აღნიშნული ბოჭკოები მიკროსკოპში მოჩანს უსტრუქტურო გლუვი ძაფე– 

ბის სახით (ნახ. 61). ბოქკოები ხასიათდება წრიული განივკვეთით და თა- 

ნაბარი არიან დიამეტრის მიხედვით (ნახ. 62). წვის შედეგად ძაფის ბო- 
ლოზე მიიღება ქარვის ფერი ბურთულა თეთრი ფერის, ძაფებისათვის და 

უფრო მუქი, შეღებილი ძაფისათვის (ნახ. 63). ბოჭკოები ადვილად იხ- 
სნება ფენოლში და ქიანქველამჟავაში; არ იხსნება აცეტონში და მწვავე 

ნატრიუმში. წვის დროს გამოყოფენ დამწვარი ლუჭის სუნს. 
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სპილენძამიაკის აბრეშუმი. მიკროსკოპის ქვეშ მოჩანს უსტრუქტუ- 

რო (ნახ. 64) თანაბარი დიამეტრის მქონე ძაფები წრიული განივკვეთით 

(ნახ. 65). წვის შედეგად მიიღება მხოლოდ ნაცრის ნაკვალევი ძაფის ბო- 

ლოებზე (ნახ. 66), თუკი ძაფს დავასველებთ წყლის წვეთით სიგრძის 

რომელიღაც გარკვეულ ადგილას, გაჭიმვის შედეგად იგი ყოველთვის 
გაწყდება დასველებულ ადგილას. იწვის ძალიან სწრაფად. მწვავე ნა- 

ტრიუმის ხსნარში იხსნება ნაწილობრივ, სრულებით არ იხსნება აცეტონ- 

ში. სპილენძამიაკის სრული გახსნა ხდება სპილენძის ჟანგის ჰიდრატის 

ამონიუმის ხსნარში. 

მინის ბოჭკო. მიკროსკოპში მოჩანს უსტრუქტურო ძაფები წრიული 

განივკვეთით. ელემენტარული ძაფებისათვის შესამჩნევია დიამეტრის 

უთახაბრობა (ნახ. 67). მინის ბოჭკოსაგან დამზადებული ძაფის გამდნარ 

ბოლოს აქვს ბურთულას ფორმა, რომლის ფერიც შეესაბამება თვით 

ძაფის ფერს (ნახ. 68). მინის ბოჭკო არ იწვის, დნება 80010. მისი დაშ- 

ლა შეიძლება მოხდეს მჟავების ძლიერი ხსნარების ზემოქმედებით. 

ვისკო%ზა. მიკროსკოპში მოჩანს ძაფები, მუქი გრძივი ზოლებით 

(ნახ. 69). ვისკოზის ბოქკოს განივკვეთი წარმოადგენს არაწესიერი ფორ- 

მის ვარსკვლავს (ნახ. 70). იწვის ძალიან სწრაფად და გამოყოფს დამ- 

წვარი ნაძვის ხის სუნს. წვის შედეგად მიიღება მხოლოდ ნაცრის კვალი 

ძაფის ბოლოებზე (ნახ. 71), ვისკოზის ბოჭკო სრულებით არ იხსნება 

აცეტონში. მწვავე ნატრიუმის ხსნარში იხსნება ნაწილობრივ. 

ბოჭკოების სრული გახსნა ხდება სპილენძის ჟანგის ჰიდრატის ამო- 

ნიუმის ხსნარში. 

ფერადი (სოლიანი) ქსოვილებისათვის ფერადი რაპორტის დადგენა: 

ზოლიანი და უჯრედებიანი ქსოვილების დამზადების დროს, გარდა 

ხლართის სურათის დადგენისა, საჭიროა დადგენილ იქნეს ფერადი რა- 

პორტიც. 

ამიტომ მიზანშეწონილია ანალიზისათვის აღებულ იქნეს ნიმუ- 

ში ქსოვილის მთელ სიგანეზე, ერთი ნაწიბურიდან მეორე ნაწიბურამდე. 

ეს აიხსნება იმით, რომ ფერადი ზოლები შეიძლება მოთავსებული იყოს 

ქსოვილის მთელ სიგანეზე ისე, რომ მათი თანმიმდევრობით მიღებული 

იქნეს მხოლოდ ერთი ფერადი რაპორტი. ფერად რაპორტს განსაზღვრა- 

ვენ საქსოვი ლუპისა და ნემსების საშუალებით. თითოეულ ფერად ზოლ- 

ში დათვლილი უნდა იქნეს ძაფების რაოდენობა და მიღებული შედეგი 

ჩავწეროთ ცალკე ფურცელზე. თუ ქსოვილში აღებულია დიდი სიგანის 

ფერადი ზოლები, ასეთ შემთხვევაში ძაფთა რაოდენობა თითოეულ ზოლ- 

ში განისაზღვრება ძაფთა სიმჭიდროვის (1 სმ-ზე ძაფების რიცხვი) გამ- 

რავლებით ზოლის სიგანეზე. 
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თუ ქსოვილს ფერადი ზოლები გაჰყვება, როგორც სიგრძის, ისე 

სიგანის მიმართულებით ასეთ შემთხვევაში ფერადი რაბორტი დადგენი- 

ლი უნდა იქნეს როგორც ქსელის ისე მისაქსელის მიმართულებით. 

ქსელისა და გმისაკსელის სიმპიდროვის დადბეზა 

ქსოვილის ნიმუშში ქსელისა და მისაქსელის ძაფების სიმჭიდროვის 

დადგენა ხორციელდება საქსოვი ლუპისა და ნემსების საშუალებით. ქსო- 

ვილის ნიმუშზე დგამენ საქსოვ ლუპას, ისე რომ მის ქვედა ჭრილში მო- 

თავსებული ქსოვილის მონაკვეთი მკაფიოდ იქნეს განათებული სინათლის 

წყაროთი. ამ დროს საქსოვი ლუპის დგარი 3 (ნახ. 42) მოქცეული უნდა 

იქნეს ჩვენსკენ, ლუპის ქვედა ჭრილის 5 მარცხენა ნაპირი ქსოვილის ნი- 

მუშზე მოთავსებული უნდა იქნეს ძაფის ან ძაფებს შორის დარჩენილი 

მანძილის შუაში. 
ძაფების დათვლას ვიწყებთ ნემსის საშუალებით. დათვლას ვიწყებთ 

მარცხნიდან მარჯვნივ. დათვლის დამთავრებისას ლუპის ჭრილის მარ- 

ჯვენა ნაპირთან მხედველობაში უნდა იქნეს მიღებული არა მარტო მთე- 

ლი ძაფი, არამედ ძაფის ნაწილიც ან ძაფებს შორის დარჩენილი მანძი- 

ლის ნაწილიც. ამით ჩვენ მივაღწევთ სიმგიდროვის უფრო ზუსტ დად- 

ნას. 
ბე თუ მოცემული გვაქვს ხაოიანი ქსოვილები ან ისეთი ქსოვილები, 

რომლებმაც გაიარეს მოთელვა, საჭიროა ცეცხლის ალზე შევტრუსოთ 

ხაო და ნამწვი მოვაცილოთ დანის პირით ისე, რომ არ დავაზიანოთ 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფები, ხლართის გამოჩენის შემდეგ “შესაძლე- 

ბელია ქსელისა და მისაქსელის ძაფების სიმჭიდროვის დადგენა საქ- 

სოვი ლუბის საშუალებით. 
თუ გამოსარკვევად მოცემული გვაქვს ისეთი ქსოვილის ნიმუში, 

რომელშიაც ქსელისა და მისაქსელის ძაფების დამორება მათი მაღალი 

ბუსუსიანობეს გამო ძნელია და აგრეთვე იმ შემთხვევაში, როდესაც არც 

ერთი ზემოთ აღნიშნული წესი არ გამოდგება, სიმპიდროვეს ადგენენ 

შემდეგნაირად. 
ქსოვილის ნიმუშიდან სჭრიან 2-5 სმ წახნაგების ზომის კვადრატს, 

რისთვისაც იყენებენ ლითონის სახაზავს. გამოჭრილი კვადრატიდან ნეზ- 

სების საშუალებით ფრთხილად აძრობენ ძაფებს, ერთი მიმართულებით. 

ძაფების მეორე სისტემა დარჩება დარღვეული ცალკე მონაკვეთების სა- 

ხით. ამის შემდეგ საჭიროა დაითვალოს როგორც ქსელის, ისე მისაქსე- 

ლის ძაფები. სიმჭიდროლე 1 სმ-ზე განისაზღვრება ფორმულებით: 

ა:ს== ჩას. ბვ , 

_/7 3-ს 

  

ვის = 
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სადაც პაკა არის ჟსელის ძაფების სიმჭიდროვე ძაფ/სმ: 

ზმის-–– მისაქსელის ძაფების "სიმჭიდროვე ძაფ/სმ: 

კს ––ქსელის ძაფების რიცხვი ქსოვილის ნიმუშის კვადრატში; 

1%ის––მისაქსელის ძაფების რიცხვი ქსოვილის ნიმუშის კვადრატში; 

(--კვადრატის წახნაგის სიგრძე სმ-ით. 

მაღალი სიმჭიდროვის მქონე ქსოვილებში, როდესაც ძაფის რაო- 

დენობის განსაზღვრა საქსოვი ლუპის საშუალებით გაძნელებულია, თვლიან 

ლუპის ჭრილში მოთავსებული ხლართის რაბორტებს. რაპორტში მო- 

თავსებული ძაფების გადამრავლებით რაპორტების რიცხვზე მიიღება 

ძაფთა სიმჭიდროვის მნიშვნელობა. 

ქსელის ძაფების საერთო რაოდენობის დადგენა 

ქსელის ძაფების საერთო რაოდენობის დადგენა ქსოვილში შესა- 

ძლებელია იმ შემთხვევაში. თუ ცნობილი იქნება ქსოვილის სიგანე. ასე. 

მაგალითად, ქსოვილის სიგანეა 99 სმ, ქსელის ძაფების სიმჭიდროვე 

1 სმ-ზე 20 ძაფი. ქსელის ძაფების საერთო რაოდენობა იქნება 99X20= 

=1980 ძაფი. ქსელის ძაფების რაოდენობის განსაზღვრისას მხედველო- 

ბაში უნდა მივიღოთ ნაწიბურების სიგანე და სიმჭიდროვე. ქსოვილში 

ქსელის ძაფების დადგენის უფრო ზუსტი ცნობები მოცემულია ქსოვი- 

ლის გასაწყობ ანგარიშში. 

კქსელისა და მისაქსელის შევბდომისა და ფეკლების 

სიდიდის დადგენა 

ქსელისა და მისაქსელის შეჯდომისა და შეკლების მნიშვნელობის 

განსაზღვრა დაწვრილებით მოცემულია წინამდებარე სახელმძღვანელოს 

I თავში. 

როგორც ცნობილია ქსელისა და მისაქსელის შეჯდომისა და შეკ- 

ლების დადგენა შეიძლება თეორიული და პრაქტიკული გზითაც. უფრო 

გავრცელებულია შეჯდომისა და შეკლების მნიშვნელობის დადგენის პრაქ- 

ტიკული წესი. 
ქსოვილიდან გამოსვრიან ნიმუშს, რომლის სიგრძეა 100 მმ. ნიმუ- 

შიდან ქსელის მიმართულებით არღვევენ რამდენიმე ძაფს. ასწორებენ 

მას (გაჭიმვის გარეშე) და ძაფების სიგრძეს ზომავენ სახაზავით. ქსელის 

შეჯდომის მნიშვნელობა განისაზღვრება ფორმულით: 

ი=-%-%L.1000/), 
სადაც #ჯ არის ქსელის ძაფის სიგრძე ქსოვილში: 

L.––ესოვილის სიგრძე. 
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ცდომილების თავიდან აცილების მიზნით შეჯდომას განსაზღვრა- 

ვენ ქსელის რამდენიმე ძაფისათვის. ანალოგიურად განისაზღვრება შეკ- 

ლების მნიშვნელობა მისაქსელის მიმართულებითაც. 

1 მწ ქსოვილის წონის დადგენა ნიმუშის წონის მიხედვით 

1 მ? ქსოვილის წონას ქსოვილის ნიმუშის წონის მიხედვით ადგე- 

ნენ შემდეგი თანმიმდევრობით. ქსოვილიდან სურიან 50X100 მმ ზომის 

სამ ნიმუშს. ნიმუშიდაი არღვევეი ცალკე ქსელისა და (კალკე მისაქსელის 

ძაფებს. პკრავენ მათ კონებად და სწონიან ანალიზურ სასწორზე 0,001 

გრამამდე სიზუსტით. ასეთნაირად ადგენენ ქსელისა და მისაქსელის წო- 

ნებს ცალ-ცალკე. მათი შეკრებით მიიღება ქსოვილის ნიმუშის საერთო 

წონა. აწონვის წინ მიზანშეწონილია ძაფის კონები გავაჩეროთ ნოორმა- 

ლურ პირობებში 24 საათამდე. 1 მ! ქსოვილის წონა განისაზღვრება 

ფორმულით: 

-10წ , 9 გ/მ“, 

სადა. დ არის ქსოვილის ნიმუშის წონა გ: 

L--ნიმუშის სიგრქე მმ: 

ხ-- ნიმუშის სიგანე მმ. 

ერთი სიგრძივი მეტრი ქსოვილის წონას დავადგენთ ფორმულით: 

დ«-10? 
Cთ,= 1 

ცდომილების თავიდან აცილების თვალსაზრისით ადგენენ სამი ნიმუშის 

წონას. 

  გ.მ 

აა'-----



თავი IV 

ძირითადი. წარმოებული და კომბინირებული ხლართები 

§ 10. ქსოვილის კლასიფიკაცია ხლართია სახის მიზედვით 

უსოვილი ხლართის სახის მიხედვით იყოფა ოთხ ჯგუფად: 1) ქსო- 

ვილები ძირითადი ხლართებით. რომლებსაც აქვს ერთგვაროვანი და 
გლუვი ზედაპირი ყოველგვარი სახის გარეშე: 2) წვრილსახიანი ქსოვი- 

ლები, რომელთა ხლართები წარმოადგენენ შემდგომში სახეშეცვლილ და 

გართულებულ ძირითად ხლართებს და ქსოვილის ზედაპირზე წარმო- 

ქმნიან წვრილ სახეებს; 3) რთულხლართიანი ქსოვილები, რომლებიც 

შეიქმნება რამდენიმე სისტემის ქსელითა და მისაქსელით; ეს ხლართები 

ზოგიერთ შემთხვევაში წარმოადგენს ზემოთ აღნიშნული ჯგუფის ქსოვი- 

ლების საბეშეცვლილ ხლართებს და მათი გამოყენებით ქსოვილებს შეიქ- 

ლება მივცეთ სპეციფიკური სახე; ასეთი ქსოვილებია: სხვადასხვა ხაოია- 

ნი ქსოვილები, ხავერდი, მარყუჟყრილი ქსოვილები და სხვ: 4) მსხვილ- 

სახიანი ქსოვილები (ჟაკარდული), რომელთა სახე წარმოიქმნება პირვე- 

ლი სამი ჯგუფის ქსოვილების ხლართების ერთმანეთთან შეხამებით. 

პირველი სამი ჯგუფის ქსოვილები და ამასთანავე რთულხლართია- 

ნი ქსოვილები შეიძლება დავამზადოთ საქსოვ დაზგაზე დგიმთამწე მექა- 

ნიზმის საშუალებით, ხოლო მსხვილსახიანი ესოვილების გამოსამუშავებ- 

ლად გამოიყენება ჟაკარდული მანქანა. ამიტომ ასეთ ქსოვილებს ხშირად 

უწოდებენ ჟაკარდულ ქსოვილებს. 

§ 11. ძირითადი (ფუნდამენტური) ხლართები 

ძირითადი ხლართი ეწოდება ისეთ ხლართს, სადაც ქსელის და მი- 

საქსელის თითოეული ძაფი რაპორტის ზღერებში გადახურავს ან გადა- 

იხურება საწინააღმდეგო სისტემი” მხოლოდ ერთი ძაფით. ამგვარად. 

ქსელის ან მისაქსელის ყოველ ძაფს რაპორტის ზღვრებში აქვს მხოლოდ 

ესელის ერთი გადახურვა მისაქსელის დანარჩენ გადახურვებს შორის ან 

უესელისა და მისაქსელის ყოველ ძაფს აქვს მისაქსელის ერთი გადახურვა 

გსელის დანარჩენ გადახურვებს შორის. მაშასადამე, ძირითადი ხლართის 

ესელის რაპორტი ყოველთვის ტოლია მისაქსელის რაპორტისა. 
ამრიგად ქსელის ძაფთა რაოდენობა რაკორტში არ შეიძლება მი- 

სავსელის ძაფთა რაოდენობაზე მეტი იყოს, რადგან ამ შემთხვევაში ქგსე- 
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ლის ერთი ძაფი მაინც დარჩება გადაუხლართავი, მაგრამ ამავე დროს 

ქსელის ძაფთა რაოდენობა არ შეიქლება ნაკლები იყოს მისაქსელის რა- 

პორტში ძაფთა რაოდენობაზე, რადგანაც ამ შემთხვევაში ერთი მისა” 

ქსელის ძაფი მაინც დარჩება გადაუხლართავი. 

ამიტომ ქსელის ძაფთა რაოდენობა რაპორტში ტოლი უნდა იყოს 

მისაქსელის რაოდენობისა 

11კს = IIმის = #. 

ძირითად ხლართებში რაპორტი შეიძლება ალვნიშნოთ ინდექსის 

გარეშე, რადგან ის ერთდროულად წარმოადგენს როგორც ქსელის, ასე- 

ვე მისაქსელის რაპორტს. 
აღნიშნული მდგომარეობა შეიძლება შენარჩუნებულ ივგნეს ძირითა- 

დი ხლართებისაგან წარმოებული ზოგიერთი მარტივი ხლართებისათვის. 

გარდა რაპორტის განსაზღვრისა საჭიროა დადგეხილ იქნას გადახურვის 

გადაწევა, რომელიც გვიჩვენებს რიცხვს თუ რამდენი ძაფის გადახურ- 

ვით არის დაშორებული განსახილველი ძაფის ერთეული გადახურვა წი- 

ნამდებარე ძაფის ერთეული გადახურვიდან. ეს რიცხვი მოცემული ძირი- 

თადი ხლართისათვის წარმოადგენს მუდმივ სიდიდეს. უფრო ფართო 

განმარტებისათვის გადაწევა, მხოლოდ მარტო წინამდებარე ძაფის მი- 

მართ კი არ განისაზღვრება. არამედ ყველა ნებისმიერი ძაფის მიმართ. 

რომელიც მიღებული იქნება საწყისად. ძირითადი ხლართის ზღვრებში, 

ცალკეული კერძო მაგალითის შემთხვევაში, გადაწევა ცვალებად სიდი- 

დეს წარმოადგენს რასაც შემდგომში 

განვიხილავთ ძირითადი ხლართების მა- 

გალითების აგებასა და ხლართის რა- “ L 

პორტსა და გადაწევას შორის კანონ- „ი. 

ზომიერების დადგენის დროს. გადაწევა 

არსებობს ორი მიმართულებეთ: ვერ- 

ტიკალური გადაწევა ანუ ქსელის მი- 
მართულებით #+ს და პორიზონტალური 

გადაწევა ანუ მისაქსელის მიმართულე- 

ბით «გის. ნახ. 72 
72-ე ნახ-ზე ნაჩვენებია ნებისმიერი 

8 გადახურვის გადაწევის ათვლის მიმართულება 4 გადახურვის მი- 

მართ. 
ძირითადი ხლართის ყოველი ნაირსახეობა განისაზღვრება ორი. 

სიდიდის (პარამეტრის) ერთობლიობით, რომელთა მნიშვნელობა დამა- 

ხასიათებელია მოცემული სახის ძირითადი ხლართისათვის. ასეთ სიდი- 

დეებს წარმოადგენენ რაპორტი XX და გადახურვის გადაწევა +«. 

არსებობს ძირითადი ხლართების სამი სახე: 

1) ტილოს, 2) სარჟას, 3) ატლასის (სატინი) ხლართი. 

    მის 

–
 

(2
1)



ტილოს ხლართი 

ტილოს ხლართის რაპორტს აქვს მცირე ძაფთა რიცხვი #”=2 და 

გადაწევა » ტოლია ერთის. 

ტილოს ხლართიანი ქსოვილის საერთო რაპორტი შედგება ქსელის 

ორი და მისაქსელის ორი გადახლართვისაგან, ე. ი. 50%? ქსელის და 

50%/, მისაქსელის ძაფების გადახურვით; მაშასადამე, ამ ქსოვილის უკუ- 

ღმა პირზე ქსელისა და მისაქსელის ძაფების იგივე თანაფარდობა ივგნე- 

ბა, როგორიც მიღებულია წაღმა პირზე. აქედან გამომდინარე, ტილოს 

ხლართიან ქსოვილებს წაღმა და უკუღმა პირი ერთნაირი აქვთ. ყოველი 

რაპორტი ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით შედგება ერთი ქსე- 

ლისა და ერთი მისაქსელის გადახურვისაგან, იგი აღიხლხიშლხება წილადით, 

რომლის მრიცხველი გვიჩვენებს ქსელის გადახურვათა რაოდენობას, ხო- 

ლო მნიშვნელი-მისაქსელის გადახურვათა რაოდენობას ტილოს ხლარ- 

თის გაწყობის სურათი ორ დგიმზე იხილეთ 34-ე ნახაზზე. მრიცხველისა 

და მნიშვნელის ჯამი აღნიშნავს რაპორტში ძაფთა საერთო რაოდეხობას: 

1 1 
ჰკს=ლ=––- =2; Iსყის=–-=2; 

1 1 

+კ.=1; +§ვის=1. 

ტილოს ხლართიან ქსოვილებში ქსელისა და მისაქსელის ძაფები 

ერთიმეორეში გადაიხლართება ყოველი ერთი ძაფის შემდეგ. ეს იძლევა 

ძაფების მაქსიმალურ ღუნვათა რაოდენობას და ქმნის ქსელისა და მისა- 

ეპელის ძაფებს შორის მჭიდრო კავშირს. ამ თავისებურების შედეგად 

ტელოს ხლართიანი ქსოვილები განსხვავდებიან დიდი სიმაგრითა და 

გამძლეობით, 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფების ნომრების თანაფარდობაზე, მათ 

სიჭჭქიდროვეზე, დაჭიმულობაზე და საქსოვ დაზგაზე გაწყობის სხვა პი- 

რობებზე დამოკიდებულების შედეგად ქსოვილის სისქე შეიძლება მეტი 

იყოს ქსელისა და მისაქსელის ნართის დიამეტრზე ორჯერ, სამჯერ და 

მეტჯერ (იხ. ნახ. 73, 74, 75). თეორიულად ტილოს ხლართიანი ქსოვი- 

  

ნახ. 73 

ლის წაღმა და უკუღმა პირი ერთნაირი უნდა იყოს, მაგრამ:ბრაჭტიკულად 

შეიძლება ქსოვის პროცესის ტექნოლოგიური პირობის ნაწილობრივი 

შეცვლით დანზადებულ ქსოვილს ემჩნეოდეს წაღმა და უკუღმა პირი. 

“ს



ტილოს ხლართიანი ქსოვილის გარეგნული სახე ცვლილებას განიც-. 

დის შემდეგ შემთხვევებში: 

  

ნახ. 75 

1) ქსელის ძაფების დაჭიმულობის ყოველგვარი შეცვლა იწვევს ქსო– 

ვილში სიმჭიდროვის და შეჯდომის შეცვლას, ე. ი. ზრდის ან ამცირებს 

ქსელის ან მისაქსელის ეფექტის მაიშვნელობას ქსოვილის წაღმა ან უკუ- 

ღმა ზედაპირზე. ქსელის ძაფების მაღალი დაჭიმულობა ამცირებს მის 

ეფექტს ქსოვილის ზედაპირზე, ხოლო შემცირება ეფექტიანობას ზრდის- 

ამიტომ ქსელის ძაფების დაქიმულობა ქსოვის პროცესში უნდა იყოს 

ოპტიმალური და მუდმივი მნიშვნელობისა. 

2) ტილოს ხლართიან ქსოვილებში ესელის მიმართულებით სიმჯი- 

დროვის გაზრდით ძაფები განიცდიან შეკუმშვას სიგრძივი მიმართულე– 

ბით, ხოლო მისაქსელის მიმართულებით სიმჭიდროვის გაზრდით--ძაფე– 

ბი განიცდიან შეკუმშვას ქსოვილის პორიზონტალური მიმართულებით 

(ნახ. 76, 77). 
3) ქსელისა და მისაქსელის ნართის ნომრის შეცვლა ასევე იწ- 

ვევს ქსოვილის გარეგანი სახის შეც- ; 

ვლას, მაღალი ნომრის ქსელით და 

დაბალი ნომრის მისაქსელით მიღებული 

ქსოვილის სახე მოცემულია ნახ. 76-ზე, 

ხოლო დაბალი ნომრის ქსელით და მა- 

ნახ. 76 ღალი ნომრის მისაქსელით მიღებული ნახ. 77 

ქსოვილის სახე ნაჩვენებია 77-ე ნახ-ზე. 

4) ადრეხახით ქსოვილის დამზადებისას ე. ი. როდესაც მისაქსელის 

მიბეჭვა ქსოვილის ნაპირთან წარმოებს ახალი ხახის წარმოქმნის დასა- 

წყისში, ქსოვილი მიიღება უფრო მეტი მოფენილობისა და თანაბარზედა- 

პირიანი. 
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ადრე ხახის გარეშე ესოვილის დამზადებისას ე. ი. როდესაც მისა- 

ქსელის მიბეჭვა ქსოვილის ნაპირთან წარმოებს ხახის სრულად დახურ- 

ვის მომენტში, ქსოვილის წაღმა პირზე მკაფიოდ გამოჩნდება ქსელის 

ძაფები. ამ დროს მისაქსელის ძაფები ქსოვილში განლაგდებიან სწორ- 

ხაზობრივად უმნიშვნელო მოღუნულობით და ქსოვილის ზედაპირზე ნაკ- 

ლებად შესამჩხევად. 

5) ქსელისა და მისაქსელის ძაფების გრეხის მიმართულება საგრძ- 

ნობლად ცელის ქსოვილის გარეგნულ სახეს და განსაზღვრავს ახალი ეფექ– 

ტის წარმოქმიას (იხ. ნახ. 78 და 79). ასე, მაგალითად, თუ ქსელისა და 

  

  

ნახ. 78 ნახ. 79 

'მისაქსელის ძაფს ერთნაირი მიმართულების გრეხა აქვთ. მაშინ ტილოს 

ხლართს ექნება შედარებით მკაფიო სახე (ნახ. 78). ვიდრე სხვადასხვა 

მიმართულებით დაგრეხილი ქსელის და მისაქსელის ძაფებისაგან შექმნილ 

ასეთივე ქსოვილს (ნახ. 79). 
6) ტილოს ხლართიან ქსოვილს გოფრირებული სახე რომ მივცეთ, 

ამისათვის გამოიყენება ორი ქსელის ძაფი გრეხის განსხვავებული მიმა- 

რთულებით--მარჯვენა და მარცხენა--ძაფების შემდეგი შეფარდებით 

1:1 ან 2:2, ხოლო კრეპის შესაქმნელად ქსელის ამ ორ ძაფს უმატებენ 

ორ მისაქსელს მარჯვენა და მარცხენა გრეხით. 

7) ტილოს ხლართიან ქსოვილებში ქსელისა და მისაქსელის ძაფე- 

ბისაგან სიგრძივი ზოლების მისაღებად გამოიყენება სხვადასხვა გრეხის 

მქონე ძაფები, რომლებიც რაპორტის სურათის მიხედვით განლაგებული 

„არიან ცალკეულ ჯგუფებად. ანალოგიურად არის განლაგებული მისაქსე- 

ლის ძაფები უჯრედების მისაღებად. 

8) სხვადასხვაფერად ელვარე ქსოვილის დასამზადებლად გამოიყე- 

ნება სხვადასხვა ფერის გლუვი და ბზინვარე ქსელი და მისაქსელი. 

მქრქალი ნართისაგან დამზადებული ქსოვილი მოკლებულია ელვარებას. 

9) ფერადზოლებიანი ტილოს ხლართიანი ქსოვილების მისაღებად 

საჭიროა ფერადი ძაფებით ქსელვა, ხოლო ფერადი უჯრედების მისაღე- 

ბად გამოიყენება მრავალმაქოიანი მექანიზმი სხვადასხვა ფერის ნართით 

“7



გაწყობილი მაქოებით. ფერადი სურათების ვარიანტების რაოდენობა 

შეზღუდული არ არის. 

10. თუ ზოლების მისაღებად იყენებენ ფასონურად ნაგრეხ ან და- 

ბალი ნომრის ნართს, ასეთ შემთხვევაში ეს ხართი დახვეული უნდა იქ- 

ნეს ცალკე ქსელის ღერძზე. ეს საქიროა იმიტომ, რომ ფასონურად ნაგ- 

რეხი ან დაბალი ნომრის ნართის შეჯდომის მნიშვნელობა განსხვავდება 

ქსელის ფონის დანარჩენი ძირითადი ძაფების შეჯდომისაგან. 

11) ზოლიანი ქსოვილის დამზადება შეიძლება ფასონური სავარც- 

ხლით. 

ასევე დიდი მნიშვნელობა აქვს ძაფების გრეხის მიმართულების 

შერჩევას შალის ქსოვილის მოთელვის პროცესისათვის. 

სხვადასივა მიმართულებით გრეხილ ქსელისა და მისაქსელის ძაფებს 

ქსოვილზი ექნებათ ხვიების ერთნაირი მიმართულება და ეს უზრუნველ- 

ყოფს მისაქსელის ძაფების შედარებით თავისუფალ გადაადგილებას ქსე- 

ლის ძაფების მიმართ როგორც დაზგაზე, ასევე მოთელვის დროს (იხ. 

ნახ. 79), ერთნაირი მიმართულებით გრეხილი ქსელისა და მისაქსელის 

ძაფების გამოყენების შემთხვევაში ხვიების მიმართულება ქსოვილში 

ურთიერთსაწინააღმდეგოა; ამის გამო ქსელის ძაფები წინააღმდეგობას 

გაუწევენ მისაქსელის ძაფების გადაადგილებას და ქსოვილის შემჭიდროე- 

ბას (იხ. ნახ. 78). 

ტილოს ხლართიანი დეკორაციული ქსოვილების გარეგნული სახის 

გაუმჯობესებისათვის იყენებენ შემდეგ მეთოდებს: 

1) ქსოვილის მისაღებად გამოიყენება ორი ქსელი. რომლის ძაფები 

ერთიმეორესთახ განლაგებულია 1:1 თანაფარდობით, ამავე დროს კენტ- 

ძაფიან ქსელს უნდა ჰქონდეს საგრძნობლად მეტი დაჭიმულობა, ვიდრე 

მეორე ლუწძაფებიან ქსელს. ხახაში გატარებული მისაქსელის ძაფი, 

ქსელის ძაფების სხვადასხვაგვარი დაჭიმულობის გამო განლაგდება ძლიე- 

რად დავიმული ქსელის ძაფების ორივე მხარეზე და მათზე დაყრდნობით 

აიძულებს სუსტად დაჭიმულ ქსელის ძაფებს, შემოეხვიოს მისაქსელს. 

ასეთი მეთოდით ქსოვილის დამზადე- 

ბის შედეგად წარმოიქმნება მეტად «ე- 

ლიეფური, ამობურცულზოლიანი ქსოვი- 

ლი, რომელიც მოგვაგონებს ქსელის 

რეფსს (იხ. ნახ, 80). 

2) თუ მცირეოდენად შევცვლით 

ზემოთ აღნიშნული მეთოდით ტილოს 

-'ხლართიან ქსოვილის დამზადებას, მა- 

შინ შეიძლება მიღებულ იქნეს სხვა ეფექტიც. ამ შემთხვევაში, გარდა 

ორი ქსელისა, რომელთა ძაფებს სხვადასხვა დაჭიმულობა აქვთ, გამო- 

«ყენება სხვადასხვა სისქის მქონე ორი მისაქსელი. დაზგაზე ზედმეტად 
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დავიმული უსელის ძაფები ეყრდნობიან წვრილი მისავსელის ძაფს და. 

აიძულებენ მსხვილ მისაჟსელს წამოიწიოს ქსოვილის წაღმა პირისაკენ, 

სადაც მას შემოეხვევა ნაკლებად დაჭიმული ქსელის ძაფები (ნახ. 81). 

თუ ამ რ ემთხვევაში გამოყენებული იქნება სხვადასხვა ფერის ძაფები, 

ქსოვილი მიიღებს უფრო მეტ ეფექტურ. 
სახეს; ასეთი ქსოვილები გამოიყენება 

სხვადასხვა დეკორაციული მიზნებისა- 

თვის. 

  

ზემოთ აღნიშნული პირობების 

გარდა, ტილოს ხლართიანი ქსოვილე“ 

ბის გარეგნულ სახეზე ზეგავლენას ახდენს შემდეგი ფაქტორები: 

1) ქსელის ძაფების სიმქიდროვისა და ხარისხის მიხედვით დგიმთა. 

რაოდენობა შეიძლება აღებულ იქნეს ორზე მეტი, რადგანაც ორი დგი- 

მის შეთხვევაში დგიმის თვლებში მჭიდროდ განლაგებულმა ქსელის ძა-. 

ფებმა შეიძლება განიცადონ ერთიმეორესთან ხახუნი. 

გარდა ამისა შეიძლება ადგილი ექნეს ქსელის ძაფების დიდ წყკვე- 

ტიანობას დგიმის თვლებში. თუ ორი დგიმის დროს თვითეულ მათგან-. 

ში წარმოებს 50%/ ქსელის ძაფების გატარება, ოთხი დგიმის შემთხვე- 

ვაში თითოეულში გატარებული იქნება მთელი ქსელის ძაფების 2517/ე, 
ხოლო უფრო მეტი დგიმების დროს თითოეულ დგიმში კიდევ ნაკლები 

ძაფები გატარდება. ნახ. 29-ზე მოცემულია ტილოს ხლართის გაწყობის 

სურათი ოთხ დგიმზე. 

ნახ. 81 

2) თავის მხრივ დგიმების რაოდენობის გაზრდა იწვევს ხახის სი- 

მაღლის გაზრდას, რაც საგრძნობლად ადიდებს ქსელის ძაფების წყვე- 

ტიანობას; გარდა ამისა, დგიმების დიდი რაოდენობის დროს მიიღება 

ნაკლებად სუფთა ხახა, რაც იწვევს ქსოვილის წუნს, ეგრეთ წოდებულ 

ჩაუხლართავს, (მაჭოს ნაფრენს). 

3) ქსოვილზე სავარცხლის ზოლის წარმოქმიის ან ქსელის ძაფების 

წყვილად განლაგების შემთხვევაში, საჭიროა ძაფმიმმართ ლილვაკის 

აწევა და ასეთი ხერხით ქსელის ძაფების დაჭიმულობის გათანაბრება. 

4) ნაკლებად ტენიანი მისაქსელის გამოყენება იწვევს მარყუჟების 

წარმოქმნას ქსოვილზე, რაც აუარესებს ქსოვილის სახეს. ასეთ შემთხვე- 

ვაში მიმართავენ მისაქსელის დატენიანებას. 

ზედმეტად დატენიანებული ან სველი მისაქსელი ქსოვილზე ზოგ- 

ჯერ იწვევს ჟანგოვანი ლაქების წარმოქმნას. 

5) ტილოს ხლართიანი ქსოვილების გაწყობისა და გამომუშავების 

ზემოთ აღნიშნული პირობების უმრავლესობა მიეკუთვნება სხვა სახის. 

ხლართიან ქსოვილებსაც. 

ტილოს ხლართს ფართოდ იყენებენ საფეიქრო მრეწველობის ყვე– 

აი



ლა დარგში. ამ სახის ხლართით ამზადებენ სხვადასხვა ხარისხისა და და–- 
ნიშნულების ქსოვილებს (სატომრე ქსოვილებიდან თხელ აბრეშუმის ქსო- 

ვილებამდე). 
სარჟის ხლართი 

სარჟის ხლართის დამახასიათებელ თავისებურებას წარმოადგენს 

დახრილი ხაზი (დიაგონალი), რომელიც ქსელისა და მისაქსელის ერთ- 

= 6 M# შ ნაირი სიმჭიდროვის დროს გაჰყვე– 

: 2: ბა ქსოვილის სიგრძეს 45-გრადუ- 

> 222, სიანი კუთხით (ნახ. 82, 83). ქსო– 

ვილში ქსელის სიმჭიდროვის გაზრ- 

და იწვევს ამ ხაზის დახრის კუთ- 

ხის შემცირებას (ნახ. 84), ხოლო 

მისაქსელის სიმჭი- 

დროვის გაზრდით 

დიაგონალის დახ- 

რის კუთხე იზრდე- 

ბა (ნახ. 85). 

მარტივი სარ- 

ჟის ხლართში აუ- 

ცილებელია სარჟის 

ხაზის არსებობა, რომელიც მიიღება ქსელის ან მისაქსელის ერთეული 

გადახურვებით. მარტივი სარჟის რაპორტი შედგება ორი 

დიაგონალისაგან: ერთი ქსელის და მეორე-–-მისაქსელის ძა– 

ფებისაგან. მარტივი სარჟის ხლართის რაპორტში ძაფთა 

8 რაოდენობა ტოლია: 

: IL >2; §=1 ან 1=#–-1, 
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ე
:
 

==
 

  

          

1
1
.
)
 

სადაც # არის ძაფთა რაოდენობა 

+ რაპორტში; 

6 II §–გადახურვის გადაწევა. 

ქსელისა და მისაქსელის გა- 
დახურვათა განლაგება სარჟის 

ხლართის სხვადასხვა რაპორტში მოყვანილია ქვემოთ: 

M#X=3; §=1 (ნახ. 86); I=3; 1ჯ=1 (ნახ. 87); 

MI=4; §=1 (ნახ. 88); I=5; §=1 (ნახ. 89); 

ML=5, +=1 (ნახ. 90). 
სარჟის ხლართიანი ქსოვილის წაღმა და უკუღმა ზედაპირზე გამო- 

დის ურთიერთდაპირისპირებული სისტემის ძაფების გადახურვა. თუ ქსო- 
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ვილის ზედაპირი ქსელის # გადახურვით და მისაქსელის I? -– I = MCM–1) 

გადახურვით გადაიხურა, მაშინ ქსოვილის ქვედა პირზე გადახურვათა 

რაოდენობა მიიღება შებრუნებით. 
ქსოვილის წაღმა პირად იწოდება ის პირი, რომელსაც აქვს უფრო 

გლუვი ზედაპირი. ბევრ შემთხვევაში სარეის ხაზს მიმართულება აქეს 

(I 
  

  

2| 9 ,0C IC I 

3 :IC--90- --- 62 
3 ღ ლ, <5) 41) 

23 
                

: , II 

  

ნახ. 86 ნახ. 87 

   
ნახ, 88 ნახ. 89 

ქვემოდან ზემოთ, მარცხნიდან მარჯვნივ. თუ ქსოვილის წაღმა პირზე 

სჭარბობს ქსელის გადახურვა, მაშინ ასეთ ქსოვილს ეწოდება ქსელის 

სარჟა, ხოლო მისაქსელის გადახურვების სიჭარბის შემთხვევაში მიიღება 
მისაქსელის სარჟა. 

პრაქტიკით დადგენილია, რომ ერთნაირი სიმჭიდროვის დროს, 

სარჟის ხლართიანი ქსოვილი უფრო დაბალი სიმტკიცისაა, ვიდრე ტი- 

ლოს ხლართიანი ქსოვილები. რაპორტის გადიდებით სარჟის სიმტკიცე 

მცირდება, ხოლო ამავე დროს იზრდება მისი ელასტიურობა და სირბი- 

ლე. სარჟის ხლართის რაპორტი აღინიშნება წილადის სახით, სადაც 

მრიცხველი აღნიშნავს ქსელისა და მნიშვნელი მისაქსელის გადახურვის 
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«რაოდენობას. მრიცხველის და მნიშვნელის ჯამი გვიჩვენებს მოცემული 

სარჟის ხლართის რაპორტში ძაფთა რაოდენობას. თუ მრიცხველი მცი- 

რეა მნიშვნელზე, მაშინ მიიღება მისაქსელის სარჟა, ვინაიდან ქსოვილის 

წაღმა პირზე წარმოიქმნება მისაქსელით 

მეტი გადახურვა, ხოლო როდესაც მრი- 

ცხველი მეტია მნიშვნელზე, მაშინ მი- 

იღება ქსელის სარჟა, რადგანაც ქსო- 

ვილის წაღმა პირზე სვარბობს ქსელის 

გადახურვა მაგალითად, მისაქსელის 

სარჟა #M---=4 (ნახ. 88); #=-- =5 

(ნახ. 89), ქსელის სარჟა #=-==5 CV. 

90) და სხვ. 

სარჟის გაწყობის სურათის გამო- 

სახულებისათვის პირველ რიგში კანვის 

ქაღალდზე გამოსახავენ კვადრატებს, 7243%«51678ყ900 

რომლის პორიზონტალური მხარე ტო- 

ლი უნდა იყოს ხლართის რაპორტში ნახ, 90. 

მოცემული ქსელის ძაფების რაოდენობისა, ხოლო ვერტიკალური კვად- 

რატების რაოდენობა უნდა შეესაბაპებოდეს ხლართის რაპორტში 

მისაქსელის გატარების რაოდენობას; შემდეგ წარმოებს ქსელის ძა- 

ფების აღნიშვნა მარცხნიდან მარჯვნივ თანმიმდევრობითი რიცხ- 

ვებით ხოლო მისაქსელის გატარებს აღნიშნავე-ნ ქვემოდან ზე- 

მოთ. 

მისაქსელის სარჟის გაწყობის სურათის შედგენის დროს აწარმოე- 

ბენ მხოლოდ ქვედა ერთი უჯრედის წახაზვას ან შეღებვას მარცხნივ, 

რომელიც აღნიშნავს ქსელის გადახურვას, პირველი ქსელის ძაფით პირ– 

ველ მისაქსელზე გადაწევით +=1 და ასე შემდეგ რაპორტის დამთავ- 

რებამდე (იხ. ნახ. 88, 89). 

ქსელის სარჟის გაწყობის სურათის შედგენის დროს წახაზავენ ან 

ღებავენ ქვედა პირველი რიგის ყველა უჯრედს, გარდა პირველი უჯრე- 
დისა, შემდეგ ღებავენ მეორე რიგის ყველა უჯრედს მისაქსელის გადა- 

ხურვის გადაწევის გადაადგილებით +=1 და ასე რაპორტის დამთავ- 
რებამდე (იხ. ხახ. 90). 

სარჟის ხლართის გრაფიკულად გამოსახვის შემდეგ განსაზღვრა- 

ვენ დგიმებში და სავარცხელში ქსელის ძაფების გატარების სახეს და 

დგიმების აწევის თანმიმდევრობას ანუ ხლართმსახველს (კარტს). დგიმე- 

ბის რაოდენობა ტოლია სარეის ხლართის რაპორტში მოცემული ქსე– 

ლის ძაფების რაოდენობისა. ქსელის ძაფები თანმიმდევრულად არის გა–- 
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ტარებული დგიმებში. ხლართმსახველის (კარტის) რაოდენობა ტოლია 

მოცემული ხლართის რაპორტში მისაქსელის რაოდენობისა. მაღალი სიმ– 

ჭიდროვის მქონე სარეის ხლართიანი ქსოვილების შექმნის დროს, ისევე 

როგორც ტილოს ხლართიანი ქსოვილების შექმნის ზოგიერთ შემთხვე- 

ვაში, აუცილებელია დგიმთა რაოდენობის გაორკეცება და ქსელის ძაფე- 

ბის დგიმგამოშვებით გატარება (იხ. ნახ. 91). 

ამის შემდეგ ხლართის სურათის და დგიმებ- 

ში ქსელის ძაფების გაყრის მიხედვით განისაზღვრე- 

ბა დგიმების აწევის თანმიმდევრობა (იხ. ნახ 86, 

88). ხლართის სურათიდან ჩანს, რომ პირველი მი- 

საქსელის გატარებისას აწეული უნდა იყოს ქსე- 

ლის პირველი ძაფი, რასაც აღნიშნავს პირეელი 

უჯრედის შეღებვა. რადგანაც ქსელის პირველი 

ძაფი გაყრილი არის პირველ დგიმში, უნდა მოს- 

დეს მისი აწევა. 

დგიმების აწევა აღინიშნება დგიმების და 

ხლართმსახველის (კარტის) ხაზების გადაკვეთაზე, 

ამიტომ პირველი მისაქსელის გატარებისათვის უნ- 

და აღინიშნოს პირველი დგიმის გადაკვეთა პირ- 

ნახ, 91 ველ ხლართმსახველთან და ასე შემდეგ, რიგის მი- 

ხედვით (იხ. ნახ. 89). 

მისაქსელის სარჟის გამომუშავების შემთხვევაში ყოველი მისაქსე- 

ლის გატარებისათვის თანმიმდევრობით ზემოთ იწევა თითო დგიშმი. ქსე- 

ლის სარჟის გამომუშავების დროს კი პირიქით, ყოველი მისაქსელის გა- 

ტარებისათვის თანმიმდევრობით ზემოთ იწევა ყველა დგიმი, გარდა ერ- 

თისა (ნახ. 90). 

მარტივი სარჟის ხლართები, მათგან წარმოებულ ხლართებთან შე- 

დარებით ნაკლებად გამოიყენება, რადგანაც ერთეული გადახურვების 

შემთხვევაში ძნელია სხვადასხვაგვარი სურათების დიდი რაოდენობით 

მიღება. მიუხედავად ამისა მარტივი სარჟის ხლართით გამომუშავდება 

ქსოვილები წაღმა და უკუღმა პირის სხვადასხვა ელფერით და ქსოვი- 

ლები ფერადი ზოლებით. 

აღნიშნულ შემთხვევაში: ა) ქსოვილის გაწყობის სურათზე არ აღნი- 

შნავენ ფერადი ზოლების რაპორტს. რაბორტის ქვეშ აღნიშნავენ ფერადი 

ძაფების განლაგებას ქსოვილში და მათ საანგარიშო მონაცემებს. ასეთივე 

აღნიშვნები შეიძლება გაკეთებულ იქნეს ქსელის პასპორტშიაც. ბ) გაწ- 

ყობის სურათი მზადდება სხვადასხვა ფერადი ძაფების განლაგების ჩვე- 

ნებით სურათის რაპორტის ფარგლებში. აღსანიშნავია, რომ ფერადი 

ძაფების რიცხვი ხლართის რაპორტის ჯერადი უნდა იყოს. 

ორივე შემთხვევაში აუცილებელია მთლიანი რაპორტების სწორი   84



განლაგება ქსოვილის სიგანეზე, ისეთი ანგარიშით, რომ ზოლები სიმე- 

ტრიულად იქნენ განლაგებული ქსოვილის ნაწიბურების მიმართ. ეს წესი 

მკაცრად უნდა იქნეს დაცული. მისი დარღვევის შემთხვევაში მზა ქსო- 

ვილების გამოჭრის დროს ადგილი არ ექნება სურათის სურათზე დამ- 

თხვევას. 

მაგალითი. საჭიროა დამზადებულ იქნეს სარეის ხლართის ქსოვი- 

ლი ჩ=--=4 და (:=1; აღნიშნული ქსოვილი დამზადებული უნდა იქ- 

ნეს რაპორტის ფარგლებში შემდეგი ფერადი ზოლებით: 

#, მწვანე-- 80 ძაფი 

8, შავი –- 80 ძაფი 

სულ 160 ძაფი ერთ, რაპორტში. 

ქსოვილის ფონში მთლიანი ძაფთა რაოდენობა შეადგენს 3200. 

„აქედან გამომდინარე ფერადი ძაფების რაპორტთა რაოდენობა ტოლი 

ოქნება: 

3200 I. ==““ =20 
ფბ. 160 

აღნიშნული მაგალითის მიხედვით ქსელში ფერადი ძაფების განლაგების 

შემთხვევაში ქსოვილის ერთი ნაწიბურის გვერდით იქნება # ძაფები და 

მეორე ნაწიბურთან V ძაფები, რაც ქსოვილის გამოჭრის დროს გამოი– 

წვევს სურათის დაუმთხვევლობას. 

ისეთი ქსოვილის გამოსამუშავებლად, რომელიც დააკმაყოფილებს 

ზემოთ აღნიშნულ პირობებს, საჭიროა ფერადი ძაფების განლაგება შემ- 

დეგი წესით: 
»#, მწვანე–– 40 ძაფი 

ს, შავი –- 80 „ 

#, მწვანე–– იტ , 

სულ 160 ძაფი ერთ რაპორტში. 

აუცილებელი არ არის გაწყობის სურათის გამოსახულებაში ნაჩვე- 

ნები იქნეს ფერადი ძაფების ხლართის მთლიანი რაპორტი, საკმარისია 

გამოისახოს სურათი შემცირებული ძაფთა რაოდენობით, მაგალითად, 

ათჯერ (ნახ. 92). ასეთ შემთხვევაში გაწყობის სურათის ქვემოთ აღნი- 

შნავენ ფრჩხილებს, გამრავლების ნიშნის და ციფრის მიწერით. („იფრე- 

ბი აღნიშნავს, თუ რამდენჯერ არის შემცირებული რაპორტის ზოლი მის 

ნამდვილ მნიშვნელობასთან შედარებით. ამგვარად, მოცემული მაგალითი– 

სათვის კანვის ქაღალდზე გამოისახება სწორკუთხედი, ზომებით: 16 უჯ- 

რედი ქსელის მიმართულებით და ოთხი უჯრედი მისაქსელის მიმართუ- 

ლებით, ეს კი გამომდინარეობს შემდეგი ანგარიშიდან: 
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4 ფერის 40 ძაფისათვის 10-ჯერ შემცირებით საჭიროა 4 უჯრედი.. 

  

Xს– ფერის 80 » ჯ# 8 · 

4 ფერის 40 " » ი» ი 4 » 

სულ 160 ძაფი 16 უჯრედი 

სურათის მთლიანი რაპორტი ქსოვილზე და შემცირებული რაპორ–- 

ტი გაწყობის სურათზე წარმოადგენს--სარჟის ხლართით Xჯ= 1 =4 და- 

სამზადებელი ქსოვილის რაპორტის ძაფთა რიცხვის ჯერადს. 

გაწყობის სურათის უკეთესი წარმოდგენისათვის მას გამოსახავენ 

ორი რაპორტით (ნახ. 92). ზოლში, # ფერის ქსელის ძაფების გადახურ- 

6 გ ვა გამოსახულია წახაზუ- 

ლი უჯრედებით, ხოლო 

ს ფერის ქსელის ძაფე- 

ბის გადახურვა კი უჯრე- 

დის მთლიანი შეღებვით. 

ზოლში სამი ან მე- 

ტი ფერადი ქსელის ძა- 

ფების გამოყენების დროს, 

გაწყობის სურათზე თითოეულს აღნიშნავენ შესაბამისი ფერით ან ნიშნით. 

მაშასადამე, ჭრელი სარჟის გაწყობის სურათი განსხვავდება ერთ- 

ფერი (ხამი) სარჟის გაწყობის სურათისაგან სამი ახალი ელემენტის დამა- 

ტებით: 1) ფერადი ძაფების რაპორტით, 2) სხვადასხვა ფერის ზოლების 

აღსანიშნავი განმასხვავებელი ნიშნებით და, 3) გასაწყობი სურათის გა- 

მოსახულების შემცირებით. 

სარჟის ხლართის გარეგნული სახე ბევრ შემთხვევაში ხასიათდება 

საგრძნობლად ხილული დიაგონალის ხაზებით, რომლებიც მიიღება ქსელი- 

სა და მისაქსელის ძაფების გადახურვით. ამ ხაზების მკაფიოდ გამოსახვა 

დამოკიდებულია შემდეგ ფაქტორებზე: 1) რელიეფური ხასიათის ხლართის 

მისაღებად აუცილებელია გამოყენებულ იქნეს სხვადასხვა მიმართულებით 

ნაგრეხი ქსელისა და მისაქსელის ნართი. 2) ქსელის ძაფების გრეხის მი- 

მართულება სარჟის დიაგონალის მიმართულების საწინააღმდეგო უნდა 

იყოს (ნახ. 93 და 94). 3) სხვადასხვა მიმართულებით ნაგრეხი ქსელის 

და მისაქსელის ძაფების გამოყენების შედეგად ქსოვილის ზედაპირზე სი- 

ნათლის არეკვლის დროს ერთი დიაგონალი შესამჩნევად ნათელი იქნება, 

ხოლო მეორე გამოისახება შედარებით უფრო მუქი ელფერით, რაც და- 

მოკიდებულია სინათლის სხივების არეკვლის ხარისხხე და შთანთქმაზე, 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფების გრეხის ხარისხხე და მიმართულებაზე. 

4) როგორც წესი, ქსელის ძაფებს მეტი გრეხა აქვთ, ვიდრე მისაქსელის 

ძაფებს, ამიტომ ქსელის ძაფები სინათლის მეტ სხივებს შთანთქავენ. 

86   

ნახ. 92



აქედან გამომდინარე, ქსელის ძაფებისაგან შემდგარი სარჟის ხაზი 

ღებულობს მუქ და მქრალ ელფერს, ხოლო მისაქსელის სარჟის ხაზი–-–შე- 

დარებით ნათელ და ბზინვარე ელფერს. 5) რაც უფრო წმინდაა ნართი, 

მით მეტი ბზინვარება აქვს როგორც ქსელის, ისე მისაქსელის სარჟის 

ხლართს. 6) ქსელის ძაფების დაჭიმულობა ასევე გავლენას ახდენს ქსე- 

ლის ძაფების დიაგონალის ხაზის გარეგნულ სახეხე რადგანაც ქსელის 

დაჭიმულობის გაზრდით დიაგონალის ხაზი ნაკლებად შესამჩნევი ხდება, 
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ნახ, 93 ნახ. 94 

ხოლო მისაქსელის დიაგონალი შედარებით რელიეფურ სახეს იღებს. 7) საქ- 

სოვ დაზგაზე ადრე ხახით მუშაობის დროს ქსოვილის ზედაპირზე სკარ- 

ბობს მისაქსელის დიაგონალი, ხოლო ადრე ხახით მუშაობის გარეშე--ქსელის 

დიაგონალი. 8) სხვადასხვა ფერის ან ელფერის ქსელის და მისაქსელის სარ- 

ჟის გამომუშავების დროს საჭიროა გავითვალისწინოთ სარჟის ხლართის იმ 

რაპორტის ზომა, რომელზეც დამოკიდებულია ამა თუ იმ ფერის სიჭარბე. 

ასე, მაგალითად, სარჟაში #L--- ერთი ფერის ძაფების ფარდობა მეორე ფე– 

რის ძაფებთან ქსოვილის ერთ მხარეზე ტოლია 1:2 და ქსოვილის მეორე მხა- 

რეზე-2: 1, ე. ი. 339%/, და 67% ან პირიქით. სარჟაში #-- ერთი ფერის ძა– 

ფების ფარდობა მეორე ფერის ძაფებთან ქსოვილის ერთ მხარეზე შეად- 

გენს 1:3 და ქსოვილის მეორე მხარეზე 3:1, ე. ი. 25% და 75პ%/ე ან 

პირიქით. 

ატლასის ხლართი 

ძირითადი ხლართების ჯგუფში ყველაზე რთულია ატლასის ხლარ- 

თი, რომლისთვისაც დამახასიათებელია ის თავისებურება, რომ ერთეული 

ძაფების გადახურვა წარმოებს ერთიმეორისაგან დაშორებით. აღნიშნუ- 

ლის შედეგად ერთეული გადახურვები იმალება მეორე სისტემის ძაფებით 

მიღებულ გადახურვებში, რომელიც წარმოქმნის ქსოვილის გლუვ ბზინვა- 

რე ზედაპირს. 
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ატლასის ხლართს შემდეგი თავისებურებები აქვს: 

1) I>4; 1>1 და 1<#ჯ–1, 

სადაც # არის ძაფთა რაოდენობა ატლასის ხლართის რაპორტში; 

+>1 და ჯ=ჯ-1-–-ერთეული გადახურვების გადაწევათა რიცხვი 

ერთიმეორის მიმართ. 

2) ატლასის ხლართის რაპორტში ქსელის და მისაქსელის ძაფების 

რაოდენობა ყოველთვის ერთიმეორის ტოლია. 

3) ატლასის ხლართის ქსოვილების წაღმა და უკუღმა პირი, გადა- 

ხურვის მიხედვით, ურთიერთსაწინააღმდეგოა: ასე, მაგალითად, თუ ქსო- 

ვილის წაღმა პირი შედგება მისაქსელის გრძელი და ქსელის მოკლე გა- 

დახურვებისაგან, მაშინ ქსოვილის უკუღმა პირზე გვექნება ქსელის და 

მისაქსელის გადახურვები საწინააღმდეგო მნიშვნელობით, ე. ი., ამ შემ- 
თხვევაში, ქსოვილის წაღმა პირი წარმოადგენს უკუღმა პირის ნეგატივს,. 

4) ატლასის ხლართი სარჟის ხლართისაგან განსხვავებით გამომუ- 

შავდება უფრო დიდი რაპორტით. გარდა ამისა, გადახურვების განსხვა. 

ვებული გადაადგილების შედეგად ატლასის ხლართის ქსოვილი მიიღება 

უფრო გლუვი, რბილი და ელასტიური, ვიდრე სარგის ქსოვილი.     
      

  

ნახ. 95 ნახ, 96 

ქსელის ძაფებით მიღებული გრძელი გადახურვები წარმოქმნიან 

ატლასის ხლართს, რომელსაც ეწოდება ქსელის ატლასი ანუ უბრალოდ-– 

ატლასი (ნახ. 95 და 96), ხოლო მისაქსელის ძაფებით გრძელი გადახურ- 

ვისას მიიღება მისაქსელის ატლასი ანუ სატინი (ნახ. 97 და 98). 

მაღალხარისხოვანი ატლასის ხლართის ქსოვილის მისაღებად საჭი- 

როა გაძლიერებულ იქნეს ქსელის და მისაქსელის სიმჭიდროვე. 
ატლასის ხლართის რაპორტის აგება გაცილებით რთულია, ვიდრე 

ტილოს და სარჟის ხლართის რაპორტისა. 99-ე ნახაზზე მოცემულია მი- 
საქსელის 10-ქაფიანი ატლასი. რაპორტის ზომების შერჩევის შემდეგ 
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#=10 და გადაწევა +=7, ხდება ქვედა მარცხენა პირველი უჯრედის 

გაფერადება ან წახაზვა. ამით ჩვენ აღვნიშნავთ, რომ ქსელის პირველი 

ძაფი 1 გადაკვეთავს მისაქსელის პირველ ძაფს 1. შემდეგ ქსელის პირვე- 

ლი ძაფის გადახურვიდან გადაითელიან (ქვეზოდან ზემოთ) მეორე ქსელის 

    

ნახ, 93 

ძაფზე ჯ1=7, როგორც ნაჩვენებია ნახ. 99-ზე (ასეთ გადაწევას ეწოდება გა- 

დაწევა ქსელის მიმართულებით, ანუ ვერტიკალური გადაწევა; შეიძლება 

გამოყენებულ იქნე ჰორიზონტალური გადაწევა რომელიც იგივე შე- 

დეგებს იძლევა, როდესაც #=3). 

ესელის მეორე გადახურვა 

გადაწეული უნდა იქნეს 1+7=8 
ძაფზე. ე. ი. მეორე ქსელის ძაფი 

გადახურავს შერვე მისაქსელს მეო- 

რე ქსელის და შერვე მესაგსელის 

გადაკვეთაზე. ქსელის მესამე გა- 

დახურვა გადაწეული უნდა იქნეს 

მეორე ქსელის გადახურვის მი- 

მართ ასევე (=7 ანუ 8+7=15– 

-10=5, ე. ი. ქსელის მესამე გა- 

დახურვა უნდა მოხდეს მესამე ქსე- 

ლის და მეხუთე მისაქსელის გა- 

დაკვეთაზე და ასე შემდეგ რა- 

  

' 4 789 

ნახ. 99 

პორტის ყველა ძაფების დამთავრებამდე. თუ გადაწევათა ჯამი მეტი 

დქნება #=10. მაშინ მიღებული გადაწევათა ჯამიდან გამოაკლებენ #-ს 
და სხვაობა გვიჩვენებს ქსელის ძაფების მომდევნო შემდგომ გადახურ- 

ვას. მოცემულ შემთხეევაში (ნახ. 99) ქსელის მეოთხე გადახურვა იქნება 

მეოთხე ქსელის ძაფის და მეორე მისაქსელის გადაკვეთაზე, რადგან 5+ 

+7=12-10=2. ქსელის მეხუთე გადახურვა მიიღება 2+7=9 მისაქსე- 
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ლის ძაფზე. ე. ი. ეს გადახურვა განლაგდება მეხუთე ქსელის და მეცხრე 

მისაქსელის ძაფების გადაკვეთაზე. ამგვარად, ქსელის გადახურვის განა–- 

წილების თანმიმდევრობითი გაგრძელება გვიჩვენებს, რომ მეათე გადა- 

ხურვა მიიღება 7+7=14-10=4 მისაქსელის ძაფზე. ე. ი. მეათე ქსე- 

ლის ძაფით გადახურვა უნდა იყოს მისი და მეოთხე მისა:სელის ძაფების 

გადაკვეთაზე. ატლასის ხლართის აგების აღნიშნული მეთოდი მისაღებია 

იმ შემთხვევაში, როდესაც სწორად იქნება შერჩეული გადაწევის რიც- 

ხვი. წინააღმდეგ შემთხევევაში, რაპორტის განაწილების დამთავრებამდე 

ქსელის ძაფის შემდგომი გადახურვა შეიძლება მოხდეს ისევე პირ- 

ველ მისაესელზე, ე. ი. ზოგიერთ მისაქსელს შეიძლება პქონდეს ქსელის 

რამდენიმე გადახურვა, როდესაც სხვა მისაქსელი დარჩება ქსელის ყო- 

ველგვარი გადახურვის გარეშე, რაც ყოვლად დაუშვებელია. ასე, მაგა- 

ლითად, როცა ხლართის რაპორტი #=10, გადაწევა #ჯ=4, მეექვსე 

გადახურვა მიიღება ისევე პირველი მისაქსელის გადაკვეთაზე, ე. ი. 

1+4=5; 5“-4=9; 9+4=13- -10=3; 3+4=7: 7+4=11--10=1 
(ნახ. 100). 

გადახურვის განლაგების განსაზ- 

ღვრის შემდგომი გაგრძელებით თა- 

ვისუფლად შეიძლება დავრწმუნ- 
დეთ, რომ §=4 არ არის სწორად 

შერჩეული, ვინაიდან ქსელის კენტი. 

ძაფები ორჯერ გადახურავენ მი- 

საქსელს, ხოლო ლუწი ძაფები კი 

გადახურვის გარეშე რჩებიან, ე. ი. 

ქსელის ნახევარი ძაფები მისაქსე- 

ლის ძაფებთან არ ქმნიან ხლართს. 

ამრიგად, ატლასის ხლართის მი- 

საღებად, გადახურვათა რეგულა- 

რული გადაწევით, საკიროა და- 

ნახ. 1C0. ცული იქნეს პირობა (>1 და 

+<M-1. ე. ი. ატლასის ხლართის გადაწევის მუდმივ რიცხვად შეიძლე- 

ბა ჩაითვალოს რიცხვი, რომელიც მეტი იქნება ერთზე და ნაკლები რა- 

პორტზე ორი ერთეულით. გარდა ამისა, შესრულებული უნდა იქნეს შემ- 

დეგი პირობა––რაპორტის ძაფთა რიცხვი არ უნდა იყოს ჯერადი გადა- 

ხურვის გადაწევის და მათ არ უნდა პქონდეთ საერთო გამყოფი. 

მაგალითად, თუ ატლასის ხლართის რაპორტი ტოლია 4-ს. მაშინ 

ასეთი რაპორტისათვის შეუძლებელია გადაწევის რიცხვის მონახვა. ამ 

შემთხვევაში ერთადერთი ხელმისაწვდომი რიცხვი არის--2, რომელიც 

მეტია ერთზე და ორი ერთეულით ნაკლებია რაპორტის ძაფთა რიცხვზე, 

მხოლოდ 4 ჯერადი არის ორის. ამრიგად არ შეიძლება იყოს 4-ძაფიანი 
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რეგულარული ატლასი. ატლასს, რომლის რაპორტიც შედგება 5 ძაფი- 

საგან შეიძლება ჰქონდეს გადაწევა ჯ(=2 და ჯ=3. გადაწევის ორივე რიც- 

ხვი ექვემდებარება ზემოთ აღნიშნულ პირობას. 928-ე ნახაზზე მოცემუ- 

ლია 5-ძაფიანი მისაქსელის ატლასი (სატინი) გადახურვათა გადაწევით 

ორ ძაფზე მისაქსელის მიმართულებით. 

ატლასის ხლართისათვის, რომლის რაპორტი შეიცავს 6 ძაფს შეიძ- 

ლება შევარჩიოთ გადაწევა ჯ(=2, §<=3 და (=4, მაგრამ ბირველ ორ 

ციფრზე იყოფა რაპორტში შემავალი ძაფთა რიცხვი, ხოლო უკანასკ- 

ნელს რაპორტის ძაფთა რიცხვთან აქვს საერთო გამყოფი. მაშასადამე, 

რეგულარულ ატლასად ასევე შეუძლებელია მივიღოთ ატლასი, რომლის 

რაბორტი შეიცავს 6 ძაფს. ატლასი რაპორტში 7 ძაფით შეიძლება ავა- 

გოთ გადაწევით ჯ=2, §=3, §=4 და 1=5. 101-ე ნაბაზზე მოცემულია 

7-ძაფიანი ატლასი გადახურვათა გადაწევით ორ ძაფზე მისაქსელის მი- 

მართულებით. ატლასისათვის რაპორტში 8 ძაფით დასაშვებია გადაწევა 

+=3 და (=5 და არ არის დასაშვები #=2, ჯ=4 და (ჯ=6, რადგან 2-ზე 

და 4-ზე იყოფა რაპორტის ძაფთა რიცხვი, ხოლო 6 რაპორტთან ერთად. 

   
L+L-ILI-1 II §..I.| 

თ თ=თოთით ოთრლღად დულლდუვვეი ი" ა+- 2) თ9= 
ყოფ ბოლჰოუნშ. ო ნულლდილი იმი 
ხუფი უხდი ჯუიელვ ლითოთლოუთო 

ლოოუპცოუფ თაოოეწშეკო |! 9ყთ თ“ LI-I) 
(რო II -I=12L I- ML –_-  წოოთ თიდითთ 
უო ულეოათფო <= “მხ5თ95 ყო ლ 
ოეყხლხნეც ლიფოთფ 7-9 9 ფოულლი 

7'ცები თკოროთუჯწ 6ყოთც ფლღოთუ _ 
6 1. წოწაშ 5ფლოი ფთ თ 
5 ; 45 თუ 92052 2 წC 3წ588.პ შეფ 
3 ოუ ? ყუ უროთი 

ჯ 123456798 

ნახ, 101 ნახ. 102 

აქვს საერთო გამყოფი. 102-ე ნახაზზე მოცემულია 8 ძაფიანი ატლასის 

ხლართი, გადახურვათა გადაწევით სამ ძაფზე მისაჟსელის მიმართულებით. 

აღნიშნულ მაგალითებში ატლასის ხლართის აგება წარმოებდა რა- 

პორტის # და მისაქსელის «კის გადაწევის მიხედვით. ეს ხლართი ასევე 

შეიძლება ააგოს ქსელის «ას გადაწევით. 

მაგალითები: 

ა) ატლასი #=5; +კს=3; თა=- ++ =2, ე. ი., თუ »კს=3, მაშინ. 

ჯგის == 2 (იხ. ნახ. 96). 

7+1 , 
ბ) ატლასი IX=7; «კს=4; ა=“1--=2, (ნახ. 101), ე. ი. ვეოტი– 
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კალურ გადაწევას წ?კს=4 შეესაბამება ჰორიზონტალური «ის=2, ან 

1 3 (ნახ. 102).   M#=8; #«კს=3; თას + 

ატლასის ხლართის ყველა სახე იყოფა ორ ჯგუფად: 1) რეგულა- 

“რული--მუდმივი გადაწევით და, 2) არარეგულარული-–-ცვლადი გადა- 
წევით. რეგულარული ატლასი იყოფა სწორკუთხედისებურად, რომბისებუ- 

რად და კვადრატისებურად. 

სწორკუთხედისებურ ატლასს მიეკუთვნება იმ ატლასების უმრავლე- 

სობა. რომლებსაც აქვს ქსელისა და მისაქსელის განსხვავებული გადაწევა 

და, რომელთა გადახურვები განლაგებულია სწორკუთხედად, ე. ი. ოთხი 

მოსაზღვრე გადახურვების ცენტრების სწორი ხაზით შეერთებით მიიღე- 

ბა სწორკუთხედი (იხ. ნახ. 101). 

რომბისებური ატლასი ეწოდება ისეთ ატლასს, რომლის გადაწევა 

ქსელისა და მისაქსელის მამართულებით ერთიმეორის ტოლია Lკს=ჯვის, 

მაშინ გადახურვათა ცენტრების სწორი ხაზით შეერთების დროს წარ- 

მოიქმნება რომბი (ნახ. 102). 

კვადრატისებური ატლასი, ქსელისა და მისაქსელის ნართის ნომ- 

“რის და მათი სიმჭიდროვის შესაბამისი შერჩევით იძლევა ქსოვილის გა- 

რეგნული სახის უკეთეს შედეგს, გადახურვების თანაბარი გახლაგებით 

-(ნახ. 99). 

ატლასის ყველა ხლართი, რომლებსაც აქვთ რეგულარული გადა- 

წევა, აღინიშნება წილადით, რომლის მრიცხველი გვიჩვენებს ძაფთა რაო- 

დენობას ხლართის რაპორტში, ხოლო მნიშვნელი აღნიშნავს ქსელის ან 

მისაქსელის გადაწევის რიცხვს. საქსოვ წარმოება- 

ში ასევე გამოიყენება ატლასი არარეგულარული 

გადაწევით მაგალითად, ოთხდგიმიანი ატლასი 

(იხ. ნახ. 103), რომელსაც შემდეგი გადაწევა აქვს 

§+ე)=1; წა=2, ჯე=3. 

ატლასს არარეგულარული გადაწევით, რომლის 

რაპორტი შეიცავს ექვს ძაფს #=6 აქვს შემდეგი 

გადაწევა §=2; §:=-2; §-=3; §=4; §)=4 ანუ 
გადახურვათა განლაგება შეიძლება იყოს ისე, რო- 

გორც 104-ე ნახაზზეა ნაჩვენები. 

ატლასის ეს სახე უფრო მეტად უახლოვდება ატლასის ტიპს, რო- 

მელსაც აქვს რეგულარული გადაწევა. 
ზემოთ მოყვანილი ორი მაგალითის გარდა კიდევ არსებობს საკ- 

მაოდ გავრცელებული ატლასები არარეგულარული გადაწევით და მათი 

აგების მეთოდებით, მათ შორის შეიძლება განვიხილოთ რამდენიმე მა- 

„გალითი: 

ყი   

ნახ, 1(3



ატლასი არარეგულარული გადაწევით, რომლის რაპორტი #=8. 

და §,=2; (.=2; §:=2; + =3; §,=6; (1=6; §1=6, ანუ გადახურვები. 

განლაგებულ იქნეს ისე, როგორც ეს ნაჩვენებია 105-ე ნახაზზე. 

ამ მაგალითში მოყვანილ ხლართს გა- 

დახურვათა მიმართულების ხასიათის მიხე- 

დვით დიდი მსგავსება 

აქვს ექვს ძაფიან ატ- 
ლასთან. ასეთი სახის 

ატლასს უწოდებენ ტე- 
+. - ხილ ატლასს და იგი 

: გამოიყენება ქსოვილზე 

81 1:1%' | სათანადო ეფექტის 

წარმოვგმნისათვის. 

ნახ. 104 106-ე ნახ.-ზე მო ნახ. 105 
ცემულია ატლასი რა- 

პორტით ”;=8 არარეგულარული ანუ ცელადი გადაწევით +«,=2; §+1=5; 

ჯვ=2; +„.=3; §:=2; §:=5: §:=2; ამ სახის ატლასს ეწოდება მოზაიკური. 

და წარმოიქმნება რეგულარული ატლასიდან, როცა ჩ#ჩ=8 და ჯ=3. მო- 

ვიყვანნოთ ატლასის წარზოვმნის კიდევ ერთი წესი არარეგულარული 

გადაწევით. რაპორტი #=10 და (ჯ=97, გადაწევა შეიძლება დაიყოს ორ 

მდგენელად 2 და 5, რომლის განლაგება ნაჩვენებია 107-ე ნახაზზე. 

ატლასის ხლართი არარეგულა- 

რული გადაწევით (გარდა #=4 და 

#=6) იშვიათად გამოიყენება გლუვი 

  

  

  

ი
ი
ი
 

' I 

      

   
ნახ. 106 ნახ. 107 

ქსოვილების შესაქმნელად და უფრო მეტად საფუძველს წარმოადგენს 

წვრილსურათებიანი ხლართებისათვის. 

ატლასის ხლართის გაწყობის სურათი, ისეთივე წესით იგება, რო- 

გორც სარჟის ხლართისათვის, ე. ი. დგიმების რაოდენობა ტოლია რა- 

პორტში ქსელის ძაფთა რიცხვისა რიგითი გაყრის დროს, ხოლო ხლართ- 
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მსახველის რაოდენობა ტოლია ხლართის რაპორტში მოცემული მისა- 
ქსელის რაოდენობის (ნახ. 96). 

მაღალი სიმჭიდროვის მქონე ატლასის დამზადებისას მიმართავენ 

დგიმთა რაოდენობის გაორკეცებას და დგიმგამოშვებით გატარებას. 

ხარისხოვანი ატლასის ქსოვილის მისაღებად საჭიროა გათვალის- 

წინებულ იქნეს: 

1) ხლართის დიდი რაპორტის შემთხვევაში პირველ და ბოლო 

დგიმში გაყრილი ქსელის ძაფების დაჭიმულობის საგრძნობი განსხვავე- 

ბის შედეგად შესაძლებელია წარმოიქმნას ზოლიანობა. 

ამ მოვლენის თავიდან აცილების თვალსაზრისით მიზანშეწონილია 

გამოყენებულ იქნეს ქსელის ძაფების დგიმგამოშვებით გატარება (ნახ. 
108). ამ შემთხვევაში დგიმები თანმიმდევრულად გადაადგილდება. აქვე 

უნდა აღინიშნოს, რომ გაწყობისა 

და დამზადების აღნიშნული მეთოდი 

ართულებს ჩაწყვეტილი ქსელის ძა- 

ფების დგიმებში გატარებას. 

2) რაც მეტია ხლართის რა- 

პორტი, მით მეტად რბილი, გლუვი 

და ბზინვარე ქსოვილი მიიღება, მაგ- 

რამ ამ შემთხვევაში, მისი სიმაგრე 

ნაკლებია მაშასადამე გადახლარ- 

თვის რაპორტის შემცირებით ქსო- 

ვილი უფრო უხეში იქნება, ნაკლე- 

ბად გლუვი და ბზინვარე, მაგრამ 

უფრო გამძლე. 

3) გადახურვის გადაწევის რიც- 

ხვი უნდა უახლოვდებოდეს ხლარ- 

თის რაპორტში შემავალ ძაფთა რიც- 

ნახ. 108 ხვის ნახევარს. გადაწევის ასეთი სი- 

დიდის დროს მიიღება გადახურვის 

უფრო თანაბარი განლაგება, ზოლიანობის გარეშე (ნახ. 102). 

4) თუ ქსოვილის ზოლიანობა არასასურველია, მაშინ ყურადღება 

უნდა მიექცეს ოთხი მეზობელი გადახურვის მიერ წარმოქმნილ გეომეტ- 

რიული ნაკვთის ფორმას. თუ ამ ნაკვთის ფართობი კვადრატის მსგავსი 

იქნება მაშინ ზოლიანობა არ მიიღება და, პირიქით, რაც უფრო მიახ- 

ლოებული იქნება იგი სწორკუთხედთან, მით მეტი იქნება ქსოვილის ზო- 

ლიანობა,. · 

5) ქსოვილის განსაკუთრებული ზოლიანობის ზოგიერთი ეფექტის 

მისაღებად რეკომენდებულია გადახურვების განლაგება იმ მიმართულე- 

ბით, რა მიმართულებითაც საჭიროა ზოლიანობის მიღება. ამ შემთხვე- 
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ვაში გადაწევის სიდიდე ნაკლები უნდა იყოს რაპორტში მოცემული ძა- 

ფების ნახევარზე. 

მისაქსელის ატლასისათვის გადაწევები განლაგებული უნდა იქნეს 

პორიზონტალურად, ხოლო ქსელის ატლასისათვის -–ვერტიკალურად. 

6) ასევე დიდ გავლენას ახდენს ატლასის ხლართის ქსოვილების 

გარეგნულ სახეზე ქსელისა და მისაქსელის ნართის გრეხის მიმართულება 

და ხარისხი. 
უზოლო ატლასის ქსოვილის გამოსამუშავებლად, ქსელის ძაფების 

გრეხის მიმართულება ხლართის სურათში გადახურვის მიმართულების 

საწინააღმდეგო უნდა იყოს. 

7) ატლასის ქსოვილის წაღმა პირის ეფექტურობა დამოკიდებულია 

ასევე ნართის ნომერზე: რაც მაღალია ნართის ნომერი, მით მეტი ბზინ- 

ვარე ქსოვილი მიიღება, ხოლო რაც დაბალია ნართის ნომერი--მით ნაკ- 

ლები ბზინვარე, მეტად მქრქალი და არათანაბარი. 

8) ატლასის ქსოვილის გარეგნულ სახეზე საგრძნობლად მოქმედებს 

მისი სიმჭიდროვე: რაც უფრო მაღალია ქსელის სიმჭიდროვე ან მისაქ- 

სელის სიმჭიდროვე. მით მეტი ბზინვარება აქვს ქსოვილს, და პირიქით. 

9) ატლასის ქსოვილის დამზადების დროს მიზანშეწონილია ადრე 

ხახით მუშაობა. 

10) ატლასის ხლართი იშვიათად გამოიყენება ჭრელი ქსოვილების 

დასამზადებლად, გარდა საავეჯო ქსოვილებისა ატლასის ხლართი სხვა 

სახის ხლართებთან კომბინირებით ფართოდ გამოიყენება ჟაკარდულ 

ქსოვაში, განსაკუთრებით მაგიდის გადასაფარებლებისა და ხელსახოცე- 

ბის დამზადების დროს. 

11) მაგიდის გადასაფარებლებისას და ხელსახოცების დამზადება 

შეიძლება სხვადასხვა ფერის ქსელისა და მისაქსელის ნართისაგან. შესა- 

ნიშნავი ეფექტი მიიღება სელის ჟსელითა და შეღებილი დართული აბრე- 

შუმის მისაქსელის კომბინირებით ან ნაგრეხი ბამბის ნართის ქსელით 

და შეღებილი ხელოვნური აბრეშუმის მისაქსელით. 

§ 12, ძირითადი ხლართების ქსოვილები და მათი გაწყობა 

საქსოვ და%გაჭე 

ძირეთადი ხლართებისაგან ამზადებენ ბამბის, სელის, შალის და 

აბრეშუმის ნაირგვარ ქსოვილებს. 

ძირითადი ხლართიანი ქსოვილების გაწყობის დროს, როგორც წე- 

სი, ექსელის ძაფების რიგითი გატარების შემთხვევაში დგიმების რიცხვი 

ხლართის რაპორტს უნდა უდრიდეს. 

გამონაკლის შემთხვევას წარმოადგენს ქსელის მიმართულებით დიდი 

სიმჭიდროვის მქონე ტილოს ხლართიანი ქსოვილების გაწყობა. დგიმის 

'„თვლების ზედმეტი სიმჭიდროვისა და დგიმზე დგიმის თვლების განლა- 
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გების სიქნელის შემთხვევაში, დგიმების რაოდენობას ტილოს ხლართია- 

ნი ქსოვილისათვის იღებენ 4, 6 ან 8. ასეთია, მაგალითად, ბამბის ქსო- 

ვილების (მიტკალი, ნარმა, შიფონი, ზეფირი, მარკიზეტი, პერკალი და. 

სხვ.) გაწყობა. 

ხახის შემქმიბელ მექანიზმებად საქსოვ დაზგებზე გამოიყენება ექსცენ- 

ტრიკებიანი ხახის შემქმნელი მექანიზმები (ძირითადად ტილოს ხლართია- 

ნი ქსოვილების წარმოსაქმნელად) და ხახის შემემნელი კარეტკები. სამა- 

მულო მანქანათმშენებელი ქარხნების მიერ გამოშვებულ ავტომატურ საქ- 

სოვ დაზგებზე მოწყობილია ევგსცენტრიკებიანი ხახის შემქმნელი მექანიზ- 

მები ტილოს ხლართიანი ქსოვილების შესავმნელად (ორი ექსცენტრიკი 

მისაქსელის რაპორტით Iგ:,ს=2). სარჟისა და ატლასის ხლართიანი ქსო- 

ვილებისათვის უმეტეს შემთხვევაში იყენებენ ხახის შემემნელ კარეტკებს. 

ექსცენტრიკებიანი მექანიზმები სარჟისა და ატლასის ხლართებისათვის 

შედარებით იშვიათად გამოიყენება. 

ქსელის სარეის ქსოვილების დასამზადებლად (მაგალითად, სარ- 

ჟა ?/,; ზ, და ასე შემდეგ), ასევე ქსელის ატლასის ქსოვილების გამო- 

სამუშავებლად მიზანშეწონილია ქსოვილების გაწყობა საეგსოვ დახგა- 
ზე წაღმა პირით ქვემოთ. ეს გამოწვეულია შემდეგი გარემოებით: 

საესოვი დაზგის მუშაობის პერიოდში დგიმების დიდი რაოდენობის 

ერთდროული აწევა საშუალო დონიდან ზემოთ იწვევს მთელ რიგ 

სიძნელეებს და საგრძნობლად ზრდის კგ:სელის ძაფების წყვეტიანობას. 

აღნიშნულის თავიდან აცილების მიზნით ესოვილის გაწყობის სურათს 

ისე ადგეხენ, რომ დაზგაზე გაწყობილ ესოვილს წაღმა პირი პუეონდეს 

ქვემოთ. ასეთ შემთხვევაში ქსელის სარჟის გამომუშავებისას დგიმების 

მოძრაობის ხასიათი მსგავსი იქნება დგიმების მოძრაობის, ხასიათისა მი- 

საქსელის სარჟის გამოზუშავების დროს. ზემოთ აღნიშნული წესით სუ- 

  

    

    

    

  

  

CI 1 1) 1 დ რათის გაწყობისას აუცილებლად უნდა იქნეს 

1 | I -L მიღებული მხედველობაში საოჟის დიაგონა- 

ჰL ! C ! XX ლის მიმართულება. ამ შემთხვევაში სარჟის 

“ | C) –-3ვე) დიაგონალი მიემართება ქვემოდან ზემოთ, 
_. ქ მარჯვნიდან მარცხნივ. ასეთი გაწყობით მზა 

3 ) ქსოვილის წაღმა პირზე მიიღება დიაგონა- 

პ I. ' ლის სასურველი მიმართულება. ნახ. 109-ზე 

“L-1X; · მოცემულია ესელის სარჟის 1/,-ზე გაწყობის 

6 სურათი წაღმა პირით ქვემოთ. 
ახ. 109 სავარცხლის ერთ კბილში გასაყრელი 

ესელის ძაფების დადგენის შემდეგ (რასთანაც დაკავშირებულია სავარ- 

ცხლის ანგარიში), აუცილებელია გათვალისწინებულ იქნეს სავარცხლის 

კბილში გატარებული ქსელის ძაფების რაოდენობის შესაძლებელი ჯერა- 

დობა რაბორტში მოცემული ძაფების რაოდენობასთან. 

ყი



პრაქტიკაში სავარცხლის კბილში უფრო ხშირად ატარებენ ორ ან 

სამ ძაფს, იშვიათად -ოთხს ან ხუთს. 

ქვემოთ ჩამოთვლილია მთელი რიგი ძირითადი ქსოვილები, რომ- 

ლებსაც ამზადებენ ჩვენი ფაბრიკები ძირითადი ხლართებისაგან. 

1) ტილოს ხლართისაგან ამზადებენ შემდეგ ქსოვილებს: 

ბამბის ქსოვილების ასორტიმენტი: მიტკალი, ნარმა, 

შიფონი, მარკიზეტი, „მაია“-- არტ. M# 421, ჩითი– არტ. # 8, ფანე- 

ლი–- არტ. # 513 და სხე. 

სელის ქსოვილების ასორტიმენტი: სხვადასხვა სახის ტი- 

ლო, სუფრები, საფეხსაცმელე ქსოვილი და უხეში ტილო. 

აბრეშუმის ქსოვილების ასორტიმენტი: კრეპდეშინი, 

კრეპ-ჟორჟეტი, კრეპ-შიფონი, დართული აბრეშუმის ტილო, მარკიზეტი, 

შოტლანდურა, ზოლიანი ტილო და სხვ. 

შალის ქსოვილების ასორტიმენტი: სხვადასხვა სახის 

მაუდი, ტრიკო „სიუჟეტი", საკოსტუმე - „ინგური“, „მთაწმინდა“ და სხვ. 

2) სარჟის ხლართისაგან მზადდება შემდეგი ქსოვილები: 

ბამბის ქსოვილების ასორტიმენტი: ქიშმირი, შოტლან- 

დურა, ფანელი, ტიკ-სარჟა და სხვ. 

სელის ქსოვილების ასორტიმენტი: ტიკ-სარჟა, არტ. 328 

და სხვ. 

აბრეშუმის ქსოვილების ასორტიმენტი: ქიშმირი, სა- 

სარჩულე სარჟა და სხე. 

შალის ქსოვილების ასორტიმენტი: მერინო, შოტლან” 

დურა, ტრიკო „მეტრო“, საბილიარდე მაუდი და სხე. 

3) ატლასის ხლართისაგან მზადდება შემდეგი სახის ქსოვილები: 

ბამბის ქსოვილების ასორტიმენტი: სხვადასხვა სახის სა- 

ტინის ქსოვილები, ლასტიკი, ტიკ-ლასტიკი და სხვ. 

სელის ქსოვილების ასორტიმენტი: ქსოვილი „კოლო- 

მენოკი“, რომელიც წარ მოადგენს ქსელის ატლასით გამომუშავებულ ქსო- 

ვილს და რომელსაც ვხვდებით სხვადასხვა არტიკულების სახით. 

შალის ქსოვილების ასორტიმენტი: დრაფი კასტორი, 

დრაფი „ახალგაზრდობა", ბაიკა და სხვ. 

აბრეშუმის ქსოვილების ასორტიმენტი: კრეპ-სატინი, 

ატლასი, კრეპ-ქიშმირი და სხვ. 

§ 13. ძირითადი ხლართების წარმოებული ხლართები 

ძირითადი ხლართების წარმოებული ხლართები მიიღება ძირითადი 

ხლართების ამა თუ იმ სახის შემდგომი დამუშავებით. წარმოებული ხლარC- 

თების შემდეგი სახეები არსებობს: ტილოს, სარჟის და ატლასის წარ- 
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მოებული ხლართები. წარმოებული ხლართი ინარჩუნებს ძირითადი ხლარ- 

თის არსებით ნიშნებს. 

ძირითადი ხლართებისაგან წარმოებული ხლართები არსებითად გან- 

სხვავდებიან ეგრეთწოდებული კომბინირებული ხლართებისაგან. 

ტილოს წარმოებული ხლართები 

რეფსის სლართი 

რეფსის ხლართი ეწოდება ხლართს, რომელიც მიიღება ტილოს 

ხლართის ერთეული გადახურვების გაგრძელებით ქსელის ან მისაქსელის 

ძაფების მიმართულებით. 

თუ ქსელით გადახურვა მატულობს ქსელის მიმართულებით, მაშინ 

მიღებულ ხლართს ეწოდება ქსელის რეფსი, ხოლო გადახურვების მო- 

მატებით მისაქსელის მიმართულებით მიიღება მისაქსელის რეფსი. 

სწორად აგებული რეფსის ქსოვილის გარეგნული სახე ხასიათდება 

ცოტად თუ ბევრად რელიეფური ამობურცული ზოლებით. ამ დროს ქსე- 

ლის რეფსში ამობურცული ზოლები განლაგებულია ქსოვილის განივად. 

მისაქსელის რეფსში ამობურცული ზოლები განლაგებულია ქსოვილის 

გასწვრივ. 110 ა, ბ ნახ-ზე გამოსახულია ქსელის რეფსის ?1/, (ნახ. 110 ა) 
და მისაქსელის რეფსის 2/, (ნახ. 110ბ) 

ხლართის აგებულება. 

რეფსის პირობითი რიცხობრივი აღ- 

ნიშვნა გვიჩვენებს გადახურვის გაძლიერე- 
ბის ხარისხს ტილოს ხლართში. 

ტილოს ხლართიან ქსოვილებში რეფ- 

ნახ. 110 სის გარეგნული ეფექტი შეიძლება მიღე- 

ბულ იქნეს რამდენიმე მეთოდით: 

1) ქსელისა და მისაქსელის ნართის ნომრებს შორის მკვეთრი გან- 

სხვავების საშუალებით; მაგალითად, ბამბის ქსოვილი ლიონეზი მზადდება 

  

  ქსელის მაღალი და მისაქსელის დაბალი ნომრის ნართით (Mკს= 134 და 
2 

#=5>, სიმჭიდროვე ქსელის მიმართულებით 5,სა=660 ძაფი 10 სმ და 

სიმჭიდროვე მისაქსელის მიმართულებით 5გ:,ხ=118 ძაფი 10 სმ). აღნი- 

შნულის საფუძველზე ქსოვილის ზედაპირი მიიღებს რეფსის სახეს ამო- 

ბურცული ზოლიანი ეფექტით. 

2) ტილოს ხლართიან ქსოვილებზე ამობურცული ზოლების უფრო 

მკაფიო რელიეფი 'მეიძლება მიღებულ იქნეს, თუ დაბალი ნომრის ერთი 

მისაქსელის მაგივრად გამოვიყენებთ ორი სხვადასხვა ნომრის მისაქსელს, 

რომლებისგანაც ერთი იქნება დაბალი ნომრის, ხოლო მეორე-–მაღალი 
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ნომრის. ზოლების რელიეფური ამობურცულობა წარმოიქმნება დაბალი 

ნომრის მისაქსელით, ხოლო ამობურცულ ზოლებს შორის ღარები-–-მა- 

«ღალი ნომრის მისაქსელით. ამ შემთხვევაში საქიროა გამოვიყენოთ ორ- 

მხრიანი მრავალმაქოიანი საქსოვი დაზგა, ვინაიდან 

მისაქსელის მორიგეობით გატარება წარმოებს და- 

მოკიდებულებით 1:1, ე. ი. ერთი მისაქსელი და- 

ბალი ნომრის და ერთი მისაქსე- 

ლი მაღალი ნომრის. ასეთი ქსო- რL 

ვილის სიგრძივი ჭრილი მოცემუ- წ2)) 

ლია 111-ე ნახაზზე. CI 

3) რეფსისს ზოლების ამო- (C9 

ბურცულობა ტილოს ხლართზე წ)) 

  

  

2C 
შეიძლება მიღებულ იქნეს აგრეთვე 6L-, 

ორი ქსელის ღერძით ქსოვის 2 (C1 2 

7 დროს, როდესაც კენტი ქსელი” _|9)! თ 
/2 ძაფები მიეწოდება ერთი ღერძი- (| ,2 

დან ძლიერი დაჭიმულობით, ხო- 2? 
ნახ. 111 ნახ. 112 ლო მეორე ღერძიდან ლუწი ქსე- 

ლის ძაფები მიეწოდება ნაკლები დაქიმულობით. მსგავსი ტიპის ქსოვი- 

ლის გრძივი ქრილი მოცემულია 112-ე ნახაზზე. 

რაგოჟა 

რაგოჟის ხლართი წარმოადგენს ტილოს ხლართის მეორე წარმოე- 

ბულს. რაგოჟის ხლართი მიიღება ტილოს ხლართში ერთდროულად ქსე- 

ლისა და მისაქსელის მიმართულებით ერთეული გადახურვების გაძლიე- 

რებით, ე. ი. რაგოჟის რაპორტის გაზრდით როგორც ვერტიკალური, 

ისე პორიზონტალური მიმართულებით. ამგვარად, რაგოჟა არის ტილოს 

გაძლიერებული ხლართი, სადაც ერთდროულად ერთიმეორეში იხლარ- 

თება ქსელისა და მისაქსელის რამდენიმე ძაფი. 

ხლართი პირობითად აღინიშნება წილადის სახით 

და ეს აღნიშვნა ისევე. რო- 

გორც რეფსის ხლართისა- 

– 
ჩა
ს 
ს
ა
თ
ა
თ
 

თვის განსაზღვრავს ტილოს 

ხლართის გადახურვის სი- 

გრძი გადიდების ზომას. 

ნახ. 113 113 ა, ბ ნახ-ზე გამოსახულია ნახ. 114 

რაგოჟის ხლართის ?/, (ნახ. 

113 ა) და 3/კ (ნახ. 113ბ) აგებულება. მსგავსი წარმოშობის ხლართებს 

უბრალო რაგოჟას უწოდებენ. 114-ე ნახაზზე გამოსახულია ფასონური, 
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ანუ რთული რაგოჟის ხლართი, რომელიც წარმოადგენს რეფსის, რა- 

გოჟის და ტილოს ხლართების ელემენტების შეერთებას. 

ტილოს წარმოებული ხლართების დამახასიათებელ თავისებურებას 

წარმოადგენს მათი დამზადების შესაძლებლობა ორ დგიმზე, თუ ამ შე- 

საძლებლობას იძლევა ქსელისა და დგიმის თვლების სიმჭიდროვე. წინა- 

აღმდეგ შემთხვევაში დგიმთა რაოდენობას ზრდიან ოთხ ან ექვს დგი- 

მამდე. 

სარჟის წარმოებული ხლართები 

გაძლიერებული სარჟა 

გაძლიერებული სარჟა წარმოადგენს მარტივი სარჟის წარმოებულ 

ხლართს. გაძლიერებული სარჟის განმასხვავებელ თავისებურებას წა#“- 

მოადგენს ქსელისა და მისაქსელის გადახურვების გაზრდილი ზომები. ამ 

თავისებურებასთან დაკავშირებით გაძლიერებული სარჟის რაპორტში არ 

შეიძლება იყოს ოთხ ძაფზე ნაკლები. 

     ნახ. 115 

უბრალო გაძლიერებულ სარჟას წარმო- 

ადგენს ორმხრივი სარჟა ?/,, რომელსაც ფარ- 

თო გამოყენება აქვს ქსოვაში. სარჟის 7/, გაწ- 

ყობა (ჩIკს= Iმის=4) ოთხ დგიმზე საინტერე- 

სოა იმით, რომ იმავე დგიმებში, რომელშიაც 

გატარებულია ფონის ძაფები, შეიძლება გა- 

ტარებულ იქნეს ნაწიბურის ძაფები ქსელის რეფსის ხლართით 9/, 
(ნახ 115ა). ამ შემთხვევაში ერთმაქოიან საქსოვ დაზგაზე მუშაობის 
დროს, აუცილებელია ყურადღების გამახვილება გამტყორცნი მექანიზმის 

მუშაობის შეთანხმებულობაზე. 

1ხი



ქსელის რეფსს ?/. აქვს განმეორებითი ხახის წარმოქმნა და იცვლის 

ხახას მუხლა ლილვის ყოველი ორი ბრუნის შემდეგ. ამისათვის აუცილე- 

ბელია, რომ დაზგის ნებისმიერ მხარეზე კოლოფში მაქოს ყოფნის დროს, 

ნაწიბურების ძაფებმა შეიცვალოს ხახა. ამ მიზნით მარჯვენა ნაწიბური 

გადაწეულია მარცხენის მიმართ მისაქსელის ერთი გატარებით. ნაწიბუ- 

რის შექმნის დროს ხახა მეორდება ორჯერ ქსოვილის ორივე მხარეზე, 

ამიტომ საჭიროა, რომ პირველი მისაქსელის ძაფის გატარება ხახაში 

მოხდეს იმ ნაწიბურების მხრიდან, სადაც ხახა ორჯერ მეორდება (ნახ. 

115 ა-ზე მისაქსელის გატარების მიმართულება ისრითაა ნაჩვენები). 

გაძლიერებული სარჟა, რომლის ზედაპირზეც სჭარბობს ქსელის 

გადახურვები, იწოდება ქსელის გაძლიერებულ სარჟათ (ნახ. 115ბ). იმ 

შემთხვევაში, როდესაც გაძლიერებული სარჟის ხლართის ზედაპირზე 

სჭარბობს მისაქსელის გადახურვები, მიღებულ ხლართს უწოდებენ მისა- 

ქსელის გაძლიერებულ სარეჟას (ნახ. 115 გ), თუ გაძლიერებული სარჟის 

ხლართის ორივე მხარეზე მიიღება ქსელის და მისაქსელის გადახურვების 

თანაბარი რაოდენობა, მაშინ ასეთ სარჟას უწოდებენ ორმხრივ სარჟას 

(ნახ. 115 ა). 

ნახ. 115ბ-ზე მოცემულია ქსელის გაძლიერებული სარჟა ბ/,. ნახ. 

115 გ-ზე მოცემულია მისაქსელის გაძლიერებული სარჟა ?/, გაძლიერე- 

ბული სარჟის ხლართის აგების და დაზგაზე გაწყობის წესი იგივეა, რაც 

ძირითადი სარჟისათვის იყო განხილული. 

რთული სარჟა 

რთული სარჟა მიიღება ორი ან უფრო მეტი სარჟის ხლართების 

ერთდროულად აგებით. ცალკეულ შემთხვევაში შეიძლება გამოყენებულ 

იქნეს აგრეთვე ტილოს ხლართიც. რთული სარჟა მრავალნაირია და მის 

რაპორტში შეიძლება იყოს განუსაზღვრელი ძაფთა რიცხვი დაწყებული 

ხუთიდან. რთული სარჟის ხლართის რაპორტში შეიძლება გვქონდეს 

სხვადასხვა სიგანის რამდენიმე სარჟის ხაზები. აღსანიშნავია, რომ რაც 

უფრო მეტია ძაფთა რიცხვი რთული სარჟის ხლართის რაბორტში, მით 

უფრო ძნელია საქსოვ დაზგაზე ქსოვილის გაწყობა და მისი გამომუშა- 

ვება. 

რთული სარჟა აღინიშნება წილადით, რომელსაც მრიცხველში და 

მნიშვნელში სულ მცირე ორ-ორი ციფრი მაინც უნდა პვონდეს, მაგა- 

_ (ნახ. 116 ა) მრიცხველში და მნიშვნელში აღე- 

ბული რიცხვების ჯამი იძლევა რთული სარჟის ხლართის რაპორტს. 

მოცემულ მაგალითში #=1+2+2-+2=7. აღნიშნული რთული სარ- 

ჟის ხლართის რაპორტის აგება შემდეგი მეთოდით წარმოებს (ნახ. 116ა). 

რაპორტშე მოცემულ ძაფთა რაოდენობის მიხედვით კანვის ქაღალდზე 

(01 

ლითად, სარჟა  



გამოიხაზება უჯრედები ვერტიკალური და პორიზონტალური მიმართუ- 

ლებით; თითოეულ მიმართულებას იღებენ შვიდი უჯრედით. ამ უჯრე- 

დების აღნიშვნა წარმოებს რიცხვების თანმიმდევრობითი წესის მიხედვით, 

პორიზონტალურზე--მარცხნიდან მარჯვნივ და ვერტიკალურზე – ქვემო- 

დან ზემოთ. ამის შემდეგ პირველ ჰორიზონტალურ მიმართულებაზე ანუ 

პირველ მისაქსელზე წარმოებს 1 ციფრით აღნიშნული უჯრედის წახაზვა. 

  მ 
ნახ. 116 

შემდეგ 2 და 3 ორი უჯრედის გამოტოვებით მომდევნო 4 და 5 ორი 

უჯრედი წაიხაზება და საბოლოოდ წაუხაზავი რჩება 6 და 7 ორი უჯ- 

რედი. რაპორტში პირველი მისაქსელის გატარებისათვის ქსელის და მი- 

საქსელის გადახურვების განსაზღვრის შემდეგ, მეორე მისაქსელისათვის 

ამავე წესით გრძელდება გადახურვათა განლაგება, გადახურვების ერთი 

გადაწევით (=1 და ასე შემდეგ ხლართის რაპორტის დამთავრებამდე 
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მეშვიდე მისაქსელის ჩათვლით. გადახურვების განლაგება წარმოებს ყო- 

ველი მისაქსელის გატარებაზე ერთი გადაწევით სარჟის დიაგონალის მში- 

მართულებით. 
რთული სარჟის დგიმთა რაოდენობა გაწყობის სურათში დამოკიდე- 

ბულია ძაფთა რაოდენობაზე ქსელის რაპორტში და რიგითი დგიმთგაყ- 

რის დროს რაპორტში ქსელის ძაფების რაოდენობის ტოლია: ხლართ- 

მსახველის რაოდენობას კი იღებენ ხლართის რაპორტში მისაქსელის ძა- 

ფების რაოდენობის ტოლს. რთული სარჟის რაპორტის ზომები დამო- 

კიდებულია გამოსამუშავებელი ქსოვილის დანიშნულებაზე, მის სიმჭვიდრო- 

ვეხე და ქსელისა და მისაქსელის ნართის ნომერზე რთული სარჟა რო- 

გორც ძირითადი ხლართი, ინარჩუნებს სარჟის თვისებებს. ასე, მაგალი- 

თად, რთული სარჟის რაპორტი გსელის მიმართულებით ტოლია რაბორ- 

ტისა მისაქსელის მიმართულებით. 

რთული სარჟა გაძლიერებული სარჟის მსგავსად, შეიძლება იყოს 

ქსელის, მისაესელის და ორმხრივი. ნახ. 116 ა-ზე მოცემულია მისაქსელის 
1 

რთული სარჟა; ნახ. 116 ბ-ზე--–ქსელის რთული სარეა – “> და ნახ. 

1-2 

2-1 

მოიყენება ჟაკარდული ქსოვილების ზოგიერთი სახისა და (ალკეული 

წვრილსახიანი, ჭრელი, დეკორაციული ქსოვილების დასამზადებლად. 

  116, გ-ზე -- ორმხრივი რთული სარჟა . რთულხლართიანი სარჟა გა- 

შებრუნებული ანუ ტეხილი სარქა 

შებრუნებული (ტეხილი) სარეის დამახასიათებელ თავისებურებას 

წარმოადგენს დაკბილვა. რომელიც წარმოიქმნება სარჟის დიაგონალების 

მიმართულების შეცვლის შედეგად ხლართის რაპორტის ზღვრებში. ტე- 

ხილი სარჟა როგორც წარმოებული ხლართი, შეიძლება აგებულ იქნეს 

მარტივი, გაძლიერებული და რთული სარჟის ხლართების გამოყენებით. 

ტეხილი სარჟის ქსოვილებში, მათი დანიშნულების მიხედვით კბილების 

მიმართულება შეიძლება აღებულ იქნეს ქსოვილის სიგრძეზე ან სიგანეზე. 

გადახურვათა გადაწევის აბსოლუტური მღიშვნელობის დროს, რო- 

მელიც ერთის ტოლია, ქსელისა და მისაჟსელის მიმართულებით შესა- 

ძლებელია გადაწევის ნიშიის ოთხი კომბინაცია (ცხრილი 1). 

  

    
  

ცხრილი 1 

გადახურვათა გადაწევა ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით 

კომბინაციის | სარჟის 
ნომერი 5ქს I 5მის მიმართულება 

I --1 : –+1 მარჯვენა 
” –+1 –1 მარცხენა 

III –1 –I მარჯვენა 
IV –1 --1 I მაოცბენა 
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117-ე ნახაზზე გამოსახულია სარჟის ოთხივე სახე, დაწყებული ცენ- 

ტრალური გადახურვიდან, სადაც ისრებით ნაჩვენებია გადაწევის გადა- 

თვლის მიმართულება. მაშასადამე „კს და 

ჯის ერთნაირი ნიშნის შემთხვევაში მიიღება 

მარჯვენა სარჟა, ხოლო სხვადასხვა ნიშნის 

დროს –-მარცხენა. ამიტომ, თუ შეცვლილი 

იქნება ერთი გადაწევის ნიშანი, მაშინ სარჟა 

შეიცვლის მიმართულებას. 

ტეხილი სარჟა ქსელის მიმართულებით 

ტეხილ სარჟაში თუ ქსელის /V ძაფების 

შემდეგ შევცვლით გადაწევის ნიშანს ქსელის 

მიმართულებით («ს) და გადაწევის ნიშანს 

მისაქსელის მიმართულებით (#«გის) დავტოვებთ 

იგივეს, მივიღებთ სარჟის დიაგონალების მიმართულების შეცვლას ახუ ტე- 

ხილ სარჟას. ტეხილი სარჟის რაპორტი ქსელის მიმართულებით M#კს= 

=2# –2: ტეხილი სარჟის რაპორტი მისაქსელის მიმართულებით ტოლია 

საბაზისო სარჟის რაპორტისა. ე. ი. იმ სარჟის. რომლის ბაზაზეც აგებულია 

ტეხილი სარჟა. ტეხილი სარჟის ქსელის ძაფები რაპორტის ფარგლებში გა- 

მოისახება შემდეგი თანმიმდევრობით 1, 2, 3, 4... (/C-– 1), M#, (MI – 1), (M– 
–2),...4, 3. 2. პირველი და # ძაფების გარდა ყველა ძაფი გვხვდება ორჯერ. 

აქედან'”გამომდინარე რაპორტი ესელის მიმართულებით ტოლია 2# –2. 

118-ე ნახაზზე მოცემულია ტეხილი სარჟა ქსელის მიმართულებით, 

რომელიც აგებულია ?/, სარჟის ბა- 

ზაზე, როდესაც #:-=8, #კს=2-8- 

–2-14: I1"ვის= Mსაბაზ. ს=4. ქსელის 
ძაფები რაპორტის სურათის მიხე- 

დვით გატარებულია ოთხ დგიმზე 

შებრუნებულად. ხლართმსახველი 

ისეთივეა, როგორიც აღებულია საბა- 

ზისო სარჟისათვის, რაც საშუალებას 

იძლევა ტეხილი სარჟა ქსელის მიმარ- 

თულებით გამოვიმუშავოთ ექსცენტრიკებიანი ხახის შემემნელ მექანიზმზე. 

ტეხილი სარჟის აგების წესი ასეთია: საბაზისო სარჟის რაპორტს 

უმატებენ განსახღვრულ ძაფთა რაოდენობას (რომელიც ტოლია #-–- 

–- M.ბა ს) იქამდე. ვიდრე მიიღებენ /C ქსელის ძაფებს: 7” =8 ძაფის შემ- 

დეგ ქსელის ძაფებს აღნიშნავენ შემდეგი თანმიმდევრობით 7. 6, 5, 4. 

3, 2. დგიმების რიცხვი ტოლია დგიმთა რაოდენობის, რაც საჭიროა სა- 

ბაზისო სარჟის ხლართის გამოსამუშავებლად. ჩვენი მაგალითისათვის 

დგიმების რაოდენობა ტოლია 4-ს. 
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ტეხილი სარჟა მისაქსელის მიმართულებით 

მისაქსელის მიმართულებით ტეხილი სარჟის ასაგებად აუცილებე- 

ლია მისაქსელის / ძაფების შემდეგ 'მევცვალოთ ნიშანი ჯის და შევ”- 

ნარჩუნოთ კს) ნიშანი. აღნიშნული ხლართის აგების პრინციპი ისეთივეა, 

როგორიც ტეხილი სარჟისა ქსელის მიმართულებით: რაბორტი მისაქსე- 

ლის მიმართულებით I1ჯგ:ას=2- (-2: რასორტი ჟსელის მიმართულებით 

I”კს-=)X?საბაზ1. ს, ვინაიდან ნებისმიერი ძა- 

ფების დროს რაპორტი ქსელის მიმარ- 

თულებით ყოველთვის ტოლია /ზსააა. ს. 
ტეხილი სარჟა მისაქსელის მიმართულე- 

ბით შეიქლება დამზადებულ იქნეს ძა- 

ფების რიგითი გატარებით იმ დვგიმ- 

თა რაოდენობაზე რომელიც ტოლია 

X.აბაბ. ს. 119-ე ნახაზზე ნაჩვენებია ტე- 

ხილი სარჟის აგება მესაქსელის მემარ- 

1.1 სარჟის ბაზახე. რო- /2345 
1.2 ნახ. 1:9 

დესაც /C==7. I>გის = MLაბაზ. ს 5. 

Iვის==2-7--2 =12. ეს ტეხილი სარჟა მისაქსელის მიმართულებით 

შეიძლება წარმოივმნას ხუთ დგიმზე ქსელის ძაფების რიგობრივი გა- 

ტარებით. 

დ
ა
რ
ა
ბ
ა
 

    
     

(23 79899იიძიMი(     
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  თულებით 

ტეხილი სარჟა ქსელისა და მისაქსელის მიზართულებით 

ანუ რომბისებური სარჟა 

ტეხილი სარჟის აგების დროს. თუ თანმიმდევრობით გამოვიყე- 

ნებთ ტეხილი სარჟის აგების პრინციას ქსელისა და მისაესელის მიმარ- 

თულებით, მიიღება რომბისებური ანუ კვადრატული (ქსელისა და მისა- 

ქსელის ერთნაირი სიმჭიდროვის დროს) გამოსახულება. ამ შემთხვე- 

ვაში: 

Mკს=2#%კს– 2: M8-ს= 2Iნმის--2, 

ამასთანავე M#კს და I-ს შეიძლება ერთიმეორის ტოლი არ იყოს. IVკს და 

Iცის აღნიშნავენ ქსელისა და მისაქსელის ძაფთა რაოდენობას. რომლის 

შემდე:აც იწყება სარჟის დიაგონალის მიმართულების შეცვლა ჟსელისა 

და მისაგსელის მიმართულებით. 

120-ე ნახაზზე ნაჩვენებია რომბისებური სარჟის გაწყობის სურათი 

–> რთული სარჟის ბაზაზე. როდესაც ქსელისათვის Mკს=12 და მისა- 
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ქსელისათვის IL-ას=10. შესაბამისად, ზემოთ მოყვანილი ფორმულების 
გამოყენებით რაპორტი ქსელის მიმართულებით ტოლი იქნება I,ს= 
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=2.12-2=22 ძაფის. რაპორ- 

ტი მისაქსელის მიმართულე- 

ბით-- I6ი-ს=2-10- ·2=18. 

რომბისებური სარჟა დამ- 

ზადდება დგიმთა იმ რაოდე- 
12 3«.26 760 9I)011I2/3/475/ტ/7>!»2C2'22 ნობაზე, რაც საჭიროა საბაზი- 

#რ2807659+36 სო ხლართის მისაღებად. მო- 

ნახ, 120 ცემული მაგალითისათვის ქსე- 

ლის ძაფები გატარებულია ექვს დგიმში შებრუნებული გატარების დამა- 
ხასიათებელი მხარეებით. 

4 

ფებრუნებულ-გადანაცვლებული სარჟა 

შებრუნებულ-გადანაცვლებული სარჟა, ისევე როგორც ტეხილი სარ- 

ჟა, წარმოადგენს მარჯვენა და მარცხენა სარჟის შეერთებას, მხოლოდ 

რიგითი ძაფების გადაწევის ნიშნის შეცვლით. გარდა ამისა, იცვლება 

გადახურვის ნიშანი, ქსელის გადახურვა იცვლება მისაქსელის გადახურ- 

ვით და, პირიქით. წარმოებული სარჟის ამ სახეს ყოველთვის აგებენ # 

და 1 ძაფის დუბლირებით. 

სარჟის დიაგონალის ტეხილი 

ხაზი შეიძლება გაპყვეს როგორც გსე- 

ლის, ისე მისაქსელის მიმართულებით, 

იმ? შემთხვევაში როდესაც დტეხი- 

ლს
ა 

რა
 

თო 

  

3 ლი ხაზი ქსოვილს მიპყვება სიგანის 

, =) მიმართულებით, ქსელის რაპორტი 

/234207წ 027265532! ტოლია–-)კს=2M; მისაესელის რა- 

ნაზ. 121 პორტი /შმის == #პტსაბაზ. ს. თუ სარჟის ტე- 

ხილი დიაგონალი მიღებულია ქსო- 

ვილის სიგრძეზე. ასეთ შემთხვევაში ქსელის რაპორტი /7კს =Iლ:აბაბ ს და 

მისაგსელის რაბორტი #-ს=208. 

121-ე ნახაზზე ნაჩვენებია შებრუნებულ-გადანაცვლებული სარჟის აგე- 
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ბა ?/, სარჟის ბაზაზე როდესაც სარჟის დიაგონალის მიმართულებას, 

ვცვლით ქსელის მიმართულებით, /#Lკს=8; კს =2· Mკს= 16; /?ვის = /?საბაჩ. ს == 
=4. ქსელის ძაფებს ატარებენ ოთხ დგიმში ხლართის სურათის მიხე- 

დვით. შებრუნებულ-გადანაცვლებული სარჟის აგების მეთოდს შეიქლება 

ეწოდოს ნეგატიური, რამდენადაც ქსელის გადახურვები შეიცვლება მი- 
საქსელის გადახურვით, და პირიქით. ეს მეთოდი არაერთხელ იქნება 

გამოყენებული შემდგომი ზოგიერთი სხვადასხვა სახიანი ხლართების 

აგების დროს. 

ზიგზაბისებური სარჟა 

ზიგზაგისებური სარეა, როგორც სარჟის ხლართის წარმოებული. 

წარმოადგენს ტეხილი სარჟის აგების მეთოდის შემდგომ განვითარებას. 

ტეხილ სარჟაში (ქსელის ან მისაქსელის მიმართულებით) დიაგონალის 

კუთხის ანუ კბილების წვერი განლაგებულია ერთ დონეზე. ე. ი.«კბილის 

გადაწევა ტოლია ნოლის. ზიგზაგისებურ სარჟაში ყოველი შემდგომი 

კბილის წვერი განლაგებულია ზიგზაგის წინა კბილის წვერზე უფრო მაღ- 

ლა (დადებითი გადაწევის დროს), ან უფრო დაბლა (ზიგზაგის კბილის 

უარყოფითი გადაწევის დროს). გადაწევის მნიშვნელობა შეიძლება იყოს. 

მუდმივი და ცვალებადი. შედარებისათვის 122-ე ნახაზზე ნაჩვენებია გა. 

ნივი ზიგზაგისებური და ტეხილი სარ- 

ჟის გარეგნული სახე (§5,პ--–აღნიშნავს 

კბილის გადაწევას) ვინაიდან სარჟის 

განივი და გრძივი ზიგზაგებისათვის აგე- 

ბის წესი ერთი და იგივეა, ამისათვის _ 

საკმარისია განხილულ იქნეს განივი ზიგ- ი” | 

ზაგისებური სარჟის აგება ანუ ზიგზა- | 

გისებური სარჟის აგება ქსელის მიმა- L 7 

რთულებით. კბილების ზიგზაგისებური ა 2 | 

განლაგება მიიღება ტეხილი სარჟის ასროლ–--– ავ. 

კბილის დამავალი ხაზის დამოკლების 

შედეგად რომელიც შედგება 2-2 

ძაფებისაგან. ძაფების რაოდენობა ზიგ- ნახ. 122 

ზაგის კბილში ტოლია: 

  

    

  

    „_ (ა 

M< ს ა< 2-3, 

სადაც ჯ”აკ არის ძაფთა რიცხვი ზიგზაგის ერთ კბილში. ზეგზაგის კბი- 

ლის (კუთხის) გადაწევის სიდიდე განისაზღვრება როგორც სხვაობა ტე- 

ხილსა და ზიგზაგისებური სარჟის კბილებში ძაფთა რაოდენობას შორის: 

9კბ==(2M –-2) –/გ.კ; 1<5კა<ჩ – 2. 
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რაპორტში ქსელის მიმართულებით ზიგზაგის კბილების რიცხვი 

ტოლია: 

ჯ= Mსაბაზ. ს 
L. 

სადაც ჯ არის ზიგზაგის კბილთა რაოდენობა რაპორტში ქსელის მიმარ- 

თულებით. 123-ე ნახაზზე XX შეესაბამება ზიგზაგის რაპორტს. განივი 

  

  

  

ო
»
 

  

სარჟის აგების მაგალითი. რთული სარჟის 

103 

      + 

ნახ. 123 

7”%   
იგ 

ზიგზაგის რაპორტი ქსელის მიმარ- 

თულებით ტოლია ზიგზაგის კბილ- 

ში ძაფთა რაოდენობისა. გამრავ- 

ლებული რაპორტში მოცემულ 

კბილთა რაოდენობაზე; ხოლო მი- 

საქსელის რაპორტი ტოლია სა- 

ბაზისო ხლართის მისაქსელის რა- 

პორტისა: "კს სიგ=7ბ.3X; მის ზიგ= 

= საბას. ს- 
განვიხილოთ ზიგზაგისებური 

  ბაზაზე (ნახ 124): 

#საბაბ. ს=6; IV =9; 2 –2=2-.9-2=16; Iსკ=12. 

მაშინ, ზემოთ აღნიშნული ფორმულების საფუძველზე მივიღებთ: 

6.2 
5,ბ=16–12=4; Xჯ= –ი ჰკს.სიგ==12-3=36; ვის. სიგ == #Mსაბაბ, ს=6. 

თ
ა
რ
 
ი
ჩ
ა
 

თა
–რ
ას
 
რ
ა
თ
 

/2:“56,232/056/23456/6 

  

543456/2342432 
თოთი თ თვეა 36 

ნახ. 124 

მიღებული ზიგსაგისებური სარჟის ხლართი შეიძლება შესრულებულ 

იქნეს ექვს დგიმზე. დგიმებში ხლართის სურათის გატარების მიხედვით. 

ქსელის ძაფების გატარების თანმიზდევრობა მოცემულია 124-ე ნახაზზე, 

თვითეული ქსელის ძაფების ქვეშ დესაბამისი რიცხვების მიწერით.



მისაქსელის მიმართულებით გრძივი ზიგზაგების აგება წარმოებს 

სარჟის განივი ზიგზაგების ანალოგიურად, ყველა ზემოთ აღნიშნული 

ფორმულით; შესაბამისად: 

Xგის გრპ. ზიგ ==7!ზ.კ" X;  Mკს. გრძ. ბიგ == #Cსაბაზ. ს- 

ზიგზაგისებური სარჟა მისაქსელის მიმართულებით (გრძივი ზიგზაგებით) 

მიიღება დგიმებზე რომელთა რაოდენობა ტოლია საბაზისო ხლარ- 

თისათვის საჭირო დგიმთა რიცხვის. დგიმებში გატარება ხდება რიგო- 

ბრივად. 

იმ შემთხვევაში, როდესაც კბილის გადაწევა 5 ცვალებადია. ასე- 

ვე ცვალებადი იქნება ძაფთა რიცხვი ზიგზაგის კბილში ჯ.კ. 

მაგალითისათვის შეიძლება განხილულ იქნეს ზიგზაგისებური სარჟა. 

კბილის ცვალებადი გადაწევით. საბას, ს3--=6; X=9. თუ აკა=2;4.. 

მაშინ ჰსბიგ=–(2:9-2):2-(2---4)=26 ძაფს. აღნიშნული ზიგზაგისებური. 

სარჟის აგებულება ნაჩვენებია 125-ე ნახაზზე. ასეთი ხლართის გამომუ–- 

თ
ო
ლ
ხ
(
ა
ჩ
ა
 – 

   ი
ჩ
ა
ს
 
ა
თ
 

   

რ
 

M
M
 

C 

34256/232165434567/2 245432. 

ნახ. 125 

შავება შეიძლება შესრულებულ იქნეს ექვს დგიმზე, ქსელის ძაფების დგი- 

მებში სურათის მიხედვით გატარებით. მსგავსი ქსელის ძაფები გაწყობის 

სურათზე აღნიშნულია ერთნაირი რიცხვებით. 

საქსოვ დაზგაზე ზიგზაგისებური სარჟის გაწყობის დროს შესრუ- 

ლებული უნდა იქნეს შემდეგი ძირითადი პირობები: 

1) დგიმების რაოდენობა გაწყობის სურათში საბაზისო ხლართში 

ქსელის ძაფთა რაოდენობის ტოლი უნდა იყოს, ა) სიგრძივი ზიგზაგების 

შემთხვევაში (მისაქსელის მიმართულებით) ქსელის ძაფების დგიმებში 

გატარება რიგობრივი უნდა იყოს. ბ) განივი ზიგზაგების შემთხვევაში 

(ქსელის მიმართულებით) ესელის ძაფების დგიმებში გატარება ხდება 

გაწყობის სურათის მიხედვით. 

2) ხლართმსახველის რაოდენობა ზიგზაგისებური სარჟის რაპორ- 

ტის მისაქსელის ძაფთა რაოდენობის ტოლია. ზიგზაგისებური სარჟის 
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ხლართის გამოყენება შეიძლება „ცალკე და სხვა ხლართებთან კომბინირე- 

ბით, განსაკუთრებით სხვადასხვა დანიშნულების დეკორაციული ქსოვი- 

ლების დამზადებისას. 

დიაგონალური სარჟა 

კვადრატულ-უჯრედებიან ქაღალდზე სარჟის ხლართის გამოსახვის 

დროს თითოეულ გადახურვას აქვს კვადრატის ფორმა მხოლოდ იმ შემ- 

თხვევაში, თუ სიმჭიდროვე ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით თა- 

ნაბარია 5კსლ–პგის. 126-ე ნახაზზე განხილულია 5კს და პ5გის სამი შესაძლო 

თანაფარდობა: 

1) 5კს:>5მის; 2) 5კს= 5მის და 5) 5კს<- მის: 

სამივე შემთხვევისათვის სარჟის ხლართს აგებენ გადახურვის ერთი 

გადაწევით. 

-%, 24ვიბ “ი 5.2,         
MM 

  

ნახ, 126 

სარჟის დიაგონალის დახრის კუთხე ემთხვევა სწორკუთხედის დია- 

გონალის დახრის კუთხეს: 

. ვს 
ხყთ=--:---=-9, 

ზმის უკე 9მის 

ამრიგად. როცა „ვს = 5პის 

L-თ=1 და თ=45”; 
როცა 5კს> 3პის 

LVთ>1 და თC>457. 

და როცა 5ვს <5მის 
სყთ<1 და თ<-45". 
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ზემოაღნიშნულიდან გამომდინარეობს. რომ სარჟის დახრის კუთხის გა- 

დიდება შეიძლება ქსელის მიმართულებით სიმჭიდროვის (5კს) გაზრდით. 

აქვე უნდა აღინიშნოს, რომ 5კს და აას თანაფარდობა არ არის რეკო- 

მენდებული ავიღოთ ორზე მეტი, ამ პირობის დარღვევა ზეგავლენას ახ- 

დენს ქსოვილის ფიზიკურ-მექანიკურ თვისებებსა და გარეგნულ სახეზე. 

სარჟის დახრის კუთხის შემდგომი ზრდა შეიძლება განვახორციე- 

ლოთ ქსელის გადახურვათა გადაწევის (ე. ი. ვერტიკალური გადაწევის) 

გაზრდით. ქსელის გადახურვათა გადაწევის მნიშვნელობა პრაქტიკულად 

2 ან 3 უდრის. 

სარჟას. რომელიც აგებულია ვერტიკალური მიმართულებით გაზრ- 

დილი გადაწევით ეწოდება დიაგონალური სარჟა. 

5კს“ 5კ-ს 
დიაგონალური სარჟისათვის: LV«= და შესაბამისად 

5მის 
თ<45”. 

დიაგონალური სარჟა, როგორც წესი, იქმნება გაძლიერებული და 

რთული სარჟის ბაზაზე დიაგონალური სარჟის აგება შეიძლება ორი 

წესით. პირველი წესი: საბაზისო სარეის ხლართის რაპორტიდან უნდა 

გამოვრიცხოთ ქსელის ძაფების ნახევარი. ამავე დროს, საბაზისო ხლარ- 

თის რაპორტი უხდა შედგებოდეს ქსელისა და მისაქსელის ძაფების ლუ- 

წი რიცხვისაგან. მეორე წესი: საბაზისო სარჟის ხლართის მისაქსელის 

ძაფები უნდა გადაადგილდეს, ხოლო საბაზისო ხლართის რაპორტი უნდა 

შედგებოდეს ქსელისა და მისაქსელის ძაფების კენტი რიცხვისაგან. 

დიაგონალური სარჟის ხლართის აგებისას პირველი წესის მიხედვით 

საჭიროა საბაზისო ხლართის რაპორტიდან გამოვრიცხოთ ეგსელის კენტი 

ან ლუწი ძაფები და დარჩენილი ქსელის ძაფები მივუახლოვოთ ერთი- 

მეორეს; ამნაირად დიაგონალური ხლართის ძაფების რაოდენობა რა- 

პორტში ორჯერ ნაკლები იქნება ქსელის ძაფების რაოდენობაზე საბაზი- 

სო ხლართში. რაც შეეხება ძაფთა რაოდენობას დიაგონალური ხლარ- 

თის ზისაქსელის რაპორტში. იგი ტოლია მისაქსელის ძაფთა რაოდენო- 

ბისა საბბზისო ხლართში. ქსელისა და მისაქსელის გადახურეათა გა- 

დაწევა დიაგონალის ყველა ხაზებში ივგნება 2. 

მაგალითი. ავაგოთ დიაგონალური ხლართი. რთული სარჟის 

+. == ბაზაზე გადახურვათა გადაწევის მნიშვნელობით: 

კკსა=2 (ნახ. 127 ა), ვთქვათ, რაპორტიდან გამოვრიცხეთ ქსელეს ლუწი 

ძაფები და დარჩენილი ქსელის კენტი ძაფები მივუახლოვეთ ერთიმშეო- 

რეს. ამ შემთხვევაში მივიღებთ დიაგონალურ ხლართს, რომელშიაც ძაფ- 

თა რაოდენობა ქსელის რაპორტში ტოლი იქნება Iკა=7 და ძაფთა რაო- 

დენობა მისაქსელის რაპორტში Iგ.ა=14. ექსელის ძაფების დგიმებში გა- 
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ტარება უ5და იყოს რიგობრივი (7 დგიმზე), ხლართმსახველის რიცხვი –- 14 

(ნახ. 127 ბ). 

მეორე წესით დიაგონალური ხლართის აგებისას როგორც ქსე– 

ბ 

    
   

4ძ 56 78 9I0!/1//2/34 

ლის, ისე მისაქსელის 

რაპორტში ძაფთა +ი- 

ცხვი რჩება უცვლელი. 
დიაგონალური ხლარ- 

თის მისაღებად საბა- 

ზისო ხლართის მისა- 

ქსელის რაპორტის ძა- 

ს 773245560 ე ფებს აადგილებენ ატ- 
ლასის ხლართის გადა- 

ხურვათა გადაწევის მიხედვით. გადახურვათა გადაწევის მნიშვნელობა და- 

ახლოებით რაპორტში ძაფთა რაოდენობის ნახევარს უნდა უდრიდეს. 

მაგალითი. ავაგოთ დიაგოხალური ხლართი რთული სარჟის 

5-1-1 

1.2-1 

(ნახ 128 ა). საჭიროა ცხრილის წინასწარი შედჯენა, რომელშიაც მოცე- 

მული იქვნება მისაქსელის გადაწევათა მიიშვნელობანი, როდესაც X+(=5. 

ამ ცხრილის მიხედვით უნდა დადგინდეს მისაქსელის გატარებათა თან- 

ძიმდევრობა დიაგონალურ ხლართში. 

შევადგინოთ ცხრილი: დიაგონალური ხლართის მისაქსელის რა- 

პორტში პირველი მისაქსელის ძაფი “შეესაბამება საბაზისო ხლართის 

პირველ მისაქსელს. მეორე მისაქსელის ძაფი 1+5=6-ს; მესამე ზისაქსე- 

ლის ძაფი -6--5=11-ს; მეოთხე მისაქსელის ძაფი –1L-+-5=16 – 11 =-5-ს; 

მეხუთე მისაქსელის ძაფი–5+5=10-ს; შეექვსე მისაქსელის ძაფი--10-- 

+-5=15-11=4-ს; მეშვიდე მისაქსელის ძაფი--4-,-5=9-ს; მერვე მისა- 

ქსელის ძაფი- 9-+-5=14--11=3-ს; მეცხრე მისაქსელის ძაფი– 3 +5=8-ს; 

მეათე მისაქსელის ძაფი–-8+5=13-11=2-ი; მეთერთმეტე მისაქგსე” 

ლის 0აფი-2-+-5=7 მისაესელს, ე. ი. დიაგონალურ სარჟაში მისაქსე- 

ლის ძაფები რაპორტში განლაგდება შემდეგი თანმიმდევრობით: 

1, 6, 11, 5, 10, 4, 9, 3, 8, 2, 7. 
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ტ 
“ 

ნახ. 127 4 

ლ=--= 11 ბაზაზე, გადახურვათა გადაწევის მაიშვნელობით: ჯ=5 

1I2



ქსოვილი მზადდება 11 დგიმზე, ქსელის ძაფების რიგობრივი გატარებით 

(ნახ. 128 ბ). დიაგონალური ხლართების დაზაზასიათებელ მხარედ ითვლე- 

ბა 5კა> ავის, რაც კიდევ უფრო მეტად ზრდის დიაგონალის დახრის 

კუთხის მიიშვნელობას. 
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ნახ. 128 

დიაგონალური ხლართებიანი ქსოვილების საქსოვ დაზგაზე გაწყობა 

ხდება წაღმა პირით ქვემოთ, რაც საგოძსობლად აადვილებს ქსოვის 

ტექნოლოგიურ პროცესს და ამცირებს ესელის ძაფების წყვეტიანობას 

ქსოვის პროცესში. 

ირიბი სარჟა 

ირიბ სარჟას აგებენ გაძლიერებული და რთული სარჟის ბაზაზე. 

სარჟა ირიბ გამოსახულებას იღებს ქსელის ან მისაქსელის გადახურვათა 

გადაწევის ცვლილების საფუძველზე. გადაწევის მნიშვნელობის ზრდა იწ- 

ვევს სარჟის კუთხის დახრის ზრდას და, პირიქით, გადაწევის მნიშვნე- 

ლობის შემცირება იწვევს სარქის დახრის კუთხის შემცირებას. ირიბ 

სარჟას, რომელიც აგებულია გადახურვის გადაწევის «კს ცვალებადი მნიშ- 

ვნელობით, ქსელის რაპორტში ძაფთა რაოდენობა უფრო მეტი აქვს, 

ვიდრე მისაქსელის რაპორტში. 

ძაფთა რიცხვს ირიბი სარჟის ქსელის რაპორტში ანგარიშობენ რო- 

გორც საბაზისო ხლართის რაპორტის ძაფთა რიცხვის ნამრავლს გადა- 

სვლათა რაოდენობასა და ძაფთა რიცხვზე თითოეულ გადასვლაში ., ძაფ- 
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თა რაოდენობა ირიბი სარჟის მისა- 

ქსელის რაპორტში უდრის საბაზისო 

ხლართის მისაქსელის რაპორტის 

ძაფთა რიცხვს. 

გადასვლებში იგულისხმება ქსე- 

ლის ძაფთა ის რაოდენობა, რომლის 

შემდეგაც იცვლება გადახურვის გა- 
დაწევის მნიშვნელობა. 

მაგალითი. ავაგოთ ირიბი სარ- 

ჟა გაძლიერებული სარჟის -–-3/,--8 
ბაზაზე. გადასვლის რაოდენობაა ორი, 

თითოეულში 6 ძაფის რაოდენობით. 

პირველ გადასვლაში გადახურვათა 

გადაწევა მოხდება +კ=1 ძაფით, 

ხოლო მეორე გადასვლაში „კს :-2 

ძაფით. 

აღნიშნული წესის მიხედვით 

ძაფთა რაოდენობა ირიბი სარჟის 

ქსელის რააპორტში გაიანგარიშება 

ფორმულით: #კს=8-2:6=96 ძაფი. 

ძაფთა რაოდენობა მისაქსელის რა- 

პორტში /Iაია=8 ძაფს (ხახ. 129). 

ხლართის რაპორტის ზომების და- 

დგენის შემდეგ მას ყოფენ გადა- 
სვლების და გადასვლებში ძაფთა 

რაოდენობის მიხედვით. თითოეულ 

გადასვლაში აღნიშნავენ გადაწევის 

მნიშვნელობას და საბაზისო ხლართს 

გამოსახავენ მოცემული გადაწევით. 

აღნიშნული ხლართით ქსოვი- 

ლების დასამზადებლად საჭიროა 8 

დგიმი. ქსელის ძაფების გატარება 

დგიმებში ხდება ხლართის სურათის 

მიხედვით. 

ჩრდილისმაგვარი სარუა 

ჩრდილისმაგვარი სარჟა წარ- 

მოადგენს მარტივი სარჟის ხლარ- 

თის წარმოებულს და გამოიყენება 

ქსოვილის ზედაპირზე ისეთი სურა-



თების მისაღებად, რომლებიც ნათელი ფერებიდან მუქი ფერებისაკენ 

გადადიან და, პირიქით. ეს გადასვლები ხორციელდება სხვადასხვა ფე- 

რისა და სხვადასხვა გრეხილობის ქსელისა და მისაქსელის ნართით. ჩრდი- 

ლისმაგვარი სარჟის ხლართის დამახასიათებელია ქსელის ან მისაქსელის 

გადახურვების სიგრძის თანდათანობითი ზრდა ქსელის ან მისაქსელის 

მიმართულებით. 
ჩრდილისმაგვარი სარჟა უმეტეს შემთხვევაში გამოიყენება ჟაკარ- 

დულ ქსოვაში, როდესაც საჭიროა ქსოვილის ზედაპირზე სინათლიდან 

ჩრდილზე ან პირიქით გადასვლის ეფექტის მიღება. ჩრდილისმაგვარი 

სარჟის ხლართის აგების რამდენიმე წესი არსებობს. განვიხილოთ ყვე- 

ლაზე გავრცელებული წესი. ჩრდილისმაგვარი სარჟა აიგება მარტივი მი- 

საქსელის სარჟის თანდათანობითი გადასვლით მარტივი ქსელის სარჟა- 

ში, შემდეგი პირობების დაცვით: 1) გადასვლათა რაოდენობა სინათ- 

ლიდან ჩრდილში #=# 1, სადაც # არის საბაზსო ხლართის რაბორ- 

ტი; 2) ქსელის დამატებითი გადახურვები შეიძლება აღებულ იქნეს რო- 

გორც პორიზონტალური ისე ვერტიკალური მიმართულებით; 3) რაც 

უფრო მეტია ძაფთა რაოდენობა საბაზისო ხლართის რაპორტში, მით მე- 

ტია ჩრდილისმაგვარი სარჟის ქსელის რაპორტი; 4) თითოეული გადასვლის 

ზომა არ უნდა იყოს საბახისო ხლართის ძაფთა რაოდენობაზე ნაკლები 

ან უნდა იყოს მისი ჯერადი; 5) გადასვლათა რაოდენობა ჩრდილისმა- 

გვარი სარჟის სრულ რაპორტში, სინათლიდან ჩრდილისაკენ და, პირი- 

ქით, ტოლია MX -- 2 -4-ის; 6) ძაფთა რაოდენობა ჩრდილისმაგვარი სარ- 

ჟის მისაქსელის რაპორტში საბაზისო ხლართის მისაქსეულის რაპორტის 

ტოლია; 7) დგიმების რაოდენობა ტოლია საბაზისო ხლართის ძაფთა 

რაოდენობის ნამრავლისა გადასვლათა რაოდენობაზე სინათლიდან ჩრდი- 

  

  

        

          
                

6 _IL I 

ჯ I _. 
4| _)I. _ _) საოწყნს ეურ ი 

·. 55 ნაა ლით 2 I 8 _ · · 
ML თშ ში თი დოუს 55% 
#/723556)ჰ78970”/ 13“ #5# I7/8 520712743 4 232272829 30 

V " წ//) MV “V 

ნახ. 130. 

ლისაკენ, ე. ი. #--1. ქსელის ძაფების დგიმებში გატარება ხორციელ- 

დება ხლართის სურათის მიხედეით: 8) რაპორტი ქსელის მიმართულე- 

შით სედა ჩრდილისმაგვარი სარჟა მარტივი მისაქსელის აგალითი. ავაგოთ ილისმაგვარი სარჟა მარტივი მისა ი 
"სარჟის 1/, ბაზაზე, სინათლიდან. ჩრდილისაკენ გადასვლით. ელ 

გადასვლათა რაოდენობა ტოლია: 

L=#L--1=6<-1=5. 
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ქსელის ძაფთა რაოდენობა რაპორტში: 

X-ს=M#-I=5.6=30. 

მისაქსელის რაპორტი: 

Mპისლ= ჯ =6,. 

130- ნახაზზე მოცემულია ჩრდილისმაგვარი სარჟის რაპორტი. 

მარტივი სარჟისაგან წარმოებული ხლართების ზემოთ მოყვანილი. 

მაგალითები წარმოადგენენ ამ ხლართების შესაძლო ვარიანტების უმნი– 

შვნელო ნაწილს. მიუხედავად ამისა, ეს მაგალითები ნათელ წარმოდგე- 

ნას გვაძლევენ სარჟის წარმოებული ხლართების აგების პრინციპებზე და 

მისი რაპორტის მნიშვნელობის განსაზღვრაზე. 

ატლასის წარმოებული ხლართები 

გაქლიერებული სატინი 

ატლასის წარმოებული ხლართები, წარმოიქმნება რეგულარული 

ატლასის ხლართების ქსელის ან მისაქსელის ყოველ ერთეულ გადახურ- 

ვებზე ერთი ან მეტი ახალი გადახურვის დამატების გზით. გადახურვე- 

ბის დამატება ქსელისა და მისაქსელის ძაფებს მტკიცედ აკავშირებს 

ერთიმეორესთან, რასაც განსაკუთრებული მნიშვნელობა აქვს ისეთი ქსო- 

ვილების დამზადებისათვის, რომლებსაც აქვთ მაღალი სიმჭიდროვე მისა- 

ქსელის მიმართულებით და ხაოიანი ზედაპირი. ასეთი ქსოვილებია, მა- 

გალითად: ბამბის ქსოვილები (მოლესკინი, ზამში, ველვეტონი და სხვ.). 

მისაქსელმოქარბებულ ზედაპირიანი ქსოვილებისათვის, რომლებიც გან- 

კუთვნილია ხაოს წარმოსაქმნელად აუცილებელია რაპორტში ქსელის 

ძაფების გადახურვების დამატება. ამ შემთხვევაში მისაქსელის ძაფები 

მტკიცედ უკავშირდება ქსელის ძაფებს, რაც ქსოვილის ზედაპირზე ხაოს 

წარმოქმნის დროს საგრძნობლად ეწინააღმდეგება მისაქსელის გამოძრო- 

ბას ქსოვილიდან. ერთი გადახურვის დამატებით მიიღება ორმაგი ატ- 

ლასი, ხოლო მრავალი გადახურვებით--გაძლიერებული ატლასი. დამა– 

ტებითი გადახურვებით მიღებული ნებისმიერი წარმოებული ატლასის 

ხლართის რაპორტი, გარდა ჩრდილისებური ატლასისა, ტოლია საბაზი- 

სო ატლასის ხლართის რაპორტისა. 

ორმაგი ატლასის დამახასიათებელ თავისებურებას წარმოადგენს ის, 

რომ იზრდება ქსელის ერთეული გადახურვები ერთ ძაფხე, ე. ი. თითო- 

ეული გაძლიერებული გადახურვა განლაგებულია ორ, ერთიმეორის 

გვერდით მდებარე ქსელის ძაფებს შორის. ნახ. 131 ა-ზე მოცემულია ორ- 

მაგი სატინის 1ბძ/ აგების წესი. მოცემული ატლასის ხლართის რაპორტ- 

ში ქსელის ყოველ გადახურვას, გვერდით ემატება კიდევ ერთი გადა- 
ხურვა, რომელიც ნახ. 131 ა-ზე ნაჩვენებია წერტილების სახით. 

ორმაგი სატინის 1მ//კ გაწყობის სურათი მოცემულია ნახ.. 131 ბ-ზე+ 
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ატლასის ხლართის შეხღუდული რაპორტის დროს; დამატებითმა გადა- 

ხურვამ ქსოვილზე შეიძლება გამოიწვიოს სარქის მსგავსი ზოლიანობა 

დიაგონალის მიმართულებით (ნახ. 131 გ), რაც დაუშვებელია გარდა 
ცალკეული შემთხვევებისა. 
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ა ბ შ 

ნახ, 131 

მისაქსელის რეგულარული ატლასის (სატინის) ქსელის გადახურვე- 

ბის შემდგომი გაძლიერებით შესაძლებელია მისაქსელის ატლასი გარდა–- 

იქმნას ქსელის რეგულარულ ატლასად და, პირიქით. მაშასადამე, აღნი- 

შნული მეთოდი საშუალებას იძლევა, რომ მიღებულ იქნას მისაქსელის 

ატლასიდან ქსელის ატლასი გადახურვების თანდათანობით გადასვლის 

გზით და, პირიქით. ხლართის აგების აღნიშნულ მეთოდს დიდი გამო- 

ყენება აქვს კანვური სურათების შესრულების დროს, როდესაც საჭიროა 

სინათლიდან ჩრდილზე თანმიმდევრობით გადასვლა ან პირიქით. 

ჩრდილისებური ატლასი (სატინი) 

ჩრდილისებური ატლასი ისე, როგორც ჩრდილისებური სარჟა, მი- 

იღება მისაქსელის ატლასიდან ანუ სატინიდან ქსელის ატლასზე თანდა- 

თანობითი გადასვლით და, პირიქით. ჩრდილისებური ატლასის ხლართი 

ფართოდ გამოიყენება მსხვილსახიანი ჟაკარდული ქსოვილების გაწყობის 

დროს იმ შემთხვევაში როდესაც აუცილებელია აღნიშნულ ქსოვილზე 

თანდათანობითი გადასვლა სინათლიდან ჩრდილზე ან პირიქით. 

ჩრდილისებური ატლასის ასაგებად საჭიროა შემდეგი პირობების 

დაცვა: 
1. სინათლიდან ჩრდილზე გადასვლის საფეხურთა რაოდენობა (რაც 

წარმოადგენს ჩრდილისებური ატლასის განაყოფ რაპორტს) ან პირიქით, 
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უნდა ეტოლებოდეს საბაზისო ხლართის რაპორტში ძაფთა რიცხვს ერ- 

თის გამოკლებით: # 1; 
2. ჩრდილისებური ატლასის გადასვლებში ქსელის გადახურვებს 

შეიძლება ჰქონდეს ვერტიკალური მიმართულება; 
3. საბაზისო ხლართის რაპორტში, რაც უფრო მეტია ძაფთა რაო- 

დენობა, მით მეტი იქნება გადასვლები და შესაბამისად გაიზრდება ჩრდი- 

ლისებური ატლასის ხლართის რაპორტიც; 
4. ჩოდილისებური ატლასის ხლართის რაპორტის ყველა გადასვლა 

ზომების მიხედვით შეიძლება იყოს ერთმანეთის ტოლი ან სხვადასხვა; 

5. თითოეული გადასვლის ზომები ნაკლები არ უნდა იყოს საბა- 

ზისო ხლართის რაპორტის ძაფთა რაოდენობაზე; 
6. ჩოდილისებური ატლასის ხლართის მთლიან რაპორტში გადა- 

სვლათა რაოდენობა. ე. ი. გადასვლათა რიცხვი სინათლიდან ჩრდილზე 

და, პირუკუ, შემდეგი ფორმულით გამოიანგარიშება: /2=9# –.4; 

7. ჩიდილისებური ატლასის რაპორტი ქსელის მიმართულებით 

უნდა უდრიდეს გადასვლათა რაოდენობის ნამრავლს საბაზისო ხლართის 

რაპორტის ძაფთა რაოდენობასთან, ე. ი. IX,ს=V# · #. 

ძაფთა რაოდენობა მისაქსელის რაპორტში ტოლია საბაზისო ხლარ- 

თის მისაქსელის რაპორტისა. ეს პირობა სრულდება იმ შემთხვევაში, 

როდესაც გადასვლები სინათლიდან ჩრდილზე განლაგებულია ვერტიკა- 

ლური მიმართულებით. · 

8. დგიმთა რაოდენობა ტოლი უნდა იყოს ძაფთა რაოდენობისა 

საბაზისო ხლართის რაპორტში, გამრავლებული გადასვლათა რიცხვზე 

განაყოფ რაპორტში, ე. ი. სინათლიდან ჩრდილზე გადასვლათა რაოდე- 

ნობაზე ან შებრუნებით, ანუ გამრავლებული #-–-1-ზე. 
9. ჩოდილისებური ატლასის ქსოვილის ქსელის ძაფების დგიმის 

თვლებში გატარება უნდა ხდებოდეს თითოეული გადასვლის ხლართის 

სურათის მიხედ ით. 
132ა ნახაზზე განხილულია ჩრდილისებური ატლასის ხლართის მი- 

საქსელის ეფექტიდან ქსელის ეფექტზე გადასვლის აგების წესი. პირ- 

ველად წარმოებს რეგულარული სატინის ხლართის შერჩევა, მა- 

გალითად: #=ბპ/ და თვითეული გადასვლის ზომა უდრის #X; ასე- 

თი შერჩევის დროს ჩრდილისებური ატლასის ხლართის განაყოფ რა- 

პორტში ძაფთა რაოდენობა ტოლი იქნება II)ს=(#--1):#=4.5=20 

ქსელის ძაფის და 1I2ას=5 მისაქსელის. ჩრდილისებური ეფექტის მი- 

მართულების მიხედვით დამატებითი გადახურვა შეიძლება განლაგებუ- 

ლი იყოს პორიზონტალურად ან ვერტიკალურად (ნახ. 132 ა, ბ). ყოველი 

გადასვლის თითოეულ რაპორტში წერტილებით არის აღნიშნული საბა- 

ზისო ხლართის ერთეული გადახურვების განლაგება. აღნიშნული ჩრდი- 

ლისებური ატლასის ხლართის რაპორტის გადასვლები შემდეგი წესით 

არის განლაგებული (ნახ. 132ა, ბ). 
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I გადასვლა --მისაქსელის ატლასი 7/,, 

II 

1II თ 

_V ა » 
ე. ი. გადასვლებში, დამატებითი 

გადახურვების განლაგების თან- 

მიმდევრობითი ზრდის შედეგად 

მისაქსელის ატლასი გარდაიქმნე- 

ბა ქსელის ატლასად და ქსოვი- 

ლი გარეგნულად იღებს სინათლი- 

დან ჩრდილზე გადასვლის სახეს. 

ჩრდილისებური ატლასის გა- 

დასვლათა რაოდენობა მთლიან 

რაპორტში ტოლია /'=2#L -4, 

ანუ #=-=IX 1. აჟედან გამო- 

მდინარე, გადასვლების მთლია- 

ნი რიცხვი ტოლი იქნება (2-5) -- 

–4=6, ანუ 5--:1=-:6 გადასვლის, 

ამრიგად. იმისათვის. რომ მიღე- 

ბულ იქნეს ჩრდილისებური ატ- 

ლასის ხლართის მთლიანი რა- 

ბორტი, აუცილებელია 6-4=2 

გადასვლა დაემატოს ნახ. 132 

ა, ბ-ზე გამოსახულ ამავე ხლარ- 

თის არასრულ რაპორტს გადა- 

ხურვების თანმიმდევრობის შემ- 

ცირების წესით: 

V გადასვლა-–მისაქსელის ატლა- 

სი ?/, ორი დამატებითი გადა- 

ხურვით. 

VI გადასვლა––მისაქსელის ატლა- 

სი ?/, ერთი დამატებითი გა- 

დახურვით. 

მაშინ საძიებელი ჩრდილისებური 

ატლასის რაპორტი მიიღებს მთლი- 

ან სახეს (ნახ 132ა.ბ) და ძაფ- 

7, ერთი გადახურვის დამატებით, 
5/, ორი გადახურვის დამატებით, 

"/, სამი გადახურვის დამატებით, 
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ნახ. 32 

თა რაოდენობა რაპორტში იენება. IMკს=(2M-4)-.5=30 ესელის ძაფი 

და 5 მისაქსელის ძაფი. ატლასის ხლართისა და მისი წარმოებული ხლართე- 

ბის ერთიმეორესთან ან სხვა ხლართებთან კომბინიოება გვაძლევს ახალი სახის 

ხლართს, რომელიც კომბინირებული ხლართების ქვეჯგუფს მიეკუთვნება. 
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გადანაცვლებული საჭბინი 

სატინს. რომელსაც აქვს ცვალებადი გადაწევა ეწოდება გადანაცვ- 

ლებული სატინი. გარდა წინა განხილული არარეგულარული სატინებისა, 

რომელთა რაბორტი #=6 და #=4. გადანაცვლებული სატინი შეიძლება 

აგებულ იქნეს აგრეთვე რეგულარული სატინის რაპორტში მოცემული 

ძაფთა რიცხვით. ე. ი. მუდმივი გადაწევით. გადანაცვლებული სატინის 

აგება შეიძლება სხვადასხვა მეთოდით. განვიხილოთ ერთ-ერთი მათგანი. 

სატინის ნორმალური ანუ მუდმივი გადაწევა ნაწილდება რამდენიმე 

შესაკრებად, რომლებიც სატინის ხლართის ასაგებად რიგრიგობით გა- 

მოიყენებიან. 

პორიზონტალური გადაწევის რიცხვის (გადაწევა მისაქსელის მი- 

მართულებით) დაშლით რაპორტი იზრდება მხოლოდ მისაქსელის მიმარ- 

თულებით. ვერტიკალური გადაწევის რიცხვის (გადაწევა ქსელის მიმარ- 

თულებით) დაშლით კი რაპორტი იზრდება ქსელის მიმართულებით. 

გადანაცვლებული სატინი პორიზონტალური გადაწევის რიცხვის 

დაშლის დროს რიგობრივი დგიმთგაყრის შემთხვევაში მზადდება საბა- 

ზისო სატინის რაბორტის მისაღებად საჭირო დგიმთა რაოდენობაზე. 

ვერტიკალური გადაწევის დაშლის დროს გადანაცვლებული სატინი ასე- 

ვე მზადდება საბაზისო სატინის რაპორტის მისაღებად საჭირო დგიმთა 

რაოდენობაზე. ამ შემთხვევაში ქსელის ძაფს დგიმებში ატარებენ ხლარ- 

თის სურათის მიხედვით. 

133-ე ნახაზზე ნაჩვენებია გადანაცვლებული სატინის აგება, როდე- 

საც #=7, გადაწევის +ს=5 ორ 

შესაკრებად დაშლით 2 და 3; 

Mკ=14 გის”. დგიმთგაყრა 

სურათის მიხედვით ხდება შვიდ 

დგიმზე. 

გადაწევის ორი (ან მეტი) 

შესაკრებ,ბდ დაშლის პრინციპი 

შეიძლება გამოყენებულ იქნეს სარ- 

45678 964294 ჟის ხლართისთვისაც, რომელშიაც 
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ორ შესაკრებად შეიძლება დაი- 

შალოს რაპორტისა და ერთის 

ჯამი ან რაპორტსა და ერთს შორის სხვაობა რადგან +.) თავისთა- 

ვად სარჟის ხლართის გადაწევას წარმოადგენს. 

აღნიშნულ შემთხვევაში შესაკრებთა რიგრიგობითი გამოყენებით 

ხლართის აგების დროს მიიღება გადანაცვლებული სარჟის ხლართი. 

134-ე ხახაზზე გამოსახულია აღნიშნული ხლართის აგება, როცა 

#=4 და დაზლა #--1=5 ხდება ორ შესაკრებად 2 და 3. რომელთა 

ნახ. 133 

მიხედვით რიგრიგობით ხდება გადახურვების გადაწევა მისაქსელის მიმარ- 
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თულებით; Iკა=4. IMვის=8. აღნიშნული ხლართი რიგობრივი დგიმთ- 

გაყრის დროს შეიძლება დამზადებულ იქნეს 4 დგიმზე. 
არსებობს გადანაცვლებული სატინის აგების სხვა მეთოდიც სატი- 

ნის ხლართის რაპორტის შეუცვლელად "ქსელისა და მისაქსელის მიმარ- 

თულებით, მაგალითად 155-ე ნაბახბზე გამოსახულია გადანაცვლებული 
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ნახ. 135 

სატინი, სადაც ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით რაბორტი #=8 

და ქსელის მიმართულებით გადაწევა უდრის: 6, 3. 6, 4, 2, 5, 2, 4; 

–კს=32; იგი 8-ის ჯერადია, რაც უზხრუნველყოფს ახალი რაპორტის 

დაწყებას. გადანაცვლებული სატინის მრავალი ვარიანტი შეიძლება მი- 
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ღებულ იჟნეს რაპორტში მოცემული ძაფების სხვადასხვა გადაად- 

გილებით. 136-ე ნახაზზე ნაჩვენებია გადანაცვლებული სატივის ორი 
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მაგალითი, შვიდდგიმიანი სატინის ბაზაზე რომელიც მიღებულია ქსე- 

ლის ან მისაქსელის შესაბამისი გადაადგილებით. გადანაცვლებული სა- 

ტინი სუფთა სახით ნაკლებად გამოიყენება და ხშირად წარმოადგენს 

საბაზისო ხლართს სხვა ხლართების ასაგებად. 

§ 14, წარმოებული ხლართების ქსოვილები და მათი 

გაწყობა საქსოვ ღა%გაჭე 

ბამბის ქსოვილების ასორტიმენტი. ტილოს ხლართისა- 

გან წარმოებულ ხლართებს ფართოდ იყენებენ სხვადასხვა არტიკულების 

რაგოჟის დასამზადებლად. უფრო ხშირად გამოიყენება რაგოჟა 2/, და ?/., 

ტილოს ხლართიან ქსოვილებში რეფსის ეფექტი მიიღება სხვადასხვა ნომ- 

რის ქსელისა და მისაქსელის ძაფებით. ასე, მაგალითად, ტაფტის, ლიო- 

ნეზის, ტრუვილისა და სხვა ქსოვილების დასამზადებლად საჭიროა მა- 

ღალი ნომრის ქსელი და დაბალი ნომრის მისაქსელი, რაც ქსოვილის 

ტილოს ხლართით გამომუშავებისას იძლევა რეფსის ეფექტს. 

მისაქსელის რეფსის ხლართს ?/, იყენებენ ფანელის ქსოვილებში. 

სარჟის ხლართის წარმოებული ხლართები დიდი მასშტაბით გამო- 

იყენება ბამბის ქსოვილების ასორტიმენტებში. შოტლანდურა, ფანელი, 

ბამბაზია ხშირად იქსოვება ?/, სარჟის ხლართით: გრინსბონი მზადდება 
“/, სარჟის ხლართის „ნაქვისხისებრი" სახით (შებრუნებული გადანაცევ- 

ლებული სარჟა). დიაგონალის ქსოვილი მიიღება ?/, ან 9/ვ სარჟის ხლარ- 

თით. გაბარდინს აქვს დიაგონალის ხლართი. 2/, სარჟის ხლართით მხად- 

დება მთელი რიგი მელანჟური ქსოვილები (ტრიკო, შევიოტი, კოლუმ- 

ბია და სხვ.). 

ატლასის ხლართის წარმოებული ხლართები ბამბის ქსოვილების 

ასორტიმენტებში უფრო მეტად გამოიყენება რვადგიმიანი გაძლიერებუ- 

ლი სატინის სახხთ ამ ხლართით მზადდება ქსოვილები: მოლესკინი, 

მელანჟური მაუდი, ვიგონის მაუდი, ზამში, ველვეტონი და სხვ. 

სელის ქსოვილების ასორტიმენტში ტილოს წარმოებუ- 

ლი ხლართები უფრო მეტად გამოიყენება რაგოჟის და 2?/, მისაქსელის 

რეფსის სახით, რომელთა საფუძველზეც იქსოვება ბრეზენტის იალქნები. 

აბრეშუმის ქსოვილების ასორტიმენტში ტილოს წარ“- 

მოებული ხლართები გამოიყენება პანამის (არტ. 3152) საქსოვად, რომე- 

ლიც შევმნილია ?/, რაგოჟის ხლართით და ფაიდეშინის მოსაქსოვად 

2/, ქსელის რეფსის ხლართით. აბრეშუმის ქსოვილების ასორტიმენტში 

ასევე გამოიყენება სარჟის წარმოებული ხლართები, მაგალითისათვის 

შეიძლება განვიხი-ლოთ ქსოვილები ჟორჟეტი-დიაგონალი (არტ. 3145) 

(დიაგონალის ხლართი) და ვისკოზური შტაპელის სარჟა (არტ. 4312). 

რომელიც იქსოვება სარჟის ხლართით ?/,. 
ზალის ქსოვილების ასორტიმენტში ტილოს წარმოე- 
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ბულ ხლართებს (რაგოჟა და რეფსი) ნაკლებად იყენებენ უფრო მეტად 

გამოიყენება სარჟის წარმოებული ხლართები, რომლითაც მზადდება ბოს- 

ტონი, კოვერკოტი, შევიოტი, სერჟი. ქალის საპალტოე დრაფი იქსოვება 

დიაგონალის ხლართით ან დიაგონალის საფუძველზე აგებული ხლართით. 

საკოსტუმე ტრიკოს ქსოვილები ხშირად მზადდება 2?/, სარჟის ანუ „ნა- 

ძვისხისებური+" ხლართით. 

§ 15, კომბინირებული ხლართები 

კომბინირებულ ხლართებს ისეთი ხლართები მიეკუთვნება, რომლე- 

ბიც მიიღება ძძარითადი და წარმოებული ხლართების ელემენტების შე- 

ხამებით. 

ასეთი კომბინირების შედეგად წარმოიქმნება სრულებით ახალი, 

წვრილსახიანი ხლართები. გეომეტრიული ნაკვთების გამოსახულებით ან 

წვრილი სახეებითა და შესაბამისი გარეგნული ეფექტით. 

კომბინირებული ხლართები მისი წარმოკგმაის წესის მიხედვით შეი–- 

ძლება დაიყოს შემდეგ ჯგუფებად: 
1. კრეპის, ანუ ფასონური ხლართები; 

2. ქსოვილების ხლართები მიღებული გრძივი, განივზოლიანი და 

უჯრედებიანი სხვადასხვა ხლართებისაგან; 

3. ხლართები დამაგრებული გადახურვებით; 

4. რელიეფური (ვაფლისებური) ხლართები და, 

5. სინათლეგამტარი ხლართები. 

კრეპის სლართები 

აბრეშუმის ქსოვაში ტილოს ხლართიან ქსოვილზე კრეპის ეფექტი: 

მიიღება მარჯვენა და მარცხენა გრეხვის მისაქსელის ძაფის ხახაში 

რიგრიგობით გატარების შედეგად. კრეპის ქსოვილების დასამზადე– 

ბლად იყენებენ მაღალი გრეხვისს მისაქსელის ძაფს (ერთ მეტრ“- 

ზე 3000-მდე გრეხით). აღნიშნული ჯგუფის კრეპის ეფექტიან ქსოვილებს 

მიეკუთვნებიან: კრეპდეშინი, კრეპ-ჟორჟეტი, კრეპ-შიფონი, კრეპ-სატინი 

და სხვ. კრეპის ეფექტი ქსოვილის გარეგნულ სახეზე წარმოქმნის მარცვ- 

ლოვან ზედაპირს. 

ქსოვის სხვა დარგებში (ბამბის, შალის და სხვ.) ქსოვილის ზედა- 

პირზე კრეპის ეფექტის იმიტაციას აღწევენ შესაბამისი ხლართების გა-- 

მოყენებით, რომლებმაც ქსოვილს უნდა მისცენ კრეპის მსგავსი სახე. 

კრეპის ხლართის აგება შეიძლება შემდეგი მეთოდებით: ძირითადი 

ან მათი წარმოებული ხლართების ბაზაზე, ხლართების ურთიერთშეთავ- 

სებით, მოცემული ერთი ხლართის ძაფების განლაგებით მეორე ხლარ- 
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·თის ძაფებს შორის, მოცემული ხლართის ძაფების გადანაცვლებით, ქსე- 

-ლის გადახურვების შეცვლით მისაქსელის გადახურვებით და პირიქით, 

ბრუნვის მეთოდით. 

კრეპის ხლართის აგება ძირითადი ან მათი წარმოებული 

ხლართების ბაზაზე 

კრეპის ხლართის აგება ძირითადი ან წარმოებული ხლართების ბა- 

ზაზე ხდება შერჩეული რაპორტის ფართობზე ქსელის გადახურვების და- 

მატებით ან შემცირებით ნებისმიერი ან რაიმე განსახღლვრული კანონ- 

ზომიერების დაცვით. 

მაგალითი: ტილოს ხლართის ბაზაზე აგებულ იქნეს კრეპის ხლართი 

(ნახ. 137 ა, ბ, გ), რომლის რაპორტის ფართობი უდრის 8X8; (Iა= 

= I-ის =8). 
ქსელის გადახურვათა გაძლიერება ხდება ქსელის კენტი და მისა- 

ა გ ქსელის ლუწი ძაფების გა- 

     

  

?ნ 8” დაკვეთის ადგილას. გადა- 
63 ბ 5 ხურვათა გაძლიერება ხორ- 

4C ? 4 L ციელდება ოთხძაფიანი სა- 

382121419 2 28 ტინის გადახურვათა გან- 
#72345678 (3597 / 

ლაგების მიხედვით. აღნი- 

შნული ქსოვილი შეიძლება 

დამზადდეს 8 დგიმზე ქსელის ძაფების რიგობრივი დგიმთგაყრით. 
137 ბ ნახაზზე მოცემულია ოთსძაფიანი სატინის ხლართი. 137 ა ნა- 

ხაზზე განხილულია ქსელის გადახურვათა დამატება ტილოს ხლართზე 

ოთხძაფიანი სატინის ხლართის მიხედვით. 137 გ ნახაზი წარმოადგენს 

კრეპის ხლართს მიღებულს ტილოს ხლართის ბაზაზე. 

ნაზ, 137 

კრეპის ხლართების აგება ხლართების 

ურთიერთშეთავსებით 

აღნიშნული მეთოდით კრეპის ხლართის აგების დროს, ერთი ხლარ- 

თის რაპორტის ფართობზე, პირველისაგან დამოუკიდებლად; აგებენ 

მეორე ხლართს. ასეთი მეთოდით მიღებული კრეპის ხლართის რაპორტი 

შეთავსებული ხლართების შესაბამისი რაპორტების საერთო უმცირესი 

ჯერადის ტოლია, რადგანაც თვითეული ხლართიდან აღებული ძაფთა 

რიცხვი ერთიმეორეს უნდა უდრიდეს და უნაშთოდ იყოფოდეს ერთი ან 

მეორე ხლართის რაპორტზე, ე. ი. შეიცავდეს ერთი ან მეორე ხლარ- 

თის რაპორტების მთელ რიცხვს. 
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მაგალითი: აგებულ იქნეს კრეპის ხლართი ხუთდგიმიანი სატინის. 

ხლართისა და სარჟის ხლართის ---- ურთიერთშზეთავსების მეთოდით. 

138 ა, ბ, გ ნახაზებზე ნაჩვენებია კრე- 

პის ხლართის თანმიმდევრობითი ა ი ბ 
5 

აგება, სადაც მოცემულ შემთხვევა 54 7 გ 

ში /კს=Xგის:=5. 138ა ნახაზზე მო- 2 2 2 

ცემულია რთული სარჟის ხლართი /2345 723455 72345 

–-, 138ბ ნახაზზე გამოსახულია ნახ, 138 

სატინის ხლართი 23/,-ზე. ამ ორი ხლართის ერთიმეორეზე დაფენით მი-. 

იღება კრეპის ხლართი (ნახ. 138 გ). 

კრეპის ხლართის აგება მოცემული ერთი ხლართის ძაფების 

განლაგებით მეორე ხლართის ძაფებს შორის 

მოცემული მეთოდით კრების ხლართის აგებისას შესაძლებელია. 

ერთი ხლართის ქსელის ძაფების განლაგება მეორე ხლართის ქსელის ძა- 

ფებს შორის და ასევე შეიძლება ერთი ხლართის მისაქსელის ძაფების 

განლაგება მეორე ხლართის მისაქსელის ძაფებს შორის. აქედან გამო- 

მდინარე, ძაფების მიმდევრობა ანუ მონაცვლეობა შეიძლება განხორციელ-. 

დეს ფართო ზღვრებში. ყველაზე მარტივ შემთხვევაში, როცა ქსელის. 

ძაფების მონაცვლეობაა 1:1, კრეპის ხლართის რაპორტი ქსელის მიმარ- 

თულებით აღებული ხლართების ქსელის რაპორტების საერთო უმცირესი 

ჯერადის ტოლია, რაც უნდა გადამრავლდეს მოცემული ხლართების 

რაოდენობაზე. 

რაპორტი მისაქსელის მიმართულებით ტოლია მოცემული ხლარ- 

თების მისაქსელის რაპორტის საერთო უმცირესი ჯერადისა. 

კრეპის ქსოვილების დამზადება ერთი ხლართის ძაფების განლაგე- 

ბით მეორე ხლართის ძაფებს შორის შეიძლება დგიმთა იმ საერთო რაო- 

დენობით, რაც შეესაბამება მოცემული ხლართების გამოსამუშავებლად 

საჭირო დგიმთა რიცხვს. ქსელის ძაფები დგიმებში ტარდება ჯგუფური 

წესით. 

ერთი ხლართის მისაქსელის ძაფების განლაგებისას მეორე ხლარ- 

თის მისაქსელის ძაფებს შორის, კრეპის ხლართის რაპორტი ქსელის მი- 

მართულებით ყოველთვის ტოლია მოცემული ზლართების ეგსელის რაპორ- 

ტის უმცირესი ჯერადისა. ამ შემთხვევაში, დგიმებში გატარების სახე, 

როგორც წესი, იღება რიგობრივი. დგიმთა რაოდენობა კრეპის რაპორ– 

ტში ქსელის ძაფთა რაოდენობის ტოლია. 

ერთი ხლართის მისაქსელის ძაფების განლაგებისას მეორე ხლარ- 
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·თის მისაქსელის ძაფებს შორის კრეპის ხლართის მისაქსელის რაპორტი 

დამოკიდებულია ძაფების მონაცვლეობის სიდიდეზე. მარტივი შემთხვევი- 

სათვის. როდესაც მისაქსელის ძაფების მონაცვლეობის სიდიდე ტოლია 

1:1, მისაქსელის რაპორტი 

      

    

, !: ტოლია მოცემული ხლართე- 

:9« I ბის მისაქსელის რაპორტის 

' 1 წ(5 ი 532555 უმცირესი ჯერადის, გამრავ- 

ლებული მოცემული ხლარ- 
„იფ თების რაოდენობაზე. 
-)1 LX 

78 მაგალითი: 1) ავაგოთ 

კრეპი რისთვისაც ტილოს 

ქსელის ძაფები განვალაგოთ 

ნახ, 139 სამძაფიანი ხლართის ქსე- 

ლის ძაფებს შორის (ნას. 139) 

ძაფების მონაცვლეობით 1:1. Mკს=12 (უმცირესი ჯერადი 6 გამრავლე- 

ბული 2-ზე); Mის=6, ჯგუფური დგიმთ- 
გაყრა 5 დგიმზე. ? 6 

8 (29% ჭ 

/ 234 

/ 
, ?გ/ვე/,/;/კ 

2) ავაგოთ კრეპი, რისთვისაც 2/, (234 

მისაქსელის რეფსის ზისაქსელის ძაფები 

განვალაგოთ ტილოს ხლართის მისაქსე- 

ლის ძაფებს შორის (ნახ. 140). ძაფების ნახ. 140, 

მონაცვლეობა 2:1 (რეფსის ორ მისაქსელის ძაფზე ტილოს ხლართის 

ერთი მასაქსელი); IMკა=4; 1IIვის=- 6. რიგითი დგიმთგაყრა ოთხ დგიმზე. 

კრეპის ხლართის აგება მოცემული ხლართის 

ძაფების გადანაცვლებით 

მოცემული მეთოდით კრეპის ხლართის აგების მიზნით შეიძლება 

ნებისმიერად გადავაადგილოთ როგორც ქსელის, ასევე მისაქსელის ძა- 

ფები. აღნიშნული მეთოდით კრეპის ხლართის აგების დროს ქსელის ძა- 

ფების გადანაცვლების შემთხვევაში კრების ხლართის მისაქსელის რა- 

პორტი X.ს ტოლი რჩება /)?აას საბაზისო რაპორტისა მისაქსელის მი- 

მართულებით. ხოლო კრეპის ხლართის ქსელის რაპორტი Iს განისაზ- 

ღვრება გადანაცვლების წესის მიხედვით. მაგრამ როგორიც არ უნდა 

იყოს გადანაცვლების წესი (შესაბამისად კრეპის რაპორტის ზომები ქსე- 

ლის მიმართულებით), კრეპის ხლართი ყოველთვის შეიძლება დამზადდეს 

დგიმთა იმ რაოდენობაზე, რაც აუცილებელია საბაზისო ხლართისათვის. 

მისაქსელის ძაფების გადანაცვლების დროს კრეპის ხლართის ქსე- 

ლის რაპორტი კს გადანაცვლების წესის დამოუკიდებლად ტოლია საბა- 

ზისო ხლართის რაპორტისა--I#საა. ამიტომ კრეპის ხლართის დამზადება 
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შეიძლება რიგითი დგიზთგაყრით საბაზისო ხლართის დგიმთა რაოდენო- 

ბაზე. /#თ7ბის განსაზღვრავენ გადანაცვლების წესის მიხედვით. 

სარჟის ბაზაზე   მაგალითი: აგებულ იქნეს კრების ხლართი 

ქსელის ძაფების გადანაცვლებით (ნახ. 141), გსელის მიმართულებით გა- 

დაწევის მიმდევრობის შემდეგი კანონით: 3; 1; 3; 1; 3; 1; 3;-–1; 3; ––1; 

3;--); სკ =12; ჰX)გის=6. ქსელის 
ძაფეის დგიმებში ხლართის სუ- 

რათის მიხედვით გატარებისას კრე- 

პის მოქსოვა შეიძლება ექვს დგინზე. 

აღნიშნული კრეპის ხლართის აგება 

ნაჩვენებია 141-ე ნახაზზე. 

სარჟგს საბაზისო ხლართის 

ხლართმსახველის სახის შენარჩუნების #723456709M#6 
მიზნით ქსელის ძაფების დგიმებში ნახ. 141 
გატარების დროს მიღებულია გადაწევათა ისეთივე თანმიმდევრობა რო- 

გორიც სარჟის ხლართში. ამის შემდეგ შესაძლებელია მოცემული გადა- 

ნაცვლების წესის მიხედვით დგიმებში ძაფების გატარება. 

  

კრეპის ხლართის აგება ქსელის გადახურვის შეცვლით 

მისაქსელის გადახურვით და პირიქით 

აღნიშნული წესით კრეპის ხლართის აჯებისას საბაზისო ხლართს 

აბრუნებენ საათის ისრის მიმართულებით და წარმოქმნილ კვადრატებში 

ქსელის გადახურვებს სცვლიან მისაქსელის 

გადახურვებით და. პირიქით. 

მაგალითი: ავაგოთ კრეპის ხლართი წი- 

ნასწარ მოცემული საბაზისო ხლართის მი- 

ხედვით (ნახ. 142). ნახაზზე კრეპის ხლარ- 

თის აგების წესი ნაჩვენებია ისრების მიხე- 

დვით. აღნიშნული ხლართი მზადდება ექვს 

დგიმზე რიგობრივი დგიმგაყრით. 

  

კრეპის ხლართის აგება.ბრუნეის მეთოდით 

მოცემული მეთოდით კრეპის ხლართის აგებისათვის იყენებენ ზე- 

მოთ განხილულ ოთხ კვადრატს, რომლებიც მიიღებიან ორი ურთიერთ- 

მართობული ღერძების გადაკვეთით. ხლართის სახის ერთი კვადრატი- 

დან მეორეში გადატანის დროს ხლართს შემოაბრუნებენ 90”-ით. 

მაგალითი: ავაგოთ კრეპის ხლართი საბაზისო ხლართის ბრუნვით 

(ნახ. .143), კვადრატის შემოვლით საათის ისრის მიმართულებით LI. II, 
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1II. 1V). ერთი კვადრატიდან მეორეზე გადასვლის დროს ხლართი ბრუ- 

ნავს საათის ისრის საწინააღმდეგო მიმართულებით, როგორც ეს ნაჩეე- 

ნებია 143-ე ნახაზზე. კრეპის ხლართების აგების მრავალფეროვენებისა– 

თვის საჭიროა ზემოთ აღნიშნული მეთო- 
  

          

1 7+IL დის თანმიმდევრობით გამოყენება; მა- 

3 I-II გალითად, ხლართის ბრუნთა და ქსე- 

ჭ 7111 ლის ძაფების გადახურვების შეცვლა 

723456 მისაქსელის ძაფების გადახურვებით და, 

პირიქით, ხლართების შეთავსება და 

ოთ ზი “ის 5. ფა." ერთი და იგივე ხლართის ძაფების გა- 

7 /” # # დანაცვლება. 

უნდა აღინიშნოს, რომ შებრუნე- 

ბული ამოცანის გადაწყვეტა, ე. ი. იმის 

განსაზღვრა თუ როგორი მეთოდით არის აგებული მოცემული კრეპის 

ხლართი. შეიძლება სხვადასხვა ხერხით შევასრულოთ. 

ამის მკაფიო წარმოდგენისათვის 144ა, ბ, გ, დ ნახაზებზე მოცემუ- 

ლია მარტივი კრეპის ხლართის ანალიზი. 144 ა ხახაზზე ნაჩვენებია საა- 

ნალიზოდ მოცემული კრეპის ხლართი, 

ნახ. 143 

რომელიც შეიძლება მიღებულ იყოს ნე- ( ბ 

გატიური მეთოდით. წინასწარ მოცე- ყი. თუ 

მული ბ ხლართის გამოყენებით. “%-- 

144ა ნახაზზე ნაჩვენები კრეპის გ 

ქსოვილის მიღება შეიძლება ?/, რეფსის დ 

ქსელის ან მისაქსელის ძაფების განლა- 8:% ML 

გებით ტილოს ხლართის ქსელის ან მი- /5 23 

საქსელის ძაფებს შორის (ნახ. 144 გ), 

რადგან პირველი და მეოთხე ძაფები 

?/, რეფსის ხლართს ეკუთვნის, ხოლო მეორე და მესამე ძაფები კი ტი- 

ლოს ხლართს. 

ასევე შეიძლება აღნიშნული კრეპის ხლართის დამზადება ხლარ- 

თების ურთიერთშეთავსები მეთოდით ოთხდგიმიანი არარეგულარული 

სატინის ხლართის და 1/ვ მარცხენა სარჟის ხლართის ურთიერთშეთავ- 

სებით. ყველა ჩამოთვლილი მეთოდი საბოლოოდ ერთი და იგივე კრე- 

პის ხლართს იძლევა (ნახ. 144 ა).. 

ნახ. 144 

გრძივი, განივზოლიანი და უჯრედებიანი კსოვილების აგება და ანგარიში 

ქსელისა და მისაქსელის რაპორტის ანგარიში გრძივზოლებიანი 

სხვადასხვახლართიანი ქსოვილებისათვის 

აღნიშნული სახის ქსოვილების რაპორტში მოცემული ძაფთა რიც- 
ხვი ქსელის მიმართულებით დამოკედებულია ზოლების რაოდენობაზე, 
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თვითეული ზოლის სიგანეზე, ქსელის ძაფების სიმქიდროვესა და ზოლების 

ხლართის სახეზე. 

იმ შემთხვევისათვის როდესაც ქსელის რაბპბორტი წარმოადგენს 

ყველა ზოლის ქსელის ძაფების ჯამს, იგი გაიანგარიშება როგორც ქსე- 

ლის სიმჭიდროვის ნამრავლი თითოეული ზოლის სიგანეზე.ე თითოეულ 

ზოლში დგიმთგაყრის რაპორტის მთლიანი რიცხვის მისაღებად შედეგს 

აკორექტირებენ, რადგან ამ ქსოვილებისათვის გამოყენებულია წყვეტი- 

ლი დგიმთგაყრა, რომლის დროსაც ქსოვილის თითოეული ზოლისათვის 

გამოყოფილია დგიმების ცალკეული ჯგუფი. წყვეტილი დგიმთგაყრის 
მოხერხებულობისათვის საჭიროა დგიმების ყოველ ჯგუფში ძაფების გა- 

ტარება მთავრდებოდეს რაპორტის მთელი რიცხვით. დგიმთა საერთო 
რაოდენობა, როგორც წესი ტოლია თითოეული ზოლის გამოსამუშა- 

ვებლად სავირო დგიმების ჯამისა. 

მაგალითად, თუ ერთი ზოლის სიგანე (სმ-ით) იქნება ი. მეორე ზო–- 

ლის–-, მესამე ზოლის -–-- და ქსოვილის სიმჭიდროვე ქსელის მიმართუ- 

ლებით #+#კს ძაფი/სმ, მაშინ 

IMკს= 5კს(ი + ხ-+"). 

სხვადასხვა ხლართიანი გრძივი ზოლების მქონე ქსოვილების რა- 

პორტი მისაქსელის მიმართულებით ზოლების ხლართების მისაქსელის 

რაპორტის უმცირესი ჯერადის ტოლია. 

მაგალითი: გაანგარიშებულ იქნეს ქსოვილი (ნახ. 145), რომლის რა- 

პორტი!შედგება ორი გრძივი ზოლისაგან, სადაც სიმჭიდროვე ქსელის მიმარ- 

თულებით 5კა=2პ ძაფს/სმ; პირ- 35% 3-524 

ველი ზოლის სიგანე უდრის 2 სმ, =– 

ხოლო მეორე ზოლისა--1,5 სმ. 

პირველ ზოლს იღებენ 1/, სარ- 

ჟის ხლართისას; მეორე ზოლს კი 

ოთხდგიმიანი არარეგულარული 

სატინისას. 

გაანგარიშება შემდეგნაირად 

ხდება: პირველ ზოლში მიიღება 

23-2=46 ძაფი; ვაკორექტირებთ 

45 ძაფზე, ე. ი. მიიღება 1/, სარ- 

ჟის 15 რაპორტი; მეორე ზოლში 296#/ 

23.1,5=34,5 ძაფი; მივიღებთ 36 

ძაფს, ე. ი ოთხდგიმიანი სატი- 
ნის 9 რაპორტს. ამრიგად, #კ=45-+36=81 ძაფს; I2ის=12 ძაფს; უმ- 

ცირესი ჯერადი 3 და 4; წყვეტილი დგიმთგაყრის დროს ქსოვილი მზად- 

დება შვიდ დგიმზე და ნაწილდება ორ ჯგუფად; 1/, სარჟისათვის პირ- 
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ველ ჯგუფში იღებენ სამ დგიმს; ოთხდგიმიანი არარეგულარული სატი- 

ნისათვის მეორე ჯგუფში--4 დგიმს. აქვე უნდა აღინიშნოს, რომ თუ 
ერთიმეორისაგან საგრძნობლად განსხვავდება მოცემული ზოლების ხლარ- 

თების ქსელის ძაფების შეჯდომა, მაშინ აუცილებელია აღებულ იქნეს 

ქსელის ორი ღერძი, რაც საგრძნობლად ართულებს საქსოვი დაზგის 

გაწყობას. 

ქსელისა და მისაქსელის რაპორტის ანგარიში განივზოლებიანი 

სხვადასხვახლართიანი ქსოვილებისათვის 

აღნიშნული ქსოვილებისათვის ძაფთა რაოდენობა რაპორტში მისა- 

ქსელის მიმართულებით დამოკიდებულია განივი ზოლების რაოდენობაზე, 

თვითეული ზოლის სიგანეზე, მისაქსელის სიმჭიდროვესა და ზოლის ხლარ- 

თის სახეზე. 

რაპორტის გამოსაანგარიშებლად მისაქსელის მიმართულებით, სა- 

ჟიროა მისაქსელის სიმჭიდროვე გამრავლდეს თვითეული ზოლის სიგანე- 

ზე. მიღებულ ნამრავლს ისევე როგორც გრძივზოლიანი ქსოვილების შემ- 

თხვევაში, უკეთებენ კორექტირებას, რათა 

ყოველ განივ ზოლში მიღებულ იქნეს რა- 

პორტების მთელი რიცხვი მისაქსელის მიმარ- 

თულებით. მაგალითად, თუ მოცემული გვაქვს 

განივი ზოლების სიგანეები (სმ-ით): ძი, წხ, « 

და სიმჭიდროვე მისაქსელის მიმართულებით 

მის ძაფი/სმ, მაშინ XIმის =' ზგის(ი -+ ხ -C) შესა- 

ბამისი კორექტირებით. 

განივზოლებიანი ქსოვილების რაპორტი 

ქსელის მიმართულებით ტოლია ზოლების 

ხლართების ქსელის რაპორტების უმცირესი 

ჯერადისა. განივზოლიანი ქსოვილები გამო- 

იმუშავება რიგობრივი დგიმთგაყრით, დგიმ- 

თა იმ რაოდენობაზე, რომელიც ტოლია სხვადა- 

სხვა ხლართიანი განივი ზოლების მქონე ქსო- 

ვილის რაპორტისა ქსელის მიმართულებით. 

მაგალითი. ზემოთ განხილული სხვადა- 

სხვა ხლართიანი “გრძივი ზოლების მქონე ქსო- 

ვილის გაწყობის სურათის მაგალითის მონა- 

/ ' / მების გამოყენებით, შეიძლება სხვადასხვა 

(2445078გ89#0#94 ხლართიანი განივი ზოლების მქონე ქსოვილე- 

ნახ. 146 ბის გაწყობის სურათის აგება. იგივე ანგარი- 

შით მიიღება: Iჯის=81 ძაფს, Iკს=12 ძაფს (ნახ. 146). მოცემული ქსო- 

ვილის დამზადება ხდება რიგითი დგიმთგაყრით თორმეტ დგიმზე. 
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განივხოლიანი ქსოვილების დამზადებისათვის იყენებენ ხახის შემ- 

ქმნელ განსაკუთრებულ მექანიზმებს, რადგანაც განივხოლიანი ქსოვილე- 

ბის რაპორტი მისაქსელის მიმართულებით შეიძლება ძლიერ დიდი იყოს, 

"თუმცა იგი უფრო ხშირად ორი ან სამი მარტივი ხლართისაგან შედგე- 

ბა. განსაკუთრებული კარეტკების გამოყენებით საგრძნობლად მცირდება 

„·ხლართმსახველის რაოდენობა კარეტკებისათვის და გარდა ამისა ადვი- 

ლად ხერხდება კარეტკაზე ხლართმსახველის განლაგება. 

ქსელის და მისაქსელის ძაფების ანგარიში სხვადასხვა ხლართიანი 

უჯრედებისაგან შექმნილი ქსოვილების რაპორტში 

სხვადასხვა ხლართისაგან შექმნილი გრძივი და განივი ზოლებით, 

ქსოვილების ზედაპირზე წარმოიქმნება სხვადასხვა ხლართის მქონე უჯრე- 

დების სახე. ასეთი სხვადასხვა ხლართისაგან შექმნილი უჯრედებიანი 

ქსოვილები უფრო მეტად გამოიყენება მაგიდის გადასაფარებლად, ხელ- 

სახოცებად, თავსაფრებად და საკაბეებად. 

უჯრედებიანი ქსოვილების რაპორტის ანგარიში ქსელისა და მისა- 

ქსელის მიმართულებით დამოკიდებულია უჯრედების ზომებზე, ქსელის 

და მისაქსელის სიმჭიდროვესა და თვით ხლართის სახეზე. აღნი- 

შნული ქსოვილების რაპორტების ანგარიშს „პატრონირებას“ უწოდებენ. 

ამ გაგებაში გათვალისწინებულია რაპორტების ანგარიში, მათი ზომების 

მხედველობაში მიღებით. უჯრედებიანი ქსოვილების უჯრედებში შეიძლე- 

ბა კომბინირებულ იყოს სხვადასხვა სახის ხლართები. 

სხვადასხვა ხლართიანი უჯრედებით შექმნილი ქსოვილების გაანგა- 

რიშების მეთოდი მოცემულია ქვემოთ განხილულ მაგალითში, გრძივი და 

განივი ქობიანი თავსაფრის გაწყობის გაანგარიშებისას. დავალებაში მო- 

ცემული უნდა იყოს თავსაფრის ზომა, თითოეული ქობის სიგანე, ქობის 

რაოდენობა და სიმჭიდროვე ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით. 

თავსაფრისა და მისი ქობის ზომები უფრო ხშირად მოცემულია გრაფი- 

კული წესით, ეგრეთწოდებული მოდელის სახით. 

147-ე ნახაზზე მოცემულია გრძივი და განივი ქობიანი თავსაფრის 

მოდელი, რომლისთვისაც საჭიროა განისაზღვროს: რაპორტი ქსელის მი- 

მართულებით. რაპორტი მისაქსელის მიმართულებით, დგიმთა რაოდე- 

ნობა და დგიმთგაყრის სახე. 

მოცემულია: ი, 0, 8 გრძივი და 2, ი, « განივი ზოლები; ქსელისა 

და მისაქსელის სიმჭიდროვე; ფონის ხლართის (შეუღებავი) და ქობის 

ხლართის (შეღებილი) სახე. 

თავსაფრის ი და ი გრძივი ზოლები წარმოადგენენ განივზოლებიანი 

ქსოვილის სტრუქტურას, ხოლო 2 და მ განივი ზოლები–-გრძივზოლე- 

ბიან ქსოვილის სტრუქტურას. 
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აქედან გამომდინარე, მოცემული მოდელის მიხედვით თავსაფარი 

შეიძლება გამომუშავებულ იქნეს წყვეტილი დგიმთგაყრით დგიმების ორ 

ჯგუფად დანაწილებით (2 და მ სტრუქტურების საფუძველზე). 
დგიმთა რაოდენობა თვითეულ ჯგუფში დამოკიდებულია ძ, 0 და#ი 

ზოლების განხილვაზე. # და ი ზოლებისათვის დგიმთა რაოდენობა ტო- 

ლია ფონის და ქობის ხლართის საერთო უმ- 

ცირესი ჯერადი რაპორტისა ქსელის მიმა- 

რთულებით. 

6 ზოლისათვის ანუ გრძივი ქობისათვის 

საჭიროა დამატებითი დგიმთა რაოდენობა 

(მეორე ჯგუფი). ქობის ხლართის შესაბამი- 

სად დგიმებსს ორივე ჯგუფში საერთო 

დგიმთა რაოდენობა ტოლია 6 ქობის დგიმ- 

თ=-/#.-- 6 –->-4-2+I თა რაოდენობას დამატებული დგიმთა ის 

ნახ. 147 რაოდენობა, რომელიც საჭიროა «ი და 0 ზო- 

ლებისათვის. თავსაფრის მთლიან რაპორტში 

ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით ძაფთა რაოდენობა ტოლია ზო- 

ლების ზომები გამრავლებული შესაბამის სიმჭიდროვეზე თითოეულ ზოლ- 

ში, ელემენტარული რაპორტების მთელ რიცხვზე დაყვანის შესაბამისი 
კორექტირებით. 

მაგალითი! გამოანგარიშებულ იქნეს თავსაფრის გაწყობის სურათი 

147-ე ნახაზზე მოცემული მოდელის მიხედვით, როდესაც «ძ=10 სმ, 

06=20 სმ, 6=1,5 სმ, 2=20 სმ, მ=10 სმ, #=1,5 სმ, 5კს==25 ძაფს/სმ, 

ზმის= 22 ძაფს/სმ, ფონი გამომუშავდება ტილოს ხლართით; ქობა-–ოთხ- 

დგიმიანი არარეგულარული ატლასით. 

ქსელის ძაფების გაანგარიშება რაპორტში. §კს·ი= 
=25-10=250 ძაფს. მხედველობაში უნდა მივიღოთ, რომ თვითონ ფონი 

წარმოადგენს განივზოლებიან ქსოვილს და მისი რაპორტი ქსელის მი- 

მართულებით ტოლია 2 (ტილოს ხლართის რაპორტი ქსელის მიმართუ- 

ლებით) და 4 (ოთხდგიმიანი არარეგულარული ატლასის რაპორტი ქსე- 

ლის მიმართულებით) უმცირესი ჯერადისა. საჭიროა ძაფთა რიცხვი დამ- 

რგვალდეს 252-ზე (4 ჯერადი) გრძივი ქობა შეიცავს: 25-1,5=37,5 

ძაფს; მიღებული ძაფთა რიცხვი უნდა დამრგვალდეს 36-ზე (ოთხდგი- 

მიანი ატლასის რაპორტის ჯერადი ქსელის მიმართულებით). 

ამგვარად, თავსაფრის ძაფთა რიცხვი ქსელის მიმართულებით უდ- 

რის: 252:.2+36.2-L504=1080 ძაფს. მამასადამე, კს უდრის 540 ძაფს, 

რადგან 6=2ძ. 

დგიმთგაყრა არის წყვეტილი, რვა დგიმზე: ოთხი დგიმი ქობისა- 

თვის და ოთხი-–-ფონისათვის. 

მისაქსელის ძაფების გაანგარიშება რაპორტში. რად- 
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გან, გ=2ძ, თავსაფრის /შის შეიცავს ი+ (+->; ზგის:0=22-10=220 ძაფს, 

რაც მისაღებია, რადგანაც მიღებული შედეგი ჯერადია 4-ის (ტილოს ხლარ- 

თის და ოთხდგიმიანი ატლასის მისაქსელის რაპორტების უმცირესი ჯერა–- 

დია) 5მის:6=22:1,5 =:33 ძაფს; მიღებული ძაფთა რიცხვი უნდა დამრგვალ- 

დეს 32 ძაფზე (ოთხდგიმიანი ატლასის მისაქსელის რაპორტის ჯერადი), 

მაშასადამე: 

Xგ-ას=220:24-32=472 ძაფს. 

148-ე ნახაზზე მოცემულია. თავსაფრის წყვეტილი დგიმთგაყრის შემ- 

ტცირებული სქემა, სადაც დგიმების თვითეული ჯგუფი გამოსახულია უჯ- 
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ნახ. 148 

რედის ერთი განივი რიგით; მოცემული ჯგუფის ოთხ დგიმში ქსელის 

ოთხი ძაფის გატარება გამოსახულია ისრებით, როგორც ეს ნაჩვენებია 

დგიმთგაყრის სურათზე. 

შენიშვნა. გრძივი ქობის სიმჭიდროვე ქსელის მიმართულებით ზოგიერთ შემ- 
თხვევაში შეიძლება მეტი იყოს ფონის სიმჭიდროვეზე. ამ დროს ქობის ძაფთა რიცხვი 
იგივე მეთოდით განისაზღვრება, ე. ი. ქობის გაძლიერებული სიმკიდროვის გამრავლე– 
ბით მის სიგანეზე. გაძლიერებული სიმჭიდროვის ქობა წარმოიქმნება სავარცხლის 
კბილში დიდი რაოდენობის ქსელის ძაფების გატარების შედეგად. 

მაგალითად, ფონის ძაფები სავარცხლის კბილში ორ-ორია გატარებული, ქობი– 
სათვის კი სამი ან ოთხი. ქობის სიმჭიდროვის ზრდა მისაქსელის მიმართულებით ხორ– 

ციელდება ქსოვილის ამხვევი მექანიზმების საკეტელას პერიოდული გამორთვით. 

სლართები დამაბრებული გადასურვებით 

დამაგრებული გადახურვების ხლართების ჯგუფს ისეთი ხლართები 

მიეკუთვნება, რომლებიც ქსოვილის წაღმა პირზე ქმნიან ამობურცული 

ზოლების რელიეფურ სახეს და რომლებიც შეიძლება განლაგებული იყოს 

ვერტიკალური, პორიზონტალური ან დიაგონალური მიმართულებით. 

აღნიშნული ხლართის ქსოვილების უკუღმა პირზე, ქსელის ან მისა- 

ქსელის გრძელი გადახურვები დამაგრებულია განსაზღვრული წესის 
მიხედვით ორ ამობურცულ ზოლს შორის ჩაღრმავებულ ადგილზე. ქსელის 
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ან მისაქსელის ძაფების გრძელი გადახურვების დამაგრება წარმოებს გან- 

საზღვრული წესის მიხედვით, რომელიმე მარტივი ხლართით: ტილოს, 

სარჟის 1/,. ?/, და ზოგიერთ შემთხვევაში მათი წარმოებული ხლართით. 

ქსოვილის ზედაპირზე რელიეფური ამობურცული ზოლები მიიღება რეფ- 

სის ხლართის - ტილოს ან სარჟის ხლართთან კომბინირების შედეგად. 

მოცემული სახის ხლართებში შეიძლება დამაგრებული იყოს ქსელისა და 

მისაქსელის ძაფები. მაგალითად, თუ მოცემული გვაქვს მისაქსელის რეფ- 

სი 1/,, მაშინ აწარმოებენ მისაქსელის გადახურვების დამაგრებას, ქსე- 

ლის რეფსის შემთხვევაში კი ქსელის ძაფების გადახურვების დამაგრებას. 
საკმარისია გახვიხილოთ მისაქსელის გადახურვების დამაგრების 

წესი და მეთოდი, რადგან ქსელის გადახურვების დამაგრების წესი და მე- 

თოდი ანალოგიურია მისაქსელის გადახურვების დამაგრების წესისა. 

მაგალითად. საჭიროა ხლართის აგება დამაგრებული გადახურვებით 

მისაქსელის რეფსის !/,-ს ბაზაზე სადაც დამამაგრებელია ტილოს 

ხლართი. რადეანა ადახურეების სიგრძ რის ოთხ ძაფს ი/ავს 
ტილოს ხლართის აფორ აის მთელ რიცხვს, · მაფს და შეიცავ 

149-ე ნახაზზე მოცემულია !/, რეფსის ხლართი და მისი პირველი 

და მეორე მისაქსელის ძაფები ცალ-ცალკე, სადაც თითოეული მათგანი 

2 ისაო დამაგრების დროს იმდენივე მისა- 

რავარგრ ნიშა,” ქსელის ძაფს იძლევა, რამდენსაც 

1%9=995945%959" C. სა/ნაბნ შბ" დამამაგრებელი ხლართი (მოცე- 

/” მ შემთხვევაში ტილოს ხლარ- , <= თXXXV რს» ემთხვევამი ტილ ლ 

=> LL) ამ შემთხვევაში რაპორტი ქსე- 

2,859 იი V/ «> /# 55 59%/6M/ | ლის მიმართულებით უცვლელია, 

72 55 % 6-4? მაგრამ აუცილებელია რომ დამა- 

0-9 2 მაგრებელი ხლართის რაპორტი 

2-ს <_ ლაუ? ქსელის მიმართულებით მთელ 

ნახ. 149 რიცხვჯერ იქნეს მოთავსებული 

ქსელის ძაფთა რიცხვში, რომლე- 

ბიც დაფარულია მისაქსელის გადახურვებით. ე. ი. მისაქსელის ძაფების 

გადახურვის სიგრძეზე, რომელიც გამოსახულია ჟგსელის ძაფებით. 

მისაქსელის გადახურვების დამაგრებისას 

რაპორტის მნიშვნელობა მისაქსელის მიმარ- 

თულებით იზრდება და ტოლია საბაზისო ხლარ- 

თი გამრავლებული დამამაგრებელი ხლარ- 

თის მისაქსელის რაპორტზე, ე. ი. მისაქსე- 

ლის თითოეული ძაფი ხლართის სახის ცვლის 

დროს იძლევა იმდენივე მისაქსელის ძაფს, ნახ. 150 

რამდენიც ის არის დამამაგრებელი ხლართის რაპორტში. აგების შედე– 

გები მოყვანილია გაწყობის სურათზე (ნახ. 150). 
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ხლართის დამაგრებული გადახურვებით აგების წესი ნაჩვენებია 

მე-2 ცხრილში. 

  

  

ცხრილი 2 

დამაგკრებული გადახურვებით ბლართის აგების წესი 

ხლართი ILქს #Mმის 

მისაქსელის გადახურვის #კს=7ქკს ამასთან ერთად #8ის =”მის · მის 
დამაგრებისას გადაბურვის სიგრძე უნ- 

და იყოფოდეს 6ქს. 
ქსელის გადახურვის დამა- ს” 

გრებისას Mკს=7ქს ჩვს #მის“- მის ამასთან ერთად 
გადაბურვის სიგრძე უნ- 
და იყოფოდეს ჩმის 

' 

შენიშვნა. # არის დამაგრებული გადახურვების ხლართის რაპორტი, „-–-სა–- 

ბაზისო ხლართის რაპორტი, 2-–დამამაგოებელი ხლართის რაპორტი. 

ხლართების შედარების მიზნით 151-ე ნახაზზე ნაჩვენებია მისაქსე- 

ლის რეფსის ხ/, მისაჟსელის გადახურვების დამაგრების ორი ვარიანტი: 

ა) ტილოს ხლართით და, ბ) 1/, სარ- 

ჟის ხლართით. პირველი ვარიანტის 

მემთხვევაში )Iსა=12; I:ვის=4, სადაც 

აღებულია წყვეტილი დგიმთგაყრა ოთხ 

დგიმზე. 

მეორე ვარიანტის შემთხვევაში ( 

Xს=12; IMვისს=6, ქსოვილი გაწყობი- (23456789/0/7 

ლია 6 დგიმზე წყვეტილი დგიმთგაყ- 
რით. 

პრაქტიკაში ზოგჯერ იყენებენ ?/, 
რეფსს დამაგრების გადახურვების შემ- 

დეგი ცვლილებებით: საბაზისო ხლარ- 

თის მისაქსელის ერთი გატარების და- 

მამაგრებელ გადახურვებს უახლოებენ 

ერთიმეორეს, რის შედეგადაც 150-ე 

ნახაზზე ნაჩვენები ხლართისაგან წარ- 

მოიქმნება 152ა ნახაზზე ნაჩვენები ნახ. 151 

ხლართი. 

ქსოვილში ამობურცულ ზოლებს შორის წარმოქმნილი ზღვრის მკა- 

ფიო გამოსახულებისათვის ზოლებს შორის ყოველი ოთხი ძაფის შემდეგ 

ატარებენ ტილოს ხლართის ორ-ორ ძაფს. ამის საფუძველზე მიიღება 

152 ბ ნახაზზე მოცემული ხლართი, რომელიც ასეთი სახით ხშირად გა- 

მოიყენება ამობურცულ ზოლიანი პიკეს საქსოვად. 
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იმისათვის, რომ ქსოვილის ზედაპირზე მივიღოთ უფრო რელიეფუ- 

რი ამობურცული ზოლები, საჭიროა ყოველი ზოლის შუაში გატარდეს 

უფრო დაბალი ნომრის ქსელის ერთი ძაფი. აღნიშნული ძაფი ქსოვილის 

წაღმა პირზე არ მოჩანს, რადგანაც იგი დაფარულია მისაქსელის იმ 
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ნახ, 152 

ორი ძაფით, რომლებიც მის მარჯვნივ და მარცხნივ მდებარე ქსელის 

ორი ძაფით არის გადახურული. აღნიშნული ვარიანტი გამოსახულია 

152 გ ნახაზზე, ასევე 152 ბ,, გუ ნახაზებზე ნაჩვენებია ბ და გ ხლართების 

გაწყობის სურათი. 

რელიეფური (ვაფლისეგური) ხლართები 

რელიეფურს მიეკუთვნება იმ ქსოვილების ხლართები, რომლებიც 

წარმოქმნიან ამობურცულ-ღრმულებიან ზედაპირს, რაც მას რელიეფურს 

ხდის. 

რელიეფურ ხლართებს ვაფლისებური ხლართი მიეკუთვნება, რო- 

მელიც ფართოდ გამოიყენება პირსახოცებისათვის, რადგან ვაფლისებუ- 

რი ხლართით დამზადებულ ქსოვილს სინესტის ათვისების დიდი უნარი 

აქვს. 

მარტივ შემთხვევებში ვაფლისებური ხლართი აიგება რომბისებუ- 

რი სარჟის ხლართის ბაზაზე, ე. ი. ტეხილი სარჟით ქსელისა და მისა- 

ქსელის მიმართულებით. ვაფლისებური ხლართის ასაგებად უფრო ხში- 
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რად გამოიყენება სარჟა 1/, ან 1/,; იშვიათ შემთხვევებში სარჟა 1/,, 1/ე 

და 1/ვ. ვაფლისებური ხლართის აგება რომბისებური ხლართის ბაზაზე 

შემდეგი თანმიმდევრობით მიმდინარეობს: უპირველეს ყოვლისა, საჭი- 

როა ავაგოთ რომბისებური სარჟა, რომელ- 

შიაც სარქის დიაგონალები მიმართულებას 

შეიცვლიან #კს ძაფთა რიცხვის შემდეგ. რომ- 

ბისებური სარჟის მიღების შედეგად ქსოვი- 

ლის ზედაპირი მარცხენა და მარჯვენა მი- 

მართულების სარჟის ხაზებით დაიყოფა კვად- 

რატებად. ამ კვადრატებს ჭპადრაკული წე- 
სის მიხედვით ერთის გამოტოვებით გადავ- : 

ფარავთ ქსელის გადახურვებით, მისაქსელის 6 

გადახურვების ერთი რიგის დატოვებით 

კვადრატის კონტურაზდე. 153-ე ნახაზზე ნა- 

ჩვენებია 1/, ვაფლისებური ხლართის აგება ქსელის და მისაქსელის მი- 

მართულებით ტეხილი სარჟის ბაზაზე (შებრუნებული დგიმთგაყრით ხუთ 
დგიმზე). 

  

ნახ. 153 

სინათლეგამტრარი (კანვისებური) ხლართები 

სინათლეგამტაოი ხლართების შესაქმნელად გამოიყენება ქსელისა 

ღა მისაქსელის ძაფების გადახლართვის განსაკუთრებული მეთო- 

დი, რომლის შედეგად გადახლართული ძაფების ცალკეული ჯგუფები 
ერთიმეორეში შემქიდროვდებიან და შემჭიდროებულ ჯგუფებს შორის 

წარმოიქმნება სინათლის გამტარი ადგილები (გამონაშუქი) სინათლე- 

გამტარი ხლართიანი ქსოვილები გარეგნულად ძალიან წააგავს გადაწვნით 

ნაქსოვ აჟურულ ქსოვილებს. ამრიგად. სინათლეგამტარი ხლართებიანი 

ქსოვილები, გადაწვნით მიღებული აჟურული ქსოვილების იმიტაციას 

წარმოადგენს და მათ ხშირად უწოდებენ -ცრუაჟურულ ქსოვილებს“. 

სინათლეგამტარი ხლართის რაპორტი ხშირ შემთხვევაში წარმოადგენს 

ტილოს და რეფსის ხლართის კომბინირებულ ხლართს. მათი სხვადასხვა 

შეფარდებით და ამ ხლართების ძაფთა რიცხვის სხვადასხვა განლაგებით 

ერთიმეორის მიმართ. 

ქსოვილის გრძივი მიმართულებით სინათლის გამტარობის გაძლიე- 

რებისათვის საჭიროა, რომ თითოეული ჯგუფის ქსელის ძაფები გატარე- 

ბულ იქნეს სავარცხლის ერთ კბილში. 

ქსოვილში სინათლის გატარება ანუ გამოშუქება წარმოიქმნება ერ- 

თიმეორის გვერდით განლაგებული ქსელისა და მისაქსელის ძაფების გადა- 

ხურვების სიგრძის მაღალი განსხვავებით. მაგალითად. ტილოს ხლართის 

ძაფები მოკლე გადახურვებით და ძაფები გრძელი, სამი, ოთხი და უფრო 

მეტი გადახურვით. გამოშუქების წარმოქმნა შესამჩნევი ხდება ტილოს 
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ხლართის ორი ძაფისა და 2, რეფსის ორი ძაფის შეერთების დროს, 

როგორც ქსელის. ისე მისაქსელის მიმართულებით. ასეთი ხლართის სახე 

გამოსახულია 154 ა ნახაზზე, სადაც გამოშუქება წარმოიქმნება მეორე და 

მესამე ძაფებს შორის როგორც ქსელის, ისე მისაქსელის მიმართულებით. 

ქსელის მიმართულებით გამოშუქება გაძლიერებულია მეორე და მესამე 

ძაფებს შორის სავარცხლის კბილის გაწევით. 

აღნიშნული ხლართის აგების წესი საფუძველს წარმოადგენს ყველა 

დანარჩენი სინათლის გამტარი ხლართების ასაგებად. 154 ბ ნახაზზე მო- 

ცემულ ვარიანტში რაპორტი ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით 

ექვსი ძაფისაგან შედგება შებრუნებული დგიმთგაყრით ოთხ დგიმზე. 

     
ნახ, 154 

სავარცხლის კბილში წარმოებს სამ-სამი ძაფის გატარება. შებრუ- 

ნებული ორმაგი დგიმთგაყრისას და ხახის წარმოქმიის შესაბამისი მონა- 

ცვლეობის წესის შემთხვევაში მიიღება 154 გ ნახაზზე მოცემული ვარიან- 

ტი, რომლის რაპორტი ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით რვა 

ძაფოსაგან შედგება, 154-ე ნახაზზე ნაჩვენები დ და ე ვარიანტები იგივე 

ოთხი ხახის შექმნაზეა აგებული, წყვეტილი დგიმთგაყრით და ხახის წარ- 

მოქმნის წყვეტილი მონაცვლეობით. დ ვარიანტზე გამოსახული ხლართის 

რაპორტი ტოლია ათი ძაფისა ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით, 

ხოლო ე ვარიანტზე მოცემული ხლართის რაპორტი ქსელის და მისა- 

ქსელის მიმართულებით თოთხმეტ ძაფს შეიცავს და უფრო მსხვილი უჯ- 

რედები აქვს ქსოვილის სინათლეგამტარ ნახვრეტებს შორის. დ ვარიან- 
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ტი შებრუნებული დგიმთგაყრით შეიძლება შესრულებულ იქნეს ექვს. 

დგიმზე, ხოლო ე ვარიანტი–-–რვა დგიმზე, მაგრა? ორივე შემთხვევაში 

რაპორტის ფარგლებში სხვადასხვაგვარად გადახლართული ქსელის ძა- 

ფების რიცხვი ოთხს უდრის. 

სხვადასხვა ფერის ქსელისა და მისაქსელის ძაფებისა დღა სლართების 

ურთიერთშეთავსება (შესამება) 

თუ ქსელში მოცემულია სხვადასხვანაირი ფერის ძაფები სხვადასხვა 

სიგანის ზოლების სახით და ქსოვილი მზადდება მრავალმაქოიან საქსოვ 

დაზგაზე, ე. ი. შესაძლებელია სხვადასხვა ფერის მისაქსელის გამოყენება. 

მაშინ შეიძლება შევათავსოთ ხლართი და სხვადასხვანაირი ფერის ქსე- 

ლისა და მისაქსელის მონაცვლეობა. 

ქსელის რაპორტი (ანუ „მანერი“) ეწოდება სხვადასხვა ფერის ქსე- 

ლის ძაფების იმ უმცირეს რაოდენობას, რომლის შემდეგაც ხდება მათი 

თანმიმდევრობითი განმეორება ქსოვილში. 

მისაქსელის მიმართულებით ფერადი ძაფების რაპორტი (მისაქსე- 

ლის გატარების „მანერი“) ეწოდება სხვადასხვა ფერის მისაქსელის ძა-. 

ფების იმ უმცირეს რაოდენობას, რომლის შემდეგაც ხდება მათი მონა- 

ცვლეობის წესის განმეორება ქსოვილში. 

სხვადასხვა ფერის ნართის და სხვადასხვა ხლართის შეთავსებით 

შეიძლება განვიხილოთ სამი ამოცანა, რომელთა შორის შინაარსის მი- 

ხედვით ორ ამოცანას შეიძლება შებრუნებული ამოცანა ვუწოდოთ: 

1) ქსელის და მისაქსელის მიმართულებით ფერადი რაპორტის და 

ხლართის მონაცემების მიხედვით სავიროა აგებულ იქნეს ფერადი სახე. 

რომელიც წარმოიქმნება ფერადი ძაფებისა და ხლართის შეხამებით; 

2) ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით ფერადი რაპორტის 

მონაცემებისა და ასევე ფერადი სახის ზომების მონაცემების მიხედვით 

საჭიროა შედგეს სახის შესაძლებელი ვარიანტები; ამასთან სახის თვი-- 

თეული ვარიანტი უნდა ავაგოთ ხლართით, რომლის გადატანაც ქსო- 

ვილში შესაძლებელი ივგნება. 

3) ქსოვილში მიღებულ იქნეს სახეები ჰორიზონტალური და ვერ- 

ტიკალური (სიგრძივი და განივი) შტრიხების შეხამებით. 

ამ სამი ამოცანის და მათი ამოხსნის მეთოდების თანმიმდევრობით 

განხილვის დაწყებამდე აუცილებელია აღინიშნოს, რომ სხვადასხვა ფე- 

რის ნართისა და ხლართის შეხამების ყველა შემთხვევაში დიდი მნიშვნე– 

ლობა აქვს ხლართის რაპორტის სიდიდისა და ფერადი რაპორტის თვი- 

თეული ფერის ზოლში მოცემულ ძაფთა რიცხვის თანაფარდობას, რო- 

გორც ქსელის ისე მისაქსელის მიმართულებით. 
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ქსოვილის ფერადი სახის შედგენა მოცემული ხლართის და ქსელისა 

და მისაქსელის ძაფების ფერადი რაპორტის მიხედვით 

ფერადი სახის რაპორტის ზომა განისაზღვრება შემდეგი წესით: 

რრგორც ქსელის, ასევე მისაქსელის მიმართულებით სახის რაპორტი შე- 

საბამისი ფერადი რაპორტისა და ხლართის რაპორტის საერთო უმცი- 

რესი ჯერადის ტოლია. ეს მდგომარეობა გაპირობებულია იმით, რომ 

ფერადი სახის რაპორტისათვის აღებული უნდა იყოს ძაფთა უმცირესი 

რიცხვი, რომელიც უნაშთოდ იყოფა ხლართისა და ფერების რაპორტებ- 

ზე, ე. ი. უნდა წარმოადგენდეს ხლართისა და ფერების რაპორტების 

საერთო უმცირეს ჯერადს. 

აღნიშნული წესით შეიძლება ქსოვილში გამსხვილებული ფერადი 

სურათების მიღება დგიმთა რიცხვის გაზრდისა და გაწყობის ყოველგვა- 

რი გართულების გარეშე. კანვის ქაღალდზე ფერადი სახის აგება შემ- 

დეგი წესით ხდება: ფერადი სახის ფართობზე ყოველი გადახურვა რო- 

გორც გ:სელის, ისე მისაქსელის მიმართულებით უნდა შეიღებოს ხართის 

ისეთივე ფერით, რა ფერის ნართსაც ეკუთვნის ეს გადახურვა. 

მაგალითი: აგებულ იქნეს ფერადი სახე ქსოვილში შეზ?დეგი მონა- 

ცემებით: ქსელვის რაპორტი შედგება ორი შავი და ერთი თეთრი ძაფი- 

საგან; ფერების რაპორტი მისაქსელის მიმართულებით 

შეიცავს ორ შავსა და ორ თეთრ ძაფს. ხლართის საზე: 

კრეპი (იხ. ნახ. 155), სადაც I)კსა=4; I?2გის=3. ფერადი 

სახის რაპორტში ქსელისა და მისაქსელის მიმართულე- 

ბით აღებულია თორმეტი ძაფი, რაც შეესაბამება რა- 

პორტების საერთო უმცირეს ჯერადს. 

ფერადი სახის აგების წესი. 1) სახის რაპორტის ფართობ- 
ზე წერტილებით პირველად აღნიშნავენ ხლარ- 

თის ქსელის გადახურვებს. მისაქსელის გატა.- 

რების გაგრძელებაზე მარცხნივ და ქსელის 

ძაფების გაგრძელებაზე ქვემოთ აღნიშნავენ 

სხვადასხვა ფერის ძაფების თანმიმდევრობას 

როგორც ქსელში, ისე მისაქსელში (ნახ. 156). 

2) თვითეული გადახურვა ნართის იმ ფერით 

·ილებება, რომელსაც ეს გადახურვა ეკუთე- 

.
თ
.
.
 

7234 

ნახ. 155 

           .
.
 

=ლ
- 

<« 
ი
ა
.
 
ს
 

0 
ვ 

ლა
 

ნის. ქსელის გადახურვა (წერტილი) თითოე- 

“ულ ვერტიკალურ მიმართულებაზე ნართის 

იმ ფერით იღებება, რომელიც დანიშნულია 

ქვემოთ მის მოპირდაბირე დამატებით ხაზზე. 

ყოველი პორიზონტალური მიმართულების 

იღებება ნართის შესაბამისი ფერით, რომელიც 
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ნახ. 156 

მისაქსელის გადახურვა 

აღნიშნულია მოცემული



პორიზონტალური ხაზის მოპირდაპირედ მარცხნივ დამატებულ ვერტი– 

კალურ უჯრედებში. 
ფერადი სახის საბოლოო აგება გამოსახულია 157-ე ნახაზზე. 

ფერადი სახის უფრო მკვეთრი გამო- 

სახვისათვის რეკომენდებულია ქსელის ორი 

ან მეტი გადახურვა ვერტიკალური მიმარ- 

თულებით (ან შესაბამისად ორი მისაქსელის 

გადახურვა--პორიზონტალური მიმართულ- 

ებით). 
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   შენიშვნა: თუ ქსოვილში გამოყენებულია 
სხვადასხვა ფერის ქსელის შეხამება ერთფერ მი- 

საქსელთან, მაშინ მოცემულ შემთხვევაში მიღებული „23456789%VI7/2 
სახე აიგება ზემოთ განხილული მეთოჯით. ე. ი. თვი– 

თეული გადახურვა უნდა შეიღებოს ნართის იმავე ფე– ნახ. 157 
რით, რომელსაც ის ეკუთვნის. სახის რაპორტი ქსე- 

ლის მიმაოთულებით ტოლია ხლართის ქსელის რაპორტის და ქსელის ფერადი ძ:- 
ფების რაპოოტის საერთო უმცირესი ჯერადის., სახის რაპორტი მისაქსელის მიმარ-. 
თულებით ტოლია ხლართის რაპორტისა მისაჟსელის მიმართულებით. 

ფერადი სურათის მისაღებად საქირო ხლართის აგება ქსელისა და 

მისაქსელის მოცემული ფერადი რაპორტისა და 

სურათის ზომის მიხედვით 

სახის შესაძლებელი ვარიანტის ასაგებად აუცილებელია მოცემული: 

ფერადი რაპორტის და თვით სახის ზომების მიხედვით შექმნილ იქნეს 

ესკიზი ხლართის შემდგომი აგებისათვის. ფერადი ეფექტის მქონე სქემის. 

აგება (ნახ. 158) განისაზღვრება იმით, რომ ქსელისა და 

მისაქსელის ერთფერი ძაფების გადაკვეთას ფერად სახეზი 

შეუძლია მოგვცეს სრულიად განსაზღვრული ფერი, რო- 

მელიც დამოკიდებული არ იქნება იმაზე, თუ რომელი 

სისტემი” ძაფი გადახურავს ერთიმეორეს მოცემულ 

წერტილში. სხვადასხვა ფერის მქონე ქსელისა და მისა-.- 

ნახ. 158 ქსელის ძაფების ერთი მეორის გადაკვეთით ქსოვილის 

ზედაპირზე შეიძლება მივიღოთ ერთი ან მეორე ფერი. 

ეს დამოკიდებულია იმაზე, თუ გადახურვა რომელი სისტემის ძაფით 

ხდება: ქსელის ძაფის გადახურვით მისაქსელზე მიიღება ქსელის ძაფის 

ფერი, ხოლო მისაქსელის გადახურვით ქსელზე–-მისაქსელის ძაფის ფერი. 

აქედან გამომდინარე, ადვილად შეიძლება ამოვირჩიოთ ერთ-ერთი ფერი, 

რომელიც განკუთვნილი იქნება ფერადი სახის ელემენტად. 

159-ე ნახაზზე შავად გაფერადებული უჯრედებით ნაჩვენებია შავი. 

ქსელისა და შავი მისაქსელის ურთიერთგადაკვეთა; თეთრი ქსელის და. 

თეთრი მისაქსელის გადაკვეთა ნაჩვენებია თეთრი უჯრედებით; სხვადა-. 
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სხვა ფერის ქსელის და მისაქსელის ძაფების გადაკვეთა, რომელიც წარ- 

მოადგენს ფერადი ეფექტის ნებისმიერ ვარიანტებს, აღნიშნულია წერტი- 

ლებით. მოცემული სახის რაპორტი ტოლია ქსელის 4 და მისაქსელის 

4 ძაფისა, ხოლო ფერის რაპორტი როგორც ქსელის ისე მისაქსელის 

"მიმართულებით შედგება ერთაი თეთრი და ერთი შავი ძაფისაგან. 

სახის აგების დროს ნებისმიერი ეფექტიანი უჯრე- 

დების ნაწილი შეიძლება გავაშავოთ და ნაწილი გავა- 

თეთროდ. განსაზღვრული ეფექტის მქონე უჯრედების 

= შესწორება დაუშვებელია, რადგან მოცემულ წერტილში 

თეთრი ქსელის და თეთრი მისაქსელის გადაკვეთით შეუძ- 

ლებელია შავი ეფექტის მიღება. 

მოცემული სახეების შესასრულებლად სახის პროექტის მიხედვით 

აიგება ხლართი ქვემოთ და გვერდზე (მარცხნივ) ფერადი რაპორტების 

გადატანით (ნახ. 159), რის შემდეგაც ადგენენ ხლართის სქემას. 

ამის შემდეგ შედგენილი მონახაზის მიხედვით აგებენ მთელ რიგ 

ხლართებს, რომელთაგანაც თითოეულს შეუძლია ქსოვილის განსაზღვრუ- 

ლი სახის წარმოქმნა. 

ხლართის მონახაზის (ნახ. 160) შედგენა შემდეგი წესით ხდება. 

სახის შავი უჯრედი, რომელიც იმყოფება შავი ქსელით 

შავი მისაქსელის გადაკვეთაზე ან თეთრი უჯრედი, რო- 

მელიც იმყოფება თეთრი ქსელით თეთრი მისაქსელის 

გადაკვეთაზე, შეიძლება მიღებულ იქნეს როგორც ქსე- 

ლის ისე მისაქსელის გადახურვით. ამისათვის ხლართის 7 232 

მონახაზის შესაბამის უჯრედზე სვამენ წერტილს, რაც მა- 

ჩვენებელია გადახურვის თავისუფალი შერჩევისა ხლარ- ნახ. 160 

თის სურათის შედგენის დროს. 

იმ შემთხვევაში, როდესაც სახის უჯრედს გადაჰკვეთენ ქსელისა და 

მისაქსელის ფერადი ძაფები, სურათის უჯრედის ფერი უჯრედის გადამ- 

კვეთი ძაფების ფერთან შედარებისას განსაზღვრავს გადახურვის სახეს. 
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მაგალითად, თუ სახის უჯრედის ფერი თეთრია და მიღებულია შავი 

ქსელის ძაფზე თეთრი მისაქსელის გადახურვით, მაშინ ცხადია ხლართში 

აღნიშნული უნდა იქნეს 

=. " მისაქსელის გადახურვა; 

LL თუ სახის თეთრ უჯრედ- 

/ 234 (232. ში თეთრი ქსელი გადა- 

ნახ. 161 კვეთილია შავი მისაქსე- 

ლით, მაშინ ხლართის გადახურვა აუცილებლად უნდა იყოს ქსელის. ამის 

საფუძველზეა აგებული ხლართის მონახაზები და სხვადასხვა ვარიანტები 

(ნახა 161), სადაც წერტილებიანი უჯრედების ნაწილი შესრულებულია 

ქსელის გადახურვებით და ნაწილი მშისაქსელის გადახურვებით. 
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ქსოვილის სახის მიღება პორიზონტალური და ვერტიკალური 

შტრიხების შენაცვლებით 

ვთქვათ ქსოვილში გვაქს რომელიმე ორმზრივი ხლართი: 

ტილო, რაგოჟა 2?/,, სარჟა ?/, და ფერადი რაპორტი ქსელისა და მისა- 

ქსელის მიმართულებით . თეთრი და + შავი ძაფებით. 

მაგალითისათვის, 162-ე ნახაზზე გამოსახულია ტილოს ხლართი და 

ფერადი რაპორტი ქსელის და მისაქსელის მიმართულებით, რომელიც 

ტოლია ერთი შავი და ერთი თეთრი ძაფისა. 

162 ა ნახაზზე მოცემული ხლართის აგებისას შეფერადებულია ქსე- 

ლისა და მისაქსელის ყველა შავი ძაფის გადახურვები რის შედეგადაც 

  
    
                    

  
  

  
    
  

  

                  ა: ბ, 

ნახ. 162 

ქსოვილზე წარმოიქმნება პარალელური შტრიხები. შტრიხების მიმართუ- 

ლების შესაცვლელად პორიზონტალური მიმართულებიდან ვერტიკალურ- 

ზე არსებობს ორი მეთოდი: 1) გადაადგილებულ უნდა იქნეს ერთ-ერთი 

ფერადი რაპორტი (ქსელის ან მისაქსელის მიმართულებით) – ძაფე- 

ბით, ისე რომ არ მოხდეს მეორე ფერის რაპორტის გადაადგილება. 
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162ბ ნახაზზე მისაქსელის ფერადი რაპორტი გადაადგილებულია 

ერთი იაფით. რაც ტოლია 2. ფერის და ხლართის ქსელის რაპორტი 

დატოვებულია ყოველგვარი შეცვლის გარეშე. ამ შემთხვევაში ქსელის 

და მიასაქსელის ყველა შავი ძაფების გადახურვების შეფერადებით მივი- 

ღებთ ვერტიკალურ ურთიერთპარალელურ ხაზებს. ამგვარად, პორიზონ- 

ტალური შტრიხები შეცვლილი იქნება ვერტიკალური შტრიხებით. მ აშა- 

სადამე, ხლართის შეცვლის გარეშე პორიზონტალური ურთიერთპარა- 

ლელური შტრიხების შესაცვლელად ვერტიკალურზე ან პირიქით, საკმა- 

რისია ერთ-ერთი ფერადი რაპორტი გადაადგილებულ იქნეს + ძა– 

ბით. 

8 ასეთივე შემთხვევები წარმოიქმნება ?/, რაგოეისა და ?/, სარჟეს 

ქსოვილებში, როდესაც ქსელისა და მისაქსელის გატარების რაპორტში 

გვაქვს ორი თეთრი და ორი შავი ძაფი და ფერადი რაპორტის ერთი 

მათგანი გადაადგილებულია ორი ძაფით. 

2) ორივე ფერად რაპორტს ტოვებენ შეცვლის გარეშე და ხლართი 

წე 
გადაადგილდება -> ძაფით. 

162 გ ნახაზხე მოცემული ხლართი 162ა ნახაზზე განხილულ ხლართ- 

თან შედარებით გადაადგილებულია ერთი ძაფით, ე. ი. 5-=1. 

აღნიშნულის შედეგად შტრიხებმა ასევე შეიცვალეს მიმართულება 

პორიზონტალურიდან ვერტიკალურზე. 

162ა,, ბ, გ; ნახაზებზე მოცემულია რაგოჟის 2?/, ხლართი, რომე- 

ლიც იძლევა ორმაგი სისქის შტრიხებს, რომლის შესაქმნელად შეიძლება 

გამოყენებულ იქნეს ორმაქოიანი დაზგები მაქოების ცალმხრივი ცვლით, 

რადგან ფერების რაპორტი მისაქსელის მიმართულებით ორი შავი და 

ორი თეთრი ძაფებისაგან შედგება. ' 

162ა,, ბე და გე ნახაზებზე ნაჩვენებია სარჟის ?/, გამოყენება იგივე 

დანიშნულებისათვის. შტრიხების მიმართულების შეცვლა წარმოებს ამა- 

ვე ხლართშიც, მხოლოდ შტრიხები მიიღება არათანაბარი სისქისა. აღ- 

ნიშნულ ხლართში ფერების რაპორტი მისაქსელის მიმართულებით სა- 

შუალებას იძლევა გამოყენებულ იქნეს მრავალმაქოიანი დაზგა მაქოების 

ცალმხრივი ცვლით. 

§ 16. კომბინირებული ხლართების ძსოვილები 

ბამბის ქსოვილების ასორტიმენტი. ამ ჯგუფში კრეპის 

ხლართით იქსოვება კრები „გაზაფხული“, კრეპელინი, ეპონჟი, კრეპი 

ხელოვნური აბრეშუმით და ზოგიერთ შემთხვევაში შოტლანდურა; 
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ვაფლისებური ხლართით მზადდება საპირსახოცე ქსოვილები; ამო- 

ბურცულზოლებიანი ხლართის აგებით გადახურვების დამაგრების შემთხვე- 

ვაში მიიღება პიკეს ტიპის ქსოვილები; სინათლის გამტარი ხლართებით 

მზადდება ქსოვილი „სპორტი“ და სხვ. ზეფირის ზოგიერთ ქსოვილს 

(„ნევა-, „ლენინგრადი“ და სხვ.) აქვს ტილოს ხლართისა და ოთხდგი- 

მიანი ატლასის ხლართი გრძივი ზოლებით. 

შალის ქსოვილების ასორტიმენტს მიეკუთვნება ქსოვი- 

ლები, რომელთა ზოლებში მოცემულია 2/, სარჟის ხლართი შეხამებული 

2? რეფსის ან 2?/, რაგოჟის ხლართთან. ასეთებია: „მოსკოვური შევიოტი“, 

ფასონური კოვერკოტი, ტრიკო „ლუქსი“ და სხე. კრეპის ხლართით 

ზოგჯერ ამზადებენ თხელი მაუდის ტრიკოს ქსოვილებს. 

აბრეშუმის გსოვილების ასორტიმენტში კრეპის ხლარ- 

თით შედის შემდეგი სახის ქსოვილები: კრეპ-გრანიტი, კრეპ-არმიური 

(არტ. 3114). სინათლის გამტარი ხლართებით გვხვდება შემდეგი ქსოვი- 

ლები: სპორტ-უჯრედი (არტ. 3220 და 3229), ასევე ტრიკოტინბუკლე. 
ამობურცულზოლიანი ხლართები გამოიყენება, მაგალითად, აბრეშუმის. 

ქსოვილის პიკეს (არტ. 3230) შესაქმნელად. 
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თავი V 

რთული სლართები 

§ 17. რთული ხლართების კლასიფიკაცია 

ძირითადი, წარმოებული და კომბინირებული ხლართებით გამომუშა- 

ვებული ქსოვილები მიუხედავად მათი მრავალსახეობისა და განსხვავებული 

აგებულებისა, მაინც მარტივ ხლართებს მიეკუთვნებიან. ეს ხლართები მარ- 

ტივ ხლართებად ჩაითვლებიან იმიტომ, რომ მათ აგებულებაში მონაწილე- 

ობას ღებულობს ქსელის ძაფებისა და მისაქსელის ძაფების თითო სისტეზა. 

აქედან გამომდინარე მათი აგების მეთოდი, გაწყობა და გამომუშავება შე- 

დარებით მარტივია. რთულ ხლართებს ისეთი სახის ხლართები მიეკუთე- 

ნებიან, რომელთა აგება, გაწყობა და დამზადება რთულია. მათ დასა- 

მზადებლად იყენებენ ორი ან მეტი ქსელისა და მისაქსელის სისტემის 

ძაფებს, რთული ხლართების აგების მეთოდი განსხვავდება ძირითადი, 

წარმოებული და კომბინირებული ხლართების აგების მეთოდებისაგან. 

რთული ხლართებით გამომუშავებული ქსოვილების წაღმა და უკუღმა 

პირი ერთი მეორის ნეგატივს არ წარმოადგენს და ზოგ შემთხვევაში მა- 

თი ხლართები ერთმანეთისაგან დამოუკიდებელია. აქედან შეიძლება და- 

ვასკვნათ რომ რთულხლართიანი ქსოვილების რაპორტი შედარებით 

ძაფთა დიდი რიცხვისაგან შედგება, ვიდრე წინ განხილული ხლართების 

რაპორტები. აქედან გამომდინარე, რთული ხლართების მისაღებად საქ- 

სოვ დაზგაზე საქიროა უფრო მეტი დგიმები და დგიმებში გაყრის გან- 

საკუთრებული წესი. 
ზოგიერთი რთულხლართიანი ქსოვილის დასამზადებლად საჭიროა 

განსაკუთრებული მოწყობილობისა და მექანიზმების მქონე საქსოვი დაზ- 
ი, 

ბე რთული ხლართების ქსოვილები აგებულებისა და საქსოვ დაზგაზე 
მათი ქსოვის მეთოდის მიხედვით შემდეგ ჯგუფებად იყოფა: 

1. ორპირი და ორმხრივი ხლართები: 

ა) ორპირი და ორმხრივი ხლართები დამატებითი ქსელით; 

ბ) ორპირი და ორმხრივი ხლართები დამატებითი მისაქსელით. 

2. ორფენიანი (ორმაგი) ხლართები: 

ა) ტომრისებური ხლართები; 
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2) ხლართები ორმაგი და უფრო მეტი სიგანის ქსოვილებისათვის; 

გ) ხლართები ქსოვილებისათვის ფენათა გადაადგილებით; 

დ) ორფენიანი (ორმაგი) ქსოვილების დაკავშირება ფენათა შეერ- 

თების სხვადასხვა წესით. 

3. პიკეს ქსოვილების ხლართები; 

4, მრავალფენიანი ხლართები: 

ა) მრავალფენიანი ქსოვილები ფენათა დაკავშირებით დამატებითი 

(მიმჭერი) ქსელის საშუალებით; 

ბ) მრავალფენიანი ქსოვილები ფენების შეერთებით ქსელის იმ ძა- 

ფებით, რომლებიც შედიან ფენებში. 

5. ხაოიანი ხლართები: 

ა) მისაქსელის ხაოიანი ხლართები; 

ბ) ქსელის ხაოიანი ხლართები. 

6. მარყუჟყრილი ხლართები; 

7. ხვიანა ხლართები; 

8. ნაკეცებიანი ანუ პლისეს ხლართები. 

§ 18. ორპირი და ო.რმხრივი ხლართები 

რთული ხლართებიდან ორპირი და ორმხრივი ხლართი შედარებით 

შარტივს წარმოადგენს. 

ორპირი და ორმხრივი ხლართების მთავარი უპირატესობა მარტივი 

სახის ხლართებთან შედარებით ის არის, რომ ორპირი და ორმხრივი 

ხლართებით შესაძლებელია ქსოვილების სისქისა და წონის გაზრდა ნარ- 

თის ნომრის შემცირების გარეშე. რთული ხლართით ქსოვილის ორივე 

პირზე (წაღმა და უკუღმა) შეიძლება მიღებულ იქნეს ხლართის როგორც 

ერთნაირი ასევე სხვადასხვანაირი სახე. 

აგების მეთოდის მიხედვით ორპირი და ორმხრივი ხლართები და 

მათგან დამზადებული ქსოვილები იყოფა: ა) ორპირი და ორმხრივი 

ხლართი და ქსოვილი დამატებითი ქსელით (ქსელის), ბ) ორპირი და 

ორმხრივი ხლართი და ქსოვილი დამატებითი მისაქსელით (მისაქსე- 

ის). 

ლია დამატებითი ქსელით ორპირი და ორმხრივი ხლართის აგების მიზ- 

ნით საჭიროა ქსელის ორი და მისაქსელის ძაფების ერთი სისტემა. ორ- 

პირი და ორმხრივი ხლართის ასაგებად დამატებითი მისაქსელით აუცი- 

ლებელია ქსელის ძაფების ერთი და მისაქსელის ძაფების ორი სისტემა. 

ამგვარად, ორპირი და ორმხრივი ხლართი და ქსოვილი მიიღება ან ორი 

სისტემის ქსელით, რომელთა ძაფები დაკავშირებულია ერთ საერთო მი- 

საქსელთან ანდა ორი სისტემის მისაქსელით, რომელთა ძაფები დაკავ- 

“რირებულია ერთ საერთო ქსელთან. 

ორი ქსელით ან ორი მისაქსელით ორპირი და ორმხრივი ხლართე- 
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ბის აგებისას შეიძლება მიღებულ იქნეს ორპირი ქსოვილი, რომლის 

ორივე ზედაპირი ერთნაირი სახის ხლართისაგან შედგება. 

გარდა ერთნაირსახიანი ორპირი ქსოვილისა, ორი ქსელით ან ორი 

მისაქსელით შეიძლება ავაგოთ ორმხრივი ქსოვილი, რომლის ორივე მხა- 

რეზე ერთმანეთისაგან განსხვავებული ხლართები მიიღება. ორპირი და 

ორმხრივი ქსოვილები, გარდა ზედაპირების ხლართის ნიშნებისა ერთი- 

მეორისაგან განსხვავდებიან აგრეთვე სხვა თავისებურებებითაც. 

ორპირი ქსოვილების თითოეული მხარე, იშვიათი შემთხვევის გარ- 

და, შედგება ერთი და იგივე ნომრის, ერთი სახის ბოჭკოს ძაფებისაგან, 

ერთნაირი ფერისა და ხარისხის ნართისაგან და ძაფების ერთნაირი სიმ- 

ჭიდროვისაგან. ასეთი ქსოვილის ქსელისა და მისაქსელის სისტემის ძა- 

ფების დამოკიდებულება შეიძლება იყოს მხოლოდ –1:1. ორმხრივი ქსო- 

ვილების თითოეული მხარე შეიძლება შედგებოდეს ერთნაირი ან სხვადა- 

სხვა სახის ბოქკოს ძაფებისაგან და ასევე სხვადასხვა ნომრის, ხარისხის 

და ფერის ნართისა და სიმჭიდროვისაგან. გარდა ამისა, ქსოვილს ორივე 

მხარეზე შეიძლება ჰქონდეს სხვადასხვა ფერი. ორმხრივი ქსოვილების 

ქსელისა და მისაქსელის სისტემის ძაფებს შორის დამოკიდებულება შეიძ- 

ლება იყოს 1:1, 1:2, 2:11 შეფარდების, გამონაკლის შემთხვევაში. 

3:1. 

დამატებითი ქსელით ან მისაქსელით ორპირი და ორმხრივი ხლარ- 

თების აგებისას აუცილებელია ვიხელმძლვანელოთ შემდეგი წესებით: 

1) ბაზად უნდა გამოვიყენოთ ძირითადი, წარმოებული და სხვა სახის. 

ხლართები. ქსოვილის ერთი ან მეორე მხრისთვის ხლართების შერჩევის 

დროს საჭიროა, ამ ხლართების გრძელი გადახურვების მიმართულება 

ერთიმეორეს დაემთხვეს 2) ხლართის სწორი აგებისათვის ქსოვილის 

თითოეულ მხარეზე მოთავსებული გრძელი გადახურვები უნდა განლაგდეს 

ერთი მეორის ახლოს და მთლიანად დახუროს ქსოვილის თითოეული 

ფენის შიგა გადახურვა. ამისათვის საჭიროა ქსოვილის ზედა ფენის გა- 

რეგანი გადახურვების სიგრძესა და მათკენ მიმართული ქვედა ფენის 

შიგა მოკლე გადახურვების სიგრძეს შორის არსებობდეს დიდი (შეძლე- 

ბისამებრ) განსხვავება. 3) ორპირი და ორმხრივი ქსოვილების ხლართის 

ასაგებად საჭიროა იმ ძაფების დატვირთვა, რომლებიც აკავშირებენ ფე- 

ნებს და ამ ძაფებისათვის ნორმალური პირობების შექმნა. 

მაგალითად, თუ დასაპროექტებელი ხლართი განკუთვნილია ქსოვი- 

ლის დასამზადებლად, რომელსაც ექნება დამატებითი ქსელი, მაშინ გაძ– 

ლიერებულ დატვირთვას განიცდიან მისაქსელის ძაფები, რადგან ისინი 

ორი ქსელის ძაფებს ეხლართებიან. 

მისაქსელის ყოველ ძაფს, რომელიც გადახურავს ზედა ქსელს და 

შემოუვლის ქვედა ქსელის ძაფებს ქსელის რაპორტის საზღვრებში, მთელ. 

თავის სიგრძეზე თანაბრად განაწილებული გადაღუნვები უნდა ჰქონდეს. 
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ორპირი და ორმსრივი ხლართების აბება დამატებითი ქსელით 

163-ე ნახაზზე ნაჩვენებია დამატებითი ქსელიანი ორპირი სარჟის 

ხლართის გაწყობის სურათი. ზედა და ქვედა ფენის საბაზისო ხლართად 

იღებენ ქსელის სარჟას 3/,. ამ ხლართის რაპორტი ქსელისა და მისაქსე- 
ლის მიმართულებით შეიცავს ოთხ ძაფს. 

163 ბ ნახაზზე ნაჩვენებია საბაზისო ხლართის სახე, რომელიც გან- 

კუთვნილია ქსოვილის ზედა ფენის გარეგანი მხარისათვის, ხოლო 163 გ 
ნახაზზე-–იგივე ხლართი, მხოლოდ დიაგონალის შებრუნებული მიმართუ- 

ლებით, ქვედა ფენის გარეთა მხარისათვის; 163 დ ნახაზზე ნაჩვენებია 

ხლართის შიგა სახე ქვედა ფენის შიგა პირისათვის. 
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ზედა ფენის ქსელის ძაფების შეფარდება ქვედა ფენასთან არის 

1:1; მისაქსელს იღებენ ერთი სისტემისას. ამ მონაცემების საფუძველზე 

განსაზღვრავენ დასაპროექტებელი გასაწყობი სურათის ხლართის რა- 

პორტს. ამ შემთხვევაში რაპორტი ქსელის მიმართულებით ტოლი იქნება 

საბაზისო ხლართის ორი ქსელის რაპორტების ჯამისა, მისაქსელის რა- 

პორტი კი უცვლელი რჩება და შედგება ოთხი ძაფისაგან, ე. ი. ინარ-, 

ჩუნებს საბაზისო ხლართის მისაქსელის რაპორტის ზომებს, ქსოვილის 

ზედა ფენის ქსელის ძაფებისა და ქვედა ფენის ქსელის ძაფების თანა- 

ფარდობის საფუძველზე კანვის ქაღალდზე გამოხაზავენ (ნაზ. 163 ე) და– 
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საპროექტებელი ხლართის რაპორტს, რომელიც ქსელის მიმართულებით 

ტოლია რვა ძაფისა და მისაქსელის მიმართულებით ოთხი ძაფისა (უკეთე– 

სი წარმოდგენისათვის მისაქსელის მიმართულებით ილებენ ორ რა- 

პორტს). რიგითი ნომერაციის დროს კანვის ქაღალდზე მოცემული ყვე- 

ლა კენტი ვერტიკალური კვადრატების რიგს აღნიშნავენ ქსოვილის ზედა. 

ფენის ქსელის ძაფებისათვის და ნომრავენ არაბული ციფრებით. ქსოვი- 

ლის ქვედა ფენის ქსელის ძაფებისათვის აღებულია ლუწი უჯრედების. 

რიგი და მათ აღნიშნავენ (მკრთალი წახაზვით) რომაული ციფრების მი- 

წერით. თუ ხლართის აგებაში მონაწილეობს მისაქსელის ერთი სისტემა, 

მაშინ მისაქსელის ძაფები ინომრება არაბული ციფრებით. 

დასაპროექტებელ ხლართს გამოსახავენ შემდეგნაირად: კანვის ქა- 

ღალდზე ვერტიკალური სუფთა უჯრედების რიგზე (ნახ. 163 ა) ზუსტად. 

გადააქვთ (უჯრედების მთლიანი გაფერადებით) ქსოვილის ზედა ფენი- 

სათვის საბაზისო ხლართის სახე (ნახ. 163 ბ). პირობით წახაზულ ვერტი- 

კალური რიგების უჯრედებში გამოსახავენ ქვედა ფენის შიგა მხარის (უკუღ- 

მა პირი) ქსელის მოკლე გადახურვებს (ნახ. 163 დ). ამისათვის აუცი- 

ლებელია ქვედა ფენის შიგა უკუღმა პირის მოკლე გადახურვები გან- 

ლაგდეს ქსოვილის ზედა ფენის გარეთა გრძელი გადახურვების მოპირ- 

დაპირედ. 163 ა ნახაზზე მოცემული ხლართის გრძივი ჭრილის სახე ნა"- 

ვენებია 163 ვ ნახაზზე, ხოლო განივი ჭრილი--163 ზ-ზე. ხლართის გრძი- 

ვი ჭრილის (ნახ. 163 ვ) ნახაზზე მსხვილი ხახით აღნიშნული არის ზედა 

ფენის ქსელის ერთი ძაფი, ხოლო წვრილი ხაზით ნაჩვენებია ქვედა ფე- 

ნის ქსელის ერთი ძაფი. ი-თი აღნიშნულია ზედა ფენის გარეთა გრძელი. 

გადახურვები, 0-––ზედა ფენის შიგა მოკლე გადახურვები და, პირიქით, 

ი1--ქვედა ფენის გარეთა გრძელი გადახურვები, 0,--ქვედა ფენის შიგა. 
მოკლე გადახურვები. 

ნახაზიდან ჩანს, რომ ორივე, როგორც გარეთა, ისე შიგა ფენის 

მოკლე შიგა გადახურვები იმყოფებიან ამ ფენების გარე გრძელი გადა- 

ხურვების შუა ადგილას, რასაც უზრუნველყოფს მოხერხებულად შერჩე- 

ული საბაზისო ხლართი (ქსელის სარვჟა 1/.). 

აღნიშნული ხლართის გაწყობის სურათისა და მისი სიგრძივი ჭრი- 

ლის პროფილის აგებისას (ნახ. 163 ა, ვ) საჭიროა ვიხელმძღვანელოთ 

ქვედა ფენის შიგა მოკლე გადახურვების განლაგების წესით ზედა ფენის. 

გარეთა გრძელი გადახურვების მიმართ. 

მაშასადამე, ქსოვილის ქვედა ფენის გარეთა მხარის ხლართი მი- 

იღებს 164 გ ნახაზზე ნაჩვენებ სახეს, ნაცვლად 163 გ ნახაზზე გამოსახუ-. 

ლი ხლართის სახისა. 

რაც შეეხება ამ ხლართის უკუღმა პირს იგი ისეთ სახეს მიიღებს. 

როგორც ეს ნაჩვენებია 164 დ ნახაზზე, ნაცვლად 163 დ ნახაზზე გამო- 

სახული ხლართისა. 

150



თუ უგულებელვყოფთ რეკომენდებულ წესს და ქვედა ფენის შიგ- 
ნითა მხარის ხლართისათვის მივიღებთ 163 დ ნახაზზე გამოსახულ ხლართს, 

მაშინ მოკლე დაუფარავი გადახურვები გამოჩნდება ქსოვილის გარეთა 

მხარეზე, რაც საგრძნობლად გააუარესებს მის სახეს ეს მოჩანს ხლარ- 

თის გრძივი ჭრილის პროფილიდან (ნახ. 164 ა). 

თუ ქვედა ფენის შიგა მხარისათვის გამოვიყენებთ ხლართის იგივე 

სახეს (ნახ. 163 დ), ამასთან დიაგონალის მიმართულება იქნება ქვემოდან 

ზემოთ, მარჯვნიდან მარცხნივ (ნახ. 164 ზ, თ), ისევ დაირღვევა ფენების 

შეკავშირების წესი და მიიღება გარეგნულად არასრულყოფილი ქსოვილი 

(ნახ. 164 ე), ორივე ფენის ხლართებში გადახურვების შეთანხმებით გან- 

ლაგების უფრო სწრაფი ორიენტაციისათვის რეკომენდებულია გრძივი 

ჭრილის პროფილის წინასწარი 

აგება ან შერჩეული საბაზისო 

ხლართების გამოსახვა ორ ფე- 

ნაში (ერთი სახის ხლართი და- 

ფენილია მეორეზე) როგორც 

164 ვ ნახაზზეა ნაჩვენები შე- 

ფერადებული უჯრედები უჩვე- 
ნებს ზედა ფენის ხლართს (სარ- 

ჟა /,), ხოლო წერტილები-- 
ქვედა ფენის ხლართის მოკლე 04 CI 

გადახურვებს რომლებიც მი- 

მართულია ზედა ფენის გარე 

გრძელი გადახურვებისაკენ და, 
პირიქით. 7 წMVM 8 

ჩ) 
მოყვანილი მაგალითიდან " იყე 

შეიძლება დავასკვნათ: · . %5 908 

1) საბაზისო ხლართებში ' | 
აუცილებლად უნდა სქჭარბობ- 

დეს ქსელის გრძელი გადახურ- 

ვები, ე. ი. ისინი უნდა წარმოადგენდეს ქსელის ხლართებს. 

2) ზედა ფენის ქსელის ძაფების ქვედა ფენის ძაფებთან შეფარდე- 

ბისას 1:1 დასაპროექტებელი ხლართის რაპორტი ქსელის მიმართულე- 

ბით (საბაზისო ხლართების ქსელის და მისაქსელის რაპორტების ერთ- 

ნაირი ზომებისას), ტოლია ამ ხლართების ქსელის რაპორტების ჯამის 

(კს =- 2#წს. საბას. ს-დ). მისაქსელის რაპორტი შეუცვლელი რჩება. 

3) ქსოვილის ორივე გარე მხარის ქსელის გრძელი გადახურვები ისე 

უნდა ეხებოდეს ერთი მეორეს, რომ მათ დახურონ შიგა გადახურვები. 

შიგა გადახურვების დაფარვისათვის აუცილებელია, რომ შიგა მოკ- 

ლე გადახურვები მიყვებოდეს ერთ ხაზზე ზედა ფენის გარეთა გრძელ 
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გადახურვებს და განლაგებული იყოს ამ გრძელი გადახურვების შუაში 

ან ახლოს. 

4) ქსელის ძაფების გატარება დგიმებში ხდება ორ ჯგუფად და 

დგიმთა საერთო რაოდენობა განისაზღვრება საბაზისო ხლართების ქსე- 

ლის ორი რაპორტის ძაფთა რიცხვის ჯამით. 

5) ქსელის ძაფების გატარება სავარცხელში ჩვეულებრივი წესით 

ხდება ორ-ორი ძაფით კბილში, რომელთაგანაც ერთი ეკუთვნის ქსოვი- 

ლის ზედა ფენას და მეორე ქვედა ფენას. 

ამ ფენების ძაფთა რიცხვის სხვადასხვა შეფარდებისას, მაგალითად, 

2:1, სავარცხლის თითოეულ კბილში სამი ძაფი ტარდება შემდეგი თან- 

მიმდევრობით: ზედა ფენის ქსელის ერთი ძაფი, შემდეგ ქვედა ფენის 

ერთი ძაფი და ისევ ზედა ფენის ერთი ძაფი. 
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ნახ. 165 

6) ქსელის ორი ღერძი გამოიყენება მაშინ როდესაც თითოეული 

ფენის ქსელის ძაფები ერთი მეორისაგან განსხვავდებიან ძაფის ნომრით, 

ბოჭკოს წარმოშობით და სხვა მაჩეენებლებით. 

192



განვიხილოთ ორპირი და ორმხრივი ქსოვილების ხლართების აგე- 

ბის მაგალითები. 

165 ა ნახაზზე წარმოდგენილია ატლასის ხლართიანი ორპირი ქსო- 

ვილის გაწყობის სურათი დამატებითი ქსელით. 165 ვ ნახაზზე ნაჩვე- 

ნებია გრძივი ჭრილის პროფილი. მოცემული ხლართის განივი ჭრილი 

გამოსახულია 165 ზ ნახაზზე. 165 ბ ნახაზზე ნაჩვენებია ატლასის !/, ხლარ- 

თის სახე ქსელის ზედა ფენის გარე მხარისათვის. რაც შეეხება ქვედა ფე– 

ნის გარე მხარის ხლართის სახეს; იგი გამოსახულია 165 გ ნახაზზე, ხოლო 

165 დ ნახაზზე მოცემულია ქვედა დენის შიგა მოკლე გადახურვებისხლარ- 
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ნახ, 166 

თი, 165 ე ნახაზზე მოყვანილია მოკლე გადახურვების განლაგების შემცი- 

რებული მეთოდი გრძელი გადახურვების მიმართ, ზედა ფენის ხლართის 

დაფენის გზით ქვედა ფენის შიგა ხლართზე. 

166”ა ნახაზზე ნაჩვენებია ორმხრივი ქსოვილის ხლართის სურათის 

105:



აგება დამატებითი ესელით, რომლის გრძივი ვრილი მოცემულია 166 ე 

ნახაზზე, ხოლო ესოვილის განივჭრილი -166 ვ ნახაზზე. 

ქსოვილის ერთი ფენის ქსელის ძაფების მეორე ფენის ქსელის ძა- 

ფებთან შეფარდება ტოლია 2:1. ამ ხლართში რაპორტი ქსელის მიმარ- 

თულებით შეიცავს 27 ძაფს, ხოლო მისაქსელის მიმართულებით-–-9-ს. 

მოცემულ მაგალითში ქსოვილის ზედა ფენას აგებენ ?/, სარჟის ხლართით 
(ნახ. 166 ბ). ქვედა ფენას ატლასის ხლართით--9/, (ნახ. 166 გ) ხოლო 

მის შიგა პირს სატინის ხლართით---მ/, (ნახ. 166 დ). 

ორპირი და ორმსრივი სლართების აბება დამატებითი 

მისაქსელით 

ორპირი და ორმხრივი ხლართები დამატებითი მისაქსელით უფრო 

ხშირად გამოიყენება ფართო მოხმარების ქსოვილების დასამზადებლად. 

ამ სახის ხლართებით იქსოვება ადრია, სატინ-ტრიკო, ბაიკა, ბაიკის საბ- 

ნები, ზოგიერთი სახის დრაფი და სხვა ქსოვილები. 

დამატებითმისაქსელიანი ხლართის აგების ძირითადი პრინციპები 

იგივეა რაც განხილული იყო დამატებითქსელიანი ხლართის აგების 

დროს. დამატებითმისავ1სელიანი ორპირი და ორმხრივი ხლართის აგებას 

შემდეგი თავისებურებანი ახასიათებს: 

1) ქსოვილის სხვადასხვა მხარე შეიძლება წარმოიქმნას ერთნაირი 

ან სხვადასხვანაირი საბაზისო ხლართით, რომლებშიაც სჭარბობს მისა- 

ქსელის გრძელი გადახურვები, ე. ი. აღებული უნდა იქნეს მისაქსელის 

ხლართი. 

2) ქსოვილის ერთი მხარის ხლართის გადახურვის მიმართულება 

უნდა ემთხვეოდეს ქსოვილის მეორე, უკუღმა პირის გადახურვის მიმარ- 

თულებას. 

პ) როგორც წესი, ხლართის აგება ხდება ქსელის ერთი და მისა- 

ქსელის ორი სისტემით. ცალკეულ შემთხვევებში ქსოვილის სისქის გაზრ- 

დის მიზნით შეიძლება გამოყენებულ იქნეს მისაქსელის სამი სისტემა, 

რომლებიც განლაგებული იქნება ერთი მეორეზე სამ ფენად. 

4) ქსელის ძაფთა რიცხვი ხლართის რაპორტში უდრის: ა) ქსოვი- 

ლის ორივე მხარეზე ერთნაირი ხლართის გამოყენებისას ქსელის საბა–- 

ზისო ხლართის რაპორტს. ბ) ქსოვილის ორივე მხარეზე სხვადასხვა ხლარ- 

თის გამოყენების შემთხვევაში საბაზისო ხლართების რაპორტების უმ- 

ცირეს ჯერადს. 

5) ზედა ფენის მისაესელის ძაფების შეფარდებისას ქვედა ფენის 

მისაქსელის ძაფებთან–--1:1, მისაქსელის ძაფთა რიცხვი ხლართის რა- 

პორტში უდრის: ა) ქსოვილის ორივე მხარეზე ერთნაირი ხლართის გა–- 

მოყენებისას საბაზისო ხლართების რაპორტების ჯამს (/?გის = 2%ის. საბას. ხლ)- 
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ბ) ქსოვილის ორივე მხარეზე სხვადასხვანაირი ხლართის დროს საბაზისო 

ხლართების რაპორტების გაორკეცებულ უმცირეს ჯერადს. 

6) ქსელის ძაფების გატარება დგიმებში ჩვეულებრივად რიგობრივი 

სით ხდება და დგიმების საერთო რაოდენობა (ქსოვილის ორივე მხარის ე დება და დგიძე ე დე ეყოვილ ვე 
ერთნაირი ხლართისას), უდრის საბაზისო ხლართის რაბორტს ქსელის 

მიმართულებით. 

ქსოვილის ორივე მხარის სხვადასხვა ხლართით წარმოქმნისას აუ- 

ცილებელია დგიმების საერთო რიცხვი უდრიდეს საბაზისო ხლართების 

ქსელის რაპორტების უმცირეს ჯერადს. 

7) სავარცხლის თითოეულ კბილში უნდა გავატაროთ ქსელის ორ- 

ორი ძაფი. 

8) იმ შემთხვევაში, როდესაც თითოეული ფენის მისაქსელის ძაფე- 

ბი ერთმანეთისაგან განსხვავდებიან ფერით, ნომრით, ნედლეულის სახითა 

და სხვა ნიშნებით, საჭიროა საქსოვ დაზგას აუცილებლად ჰქონდეს მრა– 

ვალმაქოიანი მექანიზმი. 

ქვემოთ მოყვანილია ორპირი და ორმხრივი ქსოვილების აგების მა– 

გალითები დამატებითი მისაქსელით.      
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ნახ, 167 

167-ე ნახაზზე ნაჩვენებია ორპირი, დამატებითი მისაქსელიანი ქსო– 

ვილის გაწყობის სურათის აგება სარჟის ხლართით. 167 ა-ზე გამოსახუ- 

ლია ორპირი ხლართის გაწყობის სურათი. ქსოვილის ზედა და ქვედა 

ფენა აიგება მისაქსელის სარჟის ხლართით 1/ვ,, რომლის რაპორტი ქსე- 

ლის და მისაქსელის მიმართულებით უდრის ქსელის ოთხ და მისაქსელის 

ოთხ ძაფს. 167 ბ ნახაზზე ნაჩვენებია აღნიშნული საბაზისო ხლართის სა- 

ხე, რომელიც განეკუთვნება ქსოვილის ზედა ფენის გარეთა მხარეს: 
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167 გ ნახაზზე ქვედა ფენის გარეთა მხარის ხლართის სახე და 167 დ-ზე-– 

ქვედა ფენის შიგა (უკუღმა პირის) მხარის ხლართის სახე. ზედა ფენის 

მისაქსელის ძაფების ქვედა ფენის მისაქსელის ძაფებთან--1:1 შეფარდე- 

ბისას ხლართის ასაგებად იღებენ ქსელის ერთ სისტემას, აღნიშნული 

მონაცემების საფუძველზე შეიძლება დასაპროექტებელი ხლართის გაწ- 

ყობის სურათის განსაზღვრა. 

მოცემულ შემთხვევაში რაპორტი ქსელის მიმართულებით უცვლელი 

რჩება და ოთხი ძაფისაგან შედგება, ე. ი. ინარჩუნებს საბაზისო ხლარ- 

თის ქსელის რაპორტის ზომებს. აღნიშნულ ქსოვილში რაპორტი მისა- 

ქსელის მიმართულებით ტოლი იქნება საბაზისო ხლართის მისაქსელის 

ორი რაპორტის ჯამის, ე. ი. 8 ძაფისა. ზედა ფენის ქსელისა და მისა- 

ქსელის ძაფების ქვედა ფენის ქსელის და მისაჟსელის ძაფებთან შეფარ- 

დების საფუძველზე კანვის ქაღალდზე (ნახ. 167-ე) იხაზება დასაპროექ- 

ტებელი ხლართის რაპორტი, რომელიც ქსელის მიმართულებით ოთხი 

ძაფის და მისაქსელის მიმართულებით რვა ძაფის ტოლია. კანვის ქაღალდ- 

ზე მოცემული უჯრედების ყველა კენტი პორიზონტალური რიგი, რომ- 

ლებიც თანმიმდევრობით ინომრება არაბული ციფრებით, განკუთვნილია 

ქსოვილის ზედა ფენის მისაქსელის ძაფებისათვის, ხოლო ლუწი რიგები-– 

ქვედა ფენის მისაქსელის ძაფებისათვის და აღინიშნება რომაული ციფ- 

რებით. 

ხლართის აგებაში ერთი სისტემის ქსელის მონაწილეობისას ქსე- 

ლის ძაფები ინომრება არაბული ციფრებით. 

დასაპროექტებელი ხლართი შემდეგი წესით გამოისახება. კანვის 

ქაღალდის უჯრედების სუფთა პორიზონტალურ რიგებზე (ნახ. 167 ა) 

ზუსტად გადააქვთ (უჯრედების მთლიანი გაფერადებით) საბაზისო ხლარ- 

თის სახე (ნახ. 167 ბ) ზედა ფენისათვის. შემდეგ პირობით მკრთალად 

წახა–ზული პორიზონტალური რიგების უჯრედებში გამოსახავენ ქვედა 

ფენის შიგა უკუღმა პირის ხლართის ქსელის გადახურვებს (ნახ. 167 დ). 

ამასთან აუცილებელია, რომ ზედა ფენის გარე ქსელის მოკლე გადახურვა 

შეძლებისამებრ განლაგებული იყოს ქვედა ფენის ქსელის შიგა გრძელი 

გადახურვების შუაში. 167 ა ნახაზხე მოცემულ გაწყობის სურათთან 

მოყვანილია ამ ხლართის სიგრძივი ჭრილი (ნახ. 167 ვ) და განივი ჭრი- 

ლი (ნახ. 167 ზ). ქსელის ძაფები გატარებულია ოთხ დგიმში რიგობრივი 

დგიმთ-გაყრის წესით. სავარცხლის ყოველ კბილში ორ-ორი ძაფია გა- 

ტარებული. 167 თ ნახაზზე მოყვანილია ხლართის გამოსახვის შემოკლე- 

ბული მეთოდი ზედა ფენის დაფენით ქვედა ფენის შიგნითა, უკუღმა 

პირზე. წერტილებით აღნიშნულია ზედა ფენის 1/ე სარჟის ხლართი, ხო- 

ლო შეფერადებით--ქვედა ფენის--–უკუღმა პირის ხლართი. 

168-ე ნახაზზე ნაჩვენებია 1/ვ სარჟის ხლართის ორპირი ქსოვილის 

გარეგნული სახე დამატებითი მისაქსელით. 168 ა ნახაზი გვიჩვენებს ქსო- 

156



ქილის ზედა ფენის გარეგან სახეს, ხოლო ნახ. 168 ბ-ზე მოცემულია ქსო- 

ვილის ქვედა ფენის გარეგანი სახე. ქსოვილის ზედა (ნახ. 168 ა) და ქვე-- 

და (ნახ. 168 ბ) ფენებში ნათლად ჩახს 1 და I მისაქსელის ძაფების გახ- 

ლაგება და მათი დაკავშირება ქსელის ძაფების ერთ საერთო სისტე– 

მასთან. 

L-– – 
საააააასალ ასსა ანაუალლუ 

სსაააა ვა 

   
ნაზ. 168 

169-ე ნახაზზე მოყვანილია ორმხრივი ქსოვილის ხლართის გაწყო-- 

ბის სურათის აგება დამატებითი მისაქსელით, განსხვავებული საბაზისო. 

ხლართების გამოყენებითა და ზედა ფენის მისაქსელის ძაფების ფარდო-- 

ბით ქვედა ფენის მისაქსელის ძაფებთან--2:1. 169 ა ნახაზხე გამოსახუ- 

ლია ქსოვილის გაწყობის სურათი; 169 ბ-ზე--მ8/, სატინის ხლართი ზედა 

ფენის გარეგანი მხარისათვის; 169 გ-ზე--1/, სარჟის ხლართი ქვედა ფე-- 

ნის გარეგანი მხარისათვის; 169 დ-ზე ქვედა ფენის ხლართის შიგა მხარე. 

აქვე 169 ე ნახაზზე წარმოდგენილია ქსოვილის განივი ჭრილი, სადაც. 

1 და 2 ზედა ფენის მისაქსელის ძაფებია, ხოლო I კი ქვედა ფენის მი-. 

საქსელის ძაფი. 

ამ ხლართის რაპორტი ქსელის მიმართულებით 5 ძაფისაგან შედ-. 

გება, ხოლო მისაქსელის მიმართულებით -–-15 ძაფისაგან. 

170 ა ნახაზზე მოყვანილია ორმხრივი ქსოვილის გაწყობის სურათის. 

აგების მაგალითი სამი დამატებითი მისაქსელით; 170 ბ-ზე მოცემულია სა- 

ტინის ხლართი ზ/, ზედა მისაქსელისათვის. 170 გ-ზე გამოსახულია სარჟის. 
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ხლართი ?/, შუა მისაქსელისათვის და 170 დ ნახაზზე ატლასის ხლართი 

ზ/, ქვედა მისაქსელისათვის. 

მისაქსელის მონაცვლეობა შემდეგი წესით მიმდინარეობს. 1 ფუა, 

1 ზედა, 1 ქვედა, ხლართის ქსელის რაპორტი ტოლია 8 ძაფის, ხოლო 

მისაქსელის -– 24 ძაფის. 

ორპირი და ორმხრივი ხლარ- 
/ 
2? 

თიანი ქსოვილების დამზადებისას 3 4 -+I ა. 

დამატებითი ქსელით და მისაქსე- ჟ იე მეუთოI 

ლიი ატცილბელა მედელბა: ; 11:15:51 
'“თ95= = 1) აღნიშნული ქსოვილების 

გაწყობა დამატებითი ქსელით იწ- 

ვევს დგიმთა რაოდენობის ზრდას, 

ხოლო ჯგუფური გაყრა, განსა- 

კუთრებით ორი ქსელით მუშაო- 

ბის დროს, ართულებს ქსელის ძა- 

ფების დგიმებში გატარებას. 

2) ქსოვილის დამზადებისას 

დამატებითი მისაქსელით, დგიმ- 

თა რაოდენობა არ იზრდება, არ 

"რთულდება მოსამზადებელი სამუ- 

შაოები გაწყობისათვის და თვით 

ქსოვის პროცესისათვის. მაგრამ 

საქსოვი დაზგის მწარმოებლობა 

(მ-ით) ჩვეულებრივი ქსოვილებისა 

და დამატებითქსელიან ქსოვი- 

ლებთან შედარებით სხვა თანაბარ 

პირობებში საგრძნობლად მცირ- 

დება. ეს იმით აიხსნება, რომ 

ქსოვილებს, რომლებიც მზადდება 

დამატებითი მისაქსელით, აქვთ მისაქსელის გაზრდილი სიმჭიდროვე და 

ზედა და ქვედა ფენაში საჭიროებენ მისაქსელის გატარების შესაბამის 

დროს. მათ შესაქმნელად ზოგიერთ შემთხვევაში გამოიყენება მრავალ–- 

მაქოიანი მექანიზმები. 
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§ 19. ორფენიანი (ორმაგი) ხლართები 

ორფენიანი ხლართებისაგან მზადდება ე. წ ორმაგი ქსოვილები. 

"ორმაგი ქსოვილები ორპირი და ორმხრივი ქსოვილებისაგან განსხვავდე–- 

ბა იმით, რომ ისინი იქმნება ორი, ერთიმეორისაგან დამოუკიდებელი 

„ქსელის ძაფებისა და მისაქსელის ძაფების სისტემისაგან. აღნიშნული 

159



ვსელისა და მისაქსელის ძაფები წარმოქმაიან ქსოვილის ორ დამოუკი- 

დებელ ფენას, რომლებიც ერთიმეორეს უკავშირდებიან მთლიანი ზედა–- 

პირით ან ნაწიბურებით. 

ორპირ და ორმხრივ ქსოვილებში, როგორც ცნობილია, ქსოვილე- 

ბის ზედა და ქვედა ფენის ფორმირება ხდება მისაქსელის ძაფების ორი 

სისტემით. რომლებიც ქსოვილში ჩახლართულია ერთი საერთო ქსელით 

ან ექსელის ძაფების ორი სისტემით და დაკავშირებულია ერთი სა- 

ერთო მისაქსელით. ეს კჟსოვილები აგებულების მიხედვით ორფე- 

ნიან ესოვილებთან შედარებით შეიძლება ჩავთვალოთ ფენანახევრიან 

ქსოვილებად. 

ორფენიანი ხლართები არის მრავალფეროვანი და სხვადასხვა 

სახის. 

ქსოვილების ფენების დაკავშირების ხერხების მიხედვით ორფენიანი 

ხლართები იყოფა შემდეგ სახეებად: 1) ხლართები ტომრისებური ქსო- 

ვილების დასამზადებლად; 2) ხლართები ორმაგი და უფრო მეტი სიგა- 

ხის ქსოვილების დასამზადებლად; 3) ხლართები ქსოვილებისათვის ფე- 

ნათა გადაადგილებით; 4) ორფენიანი (ორმაგი) ქსოვილების ხლართები, 

ფენათა სხვადასხვა წესით დაკავშირებით. 

სლართები ტომრისებური კსოვილებისათვის 

ტომრისებურ ხლართებს იყენებენ სახანძრო შლანგების, უნაკერო 

ტომრების, დეკორაციული და სხვა ქსოვილების დასამზადებლად. 

ტომრისებური ეწოდება ისეთ ქსოვილს, რომელიც 'მედგება ნაპი- 

რებში შეერთებული ორი ფენისაგან. ფენათა შეერთება, როგორც წესი, 

ხორციელდება ნაწიბურებში. ტომრისებური ქსოვილების ცალკეული ფე– 

ნები მზადდება ერთი და იგივე ან სხვადასხვა ხლართისაგან. 
პრაქტიკაში მიღებულია, რომ ტომრისებური ქსოვილის ორივე ფე- 

ნა მხადდებოდეს ხლართის ერთი რომელიმე სახით. 
ტომრისებური გსოვილების 

92 გეა "ლა ა დასამზადებლად გამოიყენება ტი- 

თ. ლოს ხლართი (ნახ. 171 ა), რაგო–- 

– · პ პ დ ჟა 2/კ (ნახ. 171 ბ), მისაქსელის 

რეფსი “/, (ნახ. 171 გ) და სარქეა 

2, (ნახ: 171 დ). 
ტომრისებური ქსოვილების დასამხადებლად უფრო ფართოდ გა- 

მოიყენება ტილოს ხლართი. მუვიდრო ტომრების მოსაქსოვად ტილოს 

ხლართის მაგიერ ხმარობენ რაგოგის ხლართს ?7/,. 

ტომრისებური ქსოვილების დამზადებისას საქსოვ დაზგაზე ერთ- 

დროულად წარმოიქმნება ქსოვილის ორი ფენა, ამიტომ არჩევენ ზედა 

)00 
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და ქვედა სისტემის ქსელისა და მისაქსელის ძაფებს. ამასთან საჭიროა 

ორი ქსელი, რომლებიც შეიძლება დავახვიოთ ერთ ან ორ ქსელის 

ღერძზე. 

ქსელის ძაფები, რომლებიც ეხვევა ერთ საერთო ქსელის ღერძზე, 

საქსოვ დაზგაზე ქსოვილის ფორმირების პერიოდში იყოფა ორ ფენად 

ანუ ორ ნაწილად, იმისდა მიხედვით, თუ ქსოვილის თითოეული ფენის 

მისაღებად ქსელის რამდენი ძაფია საჭირო. 

უმეტეს შემთხვევაში იხმარება ერთი მისაქსელი რომელიც საერ- 

თოა ქსოვილის ორივე ფენისათვის. 

ერთი ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფების შეფარდება მეორე 

ფენის ქსელისა და მისაჟსელის ძაფებთან უმეტეს შემთხვევაში არის 1:1. 

ტომრისებური ქსოვილების დამზადება ხდება ხახის წარმომქმნელ კარეტ- 

კიან საქსოვ დაზგაზე. ტომრისებური ქსოვილების გაწყობისას ქსელის ძა– 

ფებს დგიმებში ატარებენ ჯგუფური წესით. დგიმების დაყოფა ხდება 

ორ ჯგუფად. 
ქსოვილის ზედა ფენის ქსელის ძაფები უნდა გატარდეს დგიმების 

წინა (მეორე) ჯგუფში, ხოლო ქვედა ფენის ქსელის ძაფები––უკანა (პირ- 

ველ) ჯგუფში. 
დგიმების რაოდენობა თითოეულ ჯგუფში დამოკიდებულია იმ ხლარ–- 

თების ქსელის რაპორტების შნიშვნელობაზე, რომლითაც ხდება ტომრი- 

სებური ქსოვილის ორივე ფენის წარმოქმნა. 

სავარცხლის ერთ კბილში უმეტეს შემთხვევაში ატარებენ ქსელის 

ორ ძაფს (ერთი ძაფი ქსოვილის ზედა ფენიდან და ერთი--ქსოვილის 

ქვედა ფენიდან) ტრომრისებური ქსოვილების დამზადებისას აუცილებე- 

ლია მხედველობაში მივიღოთ შემდეგი პირობები: 

1. ტომრისებური ქსოვილის ზედა ფენის ქსელისა და მისაქსელის 

ძაფების დანომვრა არაბული რიცხვებით, ქვედა ფენისა--რომაული რიც- 

ხეებით; 

2. კანვურ ქაღალდზე ხლართის სურათის გამოსახვისას ქსელის და 

მისაქსელის ძაფები პირობით გადაადგილებული არიან ერთიმეორის მი- 

მართ და განლაგდებიან ერთ სიბრტყეში; 

3. ზედა მისაქსელის ქსელის ზედა ფენაში შეყვანისას ქვედა ფენის 

ქსელის ყველა ძაფი დაბლა უნდა იქნეს დაწეული, ე. ი. ქვედა მდგომა– 
რეობაში. ქვედა ფენის ქსელის ძაფებში ქვედა მისაქსელის ძაფის გატა- 

რებისას ქსელის ზედა ფენის ყველა ძაფი უნდა აიწიოს; 

4. ფენათა დაკავშირება ქსოვილის ნაპირებში ხორციელდება მისა–- 

ქსელის ძაფის თანმიმდევრობითი გატარებით ქსოვილის ხან ზედა და 

ხან ქვედა ფენაში; 

5. ტომრისებური ქსოვილის რაპორტი როგორც ქსელის ისე მისა– 
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ქსელის მიმართულებით ტოლია თითოეული ფენის საბაზისო- ხლართე- 

ბის ქსელისა და მისაქსელის რაპორტის ძაფების უმცირესი ჯერადის 
ნამრავლისა ქსოვილის ფენათა რაოდენობაზე; 

6. ტომრისებური, ტილოსხლართიანი ქსოვილის საქსოვ დაზგაზე 

უნაწიბუროდ გაწყობისას ქსელის ძაფების რაოდენობა კენტი უნდა იყოს. 

ამით ჩვენ თავიდან ავიცილებთ ტილოს ხლართის რაპორტის არასწორ 

მონაცვლეობას ტომრის მთელ ზედაპირზე; 

7. იმისათვის, რომ მისაქსელის გადასვლისას ქსოვილის ერთი ფე- 

ნიდან მეორე ფენაში ტომრისებურ ქსოვილში შენარჩუნებულ იქნეს 

წინასწარ დადგენილი სიმჭიდროვე, ქსოვილის გაწყობისას მის მარცხენა 

და მარჯვენა მხარეს ფენებს შორის ატარებენ ე. წ. განმსაზღვრელ ძა- 

ფებს. განმსაზღვრელ ძაფებს ატარებენ ცალკე დგიმში და სავარცხლის 

ცალკე კბილებში. აღნიშნული დგიმი მაღლა აიწევს მხოლოდ ქსოვილის 

ქვედა ფენის წარმოქმნისას. როდესაც გამომუშავდება ქსოვილის ზედა 

ფენა, დგიმი დაწეულია. ამით აიხსნება ის გარემოება, რომ ტომრისე- 

ბური ქსოვილის შიგნით. მის ნაპირებთან მოთავსებული განმსაზღვრელი 

ქსელის ძაფები ქსოვილში არ ჩაეხლართებიან. განმსაზღვრელ ძაფებს 

ქსოვილს აშორებენ მის საქსოვი დაზგიდან მოხსნისას. 

ქვემოთ განხილულია ტომრისებური ხლართების გაწყობის რამდე- 

ნიმე მაგალითი. 172-ე ნახაზზე მოცემულია ტომრისებური ქსოვილის და- 

სამზადებლად საჭირო ელემენტები. ტომრისებური ქსოვილის დასამხა- 

დებლად გამოყენებულია ტილოს ხლართი; 172 ა ნახაზზე ნაჩგენებია ტი- 

ლოს ხლართის სურათი ქსოვილის ზედა ფენისათვის; 172 ბ-ზე ქსოვი- 

ლის ქვედა ფენის უკუღმა პირის სახე (ტილოს ხლართი); 172 გ-ზე ერთი 

მეორეზე დაფენილი ქსოვილის ფენათა გამოსახულება მათი კავშირის 

გარეშე; 172 დ-ზე განხილულია ზედა და ქვედა. ფენის ქსელის და მისა- 

ქსელის ძაფების პირობითი გამოსახულება ერთ სიბრტყეზე. 

ზედა ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფების შეფარდება ქვედა 

ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფებთან უნდა იყოს 1:1. ამ ”შემთხვე- 

ვაში კვადრატების ვერტიკალური და პორიზონტალური სუფთა უჯრე- 

დები აღინიშნება არაბული ციფრებით და შეესაბამება ქსოვილის ზედა 

ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფებს ოდნავ დაშტრიხული ვერტიკა- 

ლური და პორიზონტალური უჯრედები შეესაბამება ქსოვილის ქვედა 

ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფებს და აღინიშნება რომაული ციფ- 

რებით. დასაპროექტებელი ხლართის რაპორტი როგორც ქსელის, ისე 

მისაქსელის მიმართულებით უდრის ოთხ ძაფს. 172 ე ნახაზზე წარმო- 

დგენილია კანვური სურათი, რომელზეც შეფერადებული უჯრედები 

შეესაბამება ქსოვილის ზედა ფენის ხლართს და დაშტრიხული უჯრე- 

დები ქსოვილის ქვედა ფენის ხლართს. 

ქსოვილის ქვედა ფენაში მისაქსელის I და II გატარებისას ზემოთ 

162



აიწევს ზედა ფენის ქსელის ყველა ძაფი, რაც ნახაზზე პირობით წრე- 

ებით არის აღნიშნული. 172 ვ ნახაზზე გამოსახულია ტომრისებური ქსო- 

ვილის განივი ჭრილი, მისაქსელის ძაფის გატარების მიმართულებისა 

და თანმიმდევრობის ჩვენებით. ი ასოთი აღნიშნულია განმსაზღვრელი 

  
    
        
                      

  
ნახ. 172 

ძაფები. 173-ე ნახაზზე მოცემულია ტომრისებური ქსოვილის გაწყობის 

სურათი ფენათა ტილოს ხლართით გამომუშავებისას და ქსელის ძაფე- 

ბის დგიმებში რიგობრივი და დგიმთგამოშვებითი გაყრით. გაწყობის სუ- 

რათიდან ნათლად ჩან ტომრისებური ქსოვილის წარმოქმნის თანმიმ- 

დევრობა და ქსოვილის ნაბირებში მოთავსებული განმსაზღვრელი ძაფე- 

ბის მოქმედება. მისაქსელის პირველი გატარებისას ზემოთ იწევენ ზედა 

ქსელის კენტი ძაფები, მეორე გატარებისას--ქვედა ქსელის ლუწი ძა- 

ფები, მთლიანად ზედა ქსელი და, განმსაზღვრელი ძაფები. მისაქსელის მე- 
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სამე გატარებისას ზემოთ იწევს ზედა ქსელის ლუწი ძაფები, მეოთხე 

მისაქსელის გატარებისას ზემოთ აიწევს ქვედა ქსელის კენტი ძაფები, 

მთლიანად ზედა ქსელი და განმსაზღვრელი ძაფები. 

ტომრისებური ქსოვილის აგების 

ზემოთჯგანხილული წესი მცირეოდენი 
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ნახ. 173 ნახ. 174 

დამატებით შეიძლება გამოვიყენოთ ტომრისებური ნაწარმის დასამზა– 

დებლად. 
იმ შემთხვევაში როდესაც ტომრის დამზადება ხდება სიგრძივად, 

საჭიროა ძირის წარმოქმნა ყოველი ტრომრისათვის. ამისათვის განსა- 

ზღვრული სიგრძის ტომრის დამუშავების შემდეგ როგორც ზედა, ისე 

ქვედა ფენის ქსელი უნდა გადაეხლართოს მისაქსელს და წარმოქმნას 

ქსოვილის მთლიანი ფენა (დამზადებული ტილოს ხლართით). 174-ე ნა- 

ხაზზე მოცემულია ტომრისებური ნაწარმის გაწყობის სურათი მოქსოვი- 

ლი ი ძირით. 

ხლართები ორმაბი და უფრო მერი სიბანის 

ქსოვილების დასამზაღებლად 

ხლართები, რითაც ამზადებენ ორმაგ და უფრო მეტი სიგანის ქსო- 

ვილებს, წარმოადგენენ ტომრისებური ქსოვილის ხლართების ნაირსა- 

ხეობას. 

ეს ხლართები საშუალებას გვაძლევენ ვიწრო საქსოვ დაზგებზე გა–- 

მოვიმუშაოთ ორმაგი, სამმაგი და უფრო მეტი სიგანის ქსოვილები. 

ორმაგი და მრავალჯერი ქსოვილებისათვის შეიძლება გამოყენებულ 

იქნეს ნებისმიერი ხლართი მარტივი ხლართების ჯგუფიდან. მრავალ– 
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ჯერი სიგანის ქსოვილების რაპორტი ქსელის მიმართულებით დამოკიდე- 

ბულია ქსოვილის ფენათა რაოდენობასა და საბაზისო ხლართის ქსელის 

რაპორტზე. ასეთი ქსოვილების გაწყობაში შეიძლება გამოყენებულ იქ- 

ნეს რამოდენიმე ქსელის ღერძი ან აღებულ იქნეს ერთი ქსელის ღერძი 

ქსოვილის ყველა ფენისათვის. 

ქსელის ძაფებს დგიმებში ატარებენ რიგობრივი ან ჯგუფური 

გაყრით. 

ქსოვილის გაწყობის სურათში მოცემული დგიმების რაოდენობა 

დამოკიდებულია ქსოვილის ფენათა რაოდენობაზე საბაზისო ხლართის 

ქსელის რაპორტსა და ქსოვილის სიმჭიდროვეზე ქსელის მიმართულე- 

ბით. ქსოვილის გაწყობის სურათის შედგენისას აუცილებლად უნდა მი- 

ვიღოთ:მხედველობაში ის გარემოება, რომ ქსოვილის ქვედა ფენის წარმო- 

ქმნისას ზედა ფენის ქსელის ძაფები ზემოთ უნდა იქნენ აწეული. 

მრავალჯერი სიგანის ქსოვილების დამზადებისას იყენებენ განმსა- 

ზღვრ ელ ძაფებს. ა 

ზემოთ აღნიშნული ხლართი 

ძირითადად გამოყენებულია სა- , 5პუში | 

ტომრე ქსოვილისა და ნაწარმის ჟვბუფი 1 

დასამზადებლად. 

175 ა ნახაზზე წარმოდგენი- 

ლია გაწყობის სურათი, ტილოს 

ხლართიანი ორმაგი სიგანის ქსო- 

ვილისათვის. 175ბ ნახაზზე მო- 

ცემულია ამ ქსოვილის განივი 

ჟრილი. 

თუკი ტომრისებური ქსო- 

ვილის დამზადებისას მისაქსელის 

ძაფების ფენებში გატარება ხორ- 

ციელდება თანმიმდევრობით (ზე- V გძატმ. უზოარუში ძაში 

და ფენა--ქვედა ფენა, ზედა ფე- 1–+«/CX5ა/9X9§/დ)-, 
ნა-ქვედა ფენა), ორმაგი სიგა- 

ნის ქსოვილის დამზადებისას მი- 

საქსელის ძაფების გატარება მოხდება შემდეგი თანმიმდევრობით: ზე- 

და--ზედა, ქვედა--ქვედა ფენა, ანდა: ზედა-ქვედა, ქვედა--ხედა ფენა. 
ქსოვილის ორი ფენის შეერთება ხორციელდება ქსოვილის მარ- 

ჯვენა ან მარცხენა მხარიდან. 

176-ე ნახაზზე მოყვანილია ტილოს ხლართით დამზადებული მთლია- 

ნად ნაქსოვი ტომრის გაწყობის სურათი; 176 ა-ზე მოცემულია ხლართის 

სახე ტომრისათვის, ხოლო 176 ბ-ზე ტომრების განლაგების სქემა საქსოვ 

დაზგაზე დამზადებისას. 
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როგორც წარმოდგენილი ნახაზებიდან ჩანს, ამ შემთხვევაში ტომ- 

რების ქსოვა ხორციელდება ქსოვილის სიგანით და არა საქსოვ დაზგაზე 

გაწყობილი ქსოვილის სიგრძით. ქსოვილის მარცხენა მხარე წარმოადგენს 
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ნახ. 176 

  

ნაწიბურს, რომელიც აერთებს 

ზედა და ქვედა ფენის ქსოვი- 
ლებს, ქსოვილის მარჯვენა 

მხარე წარმოადგენს ფენებს, 

რომლებიც ერთიმეორესთან არ 

არიან დაკავშირებული. 

ყოველი დამზადებული 
ტომრის დასაწყისსა და დასა- 

სრულს ორივე ქსელი ტილოს 

ხლართით უკავშირდება მისა- 

ქსელის ძაფებს და წარმოკ- 

მნის გარკვეული სიგანის ზო- 

ლებს რომლებზეც მოხდება 

საქსოვ დაზგაზე გამომუშავებული ტომრების გაჭრა. 

ამრიგად, მთლიანად ნაქსო- 

ვი ტომრის ხლართის საერთო სუ- 

რათი შედგება შემდეგი ნაწილე- 

ბისაგან” #--ხლართისაგან, რომ- 

ლის საშუალებითაც ქსოვილის 

ორივე ფენა უკავშირდება ერთი- 

მეორეს ტომრის დასაწყისში და 

დასასრულში. 1ნ--–-ხლართისაგან, 

რომლის საშუალებითაც გამომუ- 

შავდება ტომარი მოქსოვილი ძი- 

რით. 

177-ე ნახაზზე განხილულია 

სამმაგი სიგანის ქსოვილის ხლარ- 

თის აგების ელემენტები; 177 ა, ბ, 

გ ნახაზებზე სხვადასხვა შტრიხე 

ბით გამოსახულია ტილოს ხლართი 

ქსოვილის ზედა, შუა და ქვედა 
ფენებისათვის; 177 დ-ზე მოცემუ- 

ლია ქსოვილების ყველა ფენის 

ქსელის ძაფების განლაგება კან- 

ვურ ქაღალდზე; 177 ე-ხზე მოცე- 
მულია მისაქსეულის გატარების   ნახ. 177 

თანმიმდევრობა. 177 ვ ნახაზზე განხილულია ქსელის გადახურეების განა-- 
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წილება ტილოს ხლართისათვის სამმაგი სიგანის ქსოვილის მისაღებად; 

177 ზ-ზე პირობითი აღნიშვნებით (წრეებით) ნაჩვენებია ქსელის ძაფების 

აწევა ქსოვილის შუა და ქვე- 
და ფენებისათვის; 177 თხე 7 5%79% 

მოცემულია სამმაგი სიგანის მაი 

ქსოვილის განივი ჭრილი. 

178-ე ნახაზზე წარმოდგე- 

ნილია ზემოთ განხილული სამ- 

მაგი სიგანის ქსოვილის გაწ-    ი
რ
ი
ჯ
ლ
ო
ი
ა
 

ყობის სურათი. 

  

,/,4205 
ნახ. 178 

ხლართები კსოვილეგბგისათვის ფენათა გადაადგილებით 

ამ ქსოვილების დამახასიათებელი თავისებურება ის არის, რომ 

ქსოვილის ორი ფენა ერთიმეორეს უკავშირდება რომელიმე სურათის კონ- 

ტურის მიხედვით ფენათა გადაადგილებით. ამ დროს წარმოიქმნება შეკრუ- 

ლი ტომრისებური რელიეფური ორმხრივი სახეები, რომელთა ერთი მხა” 

რე განსხვავდება მეორისაგან ქსელისა და მისაქსელის ძაფების ფერით. 

ქსოვილისათვის ფენათა გადაადგილებით საჭიროა ორი ქსელი და 

ორი მისაქსელი. 

ქსოვილის ორივე ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფების თანა- 

ფარდობა უნდა იყოს 1:1. 

თითოეულ ქსელს აქვს სხვადასხვა ფერი. ისინი შეიძლება დახვეულ 

იჟნეს ქსელის ერთ ღერძზე. თითოეულ ქსელს გადაეხლართება შესაბამი- 

სი ფერის მისაქსელის ნართი. 

ორი სისტემის სხვადასხვა ფერის მისაქსელის ნართის გამოყენება 

გვაიძულებს ზემოაღნიშნული ჟგსოვილი დავამზადოთ მრავალმაქოიან საქ- 

სოვ დაზგაზე მაქოების ორმხრივი ცვლით. განსახილველი ხლართის აგება 

ხორციელდება შემდეგი ხლართების ბაზაზე: ტილოს ხლართი (ნახ. 179 ა); 

სარჟა 2/ე (ნახ. 179 ბ), რაგოჟა %/ (ნახ. 179 გ). ამ ხლართებიდან უფრო 

ხშირად იყენებენ ტილოს ხლართს. ზედა 

და ქვედა ფენის ქსელის ძაფები ტარ- 

92 "ა: დება დგიმების ორ ჯგუფში. დგიმების 

; პირველი ჯგუფი განკუთვნილია ზედა 
8. ბ ფენის ქსელის ძაფებისათვის ხოლო 

ნახ. 179 მეორე ჯგუფი--ქვედა ფენის ქსელის 
ძაფებისათვის. 

ქსოვილის გაწყობის სურათში მოცემული დგიმების რაოდენობა 

დამოკიდებულია საბაზისო ხლართის ქსელის რაპორტის სიდიდესა და 
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ქსელის ძაფების სიმჭიდროვეზე. სავარცხლის თითოეულ კბილში გატა- 

რებულია ორი ძაფი (ერთი ძაფი ზედა ფენის ქსოვილისათვის და მეორე 

ქვედა ფენის ქსოვილისათვის). ზემოთ აღნიშნული ხლართის აგება რო- 

მელიმე ხლართის ბაზაზე განხორციელებულია შემდეგი თანმიმდევრობით: 
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ნ:ხ. 189 

1) ქსოვილის ზედა ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფები” დანო- 

მრელია არაბული რიცხვებით: ქვედა ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძა- 

ფები-–რომაული რიცხვებით. 

  165



2) ხლართის გამოსახვის გაადვილების თვალსაზრისით ქსოვილის 

"ორივე ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფები მოთავსებულია კანვის ქა- 

ღალდის ერთ სიბრტყეში (ნახ. 180 ბ). 

საქსოვ დაზგაზე ქსოვილის გაწყობისას, ორივე ფენის ქსელის ძა- 

ფებს ათავსებენ ერთიმეორის ზემოთ. 

ქვედა ფენის ქსელის და მისაქსელის ძაფების შესაბაზბის ვერტი- 

კალურ და პორიზონტალურ უჯრედებს შტრიხავენ (ნახ. 180 გ). ამის 

შემდეგ ხლართის აგება ხდება ქვემოთ განხილული მაგალითის მიხედვით: 

1. 181-ე ნახაზზე წარმოდგენილია ქსოვილის სურათი შავი და თე- 

თრი კვადრატების სახით, რომლებიც თა- 

ვიანთი ფერის მიხედვით თანმიმდევრობით 

მეორდებიან გსოვილის როგორც ზედა, ისე 

ქვედა მხარეზე. 

2. ფერადი კვადრატები შესრულებუ- 

ლია ტილოს ხლართით. 

3. ხლართის მოტივის მთელ ფართობზე 

დაუშტრიხავ, ვერტიკალურ და პორიზონტა- 

ლურ უჯრედებში ჩახაზავენ ტილოს ხლართს 

ქსოვილის ზედა ფენისათვის. ამის შემდეგ ნახ. 18! 

დაშტრიხული ვერტიკალური და პორიზონ- 

ტალური უჯრედების გადაკვეთის ადგილებში ჩახაზავენ ტილოს ხლართს 

ქსოვილის ქვედა ფენისათვის (ნახ. 180 ა). 

4. წინასწარ შერჩეული მოტივის მიხედვით საბოლოოდ დაამთავ- 

რებენ ხლართის გაწყობის სურათს. სახელდობრ: ა) მარცხენა X კვად- 

რატში ქსოვილის ზედა ფენის წარმოქმნისას, ქვედა ფენის ქსელის ძა- 

ფები რჩებიან ქვედა მდგომარეობაში; ამ კვადრატის ქვედა ფენის წარ- 

მოქმნისას ზედა ფენის ჟსელის ყველა ძაფები, რომლებიც წარმოქმნიან 

ამ კვადრატს, აწეული უნდა იქნენ, რაც ხლართის სურათზე აღინიშნება 

განსაკუთრებული ნიშნით (ჩვენი შემთხვევისათვის წრეებით). 

ბ) რრივე ფენის ქსოვილების ქსელის ძაფები თავისი ფერის მიხე- 

დვით რიგრიგობით უნდა გადაეხლართონ მისაქსელის ძაფებს ქსოვი- 

ლის ხან ერთ და ხან მეორე მხარეზე. ეს განხორციელებულია თითო- 

ეული კვადრატის ფარგლებში განსახღვრული ფერის ქსელის ძაფების 

გადაადგილებით; ერთდროულად კვადრატების კონტურების საზღვრებში 

ადგილი აქვს ქსოვილის ფენათა დაკავშირებას; ამიტომ მარჯვენა 8 კვად- 

რატში ზედა ფენის ქსელის ძაფების შესაცვლელად ქვედა ფენის ქსელის 

ძაფებით და შესაბამისად სხვა ფერის კვადრატის მისაღებად, ქვედა ფე- 

ნის ქსელის ყველა ძაფი X» კვადრატში ზედა ფენის მიღებისას უნდა ავ- 
წიოთ მაღლა. ძაფების ეს აწევა ს კვადრატში პირობითად აღნიშნულია 
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გ) იმის გამო. რომ ზედა კვადრატი ს მიღებული უნდა იქნეს ისე- 

თივე ფერის ქსელის ძაფებით, როგორითაც ქვედა მარჯვენა ს კვადრა- 

ტი. ქვედა ფენის ქსელის ძაფების აწევის წესი რჩება იგივე, რაც მიღე- 

ბულია მარჯვენა ს კვადრატისათვის. ანალოგიური მდგომარეობაა V 

კვადრატებისათვისაც. 

გაწყობის საბოლოო სურათიდან და ქსოვილის გრძივი და განივი 

ჭრილების პროფილიდან ჩანს, რომ პირველი (1) მისაქსელის გატარები- 

სას ზედა ფენაში აიწევს ქსელის კენტი (1, 3, 5 და 7) ძაფები. ერთ- 

დროულად ზემოთ აიწევს ქვედა ქსელის ძაფებიც (V, VI, VII, VIII). 
მაგრამ ქსელის ძაფების ეს აწევა მოხდება მხოლოდ მარჯვენა IL კვად- 

რატის ფარგლებში, რომელიც უნდა წარმოივმნას ქსოვილის ზედა პირზე 

ძაფების ერთი ფერით, ხოლო ქსოვილის ქვედა პირზე – ძაფების მეორე 

ფერით. მისაქსელის შემდგომი (I) გატარებისას ქსოვილის ქვედა ფენაში 

ზემოთ შა ქვედა ფენის კენტი ძაფები (I, III, V, VII). ერთდროუ- 

უI= ლად ზემოთ აიწევენ ზედა 

- 1. <6, ფენის ქსელის ძაფები (1, 

1-8 – 90. - 2, 3, 4). მაგრამ ქსელის 

2=9L 15 II. LL) ძაფების ზემოთ აწევა ხდება 

მხოლოდ მარცხენა # კვად- 

რატის ფარგლებში. ამ დროს 

ქსოვილის ევედა მხარეზე 

წარმოიქმნება კვადრატი სხვა 

ფერის ქსელის ძაფებისაგან. 

როგორც ქსოვილის 

გრძივი და განივი ქრილი- 

დან ჩანს (ნახ. 180 დ) ქსო- 

ვილის ფენათა დაკავშირება 

ხორციელდება ხლართის სა- 

ხის კონტურის ნაპირებთან, 

სადაც ხდება ქსელის ძაფების გადაადგილებაც. ზემოთ აღნიშნული ქსო- 

ვილისათვის რაპორტი ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით (16 ძა- 

ფის ტოლია. 

182-ე ნახაზზე თვალსაჩინოებისათვის გამოსახულია ქსოვილის სქემა 

ფენათა გადაადგილებით. 

      
       

–
.
.
 

ნახ. 182 

ორფენიანი (ორმაგი) ქსოვილების დაკავშირება 

ფენათა შეერთების სხვადასხვა წესით 

ზემოთ აღნიშნული წესით დაკავშირებული ქსოვილები შედგება 

ორი ფენისაგან, რომლებიც ერთიმეორესთან ისე მქიდროდ არიან და- 

კავზირებული, რომ წარმოადგენენ ერთ მთლიან, ორმაგ ქსოვილს. ამ 
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სახის ხლართებს ფართოდ იყენებენ დრაფების და გაძლიერებული კამ- 

ვოლური ქსოვილების დასამზადებლად. 

ორფენიან ქსოვილების ფენათა შეერთება ანუ დაკავშირება ხდება 

შემდეგი ხერხებით: 

1. ფენათა შეერთება ანუ დაკავშირება ზედა ფენის მისაქსელის. 

ძაფებთან ქვედა ფენის ქსელის ძაფების დამატებითი გადახლართვით 

ანუ დაკავშირება ქვემოდან ზემოთ. 

2. ფენათა შეერთება ანუ დაკავშირება ქვედა ფენის მისაქსელის 

ძაფებთან ზედა ფენის ქსელის ძაფების დამატებითი გადახლართვით, ანუ 

დაკავშირება ზემოდან ქვემოთ. 

3. ფენათა შეერთება ანუ დაკავშირება ზედა ფენის ქსელის ძაფე- 

ბის დამატებითი გადახლართვით ქვედა ფენის მისაქსელის ძაფებთან და 

ამავე დროს ქვედა ფენის ქსელის ძაფების დამატებითი გადახლართვით 

ზედა ფენის მისაქსელის ძაფებთან, ანუ კომბინირებული დაკავშირება. 

4. ფენათა შეერთება ანუ დაკავშირება დამატებითი (მიმჭერი) ქსე- 

ლის გადახლართვით ქსოვილების ზედა და ქვედა ფენების მისაქსელთან, 

ანუ დაკავშირება მიმჭერი ქსელით. 

5. ფენათა შეერთება ანუ დაკავშირება დამატებითი (მიმჭერი) მი- 

საქსელის გადახლართვით ზედა და ქვედა ფენის ქსელის ძაფებთან, ანუ 

დაკავშირება მიმჭერი მისაქსელით. 

ზემოთ ჩამოთვლილი წესებით ხლართის ასაგებად და ქსოვილების 

დასამზადებლად საჭიროა ორი ქსელი, რომელთაგანაც ერთი იღება ზედა 

(საზედაპირე) ფენისათვის, ხოლო მეორე–ქვედა (სასარჩულე) ფენისა- 

თვის. ასევე საქიროა ორი მისაქსელი – ერთი ზედა ფენისათვის (საზედა–- 

პირე), ხოლო მეორე კი ქვედა (სასარჩულე) ფენისათვის ორფენიანი 

(ორმაგი) ქსოვილები მზადდება ძირითადი და მათგან წარმოებული ხლარ- 

თებით. ამასთანავე აღსანიშნავია, რომ ორმაგი ქსოვილის ორივე ფენა 

შეიძლება მოქსოვილ იქნეს ერთი და იგივე ან სხვადასხვაგვარი ხლარ- 

თებით. 

ერთი და იგივე ხლართების გამოყენებისას დასაპროექტებელი ხლარ- 

თის რაპორტი ქსელის მიმართულებით ტოლია ამ ხლართების ქსელის 

რაპორტის ძაფების ჯამისა IIკს=2LVI. საბა მისაქსელის რაპორტიც გაიან- 

გარიშება მსგავსი ფორმულით: 

#მის =- 2/ზმის. საბაზ 

იმ შემთხვევაში, როდესაც ორივე ფენა იქსოვება სხვადასხვა ხლარ– 

თით, დასაპროექტებელი ხლართის ქსელისა და მისაქსელის რაპორტი- 

შერჩეული ხლართების ქსელისა და მისაქსელის რაპორტების უმცირესი 

ჯერადის ტოლია. 
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ქსელის ძაფებს დგიმში ატარებენ რიგობრივი ან ჯგუფური წე- 

სით. დგიმების სასერთო რაოდენობა საბაზისო ხლართების გამოსამუ- 

შავებლად საჭირო დგიმების ჯამის ტოლია. 

ქსოვილის ხასიათის მიხედვით სავარცხლის ერთ კბილში ატარე- 

ბენ 2-დან 10-მდე ქსელის ძაფს. 

ორფენიანი (ორმაგი) ქსოვილების ხლართების აგება 

წესით: „ქვემოდან ზემოთ“ 

183 ა ნახაზხე წარმოდგენილია ორფენიანი ქსოვილის გაწყობის 

სურათი ფენათა დაკავშირების წესით: „ქვემოდან ზემოთ“. აქვეა მოცე- 

მული ამ ქსოვილის სიგრძივი და განივი ჭრილები (ნახ. 183 ბ, გ). რა- 

პორტი ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით 12 ძაფის ტოლია. ქსო- 

ვილის ზედა და ქვედა ფენისათვის იყენებენ სარჟის ხლართს 31/ე. ერთი 

ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფების ფარდობას მეორე ფენის ქსელი- 

სა და მისაქსელის ძაფებთან 

იღებენ 1:1. 

ქსოვილის სიგრძივი ქჭრი- 

ლიდან (ნახ. 183 ბ) ჩანს, რომ 

ქვედა ფენის ქსელის ძაფი III 

ეხლართება ზედა ფენის მისა- 

ქსელის ძაფს. ამრიგად, ქვედა 

ფენის III ქსელის ძაფის მოკ- 

ლე გადახურვა მოთავსებულია 

ზედა ფენის მე-3 ქსელის ძაფის 

გრძელი გადახურვის შუაში. 

ქსელის ძაფებს დგიმებში ატა- 

რებენ ორ ჯგუფად; თითოეულ 
ჯგუფში ექვსი დგიმია. 

184-ე ნახაზზე ნაჩვენებია 

ორფენიანი ხლართის აგების 

წესი და აგების თანმიმდევრო- 

ბა ფენათა „ქვემოდან ზემოთ“ 

დაკავშირებით: 1. ზედა და ქვედა ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფების 

ფარდობაა 1:1. კანვური ქაღალდის ყველა ლუწი ვერტიკალური და ჰო- 

რიზონტალური უჯრედები უნდა დაიშტრიხოს. ეს უჯრედები განკუთვნი- 

ლია ქვედა ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფებისათვის. კანვური ქაღალ- 

დის სუფთა კვადრატების ვერტიკალური და პორიზონტალური მწკრივები 

განკუთვნილია ზედა ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფებისათვის (ნახ. 

184 ა). ზედა ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფებს ნომრავენ არაბული 
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ციფრებით, ხოლო ქვედა ფენისას–--–რომაულით. 2. ზედა და ქვედა ფე-- 

ნის წარმოქმნა ხდება სარჟის ხლართის ?2/ე ბაზაზე (ნახ. 184 გბ, გ). 3. კან- 

ვურ ქაღალდზე გამოსახავენ სარეის ხლართს 9/ ზედა ფენის გარეთა. 

მხარისათვის (ნახ. 184 ბ, დ). 4. გამოსახავენ სარჟის ხლართს 21/. ქვედა. 

ფენის შიგნითა მხარისათვის (ნახ. 184 ე, ვ). 5. როგორც წესი, ქეედა. 

ფენის წარმოქმნისას ზედა ფენის ქსელის ძაფები უნდა ავწიოთ, რისთვი- 

საც ხლართის სურათში (ნახ. 184 ვ) საჭიროა დამატებითი აღნიშენების. 

შეტანა (ნახ. 184 ზ). ამ შემთხვევაში ზედა ფენის ქსელის ძაფებზე პირო-. 
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ნახ. 184 

ბითი ნიშნით (წრით) აღნიშნავენ ზედა ფენის ქსელის ყველა ძაფის აწე- 

ვას ქვედა ფენის წარმოვგმიისას. ამრიგად, ხლართის სურათი (ნახ. 184 ზ)- 

წარმოადგენს ორი ჯერ კიდევ ერთიმეორესთან დაუკავშირებელი ქსო- 

ვილის ფენების გამოსახულებას. 6. დასაპროექტებელი ხლართის აგე- 

ბის შემდგომ ეტაპს წარმოადგენს ქსოვილის ორი ფენის ერთიმეორეს- 

თან დაკავშირება წესით: „ქვემოდან ზემოთ“. 

აღნიშნულ შემთხვევაში ქვედა ფენის ქსელის ძაფების დაკავშირება 

ზედა ფენის მისაქსელთან ხორციელდება სარჟის ხლართის 1/, სურათის 

მიხედვით (ნახ. 184 თ). დასაპროეგტებელი ქსოვილის ხლართის სახეზე 

ჯვრებით აღნიშნავენ ქვედა ფენის ქსელის ძაფების ზედა ფენის მისაქსე- 

ლის ძაფებთან გადახლართვის ადგილებს (ნახ. 184 ი). 

ორფენიანი (ორმაგი) ქსოვილების ხლართების აგება 

წესით: „ზემოდან ქვემოთ“ 

185 ა ნახაზზე წარმოდგენილია ორფენიანი ქსოვილის გაწყობის 

სურათის აგების წესი ფენათა დაკავშირებით: „ზემოდან ქვემოთ"; ამ 

შემთხვევაშიაც ქსოვილის ორივე ფენა წარმოიქმნება სარჟის ხლარ- 
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თით--)/. ზედა ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფების შეფარდება 

„ქვედა ფენის ქსელისა და მისაქსელის ძაფებთან არის 1:1. 

გაწყობის სურათის ელემენტებია: ბ––ზედა ფენის ზედა პირის ხლარ- 
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ნახ. 185 

თი; გ--ქვედა ფენის გარეთა პირის ხლართი; დ– ქვედა ფენის შიგა მხა- 

რის ხლართი; ე და ვ-–-ქსოვილის სიგრძივი და განივი ჭრილი. ქსოვი- 

ლის სიგრძივი ჭრილიდან (ნახ. 185 ე) ჩანს, რომ ზედა ფენის ქსელი გა- 

დაეხლართება ქვედა ფენის მისაქსელს. 185 ზ ნახაზხე მოცემული პირო- 
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ბითი გამოსახულება კვადრატების სახით გვიჩვენებს ზედა ფენის ქსელის. 
ძაფების გადახლართვის ადგილებს ქვედა ფენის მისაქსელთან სარჟის 
ხლართით--1/,. კვადრატები აღნიშნავენ, რომ ზედა ფენის ქსელის ძა- 
ფები ქვედა ფენის სათანადო მისაქსელის ძაფების გატარებისას არ აი- 
წევენ ზემოთ და შესაბამისად ქვედა ფენის მისაქსელის ძაფები მოთა- 
ვსდებუან ზედა ფენის ამ ქსელის ძაფების ზემოდან. 

რ
ა
თ
ა
 
ა
ს
ც
ო
ა
ო
ა
დ
 

    

  

    

                   

C „ 
4 
” 

03 
” ი 

C" 2 
C / ა 

C) / 
” 6 /” 3 77 1” 2 

ე ა 

90,565”. 
(<0%>X 9 I 

ვ 

ნ:ზ. 186 

186 ა ნახაზხბე წარმოდგენილია ორფენიანი ქსოვილის გაწყობის 
სურათი ფენათა დაკავშირებით: „ზემოდან ქვემოთ“, გასაწყობი სურათის 
ასაგებად გამოყენებულია სარჟის ხლართი 2/,. ზედა და ქვედა ფენის 
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ესელისა და მისაქკსელის ძაფების შეფარდებაა –1:1..რაპორტი ქსელისა 

და მისაქსელის მიმართულებით 8 ძაფის ტოლია. გაწყობის სურათზე აღ- 

ნიშვნებით 1# და 2 მოცეზულია ნაწიბურის ძაფები. 

ორფენიანი (ორმაგი) ქსოვილების ხლართების აგება 

კომბინირებული წესით 

187 ა ნახაზზე ნაჩვენებია ორფენიანი ქსოვილის ხლართის გაწვო– 

ბის სურათის აგება კომბინირებული წესით. 
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ნახ. 187 

ამ შემთხვევაში ქსოვილის ფენათა დაკაგშირება განხორციელებუ- 

ლია ორი ხერხით: ფენათა შეერთება „ქვემოდან ზემოთ! და ფენათა. 

შეერთება _ზემოდან ქვემოთ“. 
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კომბინირებული წესის დროს ქვედა ფენის ქსელის ძაფები ეხლარ- 

თებიან ზედა ფენის მისაქსელის ძაფებს და ამავე დროს ზედა ფენის ქსე- 

ლის ძაფები ეხლართებიან ქვედა ფენის შისაქსელის ძაფებს. ქსოვილის 

ორივე ფენის გამომუშავება განხორციელებულია სარჟის ხლართით--13/.. 

187-ე ნახაზზე ნაჩვენებია გაწყობის სურათის იგივე ელემენტები, რაც ჩვენს 

მიერ განხილული იყო წინა შემთხვევაში სახელდობრ: ა-- გაწყობის 

სურათი; ბ--ზედა ფენის გარეთა მხარის ხლართი; გ--ქვედა ფენის გა- 

რეთა მხარის ხლართი; დ--ქვედა ფენის შიგა მხარის ხლართი; ე––ქვედა 

ფენის ქსელის ძაფების ზედა ფენის მისაქსელის ძაფებთან გადახლართ–- 

ვის განლაგების წესი; ვ--ზედა ფენის ქსელის ძაფების ქვედა ფენის მი- 

საქსელის ძაფებთან გადახლართვის განლაგების წესი; ზ და თ--ხლარ- 

თის სიგრძივი და განივი ჭრილები. 

ორფენიანი (ორმაგი) ქსოვილების ხლართების აგება 

მიმჭერი ქსელითა და მიმჭერი მისაქსელით 

მიმჭერი ქსელით ან მისაქსელით ორფენიან ქსოვილებში ფენების 

შეერთებისას შეიძლება მივიღოთ ორმაგი ქსოვილების მრავალი სახე. 

მიმქპერი ქსელით ორფენიანი ქსოვილების შექმნისათვის და მისი ხლარ- 

თის ასაგებად საჭიროა სამი ქსელი: ზედაპირის, სარჩულისა და მიმქერი; 

ასევე საჭიროა ორი მისაქსელი–-ზედაპირისათვის და სარჩულისათვის. 

ორმაგი ქსოვილების შესაქმნელად მიმჭერი მისაქსელით და მი- 

სი ხლართის ასაგებად აუცილებელია ორი ქსელი: ზედაპირისათვის 

და სარჩულისათვის; აგრეთვე სამი მისაქსელი: ზედაპირისათვის, სარჩუ- 
ლისათვის და მიმქერი. 

მიმჭერი ძაფი (ქსელის ან მისაქსელის) ხლართის რაპორტის ზღვრებ- 

ში რიგრიგობით აკავშირებს ერთმანეთთან ზედაპირისა და სარჩულის 

ფენებს. ამავე დროს მიმჭერი ძაფი ქსოვილის გარეგან სახეზე შეუმჩნე- 

ველია. მიმჭერი ძაფი (ქსელის ან მისაქსელის) ქსოვილის წარმოქმნის 

პროცესში განიცდის დიდ ღუნვებს და ამის საფუძველზე ქსოვილს შეჯ- 

დომა ან შეკლებაც დიდი აქვს, რისთვისაც მიმჭერი ქსელი ცალკე ღერძ- 
ზე უნდა დავახვიოთ. 

მიმჭერი მისაქსელისათვის საქიროა მესამე მაქო და დამოუკიდე- 

ბელი სამაქოე კოლოფი მრავალმაქოიან მექანიზმში. 

მიმჭერი ძაფების რაოდენობა ზედა პირისა და სარჩულის ფენების 

ძაფებთან შედარებით შეიძლება სხვადასხვა იყოს, ეს კი დამოკიდებუ- 

ლია ხლართის სურათის ხასიათსა და ქსოვილის სიმჭიდროვეზე. მაგრამ 

აღსანიშნავია, რომ მიმვერი ძაფების სიმჭიდროვე ორჯერ ნაკლები უნდა 

იყოს ზედა პირისა და სარჩულის ფენების ძაფების სიმჭიდროვეზე. 

ქსოვილის დასამზადებლად მიმქერი ქსელით ან მისაქსელით საგრ- 

ძნობლად რთულდება საქსოვი დაზგის გაწყობა და ქსოვილის ქსოვა. 
ასე, მაგალითად, მიმქერი ქსელის გამოყენება იწვევს დგიმების რაოდე- 
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ნობის გაზრდას, ართულებს როგორც ქსელის მომზადების პროცესს გაწ- 

ყობისათვის, ასევე საქსოვი დაზგის გაწყობასაც. 

მიშჭერი მისაქსელის გამოყენებისას დგიმთა რაოდენობა შედარებით 

მცირდება, ვიდრე მიმჭერი ქსელით გაწყობისას და მიმჭერი ქსელისათვის 

საჭირო არ არის განსაკუთრებული ცალკე ქსელის ღერძი. მაგრამ უნდა 

ნახ. 188 

  

აღინიშნოს, რომ ამ შემთხეე- 

ვაში იზრდება მაქოების რაო- 

დენობა მრავალმაქოიან მექა- 

ნიზმში და, რაც მთავარია, სა- 

გრძნობლად მცირდება საქსოვი 

დაზგის მწარმოებლობა. ამ ორი 

მეთოდიდან უფრო მეტად იყე- 

ნებენ მიმჭერი ქსელით ქსოვი- 

ლის გამომუშავების მეთოდს. 

188 ა ნახაზზე ნაჩვენებია ორ- 

ფენიანი ქსოვილის ხლართის 

გაწყობის სურათის აგების მა- 

გალითი მიმჭერი ქსელით. 

აღნიშნული ხლართის აგე- 

ბისათვის ბაზად გამოყენებუ- 

ლია %/,, სარჟა. გაწყობის სუ- 

რათის ელემენტებს წარმოად- 

გენს 188 ბ ნახაზზე ზედა ფენის 

გარეთა მხარის ხლართი; 188 გ 

ნახაზზე-–- ქვედა ფენის გარეთა 

მხარის ხლართი; 188 დ ნახაზ- 

ზე--ქვედა ფენის შიგა მხარის 

ხლართი; 188 ე და ვ ნახაზებ- 

ზე-- ქსოვილის სიგრძივი და 

განივი ჭრილები. 

ქსელის რაპორტი შეი- 

ცავს 10 ძაფს (4 ზედა პირის, 

4 სარჩულის და 2 მიმჭვერი), 

მისაქსელის მიმართულებით კი 

8 ძაფს (4 ზედა პირის, 4 სა“- 

ჩულის). მიმჭქერი ქსელის ძა- 

ფების მონაცვლეობა––ოთხი ძაფის შემდეგ (2 ზედა პირის და 2 სარ- 

ჩულის) მეხუთეზე. 

189 ა ნახა_ზხე წარმოდგენილია ორფენიანი ქსოვილის ხლართის 
გაწყობის სურათის აგების მაგალითი მიმჭერი მისაქსელით. ხლართის 

178



აგებისათვის ბაზად აღებულია ჰ1/, სარეა 1:1 ქსელის მონაცვლეობით 

>. 

და 1:1:1 მისაქსელის მონაცვლეობით. 

რაპორტი ქსელის მიმარ- 

თულებით შეიცავს 10 ძაფს 

და მისაქსეულის მიმართულე- 

ბით-15 ძაფს (5 ზედა პირი- 

სათვის, 5 სარჩულის და 5 მი- 

მჭქერი. გაწყობის სურათის 

ელემენტებს ეკუთვნის: 189 ბ 

ნახაზზე--–ხლართი ზედა ფენი- დ 

სათვის, 189 გ-ზე-–ზედა ქსე. რ 

ლის დაკავშირების თანმიმდე- რ 

ვრობა მიმქერ მისაქსელთან; თ რა 

189 დ-ხე-–-ქვედა ფენის ქსე- იფ 
ლის დაკავშირების თანმიმდე- თ თრ 

ვრობა მიმჭერ მისაქსელთან; დ 

189 ე-ზე––ქვედა ფენის ხლარ- ნ ჩC ა/ფ 

თი, 189ვ და ზ ნახაზებზე-- 4 ათ,რ 
0/MVVIX 

– ქსოვილის სიგრძივი და გა- „-> “> 

ნივი ჭრილი. ნახ. 189 

  

ა
ხ
ა
ლ
.
 

   
§ 20. პიკმს ძსოვილების ხსლართები 

ზოგიერთი მონაცემების მიხედვით პიკეს ხლართები შეიძლება მი- 

ვაკუთვნოთ ორფენიანი ხლართების ერთ-ერთ სახეს, მაგრამ აგებულების 

თავისებურების გამო მათ განსაკუთრებული ადგილი უკავიათ. 

პიკეს ხლართებით დამზადებულ ქსოვილებს ეწოდებათ პიკეს ქსო– 

ვილები (ბიკე ფრანგული სიტყვაა--Iისი, რაც ნიშნავს დაგვირისტე– 

ბულს, დალიანდაგებულს). 
პიკეს ქსოვილების დამახასიათებელია მისი გარეგანი მხარე, რასაც 

გვაძლევს ხლართის თავისებურება, სახელდობრ: ა) პიკეს ხლართის ქსო- 

ვილების ზედაპირი წარმოიქმნებ ტილოს ხლართის გამოყენებით და 

წარმოადგენს მაღალი სიმჭიდროვის ქსოვილს როგორც ქსელის, ისე მი- 

საქსელის მიმართულებით. ბ) ტილოს ხლართის ქსოვილის ზედაპირზე 

მკაფიოდ მოჩანს რელიეფური სურათი (სიგრძის ან სიგანის უჯრედები, 

რომბები, კვადრატები და ა. შ.ე, სურათის კონტური ჩაღრმავებულია 

ქსოვილის ზედაპირისაკენ იგი თითქოს დაგვირისტებულია (ნახ. 190). 

რაც შეეხება პიკეს ქსოვილების ქვედა პირს, იგი მკვეთრად განსხვავდე- 

ბა ქსოვილის ზედა პირისაგან. ქვედა პირი წარმოადგენს ქსელის გრძელ 

და მოკლე გადახურვებს, რომლითაც დაფარულია სასარჩულე მისაქსე- 
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ლის გადახურვები. თავისი აგებულებისა და დამზადების წესის მიხე- 

დვით პიკეს ტიპის ქსოვილები იყოფა ორ ჯგუფად: მარტივი და რთუ- 

ლი. მარტივი პიკეს ქსოვილი მზადდება ჩვეულებრივ ერთმაქოიან მექა– 

ნიკურ- საქსოვ დაზგაზე ხახის წარმომქმნელი კარეტკით. 

, მარტივი პიკეს ასაგებად საჭიროა ორი ქსელი: ერთი ზედა პირის. 

ანუ გრუნტის და მეორე ძირითადი (ზოგჯერ იღებენ ერთ ქსელს). მისა– 

ქსელი არის 1--–ზედაპირისათვის ანუ გრუნტისათვის. 

რთული პიკეს დასამზადებლად საჭიროა 2 ქსელი. აქედან ერთი 

ქსელი წარმოადგენს ზედაპირის ანუ გრუნტის ქსელს, ხოლო მეორე-–ძი- 

რითად ქსელს. რთული პიკეს ხლართში გამოყენებულია 2 მისაქსელი: 

ერთი ზედა პირის ანუ გრუნ- 

ტის და მეორე კი სასარჩულე. 
მისაქსელი. 

რთული ბიკეს ქსოვილებ- 

ში, გარდა 2 ქსელისა, შეიძლე– 

ბა გამოყენებულ იქნეს მესაზე 

დამატებითი ქსელიც ან ერთი 

დამატებითი მისაქსელი, რომ- 

ლებიც ქსოვილის ზედაპირზე 

ქმნიან განსაკუთრებულ ეფექტს- 

რთული პიკეს მოსაქსოვად სა- 

ჭიროა საქსოვი დაზგა მრავალ- 

მაქოიანი მექანიზმითა და ხახის 

წარმომქმნელი კარეტკით. 

ზედაპირის ანუ გრუნტის 

ქსელის და მისაქსელისათვის როგორც მარტივი ისე რთული პიკესათვის, 

უმეტეს შემთხვევაში, გამოიყენება საშუალო და მაღალი ნომრების ნართი. 

გრუნტის ქსელი დახვეულია ცალკე ქსელის ღერძზე და ქსოვის 
პროცესში იღებს ნორმალურ დაჯიმულობას. ჩვეულებრივად, გრუნტის 

ქსელი მოთავსებულია საქსოვ დაზგაზე ძირითადი ქსელის ზემოთ. ზედა- 

პირის ქსელი, ზედაპირის მისაქსელთან ქსოვის პროცესში წარმოქმნის 

ქსოვილის ტილოს ხლართიან ზედაპირს. ცალკეულ შემთხვევებში ქსოვი–- 

ლის ზედა მხარე შეიძლება დამზადდეს ?/, სარჟის ხლართით. 

როგორც მარტივი, ისე რთული პიკეს ძირითადი ქსელისათ- 

ვის, უმეტეს შემთხვევაში, გამოყენებულია საშუალო ნომრების ნართი. 

ზოგიერთ შემთხვევაში ხმარობენ მაღალი ნომრის ნართს. 

ძირითადი ქსელი გამოიყენება ქსოვილის ზედაპირზე სათანადო 

სურათის შესაქმნელად. რაძდენადაც ძირითადი ქსელი მოთავსებულია 

საზედაპირე ქსელის ქვეშ და საკმაოდ ძლიერად არის დაჭიმული, საზედა– 

პირე მისაქსელთან გადახლართვისას ძირითადი ქსელი დაბლა ჩამოსწევს 
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საზედაპირე მისაქსელის ძაფებს. ძირითადი ქსელის გადახლართვა საზედა- 

პირე მისაქსელზე ხდება სურათის კონტურთან. 

საზედაპირე ქსელის ძაფების შეფარდება ძირითად ქსელთან,:-ჩეეუ- 

ლებრივად, არის 2:1 (საზედაპირე ქსელის ორი ძაფი და ძირითადი ქსე- 
ლის ერთი ძაფი). 

სამი ქსელის შემთხვევაში თანაფარდობა შეიძლება იყოს სხვაგვარი. 

რთული ბიკეს ქსოვისას სასარჩულე მისაქსელი უმეტეს შემთხვევაში 
მზადდება დაბალი ნომრის ნართისაგან. 

სასარჩულე მისაქსელი, უმეტეს შემთხვევაში, არ გადაეხლართება 

არც საზედაბირე და არც ძირითად ქსელს. სასარჩულე მისაქსელის ნარ- 

თი გატარდება სივრცეში, რომელიც წარმოიქმნება ქსოვილის ზედა ფე- 

ნასა და ძირითად ქსელს შორის. სასარჩულე მისაქსელის ნართი ხელს 

უწყობს სურათის სახის ამობურცულობის გაზრდას და მკაფიოდ გამო–- 

ჩენას ქსოვილის ზედაპირზე. 

ამრიგად, სასარჩულე მისაქსელის ნართი რთული პიკეს ქსოვილში 

ჩახლართულია ქსელის ძაფებთან მხოლოდ ქსელის ნაწიბურების ად- 

გილას. 

საზედაპირე მისაქსელის ძაფების ფარდობა სასარჩულე მისაქსელ- 

თან უმეტეს შემთხვევაში არის 2:1 (საზედაპირე მისაქსელის ორი ძაფი 

და სასარჩულე მისაქსელის ერთი ძაფი). 

საზედაპირე და ძირითადი ქსელის ძაფებს ატარებენ დგიმების ორ 

ჯგუფში. ამასთან დგიმების პირველი ჯგუფი განკუთვნილია ძირითადი 

ქსელისათვის და დგიმების მეორე ჯგუფი--საზედაპირე ქსელისათვის. სა- 

ზედაპირე ქსელის ძაფების გატარება დგიმებში შეიძლება იყოს რიგო–- 

ბრივი ან დგიმგამოშვებითი. 
დგიმების რაოდენობა პირველ ჯგუფში დამოკიდებულია ქსოვილის 

ხლართის ქსელის რაპორტის ზომაზე, ხოლო დგიმების რაოდენობა მეო- 

რე ჯგუფში, უმეტეს შემთხვევაში, არის ოთხი და დამოკიდებულია სა- 

ზედაპირე ქსელის ძაფების სიმჭიდროვეზე. 

იმ შემთხვევაში თუ საზედაპირე ქსელის ძაფების სიმჭიდროვე მცი- 

რეა, დგიმების მეორე ჯგუფში შეიძლება ავიღოთ 2 დგიმი. 

ძირითადი ქსელის ძაფებს დგიმების პირველი ჯგუფის დგიმის 

თვლებში უყრიან ხლართის სურათის მიხედვით, ხოლო დგიმების მეორე 

ჯგუფში, ოთხი დგიმის შემთხვევაში, ქსელის ძაფების გატარება ხდება 

დგიმგამოშვებითი ან რიგობრივი გაყრით. დგიმის თითოეულ თვალში 

ატარებენ ქსელის თითო ძაფს. 
ქსელის ძაფებს სავარცხლის კბილებში ატარებენ ისე რომ ძირი- 

თადი ქსელის ყოველი ძაფი აუცილებლად მოთავსდეს საზედაპირე ქსე- 

ლის ორ ძაფს შორის. ამრიგად ქსელის ეს სამი ძაფი (1 საზედაპირე, 

1 ძირითადი, 1 საზედაპირე) ტარდება სავარცხლის ერთ კბილში. 
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კარგი ნაწიბურის მისაღებად საზედაპირე და ძირითადი ქსელის 

განაპირა ძაფები მისაქსელის ნართს ეხლართებიან ტილოს ხლართით. 
რთული პიკეს ქსოვა მიზანშეწონილია ზედაპირით ქვემოთ, რად- 

განაც ამ შემთხვევაში მჭიდრო საზედაპირე ქსელი მოთავსებული იქნება 

ქვემოთ. იგი მოძრაობაში მოვა მხოლოდ საზედაპირე ქსოვილის ფენის 

მისაღებად, რომელიც მზადდება ტილოს ხლართისაგან. სასარჩულე მისა– 

ქსელის ძაფის გატარებისას იგი მოთავსებული იქნება თავის ქვედა მდგო- 

მარეობაში. თუ რთულ პიკეს ვქსოვთ ზედაპირით ზემოთ, ამ შემთხვევაში სა– 

სარჩულე მისაქსელის ძაფის გატარებისას საჭირო იქნებოდა საზედაპირე 

ქსელის ყველა ძაფები აგვეწია, რაც თავის მხრივ, გაართულებდა ხახის 

წარმომქმნელი მექანიზმის მოძრაობის ხასიათს. მიუხედავად აღნიშნული 

გარემოებისა პიკეს ქსოვილებს ქსოვენ ზედაპირით ზემოთ, რადგანაც 

ქსოვილის ზედაპირის ქვემოთ გაწყობისას ძირითადი ქსელის ძაფები და 

სასარჩულე მისაქსელის ძაფები დაფარავენ საზედაპირე ქსელისა და მი- 

საქსელის ძაფებს, ამიტომ ყოველგვარი წუნები, რაც წარმოიქმნება. 

ქსოვის პროცესში, შეიძლება შეუმჩნეველი დარჩეს. 

პიკეს ქსოვილები ზედაპირის სურათის და გამომუშავების:წესის მი– 

ხედვით მრავალფეროვანია. 

პიკეს ხლართი ფართოდ გამოიყენება პიკეს საბნების მოსაქსოვად. 

ჟაკარდის მანქანებზე. 

პიკესბჭქსოვილები გამოიყენება ბავშვის საზაფხულო ტანსაცმლისა– 

თვის, ქალის საკაბეებად, თეთრეულად და სხვ. 

პიკეს ქსოვილის გაწყობის სურათს გამოსახავენ ჩვეულებრივი წე- 

სით, ე. ი. ზედაპირით ზემოთ. ქსოვილის ზედაპირზე რაიმე სახის მქო- 

ნე მარტივი ან რთული პიკეს გაწყობის სურათის აგება ხდება შემდეგი 

თანმიმდევრობით: 1. კანვურ ქაღალდზე წინასწარ ადგენენ პიკეს ხლარ–- 

თის მოტივს (ნახ. 191 ბ). 2. ამ მოტივის მიხედვით განსაზღვრავენ ქსე– 

ლის ძაფების რაოდენობას ძირითად და საზედაპირე ქსელში; განსა- 

ზღვრავენ აგრეთვე სასარჩულე და საზედაპირე მშისაქსელის ძაფების 

რიცხვს. 

ქსელის ძაფების რაოდენობა პიკეს ხლართის რაპორტში, ტოლია 

სურათის წარმომქმნელი ძირითადი ქსელის ძაფების რაოდენობისა და- 

მატებული საზედაპირე ქსელის ძაფების გაორკეცებული რაოდენობა. 

მისაქსელის ძაფების რაოდენობა რაპორტში სურათის მოტივში შე– 

მავალი სასარჩულე მისაქსელის ძაფთა რიცხვის და საზედაპირე მისაქ- 

სელის გაორკეცებული ძაფთა რიცხვის ჯამის ტოლია. როგორც ცნო–- 

ბილია, საზედაპირე მისაქსელი საზედაპირე ქსელს უკავშირდება ტილოს 

ხლართით. 

საზედაპირე ქსელისა და მისაქსელის ძაფები აღინიშნება არაბული 

ციფრებით, ხოლო ძირითადი ქსელის და სასარჩულე მისაქსელისა––რო– 
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მაულით. 3. პიკეს ხლართის რაპორტის აგება ჩვეულებრივად იწყება სა- 

ზედაპირე ქსელის პირველი ძაფიდან რომელსაც მოსდეეს ძირითადი 

ქსელის ერთი ძაფი და შემდეგ--– საზედაპირე ქსელის ერთი ძაფი. რაპორ– 

ტის ფარგლებში შტრიხავენ კვადრატების ვერტიკალურ და პორიზონტა- 
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ნახ. 192 

ლურ უჯრედებს, რომლებიც პირობითად გამოსახავენ ძირითად ქსელსა 

და სასარჩულე მისაქსელს. დამტრიხულ უჯრედებს შორის, როგორც 
პორიზონტალური, ისე ვერტიკალური მიმართულებით, დატოვებული 
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უნდა იგნეს სუფთა უჯრედების ორ-ორი მწკრივი, რათა შესაძლებელი 

გახდეს ამ უჯრედებში საზედაპირე ქსელის საზედაპირე მისაქსელთან 

გადახლართვის გამოხაზვა (ნახ. 192 ა). 

მარტივი პიკეს ქსოვილისათვის, რომლის დასამზადებლად საჭიროა 

მხოლოდ ერთი სასარჩულე მისაქსელი, კვადრატების პორიზონტალურ 

მწკრივებს არ შტრიხავენ რადგანაც საზედაპირე მისაქსელის ძაფები 

ქსოვილში ერთიმეორეს მიჰყვებიან (ნახ. 191 ა) 4. კანვური ქაღალდის 

ვერტიკალური და პორიზონტალური დაშტრიხული უჯრედების გადაკვე- 

თის ადგილებს შეაფერადებენ (ნახ. 192 ბ) წინასწარ მოცემული სურა- 

თის ქსელის გადახურვების მიხედვით, რომელიც გვიჩვენებს ქსოვილის ქვე– 

და ფენის დაკავშირებას ზედა ფენასთან (ნახ. 191 ბ). 5. თითოეულ ასეთ 

კვადრატს ქვემოდან უმატებენ კიდევ ორ კვადრატს ან თითო-თითო. კვად- 

რატს ზემოდან და ქვემოდან. კვადრატების ასეთი განაწილება გამოწვეუ- 

ლია იმით, რომ ძირითადი ქსელის ყოველი ძაფი, გარდა სასარჩულე მი- 

საქსელისა, გადახურავს აჭჯრეთვე საზედაპირე მისაქსელის კიდევ ორ ძაფს 

(ნახ. 192 გ. დ). 6. ძირითადი ქსელისა და სასარჩულე მისაქსელის ძა- 

ფებს შორის მოთავსებულ სუფთა კვადრატების ვერტიკალურ და პორი- 

ზონტალურ მწკრივებში დაშტრიხვით გამოსახავენ საზედაპირე ქსელის 

დაკავშირებას ტილოს ხლართით საზედაპირე მისაქსელთან (ნახ. 192 გ, დ). 

7. იმ კვადრატებს, რომლებიც შეესაბამება საზედაპირე ქსელის ადგი- 

ლებს, სადაც იგი გადახურაეს სა- 

სარჩულე მისაქსელს, აღნიხნავენ 

ჯვრებით (ნახ. 192 ე). 8. რთული 

პიკეს აგების საბოლოო სახე მო- 

ცემულია 192 ვ ნახაზზე. 

191ა ნახაზხე მოცემულია 

მარტივი, სახიანი ბიკეს გაწყობის 

სურათი. გაწყობის სურათი შედ- 

გება შემდეგი ელემენტებისაგან: 

191 ბ–– კომბინირებული ხლარ- 

თის სურათის მოტივი, რომლის 

რაპორტიც შედგება ქსელის 12 

და მისაქსელის 16 ძაფისაგან. 191 

გ წარმოადგენს ტილოს ხლარ- 

თის სურათს, რომლითაც საზედა– 

პირე ქსელი უკავშირდება საზედა- 

პირე მისაქსელს. 191 დ-ზე მოცემულია მარტივი პიკეს ხლართის სიგ“- 

ძივი ჭრილი. ქსოვილის გაწყობის სურათის რაპორტი შედგება ქსელის 

36 ძაფისაგან (აქედან საზედაპირე ქსელის 24 ძაფი და ძირითადი ქსე- 

ლის 12 ძაფი). მისაქსელის რაპორტი შედგება 16 ძაფისაგან. 
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ძირითადი ქსელის ძაფების დგიმებში გატარება ხორციელდება 

6 დგიმზე ხლართის სურათის მიხედვით. საზედაპირე ქსელის ძაფები გა- 

ტარებულია 4 დგიმში რიგობრივი გაყრით. 

ზემოთ განხილული მარტივი პიკეს ხლართი მზადდება ერთმაქოიან 

კარეტკიან საქსოვ დაზგაზე. 

193 ა ნახაზზე წარმოდგენილია რთული პიკეს გაწყობის სურათი 

სიგანის ზოლებით, ხოლო 193 ბ-ზე – ქსოვილის ხლართის სიგრძივი ჭრილი. 

საზედაპირე ქსელისა და მისაქსელის ძაფები აღნიშნულია არაბული 

ციფრებით; ძირითადი ქსელისა და სასარჩულე მისაქსელის ძაფები––რო- 

მაულით. 

ხლართის რაპორტი შედგება ქსელის 3 ძაფისაგან (2 საზედაპირე 

ქსელის ძაფი და 1 ძირითადი ქსელის ძაფი). მისაქსელის რაპორტი შედ. 

გება 8 ძაფისაგან (6 საზედაპირე და 2 სასარჩულე მისაქსელის ძაფი). 

საზედაპირე მისაქსელის ფარდობა სასარჩულე მისაქსელთან არის 3:1. 
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ნაბ. 194 

ქსოვილში სიგანის ამობურცული ზოლები წარმოიქმიება სასარჩუ- 

ლე მისაქსელის ძაფით. 

რთული პიკეს ქსოვილის დასამზადებლად საჭიროა საქსოვი დაზგა 

ორმხრივი მრავალმაქოიანი მექანიზმითა და ხახის წარმომქმიელი კა- 

რეტკით. ' 
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194 ა ნახაზზე მოცემულია რთულსახიანი პიკეს გაწყობის სურათის 

აგების მაგალითი; 194 დ-ზე-–-ქსოვილის სიგრძივი ჭრილი, რომელშიაც 

საზედაპირე მისაქსელის ფარდობა სასარჩულე მისაქსელთან არის 4:2. 

რაპორტი ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით 18 ძაფის ტოლია. 

ხლართის აგების მეთოდი რჩება იგივე. პიკეს ამ ქსოვილის დასამზადებ- 

ლად საჭიროა მრავალმაქოიანი მექანიზმი მაქოების ცალმხრივი ცვლით.. 

აღსანიშნავია, რომ პიკეს ქსოვილის მოქსოვისას საქსოვ დაზგაზე, რო- 

მელსაც სამაქოე კოლოფების ორმხრივი განლაგება და მაქოების ნების- 

მიერი ცვლა აქვს, შეიძლება დადგენილ იქნეს საზედაპირე და სასარჩუ–- 

ლე მისაქსელის ძაფთა თანაფარდობა--2:1. როდესაც საქსოვ დაზგაზე 

სამაქოე კოლოფები მოთავსებულია ცალ მხარეზე, რთული პიკე შეიძლე- 

ბა გამოვიმუშაოთ მისაქსელის ძაფების მხოლოდ ლუწი გატარებით, ე. ი. 

საზედაპირე და სასარჩულე მისაქსელის ძაფების თანაფარდობით 4:2. 

§ 21. მრავალფენიანი სლართები 

მრავალფენიანი ეწოდება ისეთ ხლართებს, რომლებიც საშუალებას 

გვაძლევენ შევქმნათ მრავალფენიანი ქსოვილები. 

მრავალფენიან ხლართებს აგების თავისებურების მიხედვით რთული. 

ხლართების ჯგუფში განსაკუთრებული ადგილი უკავიათ. 

მრავალფენიან ხლართებს ფართოდ იყენებენ ტექნიკური და სპე- 

ციალური დანიშნულების ქსოვილების დასამზადებლად. 

თანამედროვე პირობებში მრავალფენიანი ხლართებით, გარდა ტექ- 

ნიკური მაუდისა, ამზადებენ ამძრავ ღვედებს, ელევატორის სამუხრუჭე 

და სატრანსპორტიორო ლენტებს, საფილტრავ ქსოვილებს, კირზასა და. 

სხვ. 

ს მრავალფენიანი ტექნიკური ქსოვილები და მასალა, რომლისგანაც 

ისინი მზადდება უნდა აკმაკოფილებდნენ ექსპლოატაციის სათანადო პი- 

რობებს. 

ტექნიკური დანიშნულების მრავალფენიანი ქსოვილებისათვის დაწე- 

სებულია დამზადების დამახასიათებელი ტექნოლოგია, რის გამოც ისინი 

იქსოვება სპეციალურ დანადგარებზე: მძიმე ტიპის საქსოვ დაზგებზე, 

სპეციალურ ხახის წარმომქმნელ მექანიზმებსა და სხვა სპეციალურ მან-. 

ქანებზე. 

მრავალფენიან ქსოვილებს ძირითადად ამზადებენ სხვადასხვა ნომ-. 

რის ნაგრეხი ნართისაგან, უფრო ხშირად ბამბის ნაგრეხი ძაფისაგან. 

მრავალფენიან ქსოვილებს შეიძლება ჰქონდეთ 2--10-მდე ფენა და 

სხვადასხვა სიგანე, რაც დამოკიდებულია ქსოვილის დანიშნულებაზე. 

მრავალფენიანი ხლართების აგება ძირითადად ხდება ტილოს ხლარ– 

თის ბაზაზე, რაც უზრუნველყოფს ქსელისა და მისაქსელის ძაფების მჭიდ- 

რო კავშირს. აღსანიშნავია, რომ მრავალფენიანი ქსოვილების აგებისას 
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ტილოს ხლართით, რაპორტი მისაქსელის მიმართულებით მიიღება მი- 

ნიმალური მნიშვნელობისა, რაც უზრუნველყოფს ქსოვილების ადვილად 
გაწყობას და გამართვას საქსოვ დაზგაზე. აქვე უნდა აღინიშნოს, რომ 

ტილოს ხლართი მრავალფენიან ქსოვილებს აძლევს ერთგვარ სიხისტეს- 

გარდა ტილოს ხლართისა, მრავალფენიანი ქსოვილები შეიძლება 

დავამზადოთ აგრეთვე სარჟის და ატლასის ხლართით. ამით ქსოვილს 

ეძლევა მოქნილობა და ელასტიურობა, მაგრამ, მეორეს მხრივ, ძნელდე– 

ბა ამ ქსოვილების საქსოვ დაზგაზე გამართვა და ქსოვა. 

მრავალფენიანი ქსოვილების აგების დროს ძირითად ელემენტს წარ– 

მოადგენს ქსოვილის ფენათა შეერთების ანუ დაკავშირების წესი. ქსო-- 

ვილების ფენათა შეერთების წესის მიხედვით მრავალფენიანი ქსოვი- 

ლები და ხლართები შეიძლება დავყოთ ორ ძირითად ჯგუფად: 1) მრა- 

ვალფენიანი ხლართები და ქსოვილები, რომლებშიც ქსოვილის ფენათა 

შეერთება ხორციელდება დაკავშირების რომელიმე ცნობილი წესის მი- 

ხედვით; 2) მრავალფენიანი ხლართები და ქსოვილები, რომლებშიაც ფე- 
ნათა შეერთება ხორციელდება დამატებითი (მიმქერი) ქსელის საშუა- 

ლებით. 

მოსკოვის საფეიქრო ინსტიტუტის ქსოვის კათედრის სამეცნიე- 

რო-კვლევითი სამუშაოების საფუძველზე (დოც. გ. ი. სელივანოვი) დად- 

გენილ იქნა მრავალფენიანი ქსოვილების პირობითი კლასიფიკაცია ფე- 
ნათა შეერთების წესის მიხედვით. 

ვიდრე მოკლედ განვიხილავდეთ ამ კლასიფიკაციას, საჭიროა განი- 

საზღვროს ზოგიერთი საკითხი (ნახ. 195): 1) ფენათა კავშირი ეწოდება» 

ქსელის ძაფს C (ან ქსელის ძაფებს), რომლის საშუალებითაც ზორციელ–- 

დება ქსოვილის ფენების შეერთება ანუ დაკავშირება. ეს ძაფები მიგვი- 

თითებენ აგრეთვე დაკავშირების 

სიღრმეზე ანუ ქსოვილის ფენათა 
რაოდენობაზე, რომელსაც მოიცავს 

დამაკავშირებელი ძაფი; 2) კავში- 

რის სიმაღლე ეწოდება 6 წერტილს 

(მისაქსელი) რომელზეც კავში- ·“ 

რი იცვლის მიმართულებას ქსო- 

ვილის ფენათა სიღრმეში; 3) და- ნახ. 195 

კავშირების სიღრმე გ ეწოდება 

ქსოვილის იმ ფენათა რაოდენობას, რომელსაც მოიცავს კავშირი და 

რომლის შემდეგაც იგი იცვლის მიმართულებას. 4) კავშირის ბიჯი VV 

ეწოდება მანძილს ფენათა კავშირის ორ სიმაღლეს შორის. 

კავშირის რაპორტი ჯ ეწოდება მისაქსელის ძაფების იმ რაოდენო– 

ბას, რომლის შემდეგაც კავშირის ფორმა ქსოვილის სიგრძეში შეორ“- 

დება. 
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ტეეგნიკური დანიშნულების მრავალფენიანი ქსოვილები ერთიანდე- 

ბა ოთხ კლასში. თითოეულ კლასს, თავის მხრივ, აქვს საკუთარი ჯგუფები. 

1) მრავალფენიანი ქსოვილების პირველი კლასის ქსოვილების და- 

მახასიათებელი ის არის, რომ მათი ფენათა დაკავშირება ხდება ერთი, 

ორი ან რამდენიმე კავშირით, რომლებიც წარმოადგენენ დამატებითი 

უსელის (მიმვჯერი ქსელის) ძაფებს. ეს კლასი მოიცავს ქსოვილების ოთხ 

ჯგუფს. რომლებიც ერთიმეორისაგან განსხვავდებიან კავშირების რიც- 

ხვით ან ფენათა შეერთების წესით. 

2) მოავალფენიანი ქსოვილების მეორე კლასი პირველი კლასისა- 

გან განსხვავდება იმით, რომ ამ შემთხვევაში ფენათა დაკავშირება ხორ- 

ციელდება ორი კავშირის საშუალებით, ამასთან თითოეული არ აკავში- 

რებს ყველა ფენას. ზედა და ქვედა კავშირებს შეიქლება პქონდეთ და- 

კავშირების ერთნაირი ან სხვადასხვა სიღრმე და აგრეთვე, ერთნაირი ან 

სხვადასხვა ბიჯი. მეორე კლასში შედის ქსოვილების სამი ჯგუფი, რომ- 

ლებიც განსხვავდებიან ერთიმეორისაგან სხვადასხვა რაოდენობის ფე- 

ნათა შეერთებით. 

ჯა) მესაზვე კლასი პრინციპულად განსხვავდება როგორც პირვე- 

ლი, ისე მეორე კლასისაგან იმით, რომ აქ ქსოვილის ფენათა დაკავში- 

რება ხორციელდება ქსელის არა დამატებითი ძაფებით, არამედ ქსელის 

ძაფებით, რომლებიც შედიან ქსოვილის თითოეულ ფენაში ფენათა და- 

კავშირების მიხედვით. მრავალფენიანი ქსოვილების მესამე კლასი შედგე- 

ბა ქსოვილების სამი ჯგუფისაგან. 

4) მეოთხე კლასი მესამე კლასისაგან განსხვავდება იმით, რომ ქსე- 

ლის ყველა ძაფი წარმოადგენს დამაკავშირებელ ძაფს და თითოეული 

მათგანი აკავშირებს ყველა ფენას. 

ქვემოთ ჩვენს მიერ განხილული იქნება შედარებით ფართოდ ცნო- 

ბილი ტექნიკური ქსოვილებისა და ნაწარმის აგების წესები. მრავალ- 

ფენიანი ქსოვილის გრაფიკული გამოსახულება უჯრედებიან ქაღალდზე 

მიზანშეწონილია ქსოვილის სიგრძივი ჭრილის მიხედვით. ამ შემთხვევაში 

ადვილი დასადგენია ფენათა რაოდენობა, ხლართის სახე ფენებში, ფე- 

ნათა დაკავშირების ხასიათი, ქსელისა და მისაქსელის რაპორტი ქსო- 

ვილში. 

რაპორტი მისაქსელის მიმართულებით განისაზღვრება მისაქსელის 

ძაფების იმ უმცირესი რაოდენობით, რომელიც აუცილებელია ცალკე 

ელემენტის წარმოსაქმნელად ქსოვილის სიგრძეში რომლის შემდეგაც 

ძაფების მონაცვლეობის თანმიმდევრობა ქსოვილის ფენებში მეორდება. 

რაპორტი ქსელის მიმართულებით განისაზღვრება ქსელის ძაფების 

იმ უმცირესი რაოდენობით, რაც აუცილებელია (ცალკე ელემენტის წარ- 

მოსაქმპელად ქსოვილის სიგანეში, რომლის შემდეგაც ძაფების მონაცვლე- 

ობის თანმიმდევრობა ქსოვილის ფენებში მეორდება. 
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მრავალფენიანი ქსოვილების აგება და ფენათა დაკავშირება 

დამატებითი (გიმპერი) ქსელის საშუალებით 

196-ე ნახაზზე წარმოდგენილია ორფენიანი ქსოვილის გრძივი ჭრი–- 

ლი, რომლებშიაც ფენები დაკავშირებულია პირველი კლასის მიხედვით; 

196 ა ნახაზზე ნაჩვენებია ერთიმეორის ზემოთ მოთავსებული ტილოს 

ხლართის ქსოვილის ფენები, 

დაკავშირებული; 196ბ ნახაზზე 

ქსოვილების ეს ორი ფენა ერთი- 

მეორესთან დაკავშირებულია და- 

მატებითი, დამაკავშირებელი (მიმ- 

ჭერი) ქსელის ძაფების IL და II 

საშუალებით. 

197-ე ნახაზზე წარმოდგენი- 

ლია ზემოაღნიშნული ხლართის 

გაწყობის სურათის აგების ელე- 

მენტები; 197 ა და ბ ნახაზებზე 

ნაჩვენებია ტილოს ხლართი ქსო- 

ვილის ზედა და ქვედა ფენებისათვის: 197 გ და 

რომლებიც ერთიმეორესთან არ არიან 

_ 02X5X2X9XCX5. · 

=> C»C»<C>C»<M 
ა 

CსრნაბარიX ლთ (2 არარ 

” ტ=/22/:52/-5თC/%§5 

ნახ. “ 

დ-ზე – ქსოვილის ზედა 

და ქვედა ფენის ტილოს ხლართის ერთი რაპორტი; 197 ე-ზე მოცემუ- 

  

ნახ. 197 

ლია ქსოვილების ორი ფენა, რომ-– 

ლებიც თავისუფლად არიან მოთავ- 

სებული ერთიმეორეზე; 197 ვ-ზე გან–- 

ხილულია ერთიმეორესთან დაუ- 

კავშირებელი ქსოვილის ორი ფენის 

გაწყობის სურათი; 197% ნახაზზე 

წარმოდგენილია ?/ე ქსელის რეფსის 

ხლართი, რომლის საშუალებითაც 

ქსოვილების ფენები უკავშირდებიან 

ერთიმეორეს. 

198ე ნახაზხე გამოსახულია 

მრავალფენიანი ხლართის გაწყობის 

სურათი, რომლის ქსელის რაპორტი 

შედგება 6 ძაფისაგან ხოლო მისა- 

ქსელის რაპორტი–-4 ძაფისაგან. 

გაწყობის სურათი აგებულია 

196 ბ ნახაზზე მოცემული ორფენია- 

ნი ქსოვილის სიგრძივი ჭრილის მიხედვით. 

ქსელის ძაფების დგიმებში გატარება რიგობრივია. დგიმების რაო- 

დენობა უდრის 6-ს. 

სავაოცხლის თითოეულ კბილში ატარებენ ქსელის სამ-სამ ძაფს 
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«1 ძაფი ზედა ფენისათვის 1-მიმჭერი ქსელისათვის და 1--ქვედა 

„ფენისათვის). მიმჭერი ქსელის ძაფები იქსელება „ცალკე და ეხვევა (ვალკე 

„ქსელის ღერძებს. 

199 ა, ბ ნახაზებზე მოცემულია ოთხფენიანი , 

ტილოს ხლართიანი ღვედის გაწყობის სურათი მიმ- 3 

ჭერი ქსელით; 199 ა--ზე გამოსახულია ხლართის 
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ნახ. 199 

“”ლაწყობის სურათი, ხოლო 199 ბ 

ნახაზზე--–ქსოვილის სიგრძივი ვჭრი- 

ლი. გაწყობის სურათში მიმჭერი 

ქსელის ძაფები (9 და 10) მოცე- წას. 200 
მულია ქსელის რაპორტის ბო- 

ლოს და ისინი თანაბრად არ არიან განაწილებული ძირითადი ქსე- 

ლის ძაფებს შორის. 

200 ა, ბ ნახაზებზე მოცემულია სამფენიანი ქსოვილის აგების სუ- 
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რათი მიმკერი ქსელის გამოყენებით ამ შემთხვევაში მიმეერი ქსელი. 

ახორციელებს არა მარტო ფენათა დაკავშირებას, არამედ მონაწი- 

ლეობას ღებულობს ქსოვილის მეორე ფენის წარმოქმნაში; 200 ა-ზე გან- 

ხილულია ხლართის გაწყობის სურათი, ხოლო 200 ბ-ზე-– ქსოვილის სიგრ- 

ძივი ჭრილი. ქსელის რაპორტში არის 8 ძაფით რომელთაგანაც 4 ძი- 

რითადი ქსელისაა და 4 ძაფი მიმჭერი ქსელის. მისაქსელის რაპორტში 

6 ძაფია. 

მრავალფენიანი ქსოვილების აბება ფენების შეერთეგით 

კსელის იმ ძაფეგით, რომლებიც ფედიან ფენებში 

201-ე ნახაზზე წარმოდგენილია სამფენიანი ტილოს ხლართის ქსოვი- 

ლის გაწყობის სურათი ქსელის ძაფების ფენათა შეერთებით, რომლებიც 

თვითონ შედიან ფენებში. ფენათა შეერთების ეს 

წ დფ წესი კლასიფიკაციის მიხედვით მიეკუთვნება მესა- 

? L მე კლასს, ხლართის რაპორტი შედგება ქსელის 

72315 6 და მისაქსელის 12 ძაფისაგან. 

195-ე ნახაზზე მოცემულია ზემოთ აღნიშნული 

ქსოვილის სიგრძივი ჭრილი აღნიშნული სახის 

ქსოვილის გასაწყობად საჭიროა ერთი ქსელი, რომე- 

ლიც რიგობრივი გატარებით გაყრილი იქნება 6 

დგიმში სავარცხლის ერთ კბილში გატარდება 

6 ძაფი. 

ამ სახის ხლართით იქსოვება კირზის ტიპის 

ქსოვილები და სხვ. 

202 ა, ბ ნახაზებზე ნაჩვენებია ექვსფენიანი 

ბამბის ღვედის გაწყობის სურათი. თითოეული 

ფენა წარმოიგჟმნება ტილოს ხლართისაგან, სადაც    
ნახ, 203 

ენების შეერთება ხდება ფენებში შემავალი ქსელის ძაფებით. 202 ა ნა–- 

ხაზზე-მოცემულია ქსოვილის ხლართის გაწყობის სურათი, ხოლო 202 ბ-ზე- 

ქსოვილის სიგრძივი გრილი. ხლართის რაპორტი შედგება ქსელის 12 და. 
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მისაქსელის 24 ძაფისაგან. დგიმებში გატარება რიგობრივია. სავარცხლის 

თითოეულ კბილში გატარებულია ქსელის 12 ძაფი. 
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ნახ. 204 

203 ა, ბ ნახაზებზე მოცემულია ორფღენიანი 

სარჟის ხლართიანი ქსოვილის გაწყობის სურათი 

(ნახ. 203 ა) და ქსოვილის სიგრძივი ჭრილი (ნახ. 

203 ბ). ამ შემთხვევაში ფენების ერთიმეორესთან 

დაკავშირება ხორცი- 

ელდება ფენაში შემ- ჯუ 4 67 12 8 5 

ვალი ქსელის ძაფებით. 
ხლართის რაპორტი 

შედგება ქსელის 8 და 
მისაქსელის 16 ძაფი- 

საგან. 

204-ე ნახაზზე მოცე- 

მულია ოთხფენიანი სა- 

ტინის ხლართის ქსო- 

ვილის გაწყობის სურა- 

თი, რომელშიაც ქსელის ყველა”ძაფი წარმო- 

ადგენს დამაკავშირებელ ძაფს. 206-ე ნახაზზე 

მოცემულია ამ ქსოვი- 

ლის სიგრძივი ჭრილი, 

ხოლო 205-ზე- სატინის 

9/, ხლართის სახე.ფენა- 

თა დაკავშირების კლა- 

სიფიკაციის მიხედვით 

(23256 ხლართის ეს სახე (ნარ- ; 

ნას. 205 206) მიეკუთვნება. მე- ნახ, 206 
ოთხე კლასს. ხლართის 

რაპორტი შედგება ქსელის 8 და მისაქსელის 32 ძაფისაგან. ხლართი განკუთ- 

ვნილია ტექნიკური ქსოვილებისა და ამძრავი ღვედების დასამზადებლად. 
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§ 22. საოიანი ხლართები 

ხაოიანი ეწოდება ისეთ ქსოვილებს, რომელთა ზედაპირი დაფა- 

რულია ხაოთი. ხაო მიღებულია ქსოვილის ზედაპირზე მჭიდროდ მო- 

თავსებული ძაფების ბოლოებისაგან. 

აღნიშნული ტიპის ქსოვილები არ უნდა შევურიოთ ე. წ. ვარცხ- 

ნილზედაპირიან ქსოვილებთან (ფანელი, ბაიკა დრაფი და სხვ.). ამ 

ქსოვილებში ზედაპირული ხაო მიიღება ქსოვილის ერთ ან ორივე მხა- 

რეზე მექანიკური ზემოქმედების შედეგად. 

ხაოიან ქსოვილებს განსაკუთრებული აგებულება აქვთ და მათ და- 

სამზადებლად საჭიროა განსაკუთრებული ტექნოლოგია. 

ხაოს ზედაპირის წარმოქმნის ხასიათის მიხედვით ხაოიანი ქსოვი- 

ლები და შესაბამისად მათი ხლართები იყოფა ორ ძირითად ჯგუფად: 

1) ხაოიანი ქსოვილები და ხლართები მიღებული მისაქსელის ხაოთი, 

ანუ მისაქსელის ხაოიანი ხლართები; 2) ხაოიანი ქსოვილები და ხლარ- 

თები მიღებული ქსელის ხაოთი, ანუ ქსელის ხაოიანი ხლართები. 

მისაქსელის საოიანი სლართები 

ხაოიანი ქსოვილები, რომელთა ხაო წარმოქმნილია მისაქსელით, 

შემდეგია: ნახევარ ხავერდი, ველვეტი, ველვეტ-კორდი, უჯრედიანი 
ველვეტი, ფასონური ველვეტი და სხვ. 

მისაქსელის ხაოიანი ქსოვილები (მისაქსელის ხავერდი) აგებულების, 

სტრუქტურის და დამზადების ტექნოლოგიის მიხედვით ხელოვნური 

ხავერდის ხაოიანი ქსოვილების მსგავსია მისაქსელის ხავერდი უმე- 

ტეს შემთხვევაში გამომუშავდება ბამბის უმაღლესი ხარისხის ქსელისა 

და მისაქსელის ნართისაგან. 

აგებულებისა და დამზადების ტექნოლოგიის მიხედვით მისაქსელის 

ხაოიანი ქსოვილები მეტად შრომატევადია. მათ მოსაქსოვად საჭიროა 

მაღალხარისხოვანი ნედლეული. უმაღლესი, საუკეთესო ხარისხის ქსოვი- 

ლების გამოსამუშავებლად საჭიროა ქსელის ნაგრეხი ნართი; მისაქსელის 

ნართი უნდა იყოს განსაკუთრებული ნაგრეხი, მაქსიმალურად სუფთა და 

თანაბარი. 

განსაკუთრებული ყურადღება უნდა მიექცეს ხლართის შერჩევას 

ქსოვილის გრუნტის იმ ადგილისათვის, სადაც ხდება ხაოს ჩამაგრება. 

უკანასკნელ დრომდე მისაქსელის ხაოიან მსუბუქ ქსოვილებს ამზა- 

დებენ უბრალო მექანიკურ საქსოვ დაზგებზე ხახის წარმომქმნელი კარეტ- 

კებით. რაც შევხება მისაქსელის ხაოიან მძიმე და მჭიდრო ქსოვილებს, 

მათი დამზადება ხორციელდება სპეციალური დანიშნულების მძიმე ტი- 

პის განიერ საქსოვ დაზგებზე, ე. წ. პლისეს დაზგებზე რომლებშიც ხა- 

ხის წარმომქმნელი მექანიზმების როლს ასრულებენ ასაწყობი რგოლები. 

მისაქსელის ხაოიანი ქსოვილების ასაგებად იყენებენ ერთ ქსელსა 
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და ერთ მისაქსელს. ქსოვის პროცესში მისაქსელი ასრულებს ორმაგ 

როლს: ერთის მხრივ, იგი როგორც ქსოვილის გრუნტის წარმომქმნელი 

გადაეხლართება ქსელის ძაფებს ტილოს ან სარჟის (2/, ან ?/,)) ხლარ- 

თით, ხოლო, მეორეს მხრივ, როგორც ხაოს წარმომქმნელი, გადა- 

ხურავს 3-დან 5-მდე და უფრო მეტ ქსელის ძაფებს. ამის საფუძველზე 

ქსოვილის ზედაპირზე მისაქსელის გრუნტის ძაფებს და მისაქსელის 

ხაოს ძაფებს შორის წარმოიქმნება, ე. წ. ღრუ გადახურვები ხაოს მისა- 

ქსელის ძაფების 2-დან 6-მდე შეფარდებით გრუნტის მისაქსელის 1 ძაფ- 

თან. ქსელის ზედაპირზე მოთავსებული ხაოს მისაქსელის გრძელი გადა–- 

ხურვები ქსოვილის გამოყვანის შედეგად გაიჭრებიან, რის საფუძველზეც 

ქსოვილის ზედაპირზე წარმოიქმნება ხაო. 

ხაოს მისაქსელის ძაფები ისეთი ხლართით უნდა დაუკავშირდეს 

ქსელს, რომ ხაოს გადახურვების გაჭრის შედეგად არ მოხდეს გრუნტის 

მისაქსელხს დაზიანება. 

ამრიგად, მისაქსელის ხაოიანი ქსოვილების გაწყობის სურათი ჩვეუ- 

ლებრივად შედგება ორი ხლართისაგან: გრუნტის ხლართი, რომლისთვი- 

საც გამოყენებულია ტილოს ხლართი ან სარჟა 2/, და ?/, და ხაოს ხლარ- 

თი, რომელსაც აქვს სატინის ხლართის '/,, "/ვ და ა. შ. გამოსახულება. 

207-ე ნახაზზე წარმოდ- 
გენილია მისაქსელის ხაოია- 

ნი ქსოვილის სქემატური სა- 

ხე. ამ ქსოვილის ზედაპირი 

წარმოადგენს თანაბარ მთლი- 

ან ხაოს. 

ნახაზზე ა ასოთი აღ- 

ნიშნულია ქსელის ძაფები 

(მათი განივი ჭრილი); ბ ასო- 

თი- გრუნტის მისაქსელის 

ძაფები რომლებიც ქსელის 

ძაფებს ეხლართებიან ტილოს ხლართით; გ ასოთი–-–ხაოს გაუჭრელი მი- 

საქსელის გადახურვები (შავი ფერის), რომელთა შეფარდება გრუნტის 

შისაქსელის ძაფებთან არის 3:1. ხაოს მისაქსელის ყოველი ძაფი გადა- 

ხურავს ქსელის ხუთ ძაფს; ამ გადახურვებს აქვთ სატინის ხლართის 1/. 

გადახურვების დამახასიათებელი მხარეები; დ ასოთი აღნიშნულია ხაოს 

მისაქსელის გაჭრილი ძაფები კონების სახით. აღსანიშნავია, რომ ეს კო- 

ნები შემოხვეულია ქსელის 1, 3, 5, 7, 9 და ა. შ. ქსელის ძაფებზე. 

ზემოთ აღნიშნული მისაქსელის ხაოიანი ქსოვილის გაწყობის სუ- 

რათი მოცემულია 208-ე ნახაზზე. მისაქსელის ხაოიან ქსოვილებს, რომ- 

ლებსაც აღნიშნული სტრუქტურა აქვთ, უწოდებენ ნახევარხავერდს, ველ- 

ვეტს და ა. შ. ' 

  

ნახ. 207 
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ქსელის რაპორტში მოცემულია ქსელის 6 ძაფი, მისაქსელის რა- 

პორტში--მ. 

208 ა ნახაზზე მოცემულია ქსოვილის გრუნტის ხლართი (ტილო), 

208 ბ-ზე––ხაოს მისაქსელის ქსელის ძაფებთან დაკავშირების სახე (/, სა- 

ტინისმაგვარი ხლართი). 

ზემოთ აღნიზნულ ქსოვილს ამზადებენ 6 დგიმზე რიგობრივი გაყ- 
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ნახ, 208 

  

  

რით. გაწყობის სურათში ღია 

ფერის უჯრედებით აღნიშხუ- 

ლია გრუნტის მისაქსელის გა- 

ტარება, მუქი უჯრედებით-–- 
ხაოს მისაქსელის ძაფების გა- 

დახლართვა ქსელის ძაფებთან. 
გარდა გლუვზედააირიანი 

მისაქსელის ხაოიანი ქსოვილე- 

ბისა, ვხვდებით აგრეთვე მისა- 

ქსელის ქსოვილებს, 

რომლებშიაც ხაოს ზედაპირი 

წარმოიქმნება სხვადასხვა სიგა- 

ნის სიგრძივი ზოლების სახით 

ბრტყელი ახ მომრგვალებული 

ბოლოებით. 
აღნიშნული ტიპის მისა–- 

ხაოიან 

ქსელის ხაოიან ქსოვილებს უწოდებენ ველვეტ-კორდს ან უჯრედებიან 

ველვეტს. 
209ე ნახაზზე მოცემულია 

საავეჯო მრეწველობაში გამოსა- 

ყენებელი ერთფერი ველვეტ-კორ- 
დის გარეგანი სახე. ა ასოთი ნა- 

ხაზზე აღნიშნულია ქსელის ძაფე- 

ბი; ბ ასოთი--მისაქსელის ძაფები. 

210-ე ნახაზზე გამოსახულია 

ველვეტ-კორდის ქსოვილის სქემა- 
ტური სახ, რომლის ზედა მხა- 
რეც წარმოადგენს უჯრედებიან 

ხაოიან ზედაპირს. ა ასოთი აღნი- 

შნულია ქსოვილის ხაოიანი ზედა- 

პირი ხაოს მისაქსელი ძაფების შე- 

ფარდებით გრუნტის მისაქსელის 
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ნახ. 209 

ძაფებთან–-2:1; ბ ასოთი აღნიშნულია ქსოვილის ის ადგილი, სადაც. 
ხდება ხაოს მისაქსელის გაჭრა; რიცხვებით-–1, 2, 3, 4 აღნიშნულია გრუნ- 
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ტის მისაქსელის ძაფები, რომლებიც ქსელის ძაფებთან 2/, სარჟის ხლარ- 

თით დაკავშირების საფუძველზე წარმოქმნიან ქსოვილის გრუნტს; გ ასო- 

თი აღნიშნულია ქსელის ძაფები, 

ხაოიანი მისაქსელის 

კონები გარს უვლიან ქსე- 

ლის ყოველ სამ ძაფს. ზემო- 

აღნიშნული ქსოვილის გაწ- 

ყობის სურათი მოცემულია 

211 ნახაზზე. 

მისაქსელის ხაოიანი 

ქსოვილების ქვედა პირი წაC- 

მოადგენს გლუვზედაპირიან 
ქსოვილს, რომელიც მზად- 

დება ტილოს ან სარჟას 

ხლართისაგან. 

გამოყვანის დროს მი- 

საქსელის ხაოიან ქსოვილებს 

  

ნახ. 210 

სიგრძეზე ჭრიან, ისე რომ გაიჭრას მხოლოდ ხაოიანი მისაქსელის ძაფი. 

ხაოიანი მისაქსელის ძაფის გაჭრა უნდა მოხდეს ისე მოხერხებულად და- 

  

ნახ. 211 

ისე ზუსტად, რომ ქსელის გა- 

დაღუნვის შემთხვევაში ქსოვი- 

ლის ზედაპირზე მივიღოთ მი- 

საქსელის ხაო. 
იმისათვის, რომ ხაო იყოს 

მჭიდრო, თანაბარი და სწორი, 

ქსოვილის გამოყვანისას ტრუ- 

სავე ნ ღინღლსა და ზედმეტ 
ბოჭკოებს. ლამაზი და მჭიდრო 

ხაოიანი ზედაპირის მისაღებად 

ხაოიან ქსოვილებს ღებავენ და 

გამოპყვთ განსაკუთრებული 

ხერხებით. 
იმისათვის, რომ მისაქსე- 

ლის ხაოიანი ქსოვილების ექს- 

პლოატაციისას ხაო არ ამოცვივ– 

დეს, ქსოვილის ქვედა პირს ამუ– 

შავებენ სპეციალური ხსნარით. 

გარდა შეღებვისა, გლუვი მისაქსელის ხაოიანი ქსოვილები შეი- 

ძლება დაიჩითოს სხვადასხვა ფერადი სახეებით. ამრიგად, მისაქსელის 

ზაოიანი ქსოვილების დამზადების პროცესი შედგება შემდეგი ოპერაციე- 
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ბისაგან: 1) ხამი ქსოვილის დამზადება, 2) ხაოს მიღება და აღდგენა და, 

3) ქსოვილის გამოყვანა. 
მისაქსელის ხაოიანი გადახურვების გაჭრა შეიძლება ვაწარმოოთ 

ხელის ან მანქანური წესით. იმისათვის რომ ნორმალურად ჩატარდეს 

ხაოიანი მისაქსელის გადახურვების გაჭრა, ქსოვილი ჭრის წინ განიცდის 

დამატებით დამუშავებას. უმეტეს შემთხვევაში ქსოვილის ზედაპირს ასვე- 

ლებენ მჟავას სუსტი ხსნარით, ხოლო ქსოვილის ქეედა მხარეს-–სპეცია- 

ლური წებოთი. აღნიშნული წესით მომზადებული და კარგად გამშრალი 

ქსოვილი, ხელით გაჭრის შემთხვევაში, იჭიმება სპეციალურად მოწყობილ 

გასაქრელ მაგიდებზე. მუშა, სპეციალური ხელის საჭრისის (ნახ. 212 ა) 

წამახულ ბოლოს უყრის მისაქსელის გადახურვების გრძელ მარყუჟებს და 

ჭორის მას მაგიდაზე გაჭიმული ქსოვილის მთელ სიგრძეზე. მისაქსელის 

გადახურვათა ერთი §წკრივის გაჭრის შემდეგ მუშა ასევე ჭრის სხვა მწკრი- 

ვებს ქსოვილის მთელ სიგანეზე. მას შემდეგ, რაც გაჭრილია მისაქსელის 
გადახურვათა მთლიანი რაოდენობა ქსელის მოცემულ მონაკვეთზე, ქსო- 

ვილს აადგილებენ მაგიდაზე და ქჭიმავენ ქსოვილის ახალ მონაკვეთს 
ხაოიანი მისაქსელის გაუჭრელი გადახურვებით. 

ხაოს გამჭრელი მანქანები 
ორი ტიპისაა. ს პრველ ტიპს მიე- 

კუთვნება მანქანები, რომლებშიაც 

დანები უძრავად არის დამაგრე- 

ბული. დანების ფორმა წააგავს 

ხელის საჭრელი დანის ფორმას, 

რომელზეც ქრის პროცესში ხდე- 

ბა ხაოიანი მისაქსელების გრძე- 

ლი გადახურვების წამოცმა და 

გაჭრა. აღნიშნული ტიპის მანქა-. 

ნებს ძირითადად იყენებენ გლუვ- 

ნახ. 212 ზედაპირიანი ხავერდის ქსოვილე- 

ბის მისაღებად. უჯრედებიან ხავერდში ხაოს მისაღებად (ე. წ. ველვეტ- 

-კორდის) იყენებენ მბრუნავ დისკოსებურ დანებიან საჭრელ მანქანებს. 
(ნახ. 212 ბ). 

ნართის ნომრის, ქსელის, მისაქსელის სიმჭიდროვის, ქსოვილის სი- 

განისა და წონის მიხედვით არსებობენ მსუბუქი, საშუალო და მძიმე ტი- 

პის ხაოიანი ქსოვილები. 

მისაქსელის ხაოიანი ქსოვილების აგებისას საქიროა მხედველობაში 

მივიღოთ შემდეგი: რაც უფრო ხშირად და მჭიდროდ იქნებიან ერთი- 

მეორის მიმართ განლაგებული ქსელის ძაფები, მით უფრო მაგარი და 

მოკლე იქნება ხაო და, პირიქით, რაც უფრო ნაკლები სიმჭიდროვით 
არიან განლაგებული ქსელის ძაფები, მით უფრო გრძელი და სუსტი იქ- 
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ნება ხაო. პირველ შემთხვევაში მიიღება მაღალი სიმტკიცის ქსოვილი, 

ხოლო შეორე შემთხვევაში დაბალი სიმაგრისა და მსუბუქი, 

მისაქსელის ხაოიან ქსოვილებში ხაოს სიმაღლე და სიმჭიდროე და– 

მოკიდებულია აგრეთვე ხლართის., სურათზე, ე. ი. ხაოიანი მისაქსელის 

გადახურვების მეტობაზე გრუნტის მისაქსელის ძაფებთან შედარებით. 

ასე, მაგალითად, პლისეს ქსოვილებში მისაქსელის მთელი რაოდენობის 

?/ვ შეადგენს ხაოს, 1/ვ კი გრუნტს; ნახევარხავერდში მთელი მისაქსე- 

ლის 3/, შეადგენს ხაოს და მხოლოდ 1/,-– გრუნტის მისაქსელს. 
ველვეტი მიეკუთვნება მისაქსელის ხაოიან ქსოვილებს მაღალი ხაო- 

თი, ამ ქსოვილებს აქვთ მაღალი, მჭიდრო და ნაზი ხაო. 

მისაქსელის ხაოიან ქსოვილებში ხლართის სახე ზეგავლენას ახდენს 

ხაოს ჭრის პროცესსა და ხაოს ხარისხზე. 

ნახევარხავერდში ან ველვეტში, რომლებშიც გამოყენებულია უმა- 

ღლესი ხარისხის მისაქსელი, ხაოს მისაქსელის გადახურვები ქსოვილის 

ზედაპირზე უნდა განვალაგოთ სარჟის დიაგონალის მიმართულებით. 

მისაქსელის ხაოიანი ქსოვილების ხლართებით აგებისას ხაოს მისა- 

ქსელი ეხლართება ქსელის მხოლოდ ლუწ ძაფებს. 

მისაქსელის რაპორტი ტოლია ხაოს მისაქსელის ერთ ჯგუფში შე- 

მავალი ძაფების და გრუნტის ერთი მისაქსელის ძაფის ჯამის ნამრავ- 

ლისა გრუნტის რაპორტში შემავალ მისაქსელის ძაფთა რიცხვზე. 

მისაქსელის ხაოიანი ქსოვი- 

ლების ქსელის ძაფების დგიმებში 

გატარება უმეტეს შემთხვევაში 4 

რიგობრივი,ა ამასთან დგიმის 

თვალში ატარებენ ქსელის თითო 

ძაფს. 

ზოგიერთი გამონაკლისი შემ- 

თხვევების გარდა, სავარცხლის 

ერთ კბილში უყრიან ქსელის 2 

ძაფს. 

ქსელის ნაწიბურის ძაფებს შ 

ატარებენ იმავე დგიმებში, რომ- · 

ლებშიაც ქსელის ფონის ძაფებს; 

უმეტეს შემთხვევაში ნაწიბურის ნახ. 213 

2 ძაფი გატარდება დგიმის ერთ თვალში და 4 ძაფი სავარცხლის ერთ 

კბილში. 

ქვემოთ განხილულია ყველაზე გავრცელებული მისაქსელის ხაოიანი 

ქსოვილების გაწყობის სურათები. ხლართის უკეთესად შესწავლის თვალ–- 

საზრისით გაწყობის სურათებში ბაოს ხლართი აღინიშნება ღია ფერის 

უჯრედებით, ხოლო გრუნტის ხლართი–-მუქი ფერის უჯრედებით. 
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213 ა ნახაზზე მოცემულია პლისეს ქსოვილის გაწყობის სურათი 

ტილოს ხლართიანი გრუნტით, ხოლო 213 ბ-ზე––ამ ქსოვილის განივი ჭრი–- 

ლი. ხაოს მისაქსელის შეფარ- 

დება გრუნტის მისაქსელთან 

არის 2:1. ხაოს მისაქსელის 

ყოველი გადახურვის სიგრძე 

3 ძაფს უდრის. ქსელის მიმარ- 

თულებით რაპორტში არის 4 

ძაფი, ხოლო მისაქსელის მი- 

მართულებით-–6. 

214 ა ნახაზზე გამოსახუ- 

ლია პლისეს ქსოვილის გაწყო- 

; ა ბის სურათი სარჟის (?/,) ხლარ- 

კ თიანი გრუნტით, ხოლო 214 

5 დაგნაგინ-თ 076 =/ ბ-ზე –--ამ ქსოვილის განივი 
ბ ჭრილი. ხაოს მისაქსელის ძა- 

ფების ფარდობა გრუნტის მი- 

საქსელის ძაფებთან არის 2:1. 

ხაოს მისაქსელის ყოველი გადახურვის სიგრძე უდრის 5 ძაფს. რაპორტ- 

ში ქსელის მიმართულებით მო- 

თავსებულია 6 ძაფი, ხოლო მი- 

საქსელის მიმართულებით-–-9. 

215-ე ნახაზზე წარმოდგე–- 

ნილია ნახევარხავერდის გაწყო- 

ბის სურათი. ხაოს მისაქსელის 

ფარდობა გრუნტის მისაქსელ- 

თან არის 4:1. ხაოს მისაქსე- 

ლის ყოველი გადახურვის სიგრ- 

ძე უდრის 7 ძაფს, რაპორტი 

ქსელის მიმართულებით შედგე- 

ბა 8 ძაფისაგან ხოლო რა- 

პორტი მისაქსელის მიმართუ- 

ლებით--10 ძაფისაგან. 

216-ე ნახაზზე მოცემულია 

ველვეტის გაწყობის სურათი 

მაღალი და მჭიდრო ხაოთი. 

გრუნტის ხლართია სარჟა (2?/,). 2 2X2X2 

ხაოს მისაქსელის ძაფების ფარ- ნახ. 215 
დობა გრუნტის მისაქსელის ძა- 

ფებთან არის 6:1. ხაოს მისაქსელის ყოველი გადახურვის სიგრძე 
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11 ძაფის ტოლია. ქსელის მიმართულებით რაპორტი შედგება 12 ძაფისა- 
გან, ხოლო მისაქსელის მიმართულებით - - 21 ძაფისაგან. 

გარდა პლისეს, ნახევარხავერდისა და 

ველვეტის ქსოვილებისა, მისაქსელის ხაოიან 

ქსოვილებში განსაკუთრებული ადგილი უკა- 

ვია, ე. წ. ველვეტ-კორდებს, 
217 ა ხახაზხე წარმოდგენილია ველვეტ- 

კორდის გაწყობის სურათი. გრუნტი გამომუ- 

თავდება სარჟის ხლართით (7/.). 

217 ბ ნახაზზე მოცემულია ამ ქსოვილის 
განივი ჭრილი. 

ხაოს მაისაქსელის ძაფების ფარდობა 

გრუნტის მისაჟკსელის ძაფებთან არის 2:1. 

ხაოს მისაქსელის ყოველი გადახურვის სიგრძე 

უდრის 5 ძაფს. 

ქსელის მიმართულებით რაპორტი შედ- 

გება 6 ძაფისაგან, მისაქსელის მიმართულე- 
ბეთ -9 ძაფისაგან. 

  
ნახ. 216 

     ხაოს უჯრედის სიგანე ქსოვილში და- 

“მოკიდებულია ხაოიანი მისაქსელის გადახურ- 

ვების სიგრძეზე. 

218-ე ნახაზზე მოცემულია ველვეტ-კორ- 

ა დის გაწყობის სურათი ტილოს ხლართიანი 

პაფნფიბანნანისI. გრუნტით. ხაოს მისაქსელის ძაფების ფარ- 

| ი ა დობა გრუნტის მისაჟსელის ძაფებთან არის 
2:1. 

  

ნახ. 217 ხაოს მისაქსელის ყოველი გადახურვის 

სიგრძე 7 ძაფის ტოლია, ქსელის მიმართულებით რაპორტი შედგება 

8 ძაფისაგან, ხოლო მისაქსელის მიმართულებით-–-6 ძაფისაგან. 
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ნახევარხავერდის ჯგუფს მიეკუთვნება აგრეთვე ქსოვილები ორმხრი- 

ვი ხაოთი. ამ ქსოვილების აგებულების თავისებურება მდგომარეობს იმაში, 

რომ ხაოს მისაქსელის გადახურ- 

ვები მოთავსებულია ქსოვილის 

ორივე მხარეს და, ამასთანავე, მათი 

ფარდობა იღება როგორც 1:11. 

ხლართის რაპორტის აგების 

სირთულე მდგომარეობს ხაოს მი- 

საქსელის გადახურვების თანაბრად 

განაწილებაში ქსოვილის ორივე 

მხარეზ. ხლართის რაპორტის 

შედგენისას მისაქსელის გადახურ- 

ვებს გაანაწილებენ ქსოვილის ზე- 

დაპირზე თითო ძაფის გამოტოვე- 

ბით, ე. ი. მისაქსელის კენტ გა- 

ტარებაზე.ე შემდეგ, მისაქსელის 

ლუწ გატარებაზე გაანაწილებენ 

წას. 218 მისაქსელის გადახურვებს ქსოვი- 

ლის ქვედა მხარისათვის. 

მისაქსელის ხაოიანი ქსოვილები შეადგენენ ქსოვილების განსაკუთ- 

რებულ ჯგუფს, რომლებიც შედიან საკაბე-საკოსტუმე და დეკორაციულ- 

საავეჯო ქსოვილების ასორტიმენტში. 

  

  

ქსელის სარიანი სლართები 

ქსოვილებს, რომელთა ხაოიანი ზედაპირი ქსოვის პროცესში წარ- 

მოიქმნება სპეციალური ქსელის საშუალებით, ექსელის ხაოიანი ქსოვილე- 

ბი ეწოდება. 

ქსელის ხაოიანი ქსოვილი შედგება გრუნტის ქსოვილისაგან, რო- 

მელშიც ჩამაგრებულია სპეციალური ქსელიდან მიღებული ხაო. 

ქსელის ხაოიანი ქსოვილები ხაოს სიმაღლისა და სიმჭიდროვის მი- 

ხედვით იყოფა შემდეგ დამახასიათებელ სახეებად. ხავერდი, პლუში და 

ხელოვნური ბეწვი. 

ხავერდი წარმოადგენს ხაოიან ქსოვილს, რომელსაც აქვს მეტად 

მქიდრო, დაბალი (2 მმ) ვერტიკალურ მდგომარეობაში მოთავსებული 
ხაო. მაღალი სიმჭიდროვე და ხაოს ვერტიკალურ მდგომარეობაში ყოფნა 

ქსელის ხაოიან ქსოვილს აძლევს სათანადო სიხისტესა და სიმტკიცეს. 

პლუში წარმოადგენს აგრეთვე ხაოიან ქსოვილს, რომელსაც აქეს 

თხელი, მაგრამ მაღალი ხაო. ხაოს ზედაპირი პლუშში 2, 3 და 4-ჯერ 

უფრო მაღალია ხავერდის ხაოსთან შედარებით. დიდი სიმაღლისა და 

ხაოს შედარებით დაბალი სიმჭიდროვის გამო პლუშში ხაო ვერ იკავებს 
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ვერტიკალურ მდგომარეობას, ის ქსოვილის ზედაპირზე მოთავსებულია, 

რამდენადმე დახრილად. 

ხელოვნური ბეწვი წარმოადგენს იგივე პლუშს, მხოლოდ ხაოს შე- 

დარებით მეტი სიმაღლით (10 მმ და ზემოთ). 

ხაოს წარმოქმნის მეთოდების მიხედვით ქსელის ხაოიანი ქსოვილე- 

ბი (ხავერდი და პლუში) იყოფა შემდეგ ჯგუფებად: 1) გამოწევის მეთო- 
დით დამზადებული ხავერდი და პლუში; 2) გაჭრის მეთოდით დამზადე- 

ბული ხავერდი და პლუში; 3) გაჭრისა და გამოწევის მეთოდით დამზა- 
დებული ხავერდი და პლუში. 

აღსანიშნავია, რომ ქსელის ხაოიანი ქსოვილების დამზადება შეიძ-- 

ლება ორმხრივი ხაოთი, ე. ი. ხაოიანი ზედაპირის მიღება შეიძლება ქსო- 

ვილის ორივე მხარეს. 

ქსელის ხაოიან ქსოვილებში ხაო მზადდება ნატურალური ან ხე- 

ლოვნური აბრეშუმისაგან, მატყლისა და სხეა ბოქკოვანი მასალებისაგა5. 

რაც შეეხება ძირითად ქსელსა და მისაქსელს, ისინი ძირითადად მზად- 

დება ბამბის ნაგრესი ნართისაგან. მხოლოდ გამონაკლის შემთხვევებში. 

იყენებენ ნატურალურ აბრეშუმს. 

სელი და ჯუტი გამოიყენება დეკორაციულ-საავეჯო ხაოიანი ქსოვი–- 

ლების მისაღებად. როგორც წესი, ქსელის ხაოიანი ქსოვილების დასამზადებ- 

ლად იყენებენ არა ნაკლებ 2 ქსელსა (ძირითადი და ხაოიანი) და 1 მისაქსელს. 

ძირითადი ქსელი ჩვეულებრივად ორჯერ უფრო მჭიდროა, ვიდრე 

ხაოს ქსელი. ეს გამოწვეულია იმით, რომ ხაოს ძაფი მოთავსებულია ძი- 

რითადი ქსელის ორ ძაფს შორის. 

ქსელის ძაფების ასეთი განლაგება ხელს უწყობს ხაოს მჭიდროდ. 

ჩამაგრებას ძირითად ქსელში 

სავარცხლის ერთ კბილში ატარებენ 3 ძაფს (1 ძირითადი ქსელის, 

1 ხაოს ქსელის და 1 ძირითადი ქსელის). აღსანიშნავია, რომ ხაოს გა- 

ნაწილება ქსოვილის ზედაპირზე შეიძლება იყოს სხვაგვარიც, რის გა- 

მოც იცვლება ხაოს და ძირითადი ქსელის ძაფების თანაფარდობა და. 

იზრდება ქსოვილის რაპორტი ქსელის მიმართულებით. 

ხაოს ჩამაგრების სიმაგრე დამოკიდებულია ძირითადი ქსოვილის ხლა– 

რთის სახესა და ხაოს ჩამაგრების წესზე. 

ხაოს სიმაღლის მიხედვით ხაოს ქსელის სიგრძეს 5-–-7-ჯერ მეტს 

იღებენ ძირითად ქსელთან შედარებით. 

ხაოს სიხშირე დამოკიდებულია ქსელის სიმჭიდროვეზე, ძირითადი და 

ხაოს ქსელის ძაფების შეფარდებაზე, ხაოს ძაფების განაწილებაზე და სხვ. 
უმაღლესი ხარისხის ხავერდის ქსოვილების დანზადების დროს 

ხაოიანი ქსელის თითოეულ ძაფს ქსელავენ 2, 3 და 4-წვერად, რაც 

საგრძნობლად ზრდის ხაოს სიხშირეს წინასწარ შეღებილი ნართიდალ0 
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ზაოეანნით ქსოვილის დამზადებისს ძირითადი ქსელი და მისაქსელი 

იგივე ფერისა უხდა იყოს, როგორიც არის ხაოს ქსელი. 

გამოყეანის მიხედვით ქსელის ხაოიან ქსოვილებს შეიძლება ჰქონ- 

დეთ გლუვი ხაო, ერთი მიმართულებით დაწვენილი ხაო, მოთელილი 

ხაო ნებისმიერი სურათით, ერთფერად ან სხვადასხვაფერად შეღებილი 

ხაო და სხვ. 

ქსელის ხაოიანი ქსოვილები აგებულებისა და ტექნოლოგიის მახე- 

დვით წარმოადგენენ საკაბე-სატანსაცმელე და საავეჯო დეკორაციული 

ჟსოვილების განსაკუთრებულ ჯგუფს. 

ქსელის ხაოიან ქსოვილებს ამზადებენ სპეციალურ მექანიკურ საჭ- 

სოვ დაზგებზე რომლებიც აღჭურვილია ხახის წარმომქმნელი სხვადა- 

სხვა მექახიზმებით (შედგენილი რგოლები, კარეტკები, ჟაკარდის მან- 

ანები 

ჭაზე სელის ხაოიანი ქსოვილების აგება და მათი დამზადების ტექნო- 

ლოგია დამოკიდებულია ქსოვის ხერხებზე. არსებობს ქსელის ხაოიანი ქსო- 

ვილების დამზადების ორი წესი: მექანიკური და ხელის. შექანიკური წე- 

სი იყოფა ორ ჯგუფად: 1) ხაოიანი ერთმაგი ქსოვილის დამზადება წნე- 

ლებით. 2) ხაოიანი ორმაგი ქსოვილის დამზადება უწნელოდ. ხაოიანი 

ორმაგი ვსოვილების გამომუშავების წესი თავის მხრივ იყოფა ორ ჯგუ- 

: ფად- ხაოიანი ქსოვილის გამო– 

   შ2 ი მუშავების ერთხახიანი და ორ- 

ხახიახი წესი, 

საქსოვ დაზგაზე ქსელის 
ხაოიანი ქსოვილის დამზადები- 

ნახ. 219 
სას ძირითადი ქსელი მისაქსელ- 

·-თან გადახლართვისას წარმოვმიის ქსოვილის ფუძეს ანუ ე. წ. გრუნტის 

ტილოს. ქსელის ხაოიანი ქსოვილის გრუნტის მისაღებად, უმეტეს შემ- 
თხვევაში, იყენებენ შემდეგ ხლართებს: ტილოს, ქსელის რეფსს ”/,, ქსე- 

ლის ნახევარრეფსს “/,, ქსელის სარჟას 7/,, მისაქსელის სარჟას 1/ვ და 

ა. შ. (ნახ. 219). 

ხაოიანი ქსოვილების დანზადება წნელებით 

ერთმაგი ხაოიანი ქსოვილი წნელებით შეიძლება დამზადდეს გაქ- 

რის ან გამოწევის წესით მიღებული ხაოთი. 

ამ ხერხის არსი ის არის, რომ ქსოვის პროცესში, ძირითადი ქსო- 

ვილის წარმოქმნასთან ერთად თანმიმდევრულად ხდება ხაოს ქსელის ზე- 
მოთ აწევა საშუალო დონიდან. ხახაში რომელიც წარმოიქმიება ძირი 
თად (გრუნტის) ქსოვილისა და ხაოს ქსელს შორის, ატარებენ ლითონის 

წნელებს. დანიშნულების მიხედვით ლითონის წნელები არის გამომწევი 

და გამჭრელი. რომელთა კონფიგურაცია და ფორმა სხვადასხვაგვარია. 
გასაჭრელ წნელებს აქვთ ბრტყელი ფორმა. ასეთი წნელის ერთი 
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ბოლო წარმოადგენს გალესილ მოხრილ პირს, რომლის საშუალებითაც 

ხაოს მარყუჟები გაიჭრებიან წნელის ხახიდან გამოღების მომენტში. გა- 

მომწევი წნელი მრგვალი ფორმისაა. 

ლითონის წნელებს ერთიმეორისაგან ასხვავებენ ნომრების მიხედ- 

ვით და წნელის ნომერზეა (კალიბრზე) დამოკიდებული ხაოს სიმაღლე. 

წნელების ხახაში შეტანა და მათი ხახიდან გამოძრობა ხდება სბპეცია- 

ლური მექანიზმის საშუალებით. წმინდა და საშუალო ხავერდის ქსოვი- 

ლების დასამზადებლად ზემოთ აღნიშნული ხერხი გამოუსადეგარია: ამ 

ხერხით შეიძლება დამზადებულ იქნეს სალიჩები, ხავერდის სუფრები 

და სხვ. 
220 ა ნახაზზე მოცემულია 

ქსელის ხაოიანი ერთმაგი ქსოვი- 

ლის გაწყობის სურათი ლითო- 

ნის წნელების მეშვეობით. ძირი- 

თადი ქსელის ძაფები (1, 2, 3 და 
4) გატარებულია ოთხ დგიმში 

(1, 2, 3 და 4) და მისაქსელთან 

გადახლართვით ნახევარრეფსის 

ხლართით (ნახ. 220 ბ) წარმო- 

ქმნიან ქსოვილის გრუნტს. ხაოს 

ქსელი (ძაფები I და 1I) გატა- 

რებულია ორ დგიმში და ისინი 

პირველი სამი მისაქსელის ძა- 

ფის გატარებისას ჩაეხლართე- 

ბიან ძირითად ქსოვილს. 

მისაქსელის ამ სამი გა- 

ტარების შემდეგ ხდება ხაოს 

ქსელის ყველა ძაფის ზემოთ 

აწევა და ძირითად ქსოვი- 

ლისა და ხაოს ძაფებს შორის 

წარმოვმნილ ხახაში ლითონის 

წნელის 8–1-ის გატარება. ამის ნ:ხ, 220 

შემდეგ კვლავ ატარებენ მისა- 

ქსელის სამ ძაფს, რომლებიც მქიდროდ ამაგრებენ ხაოს ქსელს ძირი- 

თად ქსოვილში. 

ამრიგად, ლითონის წნელის ზედაპირზე ქსოვილის ერთი ნაწიბუ- 

რიდან მეორემდე წარმოიქმნება ხაოს ქსელის მარყუჟების განივი მწკრი- 

ვი. თუ გადავჭრით ამ მარყუჟების ბოლოებს, მაშინ ძირითად ქსოვილზე 

წარმოიქმნება ხაო და ქსოვილს ეწოდება ქსელის ხაოიანი ქსოვილი გაქ. 

რილი ხაოთი. თუ ხაოს ქსელით წარმოქმნილ მარყუჟებს გაუჭრელს დავ- 
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«„ოვებთ, ასეთ შემთხვევაში მიღებულ ქსოვილს ეწოდება ქსელის ხაოიანი 

ქსოვილი გამომწევი ხაოთი. ქსელის ხაოიანი ქსოვილის სიგრძივ ჭრილზე 

(ნახ. 220 გ) ნათლად მოჩანს ხაოს მარყუჟებისა და ლითონის წნელების 

"მონაცვლეობა. 

თვითმჭრელი ქსელის ხაოიანი ორმაგი ქსოვილის 

დამზადება 

ზემოთ აღნიშნული წესით ხაოიანი ქსოვილების დამზადება გან- 
სხვავდება ლითონის წნელებით ქსოვილის დამზადებისაგან. ამ შემთხვე- 

ვაში ქსოვილის დასამზადებლად საჭიროა ორი ძირითადი ქსელი. დაბა- 

ლი სიმჭიდროვის ძაფებს ახვევენ ერთ საერთო ქსელის ღერძზე, ხოლო 

მაღალი სიმქიდროვის ძაფებს–--ქსელის ორ ღერძზე. 

თითოეული ძირითადი ქსელი, მისაქსელთან გადახლართვის საფუ- 

ძველზე წარმოქმნის ორ დამოუკიდებელ ძირითად ქსოვილს, რომლებიც 

ერთიმეორისაგან დაშორებული არიან ზუსტად განსაზღვრული მანძილით, 

იმ შემთხვევაში, როდესაც ქსელის ძაფები დახვეულია ქსელის ერთ ღერძ- 

“ზე, ქსელის ძაფების ერთი ნახევარი განკუთვნილია ზედა ქსოვილისათვის 

და მეორე ნახევარი––ქვედა ქსოვილისათვის. 

              

  

        

ნ:ხ. 221 

მანძილი ძირითად ქსოვილებს შორის შევსებულია ხაოს მესამე ქსე- 

“ლის ვერტიკალური გადახლართვებით. ხაოს ქსელი დახვეულია I(ალკე 

ქსელის ღერძზე. 

ზედა და ქვედა ძირითადი ქსოვილების ხაოს ქსელით დაკავშირე- 

ბის შემდეგ ამ უკანასკნელის გაჭრა ხდება სპეციალური გამჭრელი მოწ- 

ყობილობის საშუალებით და, ამრიგად, მიიღება ხაოიანი ორი ქსოვილი, 
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221-ე ნახაზხ წარმოდგენილია საქსოვი დაზგის ტექნოლოგი- 
ური სქემთჭ თვითმჭრელი ქსელის ხაოიანი ორმაგი ქსოვილის მისა- 

ღებად. ძირითადი ქსელის 8 ერთი ნახევარი, რომელიც განკუთენილია 

ზედა ქსოვილისათვის, გატარებულია დგიმებში 3 და 4, ხოლო ქსელის 

მეორე ნახევარი, რომელიც განკუთვნილია ქვედა ქსოვილისათვის, გატა- 

რებულია დგიმებში 1 და 2; ხაოს ქსელი 7 გაყრილია დგიმებში § და 6. 
ზედა და ქვედა ფენის ქსოვილების ხაოს ქსელით დაკავშირების შემდეგ 

ხაოს ქსელის გაჭრა განხორციელებულია სპეციალური მჭრელი მექანიზ- 

მის 9 საშუალებით; ხაოს ქსელის გაჭრის შემდეგ ზედა ხაოიანი ქსოვი- 

ლი გაივლის ნემსებიან ლილვაკს 11, ხოლო ქვედა ხაოიანი ქსოვილი 

ნემსებიან ლილვაკს 10. 
თვითმჭრელი ქსელის ხაოიანი ორმაგი ქსოვილების დასამზადებლად 

იყენებენ ორი სისტემის საქსოვ დაზგებს, რომლებიც ერთიმეორისაგან 

განსხვავდებიან ხახის წარმოქმნისა 

და ხახაში მისაქსელის გატარების 

ხერხებით. 
ქსელის ხაოიანი ორმაგი ქსო- 

ვილის წარმოქმნა ერთი ხახით. ქსე– 

ლის ხაოიანი ორმაგი ქსოვილების 

დამზადება ხდება ერთი ხახით და 

ერთი მაქოთი, ამ მეთოდის არსი 

შემდეგია. მისაქსელის ორი ან სა- 

მი თანმიმდევრული გატარება 

რიგრიგობით წარმოქმნის ხან ზედა 

და ხან ქვედა ქსოვილს. ამ შემთ- 

ხვევისათვის ორმაგი ქსოვილი წარ- 

მოიქმნება ორფენიანი ხლართების 

პრინციპზე, ე. ი. მისაქსელის ნარ- 

თის გარკვეული რაოდენობა პე- 

რიოდულად გადაეხლართება ხან 

ქვედა ფენის ძირითად ძაფებს, ხან 

კი ზედა ფენის ძირითად ძაფებს. 

ქსოვილის წარმოქმნაში ამავე 

დროს მონაწილეობას ღებულო- 

ბენ ხაოს ქსელის ძაფებიც. 

222-ე ნახაზზე მოცემულია ქსელის ხაოიანი ქსოვილის გაწყობის 

სურათის მაგალითი, სადაც ა არის ქსოვილის გაწყობის სურათი; ბ–-ძი- 

რითადი ქსოვილების ხლართის სახე; გ––ქსოვილის გრძივი ჭრილი. 

ქსელის რაპორტში არის 6 ძაფი რომელთაგანაც ორი (1 და 3) 

გათვალისწინებულია ქვედა ძირითადი ქსოვილისათვის, ორი (2 და 4)-– 
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ზედა ძირითადი ქსოვილისათვის და ორი ძაფი (IL და 10)--ხაოს ქსელი- 

სათვის. მისაქსელის რაპორტში 8 ძაფია მოთავსებული. 

უსელის ძაფების დგიმებში გატარება ხდება სამ ჯგუფზე: პირველი 

ჯგუფი (1 და 2 დგიმები) მომსახურეობას უწევენ ქვედა ძირითადი ქსე- 

ლის ძაფებს: მეორე ჯგუფი (3 და 4 დგიმები) განკუთვნილია ზედა ძი- 

რითადე ქესელისათვის: მესამე ჯგუფი (5 და 6 დგიმები) მომსახურებას 

უწევს ხაოს ქსელს. ქსოვილის წარმოვმიისს თანმიმდევრობა ნათლად 

ჩანს ქსოვილის სიგრძივი ჭრილიდან. 

ქსელის ხაოიანი ორმაგი ქსოვილის წარმოქმნა ორი ხანით. ქსელის 

ხაოიანი ქსოვილის წარმოქმბის ზემოთ აღნიშნულ წესს თანამედროვე 

წარმოებაში ერთ-ერთი წამყვანი ადგილი უკავია. ორი ხახით ქსოვილის 

დამზადებისას ქსოვილის ორი ფენა მიიღება ორმაგი ხახის ერთდროულად 

წარმოემნით და ამ ხახებში ორი მაქოს ერთდროულად გატყორცნით; 

ერთი მაქო მომსახურეობას უწევს ზედა ქსოვილს, მეორე--ქვედა გსო- 

ვილს, ხაოიანი ქსოვილის წარმოქმნის ორხახიანი და ორმაქოიანი წესი 

არსებით „ცვლილებას იწვევს დგიმების მოძრაობაში, 

საშუალო დონეზე ყოფნის 

დროს სამივე ქსელის (ორი ძირი- 

თადი და ერთი ხაოს) ძაფები მო- 

თავსებული არიან ერთ დონეზე, 

დაახლოებით სავარცხლის კბი- 

ლის შუაში. ამასთან დაკავშირე- 

ბით, ზედა ხახის წარმოქმნისას 

დგიმები, რომლებშიაც გატარე- 

ბულია ძირითადი ქსელის ძაფები 

ზედა ქსოვილისათვის, მაღლა აი- 

წევენ; ქვედა ხახის წარმოქმნისას 
დგიმები, რომლებშიაც გატარებუ- 

ლია ძირითადი ქსელის ძაფები 

ქვედა ქსოვილისათვის-– დაბლა 

დაიწევენ ხაოს ქსელის ძაფები 

ზემოთ გადაადგილდებიან იმისა- 

თვის, რომ გადაეხლართონ ზედა 

ქსოვილის მისაქსელის ძაფებს და 

  

88 +2< ”'ოპიიის კირითკრი „ხ2(ი 

(5) პრ 

სგ) 8არს თი«ითარი «ხ26ის პარკაუჩ)ს 6)/ის ჰიპიიი, 

5) ბათა „ბარი კჰარ, „ირითL)რი კხალის VI22 

9- შმი”ისლ ქვემოთ დაიწევენ ქვედა ქსოვი- 
ნ:ხ. 223 ლის მისაქსელის ძაფებთან გადა- 

სახლართავად. 

223-ე ნახაზზე მოცემულია ქსელის ხაოიანი ორმაგი ქსოვილის გაწ- 

ყობის მაგალითი. ქსოვილი მიიღება ორი ხახის საშუალებით. ნახაზზე 

ა ასოთი აღნიშნულია ქსოვილის გაწყობის სურათი, ბ ასოთი––ძირითადი 
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ქსოვილების ხლართის სახე; გ–-გრძივი ქრილი. ქსელის მიმართულებით 

რაპორტი შედგება 6 ძაფისაგან, რომელთაგანაც ორი ძაფი (1 და 2) გა- 

თვალისწინებულია ზედა ძირითადი ქსოვილისათვის; ორი ძაფი (I და II)-– 

ქვედა ძირითადი ქსოვილისათვის და ორი ძაფი (ს, და #ე)--ხაოს ქსელი- 

სათვის. მისაქსელის მიმართულებით რაპორტი შედგება 8 ძაფისაგან. 

ქსელის ძაფების დგიმებში გატარება ხდება სამ ჯგუფად: პირველი 

ჯგუფი (დგიმები 1 და 2) მომსახურებას უწევს ზედა ქსოვილის ქსელის ძა- 

ფებს (ძაფები 1 და 2); მეორე ჯგუფში (დგიმები I და II) გატარებულია 

ქვედა ძირითადი ქსოვილის ძაფები (L და II); მესამე ჯგუფში (დგიმები 

ხ, და ხე) გაყრილია ხაოს ქსელის ძაფები (წ, და ხი). 

ქსოვილის მიღების წესი ნათლად მოჩანს ქსოვილის სიგრძივი ჭრი- 

ლიდან. 

§ 23. მარქუჟუქრილი ხლართები 

მარყუჟყრილი ხლართები ხაოიანი ხლართების ერთ-ერთ ნაირსა- 

ხეობას წარმოადგენენ ამ ხლართებით მზადდება მარყუჟყრილი ქსო- 
ვილები. 

გარეგნული შეხედულების მიხედვით მარყუჟყრილი ქსოვილები გან- 

სხვავდებიან ხაოიანი ქსოვილებისაგან ძირითადად იმით, რომ მათი ზედა- 

პირი წარმოიქმნება არა ხაოს ძაფებით, არამედ მარყუჟებისაგან„ რო- 

მელიც მოგვაგონებს გამოწევის წესით დამზადებულ ხავერდს ან პლუშს. 

ქსოვილის დანიშნულებისა და გაწყობის ტექნოლოგიის მიხედვით მარ- 

ყუეყრილი ქსოვილები მზადდება მარყუჟებით ერთ ან ორივე მხარეს. 

გარდა ამისა, შეიძლება ისეთი ქსოვილების დამზადება, რომელთა 

ზედაპირი ალაგ-ალაგ დაფარული იქნება მარყუჟებით (რაიმე სურათის 
მიხედვით), ხოლო ქსოვილის დანარჩენი ნაწილი-–-–სრულიად გლუვი. 

ქსოვილის ზედაპირზე წარმოქმნილ მარყუჟებს არა აქვთ ისეთი სწო- 

რი ფორმა, როგორიც, მაგალითად, გამოწევის წესით დამზადებულ ხა- 

ვერდსა და პლუშს. მარყუჟები ქსოვილის ზედაპირზე განფენილია არა- 
თანაბრად (ნახ. 224). 

მარყუჟყრილი ქსოვილების დანიშნულება (ზეწრები, პირსახოცები, 

ხალათები და სხვ.) გვკარნახობს ქსოვილის ზედაპირზე შევქმნათ მარყუ- 
ჟების მაქსიმალური სიმჭიდროვე და, ზოგიერთ შემთხვევაში, მათი საგრ- 
ძნობი სიმაღლეც. 

აღსანიშნავია, რომ მარყუეყრილ ქსოვილებს აქვთ მაღალი თბო- 
საიზოლაციო და პიგროსკოპბული თვისებები. 

დანიშნულების მიხედვით მარყუჟქყრილი ქსოვილების მარყუჟების 
სიმაღლე სხვადასხვაგვარია. ყოველ ცალკეულ შემთხვევაში საქსოვ დაზ- 
გაზე ქსოვილის ფორმირებისას მარყუჟის სიმაღლე ტოლი იქნება ქსოვი- 

14 209



ლის ნაპირიდან სავარცხლამდე მანძილის ნახევრის, ბეჭის მექანიზმის 
უკანა მდგომარეობაში ყოფნის დროს. 

მარყუქყრილი ქსოვილების საქსოვად, უმეტეს შემთხვევაში, საჭიროა 
ორი ქსელი და ერთი მისაქსელი. 

ერთი ქსელი მისაქსელთან გადახლართვის შედეგად წარმოქმნის 
ქსოვილის გრუნტს (საფუძველს), რისთვისაც მას უწოდებენ ძირითად ანუ 

გრუნტის ქსელს, ხოლო მეორე ქსელი კი ქსოვილის ზედაპირზე ახორციე- 

ლებს მარყუჟების წარმოქმნას, რისთვისაც მას უწოდებენ სამარყუჟე 

ქსელს. 
სამარყუჟე ქსელს აქვს შედარებით დაბალი გრეხა. იგი შეიძლება 

იყოს ერთფერი ან ფერადი. 

   

    
ნახ. 224 

ძირითადი ქსელი უმეტეს შემთხვევაში მზადდება მაღალი ნომრის, 

გლუვი ნაგრეხი და მერსერიზირებული ნართისაგან. მისაქსელად იყენე- 

ბენ ჩვეულებრივ ნართს. 

ქსოვის პროცესში ძირითადი ქსელის ძაფები დაჭიმულია საგრძნობ- 

ლად, ხოლო სამარყუჟე ქსელი თავისუფლად უნდა ამოეხვიოს ქსელის 

ღერძიდან. ორივე ქსელი მოთავსებულია ცალ-ცალკე ქსელის ღერძებზე. 

ფერადი და რთულსახიანი ქსოვილების დასამზადებლად, ზოგიერთ შემ- 

თხვევაში, სამარყუჟე ქსელის ნართი კოჭების სახით მოთავსებულია ცალ- 

კე საქსელავ თაროზე. 
სამარყუჟე ქსელის ფარდობა ძირითად ქსელთან არის 1:1, მაგრამ 

იგი შეიძლება იყოს სხვაგვარიც. 

მარყუჟყრილი ქსოვილები, უმეტეს შემთხვევაში, იქსოვება ბამბისა და 

სელის ნართისაგან, მაგრამ მარტო ამით არ განისაზღვრება დეკორაციუ- 
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ლი მარყუჟყრილი ქსოვილების მიღება სხვა ნართის ან ძაფისაგან. ძი- 

«რითად ანუ გრუნტის ქსოვილს ამზადებენ შემდეგი ხლართებით (ნახ. 225), 

225 ა ნახაზზე მოცემულია ქსელის რეფსი ?/,; 225 ბ-ზე--– ქსელის ნახევარ- 

'რეფსი 2?/, და 225 გ-ზე-–-ქსელის ნახევარრეფსი 9/,.: 

მარყუჟყრილი ქსოვილე- 
ბის ქსოვა ხდება შემდეგი თან- 

მიმდევრობით: 1) ქსოვის პრო- 

ცესში ძირითადი ქსელის ძა- 

ფები უფრო მეტად არიან და- 

ჭიმული, სამარყუჟე ქსელის ძა- 

ფები კი უფრო ნაკლებად; ნახ. 225 
2) ქსოვილის ზედაპირზე მარყუჟები წარმოიქმნება იმიტომ, რომ მისაქსე- 

ლის ძაფების მიბეჭვა არ ხდება მუხლა ლილვის ყოველ შემობრუნებაზე 

(როგორც ჩვეულებრივ საქსოვ დაზგებზე). მისაქსელის ძაფები ქსოვილის 

ნაპირთან მიიბეჭება რამოდენიმე მისაქსელის გატარების შემდეგ; 3) საქ- 

სოვ დაზგაზე მოთავსებული სპეციალური მექანიზმის მეშვეობით მისაქსე- 

ლის ძაფები შეიძლება მივიტანოთ არა მარტო ქსოვილის ნაპირთან, არა- 

მედ ისინი დავტოვოთ ქსოვილის ნაპირიდან გარკვეულ მანძილზე. აღნი- 

შნულის საფუძველზე ქსოვილის ნაპირსა და სავარცხელს შორის წარ- 

მოიქმნება ერთგვარი ნაკლნაბე- 

ჯის ზოლი, რომლის სიგანე ხაო- 

იანი მარყუჟების გაორკეცებუ- 

ლი სიმაღლის ტოლია. 

226-ე ნახაზზე მოცემულია 

ორმხრივი მარყუჟყრილი ქსო- 

გილის გაწყობის სურათი. გრუნ- 

ტის ქსელის ძაფების შეფარდე- 

ბა ხაოს ქსელის ძაფებთან არის 

1:1. ქსელის მიმართულებით 

რაპორტი შედგება 4 ძაფისა–- 

გან. აქედან ორი ძაფი (1 და 2) 

წარმოადგეს გრუნტის ქსე- 

ლის ძაფებს, რომლებიც მისა- 

ქსელს ეხლართებიან ნახევრად 

რეფსით ?/,. ხაოს ქსელის ძა- 

ფი I მარყუჟებს წარმოქმნის ქსოვილის ზედა პირზე, ხოლო ძაფი II-––ქსო- 
ვილის ქვედა პირზე რაპორტი მისაქსელის მიმართულებით შედგება 

3 ძაფისაგან. 
227-ე ნახაზზე გამოსახულია ზემოთ აღნიშნული ქსოვილის სიგრძი- 

ვი ჭრილი, რომელიც ამავე დროს მარყუჟების წარმოქმნის სქემასაც წარ- 

211 

   

14ბუფი L 

„#5პუჟი |: 

      
     

ა
ს
თ
ა
რ
ლ
ი
ლ
ლ
ო
უ
ბ
 

–
”
_
 

ნახ. 226



მოადგენს. მარყუჟყრილი ქსოვილის ეს სიგრძივი ჭრილი და ხლართის 

გაწყობის სურათი, მისაქსელის 3 ძაფით 

  

ნახ. 227 

რაპორტში, საშუალებას გვაძ- 

ლევს წარმოვიდგინოთ შემ- 

დეგი. 
ხახაში მისაქსელის ცხრა 

ძაფის (3 რაპორტი) გატარე- 

ბის შემდეგ ბეჭის მექანიზმის, 

ბარბაცები (მკლავები) გრძელ- 
დება და მისაქსელის ძაფი მჯჭიდ- 

როდ მიებეჭება ქსოვილის ნაპირს. ამის შემდეგ სპეციალური გადაცემის. 

საშუალებით ხდება ბეჭის მექანიზ- 

მის ბარბაცების დამოკლება და 

მისაქსელის მეათე ძაფის მიბეჭვი- 

სას ქსოვილში წარმოიქმნება ნაკლ- 

-ნაბეჭი, რომელიც მიღებულია მი- 

საქსელის მეცხრე და მეათე ძა- ჯ5პუფი L 

ჟუპბუში L> ფებს შორის. მისაქსელის მეათე 

ძაფს მიებეჭება მისაქსელის მეთერ- 

თმეტე ძაფი (რაბორტის მეორე 

ძაფი), შემდეგ მეთორმეტე ძაფი 

(რაპორტის უკანასკნელი მესამე 
ძაფი). 

ამ დროს ბეჭის მექანიზმის 

ბარბაცები დაგრძელდება და მი- 

საქსელის ყველა სამი ძაფი (10, 

11 და 12) ერთდროულად, ბეჭის 
ერთი სვლით მჭიდროდ მიებეჭება 

ქსოვილის ნაპირს. აღსანიშნავია, 
რომ ხაოს ქსელი ამ დროს მოი- 

შვება ხოლო ძირითადი ქსე- 
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ნახ. 228 

ლის ძაფების დაჭიმულობა დარჩება მუდმივი. ამრიგად, ძირითადი ქსე- 

  

ნახ. 229 

ლის ძლიერად დაჭიმულ ძაფებ- 

ზე სამი მისაქსელის ძაფის გას- 

რიალების შედეგად ეს უკანას- 

კნელი თან წაიყოლებს მოშვე- 

ბული ხაოს ქსელის ძაფებს და 

ქსოვილის ნაპირთან მიბექვისას 

ზაოს ქსელის ძაფები ქსელის ზედა და ქვედა მხარეზე წარმოქმნიან მარ- 

ყუჟებს. მარყუჟის ძაფები, როგორც წესი, ქსოვილში ჩამაგრებული არიან 
მისაქსელისა და გრუნტის ქსელის ძაფებით. 
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228-ე ნახაზზე წარმოდგენილია მარყუჟყრილი ქსოვილის გაწყობის 

სურათი, მარყუჟების წარმოქმნით ქსოვილის ერთ მხარეზე. ხლართის რა- 

პორტი შედგება ქსელის 4 და მისაქსელის 3 ძაფისაგან. 

229-ე ნახაზზე მოცემულია ამ ქსოვილის გრძივი ჭრილი. 

მარყუჟყრილი ქსოვილის გაწყობის სურათის შედგენისას გრუნტის 

ქსელის ძაფებს უფრო ხშირად გამოსახავენ წითელი ფერის საღებავით, 

სამარყუჟე ქსელის ძაფებს კი 

რაიმე სხვა ფერით, უფრო ხში- 

რად ლურჯი ან შავი ფერით; 

თუ სამარყუქე ქსელი ორფე- 
რიას ქსელის კენტ ძაფებს 

აღნიშნავენ ლურჯი და ლუწ 
ძაფებს––შავი საღებავით. 

წ
ი
ს
 
ა
კ
 

რაც შეეხება ხახაში გა- 

ტარებულ მისაქსელის ძაფების 

იმ რიცხვს, რომლის შემდეგაც 

წარმოიქმნება მარყუჟი, მი- 

საქსელის რაპორტის ზომების 

მიხედვით შეიძლება იყოს 3, 4 

და _5 მისაქსელის ტოლი. 

226, 227-ე ნახაზებზე გან- 

ხილული იყო ორმხრივი მარ- 

ყუქყრილი ქსოვილის გაწყობის 

სურათი, ხოლო 228, 229-ზე-- 

ერთმხრივი მარკუჟყრილი ქსოვილის გაწყობის სურათი, რომელშიაც მი- 

საქსელის რაპორტი შედგება სამი ძაფისაგან. 

230 და 232-ე ნახაზებზე წარმოდგენილია ორმხრივი მარყუჟყრილი 

ქსოვილების გაწყობის სურათი, ხოლო 231 და 233-ზე--ამ ქსოვილების 

ჭრილები სიგრძივი მიმართულე- 

ბით. მისაქსელის რაპორტი ამ 

ქსოვილებისათვის შესაბამისად 

ტოლია მისაქსელის 4-–-5 ძაფისა. 

პირველ შემთხვევაშში ქსოვილის 

ნაპირთან ერთდროულად მიებე- 

ნახ. 231 ქება მისაქსეულის 4 ძაფი, ხოლო 

მეორე შემთხვევაში-–5. 

ორმხრივ მარყუჟყრილ ქსოვილებში ხაოს ქსელის ძაფებს, უმეტეს 

“შემთხვევაში, იღებენ იგივე რაოდენობისას, რასაც გრუნტის ქსელის ძა- 

ფების დროს. თუ საჭიროა შევქმნათ მაღალი სიმჭიდროვისა და რბილი 
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მარყუჟიანი ზედაპირის მქონე ქსოვილი, ხაოს ქსელის ძაფების რაოდე- 

ნობა უნდა გავზარდოთ ორჯერ. 

ქსოვილებში, რომელთა მხოლოდ ერთი ზედაპირია დაფარული მარ– 

ყუჟებით, ხაოს ქსელის ძაფებს ორ- 

ჯერ ნაკლებს იღებენ გრუნტის. 
ქსელის ძაფებთან შედარებით. 

ქსელისს ძაფეს დგიმის 

თვლებში, უმეტეს შემთხვევაში, ატ- 

არებენ ჯგუფურად, ორ ჯგუფად, 
თითოეულ ჯგუფში ორი დგიმით. 

დგიმების პირველი ჯგუფი 
განკუთვნილია ძირითადი (გრუნ- 

ტის) ქსელის ძაფებისათვის, მეო- 

რე კი ხაოს ქსელის ძაფებისა- 

თვის. იმ შემთხვევაში, როდესაც: 

მარყუჟყრილი ხლართის რაპორტ- 

ში მოცემული გვაქვს ხაოს ქსე- 

ლის ისეთი ძაფებიი რომლებიც 
ნახ. 232 ძირითადი ქსელის ძაფების მსგავ- 

სად გადაეხლართებიან მისაქსელის ძაფებს, შესაძლებელია ხაოს ქსელის 

ძაფები გავატაროთ იმავე დგიმებ- 
ში, რომლებშიაც გატარებულია 

ძირითადი ქსელის ძაფებიც. 

ამ ”შემთხვევაში დგიმების თ ( (დ) იფ 

მეორე ჯგუფი შედგება მხოლოდ ? 
ერთი დგიმისაგან. რაც შეეხება 

ქსელის ძაფების გატარებას სავარ- 

ცხლის კბილებში ვარცხლის ნახ, 233 

ერთ კბილში, უმეტეს შემთხვე- 

ვაში, გატარდება ქსელის 2 ძაფი (1 ძაფი გრუნტის და 1 ძაფი ხაოს 
ქსელიდან). ცალკეულ შემთხვევებში სავარცხლის ერთ კბილში შეიძლება 
გავატაროთ სამი და ოთხი ძაფი. 
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§ 24. ხვიანა ხლართები 

ხვიანა ხლართების ქსოვილები სხვათ ხლართების ქსოვილებისაგან 

განსხვავდებიან იმით, რომ ისინი უფრო გამჭვირვალეა და გაცილებით 

ნაკლებს იწონიან. 

ხვიანა ხლართებს და ამ ხლართების ქსოვილებს ეწოდებათ ბარეჟქი, 

აჟური, გაზი და სხვ. 
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ხვიანა ხლართიანი ქსოვილების დასამზადებლად იყენებენ სხვადა- 

სხვა ბოჭკოვან მასალის ნართს (ბამბის, აბრეშუმის, შალის). 

ხვიანა ხლართებს იყენებენ საკაბე ქსოვილების საყოფაცხოვრებო 

დანიშნულების ქსოვილებისა (საფარდეები0) და სპეციალურ-ტექნიკური 

ქსოვილების დასამზადებლად. აღსანიშნავია აგრეთვე ისი, რომ განიერ 

საქსოვ დაზგებზე ვიწრო ქსოვილების დამზადებისას ხვიანა ხლართები 

გამოიყენება ნაწიბურების მისაღებად. როგორც ცნობილია, განიერი საქ- 

სოვი დაზგის მუშა სიგანის მთლიანად გამოყენების თვალსაზრისით დაზ- 

გაზ ერთიმეორის გვერდზე გააწყობენ ორ ან სამ ვიწრო სიგანის ქსო- 

ვილს. ამ ქსოვილებს შორის საჭიროა წარმოიქმნას ხელოვნური ნაწიბუ- 

რები, რომელთა მიმართულებითაც ხდება ქსოვილების გაჭრა. ქსოვილი- 

დან ქსელის ძაფების გამოშლის თავიდან აცილების მიზნით მათი ნა- 

წიბურების გამომუშავება ხდება ხვიანა ხლართებით. 

ხვიანა ხლართებიანი სხვადასხვა ბოჭკოს ქსოვილებს საქსოვ დაზგა- 

ზე გააწყობენ სხვადასხვაგვარად. 

ქსოვილის დასამზადებლად მარტივი ხვიანა ხლართისაგან აუცილე- 

ბელია ქსელის ძაფების არანაკლები ორი სისტემა და მისაქსელის ძაფე- 

ბის ერთი სისტემა. ქსელის ძაფებს ახვევენ ქსელის ორ ღერძზე, თუმცა 

არის შემთხვევები, როდესაც ქსელის დახვევა ხდება ქსელის ერთ ღერ- 

ძზე. 
ქსელის ძაფების ერთ სისტემას უწოდებენ ძირითად (გრუნტის) 

ქსელს, ხოლო მეორე ქსელის ძაფებს -– კლაკნილ, შემომხვევ ანუ აჟუ- 

რულ ქსელს. 
საქსოვ დაზგაზე შემომხვევი ქსელის ძაფებიანი ღერძი მოთავსებუ- 

ლია ძირითადი ქსელის ძაფებიანი ღერძის ზემოთ. 

ძირითადი ქსელის ძაფები, უმეტეს შემთხვევაში, უფრო მაღალი ნო- 

მრის ნართისაგან არის დამზადებული და ქსოვის პროცესში მათ აქვთ სა- 

კმაოდ მაღალი დაჭიმულობა. 
შემომხვევი ქსელის ძაფები, მხადდება დაბალი ნომრის ნართისაგან 

და, უმეტეს შემთხვევაში, წარმოადგენენ დაბალი გრეხის მქონე ნართს. 

მათი მიღება შეიძლება ქსელის ფერადი ნართისაგან და ძირითად 

ქსელთან შედარებით მზადდება სხვა ბოქკოვანი მასალისაგან. 

შემომხვევი ქსელის ძაფები ძირითად ქსელის ძაფებთან შედარებით 

უფრო ნაკლებად არიან დაჭიმული და, გარდა ამისა, ხახის წარმოქმნის 

პროცესში შემომხვევი ძაფების დაჭიმულობა კიდევ უფრო კლებულობს. 

ხახის წარმოქმნის პროცესში შემომხვევი ქსელის ძაფების საშუალო. 

დონიდან ზემოთ აწევა ხორციელდება ძირითადი ქსელის ძაფების ხან 

ერთი და ხან მეორე მხრიდან. ძაფების აღნიშნული მოძრაობის შედეგად 
წარმოიქმნება მარყუჟისმაგვარი ხახა რომელშიაც ხდება მისაქსელის 
ძაფის გატარება 
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234 და 235 ნახაზებზე გამოსახულია ქსოვილების სქემები, რომლე- 

ბიც მიიღება ორი მარტივი ხვიანა ხლართის გამოყენებით, ნახაზზე « 

ასოთი აღნიშნულია ძირითადი ქსელის ძაფები, #-შემომხვევი ქსელის 
ძაფები და ყ ასოთი--მისაქსელის ძაფები. ძირითადი ქსელის და შემო- 

მხვევი ქსელის თითო ძაფი (ნახ. 234 ა და 235 ა) წარმოადგენს ერთ 

გადახვევას, გატარებულია სავარცხლის ერთ კბილში და ეწოდება შე-     
  

  

    
  

  

ინნ წა ნებ C CC რCი სოხვევის წყვილი, ანუ შემო- 

? ა) ვევის ჯგუფი. 
, # 7 (Iს2წ Iს 234 ბ და 235 ბ ნახაზებზე 
, ” ჯ= L_. ბ ნაჩვენები შემოხვევის წყვილი 

” #« (6 C "“- შედგება ძირითადი ქსელის 2 

” # 2ლ= > და შემომხვევი ქსელის 2 ძაფი- 

“ / “წ > =ყა= საგან. სულ შემოხვევის წყვილ-         
/(. 3 ქ ა“ ში არის ქსელის 4 ძაფი, რომ- 

ლებიც სავარცხლის ერთ კბილ- 

ნახ. 234 შია გაყრილი. 
იმისათვის, რომ ქსოვილში უფრო შესამჩნევი იყოს სინათლის ზო- 

ლები, რეკომენდებულია შემოხვევის წყვილის ერთ ან ორივე მხრიდან 
სავარცხელშმი გამოტოვებულ (060C- C « 2 
იქნეს ერთი ან რ«ამოდენიმე 2I 2 217 “ 2 
კბილი. 

234 ა, ბ ნახაზებზე მოცე- 

მულია ქსოვილის გამოსახულე- 

ბა, რომელიც მზადდება ორი 

მარტივი ხვიანა ხლართისაგან, “7 ' / 3 ?/ პკ 

შემოხვევათა გადახურვების გან- 

ლაგებით ქსოვილის ზედა პირ- 

ზე (მისაქსელის ზემოთ). 235 ა,--ბ-ზე განხილულია ქსოვილის სქემა, რო- 

მელიც მზადდება ორი მარტივი ხვიანა ხლართით, შემოხვევათა გადა- 

ხურვების განლაგებით ქსოვილის ქვედა პირზე (მისაქსელის ქვეშ). 

ხვიანა ხლართებით ნაქსოვ ქსოვილებში ხახის წარმოქმნა ხორციელ- 

დება სპეციალურად მოწყობილი დგიმისა და შემომხვევი ქსელის ძაფების 

განსაკუთრებული გატარებით დგიმის თვლებში. 

ქსელის ძაფების შემოხვევითი გატარების შემთხვევაში:. დგიმები დაი- 

ყოფა შემომხეევ, ძირითად (ფრთა და ნახევარფრთა) დგიმებად. 

ქსელის ძაფების დგიმებში გატარება ხორციელდება შემდეგი თან- 

მიმდევრობით: 1) ძირითადი ქსელის ძაფის გატარება ძირითად დგიმში; 

2) შემომხვევი ქსელის ძაფის გატარება შემომხვევი დგიმის თვალში, ძი- 

რითადი ქსელის ძაფის მარცხენა მხრიდან: 3) შემომხვევი ქსელის შემო- 

ხვევა ძირითადი ქსელის მარცხენა მხრიდან მარჯვნისაკენ და მისი კვლავ 

გატარება რთულ დგიმში, ე. წ. ფრთაში და ნახევარფრთაში. 
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ფრთა წარმოადგენს ჩვეულებრივი დგიმის ჩარჩოს 1, რომლის დგი- 
მის თვალშიაც გატარებულია მარყუჟი 2, რომელიც მოთავსებულია ხის 

ჩარჩოზე 3 (ნახ. 2356 ა). ეს ჩარჩო მოთავსებულია დანარჩენი დგიმების 

ქვედა ჩარჩოების დონეზე და იგი შეიძლება განვიხილოთ როგორც ნა- 

ხევარდგიმი. 

ამრიგად, ფრთის დგიმის თვლები წარმოადგენენ ნახევარფრთის 
მარყუჟების მიმმართველებს და აწარმოებენ 

ნახევარფრთის აწევას როგორც ნახაზიდან 
ჩანს, ნახეტვარფრთას არა აქვს ზედა ნაწილი 

და მარყუქეში გატარებული შემომივევი ძა- 
ფით არ შეუძლია დამოუკიდებელი გადაად- 

გილება., ნახევარფრთა მოძრაობაზი მოდის 

მხოლოდ ფრთასთან ერთად ან შეიძლება მიპჰ- 

ყვეს შემომხვევ ძაფს მარყუჟის მოშვების შემ- 
თხვევაში. როგორც ძირითადი ქსელის, ისე 

შემომხვევი ქსელის ძაფები აუცილებლად უჩნ- 

და გატარდეს სავარცხლის ერთ კბილში. 

ხვიანა ხლართების გაწყობისას დგიმე- 

ბის განლაგება ხდება შემდეგი თანმიმდევრო- 

I 
3 

ა 

ზ 

ბით პირველი დგიმი–-ძირითადი; მეორე 

დგიმი--შემომხვევი მესამე დგიმი-ფრთა; 

მეოთხე დგიმი-––ნახევარფრთა. ./, 

მარტივი ხვიანა ხლართის მიღების თან- ბ 7 

მიმდევრობა ნაჩვენებია 236 ბ, კ ნახაზზე და 

შეიცავს სამ მდგომარეობას. 1. ძირითადი და 

შემომხეევი ძაფების განლაგება, დგიმებში გა- 

ტარების წესის მიხედვით (დახურული ხახის 

შემთხვევაში); 2. შემომხვევი დგიმისა და მას- 

თან ერთად შემომხვევი ძაფის აწევა მისაქსე- (48/.7 
ლის პირველი გატარებისას. შემომხვევი დგი- 7?// 

მის ზემოთ აწევისას შემომხვევი ძაფი აიწევს მ 

ძირითადი ქსელის მარცხენა მხრიდან. ამისა- 

თვის საჭიროა აიწიოს ნახევარფრთამაც, რის 

“შედეგადაც ნახევარფრთის მოშვებულ მარყუჟებს თან წაიყოლებს შემომ- 

ხვევი ქსელის ძაფები; ამრიგად ისინი აღმოჩნდებიან ძირითადი ქსელის 

მარცხენა მხრიდან და შემომხვევ ძაფებთან ერთად ზემოთ აიწევენ. ხა- 
ხის წარმოქმნის პროცესი მიმდინარეობს ნორმალურად, შემომხვევი ქსე- 

ლის გადატეხვის გარეშე (ნახ. 236 ბ). 3. მისაქსელის მეორე ძაფის გა- 
ტარებისას შემომხვევი ძაფი აიწევს ძირითადი ქსელის ძაფის მარჯვენა 

მხრიდან ფრთისა და ნახევარფრთის აწევის საშუალებით. ამ დროს ნა–- 
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ხევარფრთა არ არის მოშვებული და შემომხვევი ქსელის ძაფი იმყოფება 

ნახევარფრთის მარყუქის ფრთასთან შეერთების ადგილში. შემომხვევი 

დგიმი მოთავსებულია ძირითად დგიმთან ერთად საშუალო დონეზე. რამ- 

დენადაც შემომხვევი დგიმი დატოვებულია ქვედა მდგომარეობაში, ხახა 

წარმოიკმნება მხოლოდ გარკვეულ მონაკვეთზე შემომხვევ დგიმსა და ქსო- 

ვილის ნაპირს შორის (ნახ. 236 გ). 

ამრიგად, ტილოს ტიპის მარტივი ხვიანა ხლართის დამზადებისას 

შემომხვევი და ფრთის დგიმი აიწევენ თანმიმდევრობით, ხოლო ნახევარ- 

ფრთა გადაადგილდება შემომხვევი ძაფის ყოველ აწევაზე, ძირითადი 

ქსელის როგორც მარჯვენა ისე მარცხენა მხრიდან. რაც შეეხება ძირი- 

თად დგიმს. იგი ხახის წარმოქმნის პროცესში ასრულებს პასიურ როლს, 
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მისი საშუალებით ხორციელდება ქსელის ძაფების არა აწევა, არამედ მა- 

თი სწორხაზობრივ მდგომარეობაში დატოვება, როდესაც ძირითადი ქსე- 

ლის ძაფები წარმოადგენენ ერთგვარ ღერძს, რომლის გარშემოც ხდება 

შემომხვევი ძაფების შემოხვევა. 
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237-ე ნახაზზე გამოსახულია ხვიანა ხლართის ქსოვილის გაწყობის 

სურათი. 

თვალსაჩინო წარმოდგენისათვის ქსოვილის გაწყობის სურათი მოცე– 

მულია ორი მეთოდით: ხაზობრივით (ნახ. 237 ა) და კანვურით (ნახ. 237 ბ). 

მოცემული ნახაზებიდან ჩანს, რომ ძირითადი ქსელის ყველა ძაფი გატა- 

რებულია პირველ (ძირითად) დგიმში, ხოლო შემომხვევი ქსელის ყველა 

ძაფი–--მეორე (შემომხვევ) დგიმში. 

შემომხვევი ქსელის ძაფები გატარებულია ძირითადი ქსელის ქვე- 

მოდან მარჯვნიდან მარცხნივ და გაყრილია ნახევარფრთაში. სავარცხლის 

თითოეულ კბილში გატარებულია ორ-ორი ძაფი (1 ძირითადი ქსელის 

და 1 შემომხვევი ქსელის). ხლართის რაპორტი შედგება ქსელის 2 და 

მისაქსელის 2 ძაფისაგან. 

ხლართმსახველში აღნიშნულია ფრთისა და ნახევარფრთის ერთ- 

დროული გადაადგილება. 

«ჩ4რითარი 
რკიბი ” –. CC C> 

ზჰპმროთა ჰ2ჰი უც- 
ოკიპი 
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ნაშ. 238 

238-ე ნახაზზე მოცემულია მარტივი ხვიანა ხლართის ქსოვილის. 

გაწყობის სურათი, რომელიც ქსოვილის გაწყობის ზემოთ განხილული. 

სურათისაგან განსხვავდება იმით, რომ შემომხვევი ძაფები გატარებულია 
შემომხვევ დგიმებში ძირითადი ქსელის ძაფების მარცხენა მხრიდან. ამის 

შემდეგ შემომხვევი ძაფები გატარებულია ძირითადი ქსელის ძაფების ქვე– 

მოდან და გაყრილია ნახევარფრთის მარყუჟქში, მხოლოდ მარცხნიდან 

მარჯვნივ. 

ქსოვილის გაწყობის სურათი შედარებით რთული გამოდის იმ შემ– 

თხვევაში, როდესაც ქსოვილის მისაღებად ერთდროულად გამოყენებულია 
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შემომხვევი ქსელის ძაფების დგიმებში გატარების ზემოთ განხილული 

“ორივე წესი, ნახ. 238 ა-ზე მოცემულია ხვიანა ხლართის გაწყობა ხაზო- 

ბრივი წესით და ნახ. 238 ბ-ზე--კანვური წესით. 

239-ე ნახაზზე გამოსახულია ხვიანა ხლართის ქსოვილის გაწყობის 
სურათი, რომლის დროსაც ერთ შემომხვევ ძაფს, ძირითადი ქსელის პირ- 

ველი ძაფის მიმართ, ნახევარფრთაში ატარებენ მარცხნიდან მარჯენიე, 

ხოლო მეორე შემომხვევ ძაფს, ძირითადი ქსელის მეორე ძაფის მიმართ, 

ნახევარფრთაში ატარებენ მარჯვნიდან მარცხნივ. 
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ნახ. 239 

ხლართის რაპორტი შედგება ქსელის 4 ძაფისაგან რომელთაგანაც 

2ჯძაფი ძირითადი ქსელისაა და 2 ძაფი--–შემომხვევი ქსელის. რაპორტში 

«არის მისაქსელის 2 ძაფი. 

ზემოთ მოყვანილ მაგალითებიდან ჩანს, რომ ძირითადი დგიმი ყო- 

ველთვის მოთავსებულია ხახის ქვედა ნაწილში, ე. ი. არ ხდება მისი 

აწევა. შესაბამისად ხვიანა ხლართის გაწყობის სურათის შედგენისას 

ქსელის ძირითად ძაფებს გაწყობის სურათში არ აღნიშნავენ; მათ გული- 

სხმობენ მხოლოდ გრძივი ცარიელი კვადრატების სახით. ამით აიხსნება 

ისჯგარემოება,; რომ გაწყობის კანვურ სურათში ძირითადი ქსელის ერთი 
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და შემომხვევი ქსელის ერთი ძაფისათვის საჭიროა უჯრედების სამი. 

ვერტიკალური მწკრივი. 

გაწყობის ზემოთ აღნიშნული წესებით ხვიანა ხლართების ქსოვილე- 

ბი ხანგრძლივი ხმარებისა და, განსაკუთრებით, რეცხვის შემდეგ კარგა- 

ვენ გამქვირვალობას და ღებულობენ გლუვ ზედაპირს. ამ გარემოების 

თავიდან აცილების თვალსაზრისით ზემოთ აღნიშნულ ორ სხვადასხვა ხა– 

ხას (ჩვეულებრივსა და ჯვარედინს) უმატებენ მესამეს, ე. წ. სახიან ხახას, 

რომლის მისაღებად მონაწილეობს ძირითადი დგიმებიც, მათში გატარე- 

ბული ძირითადი ქსელის ძაფებით. 

სახიანი ხვიანა ხლართების ქსოვილები, როგორც ქსელის ისე მისა- 

ქსელის მიმართულებით, გაცილებით მჭიდრო არიან მარტივი ხვიანა 

ხლართის ქსოვილებთან შედარებით. 

შემომხვევი ქსელი მზადდება მაღალხარისხოვანი ნართისაგან. ამ” 

შემთხვევაში შემოხვევის დანიშნულებაა ქსოვილის გასაკეთილშობილებ- 

ლად დამატებითი ეფექტის მიღება. სახიანი ხვიანა ხლართების ქსოვი- 

ლები მზადდება ორი წესით, სახელდობრ: 1) ქსოვილის წაღმა პირით. 

ქვემოთ და 2) ქსოვილის წაღმა პირით ზემოთ. 

პირველ შემთხვევაში ნახევარფრთა მოთავსდება ფრთის ქვედა ნა–- 

წილში, ხოლო შეორე შემთხვევაში იგი არ შეიძლება მოვათავსოთ ქვემოთ. 

შემომხვევი ქსელის ძაფების დაჭიმულობას მეტად დიდი მნიშვნელობა 

ეძლევა. ამ ძაფების არანორმალური დაჭიმულობის შედეგად მიღებულ 
ხლართს შეიძლება ჰქონდეს შეკუმშული, გაჭიმული ან ნაკლებად გამოხატუ-. 

ლი სახე. ამით აიხსნება ის გარემოება, რომ წაღმა პირით ქვემოთ ხვიანა. 

ხლართებით მზადდება მხოლოდ ის ქსოვილები, რომლებსაც აქვთ შედა–- 

რებით დაბალი სიმჭიდროვე როგორც ქსელის, ისე მისაქსელის მიმართუ- 

ლებით. მაღალი სიმჭიდროვის რთულსახიანი ქსოვილები მზადდება წაღ-. 

მა პირით ზემოთ. 

სახიანი ხვიანა ქსოვილების წაღმა პირით ზემოთ ქსოვისას ნახევარ– 

ფრთა მოთავსებული უნდა იყოს ფრთის ზედა ნაწილში. ამ შემთხვევაში. 

ქსელის ძაფები დგიმებში გატარებისას გაივლიან ძირითადი ქსელის ძა- 

ფების ზედა მხრიდან მარცხნიდან მარჯვნივ. 

240-ე ნახაზზე მოცემულია სახიანი ხვიანა ხლართის სურათი, სა- 

დაც ა არის ქსოვილის წაღმა პირი, ბ–-ქსოვილის უკუღმა პირი; 241-ე 

ნახაზზე წარმოდგენილია სახიანი ხვიანა ხლართის გაწყობის (დგიმებში.- 

გაყრა და ხლართმსახველი) სურათი ქსოვილის ქსოვისას წაღმა პირით ზე- 

მოთ; 242-ზე კი გაწყობის სურათი (დგიმებში გატარება და ხლართმსა- 

ხველი) ქსოვილის გამომუშავებისას წაღმა პირით ქვემოთ. 

სახიანი ხვიანა ხლართის ქსოვილის წაღმა და უკუღმა პირის გამო- 

სახულებიდან ჩანს, რომ ქსოვილი შედგება მარტივი და ხვიანა ხლართე- 

ბის ზოლებისაგან (იხ. ნახ. 240 ა, ბ). 
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რაპორტში ქსელის ძაფების რაოდენობაა“ 13. აქედან ქსელის 8 ძაფი 

წარმოქმნის ქსოვილის ფონს, რომელიც წარმოადგენს სარჟის (?/,) ხლარ– 

თის ზოლს I, და 4 ძაფი წარმოადგენს ძირითადი ქსელის ძაფებს, რომ- 
ლებიც მისაქსელის ძაფებთან სარ- 

ჟის ხლართით 2?/, წარმოქმნიან 

გრძივ ზოლს II. შემომხვევი ძაფი 
მხოლოდ ერთია (II) რომელიც 

( 

  

  

ნახ. 243 
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ნახ. 245 

ძირითადი ქსელის ძაფების ზემოთ წარმოქმნის ტეხილ სახეს რაპორტი 

მისაქსელის მიმართულებით შედგება 12 ძაფისაგან როგორც გაწყობის 
სურათიდან ჩანს (იხ. ნახ. 241), ქსოვილის სარჟის ფონის მისაღებად გა- 
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მოყენებულია 4 დგიმი რიგობრივი დგიმთგაყრით; ამავე დგიმებშია გა- 

ტაღებული ძირითადი ქსელის ძაფებიც. გარდა ზემოაღნიშნული დგიმე- 

ბისა, გაწყობის სურათში აღებულია ერთი შემომხვევი დგიმი და ერთი 

ფრთა ნახევარფრთით. სულ შესაბამისად აღებულია 6 დგიმი. 

243-ე ნახაზზე გამოსახულია სახიანი ხვიანა ხლართის ქსოვილის სქე– 

მა, ხოლო 244-ზე – ამ ქსოვილის გაწყობის სურათი (დგიმებში გაყრა და 

ხლართმსახველი). ამ ქსოვილის განმასხვავებელ მხარედ შეიძლება ჩაი- 

თვალოს ის, რომ იგი მიიღება ტილოს ხლართისა და ორი სხვადასხვა. 

ხვიანა ხლართებით. 

245 ა, ბ ნახაზებზე მოცემულია ხვიანა ხლართების ქსოვილის ნი- 

მუშები. 

§ 25. ნაკეცებიანი ანუ პლისეს ხლართები 

ნაკეცებიანი ანუ პლისეს ხლართებით ქსოვილების ქსოვა ხორციელ- 

დება ორი ქსელისა და ერთი მისაქსელის საშუალებით. ორივე ქსელის 

სიმჭიდროვე შეიძლება იყოს ერთნაირი ან სხვადასხვაგვარი. 

ერთი ქსელი განკუთვნილია ძირითადი ანუ გრუნტის ქსოვილისა–- 

თვის და იკავებს ქვედა მდგომარეობას. მეორე ქსელი ძირითადი ქსე- 

ლის ზედაპირზე წარმოქმნის მილისმაგვარ ნაკეცებს, ·უკავია ზედა მდგო– 

მარეობა და, უმეტეს შემთხვევაში, უფრო მჭიდროა, ნაკეცები შეიძლება მი– 

ვიღოთ როგორც სიგრძივი ისე განივი მიმართულებით. 

აღსანიშნავია, რომ უკეთესი ნაკეცები მიიღება განივი მიმართუ- 

ლებით. 

ქსოვა იწყება ჩვეულებრივი ტილოს ხლართით და მონაწილეობას 

იღებს ორივე ქსელი. ქსოვის პროცესში, როდესაც ქსოვილის ნაპირი 

მიუახლოვდება ამ ადგილს, სადაც უნდა წარმოიქმნას ნაკეცი, შეწყდება 

ქსოვილის ახვევა ამხვევი რეგულატორის მიერ; ამ დროს ქსოვა ხდება 

ნაკეცის წარმომქმნელი ქსელითა და მისაქსელით. საქსოვი დაზგის სპე- 

ციალური მექანიზმი ნაკეცის ზომაზე ორჯერ მეტი სიდიდის ნაკეცების 

ქსელს აწვდის. 
ასე, მაგალითად, თუ ნაკეცის სიგანეა 1 სმ, ნაკეცების ქსელი მიე- 

წოდება 2 სმ სიგრძით. ნაკეცების წარმოქმნის პროცესში ძირითადი. 

ქსელი უძრავადაა და მისი დაჭიმულობა იზრდება ნაკეცის წარმოქმნის 

შემდეგ. მისაქსელის უკანასკნელი ძაფები ნაკეცს მიამაგრებენ ძირითად 

ქსელთან და ბეჭის მექანიზმის მოქმედების შედეგად ნაკეცის თავი და 
ბოლო გადაადგილდება. ამის შემდეგ ქსოვილის წარმოქმნა ისევ გაგრძელ- 

დება ორივე ქსელის ძაფების ამოქმედებით ანუ იწყება ახალი ნაკეცის 

წარმოქმნის პროცესი. 

246 ა ნახაზზე ნაჩვენებია საქსოვ დაზგაზე წარმოქმნილი ნაკეცის 
ჭრილი ქსელის მიმართულებით. ციფრებით 1 და 3 აღნიშნულია ნაკეცის 
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წარმომქმნელი ქსელის ძაფები. ციფრით 2 აღნიშნულია ძირითადი ვსე- 

ლი, რომელიც ნახაზზე გამოსახულია წყვეტილი ხაზით. ნაკეცებისა და 

ძირითადი ქსელის ძაფების ფარდობა არის 1:1. მისაქსელის პირველ 8 

გატარებაზე ტილოს ხლართით ქსელის ორივე ძაფით ნაკეცებს შორის 

იქმნება ქსოვილი, რომელიც ნახაზზე აღნიშნულია რიცხვებით 4--5. მი- 

საქსელის შემდგომი 13 გატარებისას წარმოიქმნება ტილოს ხლართიანი 

იზოლირებული ქსოვილი (ნახაზზე ქსოვილის ეს მონაკვეთი აღნიშნულია 
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ნახ. 246 

ციფრებით 5-6). ქსოვილის ამ მონაკვეთის მიღებისას ძირითადი ქსელი 

ქსოვილის წარმოქმნაში არ ღებულობს მონაწილეობას. იგი აღნიშნულია 

ციფრით 7. მისაქსელის გატარებათა რაოდენობა ნაკეცში შეიძლება 

იყოს ლუწი და კენტი. 
ნაკეცები შეიძლება იყოს სხვადასხვა სახის, ყველაზე მარტივი ნა- 

კეცებია––ერთგვაროვანი თანაბარი დაშორებებით. მაგრამ ვხვდებით უფ–- 

რო რთულსახიან ნაკეცებსაც. ნაკეცის წარმოქმნა ბეჭის მექანიზმის მოქ- 
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მედებისას ხორციელდება შემდეგნაირად: ძირითადი და ნაკეცებიანი 

ქსოვილის წარმოქმნის შემდეგ ბეჭის მექანიზმის მოქმედებით ხდება წარ- 

მოქმნილი ნაკეცის თავის და ბოლოს შეერთება (წერტილები 5 და 6), 

რის შედეგადაც მიიღება სრული ნაკეცი. ეს შეერთება ხდება ორგვარად: 

ან წერტილი 5 გადაადგილდება წერტილისაკენ 6 ან, პირიქით, წერტი- 

ლი 6 გადაადგილდება წერტილისაკენ 5 და შეუერთდება მას. 

ეს ხერხი ყველაზე მარტივი და გავრცელებულია, რამდენადაც, ამ 

შემთხვევაში, საკმარისია ნაკეცების წარმომქმნელი ქსელის მცირეოდენი 

მოშვება იმისათვის, რომ ადვილად მოხდეს ნაკეცების წარმოქმნა. 

246 ბ-ლზე წარმოდგენილია ბეჭის მიბეჭის მომენტი მისაქსელის მე-14 

და მე-15 გატარებაზე ნაკეცის წარმოქმნის მომენტში. 246 ა-ზე ნაჩვენები 

ქსოვილის გაწყობის სურათი მოცემულია 246 გ ნახაზზე. ძირითადი ქსე- 

ლი გამოსახულია მუქი უჯრედებით. ეს ძაფები გატარებულია 1 და 2 

დგიმებში ჯგუფური გაყრის წესით. ნაკეცების წარმომქმნელი ქსელი გა- 

მოსახულია ღია საღებავით და ჯგუფური გაყრით გატარებულია მე-3 

და მე-4 დგიმებში.



თავი XVI 

მსხვილსახიანი ქსოვილები 

§ 26. მსხნვილსახიანი ქსოვილების ღდამჭადღება 

კომბინირებული ხლართების განხილვის“ დროს დავინახეთ, რომ 

რამდენიმე ხლართის კომბინაციის საფუძველზე შეიძლება მიღებულ იქ- 

ნეს მოქსოვილი სახეების (სურათების) დიდი რაოდენობა. ამ სურათებს 

აქვთ წვრილი (მცირე) სხეულების სახე, რომლებიც განლაგებულია ქსო- 

ვილის როგორც განივი, ისე სიგრძივი მიმართულებით. ასეთი სახის ქსო- 

ვილის რაპორტს ადგენდნენ მისაქსელის ძაფებთან სხვადასხვაგვარად 

გადახლართული ქსელის ძაფების რაოდენობით. 

ისეთ ქსოვილებს, რომელთა რაპორტი აღემატება ოცდაოთხ სხვა- 

დასხვაგვარად გადახლართულ ქსელის ძაფებს, ეწოდება მსხვილსახიანი 

ანუ ჟაკარდის ქსოვილები. ზოგიერთ შემთხვევაში ძაფების რაოდენობა 

რაპორტში არის რამდენიმე ათასი. 

მსხვილსახიანი ქსოვილები იქსოვება ჟაკარდული მანქანებით. 

ჟაკარდული მანქანებით შეიძლება ერთიმეორისაგან დამოუკიდებლად 

მოძრაობაში მოვიყვანოთ როგორც ცალკეული ძაფები, ასევე ძაფების 

ჯგუფი (2, 4, 5 და ძაფთა უფრო მეტი ოდენობით). 

სხვა კონსტრუქციის ხახის წარმომქმნელ მექანიზმებთან შედარებით 

ჟაკარდის მანქანებს ათავსებენ არა უშუალოდ საქსოვ დაზგაზე არამედ 

საქსოვი დაზგის ზემოთ, ლითონის ან ხის სპეციალურ ძელებზე. 

ჟაკარდის მანქანის მოწყობილობისა და გამართვის სქემა მოცემუ- 

ლია 247-ე ნახაზზე. ჟაკარდული მანქანა შედგება ორი ძირითადი მექა- 

ნიზმისაგან. ერთ მათგანს ეწოდება ამწევი მექანიზმი. ჟაკარდული მანქა- 

ნის შეორე მექანიზმია პრიზმის მოწყობილობა, 

ჟაკარდული მანქანის ორივე მექანიზმს აქვს შემდეგი ნაწილები: 

კაუჯები, ნემსები, კაუჭების ასაწევი დანები, ზამბარები, სანემსე დაფა, 

პრიზმები, საკაუჭე დაფა მანქანის ჩარჩოებითა და მაკავშირებლებით. 

ჟაკარდული მანქანის გასაწყობად საჭიროა საკაუჭე ზონრები, ქსე– 

ლის ამწევი ზონრები (არკატები), დგიმის თვლები და საკიდები. ჟაკარ- 

დის მანქანები მოქმედებენ შემდეგნაირად: მანქანის ჩარჩოებსა და მაკა- 

ვშირებლებს შორის რამდენიმე მწკრივად ვერტიკალურად მოთავსებუ- 

ლია კაუჭები 1. კაუჭების ქვედა მოღუნული ბოლოები, რომელთაც ქუ- 
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სლი ეწოდებათ, ზოთავსებულია ზუსტად საკაუჭე დაფის 2 ნახვრეტების. 

პირდაპირ. კაუჭების ქვედა მოღუნული ბოლოები ჩამოდებულია ჩარჩოს 

ლითონის ღეროებზე 3. კაუჭების ზედა ბოლოები პერიოდულად წაიტა- 

ცებიან დანების 4 ქვემოდან ზემოთ მოძრაობისას. კაუჭების 1 ქვედა ბო– 

ლოებზე ჩაბმულია საკაუჭე ზონრები 5, რომლებთანაც ლითონის სპეცია- 

ლური კაუჭების საშუალებით მიმაგრებულია ქსოვილის ძაფის ამწევი ზო- 

ნრები (არკატები) 6. თითოეულ საკაუჭე ზონართან ჩაბმულია იმდენი 

არკატის ზონარიი ხლართის 

რამდენი რაპორტიცაა აღებული 

ქსელის მიმართულებით. 

ჟაკარდის მანქანის ქვეშ 

სპეციალურ კრონშტეინებზე პო- 

რიზონტალურად მოთავსებუ- 

ლია განმანაწილებელი დაფა 7, 

განმანაწილებელ დაფაზე პარა- 

ლელურ მწკრივებად განლაგე- 
ბულია ნახვრეტები, უმეტეს შე- 

მთხვევაში, ჭადრაკულად. ნახ- 

ვრეტებში გარკვეული წესის მი- 

ხედვით ხდება არკატების გა- 

ტარება, ამრიგად, განმანაწი- 

ლებელი დაფა საშუალებას იძ- 

ლევა თანაბრად გაანაწილოს 

არკატები და მოძრაობის დროს 

მისცეს მათ სათანადო მიმარ- 

თულება. 

არკატების ბოლოში ჩაბ- 

მულია ლითონის ან ბამბის ნა- 

რთის დაგრეხილი მარყუჟები 

8, რომელთა შუაშიც მოთავსე-   დ ბულია ლითონის ან მინის თვლე- 

ბი 9. მარყუჟები 8 და თვლე– 

ნახ. 247 ბი 9 მთლიანად წარმოქმნიან 
დგიმის თვლებს, რომლებშიც 

ხდება ქსელის ძაფების გატარება. ხახის დახურვის მომენტში, ქსელის 

ძაფების ქვემოთ გადასაადგილებლად გამოყენებულია ლითონის საკიდები 

10, რომლებიც დგიმის თვლების ბოლოებშია ჩაბმული. მათი წონა არ 

აღემატება 17––-18 გრამს. 

ჟაკარდის მანქანებში ქსელის ძაფების ზემოთ გადაადგილება ხორ- 

ციელდება კაუქებით, ქვემოთ დაწევა კი საკიდებით. 
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კაუჭების 1 ზედა მოხრილი თავების ქვეშ, ყოველ მწკრივში, მოთა– 

ვსებულია დანები 4. დანების რაოდენობა შეესაბამება კაუჭების ჰორიზო- 

ნტალური მწკრივების რიცხვს. დანები მოთავსებულია სპეციალურ ჩარ- 

ჩოში, რომელიც ასრულებს წინსვლით-უკუქცევით მოქრაობას ვერტიკა- 

ლური მიმართულებით. 

დანები ისეა განლაგებული, რომ ისინი ქვემოდან ზემოთ მოძრაო– 
ბისას თან გაიყოლებენ კაუჭებსა და მათთან დაკავშირებულ საკაუჭე ზონ- 

რებს, არკატებსა და დგიმის თვლებს, მათში გაყრილ ქსელის ძაფებთან 

ერთად. 

ჟაკარდის მანქანაში პორიზონტალურ მწკრივებად მოთავსებულია 

ნემსები 11, რომელთაც სპეციალური ფორმა აქვთ. ზემოთ აღნიშნული 

ტიპის ჟაკარდის მანქანაში იმდენი ნემსია, რამდენი კაუჭიცაა. თითოეუ- 

ლი ნემსი მომსახურებას უწევს ცალკეულ კაუჭს. 248-ე ნახაზზე მოცე- 

მულია ჟაკარდული მანქანების სხვადასხვა 

ტიპის ნემსები. ნემსი დაკავშირებულია კაუ- 

ჭთან მუხლის საშუალებით და გადაადგილე- 

ბისას თან წაიყოლებს მას. ნემსის ერთი ბო- 

ლო გადის ნახვრეტში, რომელიც გაკეთებუ- 

ლია სანემსე დაფაში 12 (ნახ-ა 247) ხოლო 
მეორე, მარყუჟისმაგვარი ბოლო კი მიბჯენი- 
ლია ზამბარაზე 13. ზამბარის ზემოქმედების 

შედეგად ნემსი მარჯვნივ გადაადგილების შე- 
მდეგ უბრუნდება თავის საწყის მდგომარეო- 

ბას. ზამბარების 13 მოქმედებით, კაუჭები 1 

ცდილობენ დარჩენას ვერტიკალურ მდგომა- 

რეობაში ისე, რომ მათი მოხრილი ბოლოები მოთავსდეს ზუსტად დანებ– 

ის 4 ქვეშ. ამ დროს ნემსების 13 საწინააღმდეგო ბოლოები გამოსული 

უნდა იყოს სანემსე დაფიდან არა უმეტეს 6--7 მეილიმეტრისა. ზამბარე– 

ბი 13 ჩასმულია დაფის 14 ბუდეებში ნემსის მარყუქისებბურ ბოლოში 

გაყრილია ლითონის თითი 15, რომელიც ეწინააღმდეგება ნემსების შემო- 

ბრუნებას თავის ღერძის გასწვრივ. ნემსების ყოველ ვერტიკალურ მწკრი- 

ვში გადის ერთი თითი. 

სანემსე დაფიდან გამოსული ნემსების ბოლოების პირდაპირ დაყენე– 

ბულია პრიზმა 16. პრიზმის თითოეული წახნაგი გახვრეტილია ნახერე- 

ტების თანაბარი დაშორებით. უმეტეს შემთხვევაში გამოყენებულია ოთხ–- 

წახნაგოვანი პრიზმები. ვხვდებით აგრეთვე ხუთწახნაგოვან პრიზმებსაც. 

პრიზმის თითოეულ წახნაგზე მოთავსებული ნახვრეტების რაოდენობა 
უნდა შეესაბამებოდეს ნემსების რაოდენობას მანქანაში. პრიზმზე მოთავ- 

სებული ნახვრეტების დიამეტრი მეტია ნემსის დიამეტრზე, რის შედეგად 

ნემსის ბოლოები თავისუფლად შედის პრიზმის ნახვრეტებში. პრიზმის 
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თითოეულ წახნაგზე მოთავსებულია ორ-ორი კონუსური კოტა 17, რომე- 

ლთა დანიშნულებაა ხლართმსახველი ფირფიტის 138 დაჭერა გარკვეულ 

მდგომარეობაში. 
ხლართმსახვეელი (ნახ. 240) წარმოადგეს მუყაოს სწორკუთხა 

ფირფიტებსს რომლებიც პრიზმის წახნაგების ზომაზეა გამოჭრილი, 

თითოეულ ხლართმსახველზე იმ ნემსების პირდაპირ, რომელთა კაუქებმაც 

უნდა ასწიონ ქსელის ძაფები, მოთავსებულია ნახვრეტები. პრიზმის სანემსე 

დაფასთან მიახლოებისას, ნემსის ბოლოები ხლართმსახველის ნახვრეტების 

გავლით შედიან პრიზმის ნახვრეტებში. ამ დროს ის კაუჭები, რომლებიც 

ნახვრეტებში შესულ ნემსებთან არიან დაკავშირებული რჩებიან ვერტიკა- 

ლურ მდგომარეობაში და არ გადაიხრებიან 

მარჯვნივ. 

შესაბამისად დანების 4 (ნახ. 247) ქვე- 

მოდან ზემოთ გადაადგილებისას კაუჭები და- 

ნებს მიჰყვებიან ზემოთ. კაუჭებთან ერთად 

ზემოთ მიდიან მათთან დაკავშირებული ქსე- 

ი (ს 249 ლის ძაფებიც. თუ ხლართმსახველი არ არის 

· გახვრეტილი, ასეთ შემთხვევაში ნემსი, რო- 

„მელიც კარტის გაუხვრეტავი ადგილის პირდაპირ არის მოთავსებული, 

პრიზმის შეხებისას გადაიხრება მარჯვნივ, რის გამოც ამ ნემსთან დაკავ- 

შირებული კაუჭიც გადაიხრება მარჯვნივ. დანები 4 ქვემოდან ზემოთ გა– 

დაადგილებისას თან არ წაიყოლებენ კაუქჭებს და ამ კაუჭებთან დაკავში- 

რებული ქსელის ძაფებიც დარჩებიან საწყის მდგომარეობაში. 

ხლართმსახველებში ნემსებისათვის საჭირო ნახვრეტების I გარდა მო– 

თავსებულია აგრეთვე ნახვრეტები 2 და 3 (ნახ. 249). ნახვრეტები 2 განკუთ- 

ვნილია პრიზმის წახნაგებზე მოთავსებული კოტებისათვის, ხოლო ნახვრეტე- 

ბში 3 უყრიან დამაკავშირებელ ზონარს, რომლის საშუალებითაც ხლართ- 

მსახველი ფირფიტები უკავშირდებიან ერთიმეორეს და წარმოიქმნება 

უსასრულო სიგრძის ფირფიტების ასხმულა. 
ასხმულას თითოეული ფირფიტა შეესაბამება მისაქსელის ერთ გატა- 

რებას. საქსოვი დაზგის მუხლა ლილვის ყოველი შემობრუნების შემდეგ. 

პრიზმა გადაადგილდება მარცხნივ და ერთდროულად შემობრუნდება ერთ 

წახნაგზე თავისი ღერძის გარშემო. 

  

  

§ 27. მსხვილსახიანი ქსოვილების კლასიფიკაცია 

აგებულების მიხედვით მსხვილსახიანი ქსოვილები შეიძლება დავყოთ 

ორ ძირითად ჯგუფად: 1. მარტივსახიანი ქსოვილები, რომელთა დამზა- 

დება ხდება ერთი ქსელითა და ერთი მისაქსეულით. ქსელის რაპორტის 

თითოეული ძაფი წარმოადგენს დამოუკიდებელ ერთეულს, რომლის გადა– 

საადგილებლადაც საჭიროა ჟაკარდული მანქანის ცალკე კაუჭი. 
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როგორც ზემოთ იყო აღნიშნული, მარტივ ქსოვილებში ქსელის და 

მისაქსელის ძაფები განლაგებულია დაახლოებით ერთ ფენაში. 2. რთულ– 

სახიანი ქსოვილები, რომელთა დასამზადებლად საჭიროა ერთზე მეტი 

ქსელისა და მისაქსელის ძაფები. ამ ჯგუფის ქსოვილებში ქსელისა და 

მისაქსელის ძაფები განლაგებულია რამდენიმე ფენად. 

აგებულების მიუხედავად ჟაკარდული ქსოვილები შეიძლება დავყოთ 

ქსოვილებად წვრილი, საშუალო და მსხვილი სახეებით (სურათებით). 

ჟაკარდულ ქსოვილებს შედარებით მცირე რაპორტით, მიეკუთვნება 

ქსოვილები, რომელთა რაპორტი ქსელის მიმართულებით არ აღემატება 

200 ძაფს. საშუალოსახიან ქსოვილებში ქსელის რაპორტია 200--800 

ძაფამდე, მსხვილსახიანში კი 800-ზე ზემოთ. 

ჟუაკარდული მანქანის გაწყობის ელემენტებში შედის: 1) მსხვილსა- 

ხიანი ქსოვილის გამოსახულება კანვურ ქაღალდზე. 2) მანქანის გაწ- 

ყობის სქემა, რომელიც შედგება ჟაკარდული მანქანის სქემატური გამო- 

სახულების, ქსელის ამწევი ზონრების განმანაწილებელ დაფაში გატარე- 

ბის სურათის, ქსელის ძაფების დგიმის თვლებში და სავარცხლის კბილე- 

ბში გატარების წესით. 3) ხლართმსახველის დაჩხვლეტის თანმიმდევრო– 

ბის ჩვენება, წინასწარ დამუშავებული ქსოვილის სურათის მიხედვით. 
საქსოვ დაზგაზე ჟაკარდული ქსოვილების გაწყობისათვის საჭიროა 

შევისწავლოთ მსხვილსახიანი ქსოვილის კანვურ ქაღალდზე გამოსახვის 

წესი ანუ ,,პატრონირება'!, ქსელის ამწევი ძაფების განმანაწილებელ დაფა– 

ში გატარების წესები, ხლართმსახველი ფირფიტების დამზადების წესები 

და სხვ. 

§ 28. ჟაკარდული მანძანის შერჩევა, კანვური ქაღალდის 
ანგარიში და ხლართმსახველის დამზადება 

ჟაკარდული მანქანის შერჩევა უნდა მოხდეს რაპორტის ქსელის ძა– 

ფების რაოდენობის მიხედვით. 

მე-3 ცხრილში მოცემულია ყველაზე უფრო გავრცელებული ჟაკარ- 
დული მანქანის ზომები. 

არსებობს მსხვილ, წვრილ და უწვრილეს დანაყოფებიანი ჟაკარდუ- 

ლი მანქანები. დანაყოფების დადგენა ხდება პრიზმაზე მოთავსებულ ყო– 

ველ ორ მეზობელ ნახვრეტს შორის არსებული მანძილის მიხედვით. მა- 

ნძილის დასადგენად უნდა გავზომოთ მანძილი ყოველ ორ მეზობელ 

ნემსს შორის. ნემსების მწკრივებს ანგარიშობენ ქვემოდან ზემოთ. 
სიგანეზე მოთავსებულ მწკრივებში კაუჭების რაოდენობას ანგარი- 

შობენ ჟაკარდულ მანქანაში პრიზმის ადგილმდებარეობის მიხედვით. 

ჟაკარდული მანქანის არკატებისა და კაუჭების ანგარიშის სქემა მო- 

ცემულია 250 ა, ბ, გ და დ ნახაზებზე. 

თუ პრიზმა მოთავსებულია მქსოველისაგან მარცხნივ (ნახ. 250 ა), 
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ცხრილი3პ3ვ 

ჟაკარდული მანქანის ზომები 
  

კაუჭების მწკრივების 
რაოდენობა მანქანაში კაუჭების რაოდენობა 
  

  

  
  

    
  

შენიშვნა 
ნ - 

სიგანეზე სიგრძეზე იყოს ფაქტიუ 

მანქანები მსხვილი დანაყოფებით 

26 4 10: | 104 პრიხმას აქვს ერთი ნაწილი 

25--26=51 4 20+ 204 პრიზმას აქვს 2 ნაწილი: ერთი 
25-მწკრივიანი და მეორე 26 
მწკრივიანი. 

25+26=51 8 405 405 იგივე 

25+26=51 12 612 612 

მსხვილ დანაყოფებიან მანქანებ- 
ში სათადარიგო კაუჭების რაო- 

I დენობა არის 2%/ე. 

მანქანები წერილი დანაყოფებით 

28 4 112 101 კაუჯვების ფაქტიური ეასწობა 
ალი = ა · იანგარიშება იმ კაუგების გა- 
2§+X2=86 4 224 205 მოკლებით რომლებიც უნდა 
28X9=56 8 448 432 იყოს პრიზმის კოტების ადგი- 

98X9=56 12 ია 656 ლას. 
28X2==56 16 896 880 პრიზმას აქვს 2 ნაწილი 

28X3=84 16 1344 1320 ვ ნაწილი 

28X4=112 16 22410 2200 ა» 4 ნაწილი 

მანქანები უწვრილესი 
დანაყოფებით 

96 8 448 აღნიშნული მანქანის ხლართმსა- 
: ხველი წარმოადგენს უსასრუ- 

562 8 896 ლო სიგრძის ქაღალდის ლენ- 
§6,:8 8 1344 ტას. 

56X4 8 – 1792 

§56X5 8 2240 

96X6 8 2650   
მაშინ კაუჭებს თვლიან ყველაზე დაშორებული ბოლოდან წინისაკენ, ე. ი. 

პირველი კაუჭი იქნება უშორესი განაპირა მარჯვენა მხრიდან. არკატის 

პირველი ზონარი უნდა ჩავაბათ პირველ კაუგს. 

თუ პრიზმა მოთავსებულია მქსოველისაგან მარჯენივ (ნახ. 250 ბ), 
მაშინ კაუქებს თვლიან წინა მხრიდან უკანა მხრისაკენ, ე. ი. პირველი 
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კაუჭი იქნება უახლოესი განაპირა მარცხენა მხრიდან. არკატის პირველი 

ზონარი უნდა ჩაებას უკანასკნელ კაუქს. 

თუ პრიზმა მოთავსებულია მქსოველის ზემოთ (ნახ. 250. გ), მაშინ 

კაუჭებს თვლიან მარცხნიდან მარჯვნივ. უშორესი ბოლოდან წინა მხარი– 

საკენ, ე. ი. პირველი კაუჟი იქნება უშორესი განაპირა მანქანის მარცხე- 

ნა მხრიდან. არკატის პირველ ზონარს ჩავაბამთ პირველ კაუვს. 

    
  

  

  

  

    
ნახ. 250 

თუ პრიზმა მოთავსებულია ქსელის ზემოთ (ნახ. 250 დ), მაშინ კა– 

უჭებს თვლიან მარჯვნიდან მარცხნივ წინა ნაწილიდან ბოლოსაკენ, ე. ი. 

პირველი კაუჭი იქნება უახლოესი განაპირა მარჯვენა მხრიდან. არკატის 
პირველ ზონარს აბამენ ბოლო კაუჭს, რადგან მსხვილსახიანნი ქსოვილის 

ქსელის რაპორტში ძაფები დიდი რაოდენობითაა. 

ქსოვილის სახეს გამოსახავენ ე. წ. კანვის ქაღალდზე. კანვის ქაღა- 

ლდი წარმოადგენს წვრილუჯრედებიან ბადეს. 

გარდა იმისა, რომ კანეუური ქაღალდი დაყოფილია წვრილ უჯრე- 

დებად, იგი დაყოფილია მსხვილი ხაზების საშუალებით უფრო დიდი ზო- 

მის უჯრედებად, რის საფუძველზეც ქაღალდის ზედაპირზე მიიღება 

დიდი ზომის კვადრატები. თითოეული დიდი ზომის კვადრატი შეიძლება 
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  წუ 
ოსლოს უუ 

ხს IIIII0I1MMI I M)IILI0II   
ნახ. 251 

  

 



შედგებოდეს 60, 64, 80, 96, 100, 120 და მეტი წვრილი უჯრედისაგან. 
დიდი ზომის კვადრატში წვრილი უჯრედების რაოდენობის მიხედვით 

კანვური ქაღალდი აღინიშნება წილადით, მაგალითად წ/,; "/:ი; /);  /16. 
და ა. შ. (ნახ 251). წილადის მრიცხველი გვიჩვენებს წვრილი უჯრედე- 

ბის რაოდენობას ქსელის მიმართულებით, მიიშვნელი კი––მისაქსელის მი- 

მართულებით. პორიზონტალური მიმართულებით მოთავსებული წვრილი 

უჯრედების ფარდობა ვერტიკალური მიმართულებით მოთავსებულ წვრილ 

უჯრედებთან გამოსახავს ქსოვილმი მოთავსებულ ქსელის ძაფების 

სიმჭიდროვის ფარდობას მისაქსელის ძაფებთან. ამრიგად კანვური ქაღა–- 

ლდის შერჩევა დამოკიდებულია ქსელისა და მისაქსელის სიმჭიდროვის 

მიიშვნელობაზე ქსოვილში. კანვური ქაღალდის სწორ შერჩევას დიდი 

მნიშვნელობა აქვს მსხვილსახიანი ქსოვილების სახის სიმეტრიული გამო- 
სახვისათვის. 

კანვური ქაღალდის სახეს. ერთის მხრივ, განსაზღვრავენ ქსელისა და. 

მისაქსელის ძაფების სიმჭიდროვის ფარდობით და, მეორეს მხრივ, წვრი- 

ლი უჯრედების რაოდენობით კანვური ქაღალდის დიდი ზომის უჯრედებში 

_ 5ჟს_ __ _/ქს_ 
მის == 

სადაც აპკს და 5პას არის ქსოვილის სიმჭიდროვე ქსელისა და მისაქსელის 

მიმართულებით; 

კს და მის –– წვრილი უჯრედების რაოდენობა კანვური ქა- 

ღალდის დიდი ზომის უჯრედში, ვერტიკალური 

(ქსელის) და ჰორიზონტალური (მისაქსელის) მი– 

მართულებით. 

წვრილი უჯრედების რაოდენობა დიდი ზომის უჯრედებში ქსელის 

მიმართულებით დამოკიდებულია კაუჭების რაოდენობაზე ჟაკარდის მან- 

ქანის განივ მწკრივში. წვრილი უჯრედები“ რაოდენობა დიდი ზომის 

უჯრედებში მისაქსელის მიმართულებით განისაზღვრება ზემოთ მოყვანი-. 

ლი ტოლობიდან. 

ხლართის სახის გამოსახვისას კანვურ ქაღალდზე უჯრედები სიგრ- 

ძის მიმართულებით ჩაითვლება ქსელის ძაფებად და უჯრედები სიგანის 

მიმართულებით--–მისაქსელის ძაფებად. წვრილი უჯრედი გამოსახავს ქსე- 

ლისა და მისაქსელის ძაფების გადაკვეთის ადგილს. 

ჟაკარდის მანქანისათვის ხლართმსახველის შედგენას იწყებენ სუ- 

რათის შედგენიდან, რომელიც შესრულებული უნდა იქნეს ქსოვილის 

დანიშნულების, ქსელისა და მისაქსელის ნართის ნომრისა და რაპორტის 

მხედველობაში მიღებით. 

უმეტეს შემთხვევაში სურათს ადგენს მხატვარი. ზოგიერთ შემთხვე- 

ვაში გამოიყენება ფაბრიკაში არსებული სურათები მცირეოდენი (კვლი- 

ლებებით. 
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განვიხილოთ ხლართმსახველის შედგენის თანმიმდევრობის მაგა– 

“-ლითი. 

ვთქვათ, გვინდა ქსოვილის ზედაპირზე მივიღოთ ხის ფოთლის გა- 

მოსახულება (ნახ. 252). წინასწარ მოცემულია ქსოვილის ტექნიკური მო- 
ნაცემები: 

ქსოვილის სიგანე „კსოე.=80 სმ; 

ქსელის ძაფთა რიცხვი ჯ#კს= 2048; 

მათგან ნაწიბურების ძაფთა რიცხვი M#Mნან=48; 
სიმჭიდროვე ქსელის მიმართულებით +ჯკს=25 ძაფი/სმ; 
სიმჭიდროვე მისაქსელის მიმართულებით 5გას=25 ძაფი/სმ; 

ქსელის რაპორტი შედგება 400 ძაფისაგან; 

მისაქსელის რაპორტი-–320 ძაფისაგან. 
აღნიშნული სურათის შესასრულებლად საჭიროა 400-კაუჭიანი ჟა- 

კარდული მანქანა. 

რაპორტების რაოდენობა ქსოვილში იქნება 

% ჟაკარდის მანქანის თითოეულ კა- 
უჭზე უნდა ჩავაბათ ხუთი არკა- 

ტის ზონარი. 

ქსოვილის სურათის შერჩე- 

სა ვისა და შესრულების შემდეგ სა- 

ჭქიროა გამოვყოთ ქსელისა და მი- 

საქსელის რაპორტი. 252-ე ნახაზზე 

ქსელის და მისაქსელის რაპორტი 

ლ გამოყოფილია წყვეტილი ხაზით. 

ა % იმისათვის, რომ დავადგინოთ 

წის ის ზომები, რომლებითაც ზემოთ 

  

2000 
200“ 5, ამრიგად, 

  

  

  

    
  

  

  აღნიშნული სურათი გადაგვაქვს 

ქსოვილზე, საჭიროა სურათის 

მიხედვით შევადგინოთ ე. წ. მო- 

დელი. მოდელი გამოსახავს სუ- 

ნახ. 252 რათს ნატურალური ზომებით იმ 

სახით, როგორადაც იგი გადაგვაქვს ქსოვილის ზედაპირზე. მოდელის შე- 

დგენამდე საჭიროა განვსახღვროთ მოდელის ანუ რაპორტის ზომები, 

ჩვენი შემთხვევისათვის ქსელის რაპორტი /#კს=400 ძაფს და მისა- 
ქსელის რაპორტი Iჯის=320 ძაფს. 

ქსელის მიმართულებით რაპორტის სიგანე: 

  

      

  

          

ხელ ს 490 _ 16 სმ, 
25 5კს



მისაქსელის მიმართულების რაპორტის სიგრძეს ანგარიშობენ ფო– 

რმულით: 

სურათის მოდელს ქაღალდზე ანგარიშობენ შემდეგი თანმიმდევრო- 
ბით. უპირველეს ყოვლისა, საჭიროა კანეური ქაღალდის ნომრის ანუ 

მისი რედუქციის დადგენა. კანვური ქაღალდის ზომები განისაზღვრება. 

ქვემოთ მოყვანილი ფორმულებით: 

5ას _ შს 
ზმის მის 

ჩვენი შემთხვევისათვის Lჩკს-=25 ძაფი/სმ; ზმის= 25ძაფი/სმ: „ოკს==8, 

რადგანაც 400-კაუვიანი ჟაკარდის მანქანის კაუჭების განივ მწკრივში 

მოთავსებულია 8 კაუჭი; მაშინ 

?1კს · 5მის – 8.25 _ 

გკს 25 

ე. ი. ზემოთ აღნიშნული სურათის გამოსახაზავად დაგვჭირდება 8X8 ზო- 

მის კანვური ქაღალდი. 

როგორც ზემოთ იყო აღნიშნული, წვრილი უჯრედების რაოდენობის 

განსაზღვრის გარდა საჭიროა დავადგინოთ დიდი ზომის უჯრედების რა- 

ოდენობაც. პორიზონტალური (ქსელის) მიმართულებით დიდი ზომის 

უჯრედების რაოდენობას განვსაზღვრავთ ფორმულით: 

400 
„ვა=- 2) =-- =50, 

ქს 

ვერტიკალური (მისაქსელის) მიმართულებით უჯრედების რაოდენობა გა- 

ნისაზღვ რება ფორმულით: 

?1მის == 8, 

  

წვის 8 

დიდი ზომის უჯრედების განსაზღვრის შემდეგ მიღებული ზომების 

მიხედვით უნდა გამოვხაზოთ სურათის მოდელის ფართი (ნახ. 253). 252 

და 253 ნახაზებზე მოცემული ფართი უნდა დავყოთ პორიზონტალური 

მიმართულებით 50 ნაწილად და ვერტიკალური მიმართულებით-–-40 ნა- 

წილად. 

დანაყოფებს ნუმერაციას ვუკეთებთ ისე, როგორც ეს მოცემულია 

252 და 253-ე ნახაზებზე. 

უჯრედებად დაყოფის შემდეგ 252 ნახაზის რაპორტის ფარგლებფი 

მოქცეული გამოსახულება გადაგვაქვს 253 ნახაზზხე მოცემულ მოდელის. 
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ფართობში. ამრიგად, 255-ე ნახაზზე მიიღება 252 ნახაზზე მოცემული სუ- 
რათის ზუსტი ასლი, მხოლოდ იმ ზომებში, რა ზომებსაც დაიკავებს სუ- 

=-–- #0 რათი ქსოვილის ზედაპირზე. იმ შემთხვევაში, 
· როდესაც 252 ნახაზზე მოცემული სურათი 

ზუსტად უნდა გადავიტანოთ ქსოვილის ზე- 
დაპირზე, საჭიროა კალკი. 

მოდელის შესრულების შემდეგ საჭიროა 
მიღებული გამოსახულება გადავიტანოთ კა- 

ოთ თიი ხვურ ქაღალდზე. კანვურ ქაღალდზე (8X8) 
დიდი ზომის უჯრედებს ნომრებს ვუსვამთ 
იმ თანმიმდევრობით, რომელიც მოცემული 

ონდა მო ზე და სურათზე. 
ბექ ამრიგად, მოდელის ყოველ უჯრას შეესაბამება იგივე ნომრის უჯ- 
რედი კანვურ ქაღალდზე (ნახ. 254). მოდელზე (ან კალკაზე) მიღებულ 

40 

   

  

ნახ. 253 

3 

დ 

7 

7 –აას 50 
ნახ. 254 

გამოსახულებას თანმიმდევრულად უჯრედების მიხედვით გადავხაზავთ 
კანვურ ქაღალდზე. გადახაზვა ხდება ფანქრით. კანვურ ქაღალდზე 
წინასწარ საზღვრავენ სურათის ცალკეულ მონაკვეთებს ხოლო შემ- 

დეგ ფანქრით (წვრილი ხაზით) (კალკეულ მონაკვეთებს აერთებენ ერთ 

მთლიან სურათად. 

ხლართმსახველის შედგენის შემდგომ ეტაპს წარმოადგენს ხლარ- 
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თის სურათის მიხედვით კანვური ქაღალდის წერილი უჯრედების შეფერა- 

დება აკვარელის საღებავებით. კანვურ ქაღალდში უჯრედების ყოველი 

პორიზონტალური მწკრივი შეეფარდება მისაქსელის ერთ გატარებას ხა- 

ხაში და, მაშასადამე, ერთ ხლართმსახველს. 

ყოველი შეფერადებული უჯრედი შეეფარდება ქსელის ძაფის გაღა- 
ხურვას მისაქსელის ძაფზე. მისაქსელის ძაფის გადახურვები ქსელის ძა- 

ფზე აღინიშნება სუფთა უჯრედებით. 

აღსანიშნავია, რომ სურათის (კალკეული ნაწილები გამოსახული 

უნდა იქნეს ისეთი ხლართით, რომ შესაძლებელი გახდეს ფონისა და 

და თვით სურათის მკვეთრი გამოყოფა ერთიმეორისაგან. 
კანვურ ქაღალდზე სურათის ფანქრით გამოსახული კონტური წარ- 

მოადგენს საზღვარს სურათის „ცალკეულ ნაწილებს შორის, რომლებიც 

მზადდება სხვადასხვა ხლართით. ამიტომ კონტურის ცალკეული ნაწილე- 

ბისათვის შერჩეული უნდა იყოს შეფერადების სათანადო წესი. 

არსებობს კონტურის შეფერადების სამი წესი: 1) უჯრედების შეფე- 

-რადება ხაზის გარეთ (ნახ. 255 ა); 2) უჯრედების შეფერადება ხაზის 

   
ა ბ ძ 

ნახ. 255 

შიგნით (ნახ. 255 ბ); 3) უჯრედების შეფერადება თვით ხაზზე (ნახ. 255 გ). 

შეფერადების ამა თუ იმ წესის შერჩევა დამოკიდებულია სურათის 

იმ ნაწილის ხლართის სახეზე, რომელსაც შემოფარგლავს კონტურის ხა- 

ზი. ასე, მაგალითად, თუ კონტურის ზაზი შემოფარგლავს წრეს, რომე- 

ლიც შესრულებულია ქსელის ატლასის ხლართით მისაქსელის ატლასის 

(სატინის) ფონზე, მაშინ კონტურის შეფერადება უნდა მოხდეს ფანქრით 

შემოხაზულ ხაზის შიგა მხრიდან (ნახ. 255 ბ) და კონტურის შეფერადე- 

ბული უჯრედები შეერწყმება წრის შიგნით მოთავსებულ ქსელის ატლა- 

სის გადახურვებს. კონტურის შეფერადება ფანქრით შემოხაზული ხაზის 

გარეთა მხრიდან ჩვენი შემთხვევისათვის იწვევს წრის ზომის ზრდას და, 

შესაბამისად, ქსოვილის სურათის პროპორციების დარღვევას. 

პირიქით, თუკი ზემოთ აღნიშნული წრე უნდა შესრულდეს მისაქსე- 

ლის ატლასის (სატინის) ხლართით ქსელის ატლასის ფონზე, მაშინ წრის 
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კონტურის შეფერადება უნდა მოვახდინოთ ფანქრით შემოხაზული ხაზის 

გარეთა მხრიდან, ისე. რომ კონტურის ქსელის გადახურვები შეუთავსდეს 

ფონის ქსელის გადახურვებს. 

კონტურის შეფერადებას ფანქრით შემოხაზულ ხაზზე (ნახ. 255 გ) 

მიმართავენ მაშინ. როდესაც კონტურს ქსოვილის მთლიან სურათში აქვს 

დამოუკიდებელი მნიშვნელობა და არ არის სურათთან შეთავსებული ისე, 

როგორც ეს იყო განხილული პირველ ორ მაგალითში. 

  

.· · 3 2 # 

ნახ. 256 

252-ე ნახაზზე მოცემული ხის ფოთლის გამოსახვისას ქსოვილის ფო– 
ნის ზესრულება ხდება ტილოს ხლართით (ნახ. 256). ფოთოლი მზადდება 

მისაქსელის ატლასით (სატინით), ხოლო ფოთლის ძარღვები -–კომბინირე- 

ბული სარჟის ხლართით. 

კანვური ქაღალდის შეფერადების შემდეგ ჩხვლეტენ მუყაოს კარტს 

ანუ ადგენენ ხლართმსახველს. ხლართმსახველის რაოდენობა უნდა უდრი- 

დეს ძაფთა რაოდენობას მისაქსელის რაპორტში. 

ჟაკარდული ქსოვილისათვის ხლართმსახველის დამზადება შეიცავს 

შემდეგ ოპერაციებს: მუყაოს ხლართმსახველის დავგრა ზომების მიხედვით; 

დაჩხვლეტა და შეკერვა (ერთიმეორესთან დაკავშირება). 
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ჩამოთვლილ ოპერაციებს ასრულებენ შემდეგი მანქანები. დასაჭრე- 

ლი, დასაჩხვლეტი, ასლის გადამღები– საჩხვლეტი და შემკერი მანქანები. 

ხლართმახველის დაჩხვლეტის დროს ნახვრეტი შეესაბამება ქსელის 

ძაფის ზემოთ აწევას ანუ კანვური ქაღალდის შეფერადებულ უჯრედს. 

§ 29. არკატის ჭონრების განმანაწილებელ დაფაში 
გატარების სახეები 

როგორც ცნობილია, ჟაკარდული მანქანის კაუქებთან ჩაბმულია არ– 

კატები, რომლებთანაც დაკავშირებულია დგიმის თვლები მათში გატარე- 

ბული ქსელის ძაფებით. თავის მხრივ არკატები გატარებულია განმანა- 
წილებელი დაფის ნახვრეტებში. 

განმანაწილებელი დაფის დანიშნულებაა არკატის ზონრებისა და 
შესაბამისად ქსელის ძაფების სწორი განაწილება ქსოვილის გასაწყობი 

სიგანის ფარგლებში. 

ჟაკარდის მანქანის გამართვაში ერთ-ერთი ცენტრალური ადგილი 
უკავია განმანაწილებელ დაფაში არკატის ზონრების გატარებას. 

არკატების გატარებას განმანაწილებელ დაფაში აწარმოებენ დაზ- 

გაზე გაწყობილი ქსოვილის სურათის მიხედვით. ამ დროს მხედველობაში 

უნდა იქნეს მიღებული რაპორტების რაოდენობა, რაც ქსოვილის სიგანეზე 

მეორდება და სიმჭიდროვე ქსელის მიმართულებით. 

განმანაწილებელი დაფის დაყოფა ხდება იმდენ ნაწილად, რამდენი 

რაპორტიც არის მოთავსებული ქსოვილის სიგანეზე. იმისდა მიხედვით, 
თუ რამდენჯერ მეორდება რაპორტი ქსოვილის სიგანეზე, განმანაწილე– 

ბელ დაფაში არკატების გატარებას უწოდებენ ერთნაწილიანს, ორნაწი- 

ლიანს, სამნაწილიანს და ა. შ. 

განმანაწილებელი დაფის თითოეულ ნაწილში მოთავსებულია იმ- 
დენი ნახვრეტი, რამდენი ქსელის ძაფიც არის აღებული სურათის რა- 

პორტში. 

ნახვრეტების რაოდენობა განმანაწილებელი დაფის მოკლე მწკრივ– 

ში, რომელიც ქსელის ძაფების პარალელურია, ტოლია ჟაკარდის პრიზ- 

მის ნახვრეტებისა მოკლე მწკრივში. ამ პირობის შესრულებით თავიდან 
ავიცილებთ არკატის ზონრების შერევას განმანაწილებელი დაფის გაწ- 

ყობის დროს. 

იმ შემთხვევაში, როდესაც განმანაწილებელ დაფაში ნახვრეტების 

სიმჭიდროვე მეტია, ვიდრე ეს ნორმით არის დაწესებული (ნახვრეტების 

სიმჭიდროვე 1 სმ-ზე), ზემოთ მოყვანილი წესი უნდა დავარღვიოთ. ამ 

შემთხვევისათვის ნახვრეტების მწკრივების სიმჭიდროვე უნდა შევამცი- 

როთ, განმანაწილებელი დაფის მოკლე მწკრივში ნახვრეტების რაოდენო- 

ბის გაზრდით. ასეთი მოქმედებით, რა თქმა უნდა, დაირღვევა თანაფარ- 

დობა პრიზმის მოკლე მწკრივის ნახვრეტების რაოდენობასა და განმა- 
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ნაწილებელი დაფის მოკლე მწკრივის ნახვრეტების რაოდენობას შორის. 

განმანაწილებელი დაფის მოკლე მწკრივში ნახვრეტების რაოდენობა 

შეიძლება იყოს პრიზმის მოკლე მწკრივის ნახვრეტების რაოდენობაზე 

მეტი ან ნაკლები. როგორც წესი, ნახვრეტების საერთო რაოდენობა გან– 

მანაწილებელ დაფაში ჯერადი უნდა იყოს აღნიშნული ქსოვილის დასა- 

მზადებლად საჭირო ჟაკარდული მანქანის კაუჭების რაოდენობის. 

ქსოვილებისათვის, რომლებიც მზადდება საშუალო ნომრის ნართი- 

საგან, ნახვრეტების სიმჭიდროვეს, განმანაწილებელი დაფის პორიზონტა- 

ლურ მწკრივში იღებენ 2-დან 4-მდე 1 სმ-ზე, ხოლო ქსოვილებისათვის, 

დომლებიც მზადდება მაღალი ნომრის ნართისაგან--5 ნახვრეტამდე 

1 სმ-ზე. 

განმანაწილებელი დაფის თითოეულ ნაწილში პირველ ნახვრეტად 

ითვლება მარცხნიდან განაპირა უშორესი ნახვრეტი, ხოლო ბოლო-–-მქსო- 

ველისათვის უახლოესი მარჯვენა მხრიდან. 

მსხვილსახიანი ქსოვილების გამომუშავებისას განმანაწილებელ და- 

ფაში არკატის ზონ“ების გატარების რამდენიმე წესს ვხვდებით. უფრო 

ხშირად იყენებენ გატარების შემდეგ სახეებს: რიგობრივი, შებრუნებული, 

ჯგუფური და შერეული. მათი შერჩევა დამოკიდებულია ქსოვილის სა- 

ხესა და სიმჭიდროვეზე. 

რიბგობრივი გატარება 

რიგობრივი გატარება არის ერთნაწილიანი და მრავალნაწილიანი, 

ერთნაწილიანი გატარების დროს ქსოვილის სურათის რაპორტს უკავია 

ქსოვილის მთელი სიგანე. გატარების ამ წესის დროს ჟაკარდის მანქანის 

კაუჭების რაოდენობა ქსელის ძაფებისა და განმანაწილებელი დაფის ნა- 

ხვრეტების ტოლია. მანქანის თითოეული კაუჭი შესაბამისად მომსა- 

ხურეობას უწევს მხოლოდ ერთ არკატს. 

იმ შემთხვევაში, როდესაც მანქანის პრიზმა მოთავსებულია მქსო- 

ველის მარცხენა მხრიდან, არკატის ზონრებს განმანაწილებელი დაფის 

მოკლე მწკრივში ატარებენ თანმიმდევრულად: მანქანის პირველი კაუ- 

ჭიდან––პირველ ნახვრეტში, მეორე კაუჭიდან--მეორე ნახვრეტში და 

ა, შ ბოლო ზონარამდე, რომელიც განმანაწილებელი დაფის ბოლო 
ნახვრეტშია გაყრილი. 257-ე ნახაზზე ნაჩვენებია რიგობრივი ერთნაწი- 

ლიანი გატარება ქსოვილისათვის, რომლის ქსელის რაპორტი Iკს=400 

ძაფს. მანქანის პრიზმა მოთავსებულია მქსოველის მარცხენა მხრიდან. 
ისეთი ქსოვილების გამომუშავებისას, რომელთა სურათი მეორდება 

ქსოვილის სიგანეზე რამდენიმეჯერ, გამოყენებულია არკატების რიგო- 

ბრივი მრავალნაწილიანი გატარება. 

ამ შემთხვევაში განმანაწილებელი დაფა უნდა დაიყოს იმდენ ნაწი- 

ლად, რამდენჯერაც მეორდება რაპორტი ქსოვილის სიგანეზე. გატარე- 
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ბის ასეთი წესის დროს ნახვრეტების რაოდენობა განმანაწილებელი და– 

ფის თითოეულ ნაწილში სურათის რაპორტში ქსელის ძაფთა რაოდენო- 
ბის ტოლია. 250-ე ნახაზზე მოცემულია რიგობრივი ოთხნაწილიანი გატა– 

რება ჟაკარდული მანქანის პრიზმის ოთხი მდებარეობისათვის. სურათი- 

დან ჩანს, რომ მანქანის თითოეული კაუჭი ქსოკილის სიგანეზე მომსა- 
ხურებას უწევს არკატის ოთხ ზონარს (რაპორტის რაოდენობის მიხე–- 

დვით). გატარების თანმიმდევრობა განმანაწილებელი დაფის თითოეულ 
ნაწილში ნაჩვენებია ისრით. 

  

   

976593?) 

  

  

ნახ, 257 

როდესაც პრიზმა მოთავსებულია მქსოველის მარცხენა მხარეს, მან– 

ჟანის პირველი კაუჭიდან პირველი ზონარი მიდის პირველი ნაწილის 

პირველ ნახვრეტში, მეორე––მეორე ნაწილის პირველ ნახვრეტში, მესა– 
“მე––მესამე ნაწილის პირველ ნახვრეტში, და მეოთხე-–– მეოთხე ნაწილის პირ- 

ველ ნახვრეტში (ნახ. 250 ა). იმ შემთხვევაში, როდესაც პრიზმა. მოთავსებუ- 
ლია მქსოველის მარჯვენა მხარეს, მანქანის პირველ კაუჭად ითვლება მარ– 

ცხენა, მქსოველთან უახლოესი კაუჭი, ხოლო განმანაწილებელი დაფის პირ– 

ველ ნახვრეტად--მარცხენა უშორესი ნახვრეტი. პირველი კაუჭიდან წა- 

მოსულ ზონრებს ატარებენ მეოთხასე ნახვრეტებში, ხოლო მეოთხასე კაუ- 

ჭიდან წამოსულ ზონრებს ატარებენ განმანაწილებელი დაფის თითოეული 

ნაწილის პირველ ნახვრეტებში (ნახ. 250 ბ). ამ შემთხვევაში ქსოვილის 

ზედაპირზე მიიღება სურათის საწინააღმდეგო გამოსახულება. თუ საჭი- 

“როა ქსოვილის ზედაპირზე სურათის პირდაპირი გამოსახულების მიღება, 
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ქსოვილს საქსოვ დაზგაზე აწყობენ ზედაპირით ქვემოთ. ანალოგიურად 

იქცევიან არკატების გაწყობის დროს იმ შემთხვევაში, როდესაც პრიზმა 

მოთავსებულია მანქანის უკანა მხარეს, ე. ი. ქსელის ღერძის ზემოთ 

(ნახ. 250დ). 250 გ ნახაზზე მოცემულია არკატების რიგობრივი ოთხნაწი- 

ლიანი გატარება იმ შემთხვევისათვის, როდესაც პრიზმა მოთავსებულია 

მანქანის წინ, მქსოველის ზემოთ. ამ შემთხვევაში არკატის ზონრებს გან- 

მანაწილებელ დაფაში ატარებენ ისევე, როგორც ეს ხდება პრიზმის მო- 

თავსებისას მქსოველის მარცხენა მხრიდან, ე. ი. პირველ კაუჭში ჩაბმულ 

არკატებს ატარებენ განმანაწილებელი დაფის პირველ ნახვრეტებში, ხო– 

ლო არკატებს ბოლო კაუჭებიდან--–ბოლო ნახვრეტებში. 

ფებრუნებული გატარება 

არკატების გატარების ამ წესს იყენებენ იმ შემთხვევაში, როდესაც 

ქსოვილის ზედაპირზე მოცემულია სიმეტრიული სურათი ქსელის მიმარ- 

თულებით. შებრუნებული გატარება იყოფა ორ ჯგუფად: შებრუნებული 

ერთნაწილიანი და შებრუნებული მრავალნაწილიანი. შებრუნებული ერთ- 

ნაწილიანი გატარება გამოიყენება მაშინ, როდესაც სურათს უკავია ქსო- 

ვილის მთელი სიგანე და შედგება მხოლოდ ორი სიმეტრიული ნაწილი- 

საგან შებრუნებულ მრავალნაწილიან გატარებას ვხვდებით იმ დროს, 

როდესაც სიმეტრიული სურათი რამდენჯერმე მეორდება ქსოვილის 

სიგანეზე. 

შებრუნებული გატარების ყველა შემთხვევისათვის ჟაკარდული მან- 

ქანის კაუჭების რაოდენობას იღებენ სურათის ქსელის რაპორტის ძაფთა 

რაოდენობის ნახევრის ტოლს, ე. ი. 2+, რადგანაც სურათის რაპორტში 

მეორდება ძაფთა რაოდენობა. 

განმანაწილებელი დაფის ერთ ნაწილში მოთავსებული ქსელის რა- 

პორტის მსგავსი ძაფები მოძრაობაში მოდის მანქანის ერთი კაუჭით. 

258-ე ნახაზზე გამოსახულია არკატის ზონრების შებრუნებული ერთ- 

ნაწილიანი გატარება იმ შემთხვევისათვის, როდესაც პრიზმა მოთავსებუ- 

ლია მქსოველის მარცხენა მხარეს, გატარების რაპორტშია 1200 ძაფი, 

ხოლო თითოეულ კაუჯვზე ჩაბმულია ორი არკატი. 

მანქანის პირველი კაუჭქიდან ერთი ზონარი მიდის განმანაწილებელი 

დაფის პირველი ნაწილის პირველ ნახვრეტში, მეორე კი-–განმანაწილებე- 

ლი დაფის მეორე ნაწილის პირველ ნახვრეტში. გატარების ასეთი წესის 

გამოყენების შედეგად, განმანაწილებელი დაფის ნაპირებიდან ცენტრისა- 

კენ, არკატების ზონრები თანდათანობით უახლოვდებიან ერთიმე ორეს 

და ხვდებიან განმანაწილებელი დაფის ცენტრში. 
არკატების გატარების აღნიშნული წესით დამზადებული ქსოვილის 

ცენტრში გვხვდება ორი ერთნაირად გადახლართული ძაფი, რაც იწვევს 
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ქსოვილის წუნს ე. წ. „შეწყვილებას“. ამ წუნის თავიდან აცილების თვალ- 
საზრისით ქსელის ერთ ძაფს გამოტოვებენ და ამრიგად ჟაკარდული მან– 

ქანის ბოლო კაუჭი მომსახურებას გაუწევს ქსელის მხოლოდ ერთ ძაფს. 

პრაქტიკაში ვხვდებით შებრუნებული ერთნაწილიანი გატარების 

სხვა სახეებსაც. 

  

  

  

  

ნახ. 258 

259 ა ნახაზზე მოცემულია შებრუნებული სამნაწილიანი გატარება. 

პრიზმა მოთავსებულია მქსოველის მარცხენა მხარეს. მანქანის თითოეუ- 

ლი კაუჭიდან მოდის არკატის ექვსი ზონარი. პირველი კაუვჭიდან წამო- 

სული პირველი ორი არკატის ზონარი გატარებულია განმანაწილებელი 

დაფის პირველი ნაწილის პირველ ნახვრეტებში, შემდგომი ორი ზონა–- 

რი––განმანაწილებელი დაფის მეორე ნაწილის პირველ ნახვრეტებში, მე- 

სამე ორი ზონარი--განმანაწილებელი დაფის მესამე ნაწილის პირველ 

ნახვრეტებში. 

ამრიგად, პირველი კაუჭი მაღლა სწევს თითოეული ნაწილის პირ- 

ველ და ბოლო ქსელის ძაფებს, მეორე––თითოეული ნაწილის მეორე და 

უკანასკნელის წინა ქსელის ძაფებს და ა. შ. 

განმანაწილებელი დაფის თითოეულ ნაწილში ნახვრეტებისა და არ–- 

კატის ზონრების რაოდენობა უდრის ჟაკარდის მანქანის კაუჭების გაორ–- 

კეცებულ რიცხვს. 
შებრუნებული ერთნაწილიანი და მრავალნაწილიანი გატარების დროს 

ქსელის ძაფების დგიმის თვლებში გატარება რიგობრივია. 
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ზემოთ განხილული შებრუნებული მრავალნაწილიანი გატარების გარ- 

და ვხვდებით აგრეთვე შებრუნებულ მრავალნაწილიან გატარების მეორე 

სახეს, რომელიც მოცემულია 259 ბ ნახაზზე. 

გერეული გატარება 

შერეულ გატარებას იყენებენ იმ შემთხვევაში როდესაც უნდა და–- 
ვამზადოთ ქსოვილი, რომლის სურათიც შედგება სიმეტრიული და ასი- 

მეტრიული ნაწილებისაგან. ასე, მაგალითად, როდესაც ვაწარმოებთ ქსო- 

ვილის გამომუშავებას, რომლის ქობა მიიღება სიმეტრიული სურათით, 

ხოლო ფონი კი ასიმეტრიული სურათით (საბანი, სუფრა, პირსახოცი 

და ა. შ.). ამ შემთხვევაში წინასწარ უნდა განვსახღლვროთ კაუქების აუ- 
ცილებელი რაოდენობა ქობისათვის ცალკე და ქსოვილის ფონისათვის 

ალკე. 
ე ქობის გამოსამუშავებლად საჭირო კაუჭების რიცხვის შეფარდებას 

ფონის გამოსამუშავებლად საჭირო კაუჭქების რიცხვთან იღებენ ქობის 

სურათის რაპორტის ძაფთა რიცხვის ფონის სურათის რაპორტის ძაფთა 

რიცხვთან შეფარდების მიხედვით. უმეტეს შემთხვევაში ეს ფარდობა 

არის 1:1. 

მანქანის კაუუების დაყოფა ქობისათვის ცალკე და ფონისათვის 

ცალკე ხდება სიგანის მწკრივებად. ქობისა და ფონისათვის რეკომენდე- 

ბულია კაუქჭების ისეთი რაოდენობა, რომ მათში მთლიანად მოთავსდეს 

სიგანის მწკრივში მოთავსებული კაუჭების რიცხვი ქობისს და 

ფონისათვის გამოყოფილი კაუჭების რაოდენობა შეთანხმებული უნდა იქ- 

ნეს ქსოვილის სურათის რაპორტთან. 

260 ა ნახაზზე მოცემულია შერეული გატარების სქემა ქსოვილისა- 

თვის, რომლის თითოეულ ქობაში 200 ძაფია და ფონის თითოეულ ნა- 

წილშიაც 200; ქობის გატარების სახე–შებრუნებულია, ფონის კი--რი- 

გობრივი. ჟაკარდის მანქანა გაყოფილია ორ ნაწილად. თითოეულ ნა- 

წილში 200 კაუჭია. ქობის არკატის ზონრებს მომსახურეობას უწევენ 

კაუჭები პირველიდან შეორასემდე, ფონისას–--201-დან 400-მდე. პირველი 

ნაწილის თითოეული კაუჭიდან განმანაწილებელ დაფაში ატარებენ ორ-ორ 

ზონარს, ხოლო მეორე ნაწილის თითოეული კაუჭიდან--ოთხ-ოოთხ ზო- 

ნარს. შერეული გატარების ბევრი ნაირსახეობა არსებობს, ერთ-ერთი 

მათგანი ნაჩვენებია 260 ბ ნახაზზე. შერეული გატარების ამ შემთხვევისა- 

თვის განმანაწილებელი დაფის შუაში გვაქვს რიგობრივი ერთნაწილიანი 

გატარება, ხოლო ნაპირებში–-–შებრუნებული; ამ შემთხვევაში საჭიროა 

800-კაუჭიანი მანქანა, 200 კაუჭი მომსახურეობას უწევს ორივე ქობის 

არკატის ზონრებს, ხოლო 600-–ქსელის ფონის ზონრებს. 

განმანაწილებელი დაფის მოკლე მწკრივში არის 16 ნახვრეტი, რაც 

შეესაბამება ჟაკარდული მანქანის კაუჭების რაოდენობას მოკლე მწკრივში. 
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პბუფური გატარება 

ჯგუფური გატარების სხვადასხვა სახეს ძირითადად იყენებენ რთუ- 

ლი მსხვილსახიანი ქსოვილების დამზადებისას ჯგუფური გატარების 

დროს ჟაკარდის მანქანის კაუჭებს ისევე, როგორც განმანაწილებელ და- 

ფას ჰყოფენ ჯგუფებად. ჯგუფების რაოდენობა დამოკიდებულია მსხვილ- 
სახიანი ქსოვილის დასამზადებლად საჭირო ქსელის ღერძების რაოდენო– 

ბაზე. ორფენიან ქსოვილებში ქსელის ღერძების რაოდენობაა 2, სამფე–- 

ნიანში--3, ოთხფენიანში. 4. თითოეულ ჯგუფში მოთავსებული კაუკების 

რიცხვის შეფარდება განმანაწილებელი დაფის ნახვრეტებთან განისაზღვ- 

რება როგორც ქსოვილის თითოეული ფენის ქსელის ძაფების რიცხვის 

შეფარდება ერთიმეორესთან. 

იმ შემთხვევაში, როდესაც 5'კს:5”კს:5”კს-=1:1:1, თითოეულ ჯგუფ- 

ში კაუვჭების რაოდენობა თანაბარი უნდა იყოს. 

განმანაწილებელი დაფის მოკლე მწკრივში ნახვრეტების რაოდენობა, 

უმეტეს “შემთხვევაში, ჟაკარდის მანქანის მოკლე მწკრივში კაუჭების რაო- 

დენობის ტოლია, თუმცა შეიძლება ეს ტოლობა დაირღვეს. 

ჯგუფური გატარება შეიძლება იყოს ერთნაწილიანი და მრავალ–- 

ნაწილიანი, 261 ა ნახაზზე მოცემულია ჯგუფური მრავალნაწილიანი გა- 

ტარება. ჟაკარდის მანქანა და განმანაწილებელი დაფა იყოფა ორ ჯგუ- 

ფად. მანქანის თითოეულ ჯგუფში არის 200 კაუჭი. 1--200 კაუვჭიდან 
წამოსული არკატის ზონრები გატარებულია განმანაწილებელი დაფის 

პირველი ჯგუფის თითოეული ნაწილის ორას ნახვრეტში (პირველიდან 

მეორასემდე). 201---400 კაუქიდან-––განმანაწილებელი დაფის მეორე ჯგუ- 

ფის თითოეული ნაწილის 201--400 ნახვრეტში, 

261 ბ ნახაზზე მოცემულია ჯგუფური გატარების განსხვავებული 

სახე, როგორც ნახატიდან ჩანს ამ შემთხვევაში მანქანა იყოფა ცალკეულ 

ნაწილებად, ქსოვილის მისაღებად საჭირო ქსელის ღერძების რაოდენოჯის 

მიხედვით. 

კაუქები 1, 3, 5, 7, 9 და ა. შ. მომსახურებას უწევენ პირველ ქსელს; 

2, 4, 6, 8 და ა. შ.–-მეორე ქსელის ძაფებს. 

არკატის კენტი ზონრები გატარებულია განმანაწილებელი დაფის 

სათანადო მწკრივის კენტ ნახვრეტებში, ხოლო ლუწი ზონრები-– ლუწ 

ნახვრეტებში. 

§ 30. მარტივი მსხვილსახიანი ძსო.ვილები 

მარტივი მსხვილსახიანი ქსოვილების უმეტესი რაოდენობა მზადდება 

ერთი ქსელითა და ერთი მისაქსელით. მათ რიცხვს, უპირველეს ყოვლისა, 

მიეკუთვნება სელის ჟაკარდული ქსოვილები: სუფრები, ხელსახოცები, 

პირსახოცები, აბრეშუმის ჟაკარდული თავსაფრების ზოგიერთი ნაწილი, 
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ბამბისა და აბრეშუმის სასარჩულე და საკაბე ქსოვილები, შალის საკაბე 

ქსოვილების ნაწილი. 

ნებისმიერ, მარტივ მსხვილსახიან ქსოვილს საქსოვ დაზგაზე აწყო-- 

ბენ სურათის ქსელის რაპორტის ძაფთა რაოდენობის მიხედვით. როგორც 

ცნობილია, ძაფთა რაოდენობა მისაქსელის რაპორტში არ ახდენს არსე– 

ბით ზეგავლენას მსხვილსახიანი ქსოვილის გაწყობაზე. 

საქსოვ დაზგაზე გასაწყობად ყველაზე უფრო მარტივია გაწყობის 

სიგანეზე რამდენიმე რაპორტის მქონე ქსოვილი, ამ შემთხვევაშში უჟაკარ–- 

დის მანქანის შერჩევა დამოკიდებულია ქსელის რაპორტში ძაფთა 

რაოდენობაზე ხოლო არკატის ზონრების რაოდენობა, რომელსაც 

მომსახურებას უწევს მანქანის ერთი კაუჭი--ქსოვილის სიგანეზე მოთავ– 

სებულ რაპორტების რიცხვზე. 

არკატის ზონრე- 

ბის განმანაწილებელ ჯეი 

დაფაში გატარების · გფ 

თანმიმდევრობა განი- .· "> 

საზღვრება ქსოვილში · 

სურათის განლაგებისა "L- ა! 

და ადგილმდებარეო- :ჩ 

ბის მიხედვით. : 

მსხვილსახიანი ქსო- : 

ვილისათვის ხლართმსა- :C9%-; 

ხველის შედგენის მა- 62% 
გალითად განვიხილოთ -L 

ჟაკრდულოი სატინის · L: 

(არტ. 129) კანვური · · 

სურათის ფრაგმენტი 

(ნახ. 262). : 
ქსელის ფონის · 

ძაფთა რიცხვი ტოლია 
M უ=2689 ძაფის. ძაფ- (მ-ია. იიიინიააიიიიითააავილიიითიაივ2 

თა რაოდენობა ქსელის 

რაპორტში I,კს=168 

ძაფს. აღნიშნული ქსოვილის დასამზადებლად საჭიროა შევარჩიოთ ჟა- 

კარდის მანქანა 200 კაუჭზე. 

ვიანგარიშოთ არკატის ზონრების რაოდენობა: 

XI _ 2689 
ჩას “168. 

შესაბამისად ქსოვილის სიგანეზე რაპორტი გამეორდება 16-ჯერ, 

25L 

      

  

      
  

გ
 

ნახ, 262 

=16 ზონარი.



ბამპის ძაფის საშუალო ნომრებისათვის მანქანის თითოეულ კაუჭზე 

-ნორმის მიხედვით დაშვებულია ჩაებას არა უმეტეს 10 ზონარისა. 

ამრიგად. მოცემული ქსოვილის გასაწყობად საქსოვ დაზგაზე უკე- 

·თესია ავიღოთ ჟაკარდის. მანქანა, რომელსაც ექნება ორჯერ მეტი კაუ- 

უები. ე. ი. 400. ასეთ შემთხვევაში ორი რაპორტი ქსელის მიმართულე- 

ბით უნდა ჩავთვალოთ ერთ რაპორტად. ამრიგად, მანქანის ერთ კაუჭზე 

უკვე ჩაბმული იქნება არა 16 ზონარი, არამედ 8. სურათის განლაგების 

ხასიათი საშუალებას გვაძლევს გამოვიყენოთ, არკატის ზონრების რიგო- 

ბრივი გატარება განმახაწილებელ დაფაში, 

რადგან ჟაკარდულ მანქანაში გაორკეცებულია კაუჭების რაოდენო- 

ბა, ამიტომ განმანაწილებელ დაფაზი ცალკეული ნაწილების რაოდენობა 

ტოლი იქნება რვის. ამრიგად ადგილი ექნება არკატის ზონრების რვა- 

ნაწილიან გატარებას. 

მანქანის თითოეული კაუჭიდან განმანაწილებელი დაფის თითოეულ 

ნაწილში უნდა გატარდეს ერთი არკატის ზონარი. 

კანვური ქაღალდის ანგარიში. ჟაკარდული მანქანის დანაყოფების 

მიხედვით წვრილი უჯრედების რაოდენობა ქსელის მიმართულებით დიდი 

ზომის უჯრედებში ტოლია რვის. თუ ქსელის ძაფების სიმჭიდროვე 10 სმ-ზე 

უდრის 318 ძაფს, ხოლო მისაქსელის მიმართულებით-–315, მაძინ წევრი- 

ლი უჯრედების რაოდენობა მისაქსელის მიმართულებით დიდი ზომის 

უჯრედებში იქნება: 

ზკს_ _ _Mკს_, 
ზმს. ?1/მის 

ის” 315.8 თის = ს შს, 319:8  _ გ. 
5კას 318 

ამრიგად, უნდა ავიღოთ 8X8 ზომის კანვური ქაღალდი. მაშინ 

დიდი ზომის უჯრედების რაოდენობა ქსელის მიმართულებით იქნება: 

რაპორტი მისაქსელის მიმართულებით I>.ს=176 ძაფს; მაპინ დიდი 

უჯრედების რაოდენობა მისაქსელის მიმართულებით იქნება: 

_Mის _ _176 _ აა. ” ის == 

ბის 7მის 8 

ჟაკარდული მანქანის გაწყობის დროს ფონის გამოსამუ'მავებლად 

გამოყენებულ იქნება 336 კაუჭი ნაწიბურებისათვის--4 კაუჭი, ე. ი. 

მანქანის 68 კაუჭი გამოყენებული არ იქნება (408-––340). 

იმ შემთხვევაში, თუ პრიზმა მოთავსებული იქნება მქსოველისაგან 

2ე:2



მარცხნივ, არკატის ზონრე- 
  

  

  

ბის განმანაწილებელ დაფა- ი90900 909000000 

ში გატარების სქემა მსგავსი დიიდალითი 9იზიი9« 

იქნება იმ სქემისა, რომელიც <5. - > < – 2 5-5 2 «2 22 

ნაჩვენებია 250ა ნახაზზე. 

მაგრამ ჩვენი შემთხვევისა- 

თვის მანქანის თითოეულ 

კაუჭქში ჩაბმული იქნება არ- 

კატის 8 ზონარი და განმანა- 

' წილებელ დაფას ექნება ზ 
ნაწილი. 

ჟაკარდის მანქანის შერ- 

ჩევა მსხვილსახიანი საცალო 

ნაწარმისათვის ხდება უფრო 

რთული ანგარიშის გზით. 

ჟაკარდის მანქანის შერჩევის 

მაგალითი სელის ნართისა- 

გან დამზადებული სუფრი- 

სათვის (არტ. 13) მოცემუ- 

ლია ქვემოთ. 

სუფრის მისაღებად სა- 

ქირო ქსელის ძაფების რაო- 

დენობა /#Iკს= 2640. სუფრის 

სურათი შედგება შუაგულის 

ხუთი რაპორტისაგან, ქობი- 

საგან, რომელიც სიმეტრიუ- 

ლად არის მოთავსებული 

სუფრის ორივე მხარეს, ატ- 

ლასის ხლართით დამზადე- 

ბული სადა ზოლისაგან და 

სარჟის ხლართის ნაწიბურე- 

ბისაგან. 
მანქანის კაუჭები სუ- 

რათის სახის მიხედვით გა- 

ნაწილებულია შემდეგნაი- 

რად: 1) 320 კაუვი შუაგუ- 

ლისათვის 5 არკატის ზონა- 

რით სულ 1600 ზონარი; 

2) 416 კაუჭი ქობისათვის 2 

არკატის ზონარით, სულ 
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832 ზონარი; 3) 10 კაუჭი ატლასის 

ხლართისათვის 18 არკატის ზო- 

ნარით, სულ 180 ზონარი; 4) 14 კაუ- 

ჭი სარჟის ხლართისათვის 2 არკა- 

ტის ზონარით, სულ 28 ზონარი. 

კაუჭები რაოდენობა მბთლია- 

ნად უდრის 760, რომლებიც მომსა- 

ხურებას უწევენ 2640 ქსელის ძაფს. 

ამრიგად, ზემოთ მოცემული სურა- 

თის შესასრულებლად ჩვენ დაგვქირ- 

დება 880-კაუჭიანი ჟაკარდის მანქა- 

ნა, რომელშიაც გაწყობილი იქნება 

760 კაუჭი. 

მუშაობაში შყოფი კაუქების გან- 

ლაგება-გაწყობა კარგად მოჩანს კაუ- 

ჭების განაწილების ნახაზზე (ნახ. 263). 

264-ე ნახაზზე მოცემულია არკატის 

ზონრების განმანაწილებელ დაფაში 

გატარების სქემა. სქემიდან ჩანს, რომ 

მანქანის კაუჭების ერთ განივ მწკრივს 

შეეფარდება განმანაწილებელი და- 

ფის ერთი განივი მწკრივი. არკა- 

ტის ზონრები განმანაწილებელ და- 

ფაში გატარებულია კომბინირებული 

წესით. მანქანის კაუჭები 1-დან 320-ის 

ჩათვლით მომსახურეობას უწევენ 

სუფრის შუაგულის ქსელის ძაფებს; 

კაუჭები 321-დან 736-მდე--ქობის 

ქსელის ძაფებს; კაუჭები 737–-დან 

746-მდე––ქსელის ძაფებს სადა ზო- 

ლისათვის და 747-დან 760-მდე-–ნა- 

წიბურების ქსელის ძაფებს. 

ჟაკარდული მანქანის გაწყობა, 

როდესც პრიზმა მოთავსებულია 

მქსოველის მარცხენა მხარეს, განხორ- 

ციელებულია შემდეგნაირად. სუფრის 

ბუა ნაწილისათვის არკატის ზონრე- 

ბი განმანაწილებელ დაფაში გატა- 

რებულია თითოეულ ნაწილში-–1-დან 
320 ნახვრეტამდე (როგორც ეს ნა-



ჩვენებია 264 ნახაზზე), ზონრების გატარების შემდეგ განმანაწილებელი 

დაფის შუა ნაწილში იწყებენ ზონრების გატარებას ქობისათვის. არკა- 

ტის ზონრები მარცხენა ქობისათვის ტარდება 321-736 ნახვრეტებში. 

ნახვრეტებს თვლიან განმანაწილებელი დაფის წინა მწკრივიდან ბოლო 

მწკრივისაკენ. მარჯვენა ქობისათვის არკატის ზონრებს ატარებენ განმა- 

ნაწილებელი დაფის 321--–736 ნახვრეტებში. ნახვრეტებს თვლიან განმა– 

ნაწილებელი დაფის ბოლო მწკრივიდან წინა მწკრივისაკენ. 

არკატის ზონრები, რომლებიც მომსახურებას უწევენ ქსელის ძა- 

-ფებს სადა ზოლისათვის, გაყრილი არიან განმანაწილებელი დაფის გას- 

წვრივ ნახვრეტებში. მარცხენა ზოლისათვის ნახვრეტებს ითვლიან განმა– 

ნაწილებელი დაფის წინა მწკრივიდან უკანა მწკრივისაკენ მარჯვნიდან 

მარცხნივ. მარჯვენა ზო- 

ლისათვგის-– უკანა მწკრი- 

ვიდან წინა მწკრივისაკენ, 

მარცხნიდან მარჯევნიე. 

კანვური სურათის 

შედგენა. 265-ე ნახაზზე 

მოცემულია სუფრის (არტ. 

13) კანვური სურათის 

ფრაგმენტი. როგორც ნა- 
ხაზიდან ჩანს, ქსოვილის 

ფონი შესრულებულია სა- 

ტინის ხლართით ზ/--ზე, 

თვითონ სურათი კი ჩრდი- 

ლისებური ატლასისა და 

სარჟის ხლართებით. კან- 

ვური ქაღალდის ანგარი- 

შის დროს თვლიან, რომ 

ყოველი წვრილი უჯრედი გამოსახავს ერთი ქსელისა და ერთი მისაქსე– 

ლის ძაფის გადაკვეთის ადგილს. პირობით იღებენ 8X8 ზომის კანვურ 

ქაღალდს. 

  

      
  

      

      

  

§ 31. რთ'უული მსხვილსახიანი ქსოვილები 

რთული, მსხვილსახიანი ქსოვილები ძირითადად გამოიყენება ავე– 

ჯის მრეწველობაში, საცხოვრებელი ბინების ფარდების ავტომობი- 

ლის სკამებზე გადასაკრავდ და სხე. აღნიშნულ ქსოვილებს აქვთ 

სხვადასხვა აგებულება და გარეგანი სახე. მათ დასამზადებლად გამოყე- 

ნებულია ბამბის, შალის, აბრეშუმის, ხელოვნური აბრეშუმის, სელის და 

სხვა ნართი, რთული მსხვილსახიანი ქსოვილების მისაღებად, უმეტეს შემ- 
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თხვევაში. გამოიყენება ნაგრეხი ან შეორფებული შეღებილი ნართი, თუმ- 

ცა ზოგიერთ შემთხვევაში ხმარობენ აგრეთვე ერთწვერა დაუგრეხავ ნართ- 

საც. რთული მსხვილსახიანი ქსოვილების აგების დროს აუცილებლად 

უნდა მივიღოთ მხედველობაში ამ ქსოვილების თანამედროვე დაზგა-და- 

ნადგარებზე გაწყობისა და დამზადების რაციონალური ტექნოლოგიური 

და ეკონომიური პირობები. 

რთული მსხვილსახიანი ქსოვილებისათვის კანვური სურათის შედგე- 

ნა, ქსოვილის გაწყობა საქსოვ დაზგაზე და დამზადება განსხვავდება მარ- 

ტივი მსხვილსახიანი ქსოვილების დამზადებისაგან. 

კაყვური ქაღალდის ანგარიში. როგორც ზემოთ იყო აღნიშნული, 

მარტივი მსხვილსახიანი ქსოვილებისათვის კანვური ქაღალდის ანგარი- 

შის დროს წვრილი უჯრედი გამოსახავს ერთი ქსელისა და ერთი მისა- 

ქსელის ძაფის ურთიერთგადაკვეთის ადგილს. 

რთული მსხვილსახიანი ქსოვილისათვის კანვური ქაღალდის ანგა- 

რიშის დროს წვრილი უჯრედი შეესაბამებს რამდენიმე ქსელისა და 

რამდენიმე მისაქსელის ძაფების ურთიერთგადაკვეთის ადგილს. 

ამ ერთ უჯრედში თავმოყრილია იმდენი ქსელისა და მისაქსელის 

ძაფები რამდენი ქსელის და მისაქსელის სისტემაც მონაწილეობს. 

რთული მსხვილსახიანი ქსოვილის ქსოვაში. 

კანვური სურათის შედგენა. რთული მსხვილსახიანი ქსოვილის კან- 

ვური სურათის შედგენისას ძაფებს გამოსახავენ ისე, როგორც ისინი 

ფაქტიურად არის მოთავსებული ქსოვილში, ერთიმეორის ზემოთ. ამ 

შემთხვევაში სურათის ცალკეული ნაწილები არ დამუშავდება ამა თუ იმ 

ხლართით, არამედ მთლიანად შეფერადდება სათანადო ფერის საღე- 

ბავით. 

266 ა ნახაზზე მოცემულია რთული მსხვილსახიანი ქსოვილის კა- 

ნვური სურათის ფრაგმენტი„ რომელიც სრულდება შეფერადების წე- 

სით. კანკჯური სურათის შესრულება შეიძლება სხვადასხვა ფერის საღე– 

ბავებით, რაც შეეფარდება ქსოვილის ზედაპირის სხვადასხვა ეფექტს. 
როგორც ზემოთ იყო აღნიშნული, რთული მსხვილსახიანი ქსო- 

ვილის კანვური სურათის შედგენისას ყოველი უჯრედი გამოსახავს რამ- 

დენიმე მისაქსელს. 

აღნიშნულის საფუძველზე კანვური სურათის უჯრედების ყოვე- 

ლი პორიზონტალური მწკრივის მიხედვით უნდა დამზადდეს იმდენი 

ხლართმსახველი, რამდენი მისაქსელიც მონაწილეობს ქსოვილის მიღე- 
ბაში. 

ხლართმსახველებსს აღნიშნავენ ერთი და იგივე ნომრით, მხო- 

ლოდ უჩვენებენ სათანადო ფერს (კანვური სურათის მიხედვით). 

კანვური ქაღალდის წვრილ უჯრედში გამოსახავენ არა მარტო მი– 

საქსელის ძაფებს, არამედ ქსელის ძაფებსაც. 
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ორმისაკსელიანი კსოვილები 

მისაქსელის ორპირი ქსოვილები 

მისაქსელის ორპირი ქსოვილების ასაგებად იყენებენ ორ მისაქსელ- 

სა და ერთ ქსელს. ქსოვილის ორივე მხარე წარმოიქმნება ერთი და იგი- 

ვე ნომრისა და ბოქკოსაგან დამზადებული მისაქსელის ძაფით. აღსანიშ- 

ნავია, რომ ქსოვილის სიმქიდროვე და ხლართის სახე ქსოვილის ორივე 

მხარისათვის ერთი და იგივეა. რამდენადაც ქსოვილის ზედა და ქვედა 

პირი მიიღება მისაქსელის ძაფების სისტემით, ორივე მხარეზე უნდა სჭარ- 

ბობდეს მისაქსელის გადახურვები. 

ჩვეულებრივად შეარჩევენ ხოლმე ყველაზე უფრო მარტივი/,მისაქსე- 

ლის ხლართებს. ორპირი მსხვილსახიანი ქსოვილისათვის ხლართის შერ- 

ჩევის დროს ქსოვილის ზედაპირზე წუნების წარმოქმნის თავიდან აცი- 

ლების მიზნით საჭიროა ქსელისა და მისაქსელის ძაფების რაოდენობა 

ხლართის რაპორტში შევუთანხმოთ ძაფთა რაოდენობას ქსოვილის ჯსუ- 

რათის რაპორტში. 

ჟაკარდის მანქანის გაწყობის წესი ორპირი მსხვილსახიანი ქსოვი- 

ლებისათვის არაფრით განსხვავდება მარტივი ჟაკარდული ქსოვილის გაწ- 

ყობისაგან. აღსანიშნავია მხოლოდ ერთი გარემოება: მისაქსელის ორ- 

პირი ქსოვილების გამომუშავება ხდება მრავალმაქოიან საქსოვ დაზ- 

გაზე. 

კანვური ქაღალდის ანგარიში. კანვური ქაღალდის ანგარიშის 

დროს საჭიროა განისაზღვროს სურათის რაპორტი ქსელისა და მისაქსე- 

ლის მიმართულებით. ქსელის რაპორტის შესაბამისად შერჩეული უნდა 

იქნეს ჟაკარდის მანქანა. 

კანვური ქაღალდის დიდ უჯრედში წვრილი უჯრედების რაოდე- 
ნობა ქსელის მიმართულებით განისაზღვრება კაუჭების რაოდენობის მი- 

ხედვით ჟაკარდის მანქანის განივ მწკრივში. იმ შემთხვევაში, როდესაც 

5 მის 1 მისაქსელის ორი სისტემის სიმჭიდროვეთა ფარდობა არის   

5”მის - 1 ' 

დიდი ზომის უჯრედში წვრილი უჯრედების რაოდენობა მისაქსელის მი- 

მართულებით განისაზღვრება ფორმულით: 

ზგვის 

აქს _ _შქს_. 2 
––= “– #მის= სეეგბეჭრ?ი 

მის მის 5კს 

2 

“7ქს 

სადაც 5კს არის ქსელის ძაფების სიმჭიდროვე; 

ამი –- ორივე მისაქსელის ძაფების საერთო სიმჭიდროვეე; 
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:Iქსე მი“ წვრილი უჯრედების რაოდენობა დიდი ზომის უჯრედებში, 

ქსელის და მისაქსელის მიმართულებით. 
კანვური ქაღალდის ანგარიშის დროს ორი მისაქსელი მიიღება რო- 

“გორც ერთი. შესაბამისად კანვური ქაღალდის ერთი წვრილი უჯრედი 

გამოსახავს ქსელის ერთი ძაფისა და მისაქსელის ორი ძაფის გადაკვეთის 

ადგილს. ამასთან დაკავშირებით, კანვური ქაღალდის ანგარიშისას სიმ- 

ჭიდროვე მისაქსელის მიმართულებით უნდა იყოს ორჯერ ნაკლები. დიდი 

ზომის უჯრედების განსაზღვრა ხდება ზემოთ განხილული წესის მი- 

ხედვით. 

კანვური სურათის შედგენა როდესაც მისაქსელის ორივე ძაფი 

ქსელის საერთო ძაფებს ეხლართება მარტივი ხლართით, კანვური ქა- 

ღალდის შესრულება ხდება მთლიანი შეფერადებით. ხლართმსახველის 

დაჩხვლეტის გაადვილების მიზნით კანვური ქაღალდის დამატებით უჯ- 

რედებზე უნდა გამოვიტანოთ ხლართის სახე მისაქსელის თითოეული სის- 

ტემისათვის. ამ შემთხვევაში რაპორტი ქსელის მიმართულებით შეთან- 

ხმებული უნდა იქნეს კანვური ქაღალდის დიდი ზომის უჯრედებში წვრი- 

ლი უჯრედების რიცხვთან (ქსელის მიმართულებით). 

ქსოვილის სურათის ზომების დარღვევის თავიდან აცილების მიზნით 

ერთი ზმისაქსელის გრძელი გადახურვები მოთავსებული უნდა იქნეს, 

მეორე მისაქსელის მოკლე გადახურვების ზემოთ და, პირიქით. 

კანვური სურათის უჯრედების ყოველი პორიზონტალური მწკრივი- 

დან ამზადებენ მისაქსელის ორ ხლართმსახველს. ორივეს ნომრავენ ერთი 

და იგივე ციფრებით და უჩვენებენ ფერს. ასე, მაგალითად, ხლართმსა–- 

ხველი # 1, ფერი 1, ხლართმსახველი # 1, ფერი 2, ხლართმსახველი 

M# 2, ფერი 1, ხლართმსახველი M# 2, ფერი 2 და ა. შ. 

კანვური სურათის მიხედვით ხლართმსახველის დაჩხვლეტისათვის 

-ადგენენ ამონაწერს: 

  

  

სლართმსახ: როგორი 

ლის ნომერი: რა უნდა დაიჩხვლიტოს ხლართით 

| შეფერადებული ქ # 
2 L შეუფერადებელი . 7 

| შეფერადებული 7 

% შეუფერადებელი . ჯ 

2 შეფერადებული 
'«L 

შეუფერადებელი . 7 

CX 1 შეფერადებული 7 

!L შეუფერადებელი .     
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266 ა ნახაზზე მოცემულია შეფერადების მეთოდით შესრულებული. 

მისაქსელის ორმხრივი ქსოვილის კანვური სურათი. 

კანვური სურათის მარცხენა მხრიდან ორ დამატებით უჯრედში გა- 

მოსახულია ჯ და ყ ხლართის სახეები, რითაც უნდა იხელმძღვანელოს 

ხლართმსახველის დამჩხვლეტმა მუშაობის დროს. 

266 ბ ნახაზზე მოყვანილია ხლართმსახველი # 8, და # 36, მისა- 

ქსელის ერთი ფერისათვის, M# 8, და # 36, მისაქსელის მეორე ფერი–- 

სათვის. ორივე შემთხვევაშში ხლართმსახველი დაჩხვლეტილია კანვური 

სურათის მე-8 და 36-ე ჰორიზონტალური მწკრივების მიხედვით. 

მისაქსელის ორმხრივი ქსოვილები 

ორმხრივ ორმისაქსელიან მსხვილსახიან ქსოვილებს იყენებენ დეკო– 

რაციული მიზნებისათვის, ყელსახვევებისა და საკაბეებად. ასეთი ქსოვი- 

ლის დასამზადებლად საჭიროა ერთი ქსელი და ორი მისაქსელი. პირვე- 

ლი და მეორე მისაქსელი შეიძლება იყოს ერთი და იგივე ან სხვადასხვა 

ბოქკოსი, ასევე––ერთი და იგივე ან სხვადასხვა ნომრის. ფერის მიხედვით 

პირველი და შეორე მისაქსელის ძაფი უფრო ხშირად არის სხვადასხვა 

ფერის. ერთი მისაქსელის ძაფების სიმჭიდროვის შეფარდება მეორე მისა– 

ქსელის ძაფების სიმქიდროვესთან შეიძლება იყოს: 

  

  

5 მის 1. _5ჩის _ 1. 

· 5”მის 17 ზის 2” 

· 5 მის = _1. 

- 4§”წის 3. 

: უფრო იშვიათად 2 == ან. 
· 5”მის 1 

პირიქით; უფრო ხშირად ეხვდე- 

ბით სიმჭიდროვეთ. შემდეგ 

ფარდობას: 

5 ”მის _ 1 ან 5 მის _1 

5მს 1 აჩის 2 

ან პირიქით. 

ქსოვილის ორივე მხარეს 

ფორმირება ხდება მისაქსელის 

ძაფებით, ქსოვილის ზედაპირის 

სურათის შექმნაში “შეიძლება 

ქსელის ძაფებიც ჩავრთოთ. ამ შემთხვევაში ქსოვილის ზედაპირზე, სუ– 

რათის შესაბამისად, გამოიყოფა ქსელის გადახურვები. 
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ამრიგად, ქსელის ძაფების როლი მისაქსელის ორპირი და ორმხრი- 

ვი ქსოვილების დამზადებისას სხვადასხვაა, შესაბამისად ქსოვილის აგე- 
·ბულებაც სხვადასხვანაირი იქნება. მისაჟსელის ორმხრივი მსხეილსახიანი 

ქსოვილებისათვის კანვური სურათის შედგენა, უმეტეს შემთხვევაში, სრულ- 

დება მთლიანი შეფერადებით, იშვიათად-–გაშლილი წესით. ამ შემთხვევაში 

'მისაქსელის ძაფების განლაგება ხდება თანმიმდევრულად ერთიმეორის 

გვერდით. კანვურ სურათში გამოსახავენ ყველა იმ ხლართს, რომელთა 

საშუალებითაც სურათი მიიღება ქსოვილის ზედაპირზე. 

267-ე ნახაზზე წარმოდგენილია მისაქსელის ორმხრივი დეკორაციუ- 

ლი ქსოვილის გაშლილი წესით შესრულებული კანვური სურათის ფრაგ- 

მენტი. 
გაშლილი წესით კანვური სურათის შედგენისას მისაქსელის სიმჭიდ– 

როვე საერთოა ორივე მისაქსელისათვის. 

ორკსელიანი ქსოვილები 

ქსელის ორპირი ქსოვილები 

ქსელის ორპირი ქსოვილების დასამზადებლად იყენებენ ორ ქსელ- 

სა და ერთ მისაქსელს. ამ შემთხვევაში ქსოვილის ორივე მხარე (ზედა 

და ქვედა) ერთნაირია. 

ქსოვილის ორივე მხარისათვის არჩევენ, შედარებით მარტივ ხლართს, 

რომელშიაც სჭარბობს ქსელის გადახურვები. 

კანვური ქაღალდის ანგარიშის დროს თითოეული წვრილი უჯრედი 

შეესაბამება ორი ქსელისა და ერთი მისაქსელის ძაფის ურთიერთგადა- 

კვეთას. ამრიგად, კანვური ქაღალდის ანგარიში დროს სიმჭიდროვე 

ქსელის მიმართულებით ფაქტიურთან შედარებით ორჯერ ნაკლებია. კან–- 

ვური სურათის წვრილი უჯრედების ყოველი ჰორიზონტალური მწკრივი 

შეესაბამება მისაქსელის ძაფის ერთ გატარებას და მის მიხედვით მზად- 

დება ერთი ხლართმსახველი. 

ქსოვილის სურათის დამახინჯების თავიდან აცილების მიზნით ქსე- 

ლის ორპირი მსხვილსახიანი ქსოვილების ხლართების აგების წესები შე- 

თანხმებული უნდა იყოს ორპირი ქსოვილების აგების წესებთან. 

ძაფების რაოდენობა როგორც ქსელის, ისე მისაქსელის რაპორტში 

საბაზისო ხლართების ძაფთა რიცხვის ჯერადი უნდა იყოს. 

ჟაკარდის მანქანის გაწყობა ქსელის ორპირი ქსოვილებისათვის 

შეიძლება იყოს ჯგუფური, ხოლო მანქანის კაუქებისა--სიგრძივი მწკრი- 

ვების მიხედვით. 

პირველ შემთხვევაში ხლართმსახველის შედგენის დროს უნდა გა- 

კეთდეს შემდეგი ამონაწერი (იხ. გვ. 262). 
ამრიგად, თითოეული ხლართმსახველი, ისევე როგორც მანქანა, გა– 

ყოფილია ორ ნაწილად. ხლართმსახველის პირველი ნაწილი მომსახურე- 
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როგორი 

  
  

  

ის, კა ბის ღა 

მზეს რააა 8 | რა უნდა დაიჩხვლიტოს ხლართით 

პირველი ჯზუფი, პირველი | | შეფერადებული | ჯ 
ფერისათვის შეუფერადებელი 7 

1-დან 200 კაუჭი მეორე ჯგუფი, | შეფერადებული 7 
მეორე ფერისათვის 201-დან | შეუფერადებელი . ჯ 
400 კაუჯი. 

ბას უწევს პირველი ჯგუფის კაუჭებს, მეორე––მეორე ჯგუფის კაუქებს. 
ჟაკარდის მანქანის მეორე წესით გაწყობის დროს ხლართმსახველე- 

ბის დაჩხვლეტა ხდება მანქანის კაუჭების განლაგების მიხედვით. პირველ 

ქსელს მომსახურებას უწევენ კენტი კაუჭები, ამასთან ხლართმსახველში 

პირველი ქსელის გადახურვების მიხედვით დაიჩხვლიტება კენტი ნახვრე– 

ტები. მეორე ქსელს მომსახურებას უწევენ ლუწი კაუჭები, ამასთან 

ხლართმსახველზე შეორე ქსელის გადახურვების მიხედვით დაიჩხვლიტება. 

ლუწი ნახვრეტები. 

ქსელის ორმხრივი ქსოვილები 

ქსელის ორმხრივი მსხვილსახიანი ქსოვილების მიღებაში მონაწილეო- 

ბას იღებს ორი ქსელი და ერთი: 

მისაქსელი. 

ორმხრივ ქსოვილში, ქსო-- 

ვილის ორივე მხარეს სურათი 

შეიძლება მიღებულ იქნეს სხვა- 

დასხვა ხლართებით. ამ შემთ- 

ხვევისათვის ორივე ქსელის ძა- 

ფების ფერი, ნომერი, სიმჭიდ- 

როვე ქსელისა და მისაქსელის 

მიმართულებით შეიძლება იყოს 

ერთნაირი და სხვადასხვა- 

ნაირი. 

ჟაკარდის მანქანის გაწყო-- 

ბა ქსელის ორპირი ქსოვილე- 

ბის გაწყობის ანალოგიურია. 

  

ფ ჰირჰალი 554V 5 პაუ ლ 2 ქსელის რიცხვის შესაბა- 4კალი: თხა ფერის  C) მისა”სარი მისად ჟაკარდის მანქანის კაუ- 

ნახ. 268 პები იყოფა ორ ჯგუფად. ჯგუ- 

ფებში მოთავსებული კაუქების რიცხვის ურთიერთფარდობა განისაზ- 

ღვრება ერთი ქსელის ძაფების სიმჭიდროვის შეფარდებით მეორე ქსელის· 

ძაფების სიმჭიდროვესთან. ასევე იყოფა განმანაწილებელი დაფაც. 
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ქსელის ორმხრივი ქსოვილების დამზადებისას შეიძლება გამოყენე- 

ბულ იქნეს ჟაკარდის მანქანის ჯგუფური გაწყობის მეორე სახეც. ამ 

      
   

შემთხვევაში ქსელების რაო- > „ა 
დენობის მიხედვით მანქანის /ის-აააა-/ 

კაუჭები იყოფა სიგრძის და ჟამად /შუსფი----9/. შა ხალიჟს 
არა სიგანის მიმართულებით, „აფი ბ სააათი --V შობამ 

ე. ი. ორი ქსელის შემთხვე- მაუ ი 
ვაში პირველ ქსელს მომსა- 

ხურეობას უწევენ 1, 3, 5, 7 

და ა. შ. კაუქები, ხოლო 

მეორე ქსელს –2, 4, 6, 8 და 

ა. შ. კაუჭები. 

შესაბამისად დაიყოფა 

აგრეთვე განმანაწილებელი 

დაფაც. 

268-ე ნახაზზე მოცემუ- 

ლია ქსელის ორმხრივი ქსო- 

ვილის კანვური სურათის ა I 

ფრაგმენტი. სურათი შესრუ- ნახ. 269 

ლებულია გაშლილი წესით. 

როგორც სურათიდან ჩანს, მისი ცალკეული ნაწილებისათვის გამოყენებუ- 

ლია სატინისა და ატლასის სხვადასხვა ხლართი, 

269-ე ნახაზზე გამოსახულია ჟაკარდული მანქანის გაწყობის სქემა 

ორქსელიანი ორმხრივი ქსოვილისათვის. 

  
  

ქსოვილები მიმპერი ქსელის გარეშე 

რთულ მსხვილსახიან მრავალფენიან ქსოვილებს მიმჭერი ქსელის 

გარეშე მიეკუთვნებიან ქსოვილები, რომლებიც ცნობილია „მაკეტის“ სა- 

ხელწოდებით. 

ამ ქსოვილების დასამზადებლად იყენებენ სხვადასხვა ფერის რამდე- 
ნიმე ქსელის და მუქი ფერის მისაქსელს. 

ქსოვილის ზედა ფენა შედგება ქსელისა და მისაქსელის გრძელი 

გადახურვებისაგან, რის გამოც ეს ქსოვილი ექსპლოატაციის დროს, სხვა 

აგებულების ქსოვილებთან შედარებით, ნაკლებად ეწინააღმდეგება ხახუ- 

ნის ძალებს. ამასთან დაკავშირებით „მაკეტის“ ქსოვილები რეკომენდე- 

ბულია ფარდებისათვის და არა ავეჯზე გადასაკრავად. 

სხვადასხვა ფერის ქსელის ძაფებისა და სხვადასხვა ხლართების 

ურთიერთშეთავსებით საშუალება გვეძლევა მივიღოთ „მაკეტის“ ტიპის 

ქსოვილების მეტად მრავალფეროვანი ვარიანტები. 

„მაკეტის ქსოვილის ასაგებად საჭიროა სამი ქსელი: პირველი 
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მეორე და მესამე, ქსელის ძაფების სხვადასხვა მონაცვლეობით. უფრო 

ხშირად გავრცელებულია ქსელის ძაფების მონაცვლეობის შემდეგი თანა- 

ფარდობა: 

5'კს:5”კს:5 კასლ–1:1:1; 

5'კს:5”კს:5”კს=2: 1 :2; 

სადაც 5'კს, 5”კს და 5”კს არის ბირველი, მეორე და მესამე ქსელის ძაფე- 

ბის სიმჭიდროვე. 

მისაქსელის ძაფი, რომელიც მონაწილეობს აღნიშნული ქსოვილის 

ქსოვაში ასრულებს ორი მისაქსელის ფუნქციას: ზედა-ძირითადის და 

ქვედა–– დამამაგრებლის. ზედა მისაქსელის ძაფების სიმჭიდროვის ფარ– 

დობა ქვედა მისაქსელის ძაფებთან არის: 

5 მის:9”მის==1 :1. 

კანვური ქაღალდის ანგარიში. კანვური ქაღალდის ანგარიშის დროს 

წვრილი უჯრედების რაოდენობა დიდი ზომის უჯრედებში განისაზღვრე- 

ბა ჟაკარდის მანქანის დანაყოფების მიხედვით. თვით ჟაკარდის მანქანის 

შერჩევა კი ხდება ქსოვილის ქსელის რაპორტის მიხედვით. 

წვრილი უჯრედების რაოდენობა მისაქსელის მიმართულებით დიდი 

ზომის უჯრედებში განისაზღვრება ცნობილი ფორმულით: 

5კ __ _ ?კს 

ზმის ?1მის 

კანვური ქაღალდის გასაანგარიშებლად სიმჭიდროვე ქსელისა და 

მისაქსელის მიმართულებით განისაზღვრება: 

_ 5ვს ს. _5მის_ 
ქს , I მის ' 

სადაც 1#I”კა არის სხვადასხვა ფერის ქსელის ძაფები, რომლებიც წარმო– 

ქმნიან ჯგუფებს; 

2? მი“––მისაქსელის ძაფების რაოდენობა მისაქსელის გრუნტში. 

თითოეული გრუნტი ან ჯგუფი, მათში შემავალი ძაფების რაოდე- 

ნობის მხედველობაში მიღების გარეშე, ჩაითვლება ერთ ძაფად. შესაბა- 

მისად 3 ქსელისა და 2 მისაქსელის შემთხვევაში კანვური ქალალდის 

ანგარიშის დროს უჯრედების სიმჭიდროვეს ქსელის მიმართულებით ფაქ- 

ტიურ სიმქიდროვესთან შედარებით იღებენ 3-ჯერ ნაკლებს და მისაქსე- 

ლის მიმართულებით-–-2-ჯერ ნაკლებს. 
ვიდრე გადავიდოდეთ კანვური სურათის შედგენაზე, საჭიროა დად- 

გენილ და შეთანხმებულ იქნეს კანვური ქაღალდის წვრილი უჯრედების 

რაოდენობა როგორც ქსელის, ისე მისაქსელის მიმართულებით. საჭიროა 

შეთანხმებულ იქნეს ქსოვილის სურათის რაპორტის ძაფთა რიცხვი იმ 

26%



ზლართის რაპორტის ძაფთა რიცბეთან, რომლის საშუალებითაც ხორ- 

„ციელდება ქსელის ძაფების დამაგრება ქსოვილის ქვედა მხარეზე. ქსოვი- 

ლის სურათის ძაფთა რიცხვი ჯერადი უნდა იქნეს დამამაგრებელი ხლარ- 

თის რაპორტის ძაფთა რიცხვისა. 
კანვური სურათის შედგება. ზემოთ აღნიშნული ქსოვილებისათვის 

კანვური სურათის შედგენის დროს, უმეტეს შემთხვევაში, ხდება მთლიანი 

  
C) 6ით1ელ/ ჰხპო 7,7 / თ 2ა95#/ ი -7)ჰბიპC/ 

X იიMბფპრ/ 742(% %(/, 972 2 24.უ#/ 

8 ძ63)62 %/,812-3 52ს)24ი 

ნახ. 270 
შეფერადება და ხლართების შემდგომი დამუშავება. ქსოვილის სურათის 

უსა თუ ის ელემენტი, რომელიც ქსოვილს აძლევს მხოლოდ მის და- 

"მახასიათებელ ეფექტს, კანვურ სურათში შეფერადდება თავისი ფერით, 
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რომლის მიხედვითაც მოცემულია ქსოვილის ზედა ფენის ხლართი. 

ქსოვილის ქვედა ფენა, რომელიც იქმნება ქვემოთ ჩამოსული ქსელის 

ძაფებით, რომლებიც მონაწილეობას არ იღებენ ქსოვილის ზედა ფენის 

წარმოქმნაში, კანვურ სურათზე არ გამოისახება. კანვურ სურათზე არ 

გამოისახება აგრეთვე ქვედა დამამაგრებელი მისაქსელის ძაფი. 

კანვური სურათის შედგენის დროს მხედველობაში უნდა მივიღოთ 

ის, რომ ქსელისა და მისაქსელის ყველაზე უფრო გრძელი გადახურვების 
სიგრძე არ უნდა აღემატებოდეს 3-4 მილიმეტრს. კანვური სურათის 

შედგენისას ყველა ფერს იღებენ პირობითად. ხლართმსახველის დაჩხვლე– 

ტის გაადვილების თვალსაზრისით ისინი მკვეთრად უნდა განსხვავდებოდ– 

ნენ ერთიმეორისაგან. ასე, მაგალითად, სამი ქსელით კანვური სურათის 

შესადგენად საჭიროა სულ ცოტა ოთხი ფერი: სამი ქსელისათვის და 

ერთი მისაქსელისათვის (ნახ. 270). კანვური სურათის თითოეულ ფერს 

შეესაბამება ჟაკარდის მანქანის გარკვეული კაუჭები, ასე, მაგალითად, 

წითელ ფერს 1, 4, 7 და ა. შ. კაუჭები; ცისფერს--2, 5, 8 და ა. შ. 

მწვანე ფერს 3, 6, 9 და ა. შ. (იხ. ნახ. 271 ა). 

კანვური სურათის უჯრედების ყოველი პორიზონტალური მწკრი- 

ვიდან უნდა დაიჩხვლიტოს ორი ხლართმსახველი: ერთი-––ძირითადი, რო–- 

მელიც ამოძრავებს ქსელის ძაფებს სურათის მიხედვით, მეორე-–დამა- 

მაგრებელი, რომელიც მართავს იგივე ქსელის ძაფების ზემოთ აწევას და 

ამოძრავებს ქსელის იმ ძაფებს, რომლებიც მოცემულ მომენტში არ მო– 

ნაწილეობენ ქსოვილის ზედაპირზე სურათის წარმოქმნაში და მიდიან 

ქვემოთ; ამასთან ისინი წარმოქმნიან ქსოვილის ქვედა პირზე ქსელის 

გრძელ გადახურვებს. გრძელი გადახურვებისას დასამაგრებლად არჩევენ 

რომელიმე მარტივ ხლართს (მაგალითად, ოთხდგიმიანი სარჟა, ოთხდგი– 

მიანი ატლასი). მეორე კარტზე ჩხვლეტენ დამატებით ხლართს. სხვა და– 

ნარჩენი ნიშნების მიხედვით მეორე ხლართმსახველი წარმოადგენს პირ-. 

ველის ასლს, რაც ნაჩვენებია 271-ე ნახაზზე. 
271-ე ნახაზზე გამოსახულია ხლართმსახველები, რომლებიც დაჩხვლე– 

ტილია კანვური სურათის პირველი პორიზონტალური მწკრივის მიხე- 

დვით. ბ, გ, დ, ე ხლართმსახველი დაჩხვლეტილია მხოლოდ იმ კაუქები-. 

სათვის, რომლებიც ემსახურებიან დამამაგრებელ ხლართს (სარჟა 7/, პი-. 

რით ქვემოთ). 

კსოვილები მიმვერი კსელით და მიმპერი მისაქსელით 

თანამედროვე რთულ მსხვილსახიან ქსოვილებს, გარდა ძირითადი- 

ქსელისა და მისაქსელისა, ქმნიან ე. წ. მიმჭერი ქსელისა და მისაქსელის 

ძაფებით. მათი საშუალებით ხდება ქსოვილის ზედაპირზე ამა თუ იმ ფე–- 

რის ძირითადი ქსელისა და მისაქსელის ძაფების გრძელი გადახურვების 

დამაგრება. მიმჭქერი ქსელისა და მისაქსელის ძაფების საშუალებით ქსო- 
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„ვილის ზედაპირზე მაგრდება როგორც სურათის წარმომქმნელი ქსელისა 

და მისაქსელის ძაფების გრძელი გადახურვები, ისე ქსელისა და მისაქსე- 

ლის იმ ძაფების გრძელი გადახურვები რომლებიც მონაწილეობას არ 

«ღებენ ქსოვილის ზედაპირზე სურათის წარმოქმნაში. 

ამ ქსოვილების აგება შეიძლება ან ერთი მიმჭერი ქსელით (მისა- 

ჟუსელის გობელენი), ან ერთი მიმჭერი მისაქსეულით, ან ერთდროულად 

მიმჯერი ქსელით და მისაქსელით (ქსელის გობელენი, რეფსის მსხვილსა- 

ხიანი ქსოვილი და სხე.). 

სხვადასხვა ფერის, ნომრისა და ბოპჰკოს ძირითადი ქსელები შეი- 

ძლება იყოს 1--4. უფრო მეტი რაოდენობის ქსელს იყენებენ იშვიათად, 
რადგან ქსელების რაოდენობის გაზრდით იმატებს ქსოვილის სისქე და 

წონა. 
ძირითადი მისაქსელი შეიძლება იყოს ერთიდან ოთხამდე, მაგრამ 

შეიძლება იყოს უფრო მეტიც. მისაქსელის რაოდენობა დამოკიდებულია 

ქსოვილის აგებულებასა და საქსოვი დაზგის მრავალმაქოიანი მექანიზმის 

კონსტრუქციაზე. 

ძირითადი ქსელისა და მისაქსელის ძაფების ფარდობა მიმჭერი ქსე- 

ლისა და მისაქსელის ძაფებთან განსხვავდება. უმეტეს შემთხვევაში ვხვდე- 

ბით შემდეგ თანაფარდობას: 2:1: 4:1. 

მიმჭერი ქსელისა და მისაქსელის ნომერი ყოველთვის მეტია ძირი- 

თადი ქსელისა და მისაქსელის ნომერზე. მიმქერი ქსელი და მისაქსელი, 

უმეტეს შემთხვევაში, მზადდება ნაგრეხი ნართისაგან რომელსაც აქვს 

ნეიტრალური ფერი ქსოვილის საერთო კოლორიტთან შედარებით. 

რადგან ძირითადი ქსელის ძაფებისა და მიმჭერი ქსელის ძაფების 

შეჯდომას შორის დიდი განსხვავებაა, ამიტომ მიმჭერი ქსელის ძაფები 

დაიქსელება ცალკე ღერძზე. 
იმ შემთხვევაში, თუ ძირითადი ქსელების შეკლება ქსოვილის სურა- 

თის რაპორტის ფარგლებში სხვადასხვაგვარია, მათაც ახვევენ ცალკე 

ქსელის ღერძებზე. აღსანიშნავია, რომ ქსელისა და მისაქსელის გადახურ- 

ვების თანაბარი განაწილება რაპორტის ფარგლებში უზრუნველყოფს ძი- 

რითადი ქსელების ერთნაირ შეკლებას, რაც საშუალებას გვაძლევს მო- 

ვათავსოთ ეს ქსელები ქსელის ერთ ღერძზე. თანამედროვე მსხვილსახიანი 

ქსოვილების ასორტიმენტში მიმჭერი ქსელით მზადდება ყველაზე უფრო 

დამახასიათებელი დეკორაციული ქსოვილი-––არტ. 1214. 

ამ ქსოვილის წარმოსაქმნელად იყენებენ ბამბის 2 ქსელს: ძირითადს 

და მიმჭჯერს და ორ სხვადასხვა ფერის, სხვადასხვა ბოქკოს (ვისკოზური, 

შტაპელი და ბამბა) მისაქსელის ძაფს. 

ძირითადი ქსელის ძაფების სიმჭიდროვის შეფარდება მიმჭერი ქსე- 

ლის ძაფების სიმვიდროვესთან 

5კსდ3) : 5კსტ)= 4 :1. 
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პირველი მისაქსელის სიმჭიდროვის ფარდობა მეორე მისაჟკსელთან: 

5 მის:53”მის=1:1. 

ქსოვილის ზედაპირზე სურათი წარმოიქმნება ძირითადად შტაბე- 

ლური მისაქსელის ნართით, აგრეთვე მისაქსელის სხვადასხვა გადახლარ– 

თვით ძირითად და ზოგჯერ მიმჭერ ქსელთან. 

მეორე მისაქსელის ძაფი ფონის ადგილებში ძირითად ქსელს უფრო 

ხშირად ეხლართება ტილოს ხლართით და წარმოქმნის ქსოვილის გრუნტს. 

ერთდროულად, ამ მისაქსელის გამოყენება ხდება ქსოვილის სურათის 

ეფექტის გაძლიერების მიზნით. უშეტეს შემთხვევაში მეორე მისაქსელი 

გამოჰყოფს სურათის კონტურს და იშვიათად გამოიყენება სურათის და- 

მოუკიდებელი ეფექტის მისაღებად. 
მიმჭერი ქსელის საშუალებით ხორციელდება მისაქსელის გრძელი 

გადახურვების დამაგრება ქსოვილის ქვედა მხარეზე ჩვეულებრივი ტილოს 

ხლართით. ზოგიერთ შემთხვევაში მიმჭერი ქსელი გამოიყენება ქსოვი- 

ლის ზედაპირზე სურათის დამატებითი ეფექტის მისაღებად, მისი გადა- 

ხლართვით ამა თუ იმ მისაქსელის ძაფთან. ქსოვილის ფონის ადგილებში 

მისაქსელი სრულებით არ მოჩანს, რამდენადაც ძირითადი ქსელის სიმ- 

ჭიდროვე მეტად მაღალია. , 

ზემოთ აღნიშნული ქსოვილებისათვის კანვური ქაღალდის ანგარიშ- 

სა და კანვური სურათის შედგენას ახასიათებს მთელი რიგი განმასხვავე- 

ბელი ნიშნები. მაგალითისათვის განვიხილოთ კანვური ქაღალდის ანგა–- 

რიში და კანვური სურათის შედგენა ქსოვილისათვის--არტ. 1214. ქსო- 

ვილის სიმქიდროვე ქსელის მიმართულებით 10 სმ-ზე 5კს=406 ძაფს, მი–- 

საქსელის მიმართულებით §:,ს=170 ძაფს. ქსელის ძაფების რაოდენობა 

რაპორტში #,ს=660 ძაფს, აქედან 528 ძირითადი და 132 მიმჭერი ქსე- 

ლისაა, რადგანაც 

„ზვს(3) : 5კს(მ) == 4 :1. 

მისაქსელის რაპორტი შედგება 376 ძაფისაგან ქსოვილის ზედა- 

პირზე სურათის სიმეტრიულად გასანაწილებლად საჭიროა 330 კაუჭი, 

მათგან 66– მიმჭერი ჟსელისათვის და 264 კაუჭი ძირითადი ქსელისათვის. 

შესაბამისად აღნიშნული ქსოვილის მისაღებად საქიროა შევარჩიოთ ჟა- 

კარდის მანქანა 400 კაუკზე, რომლებიდანაც კაუჭების ნაწილი გამოუყე- 

ნებელი იქნება. 

-ამ შემთხვევაში წვრილი უჯრედების რაოდენობა კანვური ქაღალდის 

დიდი ზომის უჯრედებში ქსელის მიმართულებით ტოლია რვის; დიდი ზო- 

მის უჯრედების რაოდენობა ქსელის მიმართულებით, თუკი ქსელის ორ. 

ძაფს მივიღებთ ერთად (7/,), შეადგენს –-“ :8= 16.5; წვრილი უჯრედე-. 
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ბის რაოდენობა დიდი ზომის უჯრედებში მისაქსელის მიმართულებით 
გაიანგარიშება შემდეგი თანმიმდევრობით 

_4006-4 .,6-8:„: 

ჯ=4 

დიდი ზომის უჯრედების რაოდენობა მისაქსელის მიმართულებით, 

-თუკი მისაქსელის ორ ძაფს მივიღებთ ერთად (43?/,), შეადგენს :4=47,   

შესაბამისად, კანვური ქაღალდის ზომა იქნება 8მX-4. დიდი ზომის უჯრე- 

დები კანვურ ქაღალდში იქნება 16,5X47. 

მოცემული ტიპის ქსოვილის მისაღებად უნდა შედგეს ორი კანვური 

სურათი: ერთი შეფერადების წესით, მიმჭერი ქსელის მხედველობაში მი- 

ღების გარეშე (ნახ. 272 ა) და, მეორე–--გაშლილი წესით, მიმჭერი ქსე- 

ლის ჩათვლით (ნახ. 272 ბ). 

  
ტბ” 422765637! /ხ 6/7ძშ9>ი/ 

  

რა 26476 2(”Iს შ.)რ/ რა 960ა რდაიჩხვიიბოს 
ხისართშხახ3Xი M: 
პირ393Cცს ფურის /, | არპირები ჯჰარპურ ხურათ82, როაიეპი” 

ფში6ა#62-“ი/ აკარნიშნულისა ნიშნებით 9 ,(9),8.C.C) 
რდე)ირხ3Cიტ/თუს 

დ/0#24#ი ყსული პდგილებუი,როაCთ2ბი« 

ჰრნიშნულია ნიშნით ხშ არ რდაიჩხვიიბოს 

არპილები აანპურ ბ2რათზჰ, რ/7ჰ“2პ/V" 

პრნიჯნულია %ე და წმ 6იშნაბით არ 

დაიჩხპ3ვლიიტოს 

ტი)კრთშბ.)ტ32“/ M2,| ადტილები აანპურ სურათზე, -რ/მ02ბის 
პაორ2 შერის – 
პისჰჰხიაიი აღნიშნულია 6იუნუებით ნშ ,წ8,(--),ლ ,C 

დაირჩბ30იძ/77, 

პიმჰური ჰსძლი სა რკრპილუებუი, როვლებით 

აღნიშნული) 6ი96ით L) სარ რდღკაიჩხ- 

ველრტთსხ 

არბილეპი გარპურ ბურა)ათ8ზქე, როპლებით 

ჰოღნიუშნულია 6/76ნებით 9 ს) ს)“ დ)იჩხ- 

ვლიტო”:,   
ამ შემთხვევაში ხლართმსახველს ჩხვლეტენ კანვური სურათის მი- 

ხედვით, რაც დაკავშირებულია ჟაკარდის მანქანაში კაუჭების განაწილე- 
ბასთან. 

დავუშვათ, რომ ძირითად ქსელს მომსახურებას უწევენ 1, 2, 4, 5, 
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6. 7. 9. 10. 11, 12, 14 და ა. შ. კაუვები. მაშინ მიმჭერი ქსელის ძა– 
ფებს მომსახურეობას გაუწევენ 3. 8, 13, 18 და ა. შ. კაუჭები. 

გაუშლელ კანვურ სურათში ქსელის უჯრედების ყოველი კენტი. 
მწკრივი აღნიშნავს 3 ძაფს: 2 ძირითადი და 1 მიმჭერი, ანუ 3 კაუქჭს. 

კანვური სურათის უჯრედების ყოველი ლუწი მწკრივი აღნიშნავს ძირი- 

თადი ქსელის 2 ძაფს ანუ ჟაკარდის მანქანის 2 კაუჭს. კანვური სურა- 

თის უჯრედების ყოველი პორიზონტალური მწკრივის მიხედვით დაიჩხვლი- 

ტება ორი ხლართმსახველი, ერთი და იგივე ნომრით და სათანადო ფე- 

რის ჩვენებით. 

ხლართმსახველის დასაჩხვლეტად წინასწარ უნდა გამზადდეს ამო–- 

ნაწერი. მიმჭქერქსელიანი დეკორაციული ქსოვილის გაშლილი კანვური 

სურათის ამონაწერი მოცემულია 270-ე გვერდზე იგი შედგენილია 

272 ბ ნახაზზე მოცემული კანვური სურათის ფრაგმენტის მიხედვით. დახ- 

რილი ჯვრით აღნიშნულია ის ადგილები, სადაც ძირითადმა ქსელმა უნდა 

აიწიოს, რაც აუცილებელია მისაქსელის გრძელი გადახურვების დასამაგ– 

რებლად. 

პატარა ზომის სამკუთხედი აღნიშნავს ქსელს, რომელიც გაჰყოფს 

ორ მეზობელ მისაქსელის ძაფს. ამ ადგილას ქსელის უკეთესი შენიღბვის 

მიზნით ქსელის ძაფები არ იწევენ. 

ხლართმსახველის შედგენისას კანვური სურათი მზადდება კომბინი- 

რებული წესით, მისი მთლიანი შეღებვითა და შემდგომი დამუშავებით. 

გობელენის ქსოვილები 

გობელენის ქსოვილები მიეკუთვნება მსხვილსახიან მრავალფენიან 

ქსოვილებს. მათ ახასიათებთ მაღალი სიმტკიცე და ექსპლოატაციის პრო- 

ცესში ხახუნის ძალებს დიდ წინააღმდეგობას უწევენ. ნართს, რომელსაც 
იყენებენ გობელენის ქსოვილების დამზადებისათვის მაღალი ფიზიკურ-მე- 

ქანიკური მაჩვენებლები აქვთ. ჩვეულებრივად ეს არის სხვადასხვაფერად 

შეღებილი ნაგრეხი ნართი. 

გობელენის ქსოვილის დასამზადებლად იყენებენ სხვადასხვა სახის 

ნართს: ბამბის, ვისკოზურს, შტაპელურს და ნატურალურ აბრეშუმს. 

აგებულების მიხედვით გობელენის ქსოვილები იყოფა ქსელისა და 

მისაქსელის გობელენის ქსოვილებად. 

პირველ შემთხვევაში ქსოვილის სურათი მიიღება ქსელის ფერადი 

ძაფებით, მეორე შემთხვევაში კი მისაქსელის ფერადი ძაფებით. 

ქსოვილი მზადდება ქსელის და მისაქსელის ძაფებით, რომლებიც 

წარმოქმნიან სპეციფიკურსახიან ზედაპირს. გობელენის ქსოვილებს ძი- 

რითადად ხმარობენ საავეჯო წარმოებაში ავეჯზე გადასაკრავად, დეკო- 

რაციული ტიპის ქსოვილებს-––ფარდებად და პორტიერებად. 
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დამამაგრებელია ძირითადი ქსელის ერთი ან ორი ძაფი. იმ შემთხვევა- 

ში, როდესაც ქსოვილის ქვედა მხარეზე ძირითადი ქსელის დასამაგრებ-. 

ლად გამოყენებულია ორძაფიანი რაპორტი, დამაგრების რაპორტი ტო- 

ლია ოთხი გრუნტის. ამ შემთხვევაში ქსელის ფენილების დამაგრება ხდე- 

ბა სამი გრუნტის შემდეგ მეოთხეზე. დამაგრების რაპორტი ქსელის მი- 

მართულებით შეიძლება იყოს სხვადასხვა მაგრამ არა უმეტეს ქსელის 

ოთხი ჯგუფისა (ქსელის ძაფთა რაოდენობა, რომლებიც შეადგენენ ფე– 

რად რაპორტს). მიმჭერი ქსელი გადაეხლართება ძირითად მისაქსელს 

აგრეთვე სამი გრუნტის შემდეგ––მეოთხეზე. 

ძირითადი ქსელის გრძელი გადახურვებისა და მიმჭერი ქსელის და- 

მაგრება კარგად მოჩანს გობელენის ქსოვილის ჭრილზე ქსელის მიმარ- 
თულებით (ნახ. 275). ქრილიდან ჩანს, რომ ქსოვილში აღებულია ხუთი 

   
C) ძითითარი ჰხ20ი , /-იი ფ5”რი C-!-Cი 926/ბ კრუ66/X, 3იბ%.)X62Cიჩ 

“ 92-2 %42რ/ 8.92-2 82რიბ პრუნტიბ პიხაქბელი 
6 92-3 ფური ი – 3/22492რ7/1 შიბჰასარი 

ლო ძ5-4 92რი 

9/73თარნი ჰბული 

ნახ. 275 

ქსელი, მათგან ოთხი ძირითადი და მეხუთე--მიმჭერი. აღებულია სამი 

მისაქსელი, მათგან: ორი ძირითადი და ერთი-–-მიმჭერი. 

კლასიკური გობელენის ქსოვილისათვის დამახასიათებელია ერთ- 

გვაროვანი რეფსისებური ზედაპირი. 

კანვური ქაღალდის ანგარიში. კანვური ქაღალდის ანგარიშის და 

შერჩევის დროს მხედველობაში უნდა მივიღოთ ის გარემოება, რომ კანვურთ: 

ქაღალდის ერთი წვრილი უჯრედი წარმოადგენს ქსელის ჯგუფისა და. 
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ლი წვრილი უჯრედი გამოსახავს ქსელისა და მისაქსელის ძაფების ჯგუფს, 

რომლებიც ერთიმეორეს გადაკვეთენ. როგორც ზემოთ იყო აღნიშნული, 

ქსელის ძაფების ჯგუფი გულისხმობს ძაფების იმ რაოდენობას, რომელიც 

წარმოქმნის ზოლს ქსელის მიმართულებით და, რომლებსაც მომსახურე- 

ბას უწევს ჟაკარდის მანქანის ერთი კაუჭი. მისაქსელის ჯგუფში შედის 

ძაფების ის რაოდენობა, რომლებიც წარმოქმნიან გრუნტს მისაქსელის 

მიმართულებით. 

ამრიგად, ჟაკარდის მანქანის შერჩევა ხდება არა ქსელის ძაფების 

რაოდენობის მიხედვით, არამედ სურათის რაპორტში ქსელის ძაფების 

ჯგუფის რიცხვის მიხედვით. 

კანვური ქაღალდის დიდი ზომის უჯრედებში წვრილი უჯრედების 

რაოდენობა ქსელის მიმართულებით განისაზღვრება ჟაკარდის მანქანის 

განივ მწკრივში კაუჭების რაოდენობის მიხედვით. კანვურ ქაღალდში 

წვრილი უჯრედების რაოდენობა მისაქსელის მიმართულებით განისაზღვრე- 

ბა შემდეგი ფორმულით: 

  

  

5კს , 3მის · 
აეოეგცუა –- =7ქს.21მის 
მეს 1IMმის 

აქედან 
5გის 

–-; · Mვს 

” ?!! ძის 
მისთ –“- –- – – 

5კს 
, 

მ?! ქს 

სადაც 35კს და 5ვის არის ქსელისა და მისაქსელის ძაფების სიმჭიდროვე 

1 სმ-ზე; 

”კს-ქსელის ძაფთა რიცხვი გრუნტში; 

I მის--მისაქსელის ძაფების რიცხვი გრუნტში; 

კს და #მის“––წვრილი უჯრედების რაოდენობა დიდი ზომის უჯ- 

რედებში ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით. 

ქსელის მიმართულებით დიდი ზომის უჯრედების რაოდენობის გან- 

საზღვრისას მხედველობაში უნდა მივიღოთ ქსელის ძაფების ჯგუფების 

საერთო რაოდენობა ქსოვილის სურათის რაპორტში და წვრილი უჯირე- 

დების რიცხვი ქსელის მიმართულებით კანვური ქაღალდის დიდი ზომის 

უჯრედებში. 
მისაქსელის მიმართულებით დიდი ზომის უჯრედების განსაზღვრა 

ხდება ქსოვილის სურათის რაპორტში მისაქსელის გრუნტების საერთო 

რაოდენობის მიხედვით და კანვური ქაღალდის დიდი ზომის უჯრედებში 

მისაქსელის მიმართულებით წვრილი უჯრედების რიცხვის მიხედვით. 

კანვური ქაღალდის ანგარიშის დროს მხედველობაში არ ვღებუ- 

ლობთ მიმჭერ ქსელს, რადგანაც იგი მონაწილეობას არ იღებს ქსოვი- 
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-ლის სურათის შექმნაში. მიმქერ ქსელს მომსახურეობას უწევს ცალკე 
იმი. 

ს კანვური სურათის შედგენა. კანეური სურათის შედგენა ხდება შე– 
ფერადების გზით ისევე, როგორც ეს ხდება რთული მსხვილსაზიანი ქსო– 

ვილებისათვის. კანვური სურათის შედგენის დროს ფერების რაოდენობა 

დამოკიდებულია სურათის იმ ეფექტების რიცხვზე, რომელიც მიიღება 

ქსოვილის ზედაპირზე. 

რადგან ქსოვილის სურათს წარმოქმნის მხოლოდ ძირითადი ქსე– 

ლი, ამიტომ ჟაკარდის მანქანის გაწყობა იქნება ერთნაწილიანი. არკა– 

ტის ზონრების განმანაწილებელ დაფაში გატარება დამოკიდებულია ქსო- 
ქილის სურათის ხასიათზე. 

    723456? 57 

0 /-ო ფურის პისაკხური «92-4 926/% პისაჰაძიი 

X 93ჰ-2 ფ465/წ86 პ/8)ჰჰსჰC/ 82982-5 926ი4ტ 9Vს)/6აCჩ 

0ძ2-ჰ ფურის 9/C)IVC2–XXVM <3832-6 ფ26/ს შისჰჰსპ”? 

ნ:ხ. 273 

მიმჭერი ქსელის ხლართი გამოისახება კანვური სურათის მარცხნივ. 

„კანვური სურათის წვრილი უჯრედების ყოველი ჰორიზონტალური მწკრი- 

ვიდან დაიჩხვლიტება იმდენი ხლართმსახველი, რამდენი მისაქსელის ძა- 

ფიც გვაქს გრუნტში. ხლართმსახველები, რომლებიც შეეფარდებიან ერთ 

გრუნტს ინომრება ერთი ნომრით და ამასთან უჩვენებენ მისაქსელის ფერს. 

"ხლართმსახველის შედგენისას დამჩხვლეტს კანვური სურათის მიხედვით 

ეძლევა შემდეგი შინაარსის ამონაწერი (როცა ქსოვილის გაწყობა ხდება 
ედაპირით ქვემოთ): 
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ხლართმსა- სურათის შეღებვის ფერი 

ს ის ლპ-: 
ხისაპჰხელის #. ნ 8 მისჭქერი ქსელი 

ფერი 

დაიჩხვლი- ხლართმსახველი დაიჩხვ- 
1-4 ოს – _– ლიტოს 1-ლი და მე-2 

მთლიანად კაუჭებისათვის 
დაიჩხვლი– 

1-§5§ – ოს – იგივე 
მთლიანად 

დაიჩხვლი- 
1-8 – – ტოს 

მთლიანად 
დაიჩხვლი– ხლართმსახველი დაიჩხე- 

2--ტ/ ტოს –_ – ლიტოს მე-3 და მე-4 
მთლიანად კაუჭებისათვის         

მიმჭქერი ქსელის დგიმის მოძრაობისათვის ჟაკარდის მანქანიდან გა- 

მოყოფილია სათადარიგო კაუჭები, რომლებიც ქსოვილის სურათის წარ- 
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იათითილ 

  

00ი00ი004« 
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9000000090 
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ნახ, 274 

მოქმნაში მონაწილეობას არ 

იღებს, ჩვეულებრივად, ეს 
დგიმი მოთავსებულია განმა- 

ნაწილებელი დაფის წინ.. 

273-ე ნახაზზე მოცემულია 

მისაქსელის გობელენის კან- 

ვური სურათი, რომლის მისა- 

ღებად მონაწილეობას იღებს 

სხვადასხვა ფერის ექვსი მი- 

საქსელის ძაფი. 

274ე ნახაზზე მოცე-. 

მულია კანვური სურათის მი- 

ხედვით შედგენილი ხლართ- 

მსახველი წვრილი უჯრედე- 
ბის პირველი პორიზონტალური მწკრივისათვის (1--პირველი ფერის 

ხლართმსახველი # 1; 2-–-მეორე ფერის ხლართმსახველი # 1, 3-–მესამე 

ფერის ხლართმსახველი M# 1, 4--მეოთხე ფერის ხლართმსახველი # 1, 

5--მეხუთე ფერის ხლართმსახველი # 1, 6-–-მეექვსე ფერის ხლართმსა-- 

ხველი # 1). 

ქსელი). 
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ქსელის გობელენის ქსოვილები 

ქსელის გობელენის ქსოვილების დამზადება ძირითადად ხდება საშუ- 

ალო ნომრების ბამბის ფერადი ნაგრეხი ნართისაგან (ძირითადი ქსელი). 

და დაბალი ნომრის დაუგრეხავი ფერადი მისაქსელისაგან (ძირითადი მისა-.



ქსელის გობელენის ქსოვილების დამზადებაში მონაწილეობას იღებს 

გარდა რამდენიმე ძირითადი ქსელისა და მისაქსელისა, მიმჭერი ქსელი 

და მიშჭერი მისაქსელი. 

მიმჭერი ქსელი და მისაქსელი, უმეტეს შემთხვევაში, მზადდება ნაგ– 

რეხი და უფრო მაღალი ნომრის ნართისაგან, ვიდრე ძირითადი ქსელი 

და მისაქსელია. 

ქსელის გობელენის ქსოვილების შექმნისას უმეტეს შემთხვევაში, 

იღებენ სხვადასხვა ფერის ოთხ ძირითად ქსელს და ერთ მიმვერ ქსელს; 

სხვადასხვა ფერის ორ ძირითად მისაქსელს და ერთ მიმჭერ მისაჟსელს. 

ფერადი, რამდენიმე ქსელისა და მისაქსელის გამოყენება საშუალებას 

გვაძლევს გობელენის ქსოვილის ზედაპირზე მივიღოთ სხვადასხვა ფერადი 

ეფექტი, ნაირსახოვანი ხლართების გამოყენების გარეშე. 

ქსოვილის სურათის ფორმირება ხდება ძირითადი ქსელის ფერადი 

ძაფებით, რომლებიც მისაქსელის ფერად ძაფებთან ქსოვილის ზედაპირ- 

ზე წარმოქმნიან ამა თუ იმ ფერად ეფექტს. 

ძირითადი ქსელისა და მისაქსელის ძაფები ქსოვილის ზედაპირზე 

გადაადგილდებიან ქსოვილის ერთი სიბრტყიდან მეორეზე. მხოლოდ სუ– 

რათის კონტურის ადგილებში და დანარჩენ შემთხვევაში წარმოქმნიან 

გადახურვებს (ფენილებს), რომელთა სიდიდე დამოკიდებულია ამა თუ იმ 

ფერის ქსელისაგან მიღებული სურათის ნაწილის ზომაზე. ქსელის ფენი- 

ლების დამაგრება ქსოვილის ზედაპირზე ხორციელდება მიმჭერი ქსელისა 

და მიმჭერი მისაქსელის ურთიერთვგმედებით. 

მიმჭერი ქსელის ძაფები გადახურავენ მიმჭერი მისაჟსელის ძაფებს, 

რომლებიც, თავის მხრივ, ქსოვილის ზედაპირზე გადახურავენ ძირითადი 

ქსელის ყველა ძაფს და ამაგრებენ მათ ქსოვილის გრუნტზე და აფიქსი- 

რებენ ქსოვილის სურათს. 

ძირითადი ქსელის ძაფების სიმჭიდროვის ფარდობა მიმჭერი ქსელის 

ძაფების სიმჭიდროვესთან სხვადასხვაა: 2:1, 3:1, 4:1. ძირითადი მისაქსე- 

ლის ძაფების სიმჭიდროვის ფარდობა მიმჭერი მისაქსელის ძაფების სიმჭიდ- 

როვესთან, უმეტეს შემთხვევაში, არის 2:1, 3:1. თითოეული ფერის ძირითა– 

დი ქსელის ძაფები შეიძლება მოთავსებული იყოს ქსოვილის ზედა, შუა ან 

ქვედა მხარეს. ქსოვილის ზედა მხარეს ქსელის ძაფები შედიან იმ ძაფების 

შემადგენლობაში, რომლებიც ქსოვილის ზედაპირზე წარმოქმნიან სურათს. 

ქსოვილის შუა და ქვედა მხარეს ქსელის ძაფების დამაგრება ხდება მისა- 

ქსელის იმ ძაფებით, რომლებიც მოცემული მომენტისათვის მონაწილეო- 

ბას არ ღებულობენ ქსოვილის ზედაპირის ფორმირებაში. ძირითადი ქსე- 

ლის იმ ძაფების დამაგრება ქსოვილის ქვედა პირზე, რომლებიც მოცე– 

მულ მომენტში არ ღებულობენ მონაწილეობას სურათის წარმოქმნაში, 

ხდება მარტივი ხლართით. უფრო ხშირად იყენებენ 1/, სარჟას ხლართს 

ან ოთხძაფიან სატინს. ჩვეულებრივად ქსელის გობელენის ქსოვილებში 
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დამამაგრებელია ძირითადი ქსელის ერთი ან ორი ძაფი. იმ შემთხვევა- 

ში, როდესაც ქსოვილის ქვედა მხარეზე ძირითადი ქსელის დასამაგრებ-- 

ლად გამოყენებულია ორძაფიანი რაპორტი, დამაგრების რაპორტი ტო- 

ლია ოთხი გრუნტის. ამ შემთხვევაში ქსელის ფენილების დამაგრება ხდე- 

ბა სამი გრუნტის შემდეგ მეოთხეზე. დამაგრების რაპორტი ქსელის მი- 

მართულებით შეიძლება იყოს სხვადასხვა, მაგრამ არა უზეტეს ქსელის 

ოთხი ჯგუფისა (ქსელის ძაფთა რაოდენობა, რომლებიც შეადგენენ ფე– 
რად რაპორტს). მიმჭერი ქსელი გადაეხლართება ძირითად მისაქსელს 
აგრეთვე სამი გრუნტის შემდეგ––მეოთხეზე. 

ძირითადი ქსელის გრძელი გადახურვებისა და მიმჭერი ქსელის და–- 

მაგრება კარგად მოჩანს გობელენის ქსოვილის ჭრილზე ქსელის მიმარ- 
თულებით (ნახ. 275). ქრილიდან ჩანს, რომ ქსოვილში აღებულია ხუთი 

   
C) ყირითატი ჰხ20ი , /-ტი ფ5ლ5ი C6- (/-(ი 92-6/2ბ კრუ6%##/ს 3/.)X62Cი 

” 9ძ2-2 92რ6/ დ-82-2 985რიბ პრუნტის პიბსაქბული 
0 მე-3 ფერი 9 – 9//98452რი პიბჰჰსალი 

|! 92:4 82რი 

დ/ეჯარი ჰბეტი 

ნახ, 275 

ქსელი, მათგან ოთხი ძირითადი და მეხუთე--მიმჭერი. აღებულია სამი 

მისაქსელი, მათგან: ორი ძირითადი და ერთი-–-მიმქერი. 

კლასიკური გობელენის ქსოვილისათვის დამახასიათებელია ერთ- 

გვაროვანი რეფსისებური ზედაპირი. 

კანვური ქაღალდის ანგარიში. კანვური ქაღალდის ანგარიშის და 

შერჩევის დროს მხედველობაში უნდა მივიღოთ ის გარემოება, რომ კანვურთ. 

ქაღალდის ერთი წვრილი უჯრედი წარმოადგენს ქსელის ჯგუფისა და. 
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მისაქსელის გრუნტის ძაფების გადაკვეთის ადგილს. ასე, მაგალითად, 

თუ ქსელის ჯგუფში 5 ძაფია, ხოლო მისაქსელის გრუნტში პ ძაფი, მა– 

შინ კანვური ქაღალდის წვრილ უჯრედში თავმოყრილია ქსელის ხუთი 

და მისაქსელის სამი ძაფი. ამრიგად, კანვური ქაღალდის დიდი ზომის 

უჯრედებში წვრილი უჯრედები) დათვლისას და დიდი ზომის უჯრედე- 

ბის რაოდენობის დადგენისას ქსელის ძაფების ჯგუფი და მისაქსელის 

ძაფების გრუნტი მიიღება ერთ ძაფად, ამასთან, კანვური ქაღალდის ან- 
გარიში ქსელის გობელენის ქსოვილებისათვის უნდა ჩატარდეს სხვა ტი- 

პის რთული მსხვილსახიანი ქსოვილების ანგარიშის მიხედვით. 

კანვური სურათის შედგენა. კანვური სურათის შესრულება ხდება 

მთლიანი შეფერადებით და ხლართის სახეობის ჩვენების გარეშე. ფერების 

რაოდენობა დამოკიდებულია ქსოვილის სურათის სახეზე, ეფექტზე. სუ- 

რათის თითოეულ ეფექტს შეესაბამება სათანადო ფერი კანვურ სურათ- 
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ზე. კანვური სურათის ნაპირზე აღვნიშნავვთ თითოეულ ფერს ჟაკარდის 

მანქანის კაუჭების იმ რაოდენობის ჩვენებით, რომელიც მომსახურებას 

უწევს მოცემული ფერის ქსელს. კანვური სურათის შედგენისას დაზუს- 

ტდება წვრილი უჯრედების რაოდენობა. 
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მათი რიცხვი უნდა იყოს დამამაგრებელი ხლართის რაპორტის 

ძაფთა რიცხვისა და ნაწიბურების რაპორტის ძაფთა რიცხვის ჯერადი. 

276-ე ნახაზზე მოცემულია ქსელის გობელენის ქსოვილის კანვური. 

სურათის ფრაგმენტი. ქსოვილის გასაწყობი მონაცემები შემდეგია: სიმ- 

ჭიდროვე ქსელის მიმართულებით-––575 ძაფი 10 სმ-ზე, მათგან ძირითა- 

დი--460, მიმჭერი--115. სიმჭიდროვე მისაქსელის მიმართულებით–-270 

ძაფი, მათგან ძირითადი --180, მიმჭერი--90. მთლიანად ძაფთა რიცხვი 

ქსელის ფონში -–8715 ძაფი. ძაფთა რაოდენობა ქსელის რაპორტში--1245 

ძაფი. მოცემული ქსოვილის გასაწყობად საჭიროა ჟაკარდის მანქანა 1320 

კაუჭზე, რომელთა ნაწილიც თავისუფალი იქნება. ქსოვილის სიგანეზე მოცე- 

მული გვაქვს სურათის “ვიდი რაპორტი (8715:1245). შესაბამისად არკატის 

ზონრების განმანაწილებელ დაფაში გატარება გვექნება შვიდნაწილიანი, 

ნახვრეტების რაოდენობა განმანაწილებელი დაფის სიგანის მწკრივში 

არის 20. 

ჟაკარდის ზგანქანის გაწყობა. ჟაკარდის მანქანის გაწყობა შეიძლება იყოს 

ჯგუფური ან მანქანის კაუჭების გრძივი მწკრივების მიხედვით. პირველ 

შემთხვევაში მანქანა იყოფა ცალკეულ ჯგუფებად ქსოვილის მისაღებად 

საჭირო ქსელის რაოდენობის მიხედვით. ასევე იყოფა განმანაწილებელი 

დაფაც. მეორე შემთხვევაში თითოეულ ქსელს შეესაბამება მანქანის ამა 

თუ იმ გრძივი მწკრივის შესაბამისი კაუჭები; მაგალითად, ხუთი ქსელის 

შემთხვევაში და სიმჭიდროვეთა შეფარდებისას ერთიმეორესთან 1:1, 

პირველ ქსელს მომსახურებას უწევენ კაუჭები 1, 6, 11, 16 და ა. შ., 

მეორე ქსელს--2,7, 12,17 და ა. შ., შესამე ქსელს 8, 13, 18 და ა. შ., მეოთ- 

ხე ქსელს-–4, 9, 14, 19 და ა. შ., მეხუთე ქსელს --5, 10, 15, 20 და ა. შ. 

განმანაწილებელ დაფაში არკატის ზონრების გატარებას და ხლართ- 

მსახველის დაჩხვლეტას აწარმოებენ კაუქჭების განაწილების მიხედვით. 

სავარცხლის ერთ კბილში ატარებენ ქსელის ჯგუფის ყველა ძაფს; 

დგიმის თვლებში--ქსელის თითო ძაფს, მაგრამ ქსელის ძაფების შეერ- 

თების დროს დგიმის თვალში ატარებენ ორ-ორ ძაფს. 

ყველა ძირითადი ქსელის ძაფები, თუ მათი შეჯდომის პროცენტი 

ერთნაირია, დაიქსელება ქსელის ერთ ღერძზე და შეჯდომის პროცენტის 

სხვადასხვა მნიშვნელობის შემთხვევაში-– სხვადასხვა ქსელის ღერძებზე. 

მიმქერი ქსელის შეჯდომის პროცენტის მნიშვნელობა რამდენჯერმე მეტია 

ძირითადი ქსელის შეჯდომის პროცენტთან შედარებით და ამიტომ, მიმ- 

პერი ქსელი დახვეულია ცალკე ქსელის ღერძზე. 

საოიანი ქსოვილები 

მსხვილსახიანი ხაოიანი ქსოვილების აგებაში მონაწილეობას იღებს სამი 

ქსელი: ხარს, ძირითადი და მიმჭერი ქსელი; მისაქსელი ერთია. ხაოს 

ქსელი შეიძლება იყოს შალის, აბრეშუმის, ვისკოზური შტაპელური 
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ნართისა და ხელოვნური აბრეშუმის. მისაქსელი, ძირითადი და მიმჭქერი 
ქსელი, უმეტეს შემთხვევაში, მზადდება ბამბის ნართისაგან. ძირითადი და 

მიმჭერი ქსელი მისაქსელის ძაფს გადაეხლართება ტილოს ხლართით ან 

ქსელის რეფსით 27?/%, და ატარებენ დგიმებში რომლებსაც მოზსახურებას 

უწევს დგიმთამწევი მექანიზმი. რამდენადაც ქსელის შეჯღომის პროცენტი 
სხვადასხვაა, თითოეული მათგანი დაქსელილია ცალკე ღერძზე. შეჯდო– 

მის მნიშვნელობა ნაკლებად დაჭიმული მიმქერი ქსელისათვის 2--3-ჯერ 

ნაკლებია ძლიერად დაჭიმულ ძირითად ქსელთან შედარებით. 

ძირითადი ქსელი მისაქსელთან ერთად წარმოქმიის გრუნტს, ქსო- 

ვილის საფუძველს, ხოლო მიმპერი ქსელი ამაგრებს ხაოს დამჭერ მისა- 

ქსელის ძაფებს. 

ხაოიანი მსხვილსახიანი ქსოვილები ოთხი სახისაა: 

ერთჯგუფიანი ქსოვილები, რომლებშიაც ხაო წარმოიქმნება ერთ- 

ფერი ნართით. ამ შემთხვევაში ვიღებთ ორ ეფექტს: მარყუჟიანსა და გაჭ- 

რილი ხაოთი. 

ორჯგუფიანი ქსოვილები, რომლებშიაც ხაო წარმოიქმნება ორი 

ფერით, ამავე დროს ისინი შეიძლება მივიღოთ სხვადასხვა ბოჭკოთი, მა- 

გალითად, შტაპელური და ფილამენტალური. ამ შემთხვევაში ქსოვილის 

ზედაპირზე შეიძლება მივიღოთ ხუთი სხვადასხვა ეფექტი: პირველი ჯგუ- 

ფის გაჭრილი ხაო, მეორე ჯგუფის გაჭრილი ხაო, პირველი ჯგუფის მარ– 
ყუჟიანი ხაო, მეორე ჟგუფის მარყუჟიანი ხაო, ფონის ხლართი. 

სამეგგუფიაბი ქსოვილები, რომლებშიაც ქსოვილის ხაოიანი ზედა–- 

პირის მისაღებად მონაწილეობას იღებს ხაოიანი ქსელის სამი სხვადასხვა 

ჯგუფი, რომლებიც ერთიმეორისაგან განსხვავდებიან ფერითა და ბოქკოს 

სახეობით. ამ შენთხვევაში ქსოვილის ზედაპირზე შეიძლება მიღებულ იქ- 

ნეს შვიდი ეფექტი. 
ოთხჯგუფიავი ქსოვილები, რომლებშიაც ხაო მიიღება ხაოს ქსე- 

ლის ოთხი ჯგუფისაგან. ქსოვილის ზედაპირზე ამ შემთხვევაში შეიძლება 

მივიღოთ ცხრა სხვადასხვა ეფექტი. 
ქსოვილის ზედაპირზე ხაოიანი ქსელი ხაოს წარმოქმნის ჟაკარდის 

მანქანის საშუალებით. 

ქსოვის პროცესში შეჯდომის სხვადასხვა მნიშვნელობა აქვს არა 

მარტო ცალკეულ ქსელებს, არამედ ცალკეული ჯგუფების ქსელის ძაფებს, 
ამიტომ ხაოიანი ქსელის ბობინებს ათავსებენ საქსელავ თაროზე. 

ერთად აღებული ძირითადი და მიმჭერი ქსელის ძაფების სიმვი- 

დროვის ფარდობა ხაოიანი ქსელის სიმჯიდროვესთან არის 1:1 ან 1:2. 

საჭიროა აღინიშნოს, რომ ძირითადი და მიმჭერი ქსელის ძაფები 

მუშაობენ როგორც ერთი ქსელის კენტი და ლუწი ძაფები, მაგრამ რამ– 

დენადაც კენტ ძაფებს (ძირითადი ქსელი) აქვთ უფრო მეტი დაჭიმულო- 
ბა, ვიდრე ლუწ ძაფებს (მიიჭერი ქსელი), ისინი დახვეული არიან სხვა- 
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დასხვა ქსელის ღერძებზე. რადგან ძირითადი და მიმჭქერი. ქსელის ძაფებს. 

აქვთ სხვადასხვა დაჭიმულობა, ამიტომ მისაქსელის ძაფები ქსოვილში 

მოთავსებული არიან ერთიმეორის ზემოთ და წარმოქმნიან ქსოვილის 

გარკვეულ სისქეს. 
ქსოვილის აგებულებაზე ზეგავლენას ახდენს აგრეთვე ხახის წარმო- 

ქმნის სხვადასხვა ხერხი. პლუშის დამზადების დროს წარმოიქმნება : ორი 

ხახა. ქვედა ხახა, რომელშიაც ატარებენ მაქოს და ზედა ხახა, რომელშიაც 

ატარებენ ლითონის წკირს, მარყუჟიანი ხაოს მისაღებად ან დანას გაჭრი- 
ლი ხაოს ნისაღებად. 
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ნახ. 277 

277-ე ნახაზზე ნაჩვენებია ხახის წარმოქმნის ციკლი ორ ჯგუფიანი 
პლუშისათვის. 

ხაოიანი მსხვილსახიანი ქსოვილების დამზადება ხდება ჟაკარდის 
მანქანებზე, რომლებსაც აქვთ 1760 კაუჭი (შეწყვილებული მანქანები 880 

კაუჭით). მანქანა დაყოფილია კაუჭების ოთხ ჯგუფად, რაც კარგად მო- 

ჩანს გასაწყობ ხლართმსახველზე (ნახ. 278). პირველ ჯგუფში მუშაობენ 

კაუქები--1, 5, 9, 13 და ა. შ., მეორე ჯგუფში-–2, 6, 10, 14 და ა. ფ., 

მესამე ჯგუფში–3, 7,11, 15 და ა. შ., მეოთხე ჯგუფში-––4, 8, 12 და ა. შ. 

პირველი და მეორე მანქანის თითოეული კაუჭიდან განმანაწილებე- 

ლი დაფის სხვადასხვა ნაწილებში ატარებენ ორ-ორი არკატის ზონარს. 

ასეთი გაწყობის დროს შესაძლებელია, 55 სმ-მდე სიგანის ხაოიანი ქსო- 

ვილების ყველა სახის ქსელის რაპორტის დამზადება. სიმეტრიული სე- 

რათის შემთხვევაში რაპორტის სიგანე შეიძლება გაიზარდოს 130 სმ-მდე. 

ერთჯგუფიანი ხაოიანი მსხვილსახიანი ქსოვილების დამზადებისას 
ჟაკარდის მანქანაში იმუშავებს კაუჭების მხოლოდ ერთი მეოთხედი. 
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279-ე ნახაზზე მოცემულია ერთჯგუფიანი პლუშის გაწყობის სქემა. სქე- 

მიდან ჩანს, რომ გაწყობაში იმყოფება 1, 5, 9, 13 და ა, შ. კაუჭები, 

სულ 440 კაუჭი. თითოეული კაუჭიდან განმანაწალებელ დაფაში გატა–- 

რებულია ორ-ორი არკატის ზონარი, ამიტომ არკატის ზონრების რაო- 
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დენობა გაწყობაში ორჯერ მეტი იქნება ჟაკარდის მანქანის კაუჭების· 

რიცხვთან შედარებით. არკატის ზონრების გატარება რიგობრივია. სა- 

ვარცხლის ერთ კბილში გატარებულია ქსელის სამი ძაფი: ძირითადი, 

ხაოიანი და მიმჭერი. 

ააგ.



ორჯგუფიანი ხაოიანი ქსოვილის დამზადებისას, ხაოიანი ქსელის 

“პირველ ჯგუფს მომსახურებას უწევს 2, 6, 10, 14 და ა. შ. კაუქები. 

შესაბამისად მანქანის მხოლოდ ნახევარი, ე. ი. 880 კაუჭი მუშაობს. 

280-ე ნახაზხე მოცემულია ორჯგუფიანი ხაოიანი ქსოვილის გაწყობის 

სქემა. სქემიდან ჩანს, რომ არკატის ზონრები გატარებულია განმანაწი- 

ლებელ დაფაში მანქანის კაუჭების განაწილების მიხედვით. 

ზემოთ წარმოდგენილი ორი სქემიდან ჩანს, რომ ერთჯგუფიანი და 

ოოჯგუფიანი ხაოიანი ქსოვილები შეიძლება დავამზადოთ უფრო ნაკლებ- 

კაუჭებიანი ჟაკარდის მანქანის საშუალებით. მაგრამ ამ შემთხვევაში შეუძ- 
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ლებელი იქნება ერთჯგუფიანი და ორჯგუფიანი ქსოვილების დამზადები- 

დან გადავიდეთ სამ და ოთხჯგუფიან ქსოვილების დამზადებაზე, ამიტომ 

წარმოებაში იყენებენ ხაოიანი ქსოვილის გაწყობას ჟაკარდის ორ მან- 

ქანაზე. 

ოთხჯგუფიანი ხაოიანი ქსოვილის გაწყობისას ჟაკარდის მანქანის 

ყველა 1760 კაუჭი მუშაობს. 

ხაოიანი ქსელის პირველ ჯგუფს მომსახურებას «უწევს კაუჭები 

1. 5, 9, 13 და ა. შ., მეორე ჯგუფს–-2, 7, 10, 14 და ა. შ., მესამე 

ჯგუფს–-3, 8, 11, 14 და ა, შ., მეოთხე ჯგუფს –4, 9, 12, 16 და ა. შ., 
ე. ი. ჟაკარდის მანქანის დანების ჩარჩოს პირველი დანა ასწევს ქსელის 

პირველი ჯგუფის კაუჭებს, მეორე დანა--ქსელის მეორე ჯგუფის კაუ- 
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ჭებს” და ა. შ. ამის მიხედვით განმანაწილებელი დაფა იყოფა გრძივ 

მწკრივებად. პირველი კაუქიდან წამოსული არკატის ზონრები გატარე- 

ბულია განმანაწილებელი დაფის თითოეული ნაწილის ბირველ ნახვრე- 

ტებში, მეორე კაუჭიდან--მეორეში, მესამედან––ძესამეში მეოთხედან–– 

–-მეოთხეში და ა. შ., რაც კარგად მოჩანს 281-ე ნახაზზე ნაჩვენები მანქა– 
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ნის გაწყობის სქემიდან. პირველი დგიმის თვალში გატარებულია პირ– 

ველი ჯგუფის ხაოს ძაფი, მეორე დგიმის თვალში– მეორე ჯგუფის ძაფი,. 

მესამე დგიმის თვალში–– მესამე ჯგუფის ძაფი, მეოთხე დგიმის თვალ- 

ში--მეოთხე ჯგუფის ძაფი და ა. შ. სავარცხლის თითოეულ კბილში გა- 

ტარებულია ქსელის ექვსი ძაფი. 

კანვური ქაღალდის ანგარიში. ყველა სახის პლუშისათვის კანვურ 

ქაღალდში წვრილი უჯრედების რაოდენობა ქსელის მიმართულებით გა- 

ნისაზღვრება ქსელის რაპორტში ხაოს ჯგუფის მიხედვით. 

ოთხჯგუფიანი პლუშისათვის კანვურ ქაღალდში ერთი წვრილი უჯ- 

რედი ქსელის მიმართულებით შეესაბამება ხაოს რვა ძაფს, ანუ მანქანის 

ოთხ კაუჭს. შესაბამისად ხლართმსახველის შედგენის დროს იჩხვლიტება 

1760 ნახვრეტი მანქანის იგივე რაოდენობის კაუჭებისათვის, 

ორჯგუფიანი პლუშისათვის კანეურ ქაღალდში ერთი წვრილი უჯ- 

რედი შეესაბამება ხაოს ორ ძაფს ანუ მანქანის ორ კაუჭს. ამ შემთხვე- 
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ვაზი ხლართმსახველის შედგენისას ორი ჯგუფის ხაოს ძაფების კაუქე- 

ბისათვის (ე. ი. კაუქები 1, 2, 5, 6, 9, 10 და ა. შ.) ხლართმსახველზე 

დაიჩხვლიტება ნახვრეტები. 

კანვური ქაღალდის ანგარიშისას მისაქსელის მიმართულებით მხედ- 
ველობაში უნდა მივიღოთ ლითონის წკირების რაოდენობა ქსოვილის 

1 სმ-ზე და სურათის რაპორტის სიდიდე მისაკსელის მიმართულებით. 
მაგალითად, ორჯგუფიან ხაოიან ქსოვილში 1 სმ-ზე მოდის .6 წკირი და 

რაპორტის სიდიდე მისაქსელის მიმართულებით არის 16 სმ. მაშინ მო– 

ცემული სურათისათვის წვრილი უჯრედების რაოდენობა მისაქსელის 

მიმართულებით იქნება 96. 

კანვური ქაღალდის დიდი ზომის უჯრედებს მისაქსელის მიმართუ- 

ლებით განსაზღვრავენ საერთო რაოდენობის წვრილი უჯრედების გაყო- 

ფით შერჩეული კანვური ქაღალდის დიდი ზომის უჯრედებში მოთავსე- 

ბული წვრილი უჯრედების რიცხვზე. 

თუ ქსოვილში ერთდროულად წარმოიქმნება მარყუჟიანი და გაჯ- 

·რილი ხაო და მათი სიმჭიდროვის შეფარდებაა 1:1, მაშინ კანვური ქა- 

ღალდის ანგარიშისას წკირების სიმჭიდროვეს იღებენ ორჯერ ნაკლებს. 

კანვური სურათის შედგენა მსხვილსახიანი ხაოიანი ქსოვილის 

კანვური სურათის შესრულება ხდება მთლიანი შეფერადებით. ძაფების 

თითოეული ჯგუფის შეფერადება ხდება შესაბამისი ფერით. 

თუ ხაოიან ქსოვილს ამზადებენ მარყუჟიანი და გაჭრილი ხაოთი, 

კანვური სურათის შედგენისას ღია ფერით შეიღებება მარყუჟიანი ხაო 

და იმავე ფერის მუქ ტონებში-–-გაქრილი ხაო. 

თუ ქსოვილს აქვს ერთი სახის ხაო, ასეთ შემთხვევაში კანვური 

სურათის უჯრედების ყოველი პორიზონტალური მწკრივის მიხედვით 
უნდა დამზადდეს ერთი ხლართმსახველი. თუ ქსოვილს აქვს ხაოს ორი 

“საზე (მარყუჟიანი და გაჭრილი), მაშინ კანვური სურათის უჯრედების 

ყოველი ჰორიზონტალური მწკრივის მიხედვით უნდა დაიჩხვლიტოს ორი 

ხლართმსახველი (ერთი მარყუჟიანი. და მეორე გაჭრთლი ხაოსათვის). 

დამჩხვლეტს ხლართმსახველის შესადგენად ეძლევა ამონაწერი. ორ- 

ჯგუფიანი მარყუჟიანი პლუშის კანვური სურათის (ნახ. 282 ა) ამონაწე- 

რი მოცემულია ქვემოთ: 

დაიჩხვლიტოს: პირველ ჯგუფში-თეთრი ფერი (კაუჭებისათვის 

1, 5, 9, 13 და ა. შ.). 

მეორე ჯგუფში––უჯრედები აღნიშნული ჯვრებით (კაუჭებისათვის 

2, 6, 10, 14 და ა. შ.). არ უნდა დაიჩხვლიტოს მთლიანად შეღებილი. 

ადგილები, როძლებიც მიიღება დგიმების გამოყენებით, კანვურ 

სურათზე გამოიყოფა განსაკუთრებული ფერით. 

282 ბნახაზზე გამოსახულია ხლართმსახველი მისაქსელის მესამე 
, გატარებისათვის. 
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ხალიჩის ქსოვილები 

ხალიჩა წარმოადგენს რთული მსხვილსახიანი ქსოვილების ერთ-ერთ 

სახეს. იგი იყოფა ორ ჯგუფად: ერთფენიანი და ორფენიანი. ერთფენია- 

ნი ხალიჩები მზადდება ლითონის წკირებიან საქსოვ დაზგებზე და შეიძ- 

/გ) 
+ + 

  

  

    

  

  

            

    

  
ნახ, 283 

ლება იყოს მარყუჟიანი, გაქრილი ან კომბინირებული ხაოთი. აგებულე4 

ბის მიხედეით ისინი მოგვაგონებენ წკირიან ხაოიან ქსოვილების აგებუ1 

ლებას (ნახ. 283 ა). 
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ორფენიან ხალიჩებს შეიძლება ჰქონდეს მხოლოდ გაჭრილი ხაო, 

რადგანაც მათი დამზადება საქსოვ დაზგებზე ხდება ორ ფენად წკირების 

გარეშე. ქსოვილის ერთი ფენა მოთავსებულია მეორე ფენის ზემოთ. 
ქსოვილის ფენების შეერთება ხდება ხაოს ქსელის საშუალებით, რომე- 

ლიც გადაეხლართება ქსოვილის ორივე ფენის მისაქსელის ნართს 

(ნახ. 283 ბ, გ). ხაოს ქსელის გაჭრა ხორციელდება საქსოვ დაზგაზე. 

ერთფენიანი და ორფენიანი ხალიჩების დამზადებაში მონაწილეობას 
იღებს სამი ქსელი: ძირითადი, დასაფენი და ხაოსი. მისაქსელი ერთია. 

ჩვეულებრივად, ძირითადი ქსელი მზადდება ბამბის ნართისაგან, დასაფე– 

ნი–-–სელის ან ჯუტის, ხაოსი-––შალისაგან, აბრეშუმის ან ვისკოზური-––შტა- 

პელური ბოჭკოს ნართისაგან. მისაქსელის ნართი, როგორც წესი, მზად– 

დება სელისაგან. 
ძირითადი ქსელი 1 ეხლართება მისაქსელს რომელიმე უბრალო 

ხლართით, უფრო ხშირად ქსელის რეპსით 2?/, და 9/კ და წარმოქმნის ქსო– 

ვილის საფუძველს. დასაფენი ქსელი 2, როგორც ეს მოჩანს ორფენიანი 
ქსოვილის ჭრილიდან (ნახ. 283 ბ, გ), ეფინება მისაქსელს შორის და გა– 

ჰყოფს მას ზედა და ქვედა ნაწილად. გარდა ამისა, დასაფენი ქსელი ამ- 

ჭიდროებს ქსოვილს და მისი სისქის გაზრდით აძლევს ქსოვილს მეტ 

მდგრადობას. 
ხაოს ქსელი 3 ქსოვილის ზედაპირზე წარმოქმნის ხაოს. ხაოს ქსე- 

ლის ძაფები ეხლართებიან ძირითადი ქსოვილის მისაქსელის ძაფებს და 

მაგრდებიან მასში ორი ან სამძაფიანი ჩამაგრებით. 
მსხვილსახიან ერთფენიან ხალიჩებში იყენებენ ხაოს სამძაფიან (მი– 

საქსელის მიმართულებით) ჩამაგრებას (ნახ. 283 ა), ორფენიან ხალი- 

ჩებში ორძაფიან (ნახ. 283 ბ) და სამძაფიან (ნახ. 283 გ) ჩამაგრებას. 

ხაოს ქსელის სამძაფიან ჩამაგრებას, უმეტეს შემთხვევაში, იყენებენ 
ორხახიან საქსოვ დაზგებზე. 

რადგან ხაოს ქსელს შეჯდომის სხვადასხვა უნარი აქვს, ამიტომ ხა– 

ოს ქსელის ბობინებს ათავსებენ საქსელავ თაროზე. თაროზე მოთავსებულ 

ყოველ ბობინას აქვს თავისი სამუხრუჭო მოწყობილობა. ხაოს ქსელს მო- 

მსახურებას უწევს ჟაკარდის მანქანის კაუჭები. ერთფენიან ხალიჩებში ძი– 

რითად ქსელს ატარებენ ორ დგიმში, დასაფენ ქსელს კი––ერთში. 

ორფენიან ხალიჩებში ზედა და ქვედა ფენის ძირითად ქსელს მომსა- 

ხურებას უწევს ორი დგიმი; დასაფენ ქსელს––ორი. ამრიგად, ორფენიანი 

ხალიჩების დამზადება ხდება ექვს დგიმზე. დგიმებს მომსახურებას უწევს 

ექსცენტრიკული დგიმთამწევი მექანიზმი. 

ძირითადი და დასაფენი ქსელი დაქსელილია ცალ-ცალკე ქსელის 

ღერძებზე, მათი შეჯდომის პროცენტის სხვადასხვაობის გამო. ძირითადი 

ქსელის შეჯდომა მეტია, ვიდრე დასაფენი ქსელისა, რადგანაც 'კანას- 
კნელის დაჭიმულობა ქსოვის პროცესში მეტია, ვიდრე ძირითადი ქსელისა. 
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ხაოს სურათის შესაქმნელად მონაწილეობას იღებს ქვედა და ზე- 

და ფენის ქსელის ყველა ძაფი. 
ქსოვილის გრუნტის მისაღებად მონაწილეობენ ძირითადი და დასა– 

ფენი ქსელის ძაფები. ხაოს წარმოქმნის პროცესში გადამწყვეტ როლს თა- 
მაშობს დასაფენი ქსელი. მისი საშუალებით ხორციელდება ქსოვილის 

ორივე ფენის გაჭიმვა ქსოვის პროცესში. 

ხაოს სიმაღლე დამოკიდებულია დასაფენი და ხაოს ქსელის დაგიმუ- 

ლობათა სხვაობაზე. ხაოს ქსელის დაჭიმულობა გაცილებით ნაკლები უნ- 

და იყოს დასაფენი ქსელის დაჭიმულობასთან შედარებით. ქსელის დაჭი- 

მულობათა შორის თანაფარდობის დარღვევას მივყევართ ქსოვილის სტრუ- 

ქტურის დარღვევისაკენ. ხაოს ქსელის სუსტი დაჭიმულობის შემთხვევაში 

შეიძლება ქსოვილის ზედაპირზე მივიღოთ მარყუჟები, ხოლო მაღალი 

დაჭიმულობის შემთხვევაში შეიძლება მოხდეს ფენათა შეერთება. 

ხალიჩების დამზადების ორფენიანი წესი საშუალებას გვაძლევს გა- 

ვზარდოთ სიმჭიდროვე მისაქსელის მიმართულებით, ხალიჩების დამზადე– 

ბის ერთფენიან წესთან შედარებით, რაც დადებით ზეგავლენას ახდენს 

ხალიჩების ფიზიკურ-–მექანიკურ თვისებებსა და მათ მხატვრულ ღირსე- 

ბებზე. ორფენიანი ხალიჩების დამზადებისას ჟაკარდის მანქანა იყოფა ორ 

დამოუკიდებლად მომუშავე მანქანად: წინა, რომელიც აადგილებს ზედა– 

ფენის ხაოს ქსელის ძაფებს და უკანა, რომელიც ემსახურება ქვედა ფე– 

ნის ხაოს ქსელის ძაფებს. 

ჟაკარდის წინა მანქანაში ჩარჩოს დაფა მოძრავია, ხოლო ·დანების 

ჩარჩო უძრავად არის დამაგრებული ზედა უკიდურეს მდგომარეობაში სი- 

მაღლეზე, რომელიც შეეფარდება ხახის სიმაღლეს. უკანა მანქანაში პი- 

რიქითაა: უძრავადაა დამაგრებული ჩარჩოს დაფა, ხოლო მოძრავია და- 

ნების ჩარჩო. 

მისაქსელის პირველი ძაფის გატარებისას (ნახ. 284 ა) აწეულია ზედა 

ფენის ძირითადი ქსელის მესამე დგიმი და მოცემულ მომენტში, თანა- 

ხმად ჟაკარდის მანქანის ხლართმსახველისა, სურათის ფორმირებაში მო- 

ნაწილე ხაოს ქსელის ძაფები (მუშა ძაფები), ამისათვის ჩარჩოს .·დაფა 

იწევს დაბლა და მასთან ერთად დაბლა დაიწევს კაუჭები არამომუშავე ხაოს 

ქსელით. დანაზე დარჩება მუშა კაუჭები. უკანა მანქანის დანის ჩარჩო 

აიწევს ზემოთ მუშა კაუჭებთან ერთად და ქსოვილის ზედაპირზე წარმო- 

ქმნის ჟაკრდულ სურათს. 

, ხახის სქემები (ნახ. 284 გ) შედგენილია ორფენიანი ხალიჩის ჭრი- 

ლისა (ნახ. 284 ა) და გაწყობის სურათის (ნახ. 284 ბ) მიხედვით. 
მისაქსელის მეორე ძაფის გატარებისას, ზემოთ აიწევა ზედა ფენის 

3, 4, 6 ყველა დგიმი, ერთი ძირითადი ქსელის 1 და ქვედა ფენის 5 

ღგიმები. მისაქსელის პირველი ძაფის გატარებისას წარმოიქმნება ხალიჩის 

ზედა ფენა; მისაქსელის მეორე ძაფის გატარებისას--ხალიჩის ქვედა ფენა. 
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მისაქსელის ძაფის პირველი და მეორე გატარების დროს ხდება 

დანების გადართვა: ამრიგად, ზედა ფენის მომუშავე ხაოს ძაფები ჩარ- 

ჩოს დაფის დაბლა დაწევისას მიდიან ქვემოთ, ხოლო არამომუშავე ხაოს 

ძაფები გადადიან ქვედა მდგომარეობიდან ზედაში. ქვედა ფენის დანების 
ჩარჩო მაღლა აიწევს არამომუშავე კაუჭებთან ერთად, წარმოქმნის ქსო– 

ვილის ქვედა პირზე სურათს, რომელიც შეესაბამება ზედა ფენის სურათს. 

ფენების დაკავშირება ხდება ხაოს ქსელის მარყუჟებით, რომლებიც გაჭ- 

რის დროს გვაძლევენ ხაოს სურათს ქსოვილის ორივე ფენაში. | 

მისაქსელის მესამე ძაფის გატარებისას ხაოს ძაფები ბრუნდებიან 

თავიანთ ფენებში. წინა მანქანის ჩარჩოს დაფა აიწევს, ხოლო უკანა მან– 
ქანის დანის ჩარჩო დაბლა დაიწევს. ამ მისაქსელის გატარებისას მაღლა 
აიწევს ზედა ფენის სამი დგიმი 3, 4, 6 და ქვედა ფენის ძირითადი ქსე– 

ლის დგიმი 2. მისაქსელის მესამე გატარებისას წარმოიქმნება ქსოვილის. 

ქვედა ფენა. 
მისაქსელის მეოთხე გატარებისას მაღლა აიწევს ზედა ფენის დასა–- 

ფენი ქსელის დგიმი 6 და ზედა ფენის ძირითადი ქსელის დგიმი 3. ხაოს 

ქსელის ძაფები განაწილებული არიან ფენების მიხედვით. მისაქსელის 

მე-5, 6, 7 და 8 გატარება მსგავსია მისაქსელის ძაფის პირველი ოთხი 
გატარებისა, მხოლოდ იმ განსხვავებით, რომ ქვედა და ზედა ფენის ძი– 

რითადი ქსელის დგიმები გადაადგილდებიან ერთი მდგომარეობიდან 
მეორეში. 

284-ე ნახაზზე მოცემულია ორფენიანი ხალიჩის გაწყობის სურათი. 

დასაფენი ქსელის ძაფები გატარებულია მე-5 და მე-6 დგიმებში და, ამი– 

ტომ, მუშაობის დროს მოთავსებული არიან ძირითადი ქსელების ზემოთ 

ან ქვემოთ. სავარცხლის თითოეულ კბილში გატარებულია 11 ძაფი, მათ– 
გან: 4 ძირითადი ქსელის, 2 დასაფენი ქსელის და 5 ხაოს ქსელის. ხაოს 

ქსელის ძაფების თითოეულ ჯგუფიდან სავარცხლის კბილში გატარებუ- 

ლია ხაოს თითო ძაფი, ე. ი. პირველი ძაფები ყველა ჯგუფებიდან გატა–- 

რებულია სავარცხლის პირველ კბილში, მეორე-–მეორე კბილში, მესა- 

მე––მესამე კბილში, მეოთხე––მეოთხე კბილში, მეხუთე--მეხუთე კბილში 

და ა. შ. ამრიგად, სავარცხლის სამ კბილში გატარებულია ხაოს ქსე– 

ლის 15 ძაფი. 

ჟაკარდის მანქანის გაწყობა. იმის მიხედვით, თუ მაქსიმალურად 
რამდენი ფერის ქსელი მონაწილეობს ხალიჩის დამზადებაში, ჟაკარდის 

მანქანის კაუჭები იყოფა ჯგუფებად. მაგალითად, ხუთი ფერის ქსელის 

გამოყენებისას მანქანა დაიყოფა ხუთ ჯგუფად. პირველ ჯგუფში შედის 

კაუჭები 1, 2, 3, 16 და ა. შ. მეორეში--4, 5, 6, 19- და ა. შ. მესამე– 

ში-–7, 8, 9, 22 და ა. შ. მეოთხეში––10, 11, 12, 25 და ა. შ. მეხუთე– 

შმი–--13, 14, 15, 28 და ა. შ. 
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პირველი ჯგუფის კაუჭები მომსახურებას უწევენ პირველი ფერის 

ჟსელს, მეორე ჯგუფისა--მეორეს, მესამე ჯგუფის კაუჭები--მესამე ფე- 
რის ქსელს და ა. შ. 

ჟაკარდის მანქანის კაუჭების ჯგუფებად დაყოფის შესაბამისად გან- 

მანაწილებელი დაფაც სიგრძის მიმართულებით დაყოფილია 5 ჯგუფად, 

სამ-სამი ნახვრეტით თითოეული ჯგუფის პორიზონტალურ მწკრივში. 

კანვური ქაღალდის ანგარიში. ხალიჩების წარმოებაში იყენებენ 

დიდდანაყოფებიან კანვურ ქაღალდს, რაც აადვილებს კანვური სურათის 

შედგენას. რადგან საცალო ნაწარმის (რომელსაც მიეკუთვნება ხალიჩე- 

ბიც) ზედაპირზე, უმეტეს შემთხვევაში, წარმოიქმნება სიმეტრიული სურა- 

თი, ამიტომ კანვური ქაღალდის გაანგარიშებას ახდენენ კანვური სურა- 

თის ერთი მეოთხედის შესადგენად. 

კაუჭების რაოდენობას ჟაკარდის მანქანაში შესაბამისად ორჯერ 

ნაკლებს იღებენ ხალიჩის ზედაპირზე სურათის წარმომქმნელი ხაოს ქსე– 

ლის ძაფებთან შედარებით. 

კანვური ქაღალდის დანაყოფების განსაზღვრა ხდება ხაოს ქსელისა 

და მისაქსელის ძაფების თანაფარდობის მიხედვით. ამავე დროს ქსელის 

მიმართულებით მხედველობაში მიიღება არა მარტო ცალკეული ძაფების 

სიმჭიდროვე, არამედ ხაოს ქსელის ფერადი რაპორტის ძაფთა ჯგუფის 

სიმჭიდროვე. ასე მაგალითად, ხუთფერიანი ხალიჩის დამზადებისას ქსე- 

ლის ხუთი ძაფი ჩაითვლება ერთ ძაფად. 

წვრილი უჯრედების რაოდენობა ქსელის მიმართულებით უდრის 

ქსელის რაპორტის ძაფთა რაოდენობის ნახევარს გაყოფილს ჯგუფში შე- 

მავალი ქსელის ძაფების რიცხვზე. დიდი ზომის უჯრედების განსაზღვრა 

ხდება ცნობილი წესით. 

წვრილი უჯრედების რაოდენობა მისაქსელის მიმართულებით განი- 

საზღვრება მისაქსელის რაპორტის ძაფთა რიცხვის ნახევრით, გაყოფილი 

ჯგუფში შემავალ ძაფთა რაოდენობაზე. 

დიდი ზომის უჯრედების რაოდენობა განისაზღვრება, როგორც შე- 

დეგი წვრილი უჯრედების საერთო რაოდენობის განაყოფისა წვრილი 

უჯრედების რაოდენობაზე კანვური ქაღალდის დიდი ზომის უჯრედებში. 

კანვური სურათის შედგენა. კანვური სურათის შედგენა ხდება 

უჯრედების მთლიანი შეფერადებით (ნახ. 285). 
კანვურ სურათში ფერების რაოდენობა დამოკიდებულია ქსოვილის 

სურათის ფერებზე. 

კანვური სურათის წვრილი უჯრედების ყოველ პორიზონტალურ 

მწკრივიდან მზადდება ერთი ხლართმსახველი. ხლართმსახველის შედგენის 

დროს ხელმძღვანელობენ გასაწყობი ხლართმსახველით რომელზედაც 
მოცემულია ქსელების განაწილება ჯგუფების მიხედვით (ნახ. 286 ა). 286 ბ 
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ნახ. 286 

პიკეს მსხნვილსასიანი ქსოვილები 

პიკეს რთულ ხლართს ძირითადად იყენებენ ბამბის საქსოვ წარმო- 

ებაში საზაფხულო საბნებისა და გადასაფარებლების დამზადებისათვის. 

პიკეს. საბნების, ისევე როგორც დგიმებზე გაწყობილი წვრილსახიანი 

ქსოვილების დასამზადებლად, როგორც წესი, იყენებენ ორ ქსელს: ზე- 

დაპირის ანუ გრუნტის და ძირითადს, რომელსაც ხშირად უწოდებენ ფი- 

გურულს. მისაქსელი შეიძლება იყოს ერთი (გრუნტის) ორი (გრუნტის 

და სასარჩულე) ან სამი (გრუნტის, სასარსჩულე და დამაკავშირებელი 

ანუ მიმჭერი). 

გრუნტის ქსელის სიმჭიდროვის ფარდობა ძირითად ქსელთან შეი- 

ძლება იყოს 2:1; 3:1, ხოლო გრუნტის მისაქსელის ფარდობა სასარჩუ- 

ლე მისაქსელთან 2:1; 3:1. ქსოვის პროცესში ძირითადი ქსელის და- 

ჭიმულობა გაცილებით მეტია, ვიდრე გრუნტის ქსელის დაჭიმულობა. ეს 
გარემოება უზრუნველყოფს ძირითადი ქსელის გრუნტის მისაქსელთან 
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მჭიდროდ დაკავშირებას და დაკავშირების ეს ადგილები მკვეთრად არის 

გამოსახული ქსოვილის ზედაპირზე. 

პიკეს ქსოვილის ჭრილზე (ნახ. 194) ნათლად მოჩანს ქსელისა და 

მისაქსელის ძაფების განლაგება. ქსოვილის ზედა ფენა წარმოიქმნება გრუნ- 

ტის ქსელის დაკავშირებით ტილოს ხლართით გრუნტის მისაქსელთან. 

ქსოვილის ქვედა ფენა წარმოიქმნება ძირითადი ქსელის გადახლართვით 

სასარჩულე მისაქსელთან. 

როგორც ქსოვილის ჭრილიდან ჩანს, ფენებს შორის კავშირი გან- 

ხორციელებულია ძირითადი ქსელის სასარჩულე მისაქსელთან გადახლარ- 

თვით. 
ვ პიკეს ქსოვილების დამზადებისახ შეიძლება განხილულ იქნეს ისეთი 

მდგომარეობა, როდესაც ძირითადი ქსელი ჩასულია ქსოვილის შუაგულ- 

ში; მაშინ ქსოვილის ქვედა მხარეზე წარმოიქმნება სასარჩულე მისაქსე- 

ლის ძაფის ნაფენი. ქსოვილის ქვედა ფენის მილებაში შეიძლება მონა- 

წილეობა არ მიიღოს სასარჩულე მისაქსელის ყველა ძაფმა. ძაფები, რომ- 

ლებიც მონაწილეობას არ იღებენ ქსოვილის ქვედა ფენის წარმოქმნაში, 

მოთავსდებიან ქსოვილის შუაში, როგორც შუალედი ნაფენი ქსოვილის 

ზედა და ქვედა ფენებს შორის, ამ გზით ძლიერდება სურათის რელიეფი 

ქსოვილის ზედაპირზე. 

ქსოვილში მესამე მისაქსელის შეყვანისას ძირითადი ქსელისა და 

მესამე მისაქსელის ურთიერთდაკავშირებით წარმოიქმნება ქსოვილის და– 

მოუკიდებელი ფენა. ამ შემთხვევაში სასარჩულე მისაქსელი მთლიანად 

გამოიყენება როგორც შუალედი ნაფენი ქსოვილის ზედა და ქვედა ფე- 

ნებს შორის. მესამე მისაქსელი, უმეტეს შემთხვევაში, ძირითად ქსელს 

ეხლართება ტილოს ხლართით (ნახ. 287). 
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ნაზ, 287 

პიკეს საბნების დამზადებისათვის შეიძლება ფერადი ძირითადი ქსვ- 

ლის გამოყენება, რაც საშუალებას მოგვცემს ფერადი ნართის მეშვეობით 

მივიღოთ დამატებითი ეფექტი. პიკეს საბნების დამზადების დროს გრუნ- 

ტის ქსელს ატარებენ დგიმებში, რომლებიც დაკავშირებულია ჟაკარდის 
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მანქანის სპეციალურ კაუჭებთან. ძირითად ქსელს ატარებენ არკატებში 

ჩაბმულ დგიმის თვლებში. ჟაკარდის მანქანას არჩევენ ძირითადი ქსელის 

რაპორტში ძაფთა რაოდენობის მიხედვით. 
კანვური ქაღალდის გაანგარიშებისას ქსელის მიმართულებით უჯრე- 

დების რაოდენობას ანგარიშობენ ძირითადი ქსელის რაპორტში ძაფთა 

რაოდენობის მიხედვით. კანვურ ქაღალდში მისაქსელის მიმართულებით 

  
ნახ. 288 

უჯრედების რაოდენობას განსაზღვრავენ მისაქსელის რაპორტში ჯგრუნ- 

ტის რაოდენობის მიხედვით. 

რთულ მსხვილსახიან ბიკეს ქსოვილში გრუნტი მისაქსელის მიმარ– 

თულებით შედგება მისაქსელის ოთხი ძაფისაგან; ერთი სასარჩულე, ერთი 
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მიზჭქერი და ორი გრუნტის. კანვური სურათის შედგენა პიკეს საბნისა– 

თვის წარმოებს გაშლილი წესით, აქვე ნაჩვენებია ძირითადი ქსელის გა– 
დახლართვა გრუნტის მისაქსელთან. 

კანვური სურათის შეუფერადებელი უჯრედები შეესაბამება გრუნ-. 

ტის ქსელის გადახლართვას გრუნტის მისაქსელთან და ს ასარჩულე მისა- 

ქსელის გადახურვას ძირითად ქსელზე. 

288-ე ნახაზზე გამოსახულია პიკეს საბნის კანვური სურათის ფრაგ- 

მენტი. 

კანვური სურათის წვრილი უჯრედების ყოველი ჰორიზონტალური. 

მწკრივიდან, პიკეს საბნის ორმხრივ მრავალმაქოიან საქსოვ დაზგაზე დამ- 

ზადებისას, ხლართმსახველს ჩხვლეტენ შემდეგი თანმიმდევრობით: 

  

ოა დაი ჩხვ ლი ტო ს 
  

გრუნტის ქსელისათვის მისაქსელის სახე კაუპები 401. 408 ძიოითადი ქსელისათვის 
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# 

  

(კაუჭები 1-–-400) 409, 416) 

კანეური სურათის 

პირველი მწკრივი ხლართმსახველები 

1 გოუნტის შეღებილი კაუჭებისათვის 401, 408 
2 · · - 409, 416 
3 სასაროჩულე 5 ყველა კაუჭისათვის 
4 მიმჭერი ხლართმსახველი ყველა ი ი 

კენტი კაუგისათვის 
კანკური სურათის მეორე 

მწკოივი ხლართმსახველები 

5 გოუნტის შეღებილი კაუჭებისათვის 401, 408 
6 - . თ 409, 416 
7 სასარჩულე ა" ხლართმსახველები 
8 მიმგეოი ხლართმსახველი ყველა ყველა კაუჭისათვის 

ლუწი კაუჭისათვის თ ი       
ჟაკარდული (ვოლოკალამური) საბ§ები. ჟაკარდული საბნების მი–- 

საღებად საჭიროა ორი ქსელი, რომლებიდანაც ერთი ფერადია. მისაქსე- 

ლი არის ერთი. ქსოვილის ეს სახე აგებულების მიხედვით მიეკუთვნება 

ორქსელიან ქსოვილებს. ერთი, უმეტეს შემთხვევაში, თეთრი ფერის ქსე- 

ლი, ქსოვილის გრუნტის მისაღებად ტილოს ხლართით ეხლართება მი- 

საქსელის ძაფს. მეორე, ფერადი ქსელი, მისაქსელთან გადახლართვისას 

წარმოქმნის ქსოვილის სურათს. ქსოვილის ზედაპირზე სურათის რელიეფი 

მიიღება მისაქსელის დაბალი ნომრის ნართით, რადგანაც გრუნტის ქსე- 

ლი, რომლის ნომერიც მისაქსელის ნართთან შედარებით მაღალია, თით- 

ქოსდა „ჩაიფლობა% მისაქსელის ნართში. ასეთი ქსოვილების გამომუშა- 

ვებისას გრუნტის ქსელი ასრულებს მიმჭერი ქსელის როლს. ორივე ქსე- 

ლი“ დაიქსელება სხვადასხვა ქსელის ღერძებზე. 
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ფერადი ქსელის ანგარიშისას ქსელის ორ ძაფს მიიჩნევენ ერთ ძა- 

ფად (”/,), რითაც აღწევენ ფერადი ქსელის მჭიდრო ნაფეხის მიღებას 

ქსოვილის ზედაპირზე. 

ჟაკარდული საბნებისათვის კანვური ქაღალდის გაანგარიშებას ახ- 

დენენ მხოლოდ ფერადი ქსელისათვის, რომელსაც მომსახურებას უწევს- 

  7” > + თბხცლლს „=5-502 ეაეა 
90C)762(“M7 პ-#უტპის X#6პCი 9Xსრი 462 

ნახ. 289 

ჟაკარდის კაუჭები. გრუნტის ქსელი გატარებულია დგიმებში, რომლებიც · 

დაკავშირებულია ჟაკარდის მანქანის სპეციალურ კაუჭებთან. 

289-ე ნახაზზე. მოცემულია ჟაკრდული საბნის ჭრილი ქსელის 

(ა) და მისაქსელის (ბ) მიმართულებით. აქვე მოცემულია კანვური სურა- 

ა9ყ.



"თის ფრაგმენტიც. კანვური სურათის შესრულება ხდება გაშლილი წე- 

სით. მეფერადებული ადგილები შეესაბამება ფერადი ქსელის ძაფების 

აწევას. 

სატინის საბნები. სატინის საბნების, ისევე, როგორც პიკეს საბნე- 

ბის, დასამზადებლად საჭიროა ორი ქსელი და ორი მისაქსელი, მაგრამ 

სურათის წარმოქმნა ქსოვილის ზედაპირზე სატინის საბნებში, პიკეს საბ- 

ნებთან შედარებით, სხვაგვარად ხდება. სატინის საბნების დამახასიათე- 

-ბელ მხარედ ითვლება ქსოვილის ზედაპირის რელიეფური სურათი დაბა- 

ლი ნომრის თეთრი ფერის მისაქსელის ნართით. სატინის საბნები მზად- 

დება მიმჭერი და ფონის ქსელით, ფონის (წვრილი) და ფიგურული 

(მსხვილი) მისაქსელით. ანგარიშის დროს ქსელის ფონის ორი ძაფი ითე- 

ლება ერთ ძაფად. ფონის ქსელის ძაფები, ქსოვილის მთელ სიგრძეზე გა- 

დაეხლართება ფონის მისაქსელის ძაფებს ტილოს ხლართით. 

ფონის მისაქსელისა და ფონის ქსელის ძაფები, უმეტეს შემთხვევაში, 

ერთი ფერისაა. მიმჭერი ქსელი, რომელსაც დგიმებში ატარებენ, ეხლარ- 

თება ორივე მისაქსელს ქსელის რეფსის ხლართით 2?/,. მიმჭერი ქსე- 
ლის სიმჭიდროვის შეფარდება ფონის ქსელთან შეიძლება იყოს 1:2, 

1:3, უმეტეს შემთხვევაში --1 :4. აღსანიშნავია, რომ ფონის ქსელში ორი 

ძაფი ითვლება ერთ ძაფად (1/,). ამ შემთხვევაში ფონის ქსელისა და მიმ- 

შქერი ქსელის ძაფების მონაცვლეობა შემდეგი იქნება: ფონის ქსელის რვა 

ძაფი (ოთხი წყვილი) და მიმჭერი ქსელის ორი ძაფი. 

290-ე ნახაზზე მოცემულია ჟაკარდის მანქანის გაწყობის სქემა სა- 

“(ინის საბნის დასამზადებლად. სურათიდან ჩანს, რომ ჟაკარდის მანქანის 

თითოეულ კაუჭთან ჩაბმულია ექვს-ექვსი არკატის ზონარი. დგიმის თვლე- 

ბი თავის ზედა ყურებით გაყრილია სპეციალურ ლარტყებში (ი), როძ- 

“ლებსაც მომსახურებას უწევენ ჟაკარდის მანქანის სპეციალური კაუჭები. 

ამრიგად, ქსელის ძაფებს საშუალება აქვთ ჯგუფ-ჯგუფად გადაადგილე- 
ბის ხან ლარტყების, ხან კი ჟაკარდის მანქანის კაუჭების საშუალებით. 

ფონის ქსელი ფონის მისაქსელის გატარებისას ზემოთ აიწევს ლარტყე- 

ბის საშუალებით და წარმოქმნის ტილოს ხლართს. ფიგურული მისაქსე- 

-ლის გატარებისას ფონის ქსელის აწევა ხდება ჟაკარდის მანქანის კაუ- 

ქებით. 

ჰ ფონის პირველი მისაქსელის გატარებისას ლარტყები მაღლა სწევენ 

ფონის ქსელის კენტ ძაფებს და, გარდა ამისა, მალლა აიწევს ერთი დგი- 

მი მიმჭერი ქსელის კენტი ძაფებით. 

ფიგურული მისაქსელის პირველი გატარებისას სურათის მიხედვით 

არკატის ზონრების საშუალებით, მაღლა აიწევს ფონის ძაფები; ამასთან 

ზემოთ გადაადგილდება დგიმი მიმჭერი ქსელის ლუწი ძაფებით, რადგან 

ეს ქსელი მისაქსელთან დაკავშირებულია ქსელის რეფსის ხლართით ”7/,. 

ფონის მეორე მისაქსელის გატარებისას ლარტყები მალლა ასწევენ 
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ფონის ქსელის ლუწ ძაფებს და, გარდა ამისა, მაღლა აიწევს დგიმი მიმ– 

პერი ქსელის ლუწი ძაფებით. ფიგურული მისაქსელის მეორე გატარები- 
სას არკატის ზონრებით მაღლა იწევენ ფონის ქსელის ძაფები და კვლავ 

მაღლა აიწევს დგიმი მიმჭერი ქსელის ლუწი ძაფებით. 290-ე ნახაზზე 

  
ნახ. 290 

მოცემულია რომ არკატის ზონრების განმანაწილებელ დაფაში გატარება- 

ხდება დაფის ცენტრიდან ნაპირებისაკენ. განმანაწილებელი დაფის ყოვე– 

ლი სიგრძივი მწკრივის დგიმის თვლები ჩამოცძულია ლარტყებზე. ამრი– 

ვ3იL



„გად, 1. 3 და 5 ლარტყებზე განაწილებულია ფონის ქსელის კენტი ძაფე- 

ბი, ხოლო 2, 4 და 6 ლარტყებზე-––ფო-ნის ქსელის ლუწი ძაფები.” 

ფონის მისაქსელის კენტი გატარების დროს მაღლა აიწევს ფონის 

„ქსელის კენტი ძაფები, ხოლო ლუწი გატარების დროს--ქსელის ლუწი 

  
ნახ, 291 

ძაფები. აღნიშნულის საფუძველზე ფონი წარმოიქმნება ტილოს ხლართით, 
თითოეულ ლარტყას მომსახურებას უწევს ჟაკარდის მანქანის ორი კაუჭი. 

კაუჭები 1-დან 384-მდე მომსახურებას უწევს ფონის ძაფებს, რომ- 
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ლებიც ფიგურულ მისაქსელთან ერთად წარმოქმნიან ქსოვილის სურათს. 

კაუჭები 385-დან 397-მდე მომსახურებას უწევენ ლარტყებს ფონის ქსე- 

ლის ძაფებით, ხოლო კაუჭები 397-დან 400-მდე დაკავშირებული არიან 
მიმჭერი ქსელის დგიმებთახ. 

კანვური ქაღალდის ანგარიში. კანვურ ქაღალდში ქსელის მიმარ- 

თულებით უჯრედების რაოდენობას განსაზღვრავენ სურათში ფონის ქსე- 

ლის რაპორტის ძაფთა რიცხვის მიხედვით. კანვურ ქაღალდზე წვრილი 

უჯრედების რაოდენობის გაანგარიშებისას მხედველობაში უნდა მივი- 

ღოთ, რომ ერთი წვრილი უჯრედი შეესაბამება ფონის ორი ქსელისა და 
ორი მისაქსელის გადაკვეთის ადგილს. 

კანვური სურათის შედგენა. კანვური სურათის შედგენა ხდება 

მთლიანი შეფერადების წესით; აფერადებენ სურათს, ხოლო ფონი რჩება 

შეუფერადებელი ან პირიქით. 
291-ე ნახაზზე ნაჩვენებია სატინის საბნის კანვური სურათის ფრაგ- 

მენტი. კანვური სურათის წვრილი უჯრედების ყოველი პორიზონტალური 

ზწკრივიდან მზადდება ორი ხლართმსახველი: ერთი ფიგურული და მეო- 

რე ფონის მისაქსელისათვის. ხლართმსახველის შედგენისას, ხელმძღვანე– 
·ლობენ შემდეგი ამონაწერით: 
  

  

  

    

რა უნდა დაიჩავლიტოს 

ხლართ- | მისაქსელის : მსახვე– ს ავხელი , ფონისათვის. (კაუპები მიმჭერი ქსელისათვის 
ის # ახეობა – 21384, ლარტყებისათვი! 

ლ კაუჭები 385--398 (კაუპები 397--400) 

1 ფონის ხლართმსახველები კაუპე- | ხლართმსახველები კაუქჭე– 
ბისათვის, რომლებიც ძოძ- | ბისათვის, რომლებიც მომ- 
სახურებას უწევენ 1, 3. 5 ახურებას უწევენ პირველ 
ლარტყებს ფონის ქსელის | დგიმს მიმჯერი ქსელის კენ– 

კენტი ძაფებით ტი ძაფებით 

1 ფიგურული შეუფერადებელი იგივე 
2 ფონის ხლართმსასველები კაუპე- | ხლართმსახველები კაუქე- 

ბისათვის, რომლებიც მოძ- | ბისათვის, რომლებიც მომ– 
სახურებას უწევენ 2, 4, 6 | სახურებას უწევენ მეორე 
ლარტყებს ფონის ქსელის | დგიმს მიმჭეროი ქსელის 

ლუწი ძაფებით ლუწი ძაფებით 

2 ფიგურული შეუფერადებელი იგივე   
მარყუუყტილი კსოვილები 

მარყუჟყრილი ქსოვილები ხაოიანი ქსოვილების ერთ-ერთი სახეა. 

მარყუჟყრილი ქსოვილების ფორმირებაში მონაწილეობას იღებს ორი 

ქსელი: გრუნტისა და მარყუჟის ქსელი, რომელთა დაჭიმულობა სხვადა- 

სხვაა. მისაქსელი ერთია. 

საქსოვ დაზგაზე სამარყუჟეე ქსელთან შედარებით გრუნტის ქსელი 

მეტად არის დაჭიმული. სამარყუჟე ქსელი შეიძლება იყოს ერთფერი ან 
მრავალფერი. 
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ერთფერი სამარყუჟე ქსელით ქსოვილის ზედაპირზე მიღებული მარ– 

ყუჟიანი ხაო შეიძლება იყოს ქსოვილის ორივე ან ერთ მხარეს. 

სურათის ხაოიანი ნაწილები შეიძლება მონაცვლეობდეს ქსოვილის 

ჯურათის გლუვ ნაწილებთან და წარმოიქმნას ქსოვილის შერეული ზედა- 
ირი, · 

ორი ფერის სამარყუჟე ქსელი მხატკრული გაფორმების თვალსაზრი– 

სით საშუალებას გვაძლევს მივიღოთ დამატებითი ეფექტი. მაგალითად, 

ქსოვილის ერთ მხარეზე შეიძლება მივიღოთ ერთი ფერის მარყუჟები, 

მეორე მხარეზე––მეორე ფერის, ანდა ქსოვილის ერთ მხარეზე მივიღოთ 

შერეული ან ერთი ფერის მარყუჟები. 

სამარყუჟე ქსელის ძაფების შეფარდება გრუნტის ქსელის ძაფებთან, 

უმეტეს, შემთხვევაში არის 1:1. 

გრუნტის ქსელი მისაქსელის ნართს ეხლართება ქსელის რეფსის 

ხლართით 7/,.. 

სამარყუჟე ქსელი ეხლართება მისაქსელს იგივე ხლართით, მხოლოდ- 

ერთი ძაფით გვიან. შეიძლება გვქონდეს ასეთი შემთხვევაც: სამარყუვე 

ქსელი უკავშირდება მისაქსელის ნართს ქსელის რეფსის ხლართით V?/,, 

იმ დროს, როდესაც გრუნტის ქსელი მისაქსელს ეხლართება ქსელის 

რეფსით-–2/.. 

რადგან ორივე ქსელს შეჯდომის სხვადასხვა უნარი აქვს, ამიტომ 

მათი დაქსელვა ხდება სხვადასხვა ქსელის ღერძებზე. 

მარყუეკრილ მსხვილსახიან ქსოვილებში სურათი სრულდება სა- 

მარყუჟე ქსელით, რომელსაც მომსახურებას უწევს ჟაკარდის მანქანა. 
გრუნტის ქსელი, რომელიც მონაწილეობას არ იღებს სურათის ფორმი– 

რებაში, ტარდება დგიმებში. დგიმები მოძრაობენ ჟაკარდის მანქანის კაუ– 

ჭებით ან ცალკე დგიმთამწე მექანიზმით. 

განმანაწილებელ დაფაში არკატის ზონრების გატარების სახე დამო- 

კიდებულია სურათის ადგილმდებარეობაზე ქსოვილში და ჟაკარდის მან- 

ქანაში კაუჭების განაწილებაზე. გატარება შეიძლება იყოს ჯგუფური და 

გრძივი მწკრივების მიხედვით, რომლის დროსაც კენტი კაუჭები მომსა- 

ხურებას უწევენ პირველი ფენის ქსელს, ხოლო ლუწი კაუჭები--მეორე 
ფენის ქსელს. 

კანვური სურათის მთლიანი შეფერადების წესით შედგენისას, თუ 

აღებულია ერთი სამარყუჟე ქსელი, წვრილი უჯრედი შეესაბამება ქსვ- 

ლის ერთი ძაფისა და მისაქსელის იმდენი ძაფების გადაკვეთას, რამდენი 

ძაფიც არის აღებული მისაქსელის რაპორტში. 

ორი სამარყუჟე ქსელის გამოყენებისას კანვური ქაღალდის წვრილი. 
უჯრედი შეესაბამება სამარყუჟე ქსელის ორი ძაფის გადაკვეთას მისა–- 

ქსელის იმდენ ძაფთან, რამდენი ძაფიც არის აღებული მისაქსელის რა– 

პორტში. ' 
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კანვური ქაღალდის დიდი ზომის უჯრედებში წვრილი უჯრედების 

რაოდენობა ქსელის მიმართულებით განისაზღვრება ჟაკარდის მანქანის 

დანაყოფების მიხედვით, რომლის შერჩევაც თავის მხრივ განისაზღვრება 

ქსელის ხაოს ძაფების რაოდენობით სურათის რაპორტში. წვრილი უჯრე- 

დების რაოდენობა კანეური ქაღალდის დიდი ზომის უჯრედებში მისაქსე- 

ლის მიმართულებით განისაზღვრება ცნობილი ფორმულებით, ამავე დროს 

თუკი გამოყეხებულია ორი სამარყუჟე ქსელი, ორი ქსელის ძაფი ჩაითვ- 

ლება ერთ ძაფად და მისაქსელის რაპორტის მიხედვით სამი ან ოთხი 

ძაფი–-ერთ ძაფად. 

  " პრუბტი აგ აბაბბე.3ე 
თ” ,.Xი მ88-აიიპურ 92=/ს X2Vი X- ჰპშრა ფარს სპო 

ნახ, 292 

მისაქსელის ძაფების საერთო რიცხვი სურათის რაპორტში კანვური 

ქაღალდის ერთ წვრილ უჯრედში მოთავსებული მისაქსელის ძაფების 

რიცხვის ჯერადი უნდა იყოს. 

კანვური სურათის შედგენა შეიძლება მთლიანი შეფერადებით ან 

გაშლილი წესით, როგორც ეს ნაჩვენებია 292-ე ნახაზზე. 
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292-ე ნახაზზე ნაჩვენებია მარყუჟიანი მსხვილსახიანი ქსოვილის კან– 

ვური სურათის ფრაგმენტი, რომელშიაც ორი ფერის სამარყუჟე ქსელი 

ქსოვილში წარმოქმნის ორმხრივ ხაოს. სამარყუჟე ქსელი მისაქსელის 

ნართს უკავშირდება ქსელის რეფსით 1/,, გრუნტის ქსელი--–ქსელის რეფ- 
სით V.. როგორც ნახაზიდან ჩანს, კანვურ სურათზე გამოსახულია მხო- 

ლოდ სამარყუჟე ქსელის ხლართი, გრუნტის ქსელის ხლართი გამოსახუ- 

ლია ცალკე, კანვური სურათის მარცხნივ. 

მსხვილსახიანი მარყუჟყრილი ქსოვილის დასამზადებლად იყენებენ 
ჟაკარდის მანქანას დანების ჩარჩოთი, რომელიც გადაადგილდება არა 

მარტო ვერტიკალური, არამედ ჰორიზონტალური მიმართულებითაც. 

შეიძლება ერთღერძიანი ორამწევიანი ჟაკარდის მანქანის გამოყენებაც. 

პირველ შემთხვევაში კანვური სურათის წვრილი უჯრედების ყო- 

ქელი პორიზონტალური მწკრივის მიხედვით უნდა დამზადდეს ერთი ხლართ- 

მსახველი. ამ შემთხვევაში გრუნტის ქსელს ატარებენ დგიმში, რომელ- 

საც მომსახურებას უწევს ჟაკარდის მანქანისაგან დამოუკიდებლად მოქ- 

შედი ხახის წარმომქმნელი მექანიზმი. 

სამარყუჟე ქსელის ძაფები გატარებულია დგიმის თვლებში, რომ- 

ლებსაც მომსახურებას უწევენ ჟაკარდის მანქანის კაუჭებთან ჩაბმული 

არკატის ზონრები. 

თუკი კანვური სურათი შედგენილია მთლიანი შეფერადებით, ამ 

შემთხვევაში ხლართმსახველის დაჩხვლეტის წესი შემდეგია: 

  

რა უ.ნ დ ა დ.ა ი ჩ ხვ ლეი ტ ო ს 

  

ხლართმსახველი პირველი ფერის 

ქსელის კენტი კაუვებისათვის 

ხლართმსახველი მეორე ფერის ქსელის 

ლუწი კაუჭებისათვის 
  
  

ადგილები, რომლებიც შეფერადებულია 
მეორე ფერით 

ადგილები, რომლებიც შეფერადებულია 

პირველი ფერით 
  

ჩვეულებრივი ჟაკარდის მანქანის საშუალებით მსხვილსახიანი ერთ 

ფერი მარყუჟიანი ქსოვილის დამზადების დროს მისაქსელის ძაფის თი- 

თოეული გატარებისათვის იჩხვლიტება ცალკე ხლართმსახველი ერთი და 

იგივე ნომრით, მაგრამ ინდექსით. 

კანვური სურათი უნდა შესრულდეს მთლიანი შეფერადებით. კანვურ 

სურათში აფერადებენ ადგილებს, რომლებიც „უნდა შესრულდეს სამარ– 

ყუჟე ქსელით; გლუვ ფონს არ აფერადებენ. ხლართმსახველის დაჩხვლე- 

ტის წესი შემდეგია: 
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ხლართმსა- 
რა უნდა დაიჩხვლიტოს 
  

  

მისაქსელის 
ხველის ხლართმსახველი სამარყუ- | ხლართმსაზველი გრუნტის 

# ჟე ქსელისათვის (1–-–396 ქსელისათვის დგიმებზე 
X# კაუჭებისათვის) (397-400 კაუჭებისათვის) 

1ჯ 1 საღებავი ხლართმსაზველი 397, 398 
კაუჭისათვის 

1: 2 შეფერადებული ადგილი ხლართმსახველი 397, 398 
კაუჭისათვის 

13 ვ საღებავი ხლართმსახველი 399, 400 
კაუჭისათვის   

ამ შემთხვევაში გრუნტის ხლართია რეფსი ?/,; სამარყუჟე ქსელის ხლარ–- 

თი აგრეთვე–-რეფსი ?/,, მაგრამ მისაქსელის ძაფის ერთი გადაადგილე- 

ბით გრუნტის მიმართ. 

§ 32. მსხვილსახიანი ქსო.ჭილის გასაწქობი ანგარიში 

გარდა იმ საერთო მონაცემებისა, რომლებსაც ვასრულებთ დგიმებზე 

გაწყობილი ქსოვილების ანგარიშის დროს, მსხვილსახიანი ქსოვილების 

გაანგარიშებას დამატებით ესაჭიროება შემდეგი მონაცემები: 1. ქსოვილის 

სურათის რაპორტის ზომა და ქსელისა და მისაქსელის ძაფთა რაოდენო–- 

ბა რაპორტში. ჟაკარდის მანქანის შერჩევა. 2. სურათის რაპორტთა რაო– 

დენობა ქსოვილის სიგანეზე ნაწიბურებს შორის. 3. ჟაკარდის მანქანის კაუ- 

ჭების რაოდენობის ანგარიში სურათისა და ნაწიბურებისათვის. 4. გაწყო- 

ბილი არკატის ზონრების რაოდენობის ანგარიში და ერთ კაუჭზე მოსუ- 

ლი არკატის ზონრების რაოდენობა, 5. განმანაწილებელი დაფის ანგარი– 

ში და არკატის ზონრების განმანაწილებელ დაფაში გატარების წესის 

შერჩევა. 6. დგიმის თვლებისა და საკიდების ანგარიში, 7. კანვური ქა– 

ღალდის ანგარიში. 8. კანვური სურათის შედგენა და ხლართმსახველის 

დაჩხვლეტის თანმიმდევრობის ამოწერა. 9. ჟაკარდის მანქანის გაწყობის 

სქემა მქსოველის სამუშაო ადგილმდებარეობის მიხედვით. 

სურათის რაპორტის მნიშვნელობა ქსელის მიმართულებით განისა- 

ზღვრება ქსელის სიმჭიდროვისა და სურათის სიგანის მიხედვით; რაპორ- 

ტის მნიშვნელობა მისაქსელის მიმართულებით-––მისაქსელის სიმჭიდრო- 

ვისა და სურათის სიგრძის მიხედვით: 

ჰზკს (სურ) == 5ვს «ჰმსურ, 

ჰმის(სურ) == 3მის “ჩსურ; 

სადაც კს ტურ) და Iმისცუ) არის ძაფთა რაოდენობა სურათის რაპორტში 
ქსელისა და მისაქსელის მიმართულებით; 
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5კს და ტმის––სიმჭიდროვე ქსელისა და მისაქსელის მი- 

მართულებით 1 სმ-ზე; 

მაუ,---სურათის სიგანე სმ; 

სსურ-–სურათის სიგრძე სმ. 

სურათის რაპორტთა რაოდენობა ქსოვილის სიგანეზე ნაწიბურებს 

შორის განისაზღვრება ფორმულით: 

#4= ქმკსოე ––86ან. 

სურ 

სადაც „მკსო: არის ქსოვილის სიგანე სმ; 

ხინან –-– ნაწიბურების სიგანე სმ; 

მაუ ––- სურათის სიგანე სმ. 

რაპორტთა რაოდენობა შეიძლება განისაზღვროს აგრეთვე ფორ- 

მულით: 

აე - 

Xბკს (სურ) 

სადაც „I არის ძაფთა რაოდენობა ქსოვილის ფონში. 

ჟაკარდის მანქანის შერჩევა ხდება სურათის რაპორტში ქსელის მი– 

მართულებით ძაფთა რაოდენობის მიხედვით. 

სურათის სიმეტრიულად განლაგებისას ჟაკარდის მანქანის კაუქე- 

ბის რაოდენობა განისაზღვრება ფორმულით: 

> ტს ხურ ე. X, 
2 

სადაც #, არის სათადარიგო კაუჭების რაოდენობა ნაწიბურების, დგიმე- 

ბისა და ლარტყებისათვის. 

სურათის ასიმეტრიულად განლაგებისას: 

M# = კს ტცურ)-+#,. 

იმ შემთხვევაში, როდესაც სურათის რაპორტის ქსელის ძაფების 

რიცხვი ზუსტად არ ემთხვევა ჟგაკარდის მანქანის დანაყოფებს, შეარჩევენ 

მანქანას, რომლის კაუჭების რაოდენობა ახლოს იქნება ანგარიშით მიღე- 

ბულ სიდიდესთან. მაგალითად, Iს (სუ0ე=340. ამ შემთხვევაში მსხვილსა- 

ხიანი ქსოვილი უნდა გავაწყოთ 400-კაუჭიან ჟაკარდის მანქანაზე. 
არკატის ზონრების რაოდენობა განისაზღვრება ქსელის ფონისა და 

ნაწიბურების ძაფთა რაოდენობის მიხედვით: 

71ნან 

2 

ჟაკარდის მანქანის ერთ კაუჭზე მოსული არკატის ზონრების რაო- 

4=1ფუ-L   
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დენობა განისაზღვრება ქსოვილის სიგანეზე მოთავსებული რაპორტების 

რიცხვის მიხედვით: 

#4,=M4 ან 4, = სთა 8ან 
ჰზხუი 

სურათის სიმეტრიულად განლაგებისას 

4,ე=2X6ჩ. 

ნახვრეტების რაოდენობა განმანაწილებელ დაფაში არკატის ზონ- 

რების რიცხვის ტოლი უნდა იყოს, ე. ი. 

0=7/. 

ნახვრეტების სიგანის მწკრივების რაოდენობა განმანაწილებელ და– 

ფაში გაიანგარიშება ფორმულით: 

0 
თ=%5, , 

სადაც 0ვკ არის ნახვრეტების რაოდენობა განმანაწილებელი დაფის სიგა–- 

ნის მწკრივში. 

განმანაწილებელ დაფაში ნაწილების რაოდენობა დამოკიდებულია 

სურათის რაპორტთა რიცხვზე ქსოვილის განივად: 

2?გ. == მრ. 

განმანაწილებელი დაფის ერთ ნაწილში ნახვრეტების რაოდენობა 

განისაზღვრება ფორმულით: 

–ი 
0ე= 0 ·. 

7გ. ლ 

  

სადაც 0, არის ნახვრეტების რაოდენობა განმანაწილებელ დაფაში ნაწი- 

ბურებისათვის. 

განმანაწილებელი დაფის სიგანეს ანგარიშობენ ფორმულით: 

8. ა= ჰმკსოე 

1- რმის 

100 

„ან 

ჰზგ. -= ჩაავ: 

სადაც თვის არის მისაქსელის შეკლების პროცენტის მნიშვნელობა; 

ზა -–- სავარცხლის სიგანე სმ.



ნახვრეტების სიგანის მწკრივების სიმჭიდროვე განმანაწილებელი დაფი– 

სათვის გაიანგარიშება ფორმულით: 

0 
ა.ი=---+-. 
ბ მზხსავ 

დგიმის თვლების რაოდენობა არკატის ზონრების რაოდენობის, 

ტოლია 

#7 = +. 

საკიდების რიცხვი დგიმის თვლების ტოლია 

C=.#.



თავი VII 

წუნის სახეები 

§ ვვ. წუნის გამო.მწვევი მიზეზები და მისი 
გავლენა ხლართის სახეჯე 

ქსოვის პროცესში ზოგჯერ წარმოიქმნება წუნები, რომლებიც უარ- 

ყოფითად მოქმედებენ ქსოვილის გარეგნობაზე. წუნის შედეგად ხშირად 

ირღვევა ხლართის სახე. წუნის წარმოქმნის ძირითად მიზეზებად ითვლე- 

ბა: ქსელისა და მისაქსელის უხარისხო ნართი, ქსელისა და მისაქსელის 

უწესივრო მომზადება საქსოვი წარმოების მოსამზადებელ განყოფილებაში, 

საქსოვი დაზგის უწესივრო მუშაობა და ექსპლოატაციის პროცესში მწყო- 

ბრიდან გამოსვლა, დამხმარე მასალების (მაქოების, მარბენლების, დგიმე– 
ბის, სავარცხლების და სხვ.) დაბალი ხარისხი, მქსოველისა და ქვეოსტა- 

ტის უყურადღებობა ან დაბალი კვალიფიკაცია. 

ქვემოთ განხილულია ქსოვილის წუნები, რომლებიც იწვევენ ხლარ- 

თის სახის შეცვლას, 

მოცემულია ამ წუნების -– ი 22 

გამომწვეი მიზეზები 

და მათი აღმოფხვრის 

გზები. 

    _–– 

  

  

ქსელწყვეტილი. 
ქსელწყვეტილი მიიღე- 
ბა ქსელის ერთი ან 

რამდენიშე ძაფის გაწ- 

ყვეტის შედეგად. ქსელ- 
წყვეტილი წარმოქმნის 

სინათლის სიგრძივ ზო- 

ლებს ქსოვილში (ნახ. 293, 294). ამ დროს ირღვევა ხლართის სახე, 
მცირდება ქსოვილის სიმაგრე და უარესდება მისი გარეგანი სახე. ქსელ- 

წყვეტილის წარმოქმნის მიზეზებია მქსოველის უყურადღებობა, ქსელმე- 

თვალყურე მოწყობილობის აშლილობა, საქსოვი დაზგის არასწორი გაწ- 

ყობა. ქსელწყვეტილი მიხღება აგრეთვე დაზიანებული სავარცხლებისა და 

მაქოების გამოყენების შედეგად. წყვეტიანობის ძირითად მიზეზად შეიძლე- 
ბა ჩაითვალოს დაბალი სიმაგრის მქონე ნართი. ქსელწყვეტილის სიგრძე 
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შეიძლება იყოს სხვადასხვა. იმ შემთხვევაში როდესაც ქსელწყვეტილის 

სიგრძე ქსოვილში არ აღემატება 10 სანტიმეტრს, ქსოვილის ეს ნაწილი 

უნდა დამუშავდეს საქსოვ დაზგაზე წუნის ლიკვიდაციის მიზნით, რისთვი- 

საც მქსოველი ამოარღვევს მისაქსელის ძაფებს. თუ ქსელწყვეტილის სიგრ- 

ძე ქსოვილში აღემატება 10 სმ, მისი დამუშავება მიზანშეწონილი არ არის 

საქსოვი დაზგის მოცდენისა და ნახვეწების მიღების გამო. 

ხახალა. ზოგიერთ შემთხვევაში გაწყვეტილი ქსელის ძაფის ბოლო 

ეხლართება მეზობელი ქსელის ძაფებს, რის საფუძველზეც ირღვევა ხა- 

ხის წარმოქმნის თანმიძდევრობა და შესაბამისად ხლართის სახეც. ხახა- 

ლა მიიღება დგიმების თვლებისა და ქსელის ძაფების წყვეტიანობის შე- 

დეგად. ხახალა წარმოიქმნება აგრეთვე დაზიანებული მაქოებით. ხახალას 

ზომა სიგრძივად დამოკიდებულია საქსოვი დაზგის მუშაობის ხანგრძლიო- 

ბაზე ქსელის ძაფების გაწყვეტის შემდეგ. ხახალას დამუშავება უნდა მოხ- 

დეს უშუალოდ საქსოვ დაზგაზე. 

მეტნაბეჭი. ქსოვილის წუნის ეს სახე მიიღება იმ შემთხვევაში, 

როდესაც ქსოვილს განივად გასდევს მისაქსელის უფრო მჭიდრო ზოლი, 

ვიდრე დანარჩენ ნაწილში (ნახ. 295), მეტნაბეჭქის წარმოქმნის მიზეზია 
საქსოვი დაზგის ამხვე- 

ვი რეგულატორის ან 

ნაკლნაბეჭი საკეტელის 

აშლილობა, საქსოვი 

დაზგის არასწორი გა- 

ჩერება და მქსოველის 

უყურადღებობა. მეტ- 
ნაბეჭვის ლიკვიდაცია 
შესაძლებელია მხო- 

ლოდ ქსოვილის წუნი- 

ანი ადგილის ამორ- 
ნახ. 295 ღვევით ნახ. 296 

ნაკლნაბეჭი. ნაკლნაბეჭი წარმოადგენს მისაქსელის დაბალი სიმჭი- 

დროვით წარმოქმნილ ზოლს (ნახ. 296). წუნის მიზეზებია: საქსოვი დაზ- 
გის ამხვევი რეგულატორის აშლილობა; ქსელის მუხრუჭების ან რეგუ- 

ლატორების უწესივრო მუშაობა, მისაქსელის ჩანგლისა და ნაკლნაბეჭვის 

აშლილობა. წუნის ლიკვიდაციისათვის საჭიროა მისაქსელის ძაფების 

ამორღვევა ნაკლნაბეჭის წარმოქმნის ადგილას და ქსელის გადახვევა ქსე- 

ლის ღერძზე. 

სიმეჩხერე (თხელი ქსოვილი) არის სიმჭიდროვე მისაქსელის მი- 

მართულებით ქსოვილის ცალკეულ ადგილებში, რომელიც ნაკლებია სტან- 

დარტით დადგენილ სიდიდესთან შედარებით (ნახ. 297). 

სიმეჩხერე წარმოიქმნება იმ შემთხვევაში, როდესაც ქსელის დაჭი- 
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მულობა დაბალია, არასწორად არის შერჩეული საცვლელი კბილანა საქ- 

სოვი დაზგის ამხვევ რეგულატორში, გაცვეთილია ახ ამომტვრეულია აზ– 

ხვევი რეგულატორის ხრუტუნა კბილანის 

კბილები. 

სიმეჩხრის თავიდან აცილების მიზნით 

საჭიროა საქსოვი ლუპის სამუალებით ხში- 

რად გაისინჯოს ქსოვილის სიმჭიდროვე და 

სისტემატურად შემოწმდეს საქსოვი დაზგის 

ანხვევი რეგულატორის და ქსელის მუხრუჭე- 

ბის მუშაობის სისწორე. 

ცუდი ნაწიბური. ცუღი ნაწიბური-–დაკ- 

ბილული ზედაპირით, არათანაბარი, ირინი, 

ტალღისებური, შეგრეხილი და სხვ. წარმო- 

იქმხება “ძემდეგი მიზეზების გამო: ნაწიბურის 

ძაფების ზედმეტი ან უკმარისი დაჭიმულობა ფონის ქსელის ძაფებთან 

მედარებით, ნაწიბურებისათვის ხლართის არასწორი შერჩევა, ნაწიბუ– 

რის ძაფების არასწორი გატარება დგიმ-სავარცხელში. ნაწიბურების 

მაღალი ან დაბალი სიმჭიდროვე ქსელის ფონთან შედარებით. მაქოს 

უკან დახევა სამაქოე კოლოფში "შესვლის შემდეგ. 

ზისაქსელის ნართის მარყუჟები. ქსოვილის ზედაპირზე მისაქსელის 

ნართის მარყუჟები (ნახ. 298) წარმოიქმნება სხვადასხვა მიზეზის გამო. 
იმ შემთხვევაში, როდესაც მისაქსელის ნარ- 

-     
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ფოი 3 თის გრეხა მაღალია ან მეტად ძცირეა გისი 

' 053 > ტენიანობა. მაქოდან ნართის ამოხვევისას 
ლული. - , 
  

წარმოიქჩტნება მარყუჟები. მისაქსელის მარ–     

  

· ყუჟები წარმოიქმნება აგრეთვე იმ შემთხვე- 

5 ) ვაშიც, როდესაც მაქო სამაქოე კოლოფში 

L /= 1192 შესვლისას მოხვდება მარბენალას და გარ- 

LL. LI. კვეული მანძილით უკან დაიწევს. მისაქსელის 

თან, "8 –.–უ მარყუჟები მიიღება მისაქსელის ჩანგლის მე- 

– LL L113 L1LII1I1 ქანიზმის აშლილობის დროსაც. მისაქსელის ნა- 

რთის სუსტი დახვევა მასრაზე და ნართის და–- 

ნახ, 298 ბალი დაჭიმულობა მაქოდან გამოსვლისას 

იწვევენ აგრეთვე მარყუჟების წარმოქმნას ქსოვილის ზედაპიოზე. 

მისაქსელის ნართის მარყუჟიანობის თავიდან აცილების მიზნით სა- 

ქიროა ნართის სათანადო დატენიანება, მაქოდან გამოსული მისაქსელის 

დაჭიმულობის ოპტიმალური მნიშვნელობის დადგენა და მისაქსელის 

ჩანგლის მექანიზმის გამართვა. ქსოვილის ზედაპირზე მიღებული მისაქსე- 

ლის მარყუჟების ლიკვიდაცია ხდება საზომ-საწუნმდებლო განყოფილე- 

ბაში. 
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მაქოს ნაფრენი ქსოვილში მიიღება იმ შემთხვევაში, როდესაც მი- 

საქსელის ძაფები ქსოვილის სიგანის გარკვეულ ადგილებში არ გადა- 

ეხლართება ქსელის ძაფებს და განლაგდება ამ ძაფების ზემოდან ან ქვე- 

ძოდან. ნაფრენის წარმოქმნის მიზეზებად ითვლება: უსუფთაო ხახა, მა-. 

ქოს ნაადრევი ან ნაგვიანევი შესვლა ხახაში, დგიმის დამჭერი თასმის 

დაგრძელება ერთი მხრიდან, განდამჭერების მაღალი ან დაბალი მდება-- 

რეობა ქსოვილის ნაპირის მიმართ და სხვ. 
> მაქოს ნაფრენის დამუშავება ხდება 

საზომ-საწუნმდებლო განყოფილებაში. 

„შეწყვილება“ ქსელის მიმართულე– 

ბით ეწოდება ისეთ წუნს, როცა ქსოვი- 

ლის ზედაპირზე ქსელის ძაფებით წარ- 

მოიქმნებ ორი, ერთიმეორის გვერდზე 

განლაგებული და მისაქსელის ნართთან 

მსგავსად გადახლართული ზოლი (ნახ. 299). 

„შეწყვილება“ შეიძლება წარმოიქმნას სხვა- 

დასხვა მიზეზებით. ზოგჯერ ქსოვის პრო- 

ცესში გაწყვეტილი ქსელის ძაფი მიეგრიხება მეზობელი ქსელის ძაფს და 

ეს ორივე ძაფი შემდეგ ერთად გაივლის დგიმის თვალში და სავარცხლის 
კბილში. „შეწყვილება“ ზოგჯერ მიიღება სახამებელ განყოფილებაში ·ქსე- 

ლის ძაფების ერთიმეორესთან შეწებების შედეგად. ზემოაღნიშნული წუ– 

ნის აღმოფხვრა უნდა მოხდეს ქსოვის პროცესში უზუალოდ საქსოვ 
დაზგაზე. 

„შეწყვილება“ მისაქსელის მიმართულებით ეწოდება ისეთ წუნს, 

როდესაც ქსოვილის ზედაპირზე წარმოიქმნება ზოლი ორი, ერთიმეორის 

გვერდზე განლაგებული და ქსელის ნართ- ' 
თან მსგავსად გადახლართული მისაქსელის 

ძაფებით (ნახ. 300). 

„შეწყვილება“ მისაქსელის მიმართუ- 
ლებით ქსოვილს, უმეტეს შემთხვევაში, გას- 

დევს მთელ სიგანეზე. „შეწყვალების“ წარ- 
მოქმნის ძირითად მიზეზებად უნდა ჩაი- 

თვალოს მქსოველის უყურადღებობა და 

მისაქსელის ჩანგლის მექანიზმის უწესივ- 

რო მუშაობა. 

სუსტი ქსელი და ნაოჭებიანი ქსოვილი. საქსოვი წარმოების მოსა– 

მზადებელ განყოფილებაში საქსელავ მანქანებზე ქსელის მომზადებისას: 
ქსელის ძაფების დაჭიმულობა არათანაბარია. 

ამის მიზეზად შეიძლება ჩაითვალოს საქსელავი მანქანების დამჭიმავი: 

ხელსაწყოების უწესივრობა. არათანაბრად დაჭიმული ქსელის ძაფები წარ– 
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მოქმნიან ქსოვილის ნაოჭებს, რომელთა გამოსწორებაც შეუძლებელია. 

ქსოვილის გამოყვანის პროცესში. 

ნაოჭების თავიდან აცილების მიზნით საქიროა საქსელავი მანქანის 

დამჭიმავი ხელსაწყოების რეგულირება და წესრიგში მოყვანა. 

უზგისაქსელობა არის წუნი, როდესაც ქსოვილის მთელ სიგანეზე ან 

მის ნაწილზე მისაქსელის ძაფი არ არის გატარებული (ნახ. 301). უმისა-- 

ქსელობის წარმოქმნის ძირითად მიზეზად უნდა ჩაითვალოს მისაქსელის. 

ჩანგლის მექანიზმის უწესივრო მუშაობა. მისაქსელის ძაფის გაწყვეტის 

ან მისი მასრიდან ამოთავების შემთხვევაში მისაქსელის ჩანგალი არ გა- 

მოთიშავს საქსოვ დაზგას და ქსოვის პროცესი განუწყვეტლივ მიმდინა– 

რეობს, სწორედ ასეთ 

83” შემთხვევაში ქსოვილის 

    მთელ სიგანეზე ან მის 

ნაწილზე აღმოჩნდება 

უმისაქსელობა. შალის 

ქსოვილებში უმისაქსე- 

ლობის ლიკვიდაცია 

ხდება ქსოვილის დაკემ- 

სვის საშუალებით საქ- 

სოვი წარმოების საზომ- 

საწუნმდებლო განყო- 

ფილებაში. 

არეული სურათი. ხლართის სურათის არევის შემთხვევაში ქსოვი–- 

ლის ზედაპირზე მკაფიოდ გამოჩნდება ქსელისა და მისაქსელის ძაფები,. 

რომელთა ერთიმეორესთან დაკავშირება არ ეთანხმება ქსოვილის წინა– 

სწარ შერჩეული ხლართის სახეს (ნახ. 302, შავი წრეებით აღნიშნულია. 

არასწორად გადახლართული ქსელისა და მისაქსელის ძაფები). 

ხლართის სურათის არევის ძირითად მიზეზად უნდა ჩაითვალოს. 

ხახის წარმომქმნელი მექანიზმის უწესივრო მუშაობა. ამ ნაკლის თავიდან. 

აცილებისათვის საჭიროა ხახის წარმომქმნელი მექანიზმის შეკეთება. 

%ზოლიანობა მისაქსელის მიმართულებით ძირითადად წარმოიქმნება. 

სხვადასხვა პარტიიდან მიღებული მისაქსელის ნართის შერევით. ზოგი- 

ერთ შემთხვევაში საქსოვ დაზგაზე მიწოდებული მისაქსელის ნართი რო- 

გორც ფერის, ისე ნომრის მიხედვით მსგავსია, მხოლოდ ისინი მიღებუ- 

ლია სხვადასხვა პარტიიდან. მისაქსელის ნართის პარტიების არევა შეიძ– 

ლება მოხდეს ნართის საწყობში მისაქსელის ყუთებში ჩალაგებისას. 

ზოლიანობა მისაქსელის მიმართულებით შეიძლება წარმოიქძნას აგ- 

რეთვე იმ შემთხვევაშიც, როდესაც მისაქსელის ნართი ერთი პარტიისაა,. 

ამასთან ის დამზადებულია სხვადასხვა სართავ მანქანებზე. მისაქსელის მი– 

მართულებით ზოლიანობის თავიდან აცილების მიზნით საჭიროა განსა- 
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კუთრებული ყურადღება მივაქციოთ მისაქსელის ნართს. ზოლიანობა 

ძისაქსელის მიმართულებით გამოუსწორებელი წუნია. თუ ქსოვილში ზო- 

ლები იიღებულია მცირე მანძილზე, მათი ლიკვიდაცია შესაძლებელია 

მისაქსელის ქსოვილიდან ამორღვევით. 

სავარცხლის ზოლები. იმ შემთხვევაში, როდესაც სავარცხლის კბი- 

ლი დაზიანებულია, უმეტეს შემთხვევაში გაღუნული, ქსოვილს სიგრძეზე 

„გაპყვება სინათლის ზოლები. სინათლის ზოლები მიიღება იმ შემთხვევა- 

შიაც. როდესაც სავარცხელში გამოტოვებულია ერთი ან რამდენიმე კბი- 

ლი, ან როდესაც სავარცხლის კბილებში ქსელის ძაფები უთანაბროდ 

არის გატარებული (ზოგში მეტი და ზოგში ნაკლები). 

წუნის თავიდან ასაცილებლად საჭიროა სავარცხლის შეკეთება ან 

მისი გამოცვლა. 

მსხვილი და წვრილი ძაფები ქსელისა და მისაქსელის მიმართუ–- 

ლებით. არის შემთხვევები, როდესაც ქსელის ძაფის მომზადებისას სა- 

ქსელავ მანქანაზე მქსელავი მუშა შეურევს რამდენიმე ბობინას ან კოჭას 

სხვადასხვა ნომრის ნართით. ამ საფუძველზე ქსოვილს ქსელის მიმარ- 
თულებით გაჰყვება შერეული ნომრის ნართის ზოლები. 503-ე ნახაზზე 

მოცემულია დაბალი ნომრის (მსხვილი) ძაფის ქსელში შერევით წარმო. 
ქმნილი ქსოვილის წუ- 

ნის სახე. 304-ე ნახაზ- 

ზე მოცემულია ქსოვი- 

ლის წუნის სახე მიღე- 

ბული დაბალი ნომრის 

(მსხვილი) მისაქსელის 

ნართის გამოყენებით 

ქსოვის პროცესმი. ზე- XX. ლ უვ 

მოთ აღნიშნული წუ- · 565 მაუდის 
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ნები ძირითადად წარ- - I (+901 38 >. 

მოიშვება მქსელავისა 

ნახ.· 303 და მქსოველის უყურა- ნახ 304 
დღებობის შედეგად. 

კვანმები და ხორკლები ქსოვილის ზედაპირზე. როგორც ცნობი- 

ლია ქსელისა და მისაქსელის გადასახვევ განყოფილებაში ნართი გადის 

საკონტროლო მოწყობილობას, რომელშიაც ხდება მისი გაწმენდა გარე- 

შე მინარევებისაგან, მსხვილი და დაურთავი ადგილებისაგან. იმ შემთხვე- 

ვაში, როდესაც საკონტროლო მოწყობილობის ღარის სიდიდე არასწო- 

რადაა შერჩეული (ნორმით დასაშვებ სიდიდეზე მეტია აღებული), გადა- 

ხვევის დროს ნართს თან გაჰყვება კვანძები და დაურთავი ადგილები, 

რაც ქსოვის პროცესში ქსოვილის ზედაპირზე წარმოქმნის წუნს. 
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გადახვევის ოპერაციის ჩატარებისას საქიროა განსაკუთრებული ყუ- 

რადღება მიექცეს საკონტროლო მოწყობილობის ღარის ოპტიმალური 

მნიშვნელობის დადგენას გადასამუშავებელი ნართის ნომრის მიხედვით. 

მასობრივი ქსელწყვეტილი. ქსელის ძაფების მასობრივი წყვეტა მა- 

შინ ხდება, როდესაც მაქო გაიჩხირება ხახაში. მაქოს ხახაში გაჩხერის 

მრავალი მიზეზი არსებობს. მათ შორის გამტყორცნი მექანიზმის აშლი- 
ლობა, მაქოს კოლოფებში სარქველების დაზიანება, ჩამკეტი მექანიზმის 

მოშლა და ა. შ. 

წუნის ლიკვიდაციის მიზნით საჭიროა მოიძებნოს ამოწყვეტილი 

ქსელის ძაფების ბოლოები და ძაფები გადაინასკვოს ერთიმეორის დაშო- 

რებით, ისე რომ კვანძები არ მოხვდეს ერთ ადგილას. 

მუშაობა ჩამოვარდნილი დგიმით. საქსოვ დაზგაზე ზოგჯერ ხდება 

დგიმის ჩამოვარდნა, რის გამოც ირღვევა ქსელისა და მისაქსელის ძაფე– 

ბის ურთიერთგადახლართვა გარკვეული 5:1:1:1. კიბე 

წესის მიხედვით (ხლართის სახე). 33. -2 38: 

305-ე ნახაზზე ნაჩვენებია მისაქსელის 

ის ძაფი რომელიც გადახურავს ქსელის 2-2. აო4:) < 

უფრო მეტ ძაფებს, ვიდრე სხვა მისაქსე- ღია (2 აე 

ლის ძაფები. , 82 მ. 

ზოლიან და უჯრედებიან ქსოვი 9-2 58 მაა 

   

  

_
.
 

>
.
 

  
ლებში ფერადი სახის დარღვევა. საქსე- 

ლავ განყოფილებაში ფერადი, ზოლიანი 

ქსელების მომზადებისას მქსელავს შეიძ- 

ლება შეეშალოს ფერადი ნართიანი ბობინების ან კოჭების განსაზღვრე-- 

ლი წესით განლაგება საქსელავ თაროზე, რაც გამოიწვევს წუნს--ქსე- 

ლის ფერადი რაპორტის დარღვევას. 

უჯრედებიანი ქსოვილების დამზადების დროს შეიძლება მოხდეს ფე- 

რადი რაპორტის დარღვევა მისაქსელის მიმართულებით. ამის მიზეზად 

ითვლება მაქოს კოლოფების მოძრაობის თანმიმდევრობის დარღვევა, 

როდესაც ხახაში ერთი ფერის მისაქსელის მაგიერ გაივლის მეორე ფერის 

მისაქსელი. 

ფერადი რაპორტის დარღვევის მიზეზად მისაქსელის მიმართულე- 

ბით შეიძლება გახდეს აგრეთვე მქსოველის უყურადღებობაცტ. 
დასვრილი ქსოვილი. საქსოვი დაზგის ცალკეული ნაწილების გადა- 

მეტებით დაზეთვის გამო ხდება ქსოვილის დასვრა ზეთის წვეთებით. შე- 

საძლებელია ქსელისა და მისაქსელის ნართის დასვრა საქსოვ წარმოება- 
ში ტრანსპორტირებისას. 

ზემოთ ჩამოთვლილ წუნებს გარდა, ვხვდებით აგრეთვე წუნის სხვა. 

სახეებსაც, რომლებიც შედარებით ნაკლებად არის გავრცელებული. 
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თავი VIII 

საფეიქრო. მრეწველობის მიერ ღამზადებული 
ქსოვილების ასორტიმენტი 

სსრკ საფეიქრო მრეწველობის მიერ დამზადებული ქსოვილების კლა- 

სიფიკაცია ხდება შემდეგი მაჩვენებლების მიხედვით: 1) ნედლეულის შედ- 
გენილობის (ბოჭკოს სახე); 2) დანიშნულების; 3) აგებულების მიხედვით 

(ხლართის სახე). 

ნედლეულის შედგენილობის მიხედვით ქსოვილები იყოფა: ბამბის, 
სელის, შალის და აბრეშუმის ჯგუფის ქსოვილებად. 

ზემოთ აღნიშნულ ბოჭკოებთან ერთად, როგორც მათთან ერთად 

შერევით, ისე ცალკე, ფართოდ გამოიყენება ქიმიური ბოქკოებიც. 

დანიშნულების მიხედვით ქსოვილები შეიძლება დაიყოს: 1) სატან- 

საცმლე ქსოვილები (თეთრეულის, საკაბე, საკოსტუმე, საპალტოე); 2) დე- 

კორაციულ-საყოფაცხოვრებო ქსოვილები (სუფრები, საბნები, ფარდები, 

საავეჯო ქსოვილები, ხალიჩები); 3) ტექნიკური დანიშნულების ქსოვილე- 

ბი, რომლებსაც იყენებენ მრეწველობაში შუალედ პროდუქტებად ან სა- 

წარმოო აგრეგატების ძირითად შემადგენელ ნაწილად. 

აგებულების მიხედვით (ხლართის სახის მიხედვით) ქსოვილს ყოფენ 

ოთხ ძირითად ჯგუფად: 1) ძირითადი ხლართების ქსოვილები (ტილოს, 

სარჟას და ატლასის სურათით) 2) წვრილსახიანი ხლართების ქსოვი- 

ლები, რომლებსაც მიეკუთვნება ძირითადი ხლართებისაგან წარმოებული 

და მათგან კომბინირებული ხლართების ქსოვილები; 3) რთული ხლართე- 

ბის ქსოვილები, რომელთა დამზადება ხდება რამდენიმე ქსელითა და მი- 

საქსელით; 4) რთული და მსხვილხახიანი ქსოვილები. 

ქსოვილების ცალკეულ ჯგუფებს ყოფენ ნედლეულის შედგენილო- 
ბის მიხედვით ანუ ბოქკოს იმ სახის მიხედვით, რომლისგანაც მზადდე- 

ბა ქსელისა და მისაქსელის ნართი. 

ქსოვილების ამ ცალკეულ ჯგუფებს, რომელთა დაყოფა ხდება ბოკ- 

კოს სახის მიხედვით, უწოდებენ ქსოვილების ასორტიმენტს. 

ქსოვილების ასორტიმენტს სავაჭრო ქსელის მუშაკები, საქონელ- 

მცოდნეები, სამკერვალო მრეწველობის მუშაკები და საფეიქრო მრეწვე- 

ლობის ტექნოლოგები განიხილავენ სხვადასხვაგვარად. ასე, მაგალითად, 

"სამკერვალო მრეწველობის სპეციალისტს უფრო მეტად აინტერესებს 
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„ქსოვილის სამკერვალო თვისებები, ხოლო საქსოვი წარმოების ტექნო- 
ლოგს -– ქსოვილის დამზადების ტექნოლოგიური პროცესის სირთულე და 

ამ პროცესის სპეციალური თავისებურებანი. 

ასორტიმენტის მიხედვით ქსოვილები იყოფა: ბამბის, სელის, ქერე– 

ლისა და ჯუტის, შალისა და აბრეშუმის ჯგუფებად. ამ თავში. განვიხი- 

ლავთ ბამბის, სელის, შალისა და აბრეშუმის ქსოვილების ასორტიმენტს. 

§ 34, ბამბის ქსოვილების ასორტიმენტი 

ბამბის ქსოვილებს იყენებენ თითქმის ყველა სახის ტანსაცმლის 

შესაკერად. ისინი გამოიყენება აგრეთვე საავეჯო-დეკორაციული, საცალო 
(თავსაფრები, საბნები) და ტექნიკური კარვებისათვის, ფეხსაცმლებისა- 

თვის, ფილტრებისა და სხე. მიზნით. 

სავაჭრო პრეისკურანტის მიხედვით ბამბის ქსოვილები იყოფა შემ- 

დეგ ჯგუფებად: ჩითის, ნარმის, თეთრეულის, სატინის, საკაბე, სატანსაც– 

მლე, სასარჩულე, ჭრელად ნაქსოვი, სალეიბისპირე, საავეჯო-დეკორაციუ- 

ლი, ხაოიანი, თავსაფრების, საპირსახოცე, გამოუყვანელი ხამი, ქსოვი- 

ლები ხელოვნური აბრეშუმით, საბნების, ტექნიკური, საცალო ნაწარმის, 

მარლა და მარლის ნაწარმის, შესაფუთი ქსოვილები. 

ერთი და იგივე გამოუყვანელი (ხამი) ქსოვილი შეიძლება შევიდეს 

ასორტიმენტის სხვადასხვა ჯგუფში იმისდა მიხედვით, თუ გამოყვანის 

რა ხერხით ხდება ქსოვილის დამუშავება. 

ბამბის ქსოვილებისა და საცალო ნაწარმის არტიკულების საერთო 

რაოდენობა პრეისკურანტის მიხედვით აღემატება 1000-ს. გარდა ამისა, 

პრეისკურანტში შედის აგრეთვე ტექნიკური ქსოვილების 200-მდე არტი- 

კული. 
ქსოვილის ასეთი დიდი ნაირსახეობის გამო მთავარი ყურადღება 

უნდა მიექცეს მათი ტიპიური სტრუქტურის აღწერასა და ძირითადი 

განმასხვავებელი ნიშნების ჩამოთვლას. 

თეთრეულის, საკაბე და სატანსაცმლე ქსოვილების ჯგუფები თა- 

ვის მხრივ იყოფა ჯგუფებად, რომლებსაც განვიხილავთ ცალკე. 

ჩითის კსოვილების ჯგუფი 

ჩითი ეწოდება ერთფერად შეღებილ ან დაჩითულ ქსოვილს, რომე- 

ლიც მიიღება ხამი მიტკალის გამოყვანის შედეგად. მიტკალის დამახასია- 

თებელ მხარედ ითვლება ის, რომ ქსელის ნართის ნომერი დაბალია მისა- 

ქსელის ნართის ნომერზე (IMკს <- Mვის, ტიპიურ ზიტკალში მოცემული 

გვაქვს ნართის ნომრების 'მემდეგი თანაფარდობა –– + (მრიცხველში მო- 

«კემულია ქსელის ნართის ნომერი, მნიშვნელში––მისაქსელის ნართის ნო- 
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მერი). ვხვდებით ნართის ნომრების შემდეგ თანაფარდობასაც: 52. 48 
60” 60” 

600 58 
წო ი." ყველა ამ შემთხვევაში Mკს <. M8მის. მიტკლის მისაღებად გა- 

მოყენებულია კარდული დართვით მიღებული ნართი. 

ნარმის ქსოვილების 3ვიგუფი 

ნარმის ქსოვილების ჯგუფში გაერთიანებულია ერთფერად შეღებილი 

და დაჩითული ქსოვილები. ამ ქსოვილების დასამზადებლად იყენებენ ნარ- 

მას, რომელიც დამზადდება ტილოს ხლართით. ნარმა მიტკლისაგან გან- 

სხვავდება იმით, რომ ქსელის ნართის ნომერი უფრო მეტია, ვიდრე მისა- 

ქსელის ნართის ნომერი, ან ტოლია მისი (Mკს>M.ს). ნართის ნომრების 

ტიპიური შეფარდებას --- , თუმცა ვხვდებით აგრეთვე სხვა ფარდობა- 

28 40 34 30. 

26” 40” 34” 28. 

თეთრეულის კსოვილების ჯგუფი 

თეთრეულის ბამბის ქსოვილების ჯგუფი იყოფა სამ ქვეჯგუფად: 

1) ნარმის, 2) მიტკლის, 3) სპეციალური ქსოვილები. 

ნარმის ქსოვილების ქვეჯგუფში შედის გამოთეთრებული 

ნარმა, ვხვდებით საზეწრე და განიერ ნარმას. მაგალითად, ნარმა არტ. 

580, რომლის სიგანე გამოყვანამდე 136 სანტიმეტრია, გამოყვანის შემ- 

დეგ მატულობს განივად და შეიძლება მისი გამოყენება საზეწრე მასალად. 

თეთრეულის ქსოვილების ჯგუფს მიეკუთვნება აგრეთვე საბჭოური 

ტილო არტ. 52->, საზეწრე ტილო არტ. 59 და სხვ. 

მიტკლის ქსოვილების ქვეჯგუფს მიეკუთვნება ტილოს 
ხლართის თეთრეულის ყველა ქსოვილი, რომლებსაც აკავშირებთ ერთი 

საერთო ნიშანი, სახელდობრ: 

XMკს <. Mვის. 

ზემოაღნიშნული ქვეჯგუფიდან პირველ რიგში უნდა აღინიშნოს 

გამოთეთრებული მიტკალი, რომელსაც მადაპოლამს უწოდებენ და მუს- 

ლინი, რომელიც მადაპოლამთან შედარებით ნაკლებად უხეშია. ამ ქვე- 

ჯგუფის შედარებით უფრო მსუბუქ ქსოვილად შეიძლება ჩაითვალოს 

ვარცხნილი ნართის შიფონი, ნართის ნომრების შეფარდებით-- - –, ნან- 

სუკი, ნართის ნომრების შეფარდებით –- –--=-, ზოგჯერ ამ ქვეჯგუფს 
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მიაკუთვნებენ აგრეთვე ბატისტსაც, რომელსაც ახასიათებს ნართის ნომ–- 

100 120 
და –-––, 

120 140 

შიფონის, ნანსუკისა და ბატისტის ქსოვილებს ათეთრებენ ან ღე- 

ბავენ ლია ფერებით. 

სპეციალური ქსოვილების ქვეჯგუფს მიეკუთვნება სხვა 

ხლართის თეთრეულის ქსოვილები: ტიკ-ლასტიკი--არტ. 105 და 107 

(განსხვავდებიან მხოლოდ სიგანით); ეს ქსოვილები მზადდება ატლასის 

ხუთდგიმიანი ხლართით, ქსელისა და მისაქსელის ნართის შემდეგი თანა- 

  რების შემდეგი თანაფარდობა: 

4 
ფარდობით: -- ამ ქვეჯგუფის მეორე ქსოვილია –გრინსბონი , რომე- 

ლიც მზადდება 9 ნომრების ნართით და მიიღება შებრუნებული გადა- 

ნაცვლებული სარჟის ხლართით. უფრო ხშირად სარჟის ხლართის 2/, ბა- 

ზაზე. როგორც ტიკ-ლასტიკი, ისე გრინსბონი მზადდება ხახის წარმომ- 

ქმნელ კარეტკებიან დაზგებზე და გამოყვანის პროცესში გამოთეთრდება. 

ამ ქსოვილებისაგან ამზადებენ მამაკაცის თეთრეულს, სამედიცინო ხალა- 

თებს, ხალათებს საზოგადოებრივი კვების საწარმოთა მუშაკებისათვის 

და სხვ. 

სატინის ქსოვილების ჯგუფი 

სატინის ქსოვილების ჯგუფს მიეკუთვნება ატლასის ხლართის ქსო- 

ვილები. ისინი მზადდება როგორც ერთფერი, ისე დაჩითული. 

სატინის ჯგუფის ქსოვილები ნართის სახისა და ზედაპირის ეფექ- 

ტურობის მიხედვით იყოფა შემდეგ ქვეჯგუფებად: 
ნართის სახისა და მომზადების წესის მიხედვით სატი- 

ნები შეიძლება დაიყოს ნართის დართვის კარდული და ვარცხნილი წე–- 

სის მიხედვით. 

ვარცხნილ სატინებში როგორც ქსელი, ისე მისაქსელი მიიღება 

დართვის ვარცხნითი წესით. კარდულ სატინებში როგორც ქსელი, ისე 

მისაქსელი მიიღება დართვის კარდული წესით. ნახევრადვარცხნილ სატი- 

ნებში ქსელისა და მისაქსელის ძაფების ერთი სისტემა მიიღება დარ- 

თვის ვარცხნითი წესით, ხოლო მეორე სისტემა--–დართვის კარდუ- 
ლი წესით. 

ქსოვილის ზედაპირის ეფექტურობის მიხედვით სა- 

ტინები შეიძლება დაიყოს ორ ჯგუფად: 1) სატინები მისაქსელის ეფექტით, 

რომლებშიაც სიმჭიდროვე მისაქსელის მიმართულებით გაცილებით მეტია 

სიმჭიდროვეზე ქსელის მიმართულებით. სიმვიდროვეთა თანაფარდობა 

– საშუალოდ არის = 2) სატინები ქსელის ეფექტით, რომლებშიაც 
მის 
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ქსელის სიმჭიდროვე მისაქსელის სიმჭიდროვეზე მეტია. სიმჭიდროვეთა 

თანაფარდობა „ზვს, არის –. 
მის 2 

სატინის ქსოვილების მერსერიზაციის შედეგად იზრდება მათი სიგ- 

ლუვე და აბრეშუმოვნება. სატინებში მისაქსელის ეფექტით ნართის ნომ- 

. ა 48 54 65 85 100 
რების თანაფარდობა იღება სხვადასხვა: «ს 65 85 –60' 159 

120 

“140. 
ამ ქვეჯგუფის სატინის ყველაზე თხელი ქსოვილია სატინი-ფაინი, 

რომელიც მზადდება ქსელის ნართით M#კს=120 და მისაქსელის ნართით 

5ვს 478 
“CC =–ვ ' მსელის. ეფექ- 

და 

Mს=140. სიმჭიდროვეთა თანაფარდობა არის C 
მის 

ტიანი სატინების დასახასიათებლად შეიძლება დავასახელოთ ლასტიკი-– 

არტ. 152, რომლის ქსელის ნართის ნომერი Mკსა=65; მისაქსელის ნართის 

5კს _ 523 
ნომერი Mვ,ს=85, სიმქიდროვეთა ფარდობა · 

ზმის 35346 

  

საკაბე ქსოვილების ჯგუფი 

საკაბე ქსოვილების ჯგუფში შედის ქსოვილები, რომლებსაც იყენე- 

ბენ საკაბეებად. საკაბე ქსოვილების ჯგუფი წლის დროის მიხედვით იყოფა 

ცალკეულ ქვეჯგუფებად: 1)სადემისეზონო ქსოვილები, 2) საზაფხულო და 
3) საზამთრო ქსოვილები. 

სადემისეზონო ქსოვილებს მიეკუთვნება ქსოვილები, რო- 

მელთა გამოყენება შესაძლებელია წლის ყოველ დროს. ამ ქსოვილებს 

ამზადებენ სხვადასხვა ხლართით (ტილოს, სარჟას და კრეპის). ქსელისა 

და მისაქსელის ნართად გამოიყენება ერთწვერა ვარცხნილი, კარდული 

ან ნაგრეხი ნართი. მაგალითისათვის განვიხილოთ ქიშმირის ქსოვილი, 

რომელიც მიიღება სარჟის ხლართით, ქსელის ნართით /Mკს = 54, მისაქსე– 

ლის ნართით Mვ,ს=65; ტრუვილის ქსოვილი, რომელიც მზადდება ტი- 

ლოს ხლართით, ქსელის და მისაქსელის ნართის ნომრების შემდეგი თა- 

  

  

ნაფარდობით აა ლ. ქსოვილი ლიონეზი მზადდება ტილოს ხლარ- 
მიხ 

თით. როგორც ქსელის, ისე მისაქსელის ნართი ნაგრეხია: M#კს= 134 და 

61 
/V8ის=–>-- 

საზაფხულო ქსოვილების ქვეჯგუფიდან მაგალითისათვის 

შეიძლება მოვიყვანოთ ტილოს ხლართის ქსოვილების მთელი ჯგუფი: 
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'მაია––-ქსელის ნართი Mკს=65, მისაქსელის ნართი M#ვს=85; ვოლტა-– 

–- ქსელის ნართი Mკს=100, მისაქსელის ნართი Mკას=120; მარკიზეტი, 

რომელიც მზადდება ორწვერა ნაგრეხი ნართით, როგორც ქსელის, ისე 

,მისაქსელის მიმართულებით M=IMა=- >; კრეპი „გაზაფხული“-- 

–- არტ. 263, ვუალექსტრა, არტ. 282, კრეპი ჟაკარდული, არტ. 268 და 
269 და სხვ. 

საზამთრო ქსოვილების ქვეჯგუფს მიეკუთვნება ხაოიანი 
"ზედაპირის მქონე ქსოვილები. მათ შორის უნდა აღინიშნოს ხაოიანი ორ- 

მხრივი ფანელი, ბაიკა და ბამბაზია. ფანელი მზადდება ქსელის 

ნართით, რომლის ნომერი დაახლოებით არის 40 და მისაქსელის ნართით 

M#გის=12--20-მდე. ბამბაზია წარმოადგენს ქსოვილს ცალმხრივი ხაოთი 

და მზადდება დაბალი ნომრის მისაქსელის ნართით Mვ,ს=12, 10 და ა. შ. 

ბაიკა ორმხრივი ხაოიანი ქსოვილია და მზადდება სარჟას 1/ ან ოთხძა- 

„ფიანი სატინის ხლართით. 

სატანსაპმელე ქსოვილების ჯგუფი 

ამ ჯგუფში შემავალი ქსოვილები ძირითადად მზადდება ზედა ტან- 

საცმლის შესაკერად. ისინი იყოფა ხუთ ქვეჯგუფად: 1) ერთფერად შე- 

ღებილი, 2) სპეციალური, 3) დაჩითული, 4) მელანეური-–-ჭრელი, 5) ზამთ- 

რის ქსოვილები, 

ტიპიურ ერთფერად შეღებილ ქსოვილად შეიძლება ჩაითვა- 
ლოს მოლესკინი. მოლესკინი მზადდება რვაძაფიანი გაძლიერებული სა- 

ტინის ხლართისაგან მისაქსელის მკაფიოდ გამოსახული ეფექტით (სიმ– 

ჭიდროვე მისაქსელის მიმართულებით გაცილებით მეტია ქსელის სიმჭიდ– 

როვეზე). უფრო ხშირად მოლესკინი მზადდება ქსელის ნართით Mკს=40 

და მისაქსელის ნართით Mვას=34. გარდა მოლესკინისა ამ ჯგუფში შე–- 

„დიან––გაბარდინი, დიაგონალი, ქსოვილი კარავისათვის და სხვ. 

დაჩითული ქსოვილების ქვეჯგუფში შედის: დღაჩითული დიაგო- 

ნალი და დაჩითული მოლესკინი, რომელთაც ახასიათებთ სპეციალური 

დაჩითული სურათი სიგრძის მიმართულებით. 
მელანჟურ-ჭრ ელად ნაქსოვი ქსოვილების ქვეჯგუფის დახასია– 

თებისას საჭიროა აღინიშნოს, რომ ეს ქსოვილები, როგორც გარეგანი 

"შეხედულების, ისე დანიშნულების მიხედვით შალის საკოსტუმე ქსოვი- 

ლების ანალოგიური არიან. ამ ქვეჯგუფის ქსოვილებს მიეკუთვნება: სხვა– 

დასხვა ტიპის ტრიკო, რომლებიც მზადდება სარჟის ხლართით ?2/,; მე–- 

ლანგჟისებური კოვერკოტი, გამომუშავებული ორფერი ნაგრეხი ნართით, 

სარჟის ან დიაგონალისებური ხლართის გამოყენებით; ქსოვილი კოლუმ- 

-ბია არტ. 407, რომელიც მიიღება ქსელის ნართით Mკს=40 და მისაქსე– 
ლის ნართით VM2გის =28. 
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ზამთრის ქსოვილები, რომლებიც მზადდება გაძლიერებული 
რვადგიმიანი სატინით, გამოირჩევა ხაოიანი ზედაპირით, რომელიც 

დაფარულია მისაქსელის გადახურვებით. ამ ქვეჯგუფის ქსოვილებს 

ხშირად მაუდს უწოდებენ, ასე, მაგალითად, ბამბის მაუდი, არტ. 454, 

მელანჟური მაუდი, არტ. 460, მაუდი, არტ. 466 და სხვ. უფრო 
ხშირად ამ ქსოვილებისათვის იყენებენ ქსელის ნართს # 40 და მისაქსე- 
ლის ნართს # 10-დან # 34-მდე. 

ქსოვილების ამ ქვეჯგუფს მიეკუთვნება აგრეთვე ზამში, არტ. 468 

და არტ. 469, რომელთა დამზადება ხდება ქსელის ნართით Mა=> 

XM=<- და მისაქსელის ნართით X#გვ-ს=18. 

სასარჩულე ქსოვილების ჯგუფი 

სასარჩულე ქსოვილების ჯგუფში შედის ქსოვილები, რომლებიც 

გამოიყენებიან ტანსაცმლის შეკერვისს როგორც სარჩული, მაგალითად, 

ქსოვილი ჯიბეებისათვის, არტ. 493. ეს ქსოვილი მზადდება ქსელის ნარ- 

თით Mკს=24 და მისაქსელის ნართით Mბ2ის=20. აგრეთვე სარჟა სახე” 

ლოებისათვის და ტილოს ხლართის საგულისპირე, რომლებიც მზადდება 

ქსელის ნართით Mკს=16 და მისაქსელის ნართით Mგვ,ის=18. 

ვრელად ნაკსოვი კსოვილების ჯგუფი 

ამ ჯგუფს მიეკუთვნება ჭრელად ნაქსოვი ქსოვილების ნაწილი. მა- 

გალითად, შოტლანდურა, ზეფირი, ჭრელი ფანელი მიეკუთვნება საკაბე 

ქსოვილების ჯგუფს. ჭრელად ნაქსოვი ქსოვილების ჯგუფს შეიძლება მი- 

ვაკუთვნოთ მაგალითად, ტუალდენორი, არტ. 498 და 499, აგრეთვე 

პატრიოტიკი არტ. 503 და 504. ტუალდენორი მზადდება ქსელის ნარ- 

თით Mკს=54 და Mკს=48, მისაქსელის ნართით M#გვ,ს=65 და Mვის=48. 

ქსოვილი პატრიოტიკი მზადდება ქსელის ნაგრეხი ნართით Mა=-> და 

მისაქსელის ნართით #Mგ-ს=28. 

სალეიბისპირე ქსოვილების ჯგუფი 

ამ ჯგუფს მიეკუთვნება ქსოვილები, რომლებიც მზადდება ტილოსა 

დღა ზოგჯერ სარჟას ან ატლასის ხლართით. მათთვის დამახასიათებელი 

ის არის, რომ აქვთ ფართო ფერადი ზოლები. მიღებული ქსოვილი გა- 
მოიყენება ლეიბის პირებისათვის. 

საავეჯო-დეკორაციული ქსოვილების ჯბგუფი 

ეს ჯგუფი აერთიანებს ქსოვილებს, რომლებიც ძირითადად გამოიყე- 
ნება ავეჯზე გადასაკრავად. საავეჯო-დეკორაციული ქსოვილების ჯგუფში 
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“შედის ჟაკარდული გაწყობის ქსოვილები, ასე, მაგალითად, საავეჯო გო–- 

ბელენი, „მაკეტი“ და სხვ. როგორც გობელენი, ისე „მაკეტი“ მზადდება 

ფერადი ქსელის ნართით M=-- და მიმჭერი ქსელით M=- ა. მი– 

საქსელის ნართის ნომერი მერყეობს შემდეგ ფარგლებში Mგ-ს=10, 14 

და 36. მისაქსელის ნართიც სხვადასხვა ფერისაა. 

გობელენებისა და „მაკეტების! დამზადება ხდება მრავალმაქოიან 

საქსოვ დაზგებზე, რომლებიც აღჭურვილი არიან ჟაკარდის მანქანებით. 

ამავე ჯგუფს მიეკუთვნება აგრეთვე დაჩითული დეკორაციული ქსო- 

ვილები: დეკორატიული ქსოვილი-–არტ. 525, საავეჯო ქსოვილი, არტ. 

526 და სხვ. 

საოიანი ქსოვილების ჯგუფი 

ხაოიანი ქსოვილების ჯგუფში შედის სხვადასხვა სახის მისაქსელის 

ხავერდი: ნახევარხავერდი, არტ. 532 და უჯრედებიანი ველეეტი, არტ. 

543. მათ ამზადებენ ქსელის ნართით Mა=-- და მისაქსელის ნართით 

ჰX#გას=-65. ამავე ჯგუფს მიეკუთვნება ქსელის ხაოიანი ქსოვილები, რომ- 

ლებიც დამზადდება ხაოს წარმოქმნის სხვადასხვა ხერხით. 

თავსაფრების ჯგუფი 

ამ ჯგუფს მიეკუთვნება თავსაფრისა და ცხვირსახოცის ქსოვილები. 

თავსაფრის ქსოვილები უფრო ხშირად მზადდება დაჩითვის წესით მიტკ- 

ლის ან მაიასაგან. 

ცხვირსახოცის ქსოვილები შეიძლება იყოს დაჩითული და ჭრელად 

ნაქსოვი. 

საპირსახოცე ქსოვილების 3გუფი 

ამ ჯგუფში შედის ვაფლისებური და მარყუჟყრილზედაპირიანი პირ- 

სახოცები, ხელსახოცები, ზეწრები მარყუჟყრილი ზედაბირით. 

მარყუჟყრილზედაპირიანი პირსახოცების დამზადება ხდება ნაგრეხი 

ქსელის ნართით. 

XM=“-, – და –- და, აგრეთვე, მისაქსელის ერთწვერა ნართით 

#გის=28 და 34. 

გამოუყვანელი (სამი) კსოვილების ჯბგუფი 

ქსოვილის ამ ჯგუფში შედის გამოუყვანელი ქსოვილები: ნარმა, 
მიტკალი, სარჟა და ზოგიერთი სხვა ქსოვილები, რომლებსაც ძირითადად 

-იყენებენ მრეწველობაში ტექნიკური დანიშნულებისათვის. 
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ხელოვნურაბრეშუმიანი ქსოვილების ჯგუფი 

აღნიშნული ჯგუფის ქსოვილებში ხელოვნური აბრეშუმი, ძირითა– 
დად იხმარება მისაქსელის სახით #=გ.-ს=60 და 75. ქსელი მზადდება ბა- 

მბის ნართისაგან #კს=60, 65 და 54. მაგალითად, შეიძლება მოვიყვანოთ 

ჟაკარდის ზოლიანი ქსოვილი, არტ. 613, რომელიც მზადდება ბამბის 
ქსელისაგან Mკს=65 და ვისკოზის მისაქსელისაგან Mვის= 60. განსაკუთ- 

რებით უნდა აღინიშნოს ეპონჟი, არტ. 643, რომელიც მზადდება ფასო- 

ნურად ნაგრეხი ნართისაგან; მის შემადგენლობაში შედის აგრეთვე ბამბის 

ნართი M#ა=-59. ა ვისს)ოზის ძაფი Mკ-=75. მისაქსელის ნართიც "შედ-. კ 3 და ვისკ ფ ქ ელ ც 9მედ 

გება ბამბის ნართისაგან Xაის=–ე-, რომელიც შეგრეხილია ვისკოზურ: 

აბრეშუმთან Mს= 75. ეპონჟის ქსოვილი მზადდება კრეპის ხლართით. 

საბნების ჯგუფი 

საბნები იყოფა ორ ჯგუფად: ბაიკისა (ხაოიანი) და საზაფხულო. 

საბნები. 

ხაოიან საბნებს ამზადებენ სარჟას ხლართით 1/, ან ოთხდგიმიანი 

არაწესიერი სატინით. ქსელის ნართის ნომერია M#კს=34, 40 ან 5 და 

მისაქსელის ნართის ნომერია #გის=3,8--10-მდე. საბნებს განასხვავებენ 

ზომებისა და ზედაპირის სურათის მიხედვით. საბნები შეიძლება იყოს 

როგორც ერთი ფერის, ისე ჭრელად ნაქსოვი ან მელანჟური. 

საზაფხულო საბნები, ე. წ. პიკეს საბნები უფრო ხშირად მზადდება 

ქსელის ნართით Mკს=48 და ორი მისაქსელით: #გის=6 და Mვის=60. 

ტექნიკური კსოვილების ჯგუფი 

ტექნიკური ქსოვილები ბამბის მრეწველობის მთელი ქსოვილების 

თითქმის 20%-ს შეადგენს. ტექნიკურ ქსოვილებს იყენებენ მრეწველობის 

ბევრ დარგში, მაგალითად, ფეხსაცმელების, საბურავების, ხელოვნური 

ტყავის წარმოებაში და სხვ. 

მაგალითად, ბამბის ნართისაგან M=Mის=--- მზადდება საფეხსა- 

ცმელე ქსოვილი, არტ. 810. 
ორფენიანი კირზა, არტ. 812 მზადდება ქსელისა და მის აქსელის 

ნართით Mყა=ჰწის=--; სამფენიანი კირზა, არტ. 813 მზადღება ნარ- 

41 
თით Mს= იის =–-=; სტრუქტურის მიხედვით კირზა წარმოადგენს ტი– 

ლოს ხლართის მრავალფენიან ქსოვილს. 
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ტექნიკური ქსოვილებია ბელტინგი, ტილო ფილტრებისათვის, ვიქ- 

ტორია და სხვ. 

ბელტინგი მზადღება ტილოს ხლართით. ქსელისა და მისაქსელის 

ნართია Vვას =#ის=->. ბელტინგს ძირითადად იყენებენ ღვედებისა და 

ტრანსპორტიორის ლენტების დასამზადებლად. 

საფილტრე ქსოვილს, არტ. 850-–856 ამზადებენ ქსელის ნართისა- 

გან MVკს=40 და მისაქსელის ნართით »გას=14. ხლართის სახეა ოთხ- 

დგიმიანი სატინი. ეს ქსოვილები მზადდება სითხის გასაფილტრავად. 

საცალო ნაწარმის ვბბუფი 

ამ ჯგუფში შედის ნახევარფაბრიკატები-–ქსოვილის ჩამონაქრები (კუ- 

პონები), რომელთა მხატვრული გაფორმება შეესაბამება ცალკეული ნა- 

წარმის შეკერვის ბირობებს; ასეთ ნაწარმს უფრო ზშირად წარმოადგენს 

ქალისა და ბავშვის კაბები. 

მარლა და მარლის ნაწარმის ჯგუფი 

მარლისა და მისი ნაწარმის ხვედრითი წონა ბამბის ქსოვილების 

ასორტიმენტში საგრძნობ სიდიდეს წარმოადგენს. 

მარლა ძირითადად გამოიყენება სამედიცინო მიზნებისათვის, 

მარლის ტიპიური არტიკულები მზადდება ბამბის ნართისაგან 

#კ=54 და #გას=65. სიმჭიდროვე 10 სანტიმეტრზე 5კა=142 ძაფს და 

4გ-ს= 100 ძაფს. მარლის სიგანე ცალკეული არტიკულების მიხედვით მერ- 

ყეობს 68--89 სმ. 

მარლის ნაწარმს მიეკუთვნება სტერილური და არასტერილური “ბა- 

ნდი, სათაბაშირე ბანდი, პირველადი დახმარების გადასახვევი პაკეტები, 

სტერილური ხელსახოცები, პიგიენური ბალიშები მარლისაგან და სხვ. 

ფესაფუთი კსოვილების 3ჯგუფი 

შესაფუთი ქსოვილები მზადდება ძირითადად ტილოს ხლართით, 

ქსელში იყენებენ ნართს Xკს=12--48-მდე ღა მისაქსელში Mვ,ს=9-- 

–-60-მდე. სიმჭიდროვე როგორც გსელის, ისე მისაქსელის მიმართულე- 

ბით ცვალებადია და 10 სმ-ზე არის 5კა=60--246 ძაფს; §კ.-ს=80--140 

ძაფს. 

§ 35. ხელის ქსოვილების ასორტიმენტი 

სხვა ბოჭკოებისაგან დამზადებულ ქსოვილებთან შედარებით სელის 

ქსოვილების ასორტიმენტი უფრო მცირეა, ამიტომ უკანასკნელ წლებში 

დიდი მუშაობა ჩატარდა სელის ქსოვილების ასორტიმენტის გაფართო- 

ების მიზნით. 
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სელის ქსოვილების დამზადება ხდება სხვადასხვა ნომრის ნართისა- 

გან. როგორც ქსელის, ისე მისაქსელის ნართის ნომერი სელის ქსოვილე- 

ბში შეიძლება მერყეობდეს »#V= 1,5- 80-მდე. ამასთანავე, უნდა აღი- 

ნიშნოს. რომ დაბალი ნომრის ნართისაგან ძირითადად ამზადებენ ტექნი- 

კური და სპეციალური დანიშნულების ქსოვილებს. 

სახელმწიფო საერთო საკავშირო სტანდარტის (2555--44) მიხედვით 

საყოფაცხოვრებო დანიშნულების სელის ქსოვილები იყოფა სამ ჯგუფად: 

სატანსაცმლე, ტენშემწოვი და დეკორაციული. 

ქვემოთ განვიხილავთ ტიპიურ ქსოვილებს, რომლებიც ახასიათებენ 

სელის ქსოვილების ასორტიმენტს. 

სელისა და ნასევარსელის ტილო 

ამ ჯგუფში შემავალ ტილოს ქსოვილებს ამზადებენ სელის /(მისაქსე- 
ლის) და ბამბის (ქსელის) ნართისაგან. ტილო აგებულებით განსხვავდება 

ქსელისა და მისაქსელის ნართის ნომრისა და სიმჭიდროვის მიხედვით. 

ჩვეულებრივად იყენებენ ქსელის ნართს Mკა=15-–-70 და მისაქსელის 

ნართს »#გს=12--80. 

1 მ“ მზა ქსოვილი იწონის 90--220 გრამს. გამოხარშვის პროცესში 

ქსოვილი კარგავს წონის ნაწილს, რის გამოც ქსელისა და მისაქსელის 

ნართის ნომერი იზრდება დაახლოებით 1,18-ჯერ. ქსოვილის სიგანე 

მერყეობს 41--200 სმ-მდე და დამოკიდებულია ქსოვილის დანიშნულე- 

ბაზე. 

ჟაკარვული ტილო 

სელის ქსოვილების ასორტიმენტში ჟაკარდულ ტილოს გარკვეული 

ადგილი უკავია. როგორც სუფთა სელის, ისე ნახევარსელის ამ ქსოვი- 
ლებს ამზადებენ მსხვილსახიანი ჟაკარდის მანქანებზე. 

ტილო, მარუუჟჟრილი ზედაპირით 

ამ ქსოვილებს ამზადებენ საქსოვ დაზგებზე, რომლებიც აღჭურვილია 

სპეციალური მოწყობილობებით. ამ მიზნით საჭიროა ძირითადი და სამა- 

რყუჟე ქსელი. ჩვეულებრივ ორივე ქსელი ბამბის ნართისაა. მისაქსელად 

იყენებენ სელის ნართს. 

საკოსტუმე-საკაბე ქსოვილები 

სელის საკოსტუმე-საკაბე ქსოვილებს ამზადებენ რამდენიმე არტი- 

კულის სახით. გარდა ამისა, საკაბეებად, საკოსტუმეებად და სახალათე- 

ებად ზმარობენ გამოუყვანელ (ხამ) ტილოს. მაგალითად, კოლომენოკი 

იხმარება საზაფხულო კოსტუმების შესაკერად. რაგოჟა წარმოადგენს 

ტიპიურ საზაფხულო საკოსტუმე ქსოვილს. 
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შმუასადების კსოვილები 

შუასადების ქსოვილები გამოიყენება ზედა ტანსაცმლისათვის რო- 

გორც შუასადები მასალა საყელოს, საგულესა და ტანსაცმლის სხვა ნა- 
წილებისათვის. 

აფრისი 

აფრისი წარმოადგენს სელის ქსოვილს, რომელსაც იყენებენ სპეცია- 

ლური ტანსაცმლის, ბრეზენტისა და კარვების დამზადებისათვის. მას 

ქსოვენ ქსელის ნართით Mკს=4.5: 8.5: მისაქსელის ნართით /Vგის=1,5; 

8,5. ქსოვილის სიმჭიდროვე ქსელის მიმართულებით გაცილებით მეტია 

სიმჭიდროვეზე მისაქსელის მიმართულებით, იგი მაღალი სიმჭიდროვისა 

და სისქისაა, წყალს არ ატარებს. 

§ 36. მალის ქსოვილების ასორტიმენტი 

შალის ქსოვილების ასორტიმენტი მეტად ფართოა. "მალის ქსოვი- 

ლები შეიძლება დაიყოს ორ ძირითად ჯგუფად: საყოფაცხოვრებო და ტექ- 

ნიკური დანიშნულების ქსოვილები, ტექნიკური დანიშნულების ქსოვილები 

შალის ქსოვილების ასორტიმენტში შედარებით ნაკლებ აღგილს იკავეჯენ. 

საყოფაცხოვრებო დანი მნულების შალის ქსოვილებს ძირითაღად 

იყენებენ ზედა ტანსაცმლისათვის (საკაბე. საკოსტუმე, საპალტოვე გსო- 

ვილები). ქსელისა და მისაქსელის ნართის ღასამზადებლად ძირითადად 

იყენებენ სხვადასხვა სახის მატყლს: ცხვრის, აქლემის, თხის. 

უკანასკნელ წლებში შალის მრეწველობაში ფართოდ ინერგება ხე 

ლოევნური და სინთეზური ბოჭკოების შერევის პრაქტიკა. 

ქსოვილებში შემავალი მატყლის ბოქკოს რაოდენობის მიხედვით 

ქსოვილების დაყოფა ხდება სუფთა შალისა და ნახევარშალის ქსოვილე- 

ბად. ქსელისა და მისაქსელის ნართის სახის მიხედვით არის ვარცხნილი 

სამაუდე და კომბინირებული ქსოვილები. 

საყოფაცხოვრებო დანიშნულების შალის ქსოვილები იყოფა 2 ჯგუ- 

ფად: სატანსაცმელე და დეკორაციული (სახელმწიფო საერთო-საკავშირო 

სტანდარტი---2553. -44). 

სატანსაცბლო ქსოვილების ჯგუფში შედის ქსოვილების 12 ქვე– 

ჯგუფი: საკაბე, საკოსტუმე„ საშარვლე, საპლტოე. სათავსაფრე, ქსო- 

ვილის ბეწვი, სასარჩულე, ქსოვილი ხელსაწყოებისათვის და სხვ. 

სატანსაკ8მლე ქსოვილების პირველი ხუთი ქეეჯგუფი იყოფა ცა- 

ლკეულ ჯგუფებად: მსუბუქი, საშუალო და მძიმე. 
დეკორაციული ქსოვილების ჯგუფი იყოფა 4 ქვეჯგუფად: საფარდე, 

საავეჯო, სახალიზე და სასუფოე. 

შალის მრეწველობასა და ვაჭრობის დარგში იყენებენ საპრეისკურა- 

§ტო დაჯგუფებას, რომლითაც შალის ქსოვილები იყოფა ვარცხნილ, წმი– 
ნდა მაუდისა და უხეში მაუდის ქსოვილებად. 
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ვარცხნილი ქსოვილები 

ვარცხნილი ქსოვილების დამზადება ხდება ვარცხნითი დართვით მი– 
ღებული ნართისაგან. ასეთ ნართს აქვს დიდი სიმაგრე, წაგრძელება, 

თანაბარია ნომრის მიხედვით, გრეხით, ზედაპირის სიგლუვით. ასეთი ნა–- 

რთი გვაძლევს მაღალი ხარისხის ქსოვილს. 

გარდა სუფთა შალის ქსოვილებისა, ამზადებენ ნახევარშალის ქსო- 

ვილებს, რომლებსაც საკმაოდ დიდი ასორტიმენტი აქვთ. 

ვარცხნილი ქსოვილები დანიშნულების მიხედვით იყოფა საკაბე, სა– 

კოსტუმე, საშარვლე, საბალტოე და სპეციალური დანიშნულების ქსოვი- 

ლებად. 
საკაბე ქსოვილები 

საკაბე ქსოვილებს იყენებენ ქალისა და ბავშვის კაბების შესაკერად. 

საკაბე ქსოვილების 1 მწ“ წონა ქსელისა და მისაქსელის ნართის ნომრი- 

სა და სიმქიდროვის მიხედვით მერყეობს 100-დან 250 გ-მდე. 

საკაბე ქსოვილები გამოყენებული მასალის მიხედვით იყოფა შემდეგ. 

ჯგუფებად: ნახევარშალის, ხელოვნურ აბრეშუმის და სუფთა შალის. 

ნახევარშალის საკაბე ქსოვილები 

სუფთა მატყლის რაოდენობა ზემოთ ჩამოთვლილ ქსოვილებში მე- 

რყეობს 20-დან 85%-მდე. ამ ქვეჯგუფის ქსოვილები, ჩვეულებრივად, 

მზადდება ბამბის ქსელისა და შალის ნართის მისაქსელისაგან სარჟის 

ხლართით. სიმჭიდროვე ქსელის მიმართულებით ოდნავ განსხვავდება სი- 

მჭიდროვისაგან მისაქსელის მიმართულებით (ქსოვილების ზოგიერთი არ- 

ტიკულის გამოკლებით). 

შოტლანდური ტიპის ქსოვილები რამდენიმე არტიკულისაა. ქსელ- 

ში იყენებენ შეღებილი ბამბის ნართს, ხოლო მისაქსელში-––ბამბის ან 

შტაპელურ ნართთან შეგრეხილი შალის ნართს. ქსოვილს ამზადებენ მრა- 

ვალმაქოიან საქსოვ დაზგებზე. 

ნახევარშალის ქსოვილების დამზადება ხდება აგრეთვე ხელოვნური 

და სინთეზური ბოჭკოსაგან, რომელიც ქსოვილს აძლევს სათანადო გარეგ- 

ნულ ეფექტს. ამ ქსოვილებში მატყლის ბოქკო უდრის 30-დან 80% -მდე. 

1 მწ ქსოვილი იწონის 140-–-275 გრამს. 

სუფთა ფალის საკაბე ქსოვილები 

საკაბე ქსოვილებიდან ყველაზე მაღალხარისხოვნად ითვლება სუფ- 

თა შალის საკაბე ქსოვილები. უმეტეს შემთხვევაში ეს ქსოვილები ერთი 

ფერისაა. მათ დასამზადებლად იყენებენ წვრილსახიან ხლართებს, რო- 

მლებიც ქსოვილის ზედაპირზე გვაძლევენ ნაირსახოვან სურათებს. საქსო- 

332 40 52 
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უფრო იშვიათად, ნაგრეხი მისაქსელის ნართს. 1 მ? ქსოვილის საშუალო: 

წონა უდრის 150-–>250 გრამს. 

სუფთა შალის ქსოვილებია ქიშმირი, ფაი, ეფექტი, კორდი და სხვ. 

საკოსტუმე ქსოვილები ' 

შალის ქსოვილების ასორტიმენტში ვარცხნილ საკოსტუმე ქსოვი- 

ლებს საკმაოდ დიდი ადგილი უკავია. ისინი შეიძლება იყოს როგორც 

ერთფერი, ისე ფერადი. მათ ძირითადად ამზადებენ სარჟისა და მათგან 

წარმოებული ხლართებით. 
საკოსტუმე ქსოვილების წონა და სიგანე გაცილებით მეტია საკაბე. 

ქსოვილების წონასა და სიგანეზე. საკოსტუმე ქსოვილების სიგანე არის 

133--142 სანტიმეტრამდე (უფრო იშვიათად 124 სმ) 1 მჭ საკოსტუმე 

ქსოვილის წონაა 250--360 გრამი. 
საკოსტუმე ქსოვილები, ისევე როგორც საკაბე ქსოვილები იყოფა 

ნახევარშალის, ხელოვნური აბრეშუმის ნარევ და სუფთა შალის ქსოვი- 

ლებად. პრეისკურანტით გამოიყოფა: კოვერკოტები, საკოსტუმე, საშარ–- 

ვლე, საპალტოე ქსოვილები და აგრეთვე ტექნიკური ქსოვილები. 
ნასევარშალის საკოსტუმე ქსოვილები 

ნახევარშალის ქსოვილების უმეტესობა მზადდება ბამბის ნართის 

ქსელითა და ვარცხნილი შალის ნართის მისაქსელით, ან პირიქით. ასეთი 

საკოსტუმე ქსოვილების უმეტესობა შეღებილია ერთფერად ან ჭრელად. 
ნაქსოვია. 

გავრცელებული ქსოვილებია ტრიკო და შევიოტი. ისინი მზადდე- 

ბა სარჟას ხლართით ან მისი წარმოებულით. 

1 მ? ნახევარშალის ქსოვილი იწონის 300-დან 500 გ-მდე. ქსო-. 

ვილის სიგანეა 124--142 სმ. 

სელოვნურაბრეშფუმიანი ქსოვილები 

აგებულების მიხედვით, ხელოვნურაბრეშუმიანი ქსოვილები მსგავსი 

არიან ნახევარშალის ქსოვილებისა, მაგრამ აქვთ უფრო ლამაზი გარე- 

ობა, 
გ ამ ქსოვილების დასამზადებლად იყენებენ 24, 35, 40, 45 ნომრის 

ნართს, მზადდება ნაზავი, რომლის შედგენილობაში შედის მატყლი და 

ხელოვნური აბრეშუმი შტაპელის სახით (20-დან 70%-მდე). ნაზავში შე- 

სული შტაპელური ბოჭკოს რაოდენობა გავლენას ახდენს ქსოვილის საე- 

ქსპლოატაციო თვისებებზე. 

ხელოვნურაბრეშუმიან ქსოვილებს აქვთ იგივე დასახელება, რაც ნა- 

ხევარშალის ქსოვილებს: ტრიკო, შევიოტი და ა. შ. 

სუფთა შალის ქსოვილები 

სუფთა შალის ქსოვილები მიეკუთვნება უმაღლესი ხარისხის ქსოვი-- 

ბს. ისინი მზა ბა ორი სახით: ერთფერი (ერთფერად შეღებილი): სოსტონი-ს" ტიპის ლა პრელად ი ნაქსოვი. ფერი (ერთფერად შეღებილი) 
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1 მ“ ქსოვილის წონაა 300 –400 გრამი; ქსოვილის სიგანე 136-–-142 

სანტიმეტრია. ამ ქსოვილების დასამზადებლად უფრო ხშირად იყენებენ 

32 52 24 
ქსელისა და მისაქსელის ნაგრეხ ნართს Mკს= “2. - და XV8ის=-–-ს 

- = ამ ნართის დამზადება ხდება უმაღლესი ხარისხის მერინოსის 

მატყლით. 
ზოგიერთი არტიკულის ქსოვილს ამზადებენ ნახევრადუხეში მატყლი- 

საგან. ყველაზე უფრო გავრცელებულია ბოსტონი, ტრიკო, ტრიკო-,ცლუ- 

ქსი“ და სხვ. 

მაუდის კსოვილები 

მაუდის ქსოვილები მზადდება აპარატული დართვით მიღებული ნა- 

რთით და ქსოვის შემდეგ ითელება. 

მაუდის ქსოვილები არის როგორც ერთფერი, ისე მელანჟური და 

ჭოელად ნაქსოვი, 

აპარატული დართვით მიღებული ნართი მზადდება მატყლის შედა- 

რებით მოკლე ბოჭკოსაგან, ვიდრე ვარცხნილი ნართი და აქვს უფრო 

ბუსუსოვანი ზედაპირი. 
მოთელვის შედეგად მაუდის ქსოვილების სიგანე მცირდება თით- 

ქმის 45%-მდე. რის გამოც იცვლება ქსოვილის სტრუქტურა, გარეგნული 

სახე და წონა. 

მაუდის ქსოვილების უმეტესობა ტილოს ხლართით იქსოვება, რო- 

შელიც ქსოვილის მოთელვის შემდეგ შეუმჩნეველია მის ზედაპირზე. 

მატყლის ბოჭკოს სახის მიხედვით მაუდის ქსოვილები იყოფა წმინ- 

და სამაუდე და უხეშ” სამაუდე ქსოვილებად. დანიშნულების მიხედვით 

არის საპალტოე, საკოსტუმე და საკაბე ქსოვილები, მძიმე ქსოვილები 

განკუთვნილია საპალტოედ, საშუალო წონისა--საკოსტუმედ და მსუბუქი 

ქსოვილები-––საკაბეებად. 

მაუდის ქსოვილების ასორტიმენტი მეტად მრავალფეროვანია და 

იგი კვლავ სწრაფად იზრდება. ეს განსაკუთრებით ეხება წმინდა სამაუდე 

ქსოვილებს. 

§ 37, აბრეშუმის ქსოვილების ასორტიმენტი 

აბრეშუმის ქსოვილები არის საყოფაცხოვრებო და ტექნიკური დანი- 

შნულების. აბრეშუმის ქსოვილების პრეისკურანტი მოიცავს 800-ზე მეტი 

არტიკულის სხვადასხვა დანიშნულების ქსოვილს. 

ტექნიკური (სპეციალური) დანიშნულების ქსოვილებს არა აქვთ კლა- 

სიფიკაცია. ჩვეულებრივად მათ ასხვავებენ დანიშნულების მიხედვით. 
საყოფაცხოვრებო დანიშნულების ქსოვილები იყოფა ორ ჯგუფად: 

ტანსაცმლის და დეკორაციული ქსოვილები. 
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ტანსაცმლის ქსოვილები, თავის მხრივ, იყოფა ქვეჯგუფებად: თეთ- 

რეულის, საკაბე, საკოსტუმე, საბპალტოე, სახალათე, სასარჩულე, ფეხ- 

საცმლის, ყელსახვევის, საცალო. ამასთან, საკაბე ქსოვილების ქვეჯგუფი 

იყოფა ჯგუფებად: მსუბუქი, საშუალო და მძიმე ქსოვილები. საკოსტუმე, 

საპალტოე, სახალათე, სასარჩულე ქსოვილების ქვეჯგუფები, თავის მხრივ, 

იყოფიან ორ ჯგუფად: მსუბუქი და მძიმე. 

დეკორაციული ქსოვილები იყოფა ქვეჯგუფებად: საფარდე, საავეჯო 
და სახალიჩე. გარდა ამისა, აბრეშუმის ყველა ქსოვილი, ქსელისა და მი- 

საქსელის ნედლეულის მიხედვით იყოფა შემდეგ ჯგუფებად: სუფთა აბრე- 
შუმის ქსოვილები ნატურალური აბრეშუმისაგან, სუფთა აბრეშუმის ქსო- 

ვილები ხელოვნური აბრეშუმისაგან და შერეული ქსოვილები. 

კსოვილები ნატურალური აბრეშუმისაგან 

ნატურალური აბრეშუმისაგან დამზადებული ქსოვილები გარეგნუ- 

ლად მიმზიდველია და მაღალი საექსპლოატაციო თვისებები აქვთ. 

სუფთა აბრეშუმის ქსოვილები ძირითადად განკუთვნილია ქალის 

საკაბეებად და იშვიათად მამაკაცების საპერანგეებად და ყელსახვევებად. 

ქსელად და მისაქსელად იყენებენ სხვადასხვა სახის აბრეშუმს, ასე, მაგა– 

ლითად, ხამი აბრეშუმის ძაფს, მუსლინს, ორ, სამ, ოთხ და ხუთძაფიან 

კრეპს, აბრეშუმის ნართს. 

მისაქსელად იყენებენ იგივე სახის აბრეშუმს, გარდა ხამი აბრეშუმის 

ძაფისა. 
აგებულების მიხედვით ნატურალური აბრეშუმისაგან ნაქსოვი ქსოვი- 

ლები იყოფა შემდეგ ჯგუფებად: კრეპის ტილოს, სატინის, ფასონური 

და ტექნიკური. 

კრეპის ქსოვილები 

სუფთა აბრეშუმის ქსოვილების ასორტიმენტში კრეპის ქსოვილები 

წარმოადგენენ სპეციალურ ჯგუფს. 

მაღალი გრეხილობის ნართი გვაძლევს მარცვლოვან ზედაპირს. 

განვიხილოთ ამ ქვეჯგუფში შემავალი ტიპიური ქსოვილები. 

კრეპდეზინი ყველაზე გავრცელებული ქსოვილია. კრეპდეშინი 
იქსოვება ოთხი ან ექვსი დგიმით. 

ქსოვილისათვის იყენებენ ტილოს ხლართს. ქსელად იყენებენ ხამი 
აბრეშუმის ძაფს. მისაქსელად––ოთხქაფიან კრეპს. ქსოვის პროცესში მარ- 

ჯვენა და მარცხენა გრეხილობის მქონე მისაქსელის გატარება ხახაში 

ხდება თანმიმდევრულად: ორი გატარება მარჯვენა გრეხის ძაფით და 

ორი–-- მარცხენა გრეხის ძაფით. 

კრეპდეშინის ქსოვილებს ძირითადად საკაბეებად იყენებენ.



კრეპ-ჟეორჟეტი. კრეპ-ჟორჟეტი ფართოდ არის გავრცელებული. 

პას მქრქალი ზედაპირი აქვს. იქსოვება ოთხი ან ექვსი დგიმით. ქსოვილი 

ტილოს ხლართისაა. როგორც ქსელი, ისე მისაქსელი სამ-ოთხწვერიანი 

კრებით არის წარმოდგენილი. ქსელისა და მისაქსელის ძაფები ქსოვილში 

განლაგებულია თანმიმდევრულად: ორი ძაფი მარჯვენა გრეხის და ორი-- 

მარცხენასი. 

კრეპბ-ჟორჟეტის ქსოვილებს იყენებენ საკაბეებად და გასაწყობად. 

კრეპ-შიფონი. კრეპ-შიფონი წარმოადგენს გამჭვირვალე, მსუბუქ 

და მტკიცე ქსოვილს. იქსოვება ოთხი დგიმით. ქსოვილი ტილოს ხლარ- 

თისაა. როგორც ქსელი, ისე მისაქსელი წარმოადგენს ორძაფიან კრებს. 

ძაფები ქსოვილში განლაგებულია თანმიმდევრულად: ორი ძაფი მარჯვე- 

ნა და ორი–-მარცხენა გრეხის. ქსოვილს აქვს წვრილმარცვლიანი ზედაპი- 

რი. კრეპ-შიფონი გამოიყენება საკაბეებად და გასაწყობად. 

კრეპ-სატინს ამზადებენ სატინის ხლართისაგან, აქვს ბზინვარე 

(კრიალა) ზედაპირი. კრებ-სატინი შედარებით მძიმე ქსოვილია და აქვს 

მაღალი სიმჭიდროვე. კრეპ-სატინი იქსოვება ათ ან რვა დგიმზე. ქსელი 

ხამი აბრეშუმის ძაფისაა (2/1). 

მისაქსელი ოთხძაფიანი კრეპია რომელიც ქსოვილში განლაგდება 

თანმიმდევრულად: ორი მარჯვენა და ორი მარცხენა გრეხის ძაფი. 

კრეპ-სატინი გამოიყენება საკაბეებად, საკოსტუმეებად, აგრეთვე 

გასაწყობადაც. 

ტილოს ქსოვილები 

ამ ქვეჯგუფში შედის ქსოვილების დიდი რაოდენობა, რომლებიც 

მზადდება ტილოს ხლართისაგან. ქსელისა და მისაქსელის ძაფებია ნატუ- 

რალური აბრეშუმის ნართი და ხამი აბრეშუმის ძაფი. 

აბრეშუმის ტილო.აბრეშუმის ტილო იქსოვება დართული აბრე- 

200 
  შუმის ნართისაგან Mკს == Mვის= , ზოგჯერ ქსელად იყენებენ დარ- 
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  თულ აბრეშუმს Mკს= , მისაქსელად ხმარობენ აბრეშუმის ნართს 
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აბრეშუმის ტილო გამოიყენება საკაბეებად და მამაკაცის საპერან- 

გეებად. 
ჩეჩუნჩა არის რამდენიმე არტიკულისა, რომლებიც ერთიმეორი- 

საგან განსხვავდებიან ქსელისა და მისაქსელის ნართის ნომრით. იგი იქ- 
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    და ორ ან ოთხძაფიან კრებს.



სოვება ოთხი დგიმით, ქსელისა და მისაქსელის ძაფებით VX,ს= »გ,ს= 
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=- >, –ე ჩეჩუნჩას ძირითადად იყენებენ კაბების, მამაკაცის კოს- 

ტუმებისა და ხალათების შესაკერად. 

სატინის ქსოვილები 

ამ ქვეჯგუფმი შედის სხვადასხვა ხლართის ქსოვილები; ამასთან 

ყველაზე დიდი ადგილი უკავია სატინის (ატლასის) ხლართის ქსოვილებს, 

ამ ქვეჯგუფის მნიშვნელოვანი ქსოვილებია: ატლასი და სატინი. 

ატლასი წარმოადგენს სუფთა აბრეშუმის ქსოვილს განსაკუთრე- 

ბით ბზინვარე ზედაპირით. ამ ტიპის ქსოვილებს რამდენიმე არტიკული- 

სას ანზადებენ. ქსელად იყენებენ ხამი აბრეშუმის ძაფს ან დაბალი გრე- 

ხის აბრეშუმს, მისაქსელად – ორ, ოთხ ან ექვს ძაფს. ატლასი გამოიყენება 

საკაბედ, ხალათების, საბნების შესაკერად და ა. 8. 

სატინი მძიმე სუფთა აბრეშუმის ქსოვილია. ამზადებენ შეღებილი 

„ქსელით. მისაქსელად უფრო ხშირად იყენებენ დართულ აბრეშუმს. სა- 

ტინს იყენებენ სასარჩულედ და საკაბედ. 

ფასონური ქსოვილები 

ფასონური ქსოვილების ქეეჯგუფს მიეკუთვნება ქსოვილები 

რომლებიც მზადდება მსხვილსახიანი ხლართებით, უმეტეს შემთხვევა 8ი, 

ჟაკარდის მანქანებით აღჭურვილ საქსოვ დაზგებზე. სახიან ეფექტს, უმე– 
ტეს შემთხვევაში, გვაძლევს სატინის (ატლასის) ხლართი. 

ნახევარაბრეშუმის ქსოვილები ნატურალური 

აბრეშუმის გამოჭენებით 

ნახევარაბრეშუმის ქსოვილები ეწოდება ისეთ ქსოვილებს, რომელ- 

თა ძაფების ერთი სისტემა (უმეტეს შემთხვევაში ქსელი) წარმოადგენს 

"ნატურალურ აბრეშუმს, ხოლო მეორე კი (მისაქსელი) სხვა ბოჭკოსაგან 

დამზადებულ ნართს; უმეტეს შემთხვევაში გამოიყენება ბამბის ნართი. 

რამდენადაც ქსელად და მისაქსელად გამოყენებულია სხვადასხვა ბოჭკოს 

ნართი, ამდენად ამ ქვეჯგუფში შემავალი ქსოვილები ერთნაირად არ 

ცვდება. ერთი სისტემის ძაფების გაცვეთისას ქსოვილის გამოყენება უკვე 
შეუძლებელია, რის გამოც ზემოთ აღნიშნულ ქვეჯგუფში შემავალი ქსო- 

ვილების დამზადება თანდათანობით მცირდება. გარდა ამისა, ხელოვნუ- 

რი და სინთეზური ბოჭკოების ქსოვილებმა თითქმის მთლიანად შესცვა- 

ლეს ამ ქვეჯგუფში შემავალი ქსოვილების ასორტიმენტი. 
ყვე



ხელოვნური და სინთეზური ბოვკოს ქსოვილები 

ხელოვნური და სინთეზური ბოქკოების წარმოების განვითარებამ 

დიდად შეუწყო ხელი ამ ჯგუფის აბრეშუმის ქსოვილების ასორტიმენტის 

გაფართოებას. აბრეშუმის მრეწველობის საწარმოები ხელოვნური და. 

სინთეზუოი ბოჭკოებისაგან ამზადებენ სხვადასხვა დანიშნულების ქსოვი- 

ლებს. ამ ქსოვილების სტრუქტურა მეტად მრავალფეროვანია. ძირითადი 

ხლართებით დამზადებული ქსოვილების გვერდით ფართოდაა წარმოდგე– 

ნილი წვრილსახიანი და მსხვილსახიანი ხლართების ქსოვილები. 

ხელოვნური აბრეშუმის ქსოვილების დიდ უმრავლესობას იგივე სა- 

ხელწოდება აქვს, რაც ნატურალური აბრეშუმის ქსოვილებს. 

კრეპის ქსოვილები 

კრეპის ქსოვილებს ხელოვნური აბრეშუმის ქსოვილების ასორტი- 

მენტში წამყვანი ადგილი უკავია. ქსელისათვის იყენებენ ჩვეულებრივი 

და მაღალი გრეხის ხელოვნური აბრეშუმის ძაფს. მისაქსელისათვის--–-კრე- 

პის ძაფს. 
კრეპდეშინის ქსოვილები რამდენიმე არტიკულისაა. ისინი ერ- 

თიმეორისაგან განსხვავდებიან ქსელისა და მისაქსელის ძაფის ნომრითა 

და სიმქიდროვით. 

ხლართი უმეტესად ტილოსია, უფრო იშვიათად ფასონური. ქსე- 

ლად იყენებენ ჩვეულებრივი გრეხის აბრეშუმს, ხოლო მისაქსელისათვის 

სხვადასხვა ნომრის კრეპს. ქსოვილის ზედაპირი ნატურალური აბრეშე- 

მისაგან დამზადებული კრების ქსოვილების ზედაპირის მსგავსია. 

კრეპ-ჟეორჟტჟეტი. ამქსოვილს ამზადებენ ვისკოზისა და სპილენძ- 

ამიაკური აბრეშუმისაგან, რომლებიც ძირითადად მზადდება კრეპის სა- 

ხით (MVკს= Mკის--60, 75, 90). სპილენძამიაკური ძაფის ქსოვილი უფრო 

ლამაზი და მიმზიდველია, ვიდრე ვისკოზური აბრეშუმის ქსოვილები. 

ქსოვილი მზადდება ტილოს ხლართით, თუმცა არის ფასონური 
ქსოვილებიც: ვაფლისებური კრეპ-ჟორჟეტი, გოფოე და სხვ. 

კრეპ-გრანიტი წარმოადგენს მძიმე საკაბე და საკოსტუმე ქსო- 

ვილს. მზადდება რამდენიმე არტიკულის სახით. კრეპის ეფექტი გაძლიერე- 

ბულია წერილსახიანი ხლართით. ქსელი წარმოადგენს ჩვეულებრივად ნაგ- 
რეხ ხელოვნურ აბრეშუმს, მისაქსელი კი სპეციალური ფასონური გრე- 

ხის ძაფს--კროეპ-გრანიტს. 

გლუვზედაპირიანი ქსოვილები. ამ ქვეჯგუფში შედიან 

ტილოს, სარჟის, სატინის, კომბინირებული და წვრილსახიანი ხლართების 

ქსოვილები. მათ სხვადასხვა დანიშნულება აქვთ (საკაბე, სასარჩულე და 

სხვ.). ამ ქვეჯგუფის ყველაზე დამახასიათებელ ქსოვილებად ჩაითვლება 

ტილო, მარკიზეტი, სატინი და სხვ. 

ტილო. აგებულების მიხედვით ეს ქსოვილი ემსგავსება ნატურალე- 

რი აბრეშუმის ტილოს ქსოვილებს. იგი მზადდება ჩვეულებრივი გრეხის, 
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სხვადასხვა ნომრის (60, 75, 90) ხელოვნური აბრეშუმის ძაფისაგან. ამ 

ქსოვილის გაწყობა საქსოვ დაზგაზე ხდება ოთხი დგიმით. ქსოვილების 

უმეტესი რაოდენობა გამოდის ზოლიანი (კაბებისა და ხ-ლათებისათვის). 

მარკიზეტი მზადდება ტილოს ხლართით, ნაგრეხი ხელოვნური 

აბრეშუმის ძაფით. იგი წარმოადგენს ნახევრადგამჭვირვალე ქსოვილს, 

რომელიც გამოიყენება საკაბეებად. 
სატინი. აღნიშნულ ქსოვილს ამზადებენ სატინის (ატლასის) 

ხლართით. სიმჭიდროვე ქსელის მიმართულებით მეტია სიმჭიდროვეზე 
მისაქსელის მიმართულებით. უმეტეს შემთხვევაში იქსოვება ვისკოზური 

აბრეშუმით Mკს= M-ის =45. სატინი წარმოადგენს მაღალი სიმტკიცის 

ქსოვილს და, უფრო ხშირად, გამოიყენება როგორც სასარჩულე მასალა. 

ქსოვილების ამავე ქვეჯგუფს მიეკუთვნება აგრეთეე მთელი რიგი 
ლამაზი ქსოვილები, როგორიცაა: უჯრედებიანი ეპონჟი, პიკე, სასარჩუ- 

ლე სარჟა, ქსოვილი საწვიმრებისათვის და სხვ. 

ფასონური ქსოვილები 

ამ ქვეჯგუფის ქსოვილები ძირითადად მზადდება მსხვილსახიანი 

ხლართებით და გამოიყენება საკაბედ და სასარჩულედ. ამ ქსოვილების 

1 მ? იწონის 120-დან 200 გ-მდე. 

შფტაპელური ქსოვილები 

ამ სახის ქსოვილების დასამზადებლად უკანასკნელ წლებში ფართოდ 

იყენებენ ხელოვნური აბრეშუმის შტაპელურ ნართს. შტაპელური ქსოვი- 

ლები ძირითადად გამოიყენებიან როგორც საკაბე ქსოვილები. როგორც 

ქსელად ისე მისაქსელად იყენებენ ერთწვერა ან ნაგრეხ შტაპელურ 

“ნართს. 

ამავე ქვეჯგუფს მიეკუთვნება ქსოვილები, რომლებიც მზადდება ხე- 

ლოვნური აბრეშუმის შტაპელური ნართისა და ბამბის ნართისაგან. 

კაპრონის ქსოვილები 

კაპრონის ბოჭკოს და სხვა სინთეზური ბოჭკოებისაგან დამზადებუ- 

ლი ქსოვილების ასორტიმენტი მეტად მრავალფეროვანია. ამ ქსოვილების 

ასორტიმენტი უმეტესად შედგება თხელი საყელსახვევო, სათავსაფრე და 

საპერანგე ქსოვილებისაგან. ამ ქსოვილების დასამზადებლად იყენებენ კა- 

პრონის ძაფს M# =200, 300, 450 და 600. ქსელში ჩასამატებლად (ჩასაქ- 

სელავად) და მისაქსელისათვის ხმარობენ /#V=64. არსებობს აგრეთვე მა- 

ღალი გრეხის კაპრონი (მუსლინი) #=200 --350. 

სუფთა კაპრონის ქსოვილები მზადდება ტილოს ან სხვა მარტივი 

სახის ხლართებით. მათი წონა მეტად მცირეა. ასე, მაგალითად, საპერა- 
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ნგე ესოვილის 1 0“ იწონის 20 –60 გრამს. გამოყვანის მიხედვით სუფთა 

კაპრონის ქსოვილების დამზადება ხდება გამოთეთრებული, ერთფერად 

შეღებილი. დაჩითული, გოფრირებული სახით. კაპრონის შერეული ქსო- 

ვილების მისაქსელის ძაფად იყენებენ ვისკოზის ან აცეტატურ ძაფს, რო- 

მლებიც ქსოვილს აძლევენ მაღალ სიმქიდროვესა და ზრდიან მის წონას. 

1 21 ასეთი ქსოვილის წონა უდრის 60--70 გრამს. სინთეზური ბოჭკოე- 

ბის წარმოების ზრდასთან დაკავშირებით ამ ბოჭკოებისაგან დამზადებუ- 

ლი ქსოვილების ასორტიმენტი თანდათანობით იზრდება. 

ნასევარაბრეფუმის კსოვილები სელოვნური და 

სინთეზური აბრეშუმით 

ქსოვილების ამ ჯგუფს მიეკუთვნება სატინისას და სარჟის ხლარ- 

თის სასარჩულე ქსოვილების დიდი რაოდენობა. ქსოვილის ზედაპირზე 

ჭარბობს ხელოვნური აბრეშუმის Mკა=45--90 ძაფის ქსელის გადახურ- 

ვები. მისაქსელი წარმოადგენს ბამბის ნართს. 

ქსოვილების ამ ჯგუფს მიეკუთვნება აგრეთვე საავეჯო, დეკორაცი- 

ული ქსოვილები, რომლებსაც მაღალი სიმვიდროვე აქვთ. 

ხსაოიანი ქსოვილები 

ხაოიან ქსოვილებს მიეკუთვნება: ხავერდი, პლუში, ფასონური პლუ- 

ში და სხვ. 

ამ ქსოვილების დასამზადებლად იყენებენ: ხაოიანსა და დამამაგრე- 

ბელ (გრუნტის) ქსელს. ხაოიან ქსოვილებს ამზადებენ სპეციალურ ხაოს 

წარმომქმნელ საქსოვ დაზგებზე. 

ხაოს მისაღებად შეიძლება გამოვიყენოთ როგორც ნატურალური 

ისე ხელოვნური და სინთეზური აბრეშუმი. 

ხავერდის ხაო უფრო დაბალი და მჭიდროა პლუშის ხაოსთან შე- 

დარებით. 

ხაოიანი ქსოვილების ხარისხი ძირითადად დამოკიდებულია ხაოს 

ჩამაგრების ხარისხზე. ხაოს სითანაბრეზე და მის სიმაღლეზე. 

ხაოიანი ქსოვილები განკუთვნილია საკაბეებად, ზედა ტანსაცმლი- 

სათვის, გასაწყობად, დეკორაციულ ქსოვილებად და სხვ. 

წიგნს თან ერთვის ჟაკარდული, უჯრედებიანი და დაჩითული ქსო- 

ვილების ანაბეჭდები. ამ ქსოვილებს ამზადებენ საქართველოს სსრ სა- 

ხალხო შეურნეობის საბჭოს საფეიქრო საწარმოებში.
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