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შესავალი 

შრომის დაცვა არის საწარმოში საკახონმთებლი აქტებ თ 

მტკიცებული სოციალურ-ეკოსომიკური, ტეკნიკური, პიგეენურ- 

ორგანიზაციული ღონისძიებების სისტემა, რომელიც უზრუნეულ”კოფა 
ადამიანის უსაფრთხოეთას, ჯანმრთელობის დაცეას და მუშაობის 

ნორმალურ პირობებს. “შრომის დაცვის“ კურსი შეიცავს =რომას 
დაცვის სამართალმცოდნეობას, უსაფრთხოების ტექნიკას, სანარმოო 
სანიტარიას და სახანძრო უსაფრთხოებას. 

შრომის დაცვის სამართალმცოდნეობა გულისამობს ორგანიზაცი- 
ული, ტექნიკური და სანიტარულ-ჰიგიენური ღონისძიებების გარ-- 

რებას მაღალმნარმოებლური შრომის პირობების შესაქმნელად. 

უსაფრთხოების ტექნიკა არის ორგანიზაციული და ტექნიკური 

რდჯონისძიებების და საშუალებების სისტემა, რომელიც აღკვეთს ად 
შიანზე მოქმედ საშიშ საწარმოო ფაქტორებს. 

სანარმოო სანიტარია არის ორგანიზაციული, პიგიეენური და სა- 
ნიტარულ-ტექნიკური ღონისძიებების და საშუალებების სისტემა, რო- 

მელიც აღკვეთს ადამიანზე მოქმედ მავნე სანარმოო ფაქტორებს, 
მოწამვლისა და პროფესიულ დაავადებათა თვალსაზრისით. 

სახანძრო უსაფრთხოება გულისხმობს ობიექტის ისეთ მდგომა- 
რეობას, როდესაც გამრირიცსება ხანძრის გაჩენის შესაძლებლობა», 
მაგრამ თუ იგი მაინც მოხდა, უნდა გამოირიცხოს ადამიანზე მისი 

უარყოფითი ფაქტორების ზემოქმედება ღა უზრუჩველყოფილ. იქნას 
მატერიალური: ღირებულების დაცყა. 

ჩვენს ქვეყანაში შრომის პირობების უსაფრთხოების უზრენვილააყო- 

ფად მოქმედებს შრომის უსაფრთხოების სტანდარტთა სისტემა (შუსს), 
რომელიც მოიცავს წესებს, ნორმებს და ორტანიზაციულმეთოდურ დო- 
კუმენტებს შრომის დაცვაში, აგრეთვე სტანდარტებსა და წორნებს სა- 
ხიფათო და მავნე საწარმოო ფაქტორების სახეების მობედვეთ. 

გარდა სახელმწიფოს სტანდარტებისა (სასტ) აუცილებელ დოკუ- 
მენცებად ითვლება: სამშენებლო ნორმები და წესები, სანიტარული 
ნორმები, სამრენველო სანარმოების დაპროექტებისათვის სსე:დასხვა 

მექანიზმებისა და მოწყობიდლობების ექსპლუატაციის. უსაფრთბოების 
ბესები. 

„>.



თავი I. შრომის დაცვის საერთო საკითხები და 
მისი ზედამხედველობის ორგანოები 

1.1. ძირითადი საკანონმდელო აქტები 
შრომის დაცვაზე 

საქართველოს კონსტიტუცია განსაზღვრავს სახელმწიფოს მზრუნ- 
ველობას მშრომელთა შრომის პირობების და შრომის დაცვის გა- 

უმჯობესებაზე, მის მეცნიერულ ორგანიზებულობაზე, სახალხო მე- 

ურხეობის ყველა დარგში სამრეწველო პროცესების ავტომატიზაცი- 
ისა და მექანიზაციის გზით ფიზიკური შრომის შემცირებასა ან მის 

სრულ ლიკვიდაციაზე. 
საქართველოს კონსტიტუციის თანახმად ყველა მოქალაქეს აქვს 

შრომის, დასვენების, ავადმყოფობისა და მოხუცებულობისას, შრომის 

უნარის დაკარგვისას მატერიალური უზრუნველყოფის უფლება. 
მშრომელთა ჯანმრთელობის და შრომის უსაფრთხოების პირობების 

დაცვა, პროფესიულ დაავადებათა და საწარმოო ტრავმატიზმის ლიკ- 
ვიდაციის უზრუნველყოფა საქართველოს სახელმწიფოს ერთ-ერთი 
ძერეთადი ამოცანაა თითოეული მოქალაქის დასვენების უფლება 

განისაზღვრება 41-სთ-იანი სამუშაო დროის ხანგრძლივობით კვი- 
რაში, 16..18 შლამდე ასაკის მუშა-მოსამსახურეთათვის 36 სთ, 

ხოლო 15...16 წლამდე მოზარდებისათვის 24 სთ-ის ხანგრძლივობით. 
იმ პირებისათვის, რომლებიც ჯანმრთელობისათვის მავნე პირობებში 

მუშაობენ, სამუშაო დროის ხანგრძლივობა არ უნდა აღემატებოდეს 

30 სთ-ს კვირაში. გარდა ამისა, დაწესებულია სამუშაო დროის 

შემოკლებული ხანგრძლივობა ცალკეული კატეგორიის მუშაკთათვის, 
კერძოდ: ცალკეული კატეგორიის „საამქროს მუშებისათვის, ექიმებისა 
და სამედიცინო პერსონალისათვის, უმაღლესი და საშუალო სპეცი- 
ალური სასწავლებლების პედაგოგებისათვის, ინვალიდებისათვის, 

უსინათლოებისათვის და სხვ. წელინადში ერთხელ ყველას ეკუთვნის 
ფასიანი შვებულება არანაკლები 15 დღის ხანგრძლივობით, 

საბუშაო დღის ხანგრძლივობის ნორმირება ყველა მუშისა და 
ზოსაზსახურისათვის, მათ შორის მძღოლებისათვის ხორციელდება 

#



სახელმწიფოს მიერ, პროფკავშირების მონაწილეობით. ნორმები არ 
შეიძლება შეიცვალოს არც საწარმოს ადმინისტრაციის, არც ორგა»- 
ნიზაციისა და პროფკავშირების ურთიერთშეთანხმებით, თვითონ მუ- 

შების მიერ, თუ მსგავსი რამ ზითითებული არ არის კანონით, 
სამუშაო დრო ზოგიერთი კატეგორიის მძღოლებისათვის შეიძლება 
დადგენილ იქნას არანორმირებული სამუშაო დღით ან სამუშაო 

დღის გაყოფით, ე.ი. დღეში ორჯერ გამოსვლით. 
სამუშაო დროის განსაზღვრა ყველა სახის სახალხო მეურნეობაში 

და მათ შორის საავტომობილო ტრანსპორტზეც, ხდება დღეების 
მიხედვით. ამავე დროს საავტომობილო მეურნეობებში და ხაზებზე 

მძღოლების მიერ გამომუშავებული დროის აღრიცხვა. უნდა მიმდი- 
ნარეობდეს ყოველდღიურად, ზეგანაკვეთური სამუშაოები, როგორც 
წესი დაუშვებელია, უკიდურეს შემთხვევაში ასეთოი სამუშაოების 

წარმოებას კანონმდებლობა ითვალისწინებს მხოლოდ პროფკავშირე- 

ბის კომიტეტის ნებართვით. ეს სამუშაოები არ უნდა აღემატებოდეს 
თითოეული მუშის და მოსამსახურისათვის ოთხ საათს ორი დღის 
განმავლობაში ზედიზედ და 120 საათს წელინადში, ზეგანაკვეთური 
სამუშაოების ანაზღაურება პირველი ორი საათის განმავლობაში 
ერთნახევარი. სატარიფო განაკვეთით ხდება, ხოლო მომდევნო სა- 
ათებისა - ორმაგად. დანესებული ნორმების ზემოთ ერთი სამუშაო 

დლის სამუშაო საათების გაზრდა დანარჩენი დღეების სამუშაო სა- 
ათების შემცირების კომპენსაციით დაუშვებელია, მაგრამ თუ სამუ- 

შაო მოითხოვს თავის ხასიათით ამას, მაშინ დადგენილი კანონმდებ- 
ლობით სამუშაო დღე უნდა გაიყოს ორ ნაწილად ისე, რომ სამუშაო 

დროის საერთო ხანგრძლივობა არ აღემატებოდეს ყოველდღიური 
სამუშაო დროის ხანგრძლივობას. ასეთი განრიგი მიღებულია ავტო- 
ბუსების მძღოლებისა და მომსახურე პერსონალისათყის. დაწესებუ- 

ლებების და ორგანიზაციების ხელმძღვანელებს მიცემული აქვთ უფ- 
ლება პროფკავშირების კომიტეტთან შეთანხმებით, ასეთი კატეგორიის 
მუშებს სამუშაო დღე გაუყონ ორ ცვლად - ორი გამოსვლით სა- 
მუშაოზე, თითოეულ გამომუშავებულ ი ცლლაზე 50 % სატარიფო 

განაკვეთის დანამატით. ასეთ სამუშაო რჟეუიზე გადასულა შეიძლება, 
თუ მუშა განაცხადებს თანხმობახ.



§ძღოლებს, რომლებიც მუშაობენ მსუბუქ ავტომანქანებზე (გაბიდ 
ტაქსებისა), კერძოდ ხეოლოჯიური ღა საძიებო პარტიების აჭეომა5- 

ქანებზე და დაკავებული არიან გეოლოგიური, ტოპოგრაფიულ 
გეოდეზიური და სხვა საველე საძიებო სახუმაოებით, შეიძლება პქონ- 

დეთ არანორმირებული სამუშარ დღე სამუალო თვიურ ხელფასზე 
1§...25M% დანამატის გადახდით. ტარდა ამისა, ადმინისტრაცია პროფ 
კავშირის კომიტეტთან შეთანხმებით არაზორმირებული სამუშაო 

დღით მომუშავე მძღოლებს, დანამატი ხვლფასის გარდა, აძლევს 
დამატებით შვებულებას 12 დღემდე. 

წარმოების ადმინისტრაცია ვალდებულია მძღოლებს, რომლებიც 
მუშაობენ არანორმირებული სამუშაო ღღით, გამოუყოს შესვენებები, 

გამოსასვლელი დღეები, დღესასწაულების დღეები და ა.?. სამუშაო 
ცელის ' სანგრძლივობა არ უნდა აჭარბებდეს 12. საათს. 

მატერიალურ უზრუნველყოფაზე მმრომელთა უფლებას მოხუცე- 
ბულობის, ავადმყოფობის ან შრომის უზარის დაკარტვის "შემთხვევაში 
იცავს საპენსიო კანონი უფასო სამედიცინო დახმარებით. 

საქართველოს კონსტიტუციით შრომა არის სავალდებულო ყველა 
მრომისუნარიანო მოქალაქისთვის. იტი განამტჭკოიცეას მშრომელთა 
უფლებას განათლებაზე, შრომის ანაზღაურებაზე, თანასწორუფიუე- 
ბიანობაზე ქალებსა და მამაკაცებს შორის. 

1.2. შრობის უსაფრთხოების უზრუნველყოფა 

შრომის დაცვა რეგულირდება რესპუბლიკური კანონმდებლობით. 
ყველა. ორგანიზაციაში, დაწესებულებასა და საზარმოში შრომის 
ნორმალური პირობების უზრუნველყოფ» ევალება ადმინისტრაციას, 

რომელიც ვალღებულია გაითვალისწინოს, უსაფრთხოების ყველა შყი- 
თხვევა, დაიცვას სანიტარულ-პიგიენური პირობები საწარმოო ტრაკგ- 
მებისა და პროფესიულ დაავადებათა თავიღან აცილების მიზეია:“ 

შრომის , კანონმდებლობის საფუძვლები გეავალდებულებს წესუ- 
ბისა და ნორმების დაცვას, არა მარტო საწარმოო შენობებისა და 
ნაგებობების ექსპლუატაციის, არამედ მისი დააროექტებისა და მშე- 
ნებლობის დროს, საწარმოო ნაგებობები, შენობები, მოშყობალობეძი, 

(



ტექნოლოგიური პროცესები უნდა პასუხობდნენ შრომის უსაფრთხო- 
ებისა და ჯანმრთელობის დაცვის პირობებს. აქ შედის ტერიტორიის, 
შენობების და მოწყობილობების რაციონალური და სწორი ტამოყე- 
ნება, მშრომელების დაცვა მავნე აირების ზემოქმედებისაგან, სანი- 

ტარულ-პიგიენური ნორმების დაცვა სამუშაო ადგილებზე, სანიტა- 
რულ-საყოფაცხოვრებო სათავსების მოწყობა. 

აკრძალულია მოუწესრიგებელი (შრომის უსაფრთხოების პირობე- 
ბის დაცვის თვალსაზრისით) საწარმოს, საამქროს, უბნების ექსპლუ- 
ატაციაში შეყვანა, იგი უნდა მოხდეს ზედამხედველი ორგანოების 
ნებართვით. 

სამუშაოებზე, სადაც არანორმალური ტემპერატურაა, ჭარბობს 
ტენი ან მტვვრი (განსაკუთრებულ მავნე პირობებში), მუშებს უფასოდ 
ეძლევათ სპეცტანსაცმელი და დამცავი საშუალებანი (სათვალეები, 
ნიღბები, რესპირატორები და ა.შ., ხოლო სადაც მოსალოდნელია 
პროფესიული მონამვლა, ცხიმები ან გამანეიტრალებელი საშუალე- 
ბები გაიცემა უფასოდ, საწარმოს ხარჯზე, 

ზეგანაკვეთური სამუშაოები, საქართველოს კონსტიტუციის თა- 
ნახმად, აკრძალულია და შეიძლება დაშვებული იქნეს მხოლოდ ტა- 
მონაკლის შემთხვევაში (ქვეყნის თავდაცვისას, საზოგადოებრივი უბე- 
დურების ალკვეთისას, წყალსადენის, განათების, კანალიზაციის, 

მასე იტ ფოსტა-ტელეგრაფის, სატელეფონო კავშირის დაზი- 

საქართველოს შრომის კანონმდებლობამ დაანესა ქალთა და -მცი- 
რეწლოვანთა სასარგებლოდ გარკვეული” შეღავათები, კერძოდ, ქა- 
ლებს აეკრძალათ მძლოლებად მუშაობა სატვირთო მანქანებზე (რო- 
მელთა ტვირთამწეობა 2,5 ტონას აღემატება) და 14-ადგილიანზე 
მეტ ავტობუსებზე. აკრძალულია მოზარდ ქალთა შრომის გამოყენება 
ღამის საათებში, მძიმე სამუშაოებზე და ჯანმრთელთბისათვის მავნე 
პირობებში. 

ორსული და ჩვილბავშვიანი ქალები არ დაიშვებიან: ძრავების 
დანლაზე, ძრავის ნაწილების რეცხვაზე, ავტომობილების ხაწვავით 
გამართვაზე, კარბურატორულ-სარეგულირებელ სამუშაოებზე, გაშო, 
საცდელ სადგურებში სამუშაოდ, საწვავის საწყობებში. ორხულ- და 
ჩვილბავშვიან ქალებს, აგრეთვე ქალებს, რომლებსაც ჰყავთ 1- წლამ 
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დე ბავშვები, ეძლევათ დამატებითი შეღავათები, აკრძალულია. მათი 
შრომის გამოყენება ღამის საათებში, ზეგანაკველურ და გამოსასკლელ 

დღეებში, ტატბავნა მივლონებებში. ჩვილბავშვიან ქალებს, გარდა. დას- 
ვენებისა და კვებისათვის საერთო შესეენებისა, ეძლევათ ბავშვების 
კვებისათვის საჭირო შესვეთებები ყოველ 3 სთ. და 30 წუთშ ეს 

შესვენებები შედის სამუშაო დროში და ანაზღაურდება საშუალო. გა- 

მომუშაჟების მიბედვით. ორსულ ქალებს შვებულება ეპლევათ 56 დლე 
მშობიარობამდე და 5ნ დღე მშობიარობის შემდეგ. თუ 2მობიარობა 

გართულებულია, მაშინ შვებულება 70 დღემდე იზრდება. 
შრომის დაცვის კანონმდებლობა კრძალავს 16 წლამდე მოზარდთა 

სამუშაოზე მიღებას. განსაკუთ რებულ შემთხვევაში პროფკავშირების 
ადგილობრივ ორგანიზაციებთან შეთანხმებით ნებადა” ოლია 15 
წლის ასაკის მოზარდთა მიღება სამუშაოზე. 16...18 ნლიამდე ასაკის 
მუშა-მოსამსაზურეებისათვის სამუშაო დროის ზანსრძლივობა არ უნ- 

და აღემატებოდეს 36 სთ-ს კვირაში, ხოლო 15...16 წლის ასაკისათვის 
- 24 საათს. მოზარდებისათვის დაწესებულია აუცილებელი სამედი- 
ცინო შემოწმება როგორც მეღებისას, ასევე მუშაობის დროს. სამე- 
დიცინო შემოწმება უნღა ხდებოდეს წელიწადში |-ჯერ., მოზრდილები 
სამუშაო შტატში ჩაირიცხებიან ყოველგვარი გამოსაცდ<:ელი ღროის 
გარეშე. აკრძალულია მათი შრომის გამოყენება ჯანმოძი- 5 ოსისათვის” 

მძიმე- პირობებში, მინისქვეშა სამუშაოებზე, ღამის. საათეაში, ზეგა- 

ნაკვეთურ სამუშაოებზე და გამოსასვლელ დღყებში. | 

1.3. სახელმწიფო. საზოგადოებრივი ზადამსვლკელობა და 
კონტროლი შრომის დაცვის კანონების შესრულებაზე 

შრომის ძირითადი კანონმდებლობების თანახმაღ, შრომის დაცვის 
კანონების შესრულებაზე ზედამხედველობას და კონტროლს ახორ- 

ციელებს: 
სახელმწიფო ორჟჯანოები და ინსპექციები, რომლებსაც მინიქიჯე- 

ლი აქვთ სპეციალური უფლებები, დამოუკიდებელი არიან საწარმოს 

ადმინისტრაციის, დაწესებულების, ორგანიზაციისაგან და მათი ჯზემ- 

დგომი ორგანოებისაგან;



პრრთესიული კავმირები, აგრეთვე მაოში შემაუალი შრობის ტექ 

ნიკური და სამართლებრივი ანაპეეციები, 
მშრომელთა. საბჭოები და მათი შემსროლიბელი ღა. გ.,6 კარგუ. 

ლებელი ოთღგანიე-ი, რომლებიც ახზორციელესენ რაახუბლიკი.. ჯა- 

ნონმდებლობით გათვალისწინებულ კონტროლს მროძის კაგონიღებ- 

ლობის შესრულებაზე. ყველა სამინისტროს, დაზესებულები", „2რგა- 
ნიზაციის, საწარმოს თაბამდებობის პირთა მიერ მრომის კივონების 

ზუსტ შესრულებაზე ზედამხედველობა ღაკისრებული ავვს საქარ 
თველოს გენერალურ პროკურორს. 

სავტომოპილო ტრანსპორტის და გზატკეცილების მუშათა პროფე- 
სიული კავპირების ტექნიკური ინსპექცია, რომელიც ვუმშაობს რესპუბ- 

ლკური, სამხარელთ, საქალაქო პროფკავშირული ორგანიზაციების ხელ–– 
მძღვანელობით, აბორციყლებს საბელმწიფო ზედამხეღველობას უსაფ- 

რთხო მუჰაობაზე, საწარმოს სანიტარულ მდგომარეობაზე, მოჩანი- 
ლეობს ახალი მექანიზმებისა და ობიექტების მეღეთაში. 

შრომის სამართლებრივი ინსპექცია, იქმნება რესაუბლიკურ, სამ- 

ზარეო, საქალაქო პროფკავშირულ ორგანიზაციებში, რათა განახორ- 

ციელოს ზედამსედველობა და კონტროლი წარმოებებში, დაზესებუ- 
ლებებს» და ორგანიზაციებში შრომის კანო5მდებლობის შესრულე- 
ბაზე. 

სახელმწიფო სანიტარულ ზედამხედველობას ავტოსატრანსპორტო 
საწარმოების, დაწესებულებების და ორგანიზაციების მიერ ჰიგიენუ- 
რი. ნორმების ღაკვაზე, აგრეთვე სანიტარულ-–ჰიგიენური და სანი- 

ტარულეპიდემიოლოგიური წესების დაცვაზე ახორციელებს საქარ- 
თექელოს ჯანმრთელობის დაცვის სამინისტროს სანიტარულ-ეპიდე- 

მიოლოგიური სამსასურების დაწესებულებები და ორგანოები, ხოლო 
ზოგიერთ ობიექტზე-შესაბამისი სამანისტროების და უჩყებების სა- 
მედიცინო სამსასური; 

“ მრეწველობაში შრომის უსაფრთხოებაზე ზედამხედველობა დავა- 
ლებული აქვს საქართველოს მინისტრთა საბჭოსთან არსე: ლ სა- 
ხელმწიფო კომიტეტს - სამუშაოთა უსაფრთხო წარმოებისათვის 
მრენველობაში და სამთო ზედამხედაელობაზე (სახელმწიფო საჩთი- 

ტექნიკური ზედამხედველობა)..



სახელმნიფო ენერგეტიკულ ზედამხედველობას ელექტროსადგუ- 
რების ტექნიკურ §დგომარეობაზე, ტექნიკურ ექსპლუატაციაზე, ელექ- 
ტრული და თბური დანადგარების უსაფრთხოების ტექნიკაზე ახორ- 

ციელებს საქართველოს ენერგეტიკისა და ელექტრიფიკაციის სამი- 
წისტროს ორგანოები (საქართველოს სახელმწიფო ენერგოზედამხედ- 
ველობა). 

სახელმწიფო ზედამხედველობას წყლის რესურსების დაცვაზე, მავ- 
ნე გამდინარე წყლებზე და მათ გაწმენდაზე ახორციელებს მელი- 
ორაციისა და წყალთა მეურნეობების სამინისტროს ინსპექცია; 

სახელმწიფო სახანძრო ზედამხედველობას აბორციელებს საქარ- 

თველოს შინაგან საქმეთა სამინისტროს სახანძრო დაცვის მთავარი 

სამჩრთოველო (სდმს). 

1.4. პროფკავშირული ორგანიზაციის როლი შრომის 

პროფკავშერების ძირითადი მოვალეობაა მშრომელთა შრომის 

უფლებების დაცვა, ზრუნვა მათი კვალიფიკაციის ამაღლებაზე, სა- 
ნხეტარულ-ჰიგიენურ პირობებზე, შრომის ანაზღაურებაზე და ა.შ. 

პროფკავშირების კომიტეტი ვალდებულია კონტროლი გაუწიოს 
შრომის დაცვის საერთო და სპეციალური დადგენილებების, უსაფ- 
რთხოების ტექნიკის, საწარმოო სანეტარიის წესების და ნორმების 
შესრულებას. 

მიიღოს ზომები ყველა სახის დარღვევის აღმოსაფხვრელად. 
ანარმოოს გამოძიება სანარმოში უბედური შემთხვევების მიზე- 

ზებისა, და თუ საჭიროება მოითხოვს, გადასცეს დასკვნები სასამარ- 
თლო ორგანოებს. 

კონტროლი გაუწიოს, როგორ იცავს ადმინისტრაცია უბედური 
შემთხვევების აღრიცხვა-რეგისტრაციის დებულებებს, დაკავშირე- 
ბულს წარმოებასთან. 

მონანილეობა მიიღოს ახლად აშენებელი ან რეკონსტრუირებული 

პარმოების საექსპლუატაციოდ გადამცემ - მიმღები კომისიის მუშა- 
თბამი. 
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შრრმი! დაცვის კომისია შედგება §..7 კაცინატან ხარით ე 

100ე-ზე მეტ მომუშაკეზე. კომისის მოვალეობაა დახმარება გაი დილას 
ადგილობრივ ორგანისაციებს შროპის #არემდებრლბი. უს. დ- 

რთხოების ტექნიკის და სანარმოო სანიზარიის კაცებში. 
კომისიის თავმკდომარე ავხოსარრანსპორბრ კაზარზოვმი ტრ 

თდროულად არის ამ საწარმოს უფროსი საზოგადოებრივი ენ.ძე- 
ტორი, ხოლო საამქროს კომისიის თავმჯდომარე - უფრროსე საზო- 
გადოებრივი ინსპექტორი საამქროსი. 

კომისია ილებს ღონისძიებებს უბედური შეძთხვევების თავიდა§5 

ასაცილებლად, ხოლო თუ იგი „მოხდა, ადტენს დაზარალებულის 
დანამაულის ხარისხს და იძლევა დასკვნას ზარალის ანაზლაურების 
განსაზღვრისათვოს. 

კომისია ყურადღებას აქცევს სახარმოში სავენტალაციო საშუ- 
ალებათა გამართულობას, განათებას, სისუფთავეს, ნესრაიგტს. 

კომისია კრებას ატარებს საჭიროების მიხედვით (მაგრამ თვეში 

ერთხელ»ჯ ყოველთვიურად ატარებს სემინარებს შრომის დაცვის შე- 
სახებ, დახმარებას უწევს ინსპექტორებს და ანტარიშვალდებულია 
პროფკავშირების წინაშე. 

საზოგადოებრივ ინსპექტორებს შრომის დაცვაში თითოეულ 
პროფა-გუფში ორჩეკენ ღია კენქისყრით პროუკავშითების წეკრები, 
' წლის ვადით. მათი როლი დიდია, რადგან ისიხი უბეალოდ 
მუშაობენ დაზგებთან, დანადგარებთან და კონტაქტში არიან მუპებ- 
თან, რითაც უსაფრთხო მუშაობის პირად მაგალითს უჩვენებენ. 

ავტოსამრეწველო სამარმოში თიდი გავრცელება პოვა სამსაფე- 
ბურიანმა კონტროლმა შრომის დაცვის მდტომარეობაზე. | საფეხურზე 

კონტროლს ასორციელებენ ოსტატები, მექანიკოსები, საზოგადრებ- 
რივი ინსპექტორები, რომლებიც ყოველდღიურად აკვირდებიან ხელ- 
საწყოებისა და: დანადგარების გამართულობას, აწყობენ 5-წუთიან 
საუბარს უსაფრთხოების ტექნიკაზე. 

MI საფეხურზე კონტროლს აბორციელებენ შრომის კომისის, წარ- 

მომადგენლები, რომლებივ ყოველკვირეულად ანარძოებენ შეზონმე- 
ბას თავიანთ უბნებზე. უურნალში შეაქვთ შენიშვნები უსაფრთლოების 
ტექნიკის წესებისა და ნორმების დარღვევაზე, ნიშნავენ პასოხისმეე- 

ბელ. პირს მათ აღმოსაფხვრელად... - 

IL



" საფებურზე კონტროლს ახორციელებენ: მთავარი ინუინერი, 
უსაფრთხოების ტექნიკის ინჟინერი, მრომის დაცვის კომისიის თავ- 
მჯდომარე, ექიმი, მთავარი მექანიკოსი და მთავარი ენერგეტიკოსი. 

ამოწმებენ ტექნიკის უსაფრთხოებას. ადგენენ ოქმს არსებული მდგო- 

მარეობის შესახებ. ადგენენ აღმოფხვრის ვადას. 

მთავარი ინუინერი ყოველდღიურად უტარებს თათბირს შრომის 

დაცვაში ინჟინერ-ტექნიკურ. პერსონალს, კომისიას, ინსპექტორებს 

და პროფკავშირის წარმომოდგენლებს. 

1.5, პასუხისმგებლობა შრომის კანონმდებლობის 

დარღვევაზე 

სანარმოს ან დაწესებულების ადმინისტრაციულ-ტექნიკური პერ- 
სონალის თანამდებობის პირთათვის, რომელთა მხრიდან 'ადგილი 
ჰქონდა შრომის დაცვის კანონმდებლობის დარღვევას, გათვალისნწი- 

ნებულია დისციპლინარული, ადმინისტრაციული, მატერიალური და 
ზოგ შემთხვევაში სისხლის სამართლის პასუხისმგებლობა. 

თუ ადმინისტრაციულ-ტექნიკური პერსონალის მიერ ადგილი აქვს 
შრომის დაცვის კონონმდებლობის დარღვევას, წარმოების ხელმძღვა- 
ნელს უფლება აქვს დამნაშავე პირებს მოუხსნას შრომის ხელფასით 

გათვალისწინებული წამახალისებელი პრემია, მისცეს შენიშვნა, გა- 

მოუცხადოს საყვედური, სასტიკი საყვედური, გადაიყვანოს სპეცი- 
ალობის მიხედვით უფრო დაბალხელფასიან თანამდებობაზე 3 თვის 
ვადით ან გაანთავისუფლოს სამსახურიდან. მას უფლება აქვს აგ- 
რეთვე შრომის დაცვის კონო5მდებლობის დარღვევაზე მასალები 

გადასცეს სასამართლოს განსახილველად იმ შემთხვევაშიც კი, თუ 
არ მომხდარა უბედური შემთხვევები ან ადგილი არ ჰქონდა მცირე 
დროით შრომის უნარის დაკარგვას. 

ამხანაგურ სასამართლოს შეუძლია შრომის კანონმდებლობის 

დამრღვევები გააფრთხილოს, გაკიცხოს და საყვედური გამოუცხადოს 
–=რესის სამუალებით ან სიტყვიერად. ამხანაგურ სასამართლოს შე- 

უპლია დააყენოს საკითხი ავტოსატრანსპორტო საწარმოს ხელმძღვა- 
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ნელობის წინაშე დამნაშავე პირის დაბალხელფასიან სამუშაოზე გა- 
დაყვანის შესახებ 3 თვით. 

ადმინისტრაციული, პასუხისმგებლობა ითვალისწინებს დამნაშავე 

პირის დაჯარიმებას ხელფასის 20-დან 50%-მდე. ჯარიმდება დამნა- 
შავე თანამდებობის პირი ადმინისტრაციული კომისიის მიერ. და- 

ჯარიმების უფლება აქვს აგრეთვე ტექნიკურ ინსპექტორს, სახელ- 
მწიფო სანიტარული ინსპექციის ორგანოებს, სახელმწიფო სახანძრო 

ზედამხედველობის ორგანოებს. 

მატერიალური პასუხისმგებლობა თანამდებობის პირის მიმართ 
გამოიხატება იმ თანხის მთლიანად ან ნაწილობრივ ანაზღაურებით 

დაზარალებულის სასარგებლოდ, რომელსაც უხდის წარმოება და 
გადაეცემა სოცდაზღვევის და სოცუზრუნველყოფის ორგანოების სა- 
შუალებით. : 

თანამდებობის პირისათვის, რომელმაც დაარღვია შრომის დაცვის 

წესები, სისხლის სამართლის პასუხისმგებლობა განისაზღვრება სის- 
ხლის სამართლის კოდექსის 140 სტატიით. აღნიშნული, სტატია 
გულისხმობს თანამდებობის პირის დაჯარიმებას, სამუშაოდან გან- 

თავისუფლებას და | წლამდე პატიმრობას, თუ მისი მოქმედების 
შედეგად შეიძლებოდა მომხდარიყო, მაგრამ არ მოხდა უბედური 
შემთხვევა. 

თუ თანამდებობის პირის მიზეზით მოხდა უბედური შემთხვევა, 
მაგალითად, ადამიანის სხეულის დაზიანება, ამ შემთხვევაში იტი 

ისჯება 3 წლამდე პატიმრობით, ხოლო ჯგუფური უბედური შემ- 
თხვევისას (სამი და მეტი მომუშავე), რასაც. მოჰყვა ადამიანთა სიკ- 

ვდილი, თანამდებობის პირი ისჯება § წლამდე პატიმრობით. 

(ყვ



თავი 2. ზრომის დაცვის ორგანისაცია საავტომობილო 
სატრანსპორტო სანარწოებში 

2.1. უსაფრთხოების სამსახურის ამოცანები დღა 

აღმინიატრაციულატექნიკური პერსონალია: ვალდებულებები 

ადმინისტრაციულ-ტექნიკურ პერსონალს ევალება უსაფრთხო და 
მაღალნაყოფიერი შრომის ორგანიზაცია საწარმოში. შრომის დაცვის 

კანონმდებლობის და მითითებების ზესრულება და დაცვა ევალება 
საწარმოს ხელმძღვანელს, საავტომობილო ტრანსარ. მოქმედი 
შრომის დაცვის ბესების თანახმად მუშაობის ორგანიხაციისათვის 

და გატარებული ღონისძიებების კოსტროლისათვის ყოველ რესპუბ. 
ლიკურ გაერთიანებაში, სატრანსპორტო სამმართველოში და სანარ- 
მოში უ§ადა ინიშნებოდეს პირები ინჟინერდტექნიკური სამსახურიდან, 

რომლებიც ექვემდებარებიან მთავარ ინჟინერს. 
საავტომობილო” და სამრეწველო სანარმოებშა მრომის დაცვის 

ორგანიზაციას და სამუშაოების წარმოებას ხელმძდეანელობს მთა- 
უარი ინჟინერი ან შრომის დაცვის ინულნერი,. რომელიც, უქვემღება– 
რება მთავარ ინუინერს. · აეატოსატრანსპორრცო საზარსონი გაზორავი- 
სუფლუბული შრომის დაცვის ინჟინერთ. რიცხვი დამიკიდებულია 
„მოსამსახურეთა რიცსეზე და უნდა იყოს არა უმცობესთდ 2სი-და 
500 მომუშავეზე 1! კაცი; 500-დან 1500 მოზუშავეზე 1-2 კაცი; 1560 
და მეჭი მომუშავეზე 3, ხოლო იმ ·საწარმოში, სადაც მომუშავეთა 
რიცხვი არ აღემაება 260-ს, შრომის ღდაცელს ორგანიზაციას ხელ 
მძღყანელობს მთავარი ინუინწერი. 

სამუშაოს ორგანიზაციისა და მრომის დაცეის კონტროლის 
საერთო სქემა ავტოსატრანსპორტო საწარმოსათკეს ნაჩვეებია 5§.! 

ნახ-ზე. 
ადმინისტრაციული აპარატი დებს პროფკავშირულ ორგანიზაც“- 

ასთან შეთანხმებას შრომის დაცვის შესახებ. შეთასხმებაში ალეიშ. 
ნულია, კონკრეტულად რა უნდა ჩატარდეს საწარმოში შრომის დაც- 
ვას ორგანიზაციისათვის და ვინ იქნება პასუხისმგებელი პირი, 
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საავტომობილო ტრანსპორტის კოლონის ფროსის მოვალეობას 
შრომის დაცვის სფეროში წარმოადგენს: ორგანიზაცია გაუწიოს პრო- 
ფესიული დაავადების მკურნალობას და პროფილაქტიკას, დროულად 
დააფინანსოს ეს სამუშაოები და კონტროლი გაუნიოს ფინანსების 
სწორ ხარჯვას; უზრუნველყოს კოლექტიური შეთანხმების შესრუ- 
ლება შრომის დაცვის შესახებ, თვალყური ადევნოს შრობის კანო- 
ნების დაცვას, შეასრულოს პროფკავშირების და ტექნიკური სამსა- 
ხურების მიწერილობანი შრომის დაცვის შესახებ; დაამტკიცოს შრო- 
მის დაცვის ინსტრუქციები ცალკეული პროფესიებისათვის 

პროფკავშირულ ორგანიზაციებთან ერთად, მუშა პერსონალი დრო- 
ულად მოამარაგოს სპეცტანსაცმლითა და ინვენტარით. უზრუნველ- 
ყოს დადგენილი წესით: სპეცკვება, ადმინისტრაციული და ინჟინერ- 
ტექნიკური პერსონალის მეცადინეობის ორგანიზება შრომის დაცვა- 
ში, ნომენკლატურულ ღონისძიებათა დამტკიცება შრომის დაცვის 
უზრუნველყოფაში, პირადი მონაწილეობა უბედური შემთხვევების 
გამოკვლევაში; დაადგინოს შიგა სამუშაო განაწესი პროფკავშირულ 
ორგანიზაციებთან შეთანხმებით. 

ა ს) ( პრფორგაბსი- 
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საწარმოს მთავარ. ინჟანერი ვალღები,ლა: 
გააკონტროლოს ყრველ უბანზე შოომის დაცვის ნორმების 

შესრულება; მოითხოვოს მოავარი მევქანიკოსისა და უბნის უღ- 
როსისაგან ნორმე ბის. დარღვევის დროული აღნოჩენა და ლიკ 
ვიდაცია; უხელბმძღვა ნელოს ინსტრუქციებს, შექმნას ცალკეული 
პროფესიების მიხედჭათ და დააყრდნოს სათაზადა ნორმებს და 
წესებს; უზრუნველყ=ს ძიების დროული ჩატარება და მისი გა- 
ფორმება დადგებილი წესით, გამოიკვლიოს უბედური შემ»ხვევის 
მიზეზები და გარემოებანი და უზრუნველყოს იმ ღონისძიებათა 
გატარება, რომლებიც აუცილებელია მაიი ლიკვიდაციისათვის; 
უხელმძღვანელოს შრომის დაცვის უფრო ეფექტურ დ: თანა- 

მედროეე ტექნიკის დანერგვას, სისტემატური პროპ _-ეღის რრ- 
ტანიზაციის გზით შექმმას შრომის უსაფრთხო და ჯამსალია პი- 

რობები. 
საწარმოს შრომის უსაფრთხოების ინჟინრის მოვალეობაა: 
შეამოწმოს უსაფრთხოების ტექნიკის მდგომარეობა ყველა საამ- 

ქროში; 

თვალყური ადევნოს შრომის დაცვის ნორმების შეხრულებას; 
შეიმუშაოს ღონისძიებები შრომის პირობებეს გაუენიბესებისათ- 

ვის; 
შეამოწმოს ღონისძიებები, რომლებიც გათეალისიი ”ებულია კოთ 

ლექტიური ხელშეკრულებით;;- 
ჩაუტაროს ინსტრუქტაჟი ახლად მაღებულ. ბუშებს, მაასაბსახუ- 

რეებს, ინჟინრებს და პრაქტიკანტებს; 

ორგანიზაცია გაუკეთოს ინჟინერ-ტექნიკური პერსონალის უსაფ- 
რთხოების ტექნიკის სწავლებას; 

პირადი მონაწილეობა მიიღოს საწარმოში მომხდარი უბედური 
შემთხვევის გამოძიებაში: ი” 

ანარმოოს აღრიცხვა და რეგისტრაცია საწარმოში; 
შეამოწმოს საწარმოში მუშაობის პირობები, მიკროკლიმატი, ჯუპა- 

ურის დონე, ვიბრაცია, განათებულობა; 
გააკონტროლოს სპეცინვერტარის დროული გაცემა. 
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“6.2. შრომის დაცვის ღოპისძიებათა ხოშესკლათურა 

და დაფინანსება 

შრომის დაცვის ღონისძიებათა ნომენკლატურა ვრცელდება კველა 
ხის საწარმოზე, ორგანიზაციაზე, დაწესებულებასა დ. კოლეეტ.ვხე, 

რომლებიც ახორციელებენ2 ორგანიზაციულ-ტექნიკურ და "სამირა 

რულ-გამაჯანსაღებელ ღონისძიებებს, ეს უკანასკნელები სრულდება 
ბეგმიური თანმიმდევრობით და მიმართულია შიომის პირობების 
გასაუმჯობესებლად უბედური შემთხვევის თავიდან აცილების მიზ- 
სით. 

ღონისძიებები, რომლებიც დაკავშირებულია პყრსონალის მომა- 
რაგებასთან სპეცტანსაცმლით, სპეცინვენტარით თუ "სპეცკვებით და 

ტარდება დაფინანსება კანონპროექტით, შეთანხმებულია პროფკავში- 

რების კომიტეტთან. 
შრომის ღდაცეის ღონისძიებები გულისხმობს სამუშაო პროცესების 

მოდერნიზაციას, მათი ახალი ტექნოლოგიით შეცელას, სასტ 
12.2.003-74-ის თანახპად აუცილებელია: 
- სისტემების დანერგვა, რაც უზრუნველვოფს საწარმოო ჭტექნო- 

ლოგიური პროცესების, ამწე და სატრანსპორტო მოწყობილობის 
დისტანციურ მართვას, რომლეს მიჯანია მუშათა უსაფრთხოების 

უბრუნველყოფა; .... 
სპეციალური ავტომატური სისტემების დანერგვა, რომელიც დრო- 

ულად შეგვატყობინებს საშიში და მავნე საწარმოო დფაქტორების 
წარმოქმნას, უზრუნველყოფს მათ ავტომატურ აცილებას ან პრო- 
ცესის შეჩერებას. 

ტექნიკურ სიახლეთა დანერგვა, რომელიც მომუშავეს დაიცავს 
ელექტროტრავმებისაგან, რაც სახელმწიფო · სტანდარტების (სასტ) 
მოთხოვნითაა გათვალისწინებული; 

დამცავი მოწყობილობების დამონტაჟება და დაყენება კაზის, 

წყლის, ორთქლის ჭარბი რაოდენობით წარმოქმნისას დასაცავად. 
საწარმოო დანაღგარებსა და კომუნიკაციებზე სასრ 12.4.026-7ხ- 

ის მიხედვით საღებავით ამოსაცზობი ნიშაების დატანა; 
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ტექნოლოგიური პროცესებია გაუმჯობესება, რომელიც გამორიც- 
მომუშავეზე მავნე საწარმოო ფაქტორებს და დააკმაყოფილებს 

საიტ, 12.0.: 30-74, 12.3.002-7§, 12.1.007-76 მოთხოვნებს; 

სავენტილაციო სისტემების და მტვერდამჭერი ფილტრების და- 
ბონტაჟენბა და მოდერნიზაცია სასტ 12.1.005-76-ის მოთხოვნათა შე- 

„აბამისად; 

მომზამვლელი, აგრესიული და ადვილად აალებადი ნივთიერებე- 
ბის აყტომატიზებული ჩამოსხმა და ტრანსპორტირება; 

აპარატურის დანერგვა, რომულიც კონტროლს გაუწევს საშიში 
და მავნე საწარმოო ფაქტორების წარმოქმნას სამუშაო ადგილზე 
იასტ 12.1.001-75, 12.1.0 3-76, 12.1.008-76,· 12.01.016-79 შესაბა- 

მისად. 

სამუშაო ადგილებზე ბუნებრივი და ხელოვნური განათების მიყ- 
ვანა; 

სასურველი მიკროკლიმატის შექნნის მიზნით გათბობისა და კონ- 
დიციონირების სისტემის, თბური და საჰაერო ბარიერების, საშხაპე- 

ების მოწყობა; : 

ავტომატიზებული დაგვა-დასუფთავების სამუშაოები, მათ შორის 
ხეხვის და ჭრის ნარჩენების გამოტანისას; 

მზა პროდუქციის ავტომატიზებული დაწყობა და გადაზიდვა სასტ 
12.3.009-76-ის მიხედვით; 

სანიტარულ-საყოფაცხოვრებო სათავსების სტანდარტული ზნორმე-, 
ბის და მოთხოვნების მიხედვით გაფართოება და ხელახალი აღჭურვა; 

გაღასაადგილებელი ლაბორატორიების, გამოფენების , სააგიტა- 
ციო კ ბინეტების, სადემონსტრაციო აპარატურის და სხვათა ორგა- 
ნიზება; 

შრომის დაცვის ღონისძიებების დაგეჯმვა-დაფინანსების საკითხები 

ჩართულია კოლექტიური ჭელშეკრულების პარაგრაფებში; 
ღონისძიებები შრობის დაცვის შესახებ უზრუნველყოფილია საპ- 

როექტო "არჯთაღრიცხვით, საპროექტო-საკონსტრუქციო და სხვა 
ზექნიკური დოკუმენტაციით. ამ ღონისძიებებს აფინანსებს ორგანი- 
ზაციეთი, საწარმოები, საამქროები. 

შრომის დაცვის მიზნით დახარჯულ "სახსრებში შედის: ორგანი- 

«ს-ია-დაწესებულების მურ: დახარჯული სახსრები; საამორტიზაციო



ფონდი- როდესაც ტარდება კაპიტალური სამუშაოები; საბილმხიფო 

კაპიტალური დაბანდებები - თუ ეს სანარმო კაპიტალურია. 

მრენველობაში შრომის დაცვის ღონისძიებების ხბასაბარებლ-იდ 

სამეცნიერო-კვლევითი და საპროექტო-საკონატრუქტორო საწარმღები 

და დაწესებულებები ყოველნლიურად შრომის დაცვის ფოღღში გა- 
დარიცხავენ მათი ღირებულების არანაკლებ 5%-ისა. სამიჩისტროს 

ამ საბპსრების დახარჯვა შეუძლია მხოლოდ პროფკავმირულ 

ორგანიზაციებთან შეთანხმებით. მრეწველობაში, შრომის დაცვის პი- 

რობების გასაუმჯობესებლად გამოყოფილი სახსრების სხვა ღონის- 
ძიებებისათვის დახარჯვა აკრძალულია. 

ანგარიშები შრომის დაცვისათვის გამოყენებული სახსრების შე- 

სახებ დგება ფორმით, რომელიც დადგენილია საქართველოს ცენ- 
ტრალური სტატისტიკური სამმართველოს მიერ. 

2.3. მუშაობის უსაფრთხო მეთოდების სწავლება 

ყოველწლიურად საავტომობილო მრეწველობაში და კერძოდ ავ- 
ტოსარემონტო და ავტოსაექსპლუატაციო საწარმოებში პუშებისა და 
ინჟინერ-ტექნიკური პერსონალის მიერ ახალი ტექნიკის სრუ'ლყოფი- 
ლად გამოყენების და შრომის უსაფრთხოების მიზნით ალ'მინისტრა- 

ციას ევალება ჩაატაროს ინსტრუქტაჟი. 
სასტ. 12.0.004-79 თანახმად საქართველოს მუშები და ინჟინერ- 

ტექნიკური პერსონალი სამუშაოს შესასრულებლად დაიშვება მხო- 

ლოდ სათანადო ინსტრუქტაჟის გავლის შემდეგ. 
ინსტრუქტაჟი თავისი შინაარსით იყოფა: შესავალი, პირველადი, 

განმეორებითი, გეგმის გარეშე და მიმდინარე. 

შესავალი ინსტრუქტაჟი უტარდება იმ პირებს, რომლებმაც უნდა 
იმუშაონ ავტოსაწარმოებში. მას ატარებს ტექნიკის უსათრთხოვბის 
ინჟინერი, ან ის პირი, ვისაც აქვს მინდობილი მოცემულ საწარმოში 
„უსაფრთხოების ტექნიკის დაცვა და შემოწმება. ამ სახის ინსტრუქ- 
ტაჟი უნდა ჩატარდეს სპეციალურ. კაბინეტში, სად.ც თვალსაჩენ-- 
ებისათვის დამონტაჟებულია თანამედროვე უსაფრთხიუბის ტექნიკის 
მიღწევები. 
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შესავალი ინსტრუქტაჟის ჩატარებისას მუშა და ინჟინერ-ტექნი- 
კური პერსონალი ეცნობა ძირითად კონონებს შრომის დაცვაში, შიგა 

განაწეას და საწარმოს ტერიტორიას, ელექტროუსაფრთხოების სა- 

ერთო” მოთხოვნებს, სამუშაო ადგილის ორგანიზებას და მოვლას, 

საერთო მოთხოვნებს დაზგების და მექანიზმების ექსპლუატაციის 

დროს, სპეცტანსაცმლის და სპეცინვენტარის სწორ გამოყენებას და 

სახანძრო უსაფრთზოების წესების მკაცრ დაცვას, შესავალი ინსტრუქ- 

ტაჟის ჩატარების შემდეგ ინსტრუქტორმა და ინსტრუქტირებულმა 
უნდა შეავსონ ფორმა #. 1.. 

პირველადი ინსტრუქტაჟი უტარდებათ ახლად მიღებულ მუშებს, 
პრაქტიკანტებს ან მოსწავლეებს უშუალოდ სამუშაო ადგილზე. მას 
ატარებს ოსტატი, საამქროს უფროსი ან ამ საამქროს ინჟინერი 

უსაფრთხოების დარგში. ეს ინსტრუქტაჟი აცნობს მომუშავე. პირს 

დამცავი მექანიზმების მოწყობილობას, აღჭურვილობის გამართუ- 

ლობას, უსაფრთხოების მოთხოვნებს დატვირთვა-განტვირთვის სამუ- 
შაოების დროს. პირველადი ინსტრუქტაჟის დამთავრების და მისი 
ცოდნის შემოწმების შემდეგ კეთდება აღნიშვნა სპეციალურ ჟურ- 
ნალში. 

განმეორებითი ინსტრუქტაჟი უტარდება ყველას, მიუხედავად 
მათი კვალიფიკაციისა, ყოველ 6 თვეში, ხოლო იმ პირებს, რომელთა 
მუმაობა დაკავმირებულია ელექტროაირით შედუღებასთან და სხვა 

აქტიურ მასალებთან, სამუშაოს ძნელ პირობებთან, განმეორებითი 

ინსტრუქტაჟი უტარდებათ ყოველი კვარტლის ბოლოს. 
არაგეგმურ ინსტრუქტაუს ატარებს საწარმოს ხელმძღვანელი იმ 

შემოხვევაში, თუ ადგილი აქვს მის დარღვევას, ან მოხდა უბედური 

შემთხვევა, განმეორებითი და არაგეგმიური ინსტრუქტაეი ფორმდება 
ერთი და იგივე ფორმით-ფორმა M2. 

მიზდინარე ინსტრუქტაჟი ტარდება იმ სამუშაოს შესრულებისას, 
რომელზეც გამოიწერება დაშვების განაწესი და ჩატარებული ინ- 
სტრუქტაჟი ფაქსირდება დაშვების განაწესში. 

შრომის დაცვის და სანიტარიის შესწავლა ყველა მომუშავისათვის 
წარმოებს არა უგვიანეს 3 თვისა მიღების დღიდან, რის შემდეგაც 

უნდა ჩააბარონ გამოცდა კომისიას, რომლის შემადგენლობაში შედის 

პროფკავშირული ორგანიზაციის წარმომადგენელი. თუ გამოცდაზე 
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მომუშავე პერსონალი მიიღებს არადამაკმაყოფილებელ შეფასებას, 
სწავლების კურსს გადის ხელახლა, 

მუშებმა და ინჟინერ-ტექნიკურმა პერსონალმა, რომლებიც დაკა- 
ვებული არიან მეტად საშიშ სამუშაოებზე, უნდა გაიარონ სპეცი- 
ალური მომზადების კურსები, რომლის დამთავრებისა და წარმატე- 
ბით ჩაბარების შემდეგ მიიღებენ მოწმობას ამა თუ იმ სახის მექა- 
ნიზმთან (მანქანასთან) მუშაობის ნებართვით, სწავლების პერიოდში 

უნდა გაეცნონ ნორმებს და სტანდარტებს. 
ინჟინერ-ტექნიკური პერსონალის სწავლება ხდება სპეციალურ სე- 

მინარებზე და კურსებზე. კვალიფიკაციის ამაღლების ინსტიტუტებში, 
სამეცნიერო-კვლევით ინსტიტუტებთან არსებულ კურსებზე იმ პროგ- 
რამის მიხედვით, რომელიც დამტკიცებული და შეთანხმებულია 
პროფკავშირულ ორგანიზაციებთან. ინჟინერ-ტექნიკური პერსონალის 
"კვალიფიკაციის ამაღლება ხდება პერიოდულად ყოველ 6 წელინადში 

ავტოსატრანსპორტო საწარმოებში სხვადასხვა სამუშაოების, კერ- 

ძოდ დასაშლელ-ასაწყობი, სააკუმულატორო, ელექტროკარბურატო- 
რული, საბურავების ვულკანიზაცია და სხვ. ჩასატარებლად საამქროს 
ინუინერ-ტექნიკური პერსონალი ადგენს ინსტრუქტაჟს. 

ყოველი სახის სამუშაოს შესრულებისათვის საჭირო ინსტრუქციას 
ხელს აწერს სანარმოს დირექტორი და პროფკავშირული 
ორგანიზაციის წარმომადგენელი... 

ინსტრუქცია უსაფრთხოების ტექნიკის შესახებ დგება იმ ფაქტო- 
რების გათვალისწინებით, რომლებსაც ადგილი აქვს მოცემული სა- 
ამქროს კოლონაში და მოცემულ ტერიტორიაზე. ინსტრუქციის მოთ- 
ხოვნები ფორმდება კატეგორიული ფორმით. ყოველი მომუშავე ავ- 
ტოსაწარმოში უზრუნველყოფილი უნდა იყოს ინსტრუქციებით. 

2.4. უსაფრთხოების ტექნიკის პროპაგანდა 

უსაფრთხოების ტექნიკის პროპაგანდაში დიდ როლს თამაშობს 

უსაფრთხოების ტექნიკური კაბინეტი, რომელიც უნდა, იყოს ორგა- 
ნიზებული ყველა ავტოსაწარმოში. 
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უსაფრთხოების ტეკ:ნიკის კაბინეტი წარმოადგენს ბაზას პერსო–- 

წალის სწავლებაში. 
სასწავლო პროგრამები უსაფრთხოების ტექნიკაში შეიძლება იყოს: 

ილუსტრირებული პლაკატები საავტომობილო საწარმოებში სანარ- 
მოო ტრავმის შესახებ; სამუშაო ადგილის ორგანიზაციის შესახებ; 
მოწყობილობის, ინვენტარის და სპეცტანსაცმლის მოხმარების შესა- 
ხებ; პროპაგანდა შრომის უსაფრთხო მეთოდების შესახებ; ლიტერა- 
ტურა და საცნობარო ბროშურები. 

გაძლიერებული პროპაგანდის და თვალსაჩინოებისთვის კაბინეტს 

უნდა გააჩნდეს კინოაპარატურა. | 
ჩვენს ქვეყანამოი ფართოდ იყენებენ ისეთ მასიურ პროპაგანდას, 

ჩოგორიც არის ლექციები, კონსულტაციები, სახელმ ჯვანელოები 
და. სხვ. სერიოზული ადგილი პროპაგანდაში უკავია პლაკატებს. 

2.5, სამუშაოს მეცნიერული ორგანიზაცია (სმო) 

სამუშაოს მეცნიერული ორგანიზაცია უყრდნობა ზეცნიერებისა და 

ტექნიკის მიღწევებს, რომლებიც სისტემატურად ინერგება მრეწვე+ 
ლობაში და საშუალებას გვაძლევს ოპტიმალურად გამოვიყენოთ ტექ- 

ნიკა, ხალხი და ნედლეული... 
სმო შეისწავლის შებდეგ საკითხებს: 

ორგანიზაციის და მომსახურების სრულყოფა სამუშაო ადგილზე, 

სამუშაო მეთოდების რაციონალიზაცია, სამუშაო დღის შემჭიდროება, 

მომუშავეების კულტურულ-ტექნიკური დონის ამაღლება და სხვ. 
ერთ-ერთი ძირითადი პრობლემაა სამუშაოს შემთგომი გავ,მჯობესება 

და სამუშაო ადგილის მომსახურების დონის ამაღლება 

სამუშაო ადგილი ეწოლება ზონას, რომელიც გათვალისწიბებულია 
ერთი ან რამდეპიმე ადამიანისათვის და სადაც სრულდება ერთ. ან 

„რამდენიმე ოპერაცია. > 
სასტ 2.2.003-78 სუს სამუშაო ადგილი. სადაც სამუყაო 

„სრულჯება ფუხზე დგომით". V მუშაო ადგილი უნდა. განისაზღვროს 
იმ ზონით, რომელიც უზრუნველყოფს ამ სამუშაოს მებრულებას, 
·წოლო „ეს დართობი, გაესახღვიება“ 'ამ' სამუშათს ზესრელ სარკის 
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საჭირო ტერიტორიის მიხედვით, რომელზეც უნდა მოთავსდეს და- 
სამუშავებელი მასალა, ჩარხი თუ აგრეგატი და დამხმარე ხელსაწ- 
ყოები. ამ ზონის შერჩევისას მხედველობაში უნდა მივიღოთ ის 
გარემოება, რომ ყველა ხელსაწყო უნდა იყოს ხელმისაწვდომ მან- 

ძილზე (ნას.2.2). 
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მაღალმწარმოებლური სამუშაო სრულდება მაშინ, თუ იტი .სწო- 

რადაა ორგანიზებული, სწორ ორგანიზაციაზეა ასევე დამოკიდებული 
სამუშაოს ტექნიკური ')საფრთხოება (ერთ კაცზე 15. მშ. 

ვეირი) და დამხმარე (ფართობი ნამზადის და ნახევარიაბრიკატები- 
სათვის). ჩარხთან მომუშავე პირის ძირითად სამუშაო ადგილად 

ითვლება ჩარხი, ზოლო დამხმარედ – კარადა, რომელშიც ინახება 
ხელსაწყოები. 

ზეინკლის სამუშაო ადგილი შეიძლება იყოს“ ან უშუალოდ ავ- 
ტომობილთან, ან აგრეგატების დასამლელ-ასაწყობ მაგიდასთან, რო- 
მელიც აღჭურვილია აპეციალური მოწყობილობით... მისი სიმაღლე 

ისყ უნდა შეირჩეს, რომ მომუშავეს არ უხდებოდეს ზედმეტად . ჯახრა, 
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წახ. 23 

ან ხელის აწევა იდაყვიდან მხარის სიმაღლეზე. თუ ეხ პირობები 

დარღვეულია, მუშა ზედმეტად იღლება და სამუშაოს „ხარისხი ეცემა 
(ნახ.2.3I. 

მაგიდა უნდა იყოს რკინით შეჭედილი, ხოლო თვით დაზგა მტკი 
ცედ დამაგრებული, მისი სიმაღლე დამოკიდებული. მეაშის სიმაღ- 
ლეზე. დაკვირვებით დადგენილია, რომ თუ საესეს სიმაღლეა 170 

სმ, დაზგა იატაკიდან 102 სმ-ზე უნდა იყოს დამაგრებუბუი. თუ ა3 
„სიმაღლეს გავზრდით 30 სშ-ით, 30%-ით ეცემა სამუშარს ხარისხი, 
აგრეთვე დამტკიცებულია, რომ სამუშაოს შესრულება ჯდოშით შე- 
იძლება მაშინ, როცა იგი მოითბოვს 50% ძალდატანებას, ხოლო 
დგომით - 100%. ძალდატანების შემთხვევა8ი. 

სამუშაო ადგილის კონსტრუქცია და მდებარეობა (მისი ყვულეა 
ელემენტის) უნდა პასუხობდეს ფიზიოლოგიურ და ფსიქოლოგიურ 
მოთხოვნებს, აგრეთვე სამუშაოს სპეციფიკას (ნახ.2.4). 

აგტოსანარმოებში ზეინკლებისათვის, რომღიებიც ემსახურებიან ავ- 

ტომობილის რემონტს, ელექტრიკოსებისათვის, დოსპებჩერე „რისათვა 
და სხვა კატეგორიის მუშებისათვიძ, სამუშაო მაგიდის სიმაღლე 

მჯდომარე მდგომარეობაში საშუალო ტანის ადამიანისათვის უხთ. 
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მერყერბდეს 750..800 გმ, ხოლო კ 

სხვა შემთხვევაში გამოიყენება სკა- “ 

მები სიმაღლის რეგულირებით. 

სხვადასხვა შემთხვევაში ჯდო- MM 

მის სიმაღლე, სკამის საზურგე უნ- §1- 

ღა იყოს სხვადასხვა, ანტროპოლო- 
გიური მონაცემების მიხედვით. მან- 

  

   
   

    

   პილი მუშის თვალებიდან დასამუ- «9 
მავებელ ზედაპირამდე არ უნდა თ « + 0 > «2 (ი 22 

აღემატებოდეს 450 მმ. ამ მონაცე- 
მების მიხედვით ირჩევენ სკამის სი- 

მაღლეს. 
მძღოლის სამუშაო ადგილი უნდა იყოს აღჭურვილი მექანიზ- 

მით, რომელიც “სკამს ჰორიზონტალურ და ვერტიკალურ სიბრტყეში 

გადაადგილების საშუალებას მისცემს, ადგილები, სადაც სამუშაოები 
სრულდება მცირე დროისა და დიდი სიზუსტის პირობებში, უნდა აღი- 

ჭურვოს მანევრული სკამებით, ხოლო ოპერატორისა და დისპეტჩერები- 
სათვის საჭიროა სკამები, რომლებიც შემობრუნდება 609...90”-ით. 

კატეგორიულად იკრძალება ავტომობილის რემონტი მწოლიარე, 
ჩაჩოქილ ან მოხრილ მდგომარეობაში. ამ პირობების და შრომის 
უსაფრთხოების მოთხოვნების გათვალისწინებით აუცილებელია სა- 
თავსები აღიჭურვოს სპეციალური მოწყობილობებით და საჩარმოო 

სანიტარიის ინვენტარით. თუ გვინდა დავნერგოთ საწარმოში ესა 
თუ ის ტექნიკა, ჯერ. უნდა გავიანგარიშოთ მისი რენტაბელობა 

მოცემულ პირობებში- 
სამუშაო ადგილის სწორი ორგანიზაცია გულისხმობს მაქსიმა- 

ლურად მოხერხებულ პოზას, კარგ მხედველობით არეს, საკმარის 

ვენტილაციას, გათბობა-განათებასა და სხვ. 
რამდენიმე სამუშაოს ერთდროულად შესრულების შესაძლებლო- 

ბას ქვევიდან, ზევიდან და გვერდიდან. 
უნივერსალურ აღჭურვილობას, ე.ი. სხვადასხვა მარკის ავტომო- 

ბილის მომსახურების საშუალებას. 
კონსტრუქციის სიმარტივეს და სიიაფეს. 
მშენებლობის მიზიმალურ ფასს. 

ნახ. 2.4 
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სამუშაო ადგილის ორგანიზაციის დროს, პირველ ყოვლისა, ვით- 

ვალისწინებთ მუშის უსაფრთხოებას. ყველაზე გავრცელებულ მოწ- 

ყობილობად ავტომობილის დასათვალიერებლად ითვლება თხრილები 
(ნახ.2.5), დანიშნულების მიხედვით ისინი იყოფიან: ნაკვალევსშორის, 
გვერდის და კომბინირებულ თხრილებად, ხოლო სიფართის მიხედვით 
არის ორი ტიპის - ფართო და ვიწრო. თხრილი, რომელსაც გვერდზე 
აქვს რეძორდი, ფართოა, თუ რებორდი არის მიმმართველი, მაშინ 

ეს თხრილი არის ვიწრო. 
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აქ რებორდი არის რკიზის, მინ თხ<ილის სიფართე :,) მრროა, 
ხოლო თუ რკინაბჭეტონისაა - 0,9 §. 

იშ მემთხეევაში, თუ სატვირთო ან "აძგაავრო ავტომობილის 
წინა თვლის პაკვალევი ემთხვევა უკამა თვლის გახაპ.+რა ნაკვალევა, 
მაშინ რებო:2ღდს უკეთებენ გარედააპ. 

ყეელაზე დიდი გავრცელება საავტომობილო საწარმოებში პოვა 

ვიწრო თხრილებმა. მათი მთავარი უპირატესობაა სიიაფე, მოსყობის 
სიმარტივე, შესაქლებლობა ერთდროულად შესრულდეს მუშაობა ქეე- 

ვიდან, ზევიდან და გეერღიდან, პოსსაზე შესყლის და გაძოსელის 
საადვილე (ხახ.«.5). 

ვიზრო თხრილს, აღნიმნულ უგარატესობათა მიუხვდავა2, აქს 

როგი სა უზრ ნაკლოვანებები, ჩწოგტორებაცასა: Lრასაკმარისაი ზუ- გ ული ნაკლოვანებე გორებაცაა კმ 
ხებრივი ვენჭილაცია, შეზღუდული განათება, საშიშროება ნამწვი 
აირებით მოწამკლისა და სზე. 

ფართო თხრილის უპირატესობა ისაა, რომ ეგი უნივქისალურია, 

მაგრაზ მისი მშენებლობა ძვირია, იკავებს დიდ ფართობს, აცჭომო- 

ბილის შესვლა პოსტზე გართულებულია, შრომის უს.თოთხოება 

ეცემა. 

თუ ბეგომობილი მომსახურების ზონაში საკუთარი სვლით გა- 

დაადგილდება, ეს იწვევს პაერის კატასჭროფულ. ააქუქყიანებას, 
მუშათა პროფესიული დავალების გაზრდას ლა ტრავმი/ებას, ამეს 
გამო საბარმოებში გამოიყენება გადასააღგილებელი მოწყობილობა, 
კოპვეიკრები, სატრავერსო, ორღე“ მა ურიკები, გამწ:იკ-სავეჩტილა- 

კირ დანადგარები. 
კონვეიერს იყენებენ ავტომობილების მექანიზებული გადაადგი- 

ლებაესაოვის, ტექნიკური მომსახურების ღა გამრეცბი სამუშაოების 
დროს. სამაშაო პროცესთან მირებით იყენებენ -უბყეეტ და დ ე ცა დაკავიირე ყეჩებეზს უძყკეტ 
წვვეტილ, ორჯაყვა ფარფიტოვაბ ლა ურიკიან კონევიერებს. 
'ნაკდური უწყვეტი კონვეიერისათვის, რომელიც ვაა წერებ- 

ლად მუშაობს, მიზანშენონილია გიხმაროთ ორჯაი.ჭეა ფიატფი- 
ტებიანი. ტმ 1-სათვის გამოიჟენება მაპევარი ან მატარებელი ჯაქ- 
ვურა წყვეტელი კონვეიერი, ხოლო ტმ 2-სათვის-მზიდი ჯაჟყვისებრი, 
რომელიც საშუალებას გვაძლეეს გამოვცკალოთ საბურალები და გაჭ- 

სინსჯოთ ტრანსმისია. 

ი“ –



თუ კონვეიერს არ გააჩნია ავტომობილის დასაყენებლად რებორ- 

დები, მაშინ კონვეიერის დასაწყისში აყენებენ გამშლელ რებორდებს 

ან მპრუნავ საყრდენებს, მანქანის კონვეიერზე დაყენების შემდეგ 

გამი,ირთავენ ანთების სისტემას, ჩართავებ დაბალ გადაცემას და 

საბურავებს დააყენებენ. 

მაწევარა კონვეიერის დროს ავტომობილი გადაადგილდება წევის 

ხარჯზე, რომელიც მას გადაეცემა ბაგირის ან ჯაჭვის საშუალებით. 

ავტომობილების მექანიზებული გადაადგილების დროს უსაფრთხო- 

ების მიზნით უნდა მოვაწყოთ მუშების გამაფრთხილებელი შუქნიშანი 

ან ხმოვანი სიგნალი, ამას გარდა გათვალისწინებული უნდა იყოს 

კონვეიერის ბლოკირება, რომელიც უზრუნველყოფს მის გადაადგი- 

ლებას მაშინ, როცა ყველა პოსტი ნიშანს მისცემს სამუშაოს შეს- 
რულების შესახებ. 

კონვეიერის ექსტრემალური გაჩერებისათვის ყოველ პოსტზე გათ- 

ვალისწინებული უნდა იყოს სიგნალი “სდექ”. მას ამონატაუებენ 
პოსტის შუა ნაწილში თხრილის მარჯვენა მხარეს. 

ძრავის გაუშვებლად პნევმატიკური მუხრუჭების შესამოწმებლად, 

საჭქეროა პოსტზე მივიყვანოთ დაჭირხნილი ჰაერი. თვლების რეგუ- 
ლირების და მათი რემონტისათვის საჭიროა პოსტზე გვქონდეს ჰიდ- 

რავლიკური ან პნევმატიკური ამწეები, მაგრამ უფრო იაფი და 

მოსახერხებელია ელექტრომექანიკური ამწის გამოყენება. 

გადასატანი ორტონიანი ელექტრომექანიკური ამწე გამოიყენება. 
მსუბუქი ავტომანქანების რემონტისათვის. მისი ელექტროძრავის 

სიმძლავრეა 2,8 კილოვატი (ნახ.2.7). ნახაზზე | არის საყრდენი; 

2 და ს ჭიახრახხნული რედუქტორი; 3-განივა; 4-კარდანული 
გადაცემა; 6-ელექტრომძრავა; 7-საყრდენის ქვესაბჯენი; 8-ღგინთამ- 

ბე, 10-დამჭერი. 

ელექტრომექანიკური ამწით 1500 მმ-ზე ტვირთს ავწევთ 90 წმ-ში. 
მისი საბჯენები ისეა მოწყობილი, რომ ავტომობილის ქვედა ნაწილი 
მაქსიმალერად თავისუფალია, რაც ფართო დიაპაზონის სამუშაოების 
შესრთლებ“ს საშუალებას გვაძლევს, ხოლო ავტომობილის ნებისმიერ 
სიმაღლეზე აწევის შესაძლებლობა მრავალი სახის სამუშაოს შეს- 
რულების საშუალებას იძლევა.



ელექტრომექანიკურ ამწეს დიდი უპირატესობა აქვს თხრილებთან 
შედარებით. იგი უზრუნველყოფს მუშაობის უსაფრთხოებას, ნორ- 
მალურ პიგიენურ პირობებს მომუშავე პერსონალისათვის, სამუშაოს 

შესრულების სისწრაფეს და ხარისსს, ბუნებრივი განათების გამო- 
ყენებას, ავტომობილის ქვეშიდან მუშაობის სიადვილეს. 

საკმაოდ უსაფრთხოდ ითვლება ჰიდრავლიკური ამწეები. მათი 
უარყოფითი მხარეა ავტომობილის სწორად დაყენება, რისთვისაც 

იყენებენ სხვადასხვაგვარ მონიშვნებს, სადაც უნდა გავაჩეროთ ავ- 
ტომობილი. დაზღვეული რომ ვიყოთ პიდრავლიკური ამწის თვით- 
დაშვებისაგან, მას უკეთდება სპეციალური მუხრუჭი და მუშაობისას 

უნდა იქნეს დაყენებული პლაკატი „ხელი არ ახლოთ - ავტომობილის 
ქვეშ ხალხია“. 

  

  

  

  

  

        

 



2.6, საავტომ-რილო სანწარპოს ტექაიკურაე ესრეტიკა 

ესთეტიკა ეწოდება მეცნიერებ:', რომელიც შეისბავლის მხატ. 
კრულ შემოქმეჯებას წარმოების სფეროში. სრულყოდილი, მანქანის 
შესა, (გნელა ად ინჟინერპა უნდა გასCვალისწინოს: ფსექ:ილოგიის შიღ- 

წეჯები, ფიზიოლოგია, დეკორატიული ხელოვნება, განათების ტეკნიკა 
და სოციალურ-საზოგადოებრივი ზოთხოვგნები. ესთეტიკური მიდგომა 
უნდა იქნეს გათვალისწანებული მანქანა-დანადგარების რეკონსტრუვე- 

ციისას. 

სსა პრობლემებთან ერად, რონელიც უნ;ა გადაწყვიტოს ტექ- 

ნიკურვა ესთეტიკამ სააგტომობილო მრეწველ. საბაში, ა კომფო!- 
ტის შექმნა, განათების წყაროს სწორ) განიე: გება, სასიამოვნო 3უ- 

ფერილობის შეემსა, სმაურის ლდა ვიბრაციის ზეუღუდვა, სამუდაი, 

ადგილების მოწყობა. 
სწ 18!-70 და სასტ, 12.4.226-75 "სასინათლო მაშუქები დ> ჭა- 

მა უკრთხილებელი ნიშნების” თანაბად შენობის იატკრიერიL წედე- 

რილიბა უნდა ხორციელლებოდეს საერთო არქი, საჭაიურფლი. აიომაი- 

ზიციური გაღასყვეტის მიხედვით, რომელიც იოკალი! სახელს გერეზის 
ფიზიოლოგიურ ზემოქმედებას, ამცირებს გადაღლას. დოღის შიიიზის 

საყოციერებას, აუმჯობესებს საწარმოს განასებას (+ „მას +, 5:ს. სამ- 
რენველოს ესთეტიკურ “დონეს. 

ფერები იყოფა ორ ჯგეფად აჭრომატელ ღა ერიბაცელ თღოშე 
ბად. აქრომატულ დერებს მიეკუთვნება თვორი, შავი და თვუდეს 

ნაცრისფერი, რომლებიც განსსვავდებუან უმთმაპეთის-გან მაოდ. ორა 
სინათლის მიხედვით, ე.ი. ზოგი მათგანი ნათეღ-:ა, ზოგიყ“რი მა 

აქრომატული” ფერებიდან თეთრი ხასაარდება სასაზე ფაცემ ათ: ლი 
სხივების მთლიანი არეკვლით. არეკვლის კოეფიციებტი 

-სადაც #ს დაცეზული ს: როლის ნაკადია; 2» « არვკიელილი სიმწათოის 

ნაკადი; აბსოლუტურად თეთრი: ჟერისათეის -0 :+ 1, ზაგას ფეროსათ ვის 

ლი “25 „თაბ >



0 = 0. ნაცრისფერი აქრომატული ფერი ხასიათდეია იხანილოძრივი 

არეკვლით და ნაწილობრივი შთანთქმით: 

==. ჩი ' 

სადაც” გამტარობის კოეფიციენტია; #, - სხეულის მიერ ჯატარე- 
ბული სინათლის ნაკადი. 

შავი ფერი მთლიანად შთანთქავს მასზე დაცემულ სინათლის 

ნაკადს: 

ცკ=7% #. 
სადაც თ შთანთქმის კოეფიციენტია, # - სხეულის მიერ შთან- 

თქმული სინათლის ნაკადი. 

ენერგიის მარადისობის კონონის თანახმად 0 + თ+1=1, ეი. 

სხეულზე ან გარემოში დაცემული სინათლის ნაკადის არეკვლილი, 
შთანთქმული და გატარებული სხივების კოეფიციენტების ჯამი ერ- 
თის ტოლია. : 

თეთრი ფერის სინათლის წაკადის დაშლა გვაძლევს სპექტრულ, 
ანუ ქრომატულ ფერებს: წითელს, ნარინჯისფერს, ყვითელუს, ყვი- 
თელ-მწვანეს, მწვანეს, ცისფერს, ცისფერ-იისფერს და იისფერს. 

ფერს აქვს სამი მახასიათებელი ნიშანი: 

1) შეფერილობის ტონი, საკუთრივ შეფერილობა (4), 
2) გაჯერებულობა (#) 
ვ) - სოკაშკაშე ( 8). 
უმნიშვნელოვანესი თვისება ქრომატული ფერისათვის არის მი- 

სი ტონი, რომელიც განისაზღვრება ტალღის სიგრძით, და ალღი- 

ნიშნება 2, იზომება მილიმიკრონებში (შმკ) ან ნანომეტრებში .(68ს. 10. 8, 

ერთი ფერის (ტონის) ქრომატული და აქრომატული ფურები გან- 
სხვავდებიან ერთმანეთისაგან გაჯერებულობით. გაჯერებულობა ესაა. 
სპექტრის ერთი ფერის თეთრით გაჯერება. ყველაზე ღია ფერის. 
საღებავი, შავ ფერზე 25..30-ჯერ ნათელია. - 

ქრომატული ფერის სიკაშკაშე დამოკიდებულია შულებივ ობიექტზე 
დაცემული სინათლის ნაკადზე. ფერია ტონი ·და, გაჯერვბულობა M% სმამ ე



ხარისხობრივი პარამეტრებია, სიკაშკამე- რაოდენობრივი, იგი ჩვე- 

ულებრივ კრეფიციენტით გამოისახება. 
ინტერიერის ძერითადი ელემეჩტები, რომლებიც განსაკუთრებულ 

ყურადღებას მოითხოვს, უნდა შეიღებოს შემდეგი ფერებით: 

ობიექტის მოძრავი ნაწილები, რომლებიც ფრთხილ მომსახურებას 
საჭეროებენ - განსახღვრული ტალღის სიგრძის, გაჯერებულობის 

და სიკაშკაშის ყვითელ ფერად. 
სახიფათო ადგილების შემზღუდი სისტემის გარეთა ზედაპირები 

- უფრო მეტად ტა:ჯერებულ ყვითელ ფერად. 
დადგენილია, თუ როგორ ემოციებს და ფსიქოლოგიურ ზეგავ- 

ლენას ახდენს ადამიანზე სხვადასხვა ფერები ან ფერთა შესამება. 
არსებობს თბილი და ცივი ფერები. თბილ ფერებს -“ეკუთვნება 

წითელი და ყვითელი ფერები, ხოლო ცივი ფერებია ლურჯი და 
ცისფერი. ქვემოთ მოგეყავს ზოგიერთი აგრომატეული და ქრომატული 

ფერის დახასიათება. | 
ყვითელი ფერი – თბილი, მხაარული. იგი გამოიყენება მოსალოდ- 

ნელი საშიშროების გაფრთხილებისათვის. : 
ყავისფერი - თბილი, ქმნის რპილ, წყნარ განწყობიჯებას, მგრამ 

შეუძლია შექმნას ცუდი განწყობილებაც. 
წითელი ფერი - სისსლის ფერი, გახურებული ლითონის ფერი. 

იგი მოქმედებს ამგზნებად, იწვევს ენე? გიის მ,ითღეავებას, მაგრამ 
მალე იწვევს დაღლილობას. წითელი ფერი რეეორმებდებულია სა- 

სიგნალო გამაფრთხილებლად. ყველა ფირისაგან განსაყაყერით სი. 
უთითებს, არა შესაძლებელ საშიშროებაზე, არამედ გარ,აუყალ 
საფრთხეზე. 

ლურჯი ფერი ·ათბობს, ამხნევებს, მასტიმულირებელეია, გვა. 

სენებს წყალს, “სიშორეს, სიციკეს. მისი მოქმედებით მცარდება 

ფიზიკური დაძაბულობა, არეგულირებს სუნთქვას რ:.8მს, ამცი- 

რებს პულსს, 
იისფერი.- დაღლილობის და მოუსეჯაენრობის, 
შავი. ფერი- მძიმე და მოსაწყენი, აუარესებს განწყობელებას. 
თეთრი 'ფერი - კეთილშობილი, 
წატრისფერი : სიშორის, მოწყენილობის, სახარმოიებში სასურექ- 

ლია ეს ფერი არ გამოვიყენოთ.



აუგჭ "ალებლად უნდა შ.:იღებოს: 

შემხლული სისტემის საზეფათი. ადგ ლებ“ ს ბიგნილა ბადაბარები, 

რომ ლებიც მოძ“ ავ ობიეე ეფჭებს ეზებიან თ ანე ლო. გა “არგ ბ ულორიის 

წითელ ფერაჯა; 

მანქანისა და აგრეგატების ის ნაწილები რომელთა რებებამაც 
შეიძლება გამი, იწვიოს საწარმოო ტრავმა - წითლად, ყვი<ცუი ზო- 

ლებით; 

განსაკუთრებით საშიში ზონების, მოძრავი ელემენტების 3ფარავი 
ბუდეების ზედაპირები - ყვათელი პუნქტირით; 

საწარმოო მოწყობილობის სამართავი ლღილაკები:-“გაშვება“-მწვა- 
ნედ, “გაჩერება. წითლად, მცარე გავერებულობის და არეკვლის 
მაღალი კოეფიციენტის მქონე ყვითელ ფონზე. 

სითბოგამშლე ობიექტები, რომლებიც მუშაობის პროცესში 
ცხელდება (ალუმინის)- ნათელ ფერად 40...60% არეკვლის კოეფი- 
ციენტით. 

ფერსა და სინაოლეს შორის მჭიდრო კავშირია. სხვადასხვა 
განათებისას. ფერა სხვადასხვანაირად აღიქმება. ხელოვნური სი- 
ი ნათლე ვარვარების ნათურიდან იწვევს ფერთა ტონების დამახინ- 
ჯებას. 

დიდი მნიშვნელობა აქვს სინაოლეს ადამიანის ჯანმრთელობი- 

სათვის. საწარმოების რაციონალური განათება წარმოადგენს ერთ- 
ერთ მთავარ მოთხოვნას ტექნიკური ესთეტიკისა და წარმოების კულ- 
ტურისადჰი. მცირე და არასწორი განათებისას მუშა იძულებულია 
ძალიან დაისაროს დასამუშავებლად დეტალებსე, ქიზიურაღ მავნე 
პროდუქტებზე. განსაკუთრებით გალვანური სამუშაოებისას, რაც 

ბჯრდის მოწამვლის, ტრავბმატეზპვის, თვალის დაზიანების სამიშრო- 
ებებს. დიდი მნიშვნელობა აქვს საკონტროლო-საზომი. ხელსანყოების 

სწორ განათებას. 

საწარმოებში უზრუნველყოფილი უნდა იყოს სამუშა“ ზედაპი- 

რების საკმაო და თანაბარი განათება, სინათლის ნაკადია სწორი 
მიმართულება, გამოირიცხოს მკვეთრი ჩრდილების წარმოეუმნა და 

სინათლის დამაბრმავებელი ეფექტი.



2.7. საწარმოო ტრავმატიზმი და პროფესიული დაავადებანი. 
საწარმოო ტრავმატიზმისა და პროფესიული დაავადების 

სახეები საავტომობილო საწარმოში, 
მათი წარმოქმნის მიზეზები 

საავტომობილო დაწესებულებების ექსპლუატაციისას ზოგჯერ ად- 
გილი აქვს საწარმოო ტრავმატიზმს და პროფესიულ დაავადებებს. 
სანარმოო ტრავმატიზმი ხასიათდება ტრავმების ერთობლიობით, 

რომლებსაც ღებულობენ მომუშავენი საწარმოში და გამოწვეულია 

შრომის უსაფრთხოების წესების დაუცველობით. უბედური შემთხვევა 

საწარმოებში დაკავშირებულია მომუშავეზე სახიფათო საწარმოო 
ფაქტორის მოქმედებასთან. 

შრომის პროცესში ორგანიზმზე შეიძლება იმოქმედოს მავნე სა- 

წარმოო ფაქტორებმა, რომლებიც ინვევენ პროფესიულ დაავადებებს. 

მათ ერთობლიობას ეწოდება პროფესიული სნეულებანი. 

საწარმოო ტრავმებსა და პროფესიულ დაავადებებს შორის გან- 

სხვავება ისაა, რომ ტრავმის შედეგად ადამიანის ჯანმრთელობა 

ირღვევა უეცრად, პროფესიული დაავადება კი არის ადამიანზე 

შრომის მავნე პირობების მეტნაკლებად ხანგრძლივი ზემოქმედების 

შედეგი. 
საავტომობილო-სატრანსპორტო შეურნეობას, ისევე როგორც 

მრეწველობის სხვა დარგებს, ახასიათებს სანარმოო ტრავმატიზმისა 

და პროფესიულ დაავადებათა გარკვეული მიზეზები. მიღებული დე- 
ბულებების თანახმად, საწარმოო ტრავმატიზის და პროფესიულ და- 

ავადებათა მიზეზები ზოგადად იყოფა ტექნიკურ, ორგანიზაციულ 
და ფსიქოლოგიურ-ფიზიოლოგიურ ჯგუფებად. 

ტრავმატიზმის ტექნიკური მიზეზები ხასიათდება წარმოების ტექ- 

ნიკური მდგომარეობით და დაკავშირებულია საავტომობილო წარ- 

მოების ექსპლუატაციასთან, სარემონტო-სამონტაჟო პროცესების ტეჭ1- 

პოლოგიის არასრულყოფასთან. 

საწარმოო ტრავმატიზმის ორგანიზაციული შიზეზები თავის- 

თავად არ შეიძლება იყოს მომუშავეთა ტრავმის გამომწვევი, 

ისინი მხოლოდ ხელს უწყობენ მათ წარმოშობას. ამის მაგალი- 
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თად შეიძლება დავასახელოთ: უსაფრთხოების ჭ#ექნიკის ინსტრლუქტა- 
ჟუის არჩაბარება ან არადამაკმაყოფილებელი, ფორმალური ჩატა- 
რება, მუშების გამოყენება სპეციალობისა და კვალიფიკაციის გა- 
უთვალისნინებლად, ტექნიკური ზედამსედველობის არარსებობა ან 

უკმარისობა, შრომითი და ტექნოლოგიური დისციპლინის დარ- 

ღვევა და სხვ. 
ზოგჯერ საწარმოო ტრავმატიზმის ტექნიკურ და ორგანიზაციულ 

მიზხეზებს თან ახლავს ფსიქოლოგიური მიზეზები, რომლებიც და- 
კავშირებულია მომუშავეთა ფსიქოლოგიურ ან ფიზიოლოგიურ მდგო- 

მარეობასთან: ავადმყოფობა, ნერვული მდგომარეობა, დაღლილობა, 
კოორდინაციის დარღვევა, მოქანცვა და სხე. 

საავტომობილო დაწესებულებაში საწარმოო ტრავმატიზმის 
პოტენციური საშიშროების დონე ღა ხასიათი სხვადასხვაა და და- 

მოკიდებულია მთელ რიგ ტექნიკურ და ორგანიზაციულ ფაქტორებ- 
ზე. სახიფათო სიტუაციების წარმოქმნის შესაძლებლობა დროთა გან- 
მავლობაში იცვლება და დამოკიდებულია გამოყენებულ მანქანებზე, 

მექანიზმებსა და მოწყობილობებზე, ტექნოლოგიური ოპერაციების 
და პროცესების შესრულების თანმიმდევგრობაზე, სამუშაო დღის ხან- 

გრძლივობაზე. 
ერთი და იგივე სიტუაცია შეიძლება წარმოიზეას სხვადასხვა 

ადგილზე ერთნაირი სახის სამუშაოების შესრულებისას. საშიშრო- 
ების ხარისხი დამოკიდებულია სამუშაოს ადგილმდებარეობაზე, 
დაცვის საშუალებებზე, მუშათა დისციპლინაზე და რიგ, სხვა ფაქ- 
ჭორებზე. მუშაობის პროცესში მუშები განიცდიან ფიზიკურ და 
ნერვულ დატვირთვას, მეტეოროლოგიური პირობების მკვეთრ ზე- 
მოქმედებას, რამაც შეიძლება გამოიწვიოს ორგანიზმში მნიშვნე- 

ლოვანი ცვლილებები. 
შრომითი პროცესი უნდა მიმდინარეობდეს მუშათა ფიზიკური 

და ნერვული ენერგიების უმცირესი დანახარჯებით. ყველა ამ ფაქ- 
ტორის ცოდნა სამუშაოთა ხელმძღვანელს საშუალებას აძლევს ჯრო- 
ულად გაატაროს გამაფრთხილებელი ღონისძიებანი, რათა თავიდან 

იქნეს აცილებული უბედური შემთხვევები,



2.8. სახარმოო ტრავმატიზმის ღა პროფესიულ 

დაავადებათა მიზეზების ანალიზის მეთოდები 

საწარმოო ტრავმატიზმის და პროფესიულ დაავადებათა წინააღ- 

მდეგ ზომების დროული და ეფექტური მიღებისათვს უდიდესი მნიშ- 

ვნელობა აქვს მათი წარმოშობის მიზეზების ანალიზს. საწარმოო 

ტრავმატიზმის და პროფესიულ სნეულებათა მიზეზის ანალიზს ას- 

დენენ სტატისტიკური, ნომოგრაფიული, ტექნიკური, ტოპოგრაფიული 
და ჯგუფური მეთოდებით. 

გამოკვლევათა სტატისტიკური მეთოდის ამოცანაა, გამოარკვიოს 

დამოკიდებულება და კავშირი საავტომობილო საწარმოებში სამუ- 

შაოთა წარნოებისას უბედური შემთხვევების თვალსაზრისით და გა- 

მოიყენოს ასეთი სახის გამოკვლევები გამაფრთხილებელი ზომების 

შემუშავებისათვის. ყოველგვარი სტატისტიკური გამოკვლევა შეიცავს 
თავდაპირველი მონაცემების შეკრებას, სტატისტიკური მასალის და- 
მუშავებას და მის ანალიზს. 

უბედური შემთხვევის განხილვისას აღნიშნავენ არა მარტო 

დაზარალებულის მონაცემებს, არამედ იძლევიან სამუშაო ადგილის 

და უბნის დაწვრილებით დახასიათებას, ავლენენ უბედური შემ- 
თხვევის გარემოებას, ტექნიკურ, ორგანიზაციულ და ფსიქოლოგი- 

ურ მიზეზებს, სთავაზობენ ავარიის შედეგების ლიკვიდაციის ღო- 
ნისძიებებს. 

ტრავმატიზმის მიზეზების გულმოდგინე გამოკვლევა ამ მიზეზების 

ანალი'თან ერთად წარმოადგენს მეორე მეთოდის - მონოგრაფიულის 
საფუძველს. სტატისტიკურ მეთოდში შეისწავლიან შემთხვევათა კომ- 

ბლექსს, მონოგრაფიელში - საწარმოო პირობება და მდგომარეობას. 

ამასთან, ადგენენ უბედური შემთხვევის მიზეზებს, როგორც გა- 

მოკვლევისას გამოვლენილს, ასევე პოტენციურს, ე.ი. ისეთებს, რომ- 

ლებსაც შეიძლება მივეყვანეთ უბედურ შემთხვევამდე. 
მონოგრაფიულ მეთოდში შესწავლის ობიექტი ყველაზე მეტად 

მუიძლკება იყოს საავტომობილო საწარმოების სამუშაო პროცესი. 
ზოგჯერ შესწავლის ობიექტი ხდება ცალკეული ავტომანქანა. ან 

საზგა და ა.შ. ამგვარად, მონოგრაფიულ მეთოდში იკვლევენ სა- 
წარმოს მდგომარეობას, შრომის პირობებს, მიღებულ ტექნოლოგიას 
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და ტექნოლოგიურ პროცესს მთლიანად, მუშათა ბრიგადის ან რტო- 
ლის შემადგენლობას, შრომის მწარმოებლურობას, მიღებული უსაფ- 

რთხოების ზომების ეფექტურობას. 

ტექნიკური მეთოდი გამოიყენება იმ შემთხვევაში, როცა აუცი- 
ლებელია დადგინდეს წარმოების არასახარბიელო ფაქტორების სა- 
შიშროების ხარისხი. 

ჯგუფურ მეთოდში ადგენენ უბედური შემთხვევების განმეორე- 
ბადობას დროის გარკვეულ მონაკვეთში ერთნაირი შემთხვევების 
დაჯგუფებით და მათი მიზეზების შესწავლით. 

ტოპოგრაფიულ მეთოდში უბედური შემთხვევების ადგილები და- 
აქვთ უბნის ან საამქროს გეგმაზე და მათ მიზეზებს სწავლობენ 

ადგილზე. 

2.9. საწარმოო ტრავმატიზმის მახასიათებელი 

მაჩვენებლები 

ავტოსაწარმოო მეურნეობის (ასმ) ექსპლუატაციის პროცესში შრო- 
მის დაცვის ღონისძიებათა შემუშავება მიმდინარეობს მუდმივად, 

ანასთან, ძირითადი მიზანია საწარმოო ტრავმაზიზმის და პროფე- 

სიულ სნეულებათა წარმომშობი მიზეზების აღმოფხვრა. შემუშავე- 

ბულ ღონისძიებათა ეფექტურობა ფასდება მაჩვენებლით, რომელიც 
ახასიათებს საწარმოო ტრავმატიზმის დონეს, რაც მიიღება ტრავმა- 
ტიზმის შესახებ მასალების სტატისტიკური დამუშავებით. 

სტატისტიკური მეთოდი საშუალებას იძლევა დახასიათებულ 
იქნას ტრავმატიზმის დონე მოცემულ ორგანიზაციაში და შედარ- 

დეს იგი ანალოგიური ორგანიზაციების ტრავმატიზმის დონეებთან. 

ამ მიზაით შემოღებულია ტრავმატიზმის სიხშირის (MM) და 

სიმძიმის ( XXს.) მაჩვენებლები. · 

სიხშირის მაჩვენებელი“აღნიშნავს უბედური შემთხვევების არიცხვს, 
რომელიც მოდის საშუალოდ 1000 მომუმაგებე! : 

“ა 
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სადაც 4 არის უბეღურ შემთხვევათა რაოღენობა განსაზღვრულ 

დროში (თვე, კვარტალი, ნახევარი წელი, წელი); 8 - მომუპავეია 

საშუალო რარდენობა დროის იმავე პერიოდში. 
მხოლოდ სისშირის მაჩვენებელი არ იქლევა შრომის უსაფრთხო- 

ებაზე მოლიან“ წარმოდგენას. ასს-ის ობიექტებზე შრომის დაცვის 

მდგომარეობის უფრო სრული დახასიათებისათვის შემოტანილია სიმ- 
ძიმის მაჩვენებელი, რომელიც განსაზღკრავს ერთ უბედურ შემთხვე- 
ვაზე მოსული შრომის უუნარობის გამო გაცდენის საშუალო დღეების 
რაოდენობას: 

სადაც 2 არის განსაზღვრული დროის განმავლობაშე შრომის 

უუნარობის გამო გაცდენილი კაცდღეების რაოდენობა; 
1 - იმავე დროის განმავლობაში უბედური შემთხვევების ჯამური 

რაოდენობა, სიკვდილიანობის და დაინვალიდების გამოკლებით. 

მხოლოდ ერთი #სიავ მაჩვენებლის შემცირება არ. ნიშნაეს იმას, 
რომ ტრავმატიზმი შემცირდა. ამისათვის აუც.დუებელია აგრედავე, 

რომ შემცირდეს #-ა მაჩვენებელი. შეიძ:-ება მოხიჯის· ისე, რომ, 

#3 მაჩვენებელი შემცირდეს, მაგრამ სამაგიერიდ გაიზარდოს 

#სივკ მაჩვენებელი, რაც. შეექლება. მოხდეს იმ 'ებედური შექ. ოხვევება: ს 

რიცხვის გაზრდის ხარჯზე, რომელთაც მოჰყვება მძიმე შელეგ-ბი. 
ამიტომ შრომის დაცვის მდგომარეობის უფრო თბიექტური დაზ,ს. 

ათებისათვის შემოტანილია ტრავმატიზმის საერთო მაჩვეჯებელი: 

ჰ#რცერთო = IM#სასვ “ 1Lხიბ4 

აღსანიშნავია, რომ საერთო მაჩვენებლებს, ( #ს-აშ. X-64 მაურო ა, 
რომლებიც ახასიათებენ ტრავნატიზმის დო5ეს, აქვთ არსებათი ნაკ. 
ლოვანებანი, მაგალითად, თუ დროის რაღაც ზონაკეეთში საწარმაიში 

ყველა “უბედური შემთხვევა დამთაგრდება სიკვდილით, მაშინ ML.» 

და #Xსვითო იქნებიან განუსაზღვრელნი. 
8 სამინისტროებისა და დიდი ასს-ის მასპტაბებით ტრავმატიზმი: 9 

ბნალოზისას იყენებენ აგრეთვე სიკვდილითა და მძიმე <ედეგებით 
ჯამთავრებჯლი უბედური, შემთხვევების სიხშიზის მაჩვენებლებს: 
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ი „თ 
#სიავ ==; %=“ი, 

სადაც 7ს არის სიკვდილით დამთავრებული უბედური შემთხვევების 

რაოდენობა; 79% - მძიმე შედეგებით დამთავრებული უბედური შე8მ- 

თხვევების რაოდენობა. 
ამა თუ იმ სახის სამუშაოს ტრავმული საშიშროების შესაფასებ- 

ლაც შემოტანილია ტრავმატიზმის კუთრი მაჩვენებელი. 
C 

#5-ჯ ; 

სადაც > არის მომხდარი ტრავმების პროცენტი მ მუშების 
კუთრი შემადგენლობა ამ პროცენტზე. 

პროფესიული მოწამვლები და დაავადებანი ფასდე> თა, გაითვა- 
ლისწინება აბსოლუტურ ციფრებში დროის განსაზღვრული მონაკ- 
ვეთის განმავლობაში, აგრეთვე 1000 მომუშავეზე მოსულ შემთხვე- 

ვათა რაოდენობით და შრომის უუნარობის გამო ჯაცდენილ იზ 

დღეების რაოდენობით, რომელიც მოდის პროფესიული“ მოწამვლის 

ან' დაავადების ერთ შემთხვევაზე. 

2.10. უბედური შემთხვევებისა და პროფესიული 
დაავადებების გამოძიება 

საწარმოო ტრავმატიზმის და პროფესიურ დაავადებათა .·პროფი- 

ლაქტიკისათვის დიდი მნიშვნელობა აქვს უბედური შემთხვევების 
და პროფესიულ დაავადებათა გამოძიებას უბედურ. შემთხვევათა 
მიზეზების გამოძიების საფუძველზე უფრო „იოლია შემუშავდეს ღო- 
ნისძიებანი იმ მიზეზების აღმოსაფხვრელად, რომლებიც . გვხვდება 

როგორც მოცემულ სამუშაღზე, ისე. სხვა ანალოგიური. სახის” სამუ- 
შაოებზე. | 

წარმოებაში ყოველი უბედური შემთხვევის, შესახებ დაზარალე: 
ბული ან უბედური შემთხვევის- მოწმყ/ დაუყოვნებლიუ აცნობებს 
ოსტატს, უბნის უფროსს. ან სამუშაოების შესაბამის, ხელმძღვანელს. 
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ტააგ;0ვას რა უბედ.არი შემთხვევის შესახე?, ოსტატნა ფაუვ ოენემლოიე 

უსდა აღლმი”უჩენოს დაზა. რა გბელს პირყეყს დაჩმარებ. და გაა 
ზაგნოს იგი საპეოიცისო პუაქეშ. მიატყობინოს % შესჯეციმ პელმძღვა- 

ხელობას, ტამ” ჭჰიებამდე შელნარბუსოს საბაშ» · ადგილისა ღა მოგ. 

ყობილო ების მდგონარეობა, იშელც. ბე ს უბედეს) # შემთხვევის 
მოსჯენამაე (თუ ეს არ ეზუერება გარემო მყოფთა სიციებლეს, 
არ გამოიწვევს ა ვარიებს ღა არ დაარღვეყს სამუეშარ პროჯაეას; 

ჯგუფური სიკვდილით ან მჰიმე შედეგებ-თ. დამთავრებული უბედური 
შემთხვევების შესასებ უნდა ეცნობოს პროფკავშირების ტექაიკურ 
იასპე:ტორს, ზოლო დუ შემთაეეკა მოხდა ობიექტზე, რომელსაც 

კონტროლი უწევს „სას სამთოტექბედამხედველობა”, უმდა ეცნობოს 

მის ინსპექტორს. 
ორგანიზაციის ხელმპღეანე ელა პროფკავშირა ული ორეასაბა ცინის 

თავმჯდომარესთან ერთად 24 საათის განმავლობაშს უსა გამ 

იძიოს უბედური შემთხვევა, დაადგინოს მისი წა სმოშობის მიზეზენი 
და გარემოებანი, შეიმუშაოს მსგავსი შემთხეკუების განმიო<ების 
აღსაკვეთი ღონისძიებანი. თუ წარმოებაში წომხ<ა: რმა რუბედუ? მა 
შემთხვევამ გამოიჩვი: შროიზ,ს უნარეს დაკარგვა არანაკლებ ერთი 

სამუშაო დღით, მაში5 მისი შედეგები ფორმდება აქტით. (7 -1). 
სგუფური უბედური შემთხვევებისას გამ. იმიიბას ხარმოებს 

პროფკავშირის ტექნიკური იჩსპექტორი. 

2.11. საწარმოო ტრაქმატოხმის აღრიცხვა ლა 
ანგარიშგება 

საწარმოო-დაწესებულებების შრომის დაცვის საზსაჩვრი დაღგე- 
ნილ ვადებშე ერთიანი ფორმით ადგენს ანგ.რინცებებს უბედეი“ 

შემთხვევებისას დაზარალებულთა შესახსეძ, 
; საწარმოო ტრავმატიზმის და პროდესიულ დაავადებათა პრიაუი- 

ლაქტიკისათვის ყველ ახე უფრო ეფექტური ღონისძიებებს ·“შესამე- 
“შავებლად საჭიროა ვიცოდეთ Lამუშაოების წარმოებისას და საწარ 
მოო-დაწესებულებებში ტექნიკურ მოწყობილობათა ექსპლუატაციისას 
„ტრავმასაშიში · „სიტუაციების. წარმოქმნის შესაძლებლობა. 
“. ა მოა თდ 1. > იი", .» 45'40-+. 
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წარმოების ფაქტიური ტრავმასაშიშროების გამოძიების დასახყი- 

სად ითვლება უბედურ შემთხვევათა და პროფესიულ დააკადებათა 
შესახე სტატისზჭიკური მონაცემების შეკრება. ამ მოხაცე?ების მი- 

ღება შეიძლება უბედურ შემთხვევათა და პროფესიულ დაავადებათა 
გამოძიების მასალებიდან და საწარმოების უშუალო დათვალიერებით. 

უკანასკნელ დროს წარმატებით ინერგება სახალხო მეურხეობაში, 

კერძოდ მშენებლობაში, უბედურ შემთხვევათა მიზეზების ანალიზისა 

და აღრიცსვის პერფობარათული სისტემა, რომელიც საშუალებას 
იძლევა დროის მცირე დანახარჯებით მოიძებნოს ტრავმატიზმის ანა- 

ლიზისათვის საწყისი მონაცემები და განისაზღვროს ცვლილებების 
კონტროლის ანალიზის შესაძლებლობანი. 

პერფობარათული საინფორმაციო სისტემა საშუალებას იძლევა 
სწრაფად და ხარისხიანად შეგროვდეს (დასარისხდეს» სისტემაში 
მოექცეს ის მასალები, რომლებიც ესება ტრავმატიზმს. ფუნდამენ- 
ჭური მონაცემების ობიექტური მახასიათებლების მისაღებად წარ- 
მოების შესახებ ტრავმატოლოგიის თვალსაზრისით მიზანშეწონილია 
გამოვიყენოთ ალბათური სტატისტიკის მეთოდები იმდენად, რამდე- 
ნადაც ტრავმატიზმის საერთო მიღებულ მაჩვენებლებს ხშირად მივ- 
ყავართ შის არასწორ შეფასებამდე. 

ძირითად მაჩვენებლად, რომელიც ახასიათებს: ასმ-ის, საწარმოო- 
დაწესებულების ტრავმასაშიშროებას, ითვლება ტრავმების გარეშე 

მუშაოაის დრო, რომელიც ფასდება მოცებულ დროში უსაფრთხო 
მუშაობეს ალბათობით, რაც შემდეგი პირობის ტოლფასია: 

ნ/(= XVII >1), 

რომელიც გვიჩვენებს, რომ უსაფრთხო მუშაობის I” დრო მეტია 

მოცემულ ჯ დროზე, ამის გამო სტატისტიკური მოზაცემების შეგ- 

როვებისას საიმედო შედეგების მისაღებად (ალბათური სტატისტი- 
კური მეთოდებისას) აუცილებელია ვიცოდეთ ასს-ის სამუშაოების ან 

საწარმოო-დანწესებულებების ექსპლუატაციის მინიმალური ჯამური 

დრო, რომლის განმავლობაშიც ვადგენთ ტრავმატიზმის მონაცემებს. 

მის განსასაზღერად იყენებენ შემდეგ ფორმულას: 

V"ძ. 
აო ჯიბ 
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სადაც 7 არის სამუშაოთა წარმოებაზე-სანარმოს ექსპლუატაციაზე 

დაკვირვების ჯამური დრო თვეებში; V - ვარიაციათა კოეფიციენტი, 

რომელიც ახასიათებს ერთი თვის განმავლობაში მომხდარი უბედური 

შემთხვევების სიხშირის ცვლილებას; ძ# - საიმედოობის კოეფიციენტი, 

რომელიც დამოკიდებულია ბიღებული შედეგის ალბათობაზე; 

” სიზუსტის მაჩვენებელი. 
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თავი 3. საზარჭჰოო სანიტაროა 

ტერიტორიისადმი, სანარმოო და საზიცარულ- 
საყოფაცხოვრებო შენობებისადმი შრომის დაცვის 

მოთხოვნები 

3... ტერიტორია და სანიტარულ-საყოფაცხოვრებო 

შენობები 

ტერიტორია, რომელზეც განლაგებელია სახელოს5ო, დამხმარე, 

სანიტარულ-საყოფაცხოვრებო სათაესები და მოედნები ავტომობილე- 

ბის დასაყენებლად, უნდა შეესაბამებოდეს მოქმედ სანიტარულ ნორ- 

მებს, სამშენებლო ნორმებს და წესებს, აგრეთვე შრომის დაცვის 
იმ 5ესებს, რომლებიც საავტომობილო ტრანსპორტში გამოიყენება. 

ავტოსანარმოს ტერიტორიას გარს უნდა ერტყას 1,6 მ სიმაღლის 
გალავანი, რომელიც ღამით უნდა იყოს განათებული, ყოველდლი- 
ურად უნდა იწმინდებოდეს და იყოს წესრიგში. ტერიზორიას, სადაც 

გათვალისნწინებულია ავტომომსახურების 10-ზე მეჭი პოსტი ან 50-ზე 
მეტი ავტომობილის დაყენება, უნდა ჰქონდეს არანაკლებ ორი გა- 

სასვლელი. 
ავტომანქანების ცენტრალურ შემოსასვლელთან ახლოს უნდა გ” 

კეთდეს ჯიხური ადამიანთა შესასვლელად, კარებზე გამაფრთხილუ- 
ბელი აბრით “უფრთხილდი ავტომობილს” და ამ ტერიტორიაზე 
ავტომობილების მოძრაობის სქემით, რომელიც ღამით განათებულია. 

ტერიტორიაზე შესასვლელის ფართობი უნდა შეესაბამებოდეს 

სნწ II-დ 5.72. ფეხით სასიარულოდ გათვალისწინებული უნდა იყოს 
მაგარი საფარი, რომლის სიგანე არ უნდა აღემატებოდეს ! მ-ს, 
თუმცა შესასვლელი გზების გადაკვეთისას იგი შეიძლება ნაკაჯებიც 
იყოს. 

სანიტარულ-საყოფაცხოვრებო სათავსები საავტომობილო ტრან- 

სპორტის მუშაკებისათვის უნდა შეესაბამებოდეს ამ სათავსებისათვის 
განკუთვნილ სანიტარულ ნორმებსა და წესებს. 
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ამ ნორმებიდან გამომდინარე, აუცილებელი პირობაა გარდერო- 

ბები, აღჭურვილი კარადებითა და საკიდებით სამოქალაქო და სპეც- 
ტანსაცმლის შენახვისათვის, საშხაპეებით, პირსაბანებითა და ტუ- 

ალეტით, ცალ-ცალკე ქალებისათვის და მამაკაცებისათვის. 
ტანსაცმლის შესანახი კარადები შეიძლება იყოს დასაკეტი და 

ღია გაჩწყოფილებებით, ეს უკანასკნელები აღჭურვილია ძელებით 
ტანსაცნლისათვის, ქუდების ჩამოსაკიდით, ფეხსაცმლისა და ტუალე- 
ტის საგნების დასაწყობი ადგილით. კარადების რაოდენობა დგინდება 
მუშაკების რაოდენობის მიხედვით, ხოლო საკიდების რაოდენობა - 

ორ ცვლაში მომუშავე მუშების მაქსიმალური რაოდენობიდან. ტახ- 

საცმლის გამოცვლისათვის გასახდელში კარადების მთელ სიგრძეზე 
განლაგებული უნდა იყოს სკამები რომელთა სიგანე არ უნდა 
აღემატებოდეს 0,25 მ-ს. 

საშხაპეების, ონკანებისა და პირსაბანების რაოდენობა მძლოლებისა 
და კონსტრუქტორებისათვის დგინდება იმ მძღოლებისა და კონსტრუქ- 
ტორების 50%-ის გათვალისწინებით, რომლებიც საწარმოში რეისიდან 

ერთი საათის განმავლობაში ბრუნდებიან. გარდა ამისა, პირსაბანში 
ვალისწინებული უნდა იყოს რამდენიმე საერთო სარგებლობის ინ- 

დივიდუალური ან ჯგუფური შემრევი ცხელი და ცივი წყლისათვის. 
ტუალეტები სამუშაო ადგილებიდან დაშორებული უნდა იყოს 

არანაკლებ 75 მ-ისა, სანიტარული ხელსაწყოების რაოდენობა (უნი- 
ტაზები და სხვ.) - 15 ადამიანზე 1! კომპლექტი. 

ტუალეტში შედიან ვესტიბიულის გავლით და მასში გათვალისწი- 
ნებულია ერთი ხელსაბანი ოთხ უნიტაზზე, ხოლო იქ სადაც კანალი- 
ზაცია არ არის, აწყობენ ღია საპირფარეშოებს, ოღონდ ისე, რომ 
ისინი არ აბინძურებდნენ წყლის მიმწოდებელ არხებს. ასეთი საპირ- 

ფარეშოები ლამის საათებში განათებულია, ხოლო ზამთარში თბება. 

თუ ერთ ცელაში 15-ზე მეტი ქალი მუშაობს, აუცილებელია 
შეიქმნას პირადი პიგიენის კუთხე. 

სამუშაო ადგილიდან არანაკლებ 57 მ-ის დაშორებით გათვალის- 

ჩინებულია მოსაწევი ადგილი, კერძოდ ტუალეტის ან დასასვენებელი 
ოთახების ახლოს. 

ყველა სამუშაო ადგილი მოშორებული უნდა იყოს სასმელი წყლის 

ონკანიდან არანაკლებ 75 ·მ-ზე, ხოლო იმ მუშებისათვის, რომლებიც 
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მუშაობენ ცხელ და სამქედლო საამქროებში, გათვალისწინებული 
უნდა იყოს 0,5%-იანი მარილნარევი გაზიანი წყალი 3..ნე ლიტრი 

ერთ მუშაზე. 
საჭმლის მიღება ნებადართულია სპეციალურად გამოყოფილ ად- 

გილებში. თუ ერთ ცვლაში მუშაობს 200-ზე მეტი ადამიანი, იქმნება 
სასადილოები, თუ 200-ზე ნაკლებია - ბუფეტები, ხოლო თუ 30-ზე 
ნაკლებია - საჭმლის მისაღები სპეციალური ოთახები ან მოძრავი 

სასადილოები. 

3.2. მეტეოროლოგიური პირობები საწარმოო 

შენობებში 

ტემპერატურა, ტენიანობა, ჰაერის მოძრაობის სიჩქარე და პაერის 
ატმოსფერული წნევა მიეკუთვნება მეტეოროლოგიურ პირობებს, ანუ 
ე-ნ. მიკროკლიმატს. მიკროკლიმატი საწარმოში დამოკიდებულია ტექ- 

ნოლოგიურ პროცესსა და ამინდზე. : 
ჰაერის ტემპერატურა საწარმოში დამოკიდებულია სითბოს გა- 

მომყოფ წყაროებზე, როგორებიცაა: სამჭედლოები, თერმული და 
საწრთობი აბაზანები, გასურებული ლითონები და სხვ. 

სანიტარული ნორმების თანახმად, საწარმოები სითბოგამოყოფის წყა- 
როების მიხედვით პირობითად იყოფიან ცივ (არა უმეტეს 33-ჯ/მ” .წმ) 
და ცხელ (23 ჯ/მ” . წმ-ზე მეტი) წყაროებად. 

ჰაერის ტენიანობა ხასიათდება მასში არსებული წყლის ორთქლის 
რაოდენობით, ჰაერის მაღალი ტენიანობა შეიმჩნევა იმ განყოფილე- 

ბებში, სადაც გამოყენებულია სამრეცხაო და აბაზანები “სითხის ჯა- 

საცხელებლად. ავტოსატრანსპორტო საწარმოებში შეიმჩნევა პავრის 
სხვადასხვა ტენიანობა: 'ნ..10%-საშრობ ოთახებში; 70...60% – საბუ- 
რავების სარემონტო განყოფილებებში; 90..”წ”X» სამრეცხაო და 

გალვანურ განყოფილებებში. წელიწადის ცივ პერიოლში აზ · საამ- 
ჭროებში ჰაერის ფარდობითი 'ტენიანობა . ხანდახან „აღწევს · 100% 
ხისლის დრის. ცხელ. საამქროებში “შეიძლება იყოს „დაბალი ტენი- 
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ჰაერის მოძრაობა საპარმოშე ხდება კონევეიქციური ჩაკადების 
მიხედეით. ასეთ ჯრიის ჰაერის მასა გადაადგილდება უმნიპკნელო 
სისწრაფით (კარებიდან და ფან,ებიდან შესობაში შემოსული ჰა- 
ერის ციეი მასა დაიკავებს ქვეჯა მდებარეობას, ხალო თბილი ჰაერი 
ჭერისაკენ მიემართებაL 

ჰაერის მოქრაობის სიჩქარემ, რომელიც დამიკცკირლებულია ტემჰე- 

რატურაზე, ადამიანის ორგანიზმზე შეიძლება პოახდინოს სხვადასხვა 
გავლენა. ჰაერის მაღალი ტემპერატურის დროს მისი მოარაობა 
ხელს უწყობს ადამიანის კარგი განხყობილების შენარჩუნებას, ჰა- 

ერის უმოძრაობა: აუარესებს ორგანიზმის მღგომარეობას. 

3.3. მეტეოროლოგიური პირობების გავლენა 

ადამიანის ორგანიზმზე 

ადამიანის ორგანიზმის მუდმივი ტეპპერატურას შენარჩენებას 
სითბოს წყაროს თბონარმოქმნის რეგულირების ხარჯზე და ორგა- 

ნიზმის მიერ თბოგაცემას შინაგან სფეროში, ეწოდება თერმორეგუ- 

ლაცია. სითბოს გაცემა ორგანიზმის მიერ შინაგან სფეროში სამი 
გზით ხდება: კონვექციით, გამოსხივებით და ოფლის აორთქლებით. 

კონვექციით გაიცემა სითბოს დაახლოებით აუ%, რაჯიაციით, ასუ 

გამოსხივებით - 45% და ოფლის აორთქლებით - 25%. 
თბოგადაცემა შინაგან სფეროში ღამოკიდებულია ორჟანიზმის 

ტემპერატურაზე, ოფლის რაოდენობაზე, ნესასრულებელი სანუვაოს 

სიმძიმეზე და ადამიანის ფსიქიკურ მდგომარეობაზე. სითბოს გამო- 
ყოფა ძირითადად ხდება კანის გავლით (85X), მცირე რაოდენობით 

ფილტვების საშუალებით. 
სითბოს გამოყოფა კონვექციით შეიმჩნევა ჰაერის ჭემპერატურის 

30 C -მდე, ხოლო 30? C -ის ზევით სითბოგადაცემა სდება ოფლის 

აორთქლებით. ოფლთან ერთად ორგანიზმი კარგავს I%-მდე მიჩე- 
რალურ მარილებს. ფიზიკურად მძიმე სამუშაოს შესრულებისას, 

როცა ტემპერატურა 30? C -ზე მეტია, ორგანიზმი კარგაეს 10...12 

ლიტრ სითხეს ერთ ცვლაში. წყლის უკმარისობა ორგანიზმში იწეევს 
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სისხლის შედედებას, გულსისხლძარღვთა მოქმედების და ქსოვილე- 
ბისა და ორგანოების კვების დარღვევას. ორგანიზმში მინერალური 
მარილების ნორმალური რაოდენობით შენარჩუნებისა და წყლის 
მიწოდების რაციონალური რეჟიმის შექმნის მიზნით, ყველა ცხელ 
საამქროში შემოღებულია მუშების უფასო მომარაგება მარილნარევი 

გაზიანი წყლით, რომელშიც არის 0,5..I,0 გ/ლ სუფრის მარილი. 

მაღალი ტემპერატურა არასასურველ გავლენას ახდენს სისხლის. მი- 
მოქცევაზე, ცენტრალურ ნერვულ და საჭმლის მომნელებელ სისტემებზე, 
ხოლო არახელსაყრელი პირობების დროს მან შეიძლება გამოიწვიოს 
ორგანიზმის გადახურება, რაც იწვევს დასუსტებას , სიფხიზლის მოდუ- 
ნებას და საბოლოო ჯამში შეიძლება საწარმოო ტრავმაც გამოიწვიოს. 

ორგანიზმის გაცივება შეიძლება ზამთრის ან წელინადის გარდა- 

მავალ პერიოდში საშემდუღებლო, სამჭედლო და სხვა სამუშაოების 
შესრულებისას არა შენობაში, არამედ საწარმოს ტერიტორიაზე, გა- 

ცივება შეიძლება დაკავშირებული იყოს ქვედა კიდურებით სითბოს 
გარკვეული რაოდენობის გაცემასთან და მას აჩქარებს მაღალი ტე- 
ნიანობა და ჰაერის მოძრაობა. გაცივების ძირითადი სიმპტომებია 

სიცივის შეგრძნება, კანის საფარველის გაუფერულება, პულსის შე- 
წელება, სუნთქვის რიტმის დარღვევა, სისხლის წნევის აწევა. 

ჰაერის მაღალი ტენიანობა ქმნის არახელსაყრელ მეტეოროლოგიურ 
პირობებს. ხდება თერმორეგულაციის დარღვევა და ორგანიზმის გადა- 
ხურება, მცირდება ოფლის. აორთქლება, შესაბამისად მცირდება ორგა- 
მდგომარეობას და, უქვეითებს შრომის უნარს. პაერის დაბალი ფარდო- 
ბითი ტენიანობა ხელს უწყობს ოფლის აორთქლებას, რომლის შედეგადაც 
ხდება ორგანიზმის მიერ სითბოს სწრაფი გაცემა. პაერის დაბალი ფარ- 

დობითი ტენიანობა (20%-მდე) იწვევს სიმშრალის არასასურველ შეგ- 

რძნებას საცრემლე ჯირკვლებში და ზედა სასუნთქ გზებში. 
სამუშაო ზონაში შრომის უსაფრთხოების პირობების შენარჩუნე- 

ბის მიზნით სანიტარული “ნორმების შესაბამისად გათვალისწინებუ- 

ლია რაციონალური მეტეოროლოგიური პირობები, რაც დამოკიდე- 
ბულია ჰაერის ტემპერატურაზე, ფარდობით ტენიანობაზე, ჰაერის 
მოძრაობის სიჩქარეზე, წელინადის დროზე, შესასრულებელი სამუ- 

შაოს ხასიათსა და სიმძიმეზე (ის ცხრილი 3.!I 
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შეზოფენები!ს 
ტემპერატურა სამუშაო ზონაში უნდა იყოს არა უმეტეს საშუალო 

ტემპერატურაზე ვ31C -ით მეტი ყველაზე ცბელი თეიL I8 სთ-ისათ- 

ს, 

' ფარდობითი ტენეანობა უჩდა იყოს: 289 C -ის დროს არა უმეტეს 

55%; 27გბპშC - 60%; 261C - 65%; 26C 70%; 24" C და ქეევით 
არა უმეტეს 75 M%. 

ტემპერატურამ არ უნდა გადააჭარბოს გარე ჰაერის საშუალო 

ტემპერატურას 18 სთ-ისათვის 39 C -ით. 

იგივე, რაც წინა პუნქტშია, მხოლოდ არა უმეტეს 25” C -სას. 

ფარდობითი ტენიანობა უნდა იყოს 26? C-ისა არა უპეტეს 65%; 

25?8C - 70%; 241 C -75%. 
ჰაერის ტემპერატურამ წელიწადის ყველაზე ცხელი თეის საშუ- 

ალო ტემპერატურას არ უნდა გადააყარბოს §6?მC -ზე მეტით, 

იგივე, რაც წინა პუნქტშია არა უმეტეს 289 C -სას, 

გამოთვლებში მოყვანილია მონაცემები წელიწადის ცივი და გარ- 

დასავალი პერიოდებისათვის. 

3.4. შრომის ნორმალური მეტეოროლიგიური პირობების 

შენარჩუნების საშუალებები 

ორგანიზმის გადახურების საწინააღმდეგო მთავარი საშუალებე- 
ბია: გამოსხივების. წყაროებისაგან დაცვა, შრომის მექანიზაცია და 

ავტომატიზაცია, პირადი პროფილაქტიკა. 
გამოსხივების წყაროებისაგან დაცვის მთავარ საშუალებას წარ- 

მოადგენს მათი იზოლაცია დაბალი თბოგამტარი ნივთიერებით. სით- 
ბოს გამომყოფი წყაროების იზოლაციისათვის იყენებენ ჩვეულებრივ 

თერმოიზოლაციურ საშუალებებს, რომლებიც დაბალი თბოგამტარო- 
ბით ხასიათდებიან. ასეთი ნივთიერებებია: აგური, აზბესტი, სპეცი- 
ალური თიხა, აზბესტის ნარევი და სხვ. 
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კარგი იზოლაციის შედეგად სამჭედლოებში, თერმულ საამქრო- 
ებში სითბოს გამოყოფა მცირდება 2-3-ჯერ, მატრამ ყველაზე კარტი 

შედეგი მიიღება წყლით გაცივების გამოყენებით. 

მნიშვნელოვან როლს თამაშობს სპეცტანსაცმელი და დაცვის ინ- 

დივიდუალური საშუალებები. ცხელ საამქროში მომუშავე მუშების 
სპეცტანსაცმელი უნდა იყოს ნაკლებად სითბოგამტარი და არა აა- 

ლებადი, ასეთი თვისებებით ხასიათდება მაუდის, ბამბის, ბრეზენტისა 

და სხვა ქსოვილები. 

ცხელ საამქროში ხელით შრომის გამოყენების დროს ირღვევა 
ორგანიზმის თერმორეგულაცია, ამიტომ აუცილებელია შრომის ისე- 

თი სახეობის მექანიზაცია, როგორიცაა მძიმე დეტალების გადატ- 

ვირთვა თერმულ ღუმლებში, სამჭქედლოებში და ა.შ. 

3.5. გარემოს კონტროლი 

მეტეოროლოგიურ ფაქტორებზე განუწყვეტელი დაკვირვებისა 
და რეგისტრაციისათვის დღე-ღამის განმავლობაში ან დროის 

გარკეეულ მონაკვეთში გამოიყენება შემდეგი თვითმწერი აპარა- 

ტურა: თერმოგრაფი, რომელიც ზომავს და იწერს ჰაერის "ტემპე- 

რატურას, პიგროგრაფი, რომელიც გვიჩვენებს პაერის ტენიანობას 

და ბაროგრაფი, რომლის საშუალებითაც ვიგებთ ატმოსფერულ 
წნევას. 

ტემპერატურის, ფარდობითი ტენიანობის, ჰაერის მოძრაობის სიჩ- 
ქარის და თბური გამოსხივების განსაზღვრისათვის გამოიყენება სხვა- 

დასხვა ხელსაწყოები. 
ჰაერის ტემპერატურა იზომება ჩვეულებრივი თერმომეტრებით. 

დადებითი ტემპერატურის დროს, ე.ი. 0-C ზემოთ” იყენებენ ვერ- 
ცხლასწვლიან თერმომეტრებს, 0? C ქვემოთ - სპირტიან თერმომეტ- 

«რებს, რადგან სპირტი არ იყინება - 100C -მდე, თუ სათავსებში 

”არსებობს ინტენსიური თბური გამოსხივება, თერმომეტრები. აჩვენებს 

ბევრად მაღალ ტემპერატურას, ვიდრე ეს სინამდვილეშია“ და ამი- 
რომ ასეთ პირობებში საჭიროა გაზომვა ჩატარდეს წყვილი თერ- 
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ომეფრების საშუალებით. ჭყვილი თერმიმიტ რის ჩეენებისა და 11ე- 

ოთ მოყვანილი ფორმულის საშუალებით მეააძლებელია გარგომი 
არსებული ფაქტიუ” ი რემპერაზურის განსაზღვრა: 

ხ5- (ნს - ხ)?C, 

სადაც 6 არის თეთრი პრიალა რეზერვუარის მქონე თერმომეგ რის 

ჩვენება; დ. - შავი რეზერვუარის მქონე თერმომეტრის ჩვენება; % 

- ხელსაწყოს მაგრადუირებელი ფაქტორი, რომელიც მილებულია 

მისი დამზადების დროს. 
ფარდობითი ტენიანობის განსასაზღვრად იყენებენ ავგგუსტის 

წყვილთერმომეტრიან სტაციონარულ ფსიქრომეტრს (ნახ.5.1.ა) ან ას- 
მანის ასპირაციულ ფსიქრომეტრს (ნახ.3.1,0ბ) ამ ფსიქრომეტრების 
ერთ-ერთი თერმომეტრის ბოლოზე შემოხვეულია ბატისტის ან მარ- 

ლის ქსოვილი, რომელიც სველდება წყლით სპეციალურად ან ჩაშ- 
ვებულია წყლიან ჭურჭელში. რაც უფრო ნაკლებია სათავსში ტე- 
ნიანობა, მით უფრო მეტია აორთქლების საშუალება, ე.ი. მით აფრო 

მეტია ტემპერატურათა სხვაობა თერმომეტრებს შორის. თერმომეტ- 

რებზე ათვლილი შედეგებისა და ქვემოთ მოყვანილი ფორმულების 
დახმარებით შესაძლებელია ჰაერის ფარდობითი ტენიანობის განსაზ- 

ღვრა: 
სპაციონარული ფსიქრომეტრის შემთხვევაში 

ი= ხ=”-«(რ- 6): ჩ)4>-. %: 
ასპირაციული ფსიქრომეტრის შემთხვევაში 

დ= (ფ= წ -05(თ%-M) “7 | 10%, 

სადაც დ არის ფარდობითი ტენიანობა; #I, #2 - შესაბამისად მშრალი 

და სველი თერმომეტრების ჩვენება; 82 და #ა- პჰბერში არსეპული 

წყლის ორთქლის მაქსიმალური რაოდენობა სველი (სვ ) და მშრალი 

(აუ ): თერმომეტრების ჩვენების დროს; 7 - ბარომეტრული ზნხევა, 

მმ ვ.წყ.სვ,, თ – ფსიქრომეტრული კოეფიციენტი, რომელიც დამო- 
კიდებულია ჰაერის მოძრაობის სიჩქარეზე. 
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ნაზხ,პ.ვ 

გარდა ზემოთ მოყვანილი ფორმულებისა, სტაციონარული და 
ასპირაციული ფსიქრომეტრების ჩვენების მიხედვით შეიძლება საკ- 
მაოდ ზუსტად განისაზღვროს სათავსში არსებული ფარდობითი ტე- 

ნიანობა ნომოგრამების საშუალებით. 
ჰაერის მოძრაობის სიჩქარეს ზომავენ ფრთებიანი (ნახ.3.2,ა) და 

ჯამებიანი (ნახ.3.2,ბ) ანემომეტრებით. თუ პაერის მოძრაობის სიჩქარე 

0,1..10 მ/წმ-ია, იყენებენ ფრთებიან ანემომეტრს, ხოლო 1...30 

მ/წმ-ის შემთხვევაში-ჯამებიან ანემომეტრს. 1 წამში დანაყოფის 

რიცხვი განისაზღვრება ფორმულით 

2” დანაყ/ წმ,   IL = 

სადაც 1 არის გაზომვის ხანგრძლივობა, წმ. 

თბური გამოსსივების გასაზომად გამოიყენება აქტინომეტრი 

(ნახ.3.3), რომელიც მუშაობს თერმოელექტრულ ეფექტზე. 3IM-LL 
აქტინომეტრს შეუძლია გაზომოს თბური გამოსხივების სიდიდე 84 

ჯოული/ მ”წმ. 3.3 ნა:-ზე გამოსახულია აქტინომეტრი 3IM-I, რომ- 
ლის თერმობატარეა შედგება ერთმანეთთან მირჩილული თეთრი და 

შავი ფერის ფირფიტებისაგან. გაზომვების დროს შავი ფირფიტები 

შთანთეავს თბურ რადიაციას, თეთრი კი არეკლავს, რის გამოც მათ 
შორის იქმნება ტემპერატურათა სხვაობა, რაც თავის მხრივ წარ- 
მოქმნის თერმოელექტრულ დენს, რომელსაც ზომავს ხელსაწყოს 
უკანა მხარეს მოთავსებული გალვანომეტრი. 
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8.ს. სალაეხების გენაილაციის ხეებიბე 

მუშების ჯანმ(ეთელობის პდგობარეობის გაუარესების. და დ 
ავადღების გამომწეეკი მრაგ:ლრიცბი კანი ფაქტორებიდან ერთ-ერთს 
წარმოაღგენს დიდი რარდენობით სითბოს ღაგ.იოვება. სამ»არმოში 
ვენტილაციის საშუალებით შესაძლებელი ხდება შემცირეკეს პაჟრმე 

მტრის ნაშილაკების რაოდენობა და გაიწმიჩდოს იგი მავნე გაზებოსა 

და ორთქდლისაგან, მოხდეს ტემპერატურის დაწევა და შეიემხას ისეთი 

მღგომარუობა, რომ საპუშაო ზონაში ტოქსიკური გაზების, მტვირის, 

მძაფრი სუნის და სხვა აეროზოლების რარყენიბა არ აღემატებოდეს 
დასაშვებ კონცენხრაციას. 

როგორც ცნობილია, ვენტილაციის ლ. სიშნულებაა სანარგოს სა- 
თავსში პაერის სისუფთავის უზრუნველკოფა ლა სიორმალური ნეტე- 

ოროლოგიური პირობების დაცვა, რიმ გამოყოფილი მავნე ნივთი- 
ერებები განდევზილ იქნას სათავსიდან მოკლე დოოში სუფთა ჰაერის 
მინიმალური რაოდესობით, ამისაოვის არსებობს სხვადასხვა მეაო- 

დები და საშუალებები... 
ჰაერის მასის გადაადგილების მიხედვით ვეზგელაიდა იყოფა ხუ- 

ნებრივ და ხელოვნურ, ან მათი ერთდროული მოემედების, შერყულ 
ეენტილაციად. · | 

ვენტილაცია გვხვდება აგრეთვე დეზადი და პ:მწოვი შოქსედელის, 
ადგილის მიხედვით -. საერთო პაერცვლითე და აღჯილობრივი, გახ- 
ვიხილოთ სათავსი, სადაც დანადგარებიდან ადამიანის ჯანმ”თილიი- 
ბისათვის მავნე ნივთიერებების გამოყოფა ხდება თანაბრად მთელ 
სათავსში. თუ ასეთ სათავსში ჰაერს მივაწვდით 3.4 ნასაზზე §.ჩ- 

ვენები ისრებით და გავიყვანთ სათავსიდან იგიკე რაოდენობის პაერს, 
მაშინ “მავნე ნივთიერებები აირევა სუფთა ჰაერში და პაერის ვა- 

მოყვანის ადგილებში გვექნება მავნე ნივთიერებების. დიდი კონცენ- 
ტრაცია, ვიდრე ჰაერის. შესვლის ადგილებში. ამ ნაკლოვანების თა- 
ვიდან აცილება შესაძლებელია, თუ სათავსს ჰაერს მივაწვდით იმ 
ადგილებში, სადაც მავნე აირების გამოყოფა მინიმალურია, ხოლო 

სათავსიდან ჰაერს გავიყვანთ იმ ზონებიდან, სადაც ამ ზიჟთიერებების 
გამოყოფა მაქსიმალურია. მართლაც, ამ დროს ოღივე უბანი თათქმის 
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ნას. 3.4 წას. 3.8 

თანაბარ პირობებში აღმოჩნდება და ურთიერთპაერის გაბინძურებას 
ადგილი არ ექნება (ნახ.ვ.6). 

ზოგჯერ მავნე ნივთიერების სათავსიდან გარეთ გაყვანა ხდება 
უშუალოდ მისი გამოყოფის ადგილიდან. ასეთ ვენტილაციას ადგი- 
ლობრივი, ანუ ლოკალური ვენტილაცია ეწოდება. დავუშვათ, საამ- 
ქროში გამოყოფილი მავნე წივთიერებები გაინოვება ადგილობრივი 
გამწოვით ! (ნახ.ვ3.6), ხოლო სამუშაო პროცესის მართვა ხდება 
ოპერატორის მიერ მართვის პულტიდან 2 (მართვის პულტის ვენ- 
ტილაცია ასევე ცალკე წარმოებს). ასეთი სახის ვენტილაცია საერთო 
ვენტილაციასთან შედარებით საგრძნობლად ამცირებს საექსპლუატა- 
ციო დანახარჯებს და ამასთან მცირდება ზამთარში ჰაერის გათბო- 

ბისათვის საჭირო ხარჯები. 
თუ სათავსში მოსალოდნელია 

დიდი რაოდენობის მავნე ნივთი- 
ერებების უეცარი გამოტყორცნა, 
მაშინ საჭიროა ასეთი სათავსები- 
სათვის ავარიული ვენტილაციის 
გათვალისწინება მავნე აირების 

სწრაფად გაწმენდის უზრუნველ- 
საყოფად. ავარიული ვენტილა- 
ცია, როგორც წესი, შემწოვის<1- 1I 
სქემით კეთდება. ამ დროს ჰაერ- შენ“ ა. 
ცვლის ჯურადობა საერთორვენ- 
ტილაციასთან ერთად უნდა იყოს დს. 34 რტვნი 
არანაკლები 8-ისა,; გარდა ა,ბ,გ. . ალტა ჯე 
კარეტოროის- საპთავსებთსათვის; 22. რ: რა წა, : როდე 

§5- 

          



რომლებისთვისაც პაერცელის ჯექოადობ, ათეებას 6, ატარიელი ვენ- 
ბილაციისათვის ძმირითაღადთ გამოიყენება ღერძული ვენტილატორები 

"რადგან მათი მწარმოებლურობა დიდო). 
როგორც ზემოთ აღენიშნეთ, მუშ: ზონაჭი მავნე გამონაყოფების 

მაქსიმალურად შემცირების ძირითადი სან კაღჯებაა მათი მოცილება 
უშუალოდ გამოყოფის ადგილებიდან. ასეთი სასის ლოკალიზებული 

ვენტილაცია გამოიყენება ყველა სახის მავნეობის თავიდან ასაცი- 
ლებლად (მტვერი, სითბო, ტენი, აირები ღა.სხვ.. იგი სორციელდება 
ადგილობრივი გამწოვით (ნახ.3.7), რომელიც შედგება გაბინძურე- 
ბული პაერის მიზღებისა და ჰაერსადენისაგან. პაერის მემღების 
განლაგების მიხედვით ადგილობრივი გამწოვი გახედება შემდეგი 

სახის გარსაცმი, ქოლგა, საფარიანი ქოლგა, ზონდი, „გუფური 

ზონდი, გვერდითი გამწოვი და სხვ. 

გარსაცმებს მიეკუთყნება გამნოვი 
კარადა, ფასონური გარსაცმი და სხე, 
გამწოვი კარადა აღგილობრივი გამ- 

წოვების ყველაზე უფრო სრულყოფი- 
ლი სახეა. ამ შემთოვევამი მომსაჩურე 
პერსონალი საფარის გარეთ იმყოფება. 
კარადიდან გასანოვი ჰაერის მოცვლო-' 
ბა განისაზღვრება იმ პირობით, რომ 
კარადის ხვრელიდან ადკილი არ უხდრა 
ჰქონღეს მავნე ნივთიერებების სადჯავ- 

ნახ. შ.7 სში გადინებას, რომლის მიზეზსაც 
წარმოადგენს შიგა ჭარბი წნევა. 

გამწოვ კარადაში ჰაერის გაწოვა შეიძლება მოხდეს ქვედა ან 
ზედა ფონიდან, იმისდა მიხედვით, თუ როგორი აირების (მძიმე თუ 
მჩატე) გამოყოფა ხდება მუშაობის პროცესში. კარადის მიერ გაწო- 

ვილი ჰაერის “რაოდენობა იანგარიშება ფორმულით 

8=V:V ..· 3600, მ ?/სთ, ·ტ.I) 

სადაც X ,არის კარადის ხვრელის ღიობის ფართობი, 8? :V 

დენადი ხვრელის ღიობში პაერის მინიმალური სიჩქარე, რომელიც 

დამოკიდებულია მავნეობის სახეობაზე, მ/წმ. გაწოვის სიჩქარე არა- 
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ტოქსიყური ნივთიერებებისათეას (თუ ადგილი არა აკეს დეთბობას 

და მექანიკლო შერევას) აიღება #9,5...90,7 მ/5მ, ხელო ჭოქსიკური 

მავნეობების შემთხვევაში (კონცენტრაცია მ, მგ/მ %ე მეტია), თუ 

მოსალოდნელია უეცარი გამოტყორცხა, 1..1,5 მ/ნმ. პაერცევლის 

დურადობა საათში ასევე დამოკიდებულია მაენეობის სახეობაზე და 

მის კონცენტრაციაზე დ' იცვლება 1,5..5§,ე მ/წმ. 

3.7, ბუნებრივი ვენჭილაცია 

ბუნებრივი ვენტილაციის დროს პაერის მასის გადაადგილება ხდე- 
ბა ბუნებრივი ძალების გავლენით (ნა”.3.8), ე.ი. შენობის შიგნით 
და გარეთ არსებული ჰაერის ტემპერატურათა სხვაობით და ქარის 

მეშვეობით. ნახაზზე 0 0, - თანაბარი წნევის სიბრქტყეა. ასეთ ვენ–- 
რტილაციას შეიძლება პქოზდეს ორგანიზებული და არაორგანიზებული 
ხასიათი. მეორე შემთხვევაში სამუშაო შენობებში განიავება ხორცი- 

ელდება ფანჯრების და ფრამუგების გაღებით,კედლებში არსებული 
ფორებით. ასეთ ეენტილიაციას ინფილტრაცია ეწოდება. 

შენობაში შემოსული ჰაერის რაოდენობა დამოკიდებულია შენო- 
ბეს კონსტრუქციაზე, კარებისა და ფანჯრების რაოდენობაზე, კედ- 

ლების ფორიანობაზე,. აგრეთვე შენობის შიგნით და გარეთ არსებულ 
ჰაერის ტემპერატურათა სხვაობაზე. ამის გამო ხშირად პაერცვლის 

რეგულირება შეუძლებელი · 
ხდება, ამდენად ვენტილიაციის 
ამ სახეობ-ს ი ბენებრივს, არა– ფდზოჯა „ა 

    

ორგანიზებულს უშოდებენ. I ო 

„ორგანიზებული (მართვადი) 9 ფუ _ ( 
პაერცვლა ხდება ფანჯრებში § 
და შენობის კედლებში დამონ- 180. გ ==. ა-„აა 52.4 

ტაჟებული ღიობების საშუ- + =     

  ალებით და ეწოდება აერაცია.. ს 
აერაციის დროს შენობაში ჰა- 

წას. 3.9 
ერცვლა წარმოებს შენობის : 
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შიგნით და გარეთ არსებული პაერის კუთრი წონის სხვადასხვაობის 

ხარჯზე, ხოლო რეგულირება - პაერის ნაკადის შემოშვების შემცი- 

რებით ან გადიდებით. 

ცნობილია, რომ ტემპერატურა საწარმოს შენობაში (ჯა) მეტია 

გარეთა ჰაერის ტემპერატურაზე ((.4), ამიტომ ჰაერის კუთრი წონა 

შენობაში (/+ა) მცირეა ატმოსფეროს პაერის კუთრ წონასთან (L..) 
შედარებით. 

პირობითად მივიღოთ, რომ წნევა შენობის გარშემო (ნახ.ჭ.8) 

თანაბარი დაწნევის სიბრტყის დონეზე ნულის ტოლია, მაშინ #, 

სიმაღლის ჰაერის სვეტის მასა, რომელიც შეადგენს ნნევას შენობის 

ქვედა ნაწილში, იქნება #, გ , ხოლო შემოფარგლული ატმოსფე- 
როსათვის - # 7გარ, აქედან გამომდინარე, ქვედა საჰაეროს ცენტრის 

დონეზე იქმნება წნევა 

#7, = M Xბიგ – /ს 7/გარ = /ს ( 7შიგ – გარ ) » (3.2) 

მიმართული შენობის შიგნით. ეს წნევა ხელს უწყობს გარე პაერის 

შესვლას შენობაში. 

პაერის შემოსასვლელი ღიობის ცენტრის „დონეზე, რომელიც 
მდებარეობს თანაბარი წნევების სიბრტყის ზევით, ოიოქმნება წნევა, 

#ი = ჩ 7ბიგ – ჩი 7გარ = /ს ( მიგ – ჯარ) , რომელიც იწვევს „ჰაერის 
მოძრაობას შენობიდან ატმოსფეროში. 

ამრიგად, წნევათა სხვაობა შენობაში იწვევს პაერცვლას ქვედა 

შემოსასვლელ და ზედა გასასვლელ ხვრელებს შორის. 

საერთო წნევა, რომლის საშუალებით მიმდინარეობს ჰაერცვლა 

შენობაში, ტოლია 

ჩაერთო = # – # = ჩ (C(7ბ%ის – წარ), (3.3) 

სადაც , შემოსასვლელ და -გასასვლელ ღიობებს შორის მანძილია. 

ჩ.ერთი ნნეიას, რომელიც წარმოადგენს ქვედა და ზედა ხვრელების 

დონეზე წნევათა ჯამს, ენოდება სითბური წნევა. 

საწარმოებში, სადაც ხდება დიდი რაოდენობით სითბოს გამოყო- 

ფა, ბუნებრივი ვენტილაცია იძლევა დიდ ეკონომიკურ ეფექტს. ბუ- 
ნებრივი ვენტილაცია შესაძლებელია საწარმოო საშუალებების ოპ- 
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ტიმარური განლაგებით და ღიობების რაოდენობისა და სიმაღლის 

სწორი განსაზღვრით. 

ნორმალური პაერცვლის უზრუნველსაყოფად გვერდითი ფანჯრე- 
ბის ლიობების ალათებზე აყენებენ კვეთების ორ ბახს, ერთ ხაზზე 

აწყობენ კვეთებს 1,8 მ სიმაღლეზე ზაფხულის დროს გასაღებად, 
ხოლო მეორეზე - ზამთრის დროს, იატაკის ზედაპირიდან არანაკლები 

4 მეტრის სიმაღლეზე. ჰაერის ტემპერატურასთან დაკავშირებით შე- 

იძლება კუეთების გაღების გაზრდა ან შემცირება. 
ღიობებში ჰაერის მოძრაობის სიჩქარე 

V=VIX 225 X77,. მ/წმ, (3.4) 

სადაც 8§ არის თავისუფალი ვარდნის აჩქარება, § = 9,8! მ.წმ/ მმ; 
»- ჰაერის კუთრი წონა, ნ/ მ. ; ტ7? - შენობის შიგნით და გარეთ 

არსებული ჰაერის წნევათა სხვაობა, პა, მაშინ ღიობში გავლილი 

ჰაერის მოცულობა 

0=#/:X7-V-·V·:3600, მ1?1/სთ, (8.5) 

სადაც # არის ღიობის ფართობი, მ მ. V. ხარჯის კოეფიციენტი, 

რომელიც ღიობებში ალათების კვეთის კონსტრუქციაზე და მათი 

გაღების კუთხეზეა დამოკიდებული, %. კვეთის 90? -ით გაღებისას 

# = 0,6, ხოლო 30-ით გაღებისას # = 0,32. საანგარიშო ფორმუ- 

ლებით უნდა ვისარგებლოღ მხოლოდ უქარო ამინდში შენობებში 
ჰაერცვლის განსასაზღვრავად. 

„ ქარის წნევა #კ, წარმოიქ- 

მნება შენობის ჰაერის ნაკადე- 
ბით გარსშემოვლისას. ამ 
დროს ქარის მოქმედება შენო- 

ბაზე შუბლური მხრიდან იწვევს 

ჭარბი წნევის წარმოქმნას, სა- 

წინააღმდეგო მხრიდან კი გაიშ- 

ეიათებას. ჭარბი წნევა ხელს 

უწყობს ჰაერის შესვლას შენო- 
ბაში, გაიშვიათება კი ჰაერის გა- 

მოსვლას შენობიდან (ნახ.ვ.9): 

I 
ა თ

არ
ონ
 რ

ი 
++
ტო
ი 

ს
 

II
II
II
II
II
II
 

(
ს
ს
ს
!
!
!
 

  

 



ჩ.გ = #V.-X/(2·§), (3.6) 
სადაც ” არის ქარის მოძრაობის სიჩქარე, 8/ნშ; # - აუროდინა- 
მიკურობის კოეფიციენტი, რომელიც ითვალისწინებს შენობის კონ- 

ფიგურაციას. შენობის შუბლურ მხარეზე # = 0,7 ....0,85 , ხოლო 

მოპირდაპირე მხარეზე # = 0,3 „.. 0,45. . 
ხელოვნური ვენტილაციის 

დროს ქარის წნევის გამოსაყე- 
ნებლად სარგებლობენ დეფლექ- 
ტორებით: მათ ამონტაჟებენ შე- 
ნობის სახურავის ყველაზე მა- 
ღალ ადგილზე მრეწველობა 
უშვებს დეფლექტორების რამო- 
დენიმე სახეს. ყველაზე მეტი გა- 
მოყენება პოვა დეფლექტორმა 
IIMIIIL. (ნახ.3.10) დეფლექტო- 
რის დიფუზორის 1 ზედა ნაწი- 

ლი მოიცავს კარბს (რკალს), კლა- 
პანი 3 კეტავს შიბერს და იცავს 
შახტს ატმოსფერული ნალექები- 
საგან. დიფუზორზე ქვემოთ მი- 

მაგრებულია კონუსი 2,. რომე- 

ლიც ხელს უშლის ქარის შესვლას დეფლექტორის შიგნით. ქარი, 
შემოუვლის რა დეფლექტორის კარბს (რკალს), ქმნის ატმოსფერულ 
წნევაზე 5/7-ით ნაკლებ წხევას, რის შედეგადაც შახტში ზემოთ მოძრაობს 

ჰაერი, რომელიც შემდეგ გამოდის გარეთ ორი წრიული ხვრელით. 

  

3.8. შექანიკური ვენტილაცია 

მექანიკური ეწოდება ისეთ ვენტილაციას, რომლის დროსაც პა- 

ერცვლისათვის გამოიყენება ელექტროენერგია ვენტილატორების 
მოქმედებაში მოსაყვანად; მექანიკურ ვენტილაციას იყენებენ იმ შეჭ- 

თხვევაში, როცა გამოყოფილი მომწამვლელი ნივთიერებების რაოდე- 
60



უწყვეტ პაერცვლას გარეგანი მეტე- 
ოროლოგიური პირობებისაგან დამო- 
უკიდებლად და მაშინ, როცა საწარ- 

მოს შენობებში ხდება სითბოს მნიშ- 
ენელოვანი გამოყოფა, 

მექანიკურ ვენტილაციას ბუნებ- . 
რივთან შედარებით გააჩნია მთელი . / 

  

მასის მოცულობის შეცვლის ან შე- 

ნარჩუნების მეტეოროლოგიური ნაLვ.1 

პირობებისაგან დამოუკიდებლად. 
საწარმოს სანიტარულ-პჰიგიენური მოთხოვნების მიხედვით შენო- 

ბის გარედან შეწოვილი ჰაერის ნაკადი შეიძლება გათბეს, გაცივდეს, 
გატენიანდეს და ა.შ. შენობიდან გასული ჰაერი შეიძლება. გაიწმინ- 

დოს მტვრისა და გაზისაგან. მექანიკური ვენტილაცია შესაძლებლო- 
ბას იძლევა შენარჩუნებულ იქნას შენობის სამუშაო ნაწილში მუდ- 
მივი' ტემპერატურა, ფარდობითი ტენიანობა. 

მექანიკური ვენტილაცია პაერცვლის მეთოდის მიხედვით შეიძლება 
იყოს გამწოვი, მომდენი ან კომბინირებული. 

გამწოვ ვენტილაციას იყენებენ საწარმოო სათავსებში, სადაც ად- 
გილი აქვს დიდი რაოდენობით სითბოს გამოყოფას, ხოლო მავნეობის 

კონცენტრაცია შედარებით მცი- 
რეა (ნახ.3.(1L ნახაზზე ! არის 

ს პაქრმიმღები; 2 - ჰაერგამტარი 
| მილები; 3 – ფილტრი; 4 - კა- 
ლორიფერი ფაერგამთბობის § - 
ვენტილატორი; 6- პაერმანაწილე- 
ბელი. 

პაურმიმლები მოთავსებულია 

ნას 3.12 ლო ფილტრი, კალორიფერი და 

   
ნ!



  

  

წას.1,13 

ნობაში. სათავსის მუშა ზონაში პაერი მიიყყანება სუნთქეისათვის 

მოსახერხებელ სიმაღლეზე V =2 მ/წმ-ზე მცირე 'საჩქარით. 

დამჭირსნი ვენტილაცია გამოიყენება სათავსებში, სადაც არა გვაქვს 
მავნე გამონაყოფები და სავიროა შედარებით პაერცვლის” მცირე. ჯე- 
რადობა (საყოფაცხოვრებო და სასაწყობო სათავსებმი) (ნამ.ვ.1 2). 
“ნახაზზე ! არის ჰაერის გამოსაშვები მოწყობილობა (1...1,5 მ 
სახურავს ზემოთ); 2 -– ჰაერგამტარი მილები; 3 - ჰაერის „ამწმენდი;: 
4 - ვენტილატორი; 5 – „ჰაერმიმღები (ზონდი, 

ამ ორი სქემის შეერთება მოგვცემს კომბინირებულ (მე .მწოვ-გამ- 

წოვი) ვენტილაციას. იგი გამოიყენება სათავსებში, სადაც საჭეროა 

დამყარდეს პაერცვლის. გაზრდილი ღა განსაკუთრებულად საიმედო 
რეჟიმი. 3.13 ნახაზზე მოცემულია შემწოვ-გამწოვი მექანიკური ვენ- 
ტილაციის სქემა. |! არის პაერგამტარი მილები; 2-გამწოვი საეენ- 
ტილაციო მოწყობილობის ჰაერგამტარი მილები; 3-მტეერგაზომყოფი 

მოწყობილობა; 4-ჰაერგამტარი, შახტი; 5-კალორიფერი; 6-ეენტილა- 

ტორი; 7-გამწოვი ვენტილატორი. 
მტვრისაგან ჰაერის გასაწმენდად იყენებენ როგორც გამწოვ, ასეე:ე: 

შემწივ ვენტილაციას, განსაკურთებით როცა სათავსში შეროვილი 

ან იქედან გამოდევნილი ჰაერი შეიცავს დიდი რაოდენობით მტვერს 
(გარემოს დაცვის მიზნითL 

მცირე მტვრიანობის დროს შეწოვილი (მოდენილი) პაერიას გასაწ- 

„მენდად გამოიყენება მშრალი და სველი ფოროვანი და ეაექტრული 
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ფილტრები. ატმოსფეროში ტამო- 
სატყორცნი მტვრიანი ჰაერის გა- 

საწმენდად გამოიყენება მტვერ- 
საწმენდი კამერები (სიმძიმის ძა- 
ლის გამოყენებით - ციკლონები, 

ცენტრიდანული ძალის გამოყენე- 
ბით - ნაჭრის ფილტრები). არჩე- 
ვენ მტვრის გაწმენდის სახეებს: 
წმინდა-მტვრის საბოლოო კონ- 

ცენტრაციით I!...2 მგ/8? , სა 
ალო - 40...60 მგ/მ” და უხეში 

- 50 მგ/მ? და მეტი. 
როგორც "აღვნიშნეთ, მტვვრსალექ კამერაში გამოყენებულია გრა- 

ვიტაციული ძალები, ამიტომ მასში საჭიროა პაერის მოძრაობის სიჩქარე 

იყოს დაბალი (0,2 მ/წმ და ნაკლები) რისთვისაც კამერის ზომები 
უნდა გაიზარდოს (ნახ.3,14L მტვერსალექი კამერის ეფექტიანობის გაზ- 

რდის მიზნით მას აკეთებენ ვერტიკალური ტიხრებით (ნახ.3.1§), 

ვერტიკალური ტიხარი 

  

  
    

  

სუფთა 
პაერი 

პაერი ე 
მტვერი 

ო _.> წას.3. 

"ს მჭვრი- _. IC 2MI72 MI> ა - 
ზ «მასეა 

მტვერსალექ კამერაში მტვრის დიდი ნაწილაკებისაგან ჰაერის 
გასუფთავება ხდება მხოლოდ უხეშად (50 მმკ და მეტი) და შახ, 

როტორც წესი, იყენებენ მტვერსაჭერი სისტემების | საფეხურზე. 

ხვ



    

  

ნახ.3.16 6ნ:L 3,1; 

პრაქტიკამი დადი. გამოყენება პივა ციკლონებმ»  (ნახ.3:16» სადღაც 
გამოყენებულია მტვრის დასალექად ცენტრიდასული ძალა. ამ ძაღლის 
გამოყენებით შეტივტივებული მჭკრის ნანიაკები გაიყხორცნება 

რა კედლისაკენ (პერიფერიისაკენ), კარგავს სიჩქ-რეს ღია ილექება. 
გასუფთავებული ჰაერი გამოდის შიგა მილით გარეთ. >.რის გან- 

მენდის ეფექტიანობის გაზრდის მიზნით იყებკშენ სელ ციკ ულონებს 
(ციკლონებით ხდება გაწმენდის ეფექტიანობის გაზრდა 90%-პდ;L 

მცირე დისპერსიული მტვრის. გასაწმეწღად გამოიყენება. ელეე- 
ტროფილტრები (ნახ.3.17). მტვრის ნაწილაკები გაივლის რა ფილ- 
ტრის მოცულობას, ხდება მათო იონიზაცია, “ე-ი. წარმოიქმჩება და- 
დებითი და უარყოფითი „იონები მტვერი ღებულოას ფუარყოდფით 
მუსტს- და მოძრაობს დამიწებული კორპუსისაკენ. მ/აღწევს რა კელ- 
·ლებს, მტვრის ნაწილაკები კარგავს მუხტს და ილექება. 3.17 ნახაზზე 

! არის იზოლატორი, 2 - ფილტრის კედლები; 3 - ელექტროდი 
(უარვოფითი). 

ულტრაბგერული ფილტრის მუშაობა დამყარებულია კოაგული 
ციის (მეერთების) პრინციპზე (ნახ.3.18) ამ დროს ნაწილი ნანილი“ 
კებისა ტამსხვილების- გამო ილექება, ხოლო დარჩენილი საწილი 

გადადის ციკლონში და იქ იწმინდება, გაწმენდის ეფექტი შეადტე5ს 

64- -” თ: თ ..



   
    

  

რ.
..

 

.
.
.
.
 

· 
. 

- 
სა

 .
.
”
 

_
_
_
 

  I 
ი%

ა 
95
 

' 

  

ბ 4 

ზ
ი
 

ა ა _
 

ს
ზ
ი
თ
 

თ”
. 

აწ
 - 

(
ნ
ა
ზ
 
.
·
ს
”
.
 

ნახ.2.18 

90% ს 3..5 წმ-ის განმავლობაში, საერთოდ. კი 95..99%-ია. ძაბგერი- 

საგა უკეთ განმენდის მიზნით იყებებენ მრავალსაფებურიან გან- 
მეხდას. ასევე კარგ შეღეგს იძლევა ქაღალდის ფილფრი !86...100%), 

ზეთის ფილტრი (95...98%), ნაჭრის ფილტრი (99,9%). 

3.9. ჰაერის რაოდენობის განსაზღვრა სათავსებში 

მავნეობის მიხედვით 

ნორმებით დადგენილია, რომ ერთ მომუშავეზე საწარმოო სათავ- 

სის მოცულობა 15 892 -ზე მეტი უხდა იყოს, ბოლო ფართობი 

4,5 მ? -ჯე მეტი. საწარმოო სათავსებში, თუ V < 208 3, ერთ მო- 
მუშავეზე (სათავსები მავნეობის გარეშე) მაშინ ვგენტალაციით 
უნდა უზრუნველვყოთ ჰაერის რაოდენობა არანაკლები 

I <=<30 მ შ/სთ. თუ V= 20.40 მ.3, L" 2208 ?/სთ და თუ 
V>40 მ? LL >60 მ /სთ („იუ V>409 83, ბენბრიყი 
ვენტილაციისას ჰაერცელისათვის პაერის რაოდენობა არ გაყხსაზ- 

ღვრება). 
ამრიგად, თუ სათავსში მავნე ნივთიერებები არ გამოიყოფა, ბორ- 

მალური მიკროკლიმატის უზრუნველსაყოფად პაერის რაოღენობა 
გამოითვლება ფორმულით 

:შ. ხ5.':



L=M-L", XC 
დავა ბ. არის მომუშავეთა რაოდენობა, ხოლო #"” - ერთ მომუ- 

ხ საყირო პაერის რაოდენობა. 

პატრა რაოდენობა განისაზღვრება შემდეგი ფორმულებით: 
კარბი ამკარა სითბოს მიხედვით 

–C0ი1თ( იგ - ვ L, => + LL. – C0 ი (იტ – ჩა) , მ 1/სთ ; 
თ 66C%- ჩა) : 

ჭარბი ტენის მიხედვით 

M – 1,2 Iთ(ძი – IL) ჯვ 
, მ'/სთ; 

1,2' (ძი – ჩა) (3.9) 
ჭარბი სრული სითბოს მიხედვით 

– 1,2-705(Iი – #·.ა) 

1,2'(/#ი – ჩ#/პა) 

გამოყოფილი შავნე ნივთიერებების მიხედვით 
_ 2 –1თ (2> – 2) ე 

=«=Iთი+ 28% – 2:შეზ ) მ-/სთ, (3.11) 

სადაც „ი არის მუშა ზონიდან მოცილებული პაერის რაოდე- 

ნობა, მ "/ სთ; C.3 – ჭარბი აშკარა სითბოს რაოდენობა, ჯოული/სთ; 
და - სათავსში გამოყოფილი სითბო, სითბოს ყველა წყაროდან (გამ- 

თბობი ხელსაწყოები, მასალები, ხალხი თუ მოწყობილობები) C - 
ჰაერის თბოტევადობა, ჯოული/კგ, C = 0,24 ; # - ჰაერის სიმკვრივე, 
კგ/მ” , 6 = 1,2 კგ/მ”; V - სათავსში გამოყოფილი წყლის ორთქლის 
რაოდენობა, მ'/სთ; X” – სათავსში გამოყოფილი მავნე ნივთიერებების 

რაოდენობა, მგ/ სთ; ძო , ძვე - სათანადოდ მუშა ზოლში არსებული 

და შემავალი პაერის ტენშემცველობა, M; 7M%, 781: - სათანადოდ, 
მუშა ზოლში არსებული დ! :შემავალი ჰაერის თბოშემცველობა, 
ჯოული/კგ; ბა, ხა სათანადოდ, მუშა ზოლში არსებულ და 
შემავალ პაერში მავნე ნოვთიერებათა კონცენტრაცია, მგ/8”.“ 
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(3.8) 

CL; = 17. + 

ს=/Iთ +524 , მ'/სთ; (3.10)



ლშსუე სსსზბაკსს V"V.V საეგილარრივი გაბეოთეერ. 

ძია =ძ2543 ; ნ§,=(ა; იზ =/) და 2 თ.“ ფორძვ, 

ლებით გამარტივდება. 
ჩვეულებრიე, საჭირო პაერცვლის რაოდენობას. ყოველი ი 45 

გამონაყოფისათვის ანგარიშობენ ცალ-ცალკე და უ:ღებინ უმას, რი 

მელსაც პჰაერცვლის მეტი ჯერადობა ყჭირდება. პაერცვლს. ჯერა- 

L 
#=წ (ვ.!2) 

სადაც 8 არას მაქსიმალური პაერის რაოდენობა, 8 /სთ; V - სა- 

თავსის მოცულობა. 

ჰაერცვლის ჯერადობა იცელება # = L..10. საღაც უმცირესი 

შეესაბამება დიდი მოცულობის სათავსებს. # ჰაერცვლის ჯერა- 

დობით მხოლოდ შემოწმება შეიძლება, გაანგარიშება დაუშვებელია. 

3.10. ვენტილაცია საავტომობილო. ტრანსპორტის 
ებში 

სწორად და რაციონალურად მომუშავე ვენტილაცია უზრუნველ- 
ყოფს პაერის სისუფთავის შენარჩუნებას და ამცირებს მასში მავნე 
ზემოქმედების მქონე გამონაყოფების რაოდენობას. 

ავტომობილების მომსახურების საწარმოებში ძირითადი საწარ- 

მოო მავნე წარშონაქმნებია: 
ავტომობილების სადგომ, აგრეთვე ასაწყობ და სარემონტო შე- 

ნობებში - ნახშირჟანგის ჟანგეული, ტყვიის აეროზოლები, აზოტისა 

და ალდეპიდების ჟანგეულები. ... 
ავტოტრანსპორტის საწარმოების ვენტილაციის სწორ. გაან- 

გარიშებისათვის საჭიროა ექსპერიმენტულად და პრაქტიკულად 
შემოწმებული მონაცემები მანქანების სხვადასხვა რეჟიმში ვუ- 
შაობის. ხანტრძლივობაზე, სადგომებში საწვავის ხარჯზე, ჰაერში 
გამონაბოლქვ გაზებში ალდეჰიდების და ნახშირჟანგის რაოდე- 
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ნოა-ზე და ა.შ. პაერცვლის ანგარიშს საფუპვლად უდეეს სწორე: 

ზააოთ აღნიშნული მონაცემები. 

საწვავის ხარჯი ავტომობილის 5 კმ/სთ-ის სიჩქარით შენობაშ, 
შომრაობის დროს ერთკარბიურატორიანი მრავისათვის იანგარიშებ 

ფორმულით 

ნ =0,6=0,08:·V, (3.13 

V”V არეს ძრავის ცილინდრების მუშა მოცულობა, ლ. 

საწვავის ხარჯი, ძრავების გამოცდისას სტენდზე და მრავალსარ 

თულიან სადგომებში ავტომობილის დაყენებისას, იზრდება. ამ შემ 

თხვევაში რეკომენდებულია შესწორების კოეფიციენტის (L) შემოტანა 
რონელიც ტოლია 1,5 «ის. 

ვენტილაციის დროს ჰაერის მოცულობის განსაზღვრისათვის იღე. 

ბენ, რომ 1 კგ საწვავის დაწვის შედეგად გამოიყოფა 14...15 მჯ 
ნამოშევარი აირი, რომლის შემადგენლობა დამოკიდებულია სანვავის 

სახეზე, მაგ., ბენზინის წვის დროს გამონაბოლქვი მეთანი და აზოტ. 
ეირითადად შეიცავენ: ნახშირორუანგს, ნახშირმჟავას და ნასშირ- 

წყალბადს. 

ავტომობილები, რომლებიც მუშაობენ მძიმე საწვავზე, გამოყოფენ 

ნახშირჟანგს, აკროლეინს, აზოტს, ტყვიის ოქსიდს და სხვ. მათგან 

ყველაზე უფრო მომწამვლელად ითვლება ნახშირბადი და აკროლე- 
ინი. ვენტილაციის დროს ჰაერცვლის ყველა გამოთვლას აწარმოებენ 
ყველაზე მომწამლავი ნივთიერებების ნარევიდან გამომდინარე (ნახ- 
შირუანგი, აკროლეინი, ტყვის აეროზოლი). 

ჩატარებულმა გამოკვლევებმა ცხადყო, რომ ავტომობილების 

სადგომში მანქანების სხვადასხვა რეჟიმებში მუშაობის დროს 
გამონაბოლქვ გაზებში აკროლეინის და ნახშირბადის შედგენი- 
ლობის მხრივ დიდი განსხვავებაა.-· სტანდარტების თანახმად შედ. 
გენილია სკალა სხვადასხვა რეჟიმში მუშაობის დროს ნახშირ- 
ბაღის და აკროლეინის პროცენტული შედგენილობისა მათ მა- 

სასთან., სტანდარტით გათვალისწინებული დასაშვები ზღვრები- 

მოცემულია 5.2 ცხრილში. 
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ცხრილი 3.2 
  

სამუშაოს 
დასახელება 
  

  

  #». 

გაშეება, ძრავის გახურე-ა და ავრომობი- 
ლის გასვლა გარაუიდან 

გარავში შუმოსელა ავტომობილების მა- 
ნეურირება მის გასაჩერებლად სადგომზე 

ძრავის მუშაღბა რეგულირების დროს 

ძრავის გამოცდა სტენდზე   

შედტეწილობა, % 
---_” 

7. 0,15 

0 0,13 

„წ 0,16 

(ი 0,(1     
  

სასტ 12.1.005-76 სუშშ-ის თანახმად გარაჟის მუშა ზონაში სა- 

ნიტარულ-ჰიგიენური საერთო მოთხოვნების შესაბამისად დასაშვებია 
ნახშირჟანგის, აკროლეინის, ტყვიის, აეროზოლის და აზოტის ოქსი- 

დის დასაშვები კონცენტრაცია (ცხრილი 3.3). 

  

  

  

            

ცხრილი 3.3 
აირების კონცენტრაცია 

შენობაში ს) აზ ხემი შენობები შნბბი. (X  ) ტოს | '> 
ჟანგი ლიზი ზოლი ბ 

არორბალბა თახლი დალ 22 | ა 
მომსაბურებისათვის (შემკეთებე- | სუარად 

ლი წა შეკეთების ზონა) ბეთანიის 2 0,2 5 

დებულია დავინი 
ი შეთილიან ბენზინზე ა ტი)   
  

ავტომობილების მუშაობის დროს გამოყოფილი ნახშირბადის 
და აკროლეინის რაოდენობა იანგარიშება ფორზულით 

თ=15.68-.#M/100, 
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სადაც 16 არის 1 კგ საწეავის ფდანვის არო" განონაშღმცეარი 

გაზების რაოდენობა, 86; » - გაზონამუშეკ:რ გაზებპჰი სა:შირბ ჯის 

და აკროლეინის პედჯგენალობა, %; 
აეროზოლების რაოდენ ობა, გამოყოფილ. ეთილიანი ბენანის გა- 

მოყენებისას კარბიურატორიან სრავეაში რანგარაშება ფორმულით 

თC=0,05.წ8-M/IC0, (3.15) 

სადაც ” არის ტეტ“აეთილტყვიის შედგენილობა ბენზინი, M 
(ბენზინის ხარისხის მიხედვით შეადგენს 0,05...1,0) 0,05 - ტყვიის 

აეროზოლის რაოდენობა, X. 

საჭირო ჰაერის მოცულობის განსაზღვრის ქრო ურთ მიითად 
ფაქტორს წარმოადგენს შენობაბი ავტომობილების მუა: სა დროის 
ხანგრძლივობა. პაერცვლის განსაზღვრისათევს „სარგებლობენ შემ- 
დეგი საბუალო მაჩვენებლებით, (თ) (კბრილი 3.4) 

ვხრრილე პ.ა 
  

  

  

სახით ბ რრავეს მუპაობის ხან- 
არძლივობა, 5თ. 

მხუბუქი ავტომობილის გასვლისას. (პრავის. გაყურებ- 
სათეის ხაჭირო დროის გათვალისწინებით) გე 

სატკირთო ავტომობილის და „ეტრობუსის გასელისას 
(ძრავის განუთებისათვის საჭირო დოს გათვალასნ- 1 51. 

გარაუში შემოსელისას · (მაჩეანიხ ადგილბე დაყესებისახ.- 
გის საჭირო დროის გტაოვალისა ინებით) “იჩ 

ავტომობილის მომსახურების პოსტებისაოვის სამაეცხ>. | 
ოს. არსებობისას 

      
.ჟ,0 

უსამრეცხაოდ 5 

არემონტო ზონებისათვის (პცირე რუმონტი) 40 
სარეგულირებელი სამუშაოების დროს 10,0 

გამოსაცდელი სადგურებისათვის : §0,2 _). 
  

ჰაერის ვენტილაციური მიმოცვლის გამოთვ-ისას მრავალსართუ- 
ლიანი გარაუებისათვის: ავტომობილების მუშაობის დრო ისრდება 
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რამპზე ასვლასთან დაკავშირებით. ასვლის დრო განისაზღვრება ავ- 
ტომობილის მოძრაობის სიჩქარიდან გამომდინარე - 5 კმ/სთ. 

ჰაერის ვენტილაციური მიმოცვლის გამოკვლევისას აუცილებელია 
გავითვალისწინოთ ცალკეული ავტომობილის გამონაბოლქვი აირების 
რაოდენობა. 

გამოთვლილია, რომ შენობებში, რომლებიც გათვალისწინებულია 
გამართული ავტომობილების დასაყენებლად, ძრავის 20 წთ–ის გან- 

მავლობაში მუშაობისას გამოყოფილი ნახშირბადი არის 200 მგ 

1 მ“ პაერში. ყველა სახის შენობაში დასაშვები აკროლეინის კონ- 

ცენტრაცია არ უნდა აღემატებოდეს 0,2 მგ/მ” საათში. 
ტექნიკური მომსახურების ზონაში, სარემონტო ზონაში, ტამოსაც- 

დელ სადგურებში, სადაც მუდმივად იმყოფებიან მუშები და სადაც 
მუშაობის რეჟიმი ცოტად თუ ბევრად თანაბარია, გამოთვლებს აწარ- 
მოებენ ნახშირორჟანგის დასაშვებ კონცენტრაციაზე და ძრავების 
მუშაობისას იგი არ უნდა აღემატებოდეს 20 მგ/მ? | სთ-ის გან- 

საჭირო მოცულობის პაერცვლა, რომელიც აუცილებელია ტამო- 
ყოფილი აირების გასაფანტად, გამოითვლება შემდეგი ფორმულით: 

  

  

10-0-თ,·1.'», 1000-თ-·Lს':»7: 1000-Cთ,-?,“ წ. 

ი– «ი. +“ «იძ ბო+ წ“. 
– 1009- (თ. ს” MI+C) LI” I +...+C, “ 1, : M) ჰ 

60 · 2 „მ /სთ ფე) 

სადაც >” არის ავტოსადტომში გამოყოცილი აირების გაფანტვი- 
სათვის საჭირო ჰაერის მოცულობა, მ8/სთ C1 , - ნახშირბადის 

ან აკროლეინის რაოდენობა გამონაბოლქვ გაზებში, რომელსაც გა- 

მოყოფს ავტომანქანა 1 საათში, კგ/სთ; 2» - ავტომობილიხ მუ- 

შაობის საშუალო ხანგრძლივობა, წთ; M - მომუშავე მანქანების 

რაოდენობა (1 საათის განმავლობაში); ძ - ნახშირბადის და აკრო- 

ლეინის კონცენტრაციის “დასაშვები ზღვრული მნიშვნელობა ხა- 

მუშაო ზონაში, გ/მ" 

ერთი და იგივე მოდელის ავტომობილების მუშაობოსას 

თ=C=..=C0: წზო”ლათ ს.წ, #9 ჩე = ,.. თ”, 

7!



მაპნ 

ჯა ლ ლ _ L) “ა ' ჯი : 7 ხ 8 -/სთ. (პ. 17, 

სადგიმზე ავტრმობი >ების არაღრანასარი მაშაობესა:, გარაჟიდან 
გასკლოისას. და შემოსელისას 

10%-(6 I ა +Cა' წ შა+...6C. V “.) 
  

უ 
Iრ ი). 2 კ) მ. ./სთ (3.18) 

ურთი რდა იგივე მარკის აკტომობილების #ეშაობისას 

ხი: C. XL 
ი= “ეე, 8 /სთ. (6.19) 

პაერცყლის გაანგარიშებისას იმ შები”,ბებისაფვის, სადაც მონკო- 
ბილია გამწოვი მლანგელი, გასარეალისნისებელია ის ალკოდ §ანშიარ- 

ბადის აწ აკროლეინის რ. დენობა, რომელაც შედის შკხობაში ბლან- 
გების გაუმართავი მუშაობისას. უს რაოდენობა, როა: რც წნეხი, 8.- 
ლია: სადგომებზე - 0,26; სარეშონმ,ო და აპნაი«ვილაქტიკურ საონაში 
- 0,16, გამოსაცრულ „სადგურებში « 0,056. 

ჰაერის: რაოდენობას, მინოდებალს შენ/ჯბა(. სარივულ ირებელი 
სამუშაოების ჩატარების ან ძრავების გამოც:ის დროს, 2, ? საზღყრ- 
ვენ იმ პირობით, რომ ყოველთვის აამოიყენება მლ.საცერი აა: ჰნოვი. 

ავტომობილების მომსახურების და ბემონტეს განყოფილება ერა უნ ბ 

იყოს უზრუნველყოფილი საერთო და ადგილობრტეა კენტი / აციიდთ 
ამასთან, მიწოღებული ჰაერის ტემპერატურა ზამთარში უალა იყოს 

16.,.25%. 
ავტომობილების დეტალების და აგრეგატების გარეკაუის ადგილზე 

კაუსტიკური სოღის ზსნარისათვის უხღა იყოს მოწცოფილი გაზლ. 
ვები. 

საკარბიურაჭორო განყოფილებაში შემოსული პაერას მოცულობ. 
უნდა იყოს იმ ჰაერის მოცულობის ტოლი,· რომელიც გაოსთოვება 
ადგელობრიგი გამწოვებით. 

კარბიურატორები სპეციალური ხსნარით უ§და გაარეცაოს სე. > 
და ქეედა გამწოვებით მოწყობის სპეციალურ კაზაჯამი. განოვ-ს 

სიზქარე უნდა იყოს 0,5..0,7 მ/ნმ. კარბიურატორების დაშლა, შე: 

72



მონმვზა, საკონტროლო სითხი:ბის მომზადება, ბენზინის 52გაჩური 

როჯკბ; ვის განსაზღერა უნდა ხდებოდეს შესაფერის ადგილებში, , ადა,» 

მოწყობილია მექანიკური განნოვები 1 ვ12?/ლმ სამუშაო რეჟიბით. 

აკუმულატორების დამუხტვა დასაშვებია საერთო შენობაში =უ 

არ არის ამისათვის გამოყოფილი სპეციალური დასამუხტი მაგებობა. 
ამ შემთხვევაში შესაძლებელია დახურული ტიპის სტელაჟების გა- 

"მოყენება გამწოვი კარადებით. 
შენობაში, სადაც მზაღდება ელექტროლიტის ხსნარი, უნდა იყოს 

გათვალისნინებული პანელები. ერთნაირი განოვის უზრუნველყოფი- 
სათვის განოვის მწარმოებლურობა უნდა იყოს შენობაში არსებული 
ჰაერის არანაკლებ 2,5 მოცულობისა | სთ-ში. 

აკუმულატორების შესაკეთებელ შენობაში ადგილიბრივი გამწო- 
ვები მონტაჟღება ტყვიის დნობის ადგილის მიხედეით. 

სალტეების სარემონტო განყოფილების შენობაში, სადაც ხდება 
რეზინის წებოს დამზადება, რეზინზე წებოს წასმა, გაშრობა, კამე- 

რების და საბურავების შეკეთება, აუცილებელია ვენტილაციის გათ- 
ვალისწინება მექანიკური დამაჩქარებლით. ვენტილატორები უნდა 
იყოს შენობის გარეთ. 

სამჭქედლო-სარესორო განყოფილებაში აუცილებელია, როგორც 
საერთო, ასევე, ადგილობრივი ვენტილაცია. ადგილობრივი ჰაერის 
გამნოვები დაცული უნდა იქნენ სამჭედლო ქურის, აბაზანისა და 

ღუმლისაგან. საერთო ჰაერცვლის ვენტილაცია გათვალისწინებული 
უნდა იყოს სითბოგამომყოფების ასიმილაციაზე. ჰაერის მიწოდება 

განოვის კომპენსაციისათეის უნდა მოხდეს სამუშაო ზონაში. 

საშემდუღებლო განყოფილებაში უნდა დამონტაჟდეს ადგილობ- 
რივი გამწოვები თანაბარგამწოვი პანელების სახით. საერთო შენო- 
ბაში საშემდეღებლო პოსტების განლაგების შემთხვევაში და 1 მ-მდე 

„ზომის დეტალების შედუღებისას მაგიდები შედუღებისათვის უნდა 
მოთავსდეს ჯიხურებში, პაუერი უნდა მიეწოდოს გამოსასვლელებში 
მცირე სიჩქარიო. 

სამღებრო. განყოფილებაში, სამღებრო. სამუშაოების წარმოებისას 

აღცილებელია ვენტილაცია აფეთქებაუსაფრთხო პირობების გათვა- 
ლისწინებით. ძარების კაბინები, ძრავები, აგრეგატები უნდა შეილე- 
ბოს კამერებში, სადაც არ არის მტკერი და დამონტაჟდეს გამჩოვი 
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ვენტილაცია, გაჭუჭყიანებული ჰაერი ატმოსფეროში უნდა გადიოდეს 
პიდროფილტრების გავლით. 

ახლად შეღებილი კაბინების ტაშრობა ხდება სპეცკიალურ საშრობ 

კამერებში, სადაც დაყენებული ვენტილაცია გაანტარიშებულია იმ 
თეალსაზრისით, რო8 კამერები განმუხტულ მდგომარეობაშია. 

ადგილობრივი გამწოვები მოშორებული უნდა იყოს მღებავისაგან 
და საღებავის დამამზადებლის მაგიდიდან. 

ჰაერი ამ საამქროში უნდა შედიოდეს ზედა ზონიდან. ვენტილა- 
რორის საჭირო სიმძლავრე 

M#= 7 3600 · 102 · უკ · «ნ ” (8.20) 

სადაც 02 არის ვენტილატორის მწარმოებლურობა, მ'/სთ; 

» ვენტილატორის მიერ შექმნილი ნხევა, პა; 102 - გადამყვანი 
კოეფიციენტი; ჟა- ვენტილატორის მქ კოეფიციენტი; შMX# - მიწო- 
დების მქ კოეფიციენტი (L-,9...1,0). 

ელექტროძრავის დადგენილი სიმძლავრე 

Mაა =თ · M, ც.2!) 

სადაც თ სიმძლავრის მარატის კოეფიციენტია და იცვლება 1,1..I,5. 

3.11. გათბობა 

გათბობის სისტემა იყოფა ადგილობრივად და ცენტრალურად. 

ადგილობრივ სისტემაში სითბო გამომუშავდება ერთ ადგილზე - 
გასათბობ შენობაში. ადგილობრივი გათბობის სისტემას მიეკუთ- 

ვნება: ღუმელი, გაზის ქურა, ელექტროსაშუალებები. ცენტრალური 

გათბობის შემთხვევაში სითბო გამომუშავდება სპეციალურ ად- 
გილზე და შემდეგ განაწილდება გასათბობ შენობაში. გათბობის 
ცენტრალური სისტემა შეიძლება იყოს წყლის, ორთქლის, ჰაერის 

დღა კომბინირებული. წყლით გათბობისას წყალი სისტემაში ცხე§- 

დება 150“ C -მდე. 
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ორთქლით გათბობისას სითბოს ბარარებელს 5არმიაფტენსა ორ. 

თქლი, რრმელიც შედის შენობაში სითბური ქსელებიდან -6 „არ. 

დაპირ ორთქლის ქეაბებიდან. ორთქლის წნევის მიბიდერთ ააზკა- 

ვებენ ორთქლით თბობის სისტემებს ჯაბალი (0V,6C5. .0,ე7 მაა, და 

მაღალი !0,07 მპა) წსევით. ორთქლით გათბობის აისჭემის ჭოპ- 

ყობილობისას ქვაბებში ორთქლის წნევას ღებულობენ სიარეპის 
სიგრძის მიხელვით: 0,005 მპა - §0 მ-მდე; 0,1 -– 106 მ-მდე; 0,2- 

200 მ-მდე; 0,3 - 300 მ-მდე. ტემპერატურა ავტომობილის ძომსა- 

ხურებისას შენობაში უნდა იყოს 16? C ; ფარდობითი ტენიანობა- 

75%; პაერის მოძრაობის სიჩქარე-0,5 მ/წმ. ავტომობილების 

დგომისას - შესაბამისად | -5% ; თ- არ ნორმირდება; V = 1,0 

მ/ნმ. სათადარიგო ნაწილების შენახვისას -- #( -5..!0%C ; თ- არ 

ნორმირდება; V.= თ=0903L 
არასამუშაო დროს მთელ შენობაშა აუცილებლად უნდა იქნეს 

შენარჩუნებული §'C>C ტემპერატურა. 
300 მ“ ზე ნაკლები მოცულობის მქონე შენობებში გათბობის 

სისტემა უნდა იყოს: 

სამცვლიანი მუშაობის დროს შემოსული ჰაერის გათბობით, არა- 
"სამუშაო დროს ვენტილაციის სისტემა ნაწილობრიე გადაერთვება 

'რეცირკულაციაზე; 
ერთ-ან ორცვლიანი მუშაობის დროს გათბობა ხდება შერეული 

„გათბობით – ადგილობრივის და ცენტრალურის შერჩევით. 
გათბობის გამოთვლისას გათვალის5ინებული უნოა იქნეს მანქა- 

'ნების გათბობა და გაღებული კარებიდან შემოსული ჰაერის გათ- 

ავტომობილების გათბობაზე დახარჯული სითიო 
0=59C-§:.4!-2,6-8-44%, (5.22) 

„სადაც C არის სითბოტევადობა (C = 0,I მანქანის რკინის »აზი- 
(ლებისათვის, ხოლო დანარჩენი ნაწილებისათვის C = 0,5 კჯოული; 

„ი ი - ავტომობილის ნაწილების მასები; #4, 48 - შესაბამისად 

'მანქანის გაცივებული და გამთბარი: ნაწილების ტემპერატურათა 
სხვაობა. 7 
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გაღებული კარების შემთხვევაში (განსაკუთრებით ავტომობილების 
ნასიურად გამოსვლის ან შესვლის დროს) შენობაში შემავალი პაერის 

გასათბობად საჭირო სითბო 

0 =0,24-V“" (რია – სხ«): 7/60, (3.23) 

სადაც ” არის შენობაში შემავალი ცივი ჰაერის რაოდენობა, კგ/ სთ, 

0,24 - გარე პაერის თბოტევადობა, კჯოული; ##, (4 - შესაბამისად 
შენობის შიგა და გარე პაერის საანტარიშო ტემპერატურა; 7 - დრო, 

რომლის განმავლობაშიც შენობის კარები ღიაა, წთ. 

ცივ ავტომობილებში მიიღება, რომ ძრავა, რადიატორი და წყალი 
გახურებულია 50% მდე ხოლო ავტომობილის დანარჩენ ცივ 

მდგომარეობაში მყოფ ნაწილებს გააჩნიათ 10% -ით უფრო მაღალი 

ტემპერატურა, ვიდრე გარე გამთბობი საანგარიშო ტემპერატურაა. 
გათბობის გამოთვლისათვის მიიღება ავტომობილების გათბობის ხან- 

გრძლივობის შემდეგი მნიშვნელობები (სთ) 
| კატეგორიის ავტომობილები, სიგრძით 6 მ და სიგა- 

ნით 2 მ-ის ჩათვლით. I 

I კატეგორიის ავტომობილები, სიგრძით 6-8 მ და 

  

  

  

სიგანით 2-2,5 მ 2 

IV კატეგორიის ავტომობილები, სიგრძით 8-1! მ და 

სიგანით 2,5-2,8 მ. ..- .2 

IV კატეგორიის ავტომობილები, სიგრძით 11 მ და 

მეტი და სიგანით 2,8 მ 3 ვ   

I და II კატეგორიის ავტომობილების გასათბობად სითბოს და- 
ნახარჯი პირველი საათის განმავლობაში მიიღება მთელი სითბოს 

დანახარჯის 70%, ხოლო IV კატეგორიის ავტომობილებიოსათვის სით- 
ბოს დანახარჯი შემდეგნაირად მიიღება: პირველი საათის განმავ- 

ლობაში 50%, მე-2 - 30%, მე-3 - 20% მთელი სითბოს დანახარჯის 

ოდენობიდან. 
კარის ტაღებისას გარე ცივი ჰაერის ნაკადისაგან დაცვის საშუ-. 

ალებას წარმოადგენს საპაერო ფარდის მოწყობა (ნახ.3.19»- 
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საჭაე“ ზო ფა” დები უნდა იყ ს – 2 “ 

მ ერის ტა” ) ტემ- 2 ი, პა – 

პერატურა ნაკლებია 20“C -ზე, _ 22:2-= 
ხოლო მათი გამოყენება აუცილე- . “7 /// 

I) ავტომობილების მომსახურე –_ #ჯლ 
სათავსებში, სადაც მომსახურების ი სასაისიი 
პოსტების რიცხვი ხუთზე მეტია; C-ვ 

2) ავტომობილების შენახვი- 
სათვის საჭირო სათავსებში, სა- 
დაც ავტომობილების შესვლის და გამოსვლის რაოდენობა ერთი 
საათის განმავლობაში აღემატება 20-ს, საჰაერო ფარდები უნდა 

“იყოს ბლოკირებული კარებთან, რომელთა გაღების დროს ავტომა- 
ტურად მიეწოდება თბილი ჰაერის ნაკადი, რომელიც ენინააღმდეგება 
სათავსში ცივი ჰაერის შეღწევას. საჰაერო ფარდები ეწყობა შემ- 
დეგნაირად, ჩვეულებრივ კარის ერთ მხარეს (ქვევით ან გვერდით) 
განალაგებენ შემწოვ პაერსატარს, რომელსაც გააჩნია გრძელი და 
ვიწრო პაერის გამოსასვლელი ხვრელი. ამ ხვრელის საშუალებით 
451 - იანი კუთხიო მიეწოდება ჰაერის ჭავლი, რომელიც ეწინააღ- 

მდეგება სათავსში ცივი ჰაერის შეღწევას. თბილი ჰაერი, რომელიც 
მიეწოდება საჰაერო ფარდას, შეიწოვება სათავსის ზედა ნაწილიდან, 
შეერევა შემწოვ გარე ჰაერის ნაკადს და გამოდის სამუშაო ზონის 
ზევით. საჰაერო ფარდების დროს კარებთან ახლოს მოცემული ტემ- 
პერატურის შესანარჩუნებლად საჭიროა გავითვალისწინოთ ყველა 
ის დანაკარგი, რომლებსაც ადგილი აქვს კართან ცივი და თბილი 
ჰაერის შერევისას. 

შენობაში წლიურად დაკარგული მთლიანი სითბო ყველა ფაქ- 
ტორის გათვალისწინებით განისაზღვრება ფორმულით 

- Cლუი = V9 IV (8-5%), (3.24 
სადაც ” არის შენობის მოცულობა, მ; #7 - 1 მ" შენობის 
მოცულობის · ტათბობაზე საჭირო საზვავის ბარჯი წელინადში, 

კტ/(მ%); 6, 6 , : შესაბმისად შენობის შიგა და გარე პაერის 
ტემპერატურა. 
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თავი 4. საწარმოო განათება, წყალმომარაგება 
და კანალიზაცია ავტოსატრანსპორტო სანარიოებში 

4... განათგბას სისტემები და სახეები 

სამუშაო ადგილების რაციონალური განათების ორგანიზაცია წარ- 
ჰოადგენს შრომის დაცვის ერთ-ერთ ძირითად საკითხს. არადამაკ- 

მაყოფილებელი განათებისას ქვეითდება თვალის მხედველობითი უნა- 
რი, მან შეიძლება გამოიწვიოს აჭრეთვე ისეთი დაავადებები, რო- 

გორებიცაა ახლომხედველობა, თვალის მოჭრა, თაკის ტ. აილი. 
მომხდარი უბედური შემთხვევების მიზეზების შესწავლამ ცბადყო, 

რომ შემოდგომისა და ზამთრის პერიოდში, მაშინ როდესაც უფრო 

მეტად იყენებენ ხელოვნურ განათებას, უბედური შემთხვევების რა- 
ოდენობა რამდენადმე იზრდება. ! 

სამუშაო ზედაპირების კარგი განათება ობიექტების უკეთ დანახვის 
საშუალებას იძლევა, ზრდის დეტალების ერთმანეთისაგან განსხვა- 

ეების სიჩქარეს და ყოველიჭე ეს კი ზრდის შრომის ნაყოფიერებას. 
დადგენილია, რომ ზუსტი მხედველობითი სამუშაოს შესრულებისას” 
განათებულობის გაზრდამ 50-დან 1000 ლქ-მდე შეიძლება შრომის 
ნაყოფიერება გაზარდოს 25%-ით.და ისეთი სამუმარების შესრულების 
დროსაც კი, რომელიც არ მოითხოვს მხედველობის დაძაბვას, საზუ- 

შაო ადგილების განათებულობის გაზრდა 5C-დან 300 ლე-3:აე ი4ძ-. 
ლევა შრომის ნაყოფიერების ზრდას §...8%-ით. - 

საწარმოო განათება სინათლის წყაროს მიბედვით შეიძლება იყ 

სამი სახის, ბუნებრივი, ხელოვნური და შერეული. 
სათავსის ბუნებრივი განათება ხორციელდება დღის სისსთლის 

პირდაპირი ან არეკვლილი სხივებით. შენობის კონსტრუქციის ჰი- 

ხედვით ბუნებრივი განათება. იყოფა სამ სახედ: გვერდიდან, ზედა 
და „კომბინირებული. _ 

გვერდიდან განათება შეიძლება განსორციელდეს შენობის გარე 
კედლებში მოწყობილი ფანჯრების ან სასინათლო ღიობების საშუ. 

ალებით, ზევიდან - შემინული გადახურვის ან გადახურვაში მოწ. 
ყობილი შემინული სასინათლო ღიობების საშუალებით. სასინათლ”: 
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ღიობები ეს არის ლღიობებზე აგებული მინათა ნაშენი, რომელიც 
მოთავსებულია შენობის სახურავზე, ფორმით მართკუთხა, ტრაპეცი- 

ული და სამკუთხა. 
არსებობს ხელოვნური განათების საერთო, ადგილობრივი და 

კომბინირებული სახეები, 
საერთო განათებაა როდესაც ნათურები ჯანლაგებულია სათავსის 

ზედა ნანილში და თანაბრად ანათებენ სათავსის მთელ ფართობს. 

იმ შემთხვევაში, თუ ნათურები სინათლის ნაკადის კონცენტრაციას 
ახდენენ უშუალოდ რომელიმე სამუშაო ადგილზე, საქმე გვაქვს 
ადგილობრივი განათების სისტემასთან. 

კომბინირებული ეწოდება განათებას, რომლის დროსაც სამუშაო 
ადგილზე ერთდროულად მოქმედებს საერთო და ადგილობრივი გა- 

კომბინირებული განათება გამოიყენება იმ სათავსებში, სადაც 
სრულდება ზუსტი მხედველობითი სამუშაოები, როგორებიცაა: გა- 
მოჩარხვა, მოხარატება, ხეხვა, ლესვა, ფრეზვა და სხვ. , 

დანიშნულების მიხედვით ხელოვნური განათება შეიძლება იყოს: 
მუშა, მორიგე, ავარიული, საევაკუაციო, სადარაჯო და დაცვის. 

მუშა განათება განკუთვნილია სამუშაოს ნორმალური შესრულე- 
ბისათვის აუცილებელი პირობების შესაქმნელად, შენობებისა და 
ტერიტორიის ნორმალური ექსპლუატაციისათვის. 

ავარიული განათება გამოიყენება იმ შემთხვევაში, როდესაც მუშა 
განათების გამორთვამ შეიძლება გამოიწვიოს აფეთქება, ზანძარი, 
ადამიანთა მოწამვლა და ნორმალური სამუშაო რეჟიმის დიდი ხნით 

დარღვევა. ავარიული განათების მისაღებად საერთო განათების ნა- 
წილი ჩართულია დამოუკიდებელ დენის წყაროში და ძირითადი 
მუშა განათების გამორთვის შემდეგაც განაგრძობს ნათებას. ავარი- 
ული განათების დროს განათებულობა არ უნდა იყოს მუშა განა- 
თების 5%-ზე ნაკლები, ამავე დროს არანაკლები 5 ლქ-სა აირგაზ- 

მუსტვის ნათურებისათვის და არანაკლები 2 ლქ-სა  ვარვარიხ 
ნათურებოსათვის. 

საევაკუაციო განათება ჩაირთვება ხალხის საევაკუაციოდ ავარი- 
ული სატუაციის დროს. იგი გათვალისწინებულია ისეთ სათავსებში, 
სადაც მომუშავეთა რაოდენობა 50-ზე მეტია და ღია ტერიტორიებზე, 
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ამ დროს ტანათებულობა სათავსის შიგხით უნდა შეადგენდეს 0,5 
ლქ-ს, ხოლო ღია ტერიტორიაზე - 0,2 ლექ-ს. 

მორიგე განათება ირთვება არასამუშაო დროს, სადარაჯო გა- 

ნათება ენყობა ლამის საათებში, დასაცავი ტერიტორიის საზღვრის 

ტასწვრივ. ა 
საწარმოო სათავსების გასანათებლად გამოყენებულ თანამედროვე 

გამნათებელ დანადგარებში გამოიყენება ვარვარის, პალოტენური (ჯა 
ორგანმუბჭვის ნათურები. სინათლის წყაროს შერჩევის დროს გა- 

სათვალისწინებელია სინათლის სპექტრი და მისი შემადგენლობა, 
რადგან იგი ხელს უწყობს სამუშაოს შესრულების დროს ფერების 

გარჩევას. სასურველია, რომ ხელოვნური განათების სპექტრი მაქ- 
სიმალურად უახლოვდებოდეს ბუნებრივს. 

არასაკმარისი ბუნებრივი განათების შემთხვევაში, მას ფმატებენ 

ხელოვნურ განათებას. ასეთ განათებას კი შერეული ენოდება. 

4.2. ბუნებრივი განათების ნორმირება. შუქკტექნიკინ 

ბუნებრივი განათებულობის შეფასება და ნორმირება წარმოებს 
ბუნებრივი განათებულობის კოეფიციენტის მიბედვით. იგი ხარმო- 

ადგენს ფარდობით სიდიდეს და გვიჩვენებს, თუ რამდენჯერ ყცირუა 
განათებულობა რომელიმე სამუშაო ადგითოზე სათავსის შიგნით სა- 

თავსის გარეთ არსებულ განათებულობაზე. ბუნებრივი განათებუ- 
ლობის კოეფიციენტი იზომება. პროცენტებში და განისაზღვრება 
ფორმულით თ 

72% 

==, 90%, .') 

სადაც ა და = არის. შესაბამისად განათებულობა სათავსის. 
შიგნით და, გარეთ, ლქ. 

სნ და 6-4 79-ის თანახმად ბუნებრივი განათებულობის კოეფი- 

ციენტის ნორმირება იმ შენობებისათვჩს, რომლებიც განლაგებულია 

80



სასინზთლო ჯლიმატის წ IM, (V და V სარრ ლისში, ხაპროთელიბა 

შემდეგნაირად , 
ტიმი თ იი. .; (4.2) 

სადაც რ არის ბუნებრივი განათებულობის კოეფიციენტი. სარ- 
ტყლისათვის (აიღება !.3 ცბრილიდან სწ და 5-4-79; #7 - სასი- 

ნათლო კლიმატის კოეფიციენტი - | სარტყლისათეის 1,2; II-I, 

IV-ი,9; V-0,8; 

C - კლიმატის მზიანობის კოეფიციენტი (აიღება მე-8 ც:რილოს 
მიხედვით ს5 და წ-4-79), რომელიც ითვალისწინებს დამატებით საი- 
ნათლის ნაკადს, შეღნეულს სათავსში სასინათლო ღიობებიდა5§ წლის 

განმავლობაში. 

რაოდებობრიეი მაჩვენებლის (ჯოეფივიენტი 646) გარდა 5ორმერ- 
ღება ბაროსხობრივი მახასიათებელი, ე.ი. ბუნებრივი განათების უთა- 

ნაბრობა. . 
სანარმოო სათავსებში ზემოღან და გვერდიდან ბუნებრივი გ> 

ნათების უთანაბრობამ არ უნდა გადააჭარბოს ფარდობას 3:1. 
ზხილვალი სხივური ენერგია ფასდება სინათლის მეგრძნებით და 

ენოდება სინათლის ნაკადი - , რომელიც იზომება ლუმენებში (ლ4L 
| ლმ ტოლია სინათლის ნაკადისა, რომელსაც გამოააზღვებს 

0,5305: მმ რადიუსის აბაალუტერად შავი სხეული პლატინის გამ- 

ყარების ტემპერატურაზე (1769% I 
ყველა სინათლის წყარო გამოასხივებს სინათლის მაკედ“. დი+რიბუჟ- 

ში არათანაბრად. სინათლის დ§აკადლის სივრცითი სიზკერიუვ ნარმო- 

ადგენს სინათლის ძალას / - და განისაზღვრება სიბათლისა 5 

კადის. ფარდობით სივრცით სსეულოვანს თ კუთხესთან, რომელშიც 

ის ვრცელდება. 
სინათლის ძალა (I ) ეწოდება სინათლის ნაჯადს, როჭელიაც უზიის 

სინათლის წყარო ერთ სხეულოვან კუთხეში. 
სხეულოვანი კუთხე ეწოდება სივრცის ნაზილს, მეზონიაზ- 

ღუერულს კონუსით, რომლის წვერო მასზე დაყრღიობელი «ფე- 

როს ცენტრშია. სხეულოვა§ნი კუთხის (თ) ერთეულად წე-ვბოულია “აჰ, თეზი 

სტერადიანი (სრ), რომლის წვერო სფეროს ცენტრშია, ხოლო 

რთ. 8)



კონუსის ფუძე მოკვეთს სფეროზე 
გა ფართობს, რომელიც მისი რა- 
დიუსს კვადრატის ტოლეა 

(ნახ.4. 1) 

თუ დავუმატებთ, რომ სინათ- 
ლის ნაკადი თანაბრად ნაწილდება 

სხეულოვან კუთხეში, მაშინ სი- 

ნათლის ნაკადის სიმკვრივე (სი- 
ნათლის ძალა) იქნეთა 

  

ჯ 
1= თ ' კანდელი. (4.3) 

ნახ-4.1 სინაოლის ძალის ერთეულია 
კანდელი, იგი შეესაბამება სინათ- 

1-9 
ლის ძალას, რომელსაც გამოასხივებს „უუჟუც/ აბსოლუტურად შავი 

სხეული პლატინის გამყარების ტემპერატურაზე? (2046%L, 101325 

პასკ»ლი წნევისას კანდელი წარმოადგენს სინათლის ძალას, როდესაც 
ლ? "ინათლის ნაკადი ჯრცელდება 1 სტერადიან სხეულოვან კუთხეში. 
სინათლის ნაკადი, მისი გავრცელების არეში შემხვედრ ზედაპირზე 

დაცემისას ქმნის განათებულობას - #. სინათლის ნაკადის ზედაპი- 
რულ სიმკვრივეს განათებულობა ეწოდება. განათებულობის“ ერთე- 

ულად მიღებულია ლუქსი (ლქ, რომელიც წარმოადგენს 1 ლმ 
სინათ,ოის ნაკადის მიერ შექმნილ თანაბარ განათებულობას 1მ 2 

ფართიიბსე განათებულობა განისაზღვრება სინათლის ნაკადის ფარ- 
დობით იმ ფართობთან, რომელზეც იგი ვრცელდება: 

# 
6=5. ლქ. (4.4) 

მაშასად ამე, სინათლის ძალასა და განათებულობას შორის არ- 

სებობს შემდეგ?) დამოკიდებულება: წერტილოვანი სინათლის წყაროს 

მიერ შექმსილი განათებულობა პირდაპირპროპორციულია სინათ- 

ვლის ძალისა #1 და უკუპროპორციულია სინათლის წყაროდან მისი 

ზელაპირამდე დაცემის მანძილის #” კვადრატისა. განათებულობა ზე- 

დაპირზე სინათლის. ჯაცემის კუთხის კოსინუსის პირდაპირპროპორ- 
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ციულრა. უნდა აღიხითნოს, რომ ჰხედე:- 

ლობითი ორჟაზოებით სინათლის აღქმა 

განისაზღვრება „რა გაჩათებულობით, არა- 

მედ სიკაშკამათ #1, როპელიც 5არმოა 

გენს მოცემული მიმართულებით (თ) ს-- 
ნათლის ძალის ფარდობას გ განათებუ დი 
ზედაპირის ფართობის გეგმ: მალთან სედვე- 

თი საზის მართოიბულ ს.ნ. “ტყეზე (ნაბ.4.2). 

იგი განისაზღვრება ფორმულით 

  

  

_ I = 

9=5-ი2 (1სტ= 12%). (4.5) 

სტილბი ეს არის განათებული ზედაპირის საკაშიაშე, როღესაც 

| მ? ფართობიდან აირეკლება 1 კდ სინათლის ძალ... 

ზედაპირის” სინათლითი თვისეძები ხასია აღება არეკვლის #0 ), 

გამტარობის: C ) და შთანთქმის (8 ) კოეფიციენტებით. ისინი უგან- 
ზომილებო კოეფიციენტებს წარმოადგენენ და იზომებიავ აროცენ- 
ტებში: 

ლ # I, #, 
(0+L+8=1); 205=::; +L=-) ჩ=%ჯ' (4.6) 

სადაც MM: #;: ს». არის შესაბამისად ზედაპირიდან არეკვლილი, 

ზედაპირის მიერ გატარებული და შთანთქმული სინათლის ნაკადი, 

ხოლო დაცემული სრული ნაკადი არის 
=/,ი0ე+II+#%. 

არეკვლის კოეფიციენტის 'მმნიშვნელობა # გასანათებელი ზედაპი- 
რის ფერზეა დამოკიდებული და იცკლება 0,85...0,5!. 

მსედველობითი სამუშაოები ხარისხის მიხედვით იყოფა 5 ჯგუფად 

LCVIIი: უმაღლესი სიზუსტის, ძალიან მაღალი სიზუსტის, მაღალი 
სიზუსტის , საშუალო სიზუსტის, დაბალი სიზუსტის, ქალიაზ დაბალი 

სიზუსტის, უხეში. 

ჟვ ა:



ავტომობილის მომსახურების სათავსებში ხელოვნური განათების 
ნორმირება მოცემულია სნნ-I11-4-79-ში ავტომობილების მომსახუ- 
რების რამოდენიმე სათავსისა და საწარმოო უბნის ტანათებულობის 

  

  

  

  

ზორმატივები ნაზვენებია 4.! ცხრილში. 

ცხრილი 4.! 

ნორმალური გა- · განათებულობა, ლქ 

სათაუსები, საწარმოო უბნები რეები, ხი“. | აითი ხა- 
და განყოფილებები მუშაო ხა- | კომბინი- სიმაღლე იპტაკო- რისხი | რებული | ერთო 

დაგვა, დასუფთავება და 

რასას V, | 300 | 200 

დასათვალიერებელი 

რაის, აგრე გარის, ქექანიკუ- ' 

სამ ედლო, 

საშებლლებლო LI - 68 „ს = – 

სათუზუქე სასპილენძო #- თ IV, 500 (200 

სადურტლო და. გადასაკრავი LI –- 08 V, 300 200 

საბურ სარეზოზტო IL- ოთ V, 300 200 

გარაჟები იატაკი VIII – 20 

! გარაჟები VII, = 5 

კუმულატორების სარემონტო L-08 IV, 500 200 

სელანყო-იარაღების საწყობი, 
1 ქოჩიური და რ, ლ ჟა 

ეჯი) საწყობი           
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43. ხელოვნური სინათლის წყაროები 

სამამულო მრეწველობა უშვებს ფართო ასორტიმენტის სინათლის 
წყაროებს – ვარვარის და ლუმინესცენციურ ნათურებს. 

ვოლფრამისძაფიანი ვარვარის ნათურები იძლევა უწყვეტ სპექტრს. 
მათ მუშაობაზე გარემო ტემპერატურა და ტენიანობა პრაქტიკულად 
გავლენას არ ახდენს (გარდა სარკისებრი ნათურებისა). 

სინათლის ნაკადის სპექტრული გავრცელების მიხედვით ასხვავე- 
ბენ ნათურების რამოდენიმე სახეს: დღის სინათლის (CI); დღის 

სინათლის გაუმჯობესებული ფერების გადაცემით (IIILL; ცევი-თეთ- 
რი ფერის (4X06ნ); თბილთეთრი ფერის CII 8). . 

ლუმინესცენციურ ნათურებს აქვთ გარკვეული უპირატესობა ვარ- 
ვარის ნათურებთან შედარებით. 

400 ვტ-იანი სიმძლავრის ვარვარის ნათურას შეუძლია მოჭვცეს 

8 ლმ/ვეტ სინათლის ნაკადი, მაშინ როდესაც 400 ვტ-იანი .სიმძლავ-. 

რის ლუმინესცენციური ნათურა იძლევა 44..70 ლმ/ეტ სინათლის 
ნაკადს. ლუმინესცენციური ნათურების მომსახურების ვადა შეადგენს 
10000სთ-ს, ხოლო ვარვარების ნათურებისა - 1000 სთ. ლუმინეს- 
ცენციურ ნათურებს აქვთ შედარებით დაბალი სიკაშკაშე. 

ლუმინესცენციურ ნათურებს უპირატესობებთან ერთად გააჩნიათ 
ნაკლიც: სინათლის ნაკადის მნიშვნელოვანი დაქვეითება 5ათების 
პროცესში, დაახლოებით 60%-მდე (მომსახურების ვადის ბოლოს), 
სინათლის ნაკადის პულსაცია, გარემო ტემპერატურის გავლენა მის 
მუშაობაზე. სინათლის ნაკადის პულსაციის შედეგად წარმოიქმნება 

აასს ოსკობულ ეფექტი, რომელიც ზრდის ტრავმატიზმის შემ- 

ლუმინესცენციური ნათურების ანთებისათვის საჭირო ძაბვა მა- 

ღალია, ვიდრე ძაბვა ქსელში, ამიტომ მათი ჩართვისათვის გამო- 
იყენება რთული გამშვები, მოწყობილობა. 

მაშუქები გამოიყენება სინათლის ნაკადის გადანანილებისათჯის 

გასანათებელ დანადგარებზე, თვალის დასაცავად დიდი სიკაშკაშის 
სინათლის, წყაროს ზემოქმედებისატან, სინათლის წყაროს დასაცავად 
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მისე გაჭუჭკიანეპი: ან წექამიკური დაზიანერის სჯიან, სახანძრო უსაყ- 
რთხოების უღ? რურვალსავოდფად, ნააუ ის ჩასამაგრებილად. 

შუქვანანილებეს ხასრათის მოხევის ას"ესვებენ იემდეგი ბ აპის 

მაშუქებს: ჰარდაპირს, გამბწევს და აზრეკლს, 

მაშუქის შერყევა დამოკიდებულია პათავგხშ. შესასრულებელ, სა- 
მუბაოს სასიათზე, ზედაპირებიდას არეკვლის კრეფიციკნტზე. 

კონსპრუქციული შესრულების მიხედვით არსების შემდეგი +> 

ბეს მაშუჟები: ღია, ღაცული, სგერშეუდმეჟი, ტენლამცავი და აფეთ- 
ქეთაუსაფრთხო, ზილო დანეშზულების მიხედვით - საერთო და ადღ- 
გილოირივი განათების. 

ვარვარის ნათურებისათვის უფრო მეტად გავრცელებულია პირ- 

დაპარი მაშუქები. ზესრულების ტიმის მეიწედკით - ღიას 
ტიპის ღრმად გამომსხივებელი და უნივერსალური. 

აფეთქებასაფრთხიანი სათაესებისააეის გამოიყენება 8V/I-100 

(აფეთქებაუსაფრთხო) ტიპის მაშუქები, მათი კონსტრუქცია ითვალის- 

წინებს მაშუქის შიგნით აფეთქების ლოკალინრაციას. 
დაბალი მტვრიანობის და ხორმალერი ტენიანობისას ლუმინეს- 

ცენციური ნათურებით სახარმოო სათავსების გასათებისსთვის გა- 

მოოყენება ღია ტიპის მაშუქები C#, ხოლო სათავსებში, სალაც არის 

დიდი რაოდენობით მტვერი და მაღალი ტკნიან-ბ. დააურუდი 
ტიპის მაშუქი II8)I. 

დაცელი 

4.4. ხელოვნური განათების გაანგარორუბა 

ხელოვნური განათების გაანგარიშების ამოცანას წარმოაჯგენს 
ელექტროდანადგარის საჭირო სიმძლავრის ან სამუძაო რედაპირების 
მოსალოდნელი განათებულობის განსაზღვრა როდესაც ცნობილია 
ნათურების რაოღენობა და სიმძლავრე, 

ტანათებულობის გაანგარიშებისათვის სარგებლობენ სინათლის 
-ნაკადი!), წერტილოვანი და კუთრი სიმძლაკრის მეთოდებით (ვატის 

უშეთო 51. 
'+ , „სინათლის ნაკადის მეთოდი ემყარება შემდეგ ფორმულას: 
ლ, აბე 4“ (7 ჯუბა უ
ვ
ლ
ი



„5:5:2-X 
M#.M8M.V (4.7 

სადაც # არის ნათურის სინათლის ნაკადი, ლმ; ” მოცემული 

მინიმალური განათებულობა, ლქ; § - გასანათებელი სათავსის ფარ- 

თობი, მ”; 2 - განათების უთანაბრობის კოეფიციენტი (!,!.„,1,95); 
#ჯ - მარაგის კოეფიციენტი, რომელიც ითვალისწინებს ექსპლუატა- 

ციის პროცესში განათებულობის შემცირებას, გამოწვეულს სინათლის 
წყაროს და მაშუქების გაჭუჭყიანებით ან მოძველებით (!,!5...1,7); 

M - მაშზუქების რიცხვი; # - ნათურების რიცხვი მამშუქში; 7 - გამ- 

ნათებელი დანადგარის გამოყენების კოეფიციენტი (0,19...0,741 
წერტილოვანი მეთოდი გამოიყენება სამსხმელო, სამჭედლო და 

მსგავს საამქროებში ლოკალიზებული და ადგილობრივი გახათებუ- 
ლობის გაანგარიშებისათვის, ეს მეთოდი გნსაზღვრავს დამოკიდე- 
კულებას განათებულობას (8) და შუქტექნიკის მახასიათებლებს 

2#9% 

I :·.იC5თ 

6-–.»–, (4.8) 

სადაც 1, არის სინათლის წყაროდან დაცემული სინათლის ძალა 

ზედაპირის მოცემული წერტილში, კღ სანდელი; თ - სინათლის 
სხივის დაცემის კუთხე, ე.ი. კუთხე დაცემულ სხივსა და განათებული 
ზედაპირის პერპენდიკულარს შორის; /# - მანძილი სინათლის წყა- 

როდან განათებულ ზედაპირამდე, მ. პორიზონტალური ზედაპირების 

ვერტიკალურად დაკიდებული მაშუქებით განათების განსაზღვრისას, 
მოხერხებულობის მიზნით, მანძილს სინათლის წყაროდან განათების 

წერტილამდე იღებენ შუქფარის დაკიდების სიმაღლას მიხედვით, 
მაშინ 

1, · თ5 თ 
” 4- IL "LC ტ.9) 

სადაც #Mა არის მაშუქის დაკიდების სიმაღლე, მ; # – ნათურის 

სიმილავრის მარაგის კოეფიციენტი. 
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4.5, ჯანაოუბულობის გააზგგარაზება ჯუთ!:რი 
სიმძლავრის მიზერი» 

კუთრი სიმზწლავრე ეუბოდება განათეაის ღდაზაღლგარების ს·ერთო 
განალების სიმპლავრინ ფარდობას განათებულ ფართობთან: 

დ 
#=ჯ. (4.10) 

კუთრი სიმძლავრე დამოკიდებულია მაშუქების #იაზე, მათ მო- 
სერბებულ გახლაგებასა და დაკიდების სიმაღლეზე. 

განათების დანადგარის საერთო სიმძლავრე ტოღოია 

ჩ=3-V,, (4.1) 

საღაც ” არის განათების დასადგარის საერთო სიმძლავრე, 34; 
§ - გასანათებელი სათავსის ფართობი, 87 % - კუთრი სიმძლავრე 

რდეღება ცხბრილებიდან), ვტ/მ?. 
სავ მეთოდის გამოყენებით შესაძლოა განისაზღევრიის თითოვული 

ხაღურის სისძლავრე ფორმულის 

ჩ, = 
' (4.12) 

სადავ ი” განათების დანადგარის ნათურების რაო«ვენობაა. 
განათებულობას ზომავენ -ლლუქსმეტრით, რომელიც შედგება დემ. 

სებმი დაგრადუირებული ფოტოელემენტებისა» და მილიამკრმეტ, ზრე- 
ბისაგან. 

ფართო გავრცელება პოვა სელენურმა ფოლოელემენტებაანვა 
ლუქსმეტრებმა - I0-1§; #X-I6 და M-17. ყველა ლუქსმეტრი აუ- 

ცილებელია შემოწმდეს რეგულარულად მეტროლოგიური სამსახურის 
სასინათლო ტექნიკურ ლაბორატორიაში. 
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4.6. საქართველოს წყლის კანონმდებლობის 

ხაფუძვლები 

საქართველოს რესპუბლიკის წყლის კანონმდებლობის თანაბმად 

აკრძალულია ისეთი საწარმოების, საამეროებისა და სანარმოო უბ- 
ნების კქსპლუატაციაში გაშვება, რომლებსაც არა აქეთ შყალგამ- 

წმენდი ნაგებობები. 

ავტოს: ტრანსპორჭტო საწარმოებში ყველაზე მეტი წყლის ხარჯი 
მოდის აგტომობილების გასარეცხ უბნებზე, რის გამოც აუცილებელია 
ავტოსამრეცხაო პოსტების რეკონსტრუქკიის განხორციელება ისე 
რომ გამოყენებულ იქნას წყალსაწმენდი მოწყობილებები და წყლის 

განმეორებითი გამოყენებას სისტემები. 
აეტოსატრანსპორტო საწარმოები მარაგდება საზეურსკო-სასმელი, 

საწარმოო და ხანძარსაწინაღო წყლით. 

ავტოსატრანსპორტო საწარმოების საამქროებსა და უბნებზე სა- 
მეურნეო, სასმელი და საწარმოო წყალსადენების გვერდათ გაეთვა- 
ლისწინება ხანძარსაწინაღო წყალსადენის არსებობაც, 

შიგა ხანძარსაწინალო წყალსადენი გათვალისწინებული უნდა 
იყოს: 1) ექვს და მეტსართულიან ადმინისტრაციულ ღა დამხმარე 
შენობებში; 2) საწარმოო შენობებში, გარდა იმ შენობებისა, საღაც 
წყლის გამოყენებამ შეიძლება... გამოიწვიი,ს აფეთქება, ხანძარი ან 
ცეცხლის გავრცელება; 3) 1 და I ხარისხის ცეცხლგამძლე საწარმოო 

შენობებში საწარმოო.კატეგორიით L” და II (სამსხმელო, სამჭედლო, 
საშემდუღებლო, სარემონტო მექანიკური განყოფილება, გამოსაც- 
დელი დანადგარები და ლითონის დამამუშავებელი განყოფილე- 

ბა), Iს და V ხარისხის არა უმეტეს 5000 მ ? მოცულობის ცეც- 
ხლგამძლე სანარმოო შენობებში I და # საწარმოო კატეგორიით; 

4) საწყობებსა ან შენობებში 5000 მ? ან მეტი მოცულობით, სადაც 
ინაზება. წვადი ან არანვადი მასალები; 5) ავტომობილების დასაყე- 

ნებელ სათავსებში (გარაჟებში), 2000 მ.ზ და მეტი ფარიჯაბის ხის. 

დამამუშავებელ საამქროებში; 6) 500 მ.2 და .პეტი ფართობის 
სამღებრო განყოფილებებში, (წვადი გამხსნელების განოყენები– 

სას); 7) 60“ 8 და. მეტი. სიგანის შენობებში, რომლებიც არ ნათდება. 
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ა,0ბ,გ კატეგორიის სათავსებში, რომლებიც მოქცეულია ხანძარსაშიშ 

ზონაში. 

სა. ჩინკლეერული და დრენჩერული სახანძრო დანადგარებით უნდა 
იყოს აღჭურვილი: სააკუმულატორო, სანღებრო, ბენზინის და საზეთი 

მასალების საწყობები; აგტომობილების დასაყენებელი სათავსები (გა- 

'ჩაჟები და მომსახურების პოსტები (გარდა ავტომობილის სარეცხი 
პოსტისა), 100C მ? და მეტი ფართობის ძვადი მასალების საწყობი. 

საწარმოო და დამხმარე შენობებში, სადაც არ არის წყალმომა- 
რაგების ცენტრალიზებული სისტემა ჯა სანარმოში, სადაც მომუ- 

შაველა რაოდენობა ცვლაში განისაზღვრება 25 კაცის რაოდენობით, 

საჭიროა მოეწყოს შიგა სასმელ-სამეურნეო წყალსადენები. 

4.7. სანარმორ და სამეურნუო-სასმელი წყლის 
ხარჯის ნორმები 

„აწარმოო პროცესების და ტექნოლოგიური მოწყობილობების გა- 

მოყენების მიხედვით საზღვრავენ საწარმოსათვის საჭირო წყლის 
ხარჯს. ავტოსატრანსპორტო საწარმოებში ყველაზე მეტი ჩყალი 

იხარჯება ავტომობილების რეცხვაზე, რომელიც დამოკიდებულია მათ 
ტიპზე და გამრეცხ მოწყობილობაზე (ცხრ.4.2) 

  

  

  

ცხრილი 4-2 

' 

| წ ს ხარ რეგხვის ას | ავტომობ ის ტ პი კლი დი ოეცავისას, ლ 

I ხელით მექანიზებული L 
მსუბუქი 500-700 1000-1500 

: სატვირთო 700-1000 1500-2000 

| ავჭობუსი 6800-1200 1500-2000         
ავტოსატრანსპორტო საწარმოების საამქროებსა და განყოფილე- 

2კ0ზი სასმელი და საყოფაცხოვრებო საჭიროებისათვის წყლის ხარ- 
ყურ. და ნყალმომარაგეიის უთანაბრობის კოეფიციენტის ნორმები 
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აიღეთ სე§6ნ-LI-70-დან, რომლის თანახმად წყლის ბარჯი კაცზე 

ცვლამი საამქროში, სადაც ხდება 80 კვოული სითბო: განოყოფა 

საათში, არ უნღა აღემატებოდეს 55 ლ-ს. დანარჩენ საამქრლებში - 

25 ლ-ს; 

წყლის ხარჯის 5ორმები საწარმოო საჭიროებაზე (ტექნოლოგიური 

პროცესები, გაგრილება და მოწყობილობების რეცხვა, ეარაკის 3ო- 

ხებვა და მორეცხვა) და ხყალმოხმარების უთანაბრობის კრეფიციენტი 

საჭ, როა მივიღოთ საწარმოს ტექნოლოგიურობის გათვალისწინებით. 

წყლის ხარკი დლღე-ღამის განმავლობაში |მ 2 ზე რეზინის მი- 
ლებით ტროტუარების, ეზოს, გასასვლელების მორწყვისას უნდა 
შეადგენდეს 9,4...0,5 ლ-ს, ხოლო გამწვანების, გაზონების და საყ- 

ვავილეებეს მორწყეისას 3..6ხ ლ-ს. 
წყლის ხარჯი ინდივიდუალურად ღუშის მიღებისას ერო პრო- 

ცედურაზე აიღება 40...00 ლ. 1 დუპზე, ჯგუფური დუშის მიღე- 
ბისას - 500 ლ. 45 წთ-ის განმავლობაში, წყალმოხმარების ნორმა 

გასახდელებში.· პირსაბანებზე ან საპირფარებოში | სთ-ის განმავ- 
ლობაში 100 ლ-ის ოდენობით, უნიტაზებში ან საერთო სარგებლობის 

საპირფარეშოებში - 6090 ლ დღე-ღამის განმავლობაში. 

საჭმლის მომზადებაზე წყლის ხარჯი, როდესაც უთანაბრობის 
კოეფიციენტია 5, შეადგენს |2 ლ-ს დღე-ღამის განმავლობაში 1 

ლანგარზე. 
წყლის ხარჯი ადმინისტრაციულ შენობაში, როდესაც უთაზნაბრო- 

ბის კოეფიციენტია 2, ერთ მომუშავეზე შეადგენს 10...I5 ლ-ს დღე- 

ღამის განმავლობაში. 
სანიტარული მოწყობილობებით სარგებლობისას გამოთვლილი 

ხარჯის ნორმები (ლ/წმ) შემდეგია: 
პირსაბანის ონკანიდან - 0,07; კედლის პისუარის ონკანიდან 

0,0ვეა ; ჩამოსასხმელი ავზიდან – 0,1; უნიტაზის ჩამრეცხი ონკა- 

ნიდან - 0,1; სასმელი ფანტანიდან 1,2-I,4; სარწყავი ონკანიდან 

0,3-0,5. 

„ ყლის ზარჯი შიგა ცეცხლსაქრობზე განისაზღვრება შემდეგნა- 

ირად: 
5 მ-მდე სიმაღლის სანარმოო შენობებში და შესანახ ზონებში, 

გამოიყენება 2- ჭავლიანი მოქმედების ცეცბლსაქრობი, თითოეული 

?I.



2,5 ლ/წმ მწარმოებლურობით; 5 მ-ზე მაღალი სიმაღლის სანარმოო 

და დამხმარე შენობებში, 8- ქავლიანი მოქმედების ცეცხლსაქრობი, 
თითოეული 5 ლ/წმ მწარმოებლურობით. 

შენობის ვერტიკალურ ზონაშა განლაგებული სახანძრო წყალსა- 
დენი ონკანები უნდა იყოს ავზის ან ტუმბოს მიერ განვითარებული 
ზნევის 1|ვეშ, რომლებიც დღე-ღამის ნებისმიერ დროს უზრუნველ- 

ყოფენ 6 მეტრის სიგიძის მილში წყლის ორ კომპაქტურ ნაკადს 

და რომელთა მწარმოებლურობაა 5 ლ/ნმ 10 წთ-ის განმავლობაში. 

60 მ სიგანის # და 8 საწარმოო კატეგორიის შენობებში წყლის 

ხარჯის ნორმას (ლ/წმ) სპრინკლერულ დანადგარზე, სახანძრო ტუმ- 
ბოს ავტომატ.ური ჩართვისას და მისი მუშაობისას 1 სთ-ის განმავ- 

ლობაში ხანჰრის წარმოქმნის მომენტიდან, იღებენ შენობის მოცუ- 

ლობაზე დამოკიდებულებით (ათასი მწ: 
30 – 100-მდე; 

MI 100...200; 

40 – 200...300; 

52 - 300-ზე მეტი. 

სხვ. შენობებში, რომლებიც აღჭურვილია სპრანკლერული და- 
ნადგარებით, წყლის ხარჯს საზღვრავენ ჰადრავლიკური გაანგარი- 

შებით, გამომდინარე ერთდროულად მოქმედ სპრინკლერთა რაოდე- 

ნობის გათვალისწინებით და იღებენ არა უმეტეს 30 ლ/წმ-ში, 

წყლის ხარჯს დანარჩენ დანადგარზე საზღვრავენ ჰიდრავლიკური 
მაა თ ყვყლა დრენჩერული დანადგარის ერთდროული მოქ- 
ედები.)ბ'). 

4.8. სახმელი წყლისადმი წაყენებული მოთხოვნები 

საწარმოო თა დამხმარე შენობებში წყალსადენებიდან მიღებული 
პყალი უნა შეესაბამებოდეს სასტ 2874-82. ამ სტანდარტის მი- 

ხედვით წყლის მაჩვენებლები უნდა აკმაყოფილებდეს მასში მოყვანილ. 

ნ <რმატივებს, რომლებიც უზრუნველყოფენ უსაფრთხოებას ეპიდე- 
მური დაავადების „თვალსაზრისით; ქიმიური შედგენილობით უნდა. 
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იყოს უვნებელი და ორგანული შედგენილობის მიხედვით ჰქონდეს 
სასურველი მაჩვენებლები. წყალში არ უნდა იყოს არც ერთი და- 
ავადების გამომწვევი მიკროორგანიზმი, 

სახელმწიფო სტანდარტის თანახმად, წყლის სუნი და გემო უნდა 
იყოს არა უმეტეს 2 ბალისა, 5-ბალიან სისტემაში (დეგუსტატორთა 

საექსპერტო შეფასება); “სიმკვრივე - არა უმეტეს I,65 მგ/-ლ; რკინის 
შემცველობა - არა უმეტეს 0,3 მგ/ლ; დარიშხანი - 0,0§ მგ/ლ; 

ტყვიის შემცველობა – არა უმეტეს 0,03 მგ/ლ; ბერილიუმი - არა 

უმეტეს 0,002 მგ/ლ; მოლიბდენი - 0,5 მგ/-–; ნიტრატები –- 10 

მგ/ლ; ურანი - I,7 მგ/ლ. კარგ წყალს უნდა ჰქონდეს ზინერალი- 

ზაცია არა უმეტეს 1000 მგ/ლ; ქლორიდები - არა უმეტეს 350 
მგ/ლ; სულფიტები - არა უმეტეს 500 მგ/ლ. სტანდარტით რეგლა- 
მენტირებული! წყალში კალციუმისა და მაგნიუმის მარილების შემ- 

ცველობა, ვინაიდან დამტკიცებულია, რომ ასეთი წყლის გამოყენება 
დადებითად მოქმედებს ზოგიერთ ავადმყოფობაზე როგორიცაა, მა- 
გალითაღ, მიოკარდიისა და ჰიპერტონიის ინფარეტი. 

სასტ 2874-82-ის მოთხოვნების დარღვევამ შეიძლება მიგვიყვანოს 

არასასურველ შედეგამდე, ნაკლებად მინერალიზებული წყალი უგე- 
მურია და იწვევს შინაგანი სეკრეციის ჯირკვლის ფუნქციის მოშლას. 
წყალში მარილების, მარილმჟავასა და გოგირდმჟავას დიდი შემცვე- 
ლობა იწვევს კუჭნაწლავის დაავადებას. წყალში ფტორის დაბალი 
შემცველობა იწვევს კბილების დაავადებას, ხოლო ჭარბი შემცველობა 
– კბილის დაავადებას ფლუროზით. 

მიწისქვეშა წყლებში დარიშხანის 0,2..! მგ/ლ შემცველობა იწ- 
ვევს ცენტრალური და პერიფერიული ნერვული სისტემების დარ- 
ღვევას. სახელმწიფო სტანდარტებით დაუშვებელია წყალგაყვანილო- 
ბაში ტყვიის მილების გამოყენება, რადგან ტყვია წანლავს წყალს. 
ბერილიუმი ზოგადო ტოქსიკური მოქმედების შხამია, მისი· დაგროვება 
ორგანიზმში იწვევს სასუნთქი, ბერვული და”: გულსისხლძარღვთა , 

სისტემების ფუნქციის დარღვევას. სტრონციუმის! “ხსანგრძლოვი და 
დიდი რაოდენობით (0,1-დან 45 მგ/ლ) ორგანიზმში მოხვედრა იწვევს · 
ღვიძლის მუშაობის ფუნქციის წოშლას. <იტრატების 50..100 მგ/ლ 

კოჩცენტრაციის წყალი იწვევს სისხლში ჰემოგლობინის. "დონის; ამალ. 
ლებას, რასაც მივყევართ წნევის: “დაწევამდვ:: 
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4.99. კანალიზაციის საავებო 

შენობის დანიჰნულების მიხელეიო არსებობს შიმდეგი საბის შიგა 

კანალიზაცია: საყ.იფაცსოვრებო, საწარმოო და გაერთიანებული. სა- 
მეურნერო-სასმელი წყალგაყვანილიბიო აღჭურვილ ავტოსატრანსპორ- 

ტო საწარმოების საწარმოო და დამხმარე შენობებში აუცილებელია 

შიგა კანალიზაციის მოწყობა. 
სანარმოო გამდინარე წყლების ტემპერატურა, რომლებიც ჩაედინება 

გარე კანალიზაციის ქსელში, არ 'ენდა აღემატებოდეს 40%: -ს, წი- 
ნააღმდეგ შემთხვევაში უნდა მიხღეს მათი გაცივება გარე კახალი- 
ზაციის ქსელში 'ჩაშვებამდე. 

4.10. განმეორებით წყალმომარაგება ავტოსატრანსპორტო 
სანარმოებში 

ავტომობილების რეცხეისათვის საჭირო წყალზე გაზრდილი შოთ- 
ხოვნილების გამო აუცილებელი შეიქმნა ავტო" სწარმოებში განმე- 
ორებითი წყალმომარაგების დანერგვა. მოსა=ვის სამნი; ბო-კვლე- 
ვით ინსტიტუტაი "მოსწყალკანალსკიპროექტწი“ სცა ღდგინეს, რომ 

მოსკოვში მხოლოდ ავტომობილების რეცხვისათვის უო'ელდლ იური 

წყლის ხარჯია 50000 მ ? სასმელი წყალი. მოსკოვის ყვე.აა ავტო- 
საწარმო | წლის განმავლობაში ზარჯაცს 15000000 მ ა წყალს. 

უახლოეს წლებში სამრეწველო და ავტოსატრანსპორტო. სანარვოები 
უნდა გადავიდნენ განმეორებით წყალმომარაჯებაზე. ამისათვის გამ- 
დინარე ჩყლების გამწმენდი ნაგებობების გარდა შენდება ჯგოფური 
გამწმენდი ნაგებობები საწარმოო და წევგიმის წყლების გაწმენდისათ- 

ვის, მაგრამ ჯერ-ჯერობით ეს სისტემა განვეთარების სტადიაშია. ამიჯ§:98 
აუცილებელია, რომ ავტოსაწარმოებმა შექმნან საკუთარი გამწმენდი 

ნაგებობები და განმერებითი წყალმომარაგების სისტემები, ავზომობი- 
ლების რეცხვისათვის საჭირო წყოის მიღების. მიზნით. 

9 #. –



  
  

  
      

  

        

  

  

განმეორებითი წყალმომარაგების სისტემა შედგება რეზერვუარი 
საგან, საიდანაც გამავალი წყალი გადაიტუმბება ფილტრებში, აქ 
ხდება მისი გაწმენდა ნავთობპროდუქტებისა და სხვა მინერავებისა- 

გან. შემდეგ ეს წყალი გადაეცემა სუფთა წლის რეზერვუარს, 
საიდანაც ხდება მისი გამოყენება სამრეწველო მიზნებისათვის და 
ავტომობილების გასარეცხად, , 

ავტოსატრანსპორტო საწარმოებში გამდინარე. წყლები, ძირითადად 
გაჭუჭციავებულია ნავთო პპროდუქტების და მექანიკური მინარევებისაგან, 
ამიტომ გაწმენდას აწარმოებენ ფლოტაციყრი მეთოდით. ეს. მეთოდი 
მოითხოვს ნყლის დამუშავებას გოგირდმჟავა ალუმინის ან გოგირდმჟავა 
რკინის საშუალებით, რაც ყოველთვის არ იძლევა გაწმენდის ხარისხის 
საჭირო გარანტიას. აღწერილი ნაგებობისათვის საჭიროა დიდი ტერი- 
ტორია, რომელიც ყოველთვის არა აქვს ავტოსაწარმოებს. 

ყოველივე ეს გვაიძულებს უარი ვთქვათ ასეთი გამწმენდი ნაგე- 
ბობების შექმნაზე. წარმოებაში წყლის განხეორებითი გამოყენები- 

სათვის უნდა ჩატარდეს წყლის მაღალხარისხოვანი გაწმენდა მუდ- 
მიჭი ლაბორატორიული დაკვირვებით, გამწმენდი ნაგებობა უნდა ,, 
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§ იყოს კომპაქტური, მისი აგრეტიტები 

წ” ს უნდა ეზადდებრდეს სერიულად, სა- 
24 ეკსალუატაც ტოდ იყოს მოსახერსებე- 

ლი და ჰქონდეს მხარმოებლურობის 

ფართო დიაპაზონი. 
მოსკოვის სამეცნიერო-კვლევითმა 

ინსტიტუტმა შექმნა საწარმოო გამ- 
დინარე ჩყლების გამწმენდი დახარ- 

ჯარი "კრისტალი" (ნას.4.3+ ამ და- 
ნატგარის მოქმედება ემყარება 
წყლის თანმიმდევრობით გაფილ- 

ტვრას მეჟანიკურა მინ:“ევების და 
ნავთობპროდუქტების შეკავების მიზ- 

ნით. იყენებენ ვიბრაციული. და სინთეზური მასალისაგან დამზადე- 
ბულ ფილტრებს, რომლებსაც აქვთ აღსორბციული თვისებები. ალ- 

ნიშნელი მფილტრავი ელემენტები წარმოადგენენ მსუბუქი მრეზეე- 
ლობის ნარჩენებს; რომლებიც მზრავალჯერადი გაზაყესებისაა და 

იაფია. 
ამ დანადგარით გაწმენდილი წყლის სისუფთავე ეროცემულია 4.3 

ცხრილში. 

  
    

  

  

  

  

  

ეხრილი 43 
· · - „მარლის. 

| "შემცველობა, ბგულ 
დასახელება... , 

საა“ გაწმეზღამღე გამპეხდის შუმღეგ 
მექანიკური... : “ 2; ემა ბის 2500 7-10 

' წავთობპროდექტები – 1200 ვ.5 /       
  

მოსკოვის სამეცნიერო-კელევითი ინსტირუტის მიერ შემუშავებუ- 
ლია დანადგარ “კრისტალის“ პროექტი ასს-თვის, მწარმოებლურობით 

10,309, 60,90 -და 120. ,8/სთ. დანადგარის დადებითი მხარჟებია მისი 

“მუშაობის ავტომატიზაცი: და გამდინარე წყლების კონტროლი გან– 
''მენდის' ხარისხზე. აქვს“ შედარებით მცირე გაბარიტული ზომები და 
| „აწყობილია „ენიფიცირებული კვანმებისა: და: აგრეგატებისაგან. 

 



ფართო გავრცელება ბოვა აგტოსაზარმოებში “კრისტალმა“ მწარ- 

მოებლურობით , 30 მ'/სთ (ნახ,4.ქ). იგი შედტება გამდინარე წყლის 
მიმღები რეზერვუარის !, გამდინარე წყლის გადამზოდი 3უმბოს 
2, ვიბროფილტრის 3, ნარჩენების შეპგროვებელი ბუნკერის 12, 

წყლის უხეშად გამწმეზდი კამერის მქოჩე ნავთობპროდუქტებისაგან 
გამნმენდი ბლოკის 4, გამდინარე შმხლის საბოლოოდ გამწმენდი 
კამერის 5, სუფთა წყლის რეზერვუარის 11, სუფთა წყლის გადამ- 

წოდი ტუმბოს !0 და ნავთობპროდუქტების შემგროვებლისაგან 6. 
დანადგარის ერთ-ერთ მთავარ აგრეგატს წარმიაღგენს ვიბრო- 

ფილტრი (ნაზ.4.ე, რომელიც გამოიყენება გამდინარე წყლის მექანი 
კური მინარევებისაგან გ.სანზენდაღ. იგი ხარმოადგენს ლითონი" 
ცილინდრულ კორპუსს 5, რომლის ქვედა ნაწილი კონუსურია. კორ- 
პუსის შიგნით განლაგებულია ოცდაათი კასეტა 6, კორპუსის ზემოთ 

მოთავსებულია კასეტის დამჭერი 3, რომლის მელზეც მაგრდება 

ვიბრატორი 1. დანადგარში წყალი შემოდის მილით 4, ხოლო მე- 

ქანიკურო მინარევებისაგან გასუფთავებული წყალი გაღის მილით 
2. კორპუსის ქვედა ნანილში მექანიკური მინარევების ჩასაშვებად 

გამოიყეჩება გადამსხმელი მილი 7 (ნახ.4.3,) რომელიც აერთებს 

კორპუსს ელევატორთან. ვიბროფილტრში წნევას აკონტროლებს მა- 
ნომეტრი. 

დანადგარ "კრისტალის“ მასიური დანერგვა განმეორებითი 
წყალმომარაგების სისტემაში მოწონებულ. იქნა მოსკოვის სანიტა- 

რულ-ეპიდემიოლოგიური სადგურის მიერ. ასეთი და მსგავსი და- 
ნადგარების დანერგვა ავტოსატრანსპორტო სანარმოებში მოგეცემს 

დიდ ეკონომიკურ ეფექტს. 
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თავი 5. ხმაური, ვიბრაცია, რადიაცია 

5.1. ხმაურის წარმოქმნა, მისი გავლენა ადამიანის 
ორგანიზმზე და დასაშვები დონეები 

ყველა არასასურველ ხმას, რომელიც აფერხებს ხმოვანი გამაფ- 

რთხილებელი სიგნალის მიღებას, ხმაური ეწოდება. ხმაურთან ნწარ- 

მატებით ბრძოლისათვის საჭიროა ვიცოდეთ მისი ფიზიკური ბუნება, 
წარმოქმნის და გავრცელების კანონზომიერებანი. ხმაური შედგება 

სხვადასხვა სიხშირისა და ინტენსიურობის მქონე ბგერების ერთობ- 
ლიობისაგან და გვხვდება შემდეგი სახის: 

მექანიკური წარმოშობის, რომელიც წარმოიქმნება მანქანის ზე- 

დაპირისა და მოწყობილობის ვიბრაციის შედეგად, აგრეთვე ცალ- 

კეული და პერიოდული შეუღლებული დეტალების დარტყმით. 
აეროდინამიკური წარმოშობის, რომელიც წარმოიქმნება აირების 

სტაციონარული და არასტაციონარული პროცესების შედეგად (შე- 
კუმშული ჰაერის ან აირის გამოსვლა ნახვრეტიდან, წნევის პულსაცია 
ჰაერის ან აირის ნაკადის მოძრაობისას მიღებში, ან ჰაერში სხე- 

ულების დიდი სიჩქარით მოძრაობისას, საქშენში თხევადი ან გაფ- 
ხვიერებული სათბობის წვა და სხვ.). 

ელექტრომაგნიტური წარმოშობის, რომელიც წარმოიქმნება ელექ- 

ტრომექანიკური ბოწყობილობების ელემენტების რხევისას „ცვლადი 

მაგნირური ძალების გავლენით (ელექტრომანქანის სტატორისა და 
როტორის, ტრანსფორმატორის გულანის რხევისას და სხვ.L 

ჰიდრომექანიკურ- წარმოშობის, რომელიც ნარმოიქმნება სითხე- 
ებში სტაციონარული და არასტაციონარული პროცესების მოქმედე- 

ბის შედეგაც (პიდრავლიკური დარტყმები, ნაკადის ტურბულენტუ- 
რობა, კავიტაცია და სხვ.) 

საჰაერო. რომელიც ვრცელდება საჰაერო გარემოში წარმოქმნის 

წყაროდან დაკვირვების ადგილამდე. 
სტრუქტურული, რომელიც გამოსხივებულია რხევადი კონსტრუქ- 

ციული კედლების გადახურვით, შენობების ტიხრების ზედაპირებით 
სიხშირის ხმოვან დიაპაზონში. 
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ცნრბილია, რომ ზოგდერ გგერა კარგად გეიმის, ზოგჯერ კი 

ცუდად. ეს დამოკიდებულია თვით ბგერის პალაზე. ბაკურის ქალა 

არის ენერგიის რაოდენობა, რობელიც გაღის დროის ერთეული 

ბგერის ტალღის გა:რცელების პერჰენდიკულარულად მოთავსებული 
ფართობეს ერთეულშე (ე.ი.ბგერის სიმძლავრე ფართობის )რთეულ- 

ში: ბგერის ტალღის ძალა მით უფრო მეტია, რაც უფრო მეტია 
რხევის ამპლიტუდა, გარდა რხევის ამპლიტუდღისა, ბგერის ტალღის 

ძალა დამოკიდებულია ფართობის ზედაპირზე, საიდანაც ადება ბგე- 
რის ტალღის გამოსხივება, რაც უფრო დიდია ხმოვანი ზედაპირი, 
მით. უფრო მეტია ბგერის ტალღის ძალა. 

ბგერის ზალღის ძალა დამოკიდებულია ბგერის წყაროდან მან- 
ძილზე: 

ა) ბგერის წყაროდან მანძილის გაზრდა იწვევს ტალლის ძალის 
შემცირებას, რაღგან მანძილის გაზრდით იზრდება ბგე(ბის გავრცე- 
ლების სივრცე და ადამიანის სმეიის ორგანოს ხვდება შედარებით 

მცირე ენერტია. 
ბ) ბგერის ტალლის ენერგია შთაინთქმება გარემოში და საბო- 

ლოოდ გადადის სითბოში. 

ბ) დიდი მოცულობის ცარიელ შენობებში ხდება ბგერის არეკ- 
ვლა კედლებიდან და წარმოქმნილ ყოველგეარ ბგერას თან მოჰ- 

ყვება გუგუნი. 
ყოველდღიურ პრაქტიკაში გვხვდება მრავალი სახის ბგერა: სიმ- 

ღერა, შრიალი, ხმაური, ყვირილი და სხვ. ბგერებს, 'ჩომლებშიც 
აღვილად ვარჩევთ ზმამაღლობას, ტონი ეწოდება. ტონი პერიოდული 
ბგერებია, მათ მიეკუთვნება მუსიკალური ბგერები. ბგერებს, 
რომლებშიც ვერ ვარჩევთ ხმამაღლობას, ხმაური ეწოდება. ბუნებაში 
ადგილი აქვს ტონისა და სმაურის თანხვედრის შემთხვევებს, მაგ., 
ხერხის წივილი. განსხვავება ხშაურსა და ტონს შორის მდგომარეობს 
იმაში რომ ტონს ვღებულობთ რხევის თანმიმდევრული პერიოდის 
დროს. 

თუ ბგერის წყარო შეასრულებს ერთ. ან რამოდენიმე რიევას 
ცვლადი პერიოდით, ადამიანის სმეხის ორგანო ასეთ ბგერეის ვერ 
შეიგრძნობს, ისე როგორც ტონს, მაგ. ღარტყმა, გასროლა. 
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რონის ხმამაღლობა (სიზაღლე) განისაზღვრება რხუვის სიხშირით. 

მაგალითად, მცირე სიგრძის ფოლადის ღერო რხევის დროს გამოს- 
ცემს აგერას. 

ბგერეს რეზონანსს ვღებულობთ მაშინ, როდესაც თავისუფალი 

რხევები სიხშირით ემთხვევა იძულებითი ან გარეგანი ძალის მოვ- 
მედებით წარმოქმნილ რხევებს (ე.ი. გვაქვს რეზონანსული მოვლე- 

ნები, ბგეროლი ტალღები ძლიერად არხევენ ისეთ სხეულებს, რომ- 
ლებიც ბგერის წყაროებთან ერთ ტონში ჟღერენ. 

ხმაური, როგორც ფიზიკური მოვლენა, წარმოადგენს სხვადასხვა 

სიხშირისა და ინტენსიურობის ბგერების ერთობლიობას, ფიზიოლო- 

ჯიურად კი ბზვენი სმენის ორგანოებისა და ნერვული სისტემის 
მიერ ხმამაღლობისა და ტონის სიმაღლის სუბიექტურ შეგრძნებას. 

ბგერის წარმოშობის პროცესი შეგვიძლია ასე წარმოვიდგინოთ: 
ღეროს ერთი ბოლო დავგამაგროთ ხისტად, თავისუფალი მხარე კი 

გადავხაროი და ტავანთავისუფლოთ, ღერო მოვა რხევით მოძრა- 

ობაში (ნახ.5.1). ნახ,ზზე თ არის რხევის ამპლიტუდა; + = 1 –-რხევის 
ჰე”იოდი; 4 - ბგერის ტალღის სიგრძე; ” ბგერული წნევის 

? 
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ამპლიტუდა ღეროს რხევის დროს მის ერთ მხარეზე ჰაერი შეს- 

ქელებულია, ხოლო მეორე მხარეზე კი გაიშვიათებული, ამის გამო 
გარემოში ვრცელდება ბგერის ტალღა გარკვეული სიჩქარით. ბყერის 
ტალლის მიერ რხევის ერთ პერიოდში ჯანვლილ მანძილს ტალღის 

სიგრძე ენოდება, იგი დამოკიდებულია რხევის სიხშირეზე და ტალღის 
გავრცელების სიჩქარეზე გარემოში: 

C 
ავი 6.1) 

სადაც C ბგერის გავრცელების სიჩქარეა, ხოლო X - პერიოდი. 
ბგერის ტალღის გავრცელების სიჩქარე, დამოკიდებულია გარემოზე, 
რომელშიც იგი ვრცელდება და გარემოს დრეკად თვისებებზე, მაგ., 
ჰაერში C = 340 მ/ნმ; ბეტონში - 4000 მ/წმ; ლითონში-5000 მ/წმ; 

წყალში - (1440 მ/წმ. 

ბგერითი წნევა. ეწოდება ისეთ წნევას რომელიც დამატებით 
წარმოიქმნება გარემოში ბგერითი ტალღების გავლის შედეგად. სა- 

ჭიროა აღინიშნოს, რომ « მეტეს შემთხვევაში ადამიანის ყური აღიქ- 

ქვამს ბგერებს, რომლებწიც ბგერითი წნევა იცვლება სინუსოიდის 
კანონით: 

=C':7, 

ნ=/48902/ #7 პა, დ.2) 

სადაც ” არის ბგერითი ნნევა, პა; 4 - რხევის ამპლიტუდა, მმ; 
# - რხევის სიხშირე, ჰც; 1 -.დრო, წმ. 

ბგერის ინტენსიურობასა და ბგერით ნნევას შორის არსებობს 

შემდეგი დამოკიდებულება: 
ბრტყელი ტალღისათვის 

იC' (6.3) 
საიდანაც 

- –ი9ი+V/7/0C, 

აქ / არის ბგერის ინტენსიურობა, ვტ/მ? #2 - ბტერითი წნევა, პა; 
0 – გარემოს სიმკვრივე, კგ/მ; 2 - ბგერითი ტალღის გავრცელების 

სიჩქარე, მ/წმ; ჯ# · C- ბგერითი აკუსტიკური წინაღობა, რონელიც 

(0!



ახასიათებს მასალის საიზოლაციო თეისებას და ერთი გარემოდას 

მეორეში გადასვლისას მ:ერითი ტალღის არეკვლის ბარჯხხს,. 
სლერულტლი ბგერითი ტალღისათეის 

(რ _ჩ/_ 
4. 7.ებს (5.4) 

სადაც / არის ბგერის ინტენსიურობა; 7? - სფერული ბგერითი 

ტალღების ენერგიის ნაკადი (ბგერის წყაროს სიმძღჯავრე), ვტ; 

» - მანძილი ბგერის ნწკაროდან, მ. 
სმენის ორგანოს საშუალებით ბგერის აღქმა ხდება შეპდეგნა- 

ირად: გარე და შუა ყურს შორის მოთავსებული ყურის აპკი 
მიიღებს რა ტალღას, განიცდის რხევას, ე.ი. ყურის აჰა „აიზნიჟვება 

და ამოიზნიქება ისეთივე ს'ხშირით, როგორიც ახასიათებს ბგერის 
წყაროს. ყურის აპკის რხევა გადაეცემა ნერვულ სისტემას. რო- 
გორც ვიცით, ადამიანი შეიგრძნოას 1ხ..20.C0ი აც სიხშირის 
ბგერის ტალღებს. განსაკუთრესიო მგრძნობიარედ ადამიანის სმე- 
ნას ორგანო აღიქვამს 10მ...3000 ჰერცი სიხშირის ბგერებს. ალღ- 
ნიშნული ზღვრები ერთნაირი არ არის ყველა ადამიანისათვის, 
იგი დამოკიდებულია მის ასაკზე და სმენის ორყანო" მ'გომარე- 

ობაზე, ხმაური, ასევე ბგერები, ფიზიკურად. ხასიათდე, აი მაღლით 
და რხევის სიხშირით, ფიზიოლოგიურად კი ტოპის სსამაღლობით, 
ბგერის ძალა დამოკიდებალია "რხევის ამაღიტუდაზე. მიი უმა. 
მაღლობა კი რხევის სიხშირეზე, ასე, მაგალითად, სი-წირის «--ურ 
გაზრდა ზრდის ტონის ამაღლების. შეგრიანებას. გა:იკვეული სიდი-· 
დით. ადამიანის ყური და ხმაურსაზომა ხელსაწყოები ნარმოადჯ- 
გენენ ბგერის წნევის მიმღებებს. „აზორიგად, სმენადობა დამოკი;ავ- 

ბულია არა მარტო ბგერის სისშირაზე, არამედ წნეეზეც. 
აღსანიშნავია, რომ ადამიანის ყური ყოველნაირ ბგერით რხევას 

ვერ აღიქვამს როგორც ბგერებს. ბგერის ანტენსიურუობის მისიმაჯეურ 
სიდიდეს, რომელსაც აღიქვამს ადამიანის ყუ'ი როგორც ბგყრას, 
სმენადობის ან შეგრძნების ქვედა (მენიმალური) ზღვარი: ემოდება 

და აღინიშნება #ი - ით, ხოლო ბგერის მაჟსიმალურ ინტენაიურონას, 
რომელსაც აღიქვამს სმენის ორგანოები და რომელიც ქმნის ტკი- 

ვილის შეგრძნებას, ეწოდება ზედა (მრკივნეული) ზღვარი და აღი- 
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ნიშნება /I,# - ით. სმენადობის და მტკივნეული ზღვრების შეგრძნე- 
ბის სიდიდე სხვადასხვა სიხშირის შემთხვევაში სხვადასხვაა. 

სასრ-ით მიღებულია ზღვრული ინტენსიურობანი #C = 109 ეტ/მ?, 
შესაბამისი წნევით /#% = 2 · 10“ პა და სიხშირით 2000 ჰც, ხოლო 

I. = 10 ვტ/მ“, შესაბამისი ბგერითი წნევით #I., =2 · 101. პა 
და იგივე სიხშირით. ამგვარად, სმენადობის ზღვარსა და მტკივნეულ 
ზღვარს შორის ბგერის ინტენსიურობის სიდიდე იზრდება 

42 222 = 10". - ჯერ, 
ადამიანის მიერ ბგერის ინტენსიურობის ფიხიოლოგიური (ობი- 

ექტური) შეგრძნების ე.წ. ბგერის ხმამაღლობის ზუსტად განსაზღვრა 
არ ხერხდებჰ, იგი განისაზღვრება ვებერ-ფეხნერის კანონით: 

I! 
L= 10/#+ ე დბ, (5.5) 

სადაც L არის ფარდობითი სიდიდე, რომელიც ახასიათებს ბგერის 
ხმამაღლობას, დბ. ამ სიდიდეს უწოდებენ ბგერის ინტენსიურობის 

დონეს, ანუ ხმაურის ინტენსიურობის დონეს; / - ბგერის ინტენსი- 

ურობა, ვტ/მ?, ბგერის ინტენსიურობის სიდიდის ცვალებადობის 
დიაპაზონია 10-დან 130 დბ-მდე. 

ბგერის ინტენსიურობის დონე შეიძლება განისაზღვროს ბგერითი 
წნევის საშუალებით, რადგანაც ბგერის ინტენსიურობა «როპორცი- 

ულია ბგერითი წნევის კვადრატის, ამიტომ (5.5) ფორმულა შეიძლება 
წარმოვიდგინოთ “შემდეგნაირად: 

I ი: 2 
X=10%,=10%.1=206%.. დხ) 

ჩ 12 5 · 

»ჯ, სიდიდეს ეწოდება ბგერის აბსოლუტური დონე. 
ხმაურის სხვადასხვა წყაროს ბგერების ინტენსიურობების არით- 

მეტიკული შეკრება არ შეიძლება, რადგანაც ისინი განისაზღვრებიან 
ბგერითი წნევების ფარდობის ლოგარითმით. ამ შემთხვევაში .ბგე- 
რითი წნევების ჯამის კვადრატი განისაზღვრება, როგორც წნევების 

შემადგენელი კვადრატების ჯამი: 
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#2 = ნ" + 7; +#1+...+#. (5 7) 

აქედ-ნ ჯსმური წნევა ტ.ილია 

შს = V ჩ. + 2; + 7 +... + ჩ2 (5.8) 
ხოლო ხმაურის ინტენსიურობის ჯამური დონე 

რა 
ხა 520(§5 ს დბ. (5.9) 

რამოდენიმე ერთნაირი ხმაურის ნყაროს მიერ ამ წყაროებიიჯან 
თანაბრად დაშორებულ წერტილში გამოწყეული ხმაურის ჯამური 
დონე განისაზღვრება ფორმულით 

: Lა=+)10/0ი0, დბ, (5.10) 

სადაც ს არის ერთი შყაროს ბჯერის ინტებსიურობის დოე, დ; 

# - ზშაურის წყაროთა რაოდენობა. 

10168” – ის სიდიდე ხმაურის წყაროთა რაოდენობის მიხედვით 
მოყემულია 5.! ცხრილში. 

  

  

  

ცსრილი 5-1 

ხმაურის ნწყა- 

რითა რაოდ- | | I2103)4|)5|I6|!|ე!I!ი 01-10 100 

ბა ი -- LL I 
I0I§M. სიდი 101 316§1)6)7|8I|9 |)218 (5 M 20 

დე, დბ +“ L · . ==                         
  

ორი (L და #21 სხვადასხვა ხმაურის დონის. მქონე წყაროს ე<- 

თდროული მოქმეღების შედეგად ხმაურის ჯამური დონე გამოით- 
ვლება ფორმულით დ | 

Lა=L+040%, .დბ, (5.1). 
სადაც # არის ხზაურის უდიდესი დონე, დბ; 4 #, - ნამატი, რომელიც 
განისაზღვრება 5.2 ნახ-ის საშუალებით. 

“ ხმაურის. დონეთა სხეაობა · 414 დბ. 
სმა–რის ჯამური დონე, წარმოქმნილი ეროჯროულად მომუშავე 

სხვადასხვა წყაროს მიერ, გამოითვლება ფორპულით



  

აე
ხა
მა
ჯი
 
ბ
 L 

ჰხ
 

/#( 2 3 (« 5 6 7? §ყ§ 383 (0 / (2 
4ჰკრნკთე სბხაპრია ხL,”ხჩა 

ნახ. წ.2 

= 10) ს 10944, 
რ 2 (5.12) 

სადაც L არის ხმაურის (- ური წყაროს ინტენსიურობის დონე; 
# - ხმაურის წყაროთა რაოდენობა. 

ბგერის ინტენსიურობის დონის ანალოგიურად დგინდება ბგერის 

სიმძლავრის დონეებიც: 
· · ჩ 

L. = 10 /ი ყ- (5.13) 

სადაც MV „არის ხმაურის წყაროს ბგერითი სიმძლავრე, ვტ; 

Vა - ბგერითი სიმძლავრის ზღერული მნიშვნელობა 54. 
ხვაურის უმნიშესელოვანეს მახასიათებლად ითვლება მისი სის- 

შირითი ინტერვალი, ანუ სპექტრი, რომელიც წარმოადგენს საერთო 

ბგერითი წხევის შემადგენელი ამპლიტუდების დამოკიდებულებას 
სიზშირეზე. ხმაურის სპექტრის გრაფიკურა გამოსახულება მოცემუ- 
ლია 5.3 ნახაზზე. 

ბგერის ინტენსიურობის დონე, გამოსახული დეციბელებზა, არ 

იძლევა საშუალებას ვიმსჯელოთ ხმაურის ფიზიოლოგეურ შეგრპნე- 
ბაზე, ამიტომ ბგერის ინტენსიურობის დონის განსაზღერის აზალო- 
ბგიურად შემოღებულია ხმაურის დონე, რომლის სიღიდეც იზომება 
ფონებში.
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ხმჰურის დონე ითვალისმინებს ბტერის ინტენსიურობის არა მარ- 
ტო ფიბაკურ სიდიდეს, არამედ სმენის ორგან-ების ფიზიოლოგიურ 

თავისებურებასაც, ექი, ამ ორგანოების მგრძნობიარობას სბეადა „ხვა 
სიხშირის ბგერებისადპი. 

რომელიმე ბგერის ხმამაღლობის დონე განისაზღვერება ამ პგერის 
ხმამაღლობის სუბიექტური შედარებით ეტალონად მიღებული '00ი 

ჰც სიხმირის მქონე ბგერის ხძამაღლობასთან, რომლისთვისაც 26- 
ტენსიურობის დონე დეციბელებში რიცხობრივად ტოლია ხმაურის 
დონისა ფონებში. 

ნებისმიერი ბგერის ხმამაღლობის დონე ტოლია იგივე 1000 პ3ც 
სიბშირის მქონე ბგერის ინტენსიურობის ხმ-მაღლობის დონისა, მა- 

შასადამე, თუ 100 პც სიხშირის და 50 დბ ძალის ბგერა აღიქმება 

ისევე, როგორც 1000 ჰც სიხშირისა და 20 დბ ძალის ბგვურა, მაშინ 

მისი ხმამაღლობის დონე ყოფილა 20 ფონი. 
ხმამაღლობის დონის მცირე მნიშვნელობისა და სინი შრ60 

დაბალი სიხშირის დროს, სხეაობა ბგერის ინტენსი- 6M « (8 

ურობის დონესა (დბ) და ხმამაღლობის დონეს შორის 
(ფონი) შედარებით დიდია და იგი მცირდება სიხში- 
რისა და ხმამაღლობის დონის მომატებასთან ერთად. 

სხვადასხვა სიხშირის ბგერების ხმამაღლობის ეჭალო- 
ნურთან შედარების შედეგად მილებულია ხმამაღლობის 
მრუდები, რომელიც. გამოსახულია 5.4 ნახ-ზე, “” 

(730 

L 

წე 

§ 
მ 

ყ(
§§
 

ამ მრუდების საშუალებით შეიძლება , განვსაზ- 32 «გ 
ღვროთ ნებისმიერი ბგერის ხმამაღლლობის დონე ფო- ფი 

ნებში, თუ ცნობილია მისი ინტენსიურობის დონე დე- ა 

ციბელებში. ხმამალლობის სუბიექტური აღქმისათვის 5 #0 
შემოლებულია სონების სკალა. |! სონად პირობითად "I«ი 

მიღებულია ხბმამაღლობის დონე 40 ფონი. ა 
2135 ხმამაღლობის დონეთა შორის სხვაობა ფონებში 

და მათი შესაბამისი ხმამაღლობის მნიშვნელობები 4#((50 
სონებში გვიჩვენებს, რამდენჯერ იცვლება: ხმამაღ- 

ლობა (ნახ.5.5), მაგ,, ხმამაღლობის დონე 50 ფონი 
შეესაბამება 2 სონს, 60 ფონი 4 სონს და აშ. 455.9 
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ე.ი. ხმამაღლობის გაზრდა 10 ფონით იწვევს ხმამაღლობის დონის 

(სონი) 2-ჯერ გაზრდას. 

რამოდენიმე ტოლი სიხშირისა და ძალის მქონე ხმაურის წყაროს 

მიერ შექმნილი ხმაურის ჯამური დონე იანგარიშება ფორმულით 

ჩ».I 
L=10V-“, (5-14) 

სადაც / არის ისეთი ბგერის ინტენსიურობა, რომელიც თავისი 

ხმამაღლობის მიხედვით ! ხმაურის წყაროს ტოლფასია, ვტ/მ?; 

#- ბგერის ინტენსიურობა სმენადობის ქვედა ზღვარზე; M - ხმაურის 
წყაროთა რაოდენობა. 

ბგერების სიხშირით ინტერვალს ძირითადად ყოფენ გაზომვათა 

ზოლებად. გაზომვათა ზოლს უწოდებენ ინტერვალს, რომელიც მოქ- 
ცეულია სიხშირის ზედა და ქვედა ზღვრებს შორის - # და #. 

უფრო ხშირად ვიყენებთ ოქტავურ და მესამედოქტავურ ზოლებს. 
ოქტავური ზოლი სეხშირეთა ზოლია, რომელშიც სიხშირის ზედა 
ზღვრის სიდიდე 2-ჯერ მეტია ქვედა ზღვრის სიდიდეზე, 

6:/ = 2 1. მესამედოქტავურ სიხშირეთა ზოლში ეს ფარდობა ტო- 
ლია 1,26. 

სიხშირეთა ზოლის საშუალო მნიშვნელობა განისაზღვრება, რო- 

გორც ზედა და ქვედა ზღვრების საშუალო გეომეტრიული: 
#8 = V/ · #7 (5.15) 

5.2. ხმაურის მავნე გავლენა ადამიანის ორგანიზმზე, 
ფდამური დონის გამოთვლა და დასაშვები ნორმები 

საწარმოო ხმაური მისი წარმოშობის წყაროს მიხედვით არის 
შემდეგი სახის: 

მექანიკური - მექანიზმების მოძრავი ნაწილების ზახუნისაგან. 
დარტყმითი - მუშაობის პროცესში დეტალების დარტყმის შე- 

დეგად. 
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პდრავლიკური - რეზერვუარებიდან, მილესიდან სითხის გამოდი- 
ნებისას. 
ეეს სანამიკური - ჰაერსაბერებში ჰაერის და ტაზების მოძრა- 

ობისას. 
ხმაურის სპექტრი შეიძლება იყოს: დაბალსიხშირიანი - ბტე- 

რითი წნევის მაქსიმუმით 90...1I00 დბ, /< 300 პც; საშუალო 

სიხშირიანი-ბგერითი წნევის მაქსიმუმით 85...90 დბ და სიხშირით 

ვ00...800 პც; მაღალსიხშირიანი - ბგერითი წნევის მაქსიმუმით 
15..85 დბ და სიხიირით 800 პც-ზე მეტი. 

თუ ინტენსიურობის დონეების ცვალებადობა მკვეთრია, ხმაურს 
იმპულსური ეწოდება, ხოლო თუ ცვალებადობა არ არის მკვეთრი, 
მაშინ - სტაბილური. 

გამოკვლევებმა გვიჩვენა, რომ ადამიანზე ხანგრძლივად მოქმედი 
“ინტენსიური საწარმოო ხმაური უარყოფით გავლენას ახდენს ორგა- 

ნიზმზე, რის შედეგადაც ვითარდება სხვადასხვა დაავადებები, გან- 
საკუთრებით ნერვული და გულ-სისხლძარღვთა დაავადებები, სუს- 
ტდება სმენა და მხედველობა, ყოველივე ამას კი მივყავართ შრომის 
ნაყოფიერების მნიშვნელოვან შემცირებამდე. უნდა აღინიშნოს, რომ 
დიდ საშიშროებას წარმოადგენს მაღალსიხშირიანი (მაღალი ინტენ- 
სიურობის) იმპულსური ხმაური,რომლის მოქმედებით სმენის ორგანო 

იღლება, ამის შედეგად შეიძლება განვითარდეს სიყრუე და დაქვე- 
ითდეს სმენა, რაც, გამომჟღავნდება რამდენიმე წლის შემდეგ. ავად- 
მყოფობის დასაწყის სტადიაში წარმოიშობა თავის ტკივილის, ყუ- 
რებში წივილისა და ხმაურის შეგრძნება.“ შემდეჯ ეს მოვლენები 

უფრო სტაბილური ხდება. ყურის ბარაბანი სქელდება და ოდნავ 
იწელება, წარმოიშობა ცვლილებები სმენითი ნერვის ნერვულ და- 
ბოლოებებში, რომლებიც განლაგებულია ვარცლულ ორგანოში. ერ. 
თდროულად ხდება გადაღლა ქერქშიგა სმენითი ცენტრებისა, რომ- 
ლებიც არეგულირებენ ყურის ატროფირებულ ქსოვილებს, რაც იწ- 
კევს მგრძნობიარე უჯრედების კვების დარღვევას. 

მაღალი და საშუალო“ ინტენსიურობის ხმაური პირველ რიგში 
აზიანებს“ ცენტრალურ ნერვულ სისტემას, შემდეგ კი სმენით ორ- 
განოს. ხმაური ჩქარი დაღლისა და შრომის ნაყოფიერების დაქვე- 

ითების მიზეზია. ძლიერი ხმაური არცთუ იშვიათად იწვევს ადამი- 
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ანებში თავის ტკივილს, თავბრესხკეკას, პიშის გრძნობას, უმი- 

ზეზოდ გაოიზი:აებას, არამდგრად (ზერყევ) ემოციურ მდგომ. 
რერნას, ხმაურის გავლენით ადამიანის ორგანეზმში ხდება რიტი 
ცვლილებებისა, რაც გამოიხატება ნერვული სისტემის ფუსქცი- 

ონალური მდგომარეობის დარღვევით. სმაური იწვეეს ყურად- 
ღების კონცენტრაციის დაქვეითებას, ასუსჭებს მომუშავეთა მეხ- 
სიერებას და ამით ზარბშოქმნის რრაჯვმზათა წარმოშობის პირო- 
ბებს, ადაბლებს შრომის ნაყოფიერებას. მრავალმხრივი გამოკ- 
ელევებიდან ცნობილია, რომ მაღალი დონის სისტემატური ხმა- 
ურის ხანგრძლივი მოქმედებით შრომის ნაყოფიერება მცირდება 
50-60M%-მდე. 

ინტენსიური ხმაური იწუეეს ცვლილებებს ტულ-სის”ლძარღვთა 
სისტემაში, ჩნდება არითშია, ზოტდერ იცვლება არზერიული ხნევა, 

რაც ასუსტებს ორგანიზმს, ბმაური იწვევს კუპის სეკრეციული ფუნ- 
ქციის დარღვევას. ხმაურიან საწარმოებში მომუშავეთა პორის არ- 
ცთუ იშვიათია დაავადება გასტრიტით, წყლულით. სანდახან იგი 

უძილობის მიზეზიცაა. 
რაც უფრო ძლიერია ხმაური ღა რაც უფრო ხანგრძლივია მეისი 

მოქმედება ორგანიზმზე, მით უფრო მნიშვზელოკან ფუნეციონალურ 
დარღვევებს იწვევს .იგი. _ 

საწარმოო ნაგებობის სამუშაო ადგილებზე, მძლოლისა . და მოჭ- 
-სახურე პერსონალის სამუშაო აღგილებზე ხმის ნნეყას დ საპვებო 

დონეები მიღებულია სასტ (2.1.ე03-83-ის მასეღვით. „სუმმ-ხვაური, 

უსაფრთხოების საერთო მოთხოვნები“. 

ხმაურის დონის გაზომვა ხდება ხმაურსაზომების საშუალებით, 

რომელთაც შეიჭლება მიუერთდეს ოქტავური ფილტრი (სჰექტრის 
ანალიზატორი). “ 

დიდი გამოყენება პოვა ხმაურსაზომებმა 19-63 და III-3M, აგ- 

რეთვე ხმაურის სპექტრის ანალიზატორმა #ILI-2M და უნივერს.- 

ლურმა ხელსაწყომ IMIII8-1, 

ხმაურსაზომის მუშაობის პრინციპი შემდეგია: მიკროფონი 

გარდაქმნის ბგერით ტალღებს ელექტრულ ძაბვაში, რომელიც 
ძლიერდება სპეციალური მაქლიერებლის სა უალებით ღა (Cზო- 
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შება ისრიანი ინდიკატორით, რომელიც დაგრადუირებულია დეცი- 
ბელებში. 

სამუშაო ადგილებზე ხმაურის გაზომვას აწარმოებენ სამრეწველო 
ნაგებობის განსაზღვრულ წერტილებში: 

საამქროში, თანაბრად განაწილებული ხმაურიანი დანადგტა- 
რებით, ორ წერტილში გრძივი ღერძის ტასწვრივ I,ნ მ სიმალ- 

ლეზე. 
საამქროში, თავმოყრილი ხმაურიანი დანადგარებით, ხმაურის წყა- 

როდან 1,25 მ მანძილზე იატაკიდან 1,6 მ სიმაღლეზე. 
სამეთვალყურეო კაბინებსა და სათავსებში, სადაც არ არის 

ხმაურიანი დანადგარები სათავსის შუაში იატაკიდან 1,5 მ სი- 

მაღლეზე. , 
გამოავლენენ ყველაზე უფრო ხმაურიან მოწყობილობას და ზო- 

რმავენ სამუშაო ადგილზე ხმაურის სპექტრს; 
საზღვრავენ ცვლის ხანგრძლივობას, რომლის განმავლობაშიც მო- 

მუშავეებზე მოქმედებს ხმაური; 
ადარებენ ხმაურის გაზომილი დონის მნიშვნელობებსა და უკი- 

დურუსი სპექტრის მნიშვნელობებს სანიტარულ ნორმებთან. 
ხმაურის ნორმირებისა და შეფასებისათვის რეკომენდებულია 

"გამოვიყენოთ 5.3 ნახაზზე გამოსახული ხმაურის სპექტრის მრუ- 

დები. · 
დღესდღეობით მოქმედებს “სამრეწველო საწარმოების დაპროექ- 

ტების სანიტარული ნორმები"... 
ნორმები აღებულია ზღვრული სპექტრების პრინციპით და ასა- 

ბუთებს მაქსიმალურად დასაშვებ ბგერითი წნევის დონეებს სა- 

მუშაო ადტილებზე და სამრეწველო საწარმოს ტერიტორიაზე 

(ცხრ.5.2). 

ხმაური ითვლება დასაშვებად, თუ ყველა ოქტავური სიხშირის 
ზოლში გაზომილი ბგერითი წნევის დონეები იქნება შესაბაბიხი 
ზღვრული სპექტრის მიერ განსაზღვრულ სიდიდეზე მცირე. ხმაურის: 
ზემოქმედება დამოკიდებულია ხმაურიან გარემოში ყოფნის ხან- 
გრძლივობაზე.



 
 

 
 

  
    

    
  

  
 
 

    
  

  

ი
 

IL 
, 

კის 
ტანპაწხი 

ხCგ5 ფა 
სყანგ. 

«ცი პეხიით, 
თ 
|
 

(9 | 
:9 | 

§§ 
!,99 | 

98 |
 

)6 
| 

% 
|! 

LI | 
„+, ივო 

<0 
მგიადაენდ 

სააყყოვო 

. 
- 

- 
. 

ბ
ა
ხ
ა
ს
 
4ალი!აც 

უსა9ც<წყCტ 
ყ
ე
შ
ც
ა
პ
თ
ა
დ
ა
ლ
?
 

8 
(174 

IV 
(X 

9/ 
9 

§8 
#8 

?7ს 
„ავრაბიყი, 

ხემინითლი 
'სიწსფადლცადოა 

ყიმენაყდე 
2) 

ალსალრ 
ას 

–
–
–
–
ე
ე
"
 

"ო»".-.:-“-“”–-:”–.·---- 
-
–
.
.
 

არაო 
გ
ლ
ი
ს
 

: 
: 

· 
ოლნერისრ 

«ხლა 
7
 

„ა 
39 

(9 
09 

| 
წ9 

99 
”
 

-იაღჩააინაშს 
ამ 

თ
ა
ს
ს
ა
ც
 

“
ა
ფ
ო
ს
ი
კ
ი
დ
ე
ს
 

' 

თ 
0/ 

„გ 
ი, 

84 
L7 

79 
ია 

| 
% 

საწეთთს 
საიცივო, 

( 
„ბილე დედწაბლ 

ისნის ,ლX. 
#იასითყადსსოი 

ლვ 
აძ 

, 
ჟი 

!' 
9 

ს 
· 

L 
# 

04 
9 

: 
99 

89 
ხ9 

0“ 
ხ4 

5
8
 

იალემიიყაც 
ძააარენიანოლდ 

მ
ო
ა
 

I 
-ლ 

გ
ო
ი
ა
 

ლ=იდიასირ)აას 
ის-ეში 

ოთ 

«აფანაგალმ 
ხაყრსდ 

საცხადწააფიყიი 

09 
თ 

V 
თ 

კ 
57 

9 
9 

” 
სესაფმ) 

ისთდვასი 
ფიპანფამ 

თ
ა
რ
ო
 

ყცინენით 

' 
-ო ა

ლ
ი
 
ლავის 

ნდისფადახით 
იანყოვლი 

ელი0ძ 
| 

“ეი” | 
0007 | 

000: 
| 

000 |
 

092 
| 

92! 
ხ§ 

ლთ 
=- 

“–.2 
0: 

ალამ 
ყაყაგით, 

თანათდმტან9. 
ა
ი
ტ
 

ა 
აინთო. 

ა
ა
ს
ს
 

= 

თით! 
გხნაავ 

აცნ0-დ/ს 
სიიჟალინე 

(დბ) 
ძდმმყაა 

იანნკვ. 
თთაყანზდ 

ლღუააშდ 
 
 

289 საპისემ 

ნაინაას9შიალ 
CაC6C-0-ი 

წინტ')C0 

ალსხკსთ. 
სინიხნოლ 

იხაალი 
ისთნში 

C2პ 
იინნ9ც 

ირსს)ნზდ 

(12. ,



? 8.3, ხმაურთან ბრძოლის პირითადი მეთოდები 

სანარმოო პირობებში ხმაურისგან დაცვა შეიძლება განხორცოი- 
ელდეს შემდეგი მეთოდებით: სანარმოს რაციონალური დაპროევტე- 

ბით, ხმაურის წარმოშობის წყაროშივე მისი შემცირებით, ბგერის 

ჩახშობით, იზოლაციით და ინდივიდუალური ხმაურსანინააღმდეგო 
საშუალებების გამოყენებით. 

სააგტომობილო ტრანსპორტის საწარბოს ტერიტორიის რაციონა- 

ლური დაპროექტებისათვის რეკომენდებულია, ყველა სამრენველო 
სათავსი სანარვოს ტერიტორიაზე მოვათავსოთ ისე, რომ ხეაურმა 

ამ სათავსებში არ გადააჭარბოს დასაშვებ დონეს. 
ძლიერ ხმაურიანი ტექნოლოგიური პროცესების საწარმოო შენო- 

ბები-ძრავათა გამოსაცდელი სადგურები (L=100-110 და), სამჭედლო 
საამქროები (L=80-90 დბ), საცხოვრებელი პუნქტების მიმართ გან- 

ლაგებული უნდა იყვნენ ყრუ კედლით, საკმარისი მანძილით და 
ქარის მიმართულების გათვალისწინებით. ხმაურიან შენობებსა და 
სხვა ნაგებობებს შორის აუცილებელია დაშორება იყოს 100 მ, რაც 
შეამცირებს ხმაურს დასაშვებ დონემდე. ხმაურიანი აგრეგარები თავ- 
მოყრილი უნდა იყოს ერთად და შემოიღობოს ტიხრებით. 

მანქანები, რომლებიც ქმნიან ერთი დონის ხმაურს, თავმოყრილი 
უნდა იქნენ სპეციალურ საამქროებში და მოეწყოს გადამღობები. 

მრაგალშრიანი გადაღობვა უფრო ეფექტურია. ხმაურის ბამხშობი 

საშუალებებიდან უფრო ეფექტურია აქტიური და რეაქტიული მა- 
ყუჩები. აქტიური მაყუჩი მზადდება ბგერის ძალის სიდიდის შემამ- 
ცირებელი სპეციალური მასალისაგან, ხოლო რეაქტიული ტიპის ხმა- 

ურჩამზშობი წარმოადგენს მილაკებისა და კამერების ერთობლიობას, 
რომლებიც ხელს უპლიან ბგერის გავრცელებას. 

ხმაურიანი ტექნოლოგიის საამჟროებსა და სხვა შენობეას შორის 
სასურველია მოეწყოს გამწვანების ზოლი, ვინაიდან ხეებისა და 
ბუჩქების ფოთლები კარგად შთანთქავს ხმაურს. 

ყოველგვარი ხმაურის ბგერითი ენერგია, რობელიც ვრცელდება 

ნაგებობის შიგნით, ნაწილობრივ შთაინთქმება ხმაურჩამხშობის მიერ, 
ნაწილობრივ აირეკლება მისგან დღა ნაწილობრივ გაატანს მასში. 

ზ.| ((ვ



შთანთქმის ( « ), არეკვლის (0) და გაღწევის (+) კოეფიციენტებს 
შორის არსებობს დამოკიდებულება 

თ+0+1L=I. (5.16) 

კოეფიციენტი 
თ»> 

V ' (5.17) 

სადაც MM.» არის წინააღმდეგობის მიერ შთანთქმული ენერგია; 

M · სრული დაცემული ბტერითი ენერბია, ჯოული. 
კოეფიციენტი 

L რ) 
ე“ "I. (5.18) 

სადაც ”. წხინააღმდეტობის მიერ არეკვლილი ბგერითი ენერტიაა, 

ჯოული. 
კოეფიციენტი 

L=4. ”/ ' 6.19 
სადაც M, წინააღმდეგობაში გასული ენერგიაა, . 

(5.I7-ის თანახმად მასალის ბგერითი შთანთქმა უნოდება მის 
უნარს, შთანთქოს მასზე დაცემული ბგერითი ენერგია. 

ბგერითი შთამნთქმელი ვუწოდოთ ისეთ მასალას, რომლისთვისაც 

თ>0,2 სხვადასხვ ფოროვან, ბოჭკოვან და ბგერით შთამნთქმელ 

მასალებს, სიხშირეზე დამოკიდებულებით გააჩნიათ შთანთქმის კოე- 
ფიციენტის სხვადასხვა მნიშვნელობები 0,2..0,9. თუ მასალა მთლიანად 

შთანთქავს მასზე დაცემულ ენერგიას, მაშინ თ = 1, ასეთი ბგერითი 
შთანთქმის უნარი ახასიათებს ღია ფანჯარას, როდესაც ოთახში 

წარმოშობილი ბგერითი ენერგია მთლიანად მიდის სივრცეში არეკ- 

ვლის გარეშე. 
სანარმოო სათავსების სამუშაო ადგილებზე ხმაურის ინტენსი- 

ურობის დონის განსაზღვრისათვის სარგებლობენ ფორმულით 
4 

6=6.+106C(1+--“-|, (5.20) 

სადაც #„ არიL ურთი, ყველაზე ხმაურიანი წყაროს ბგერითი ენერგიის 

ოქტავური დონე, დბ; ძი, - ბტერითი შთანთქმის დაყვანილი კოე- 

II4 

 



ფიცულტი ” დააადგარეს დადგმ სათეის რექნოლოგ ურად აუცი- 
ლებელი მიზამალური ფართობი, 

სათავსში ბგერითი ს პონრერის, სიჯიღ: 3აიძლება მიქცვალოთ 

მ. ”.5 ეკვავალენტერი ძ=I) შთანთქმის მქონე 4 ფართობით, ე.ი. 

შესაბამისი ლია ფანჯრის ფართო: ბით. სათავსში ბგერითი 3თახთქმის 

ერთეულად მიღებულია ღიაა ფანჯრის 1 მ” ფართობი, რომელსაც 

სებინი ეზოჯება. 

ბგერითი შთანთქმა საწარმოო სათავსებში შეიძლება გამოვთვა- 

ლოთ ფორმულით 
% თ: ა ზე 

რ Iავჯ = 1)0/4= (0) -<--–--–-– 
2,0 8 (5.21) 

სადაც #4 L3 არის ხმაურის შებცარების საერთო სიდიდე, დბ; 

= 2თ ა, - ბგერითი “თანთქმის ჯამური სიდიდე სანარმოში 

შთამნთქმეღი წინაღობების გამოყენების გარეშე, სებინი; 

4; = >. თ; 5: - იგივე, შთამნთქმელი წინაღობების გამოყენებისას, სებინი. 
დლეისათვის გამოყენებული ბგერითი შთამნთქმელი პირნაკეთო- 

ბანი შეიძლება დავყოთ 2 ჯგუფად: პერფორირებული ზედაპირით 

და არაპერფორირებული ზედაპირით. 
ბგერების შთამნთქმელი პირნაკეთობანი უმჯობესია გაკეთდეს 

ჭერზე და კედლების ზედა ნსახილში (1,5..2-ზე მაღლა აატაკიდან). 
ხმაური საუკეთესოდ შთაინთქმება, თუ მოპირკეთებულია მთელი 
ფართობის 60%. 

აკუსტიკური პირნაკეთობის მხოლოდ ჭერზე გაკეთების შემთხვე- 
ვაში ჭერის სიმაღლე არ უნდა აღემატებოდეს 6 2-ს, ხოლო თუ 
იგი აჭარბებს 6 მ-ს, მაშინ მიზანშეწონილია დაკიდული ქერის 
გაკეთება და ხვაურშთამქნთქმელი პირნაკეთობის ხმაურის წყაროსაგან 

რაც შეეძლება მინიმალური მანძილით დაშორება. 
ფართოდ იყენებენ მოცულობით (ცალობით) ბგერის 3=ამნთქმე- 

ლებს (ნა”ჭ.5.6) კარგი აკუსტიკური მახასეათებლების და ბგერის 
შთამ5თქმელ პირნაკეთობასთან შედარებით უპირატესობების გამო. 

ბგერის შთამნთქმელები სავადასხვა ფორმის გეომეტრიული სბე- 
ულებია, რომლებიც მთლიანად დამზადებულია ბგერის მთამ”თქმელი 

მასალისაგან. 

15



..-.._ CC... .=C“–-რ“-4 შთამნთქმელების გამო- 

ვუს ასწელოიი ყენების თეორიული საკით- 
აევავი ცივა გელმ. ხები ჯერ კიდევ არ არის 

1: სრულყოფილად დამუშავე- 
ძა» ბული, მათი გაანგარიშების 
კოშო/ვა საერთო მეთოდიკა არ არ: 

სებობს, მაგრამ პრაქტიკუ- 
შა. ლი მიზნებისათვის რეკო- 

მენდებულია გაანგარიშე- 
ნახ.5.6 ბის შემდეგი მარტივი მე- 

თოდი. 
ნატურალური გაზომვების საფუძველზე დგინდება ხმაურის შემ- 

ცირებისათვის აუცილებელი სიხშირული სპექტრი. 

სათავსებში, სადაც უნდა დაიდგას მოცულობითი შთამნთქმელები, 
გაიანგარიშება (ან გაიზომება) საერთო ბგერითი შთანთქმა . 

ყოველ ოქტავურ ზოლში განისაზღვრება ბგერითი შთანთქმის 

საერთო რაოდენობა 41, რომელიც უნდა გააჩნდეს სათავსს, რათა 

შეამციროს ხმაური დასაშვეს სიდიდემდე: 
#= 4, - 10944, დ.22) 

სადაც 4 #L არის ოქტავურ ზოლში ხმაურის შემცირების სიდიდე. 
შთამნთქმელთა შთანთქმის საერთო 4: სიდიდე, რომელიც უნდა 

ოყოს სათავსში 

  

  

    

  

· სარ”. 
- ა 

4რ4შთ = 4 – 4. (5.23) 

5.3 ცხრილის მიხედვით შეიძლება შევარჩიოთ შთამნთქმელის 
ტიპი, ზომები და მანძილი შთამნთქმელებს შორის ისე, რომ ეკვი- 

ვალენტური, ე.ი. შთამნთქმელის მოცულობითი საერთო ბგერითი 

შთანთქმა “#.,კ იყოს მაქსიმალური იმ სიხშირეთა ზოლში, სადაც 

საჭიროა 4ჯა- ის უდიდესი მნიშვნელობა. | 

მოცემულ სოხშირეთა ზოლში ხმაურის შემცირებისათვის- აუცი- 

ლებელი ცალობითი შთამნთქმელების რაოდენობა იანგარიშება ფორ- 

მულით 

43» - 

წ 29 (5.24 
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6.4. ბაარითე იზოლაცრეს სამუალებ.ი სმა ფროსაგან 

დაცგის მეთოდები 

ზღუდის თგესებას, ზელი პეფმალოს ერთი სათავსიდან ჩეორეში 

ან სათაკსის ერთი ნაწილიდან მეორეში ხმაურის ( გაკრცელე.ას. პა- 
ერის საშუალებით, ბგერითი იზოლაცია ეწოდება. 

ზღუდის იზოლაციის არსი მდგომარეობს იზაში, რომ მასზე ღა- 

ცეშულე ბგერითი ენყრგიის უღიდესი ნაწილი აირეკლება, ხოლო 
მცირე (სხთელი ენერგიის 0,001) ნაწილი გასვლის ამ ზღუღეჰ3ი. 

ბგერითი ენერგია ზღუდეში გადის ძირითადად იმ გომ, რომ თვით 

ზღუდე განიცდის რხეჯებს და ხდება ბგერის წეარო, რობელიც 
გამოსცემს ბგერით ენერგიას იზოლირებულ გარემოში. 

რაც უფრო მასიურია ზღლდე, მით უფრო ყძხელად ზოდის იგი რხუკით 
მოძრაობაში, ეი. უფრო ეფექტურია ბგერის იზოლანია. მაღალ” ტონის 

შემცეელი ხმაურის იზოლაცია შეიძლება ვაწარმოოთ მკდარებით თხელი 
შემოსაღობი კონსტრუქციებით, ხოლო დაბალი სიხშირის ხმაურის შემ- 
თხვევაში გვჭირდება შედარებით მძიმე კონსტრუქცობი. 

აღუდისა და ტიხრის საშუალებით ხმაურთან ბრძოლის უნარის 
განსაზღვრისათვის შემოღებულია კრიტერიუმი, რომელსაც აგერიოთ“ 

იზოლაციის უნარი ეწოდება (1. 
ბგერითი იზოლაციის უნარი (LC ) დანოკიდებელი: ბგერითი გამ 

ტარობის 1 კოეფიციენტზე: 
I 

#=10% ჯ 625) 

ზღუდის ბგერითი იზოლაციის უნარი დამოკიდებულ» ზლუდის ზ.- 
მებზე, მასაზე, ფეხების რიცხვზე, მასალის დრეკაღობაზგ ფორმაზე, და: 
მაგრების პირობებზე, ხმაურის სიხშირით. მახასიათებლებსა და 
საკუთარ რხევებზე. 

პაერში გავრცელებული ხმაურის იზოლაციის, ე.ი. „ღუდას ს ' “გერ რეთი 

იზოლაციის _უწარის გამოთვლა ხდება, შემღეგი ფორბული 

L=06+ი6L5ს- I. + 10 > (6.24) 
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სადა// #2 = 7, – ჩე არის ჩმაურის შეს-მცირებელი ზღუდის აჩ კედ- 

ლოა ბგერითი იზოლაცია, დბ; 2 - ხმაურის ღონე ზინაღობაპდე ა5 

ხმაურის წყაროს სათავსში, და; (კ - ხურის დონე ხნიპაღობის 

შემდეგ ან იზოლირებულ სათაესში, დბ; ტ L = 10 (§ + - წინაღობის 
ფართობის და ახოლირებულ სათავსში ბგერითი მთანთქმის გამთ- 

ვალისნინებელი შესწორება, დბ; § - წინაღობის ფართობი, მ ?2; 

4 - იზოლირებულ სათავსში ბგერითი მთანთქმა, რომელიც ტოლია 

ყველა, შთამნთვპელი ზედაპირის ფართობების შესაბამისი .ბგერითი 

შთანთქმის კოეფიციენტების ნამრაელთა ჯამისა, სებონი. 

ამრიგაღ, წინაღობის ბგერითი იზოლაციის უნარი წარმოადგენს. არა 
მხოლოდ გაზომილი ხმაურის დონეთა სხვაობას, არამედ ითვალისწინებს 
სხვა ფაქტორებსაც, კერძოდ, წინაღობის ზომებს და ხმაურის შთანთქმას. 

სათავსში, რომელსაც არ გააჩნია აკუსტიკა, ბგერითი ძთანთქმა 

მიახლოებით შეიძლება. გამოითვალოს ფორმულით 

4=035 X7V: (6.27) 

სადაც ”–” სათავსის მოცულობაა, მ 3. 

ზღუდის ბგერითი იზოლაციის უნარის საშუალო სიდიდე შეიძ- 

ლება გამოვითვალოთ შემდეგი ფორმულებით: 
200 კგ/8 ? საშუალო ზედაპირული სიმკვრივის მქონე ზღუდისათვის 

ჩ..» = 13,5 I§იკ + 13; (5.28) 
200 კგ/მ ? -ზე მეზი ზედაპირული სიმკვრივის მქონე ზღუდისათვის 

#ჩ.3 = 23Iწ0, – 9; (6.29) 
ზღუდეებისათვის ზედაპირულ სიმკვრივეზე და სიხშირეზე დამო- 

კიდებულებით, მასის კანონის თანახმად 

_ IX = 20I93/– 47.5, (5.30) 

სადაც იკ არის ზღუდის ზეღაპირული სიმკვრივე, კგ/3 1? ; / « ბგერის 
რხევის სიხშირე, ჰც.. 

სხვადასხვა სამშენებლო კონსტრუქციების და სავენტილაციო ჰა- 

ერგამტარების ბგერითი იზოლაციის უნარი (# ) დამოკიღებულია:ა 
იმ მასალაზე, რომლისგანაც ისინი არიან დამზადებული (ცხრ.5.4) 
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5.5. ხმაურისაგან დაცვა ჩამზშობების 

ტამოყენებით 

როდესაც ხმაურის დონე გადააჭარებს დასაშვებ მნიშვნელო- 

ბას, იყენებენ ხმაურის ჩამხშობებს. ავტოტრანსპორტის სანწარ- 

მოებში წარმოშობილი ხმაურის დაეკრანება და ჩახშობა შეიძ- 
ლება განვახორციელოთ სხვადასხვა სახის ჩამხშობებით. ჩამხშო- 

ბებს ყოფენ 2 ჯგუფად: აქტიური და რეაქტიული. აქტიურია 
ჩამხშობი, რომელიც თავის კონსტრუქციაში შეიცავს ბგერის 

შთამნთქმელ მასალას, ხოლო რეაქტიული ასეთ მასალას არ 
შეიცავს. აქტიური ჩამხშობის უმარტივეს სახედ ითვლება არხის 

მოპირკეთება ბგერის შთამნთქმელი მასალით (ე.წ. მილისებრი 
ჩამხშობი). 

პრაქტიკაში სავენტილაციო სისტემების ხმაურის შესამცირებ- 
ლად დანერგილია აქტიური სახის ჩამხშობები. ხმაურის ჩახშობა 

მოპირკეთებული არხის ერთეულ სიგრძეზე დამოკიდებულია ბგე- 
რითი შთანთქმის კოეფიციენტზე, არხის კვეთზე და ამ კვეთის 

მოპირკეთებულ პერიმეტრზე. 
აქტიური ჩამხშობებით ხმაურის შემცირების სიდიდე მიახლოებით 

შეიძლება გამოვთვალოთ კრემერის ფორმულით: | 
“ ,/! 

ტჩა=1,კ3-თ-“<-., (54.31) 

სადაც თ არის ჩამხშობის მოპირკეთების ბგერითი შთანთქმის 

კოეფიციენტი, (აიღება 5.5 ცხრილიდან: 17 ჩამსშობი არხის 

განივი კვეთის პერიმეტრი, მეუ 5 - არხის განივი კვეთის ფარ- 

თობი, მ2; 1! - ჩამხყშყობის სიგრძე (არხის მოპირკეთებული უბნის 

სიგრძე), მ. 

(5.3!) ფორმულა მართებულია კრიტიკულზე დაბალი სიხში- 

რეებისათვის რომლის დროსაც არხის დიამეტრში თავსდება 

ტალღის სიგრძის. ნახევარი: 

/2=-C- ე 
რ 2-ძი' (5.32) 
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სადაც /- არის კრიტიკული სიხშირე, პც; C - ბგერის სიჩქარე 
ჰაერში, 340 მ/წმ; ძ - ჩამხშობის არხის დიამეტრი, მ. 

მოპირკეთებული არხის სახით ჩამხმობები შეიძლება გამოვიყენოთ 
არხის 300 მმ დიამეტრამდე, ჰაერგამტარების განივი კვეთის დიდი 
ზომებისას საჭიროა გამოვიყენოთ ფირფიტისებრი ან ფიჭისებრი 
ჩამხშობები. 

ჩამხშობებით ხმაურის შემცირების საშუალო მნიშვნელობის 
განსაზღვრის დროს ბგერითი შთანთქმის თ კოეფიციენტს ვიღებთ 
ნ00 ჰც სიხშირისას თუ ცნობილია შეწოვის ან ტამოტყორცნის 
ხმაურის სპექტრი, მაშინ გაანგარიშება წარმოებს სიხშირეთა 
ოქტავურ ზოლებში (ცხრ.5.5). 

, ცხრილი 5.5 

საშ. გეომეტრიული სიხშირის დროს 
ბგერის შთანთქმის კოეფიციენტის 

მასალა მნიშვნელობები 

“მვ. | 125 | 250 | 500 |1000|2000|400015000 

  

  

  

ბოქკოვანი: მასალები: 

3 ქკო, ბამბა, 0,22 | 0,30 | 0,51 | 0,660 | 0,70 | 0,72 | 0,60 | 0,50 მინის ბოქკო, კაპრონი უ16+- , , , , , , 

აგურის ფხვნილი | ეე 22 | 0,26 | 0,42 | 0,50 | 0,53 | 0,52 | 0,50 | 0,48 

ეკრანულ ჩამხშობებს იყენებენ იმ შემთხვევაში, როცა არ არის 
სხვა ტიპის ჩამხშობების გამოყენების საშუალება. მათ ძირითადად 
ამზადებენ /7 - სებრი ფორმისას. ეკრანის ეფექტიანობა მით უფრო 

მეტია, რაც უფრო დიდია ეკრანის სიდიდე და მცირეა ჰაერის 
გასასვლელი. ეკრანულ ჩამხშობებს აყენებენ არხიდან ატმოსფეროში 
გამოსასვლელში ან არხის შესასვლელში. 

ეკრანის #6 ს, ეფექტიბმობა შეიძლება განისაზღვროს # სიდი- 
დის მიხედვით, რომელიც გამოითვლება ემპირიული ფორმულით: 

ჯ =:0,05 V7 · 1 +4(ი/ბ) (5.33) 
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სადა # არის ბგერის სიხიირე, ჰე: # - ერანის სიმ. ული, მ; 

,“ ეკრანის სიგრიე, მ; გ - მაპხილი ეკრანიდს ხჰაურის წყარო ვე, 3; 
ხ - მანქილი ეკრ:ნიდან სამუშარ სდგილან აჟ, მ. 

ტრLე სიდიდე #X - ზე ღამოკიდებულია %ემდეტნაირად, (ცსხ?.5.6). 

  

ცსრილა 5.ხ 
1 

# 0 |05|I | |I5I 2 · 41517 | +0 

ტLა, |C,5 | 6 | (IL | (3,5! 5 | (8 | 20 | 22 | 25 | 3 
ე L 1                 
  

  
ხშირად ადგილობრივი ვენტელიცინიას დანადგარებში "აურის ჩა- 

სახშობად გამოიყენება მილისებრი ფიჭისებრი და ფიოლიტისებრი 

ჩამხშობები, ასევე პაერგამტარები მოპირკეთებული მოსახვევებით. 
ჩამხმობის ტიპი და ზომები დამოკიდებულია პაერის მოძოაობის 
დასაშვებ სიჩქარეზე დ: ხარჯზე, ამურის შემცირებას საჭირო დო- 
ნეზე და აღგილობრავ პირობებზე. 

ჩამხშობის აუცილებელ კვეთს ანგარიშ ბენ თი რაულით 

5» = #- შზ, (5.34) 

"სადაც 0 არის პაერის ზარდი ჩამხშო-ში, “VI; 14  პაერის 

დასაშვები სიჩქარე ჩამხშობი, §/წ§. 
ჩახშობის სიგრძეს ანგარიშობენ ღორსუღ “თ 

_ ბ” 
LL. = 27 

  

(5.35) 

სადაც #ტ LL. არის ჩამხშობში ხმაურის ჩახშობის საჭირო დონე, 

დბ ტL I! მ სიგრძის ხმაურის ჩამხშობში ხმა-ერის შემცირების 
დოზე, დბ. 

ხმაურისაგან დაცვის · ინდივიდუალური საშუალებები გამო- 
იყენება იმ შემთხვევებში, როცა ხმაურის შემცხრების ზეყოდელბი 
არ არის საკმარისი. დაცეის ყველაზე მარტივი. საშუალება. 
ჩვეულებრივი ბამბა ყურების დასაცობად. ტარღა აძისა გამო- 
იყენება რეზინის, პლასტმასის, პლასტელინის სპეციალურ. ზა1- 
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ხშობები, რომლებიც არაეფექტურია. უფრო ეფექტურია ყურსაცვი 
და სპეციალური მუზარადი. 

5.6, ვიბრაცია, მისი გავლენა ადამიანის 
ორგანიზმზე 

ვიბრაცია წარმოადგენს მექანიკური სისტემების ან მყარი სხე- 
ულების რხევებს. ვიბრაციას იწვევს საწარმოო პირობებში მომუშავე 

სხვადასხვა მანქანები, მექანიზმები და იარაღები, როგორებიცაა: 

ელექტროძრავები, გენერატორები, სამტვრეველები, წისქვილები, 
სხვადასხვა ჩარხები და სხვ. . 

როგორც ცნობილია, მანქანა-დანადგარების მწყობრიდან გამოს- 
ვლა და ავარიების 80%-ზე მეტი გაზრდილ ვიბრაციაზე მოდის. 
გარდა ამისა, იგი ძალზე ცუდად მოქმედებს ადამიანის ჯანმრთე- 
ლობაზე. ადამიანი ვიბრაციას შეიგრძნობს, როდესაც იგი უმუალოდ 

ეხება იმ საგანს რომელიც განიცდის რხევას ვერტიკალური ან 
პორიზონტალური მიმართულებით. 

ადამიანის ორგანიზმზე მოქმედების მიხედვით ვიბრაციას ყოფენ 

ორ სახედ: ·საერთო და ლოკალური (ადგილობრივი), მაგრამ შესაძ- 
ლებელია საერთო და ლოკალური ვიბრაციის კომბინირებული ზე- 
მოქმედებაც, ' 

საერთო ვიბრაცია გადაეცემა ადამიანის მთელ სხეულს, ხოლო 

ლოკალური ვიბრაციის მოქმედება ვრცელდება სხეულის ცალკეულ 
ადგილებზე. · 

საერთო ვიბრაციის ზემოქმედების საშიშროება აისახება შემ- 

დეგი ფაქტორით: ადამიანის ორგანიზმის შიგა ორგანოები (ტუ- 

ლი, კუჭი, თირკმელები, ელენთა და სხვ.) შეიძლება განვიხი- 
ლოთ, როგორც რხევითი სისტემები, რომელთაც გააჩნიათ სხვა- 

დასხვა შეყურსული მასა და შეერთებული არიან ერთმანეთთან 

-დრეკადი ელემენტებით. შიგა ორგანოების საკუთარი სიხშირეები 

ცვალებადობს ნ6...9 პერცის დიაპაზონში. ადამიანის ორგანიზმზე 

ასეთივე სიხშირით საერთო ვიბრაციის ზემოქმედების დროს შე- 
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'სსაა.ღკხელია ალალია ს სოხდეს 1 რინა რევანატენის « ერონანსუ = (< აჟ 

ვებს, (ტანაც შესიება ცაზრ იხვის მათოუ მექანიკური დაზი:. 2). 

ლოკალურსა ვი:წაციაზ შესძლებია გამო:ლვირს სიაბლოიანლეების 

სპაზიებე (თ: აების, მარას არეში, გულის > ეში სისხლის მიმოქცევის 

გაუარესება), რის შედეგადაც შეიძლება მოხლეს კააეს მგრძნობი- 

არობის დაკარგვა, სის, ლეს წიეპის მოჩატება ან შემცირება, შარი- 

ლების დაგროვება, ხელის მტეკენების და თითებს კუნთების მყესების 

განეშება, მათი დეფორმაცია” ღა სახსრების მო”რაობის შეზღუდვა, 
ცექლილებები ცენტრალურ ნერყულ სისტემაში, სმენის ორგანოების 

დაავადება, მხედველობის შესუსტება, ზოკლე დროის განიავლობაში 
დაღლა ღა სხვ. რრგანიზჰი განსაკუორებით პგრძსობიბრია ვერტი- 
კალური რხევების მიმართ, როდესაც აღამიანი იშკოფ ხა მერხევ 

ზედაპირზე და ვიბრაცია გადაეცენა ფეხვბიდან თავის მამაროუ- 

ლებით. როგორც დაკვირეებები გვჩვენე.ს, ვაბრაციული ლღაავა- 

დება არ ემორჩილება მკურნალობას, ვიბრაციელი დაავაღების 

სიმპტომებს წარმოადგენს ბელების ტკივილი, სახსრების დკაავა.ვ)- 

ბა, მგრძნობიარობის დაკარგვა, თავის ტკივილი, თავბრუდახვეკა, 

სწრაფი აღზზება და სხვ. 

მუშები ვიბრაციის ზემოქმედებას უმთაკრე.დ გაზიცდიან ელი1., 
ტრო - და პნევმატიკური საბურღი მანქანების 85“ ი ტას ·.ა ტრან- 

სმორტის მოქრაობის დროს. 

ადამიანზე განსაკუთრებით მავნედ მოქმჰელეას ვ.ბი აციის, 58> 

ურის და დაბალი ტემპერატურის ეროაროღლი ბე'' ,ქმედებ., «ნ- 
ტენსიური და ხანგრძლივი ვიბრაციის ზემოქმედების ლოროს მას 
შესაძლოა განუვითარდეს ვიბრაციული დაავადება. ვიბროდაავადების 
ეფექტური მკურნალობა შესაძლებელია მსოლოდღ დაავადების ადღე- 
ულ სტადიაში, აქვე უნდა აღვნიშნოთ, რი, დარღვყული ფუნეციების 

აღდგენა მიმღინარეობს ძალზე ნელა, ცალკეუდ. შემთხვევები კი 
ადგილი აქვს შეუქცევად პროცესებს, რამაც შეიძლება გამოიწეაოს 

გართულებები და ინვალიდობა. 
ადამიანის ფიზიოლოგიურ შეგრძნებაზე ვიბრაციის მოქმედების 

მიმდინარეობა ძირითადად განისაზღვრება ვიბროსიბქარიო ღა ვის- 
·როსიჩქარის დონით. ვიბროსიჩქარის დოჩეს ვსაზღვრავთ ფორზულით, 
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#,=20%+-, და; 
(სტარი) 

V=2//.1, მ/წმ; %=5 I10“" მჭ,”წმ, (5,37) 

სადაც V არის ვგიბროსიჩქარის მაქსიმალური მნიშგნელობა; 

Vი - ვიბროსიჩქარის ზღვრული მნიშვნელობა; / - რბევის სიხშირე, ჰც; 

4 - ამპლიტუდა, მ 
სანარმოო პირობებში ადამიანზე მოქმედი ვიბრაციის დასაშ- 

ვები (ჰიგიენური) დონე დადგენილია სახელმწიფო სტანდარტით 

12.1-012-78. 
მანქანა-დანადგარების რხევები საძირკვლის ან სადგარის მეშვე- 

ობით გადაეცემა შენობებს, გარემოს და მომსახურე პერსონალს, ეს 
ხელს უშლის მეზობელი მანქანა-დანადგარების ნორმალურ მუშაობას 
და უარყოფითად მოქმედებს ადამიანის ორგანიზმზე, ამიტომ, ცხა- 
დია, საჭიროა, ვიბრაციების შემცერება, იზოლაცია ან უკიდურეს 

შემთხვევაში მისი გავლენის შეზღუდვა. 

აღნიშნული ღონისძიებებიდან ყველაზე რადიკალურ საშუალებას 
წარმოადგენს ვიბრაციის შემცირება მისი წარმოემნის წყაროში. ამ 

დროს დიდი მნიშვნელობა ენიჭება აწყობის სიზუსტე", დამუშავების 

და სისუფთავის კლასს, საჭიროა კბილა თვლების გულმოდგინე 
შერჩევა, რაც დამატებით ამცირებს კიბროსიჩქარის დონეს ვ3...4 
დბ-ით. 

ვიბრაციის შემცირების მიზნით ფართო გამოყენება პოვა პოლი- 

მერულმა მასალებმა: პლასტმასა, კაპრონი, ტექსტოლიჭ#ი, რეზინი 

და სხვ. პლასტმასების გამოყენება კონსტრუქციულ მასალებად ამშ- 

ცირებს ვიბროსიჩქარის დონეს სამუალო და მაღალ სიხშირეებზე 
8..(0 დბ-ით. 

გარდა აღნიშნულისა, ვიბრაციისაგან დაცვის მოწყობილობებს 
მიეკუთვნება: ვიბრომქრობები, ვიბროშთამნთქმელები, ვიბრომაიზო- 

ლირებელი (სახელმწიფო სტანდარტები I2.1.012-73), აგრცთვე კონ. 

ტროლისა და სიგნალიზაციის ავტომატური საშუალებები, დისტან–- 

ციური მართვა და სხვ. 
პრაქტიკაში მანქანა-დანადგარებიდან ფუნდამენტზე გადაცემული 

ვიბრაციის შესამცირებლად ფართოდ გამოიყენება ვიბრომაიზოლი- 
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რებელი მოწყობილობები. ამ მიზნით ვიბრაციის წყაროსა და სა- 
მირკველს შორის ათავსებენ დამატებით დრეკად ელემე5ტებს - ამორ- 

ტიზარორებს. შუალედ დრეკად ელემენტებად გამოიყენება ფოლადის 
ზამბარები, რეზინის, კორპის, აზბესტის, ქეჩის და სხვა ელასტიკური 

მასალებისაგან დამზადებული შუასადებები, ვიბროსაიზოლაციო მა- 

სალებს უნდა ახასიათებდეს მცირე სიდიდის დრეკადობის მოდული, 

დიდი მექანიკური სიმტკიცე და სამსახურის ხანგრძლივობა, რომელიც 

უმეტეს შემთხვევაში არ აღემატება 2..6 წელს. 

საიზოლაციო მასალების შერჩევის დროს მხედველობაში უნდა 
მივიღოთ მანქანის ბრუნვის სიჩქარე, მაგალითად, თუ მანქანის 

ბრუნვის სიჩქარე 1800 ბრ/წთ-ს არ აღემატება, უმჯობესია გამო- 

ვიყენოთ ზამბარიანი ამორტიზატორები, -ხოლო, თუ 1800 ბრ/წთ, 

მაშინ - რეზინის ამორტიზატორები. გარდა ამისა, ამჟამად ფართოდ 

გამოიყენება კომბინირებული კონსტრუქციის ზამბარ-რეზინიანი 

ამორტიზატორები, რაც უზრუნველყოფს ამორტიზატორის დიდ მე- 

ქანიკურ სიმტკიცეს და სამსახურის ხანგრძლივობას. 

ვიბროიზოლატორების განლაგება ხდება ძირითადად ოთხ წერ- 

ტილში. საჭიროების შემთხვევაში კი იყენებენ დამატებით ვიბრო- 

იზოლატორებს დანადგარის სიმძიმის ცენტრის სიმეტრიულად. 

ხელის მანქანების გამოყენების შემთხვევაში მომუშავეთა ხელის 

დაცვის მიზნით გამოიყენება ელასტიკური სახელური, პნევმატიკური 
ამორტიზატორები, საჰაერო (ბალიშები) ვიბროჩამქრობები. მბრუნავი 

მოქმედების ხელის მანქანებში აწარმოებენ მბრუნავი დეტალების 

დაბალანსებას. როტორის ხარისხიანი დაბალანსებით შესაძლებელია 

ვიბრაციის დონის შემცირება 10..20 დბ-ით. 

ზემოაღნიშნული ტექნიკური ღონისძიებანი ყოველთვის არ იძლევა 
ნორმებით დადგენილ ზღვრამდე ვიბრაციის შემცირების საშუალებას. 

ასეთ შემთხვევაში ვიბრაციის შესამცირებლად და მისი მავნე ზე- 

მოქმედების საწინააღმდეგოდ გამოიყენება ინდივიდუალური დაცვის 

საშუალებები. 

საერთო ვიბრაციის მოქმედების შესამცირებლად იყენებენ სპეცი- 

ალურ ფეხსაცმელს სქელი, ფოროვანი საამორტიზაციო საგებით. 

ვიბრაციისაგან ხელის დაცვის მიზნით გამოიყენება ხელთათმანები 

დრეკადი მადემპფირებული შუასადებით. 
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ვიშრაციული დაავადების პროფილავ იკის მიზნით რეკოჰენდებუ- 

ლია ჩატარდეს ფიზიოპროფილაქტიკური ღონისმიებების კომპლექსი 

(წყლის პროცედურები, მასაჟი, სამკურნალო ვარჯიში, ულრაიის- 

ფერი დასხივება, ეიტამინების მიღება და სხე.), 

ვიბრაციულ მანქანებზე მომუშავეთათვის რეკომენღებულია რექ- 
ნოლოგიური პროცესების მუშა ციკლში ჩავრთოთ სამუშაოები, რომ- 

ლებიც არაა დაკავშირებული ვიბრაციებიაან, ან მოეწყოს 1 საათის 

მუშაობის შემდეგ 10-ა წუთიანი შესვენება, : 

5.7. ვიბრაციის და ხმაურისაგან დაცვის 

ღონისძიებები 

ხმაურსა და ვიბრაციასთან საბრძოლველად გამოიყენება, როგორც 

ზოგადი, ასევე ინდივიდუალური დაცვის საშუალებები. საწარმოო 
შენობების დაპროექტებისას, მაგ. ძრავათა საცდელი სადგურის, 

თერმული და სამჭედლო საამქროების განლაგება სხვა შენობებისა 

და საცხოვრებელი რაიონების მიმართ ხდება ქარის მიმართულების 
საწინააღმდეგოდ. 

ხმაურის შესასუსტებლად, რომელიც აღწევს შენობიდან გარეთ, 

აუცილებელია გამოვიყენოთ ხმაურსაიზოლაციო საშუალებები. ტექ- 
ნოლოგიური პროცესების რაციონალიზაცია, მაყუჩების გამოყენება, 

მექანიზმების ყველა მოძრავი ნაწილის კარგად მორგება ბევრად 
ამცირებს ზმაურს. დილ ეფექტს იძლევა ხმაურიანი მექანიზმების 
ნაკლებხმაურიანი მექანიზმებით შეცვლა. ჩარჩოებისა და სხვა დე- 

ტალების პნევმატიკური მოქლოჩვა უნდა შეიცვალოს ჰიდრავლიკური 
მოქლონვით ან შედუღებით, ჭედვა, ტვიფრვა-წნეხვით. 

ხმაურის წყაროს ან სამუშაო ადგილის ახლოს ვიბრაციის შე- 
სამცირებლად უნდა გამოვიყენოთ აგრეთვე სპეციალური -მაურ- 
შთამნთქმელი კონსტრუქციები. იზოლირებულ გარსაცმებში მოვა- 
თავსოთ აგრეგატის ხმაურიანი კვანძები (კბოილანური რედუქტო- 
რები, ჯაჭვური, ღვედური და სხვა გადაცემები, შემჯახებელი 
ნაზილები, ძრავები). 
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ნახ.5.7 

ვიბრაციის შემცირების მიზნით ავტომობილებში რეკომენდებუ- 
ლია გამოვიყენოთ მაგარი უზამბარო საჯდომი, რადგან იგი რხევის 
კარგ ამორტიზატორს წარმოადგენს. ვიბრაცია მოქმედებს მძლოლზე 

ზურგის, მენჯის და ხელების საშუალებით. ავტომობილის ხანგრძლი- 

ვი ექსპლუატაცია იწვევს ძარის დეტალების რხევას, რაც უარყო- 
ფითად მოქმედებს მძღოლზე. 

მანქანის ვიბრაციული ზედაპირები და მოწყობილობები აუცილე- 

ბელია დავფაროთ ვიბროშთამნთქმელი და დემპფირებული მასალე- 

ბით - რეზინით, სპეციალური მასტიკებით, აზბესტის ბიტუმით, აქა- 

ტის რიპის პლასტმასებით და ა.შ. 

შესაუღლებელი დეტალების შეერთების ადგილას მჭიდრო მიბ- 
ჯენის უზრუნველსაყოფად უნდა გამოვიყენოთ ამორტიზებადი მა- 

სალები (რეზინი, მუყაო, აზბესტი, ზამბარიანი ამორტიზატორები). 

ვიბრაციის შემცირება ვიბრაციის წყაროებში, ე-ი. მისი წარმო- 

შობის. ადგილას შეიძლება შემდეგი გზებით: კონსტრუქციიდან დე- 
ტალების დარტყმითი ურთიერთქმედების გამორიცხვით, უკუგადატა- 

ნითი დეტალების მოძრაობის შეცვლით ბრუნვითი დეტალების მო4«- 

რაობით, ბრუნვითი მოძრავი დეტალებისა და მანქანის კვანძების 

გაუნონასწორებლობის გამორიცხვით. 
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პნევმატიკური და ელექტრული ხელის მანქანების მუძაოძისს. 
წარმოიქმნება ვიბრაცია (ნახ 5.7), რომელიც მომუშავეს გადაეცემ: 
სახელურითა და კორპუსით ხელებზე, ზოგჯერ კი ფეხებზეც დასა- 
მუშავებელი გარემოდან, ჩვეულებრივ მტკეპნელებთან და ვიბრატო- 
რებთან მუშაობისას. ამ შემთხვევაში ვიბრაციის შესამცირებლად 
უნდა გამოვიყენოთ სახელურები ვიბროშთამნთქმელით ან ავტომა- 
ტიზებული მოწყობილობებით. 

5.8. სმაურის და ვიბრაციისაგან დაცვის 
ინდივიდუალური საშუალებები 

"ხმაურისა და ვიბრაციისაგან დაცვის ინდივიდუალური საშუალე- 
ბები გამოიყენება მაშინ, როცა სხვა საშუალებები არაეფექტურია. 

ხმაურის და ვიბრაციისაგან დამცავი ინდივიდუალური საშუალე- 
ბებია სადებები (ულტრანაზი ბამბაზიის ტამპონები, მატარი სადებები) 

და. საყურისები. 
ვიბრაციისაგან დაცვის ინდივიდუალურ საშუალებებად იყენებენ 

აგრეთვე ვიბროჩამხშობ ლანჩებიან ფეხსაცმელს, ხელთათმანებს ვიბ- 

როშთამნთქმელი საფენებით და ა.შ. 
სანიტარული წესებისა და ნორმების თანახმად მუშებმა, რომლე- 

ბიც მუშაობენ ხმაურიან საწარმოებში, უნდა გაიარონ პერიოდული 
სამედიცინო შემოწმება შემდეგ ვადებში: ' 

წარმოებებში, ხმაურის დონის მომატებით ნებისმიერ ოქტავურ 
ზოლში 10 დბ-მდე - 36 თვეში ერთხელ; 

საწარმოებში ხმაურის დონის მომატებით II დბ-დან 20 დბ-მდე, 

ნებისმიერ ოქტავურ ზოლში - 24 თვეში ერთხელ; 

საწარმოებში ხმაურის დონის მომატებით ნებისმიერ ოქტავურ 

ზოლში 20 დბ-ზე მაღლა - 12 თვეში ერთხელ. 

პნევმატიკურ ხელსაწყოუბთან და სხვა მონყობილობებთან (რომ- 

ლებიც ავითარებენ ადგილობრივ ან ზოგად ვიბრაციას) მომუშავეებმა 
უნდა გაიარონ სამედიცინო შემოწმება 12 თვეში ერთხელ. 

ზემოაღნიშნულიდან გამომდინარესპირები, რომელთაც დაქვეითე- 
ბული აქვთ სმენა თუნდაც ერთ ყურში, ათეროსკლეროზი და ყურის 

(უვვ



სხვა ქრონიკული დაავადეხებე სმენისათვ: ს არასასურველი პროგ- 

ნოზებით, ვესრისულარული”. "პარატას ნებისმიერი ეტიოლოგიის ფუნ- 

ქციის მომლა, გ.მობატული ზუვროზები '(ნევრასტეია, ისტერია, ფსი- 

'ქოასტენია), გამოჩატული გეგეტატიური დისფუნქცია, ცენტრალური 
ნერეული სისტემის ორგანულ ი დააგ.დებები, მათ რიცუვში ეპილეფ- 

სია, ნეფრიტი და ამილონევრიტი, ფსიქიკური დააეადებები და ფხი- 

ქიასთია, გულ-სისხლმარღვთა სისტემის დაავადებები (პიპერტონული 
დაავადება), სისხლძარღვთა ჰიჰოთონია, კუქის და 12-გოჯა ნაწლავის 
წყლულის სტენოკარდია გამწვავებულ სტადიაში, არ დაიშვებიან 

სამუშაოდ ხმაურიან საამქროებში. 

პირები, ცენტრალური ნეჯვრული სისტემის ორგანული დაავადე- 

ბებით, , გამოხატული ასთენიური მდგომარეობით, გამოხკული ვეგე- 
ტატიური დისფუნქციით, ვაზოპათიით, სჭენოკარღიით, პიპერრონული 
დაავადებით, ენდოკრინული ჯირკვლების დაავადებით (ფუნქციოჩალუ- 
რი დარღვევით), კუჭისა და 12-გოჯა ნახლავის წყლულოვანი დაავა- 
დებით, ნევრიტით და პოლიზნევრიტით, მიოზიცით, მოძრაობის ფუნ- 

ქციის დარღვევით, ქრონიკული დაავადებებეთ «ა გამოხატული ანა- 
ტომიური ტკივილებით ქალთა სქესობრივ სფერო“ი ზოგადი ვიბრაციის 
მოქმედებით), ოვალიარულ მენსტრუალური ფო5ქტიას დარღვევით, სის- 

ხლდენის მიდრეკილებით, სასქესო არგანთების აზთება-= პროცესების 

გამწვავებისაკენ მიდრეკილებით, საშვილოსნოსა და: პოს. კედლების 
დაწევით არ დაიშვებიაჩ სამუშაოდ. იმ სახარნოებშა, სავალ. ადგილი, 

აქვს ზოგად და ადგილობრივ ვიბრაციცას.: 

5.9. ადამიანის. ორგანიზმზე რადიოაქტიური: 
გამოსჩხევების მოქმედება 

მრეწველობის სსვადასხვა დარგში მშვიდობიანი მიზნით ბირთვუ- 
ლა ენერგიისა და რადიოაქტიური ნივთიერებების გამოყენება ლიდ 

ხარგებლობასთან ერთად მავნე, გავლენას ახდენს ადამიანის ორ რგა- 
ნიზმზე. 

: მაღალი-ძაბვის ქვეშ მომუშავე ელექტროვაკუუმური სელსაწყოები 
5 "რადირაქტიური გამოსხივების წყაროა, მაიონებელ გამოსხივებას მი–- 

„ეკუთვნება C „და 8 სხივები, წეიტრონული და ეილექტრომაგნიტური 
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გამოსხივებები V – რენტგენული სხივები), რომლებიც ნივთიერებაზე 
მოქმედებისას წარმოქმნიან დამუხტულ იონებს, 

ბუნებრივი და ხელოვნური გამოსხივების წყაროებთან მუშაობისას 
ადამიანი შეიძლება მოექცეს თ , # და » სხივების, პროტონებისა 
და ნეიტრონების უარყოფითი მოქმედების ქვეშ. 

დასხივება იყოფა გარეგანად და შინაგანად, გარეგანი დასხივე- 
ბისას რადიაციის წყარო მდებარეობს ორგანიზმის გარეთ და რა- 
დიოაქტიური ნივთიერებები ვერ აღწევს მის შიგნით. ეს ხდება 
რენტგენულ აპარატებთან მუშაობისას. გარეგანი დასხივებისას ყვე- 
ლაზე უფრო საშიშია # ,„» რენტგენული სხივები და ნეიტრონული 
გამოსხივება რადიოაქტიური ნივთიერებების ორგანიზმის შიგნით 

მოხვედრა რადიოაქტიური ელემენტების შემცველი ჰაერის ჩასუნ- 
თქვით, იწვევს შინაგან დასხივებას. : 

რადიოაქტიური გამოსხივება და ბიოლოგიური ქსოვილები წარ- 

მოქმნიან დამუხტულ ნაწილაკებს - თავისუფალ ელექტრონებს, რომ- 
ლებიც მეზობელ ატომებთან შეხებისას დააიონებენ მათ, იწვევენ 
მოლეკულათა სტრუქტურის შეცვლას, მოლეკულათშორის კავშირის 
რღვევას და უჯრედების დაღუპვას. წარმოიქმნება მაღალი ქიმიური 

აქტიურობის შენაერთები M 0; და #20, რომლებიც იწვევენ 

ბიოქიმიური პროცესების ნორმალური მიმდინარეობისა და ნივთი- 
ერებათა ცვლის რღვევას. ამას მივყავართ ცენტრალური ნერვული 
სისტემის მოშლასთან, რაც უარყოფითად მოქმედებს სისხლის მი- 
მოქცევის ფუნქციაზე, შინაგანი სეკრეციის ჯირკვლებსა და .'სის- 
ხლძარღვთა გამტარობაზე. ადამიანის ორგანიზმზე რადიოაქტიური 

გამოსხივების მოქმედება მჟღავნდება მხოლოდ დაზიანებების გაჩე- 
ნისას. საწყისი დაზიანება, რაც გამოწვეულია დასხივებით, მჟღავ- 

ნდება მხოლოდ ლატენტური (ფარული) პერიოდის გავლისას. რადი- 
აციული გამოსხივების მოქმედება იწვევს სსივურ დაავადებას, რო- 
მელიც არსებობს მწვავე და ქრონიკული, საერთო და ადგილობ- 

რივი დაზიანებებით. საერთო დაზიანება იწვევს ლეიკეშიას (სის- 

ხლის გათეთრებას), ადგილობრივი კი - კანის დაავადებას და 

ავთვისებიან სიმსივნეს, დაიონებული (იონიზაციური) გამოსხი- 

ვების მოქმედებას მივყავართ გენეტიკურ. ეფექტებამდე, რაც 

მუღავნდება შთამომავლობაში. 
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დაზიანების ხასიათი და სიმძიმე დანოკიდებულია შთანთქმული 

დუზის რაოდენობასა და სიძლიერეზე, გამოს ხიეების სახეზე, ნაწი- 

ლაკების ენერგიასა და სღამიანის ორგ სანიზჰის ქსრეილების: და 

ორგანოების, რადიაციის მიმართ მგრძნობიარობაზე. 

5.10. რადიოაქტიური გამოსხივების ძირითადი ცნებები, 
განსაზღვრებები, ტერმინები და ნორმები 

რადირაქტიური გამოსხივების ძირითადი ნორმების - რგნ-76 თა- 
ნახმად, იონიზაციური გამოსხივება ნებისმიერი გასოსჩი- აბაა, რომ- 

ლის მოქმედებაც გარემოზე იჩვევს სსვადასსვა ხიშნის ელეეტრული 

მუხტების წარმოქმნას. 

» გამოსხივება ელექტრომაგნიტარია (ფოტონური) გამოსხივებას, 

რომელიც წარმოიქმნება ბართვული გარდაქმნებისას ახ ნანეილაკთა 
ანიპილაციის დროს. 

მახასიათებელი გამოსხივება ფოტონური გამოხხიაებაა დისკრე- 

ტული სპექტრით, რომელიც წარმოიქმნება ატომს ენერგეტიკული 

შემადგენლობის ცვლისას. : 
დამამუხრეეჭებელი გამოსხივება ფოტონუერი გამოავა ება, უნ- 

ყეეტი სპექტრით, რომელიც ჩარმღიემსება დამუბტელ, #ანიდ.აკების 
კინეტიკური ენერგიის ცვლილელისას. დამამუბზეჭებელი ჯაპოსხივ ია 

წარმოიქმნება გარემოში, ·სადაც მოქმედებს 2 გ'მოსსაიგები. ი კარო 
(რენტგენულ მილებში, ელექტრონების დამანქარებლებვზი ღა ა.8 I. 

რენტგენული გამოსხივება დამაპუხრუჭებელ და მახასიათებელ 
გამოსხივებათა ერთობლიობაა, რომლის ფოტონებას ენერგიის დი- 

აპაზონიც შეადგენს 1 კევ-ს (კელელექცროვოლტი) და ? მეგ-ს დე 
გაელექტროვოლტი). 

კორპუსკულარული გამოსხივება იონიზაციუ ური გამოსსივებაა, 

რომელიც შედგება ნულისაგან განსსგავებული მასის უქრავი 

სეილ კების%ან (C' და 8 ნაწილაკები, პროტონები, ნეიტრონები 
და ა.შ. 
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ექსპოზიციური დოზა (X , ერთ5=აირი ნიშნის ძ 0) იონების სრული 

ნუბტია. რომელიც წარმოიემნება ჰაერში ყველა მეორეული ელექ- 

ტრონის სრული ღამუხრუჭებასას (რომლებიც წარმოიემნენ ღოტო- 

ნების მიერ პაერის მცირე მოცულობაში): 

90 
1.5 უთ' (5.38) 

ექსპოზიციური დოზის ერთეულია კულონი კილოგრამზე (კლ/კგ). 

ეკვივალენტური დოზა (// ) შემოტანილია ქრონიკული დასხივების 
საფრთხის შესაფასებლად, რომელიც გამოსხივებულია თავისუფალი 
შემადგენლობიდან. იგი განისაზღვრება როგორც შთანთქმული დო- 

ზის გამოსხივების საშუალო 0 კოეფიციენტთან ფარდაბა ქსოვილის 

მოცემულ წერტილში: 

=M-0=230050900C0+00თC+00C, 
'-/ (5.39) 

სადაც ინდექსები I,2,3 გამოსხივების კოეფიციენტებთან აღნიშნავს 

გამოსხივების სხეადასხვა ხარისხს - 

ნ = ა» 08=0,+ ს. +Iჯ+...9(1L.). 
2, (5.40) 

ეკვივალენტური დოზა და ხარისხის კოეფიციენტი უნდა გამო- 

იყენებოდეს მხოლოდ რადიაციული უსაფრთხოების მიზნით M მნიშ- 

ვნელობის დროს, რომელიც არ აღემატება 5 უკედურეს დასაშვებ 
დოზას. 

ეკვივალენტური დოზის სიმძლავრე განისაზღვრება შთანთქმული 
დოზის სიმძლავრის ანალოგიურად. 

ზივერტი ეკვივალენტური დოზის ერთეულია (ზვ), ერთი ზივერტი 
უდრის ერთ. გრეის, გ2ყოფილს ხარისხის კოეფიციენტზე: 

|ზვ = 1გრ/0. | 

კუთრი ეკვივალენტური დოზა (კედ) ეკვივალენტური დოზაა ფლი- 
უენსის დროს, რომელიც უდრის I! ნაწილაკი/სმ?, 
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7” 

ჩ=7. (5.41) 

მაქსიმალური ეკვივალენტური დოზა /”/ა,/ - უდიდესი მნიშვნე- 
ლობის ჯამური ეკვივალენტური დოზაა ყველა გამოსხივების წყაროსი 

კრიტიკულ ორგანოში (სხეულში). 

რადიოაქტიური ნივთიერების აქტიურობა (4 ) რიცხვია სპონ- 

ტანური ბირთვული გარდაქმნებისა თ M, ამ ნივთიერებაში დროის 

მცირე ინტერვალის (თ I) დროს,: 

თ M 
4-5, (5.#2) 

აქტიურობის საზომი ერთეულია ერთი ბირთვული გარდაქმნა 1 

წმ-ში. 5I სისტემაში მას ეწოდება ბეკერელი (ბკ). 
ნუკლიდი ატომების სახეა, რომელიც ხასიათდება მასის რიცხვით 

და ატომური ნომრით. ნუკლიდებს ერთი და იგივე ატომური ნომრით, 

მაგრამ სხვადასხვა მასით ეწოდება იზოტოპები. 

გამოსხივების წყარო ნივთიერებაა (ან ხელსაწყო), რომელიც იძ- 

ლევა იონიზაციურ გამოსხივებას. 
დახურული წყარო გამოსხივების რადიოაქტიური წყაროა, რომ- 

ლის შემცვლელი მოწყობილობაც გამორიცხავს გარემოში · რადი– 

ოაქტოური ნივთიერებების მოხვედრას. 

ლია წყარო გამოსხივების რადიოაქტიური წყაროა, რომლის გა- 

მოყენების დროსაც რადიოაქტიური ნივთიერებები შეიძლება მოხვდეს 

გარემოში. : 

წერტილოვანი წყაროს გამა-ეკვივალენტის (» #Iთ) გამოსხივების 

ნყაროს პირობითი მასაა 226 #0, რომელიც ქმნის მოცემულ მან- 

ძილზე ექსპოზიციური დოზის იგივე სიმძლვარეს, როგორსაც წარ– 

მოქმნის მოცემული წყარო. გამა-ეკვივალენტის სპეციალური ერთე- 

ულია რადიუმ კილოგრამ-ეკვივალენტი. 
ფლიუენს თ - ნაწილაკთა (ფოტონების) თ V რიცხვია, რომელიც 

აღწევს მცირე თ 5 კვეთის სფეროში: 

თ M 
დ=5§' (5.43) 
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ნანილაკების (ფოტონების) ი – ით ნაკადის სიმკვროვე ნანი- 

ლაკების ფლიუენსია დროის CI მცირე ინტერვალში: 

9ი 
>" (5.44) 

შთ.ნთქმული დოზა (0 ) არის საშუალო ენერგია თ 8 - ის, რო- 

მელიც ნივთიერებას გადაეცემა გამოსხივებით გარკვეული ელემენ- 

ტარული მოცულობით, გაყოფილი ნივთიერების მასაზე აზ მოცუ- 

თ 
ლობაში: #0) = თო 

გრეი (ამ) შთანთქმული დოზის ერთეულია 1 გრ. უღრის 

ჯოული შთანთქმულ ! კგ ნივთიერებაზე. 

თ! შთანთქმული დოზის სიმძლავრის სპეციალური ერთეულია 

გრეი წამში (გრ.წმ. 

კუთრი შთანთქმული დოზა (8 ) შთანთქმული დოზაა ფლიუენსის 
დროს, რომელიც ტოლია ! ნაწილაკი სმ“: 

ბ = ი/დ. (5.45) 

გარეგანი დასხივება ორგანიზმზე იონიზაციური გამოსხივების ზე- 
მოქმედებაა გარეგანი გამოსხიყების წყაროს სამუალებით. შინაგანი 

დასხივება იმ რადიოაქტიური ნივთიერებების იონიზაციური დასხი- 

ვებაა, როველიც ორგანიზმის შიგნითაა მოთავსებული. 
პრიტიკული ორგანო არის ქსოვილი, სხეულის ნაწილი ან მთელი 

სხეული, რომლი! დასხივებაც მოცემულ პირობებში ყველაზე დიდ 

ზიანს აყენებს ადამიანის ჯანმრთელობას და მის შთამომავლობას. 

კრიტიკულ ორგანოებს ყოფენ ჯგუფებად, რომლებიც განსხვავდებიან 
რადიაციული მგრძნობიარობით. 

პერსონალი (4 კატეგორიის პროფესიონალი მომუშავე) ის. პირია, 

რომელიც მუდმივად ან დროებით მუშაობს უშუალოდ იონი“ აიიური 
გამოსხივების წყაროებთან. 

მოსახლეობის განსაზღვრული ნაწილი (ს კატეგორია) ას ადა- 
მიანებია, რომლებიც არ მუშაობენ უშუალოდ გამოსბივების ნყარო- 
ებთან, მაგრამ, ცხოვრების პირობებისა და სამუშაო ადგილის მდე- 
ბარეობის გამო, შეიძლება მოექცნენ იმ რადიოაქტიური ნივთიურე- 
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ბებისა და გამოსხივების სხვა წყაროების ზემოქმედების ქვეშ, რომ- 
ლებსაც იყენებენ საწარმოებში და ხვდება გარემოში ნარჩენების 
სახით. 

მოსახლეობა (კატეგორია #8 ) ოლქის, მხარის, რესპუბლიკის, ქვეყ- 

ნის მოსახლეობაა. 

კრიტიკული ჯგუფი ის ადამიანებია, რომლებიც ასაკის, ცხოვრე- 
ბის პირობებისა და სხვა ფაქტორების გამო ყველაზე მეტად ექცევიან 

რადიოაქტიური ზემოქმედების ქვეშ მოცემული კონტინგენტიდან. 

ზღვრული დასაშვები დოზა (ზდდ) ეწოდება წელინადში ინდივიდუ- 
ალური ეკვივალენტური დოზის უდიდეს მნიშვნელობას, რომელიც თა- 

ნაბარი ზემოქმედებისას 50 წლის განმავლობაში არ იწვევს პერსო- 

ნალის (კატეგორია 4 ) ჯანმრთელობისათვის არასასურველ ცვლი- 
ლებებს, რაც შენიშნული (აღმოჩენილი) იქნება თანამედროვე მეთო- 

დებით; ზდდ წარმოადგენს დოზის ძირითად ზღვარს 4 კატეგორიის 
პირთათვის. 

დოზის ზღვარი (დზ) ეწოდება ზღვრულ ეკვივალენტურ დოზას წე- 
ლინადში მოსახლეობის განსაზღვრული ნაწილისათვის (5 კატეგორია). 

დზ აიღება ზდდ-ზე ნაკლები ყოველთვის, რათა თავიდან იქნეს 

აცილეფთული ამ კონტინგენტის ადამიანთა უსაფუძვლო დასხივება. 
დზ კონტროლირდება საშუალო კრიტიკული ჯგუფის გარეგანი დას- 

ხივების დოზით, რადიოაქტიური გამოსხივების დონით და გარემოს 

ობიექტების რადიოაქტიური დაბინძურებით. დზ არის ძირითადი 

ზღვრული დოზა # კატეგორიის პირთათვის. 

დასაშვები დონეები ორგანიზმის მიერ რადიოაქტიური ნივთი- 

ერებების მიღების ნორმატიული მნიშვნელობებია. 

ზღვრული დასაშვები წლიური მიღების ზღვარი (4 კატეგორიის 
პირთათვის) თორგანიზმში წლის განმავლობაში შეღწეული რადი- 

ოაქტიური ნივთიერებების ისეთი რაოდენობაა, რომელიც 70 წლის 

განმავლობაში კრიტიკულ ორგანოში წარმოქმნის ეკვივალენტურ დო- 

ზას, რომელიც უდრის დზ-ს. 

დოზის დასაშვები შედგენილობა (დდშ) ორგანიზმში (კრიტიკულ 
ორგანოში) შეღწეული რადიოაქტიური ნივთიერებების ისეთი საშუ- 

ალო წლიური რაოდენობაა, რომლის დროსაც 4 კატეგორიის პირ- 
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თათვის ეკვივალენტური დოზა უდრის ზდდ-ს, 6 კატეგორიის პირ- 

თათვის კი დზ-ს. 
დოზის დასაშვები სიმძლავრე (დდს) არის ზდდ-ის დამოკიდებუ- 

ლება დასხივების დროზე, 

#4 კატეგორიისათვის დასხივების დრო 7 მიღებულია 1700 სთ- 

1 10“ ნთ-6,1 10“ წმ (პერსონალის დიდი ნაწილისათვის დანე- 
სებულია 36-საათიანი სამუშაო დღე და 4-6 კვირიანი შვებულება). 

6 კატეგორიისათვის დასხივების დრო 7' = 8800 სთ-5,3 · 10 წ წთ. 
ნაწილაკების (ფოტონების) ნაკადის დასაშვები სიმკვრივე (ნდს) 

ნაკადის ისეთი ფოტონების სიმკვრივეა, რომლის დროსაც იქმნება 
დოზის დასაშვები სიმძლავრე (დდს). 

საკონტროლო დონეებია: ორგანიზმში რადიონუკლიდის წლიური 
შეღწევის რაოდენობა; დოზის და ნაკადის სიმძლავრეები; რადი- 

ონუკლიდის კონცენტრაცია ჰაერში (წ კატეგორიისათვის და წყალში); 

ზედაპირის დაბინძურება, რომლებიც დგინდება პერსონალისა და 

მოსახლეობის დასხივების შემცირების მიზნით. 

საკონტროლო დონეებს ცალ-ცალკე ადგენენ 4 და 8 კატეგორი- 
ისათვის. 

სამუშაო ადგილი (შენობა) - სადაც მუდმივად იმყოფება პერსო- 
ნალი სამუშაოს შესასრულებლად სამუშაო დროის ხანგრძლივობის 

არანაკლებ 50%-ში ან 2 სთ-ში განუწყვეტლივ, თუ ამასთან, წარ- 
მოების პროცესების შესრულება ხდება შენობის სხვადასხვა ზონაში, 
მუდმივ სამუშაო ადგილად ითვლება მთელი შენობა. 

რადიონუკლიდის რადიაციული საშიშროება რადიონუკლიდის რა- 

დიაციულ-პიგიენური დახასიათებაა. ყველა რადიონუკლიდი, როგორც 
შინაგანი დასხივების პეტენციური წყარო, იყოფა რადიაციის შემ- 

ცირების მიხედვით 4 ჯგუფად, ინდექსებით 4,ჩ,#8,1. 

სანიტარულ-დამცავი ზონა არის ტერიტორია დაწესებულების ან 
რადიოაქტიური გამოსხივების წყაროს ირგვლივ, რომელშიც დასხი- 
ვების დონემ შეიძლება გადააჭარბოს დზ-ს ზლვარს. სანიტარულ- 
დამცავ ზონაში მყარდება შეზღუდვების რეჟიმი და ტარდება რა- 

დიაციული კონტროლი. 
დაკვირვების ზონა არის ტერიტორია, სადაც შესაძლებელია მოს- , 

დეს რადიოაქტიური გამოსხივების ზემოქმედება და სადაც მოსახ- 
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ლეობის დასშივებან შეიძ. ბა წიაღნიოს დირის იადგენილ ზღეარს და, 

ვირვეშის ზონის „დერიტირიაზხე სა“ოიუს. რადიაციული ჯეიზტროლი. 

დასხიკებას დო სის 1.რითად “რეებს! „რხატიკული ორგა:ჩოები- 

სათვის ჯგუფების მიხედვით ადექი 4 კაჭეგორიესათეის უკიდუ- 

რეს დასაშვებ დოზას ერთი წლისთვის, 6 კაჭეგრრიისა:ივის კი დო- 
ზის სლღვარს ერთი წლისთვის (ახრ.5.7). 

ცხრილი 4.7 
  

    

შინაგანი და გარეგანი ჟა- . - - => 
მომს სივების გარდა საზ- კრიტიკული ორგანოების 

ღყრები კბაუკვი 

რ დასაშვეჩა დო- | 5 (5 ვ0 ვოული დ გი” 
ზა 4 კატეგორიესა კის 

ზდდ 

დოზის ზღვარი ა კატეგო | 
რიისათვის ი,5 ' 5 ' ვ 

აეღეღლილვლლით.ო._ _ - =     
_.„უ__._         
  

შეაიშვნა. #4 კატეგორიის პირთათვის (70 ნაამოე კ კალთა გარჟყაა; 
შინაგანი გამოსხივების დააის გასახილება 1 ალის გან იმავლი. ბაში 
არ არის რეჭლამე ნტერებული. 

· 5.11. იონიზაციური გამოის,ევბ“საგან "ლაცვის სააფა,:ებეზი 
და ლდასსივების (:ახის სახა ელლი:სშიყაი 

კკ" 

ღია რადიოაქტიურ ნივთიერებებთან მუშაობისას Cიბღმის უხათ- 
რთხო პირობების შესაქმნელად ბუცალებელია ვანსორციელ ეს. დააა" 
“ვის სისტემა და პროფილაქტიკური ლონასპიებები. რადიოაექტ იუ“, 

ნივთიერებებთან სამუშაოები ტარდება "სპევიად ურად „ამოხ»ღიო 

შენობაში, რომელსაც. გააჩნია. საერთო და აღგილ. უბ: ურეხი ვენტილა- 
ცია. მუშაობის წინ ამოწმებენ “მის მოქზე,ძებას. ერობის ' იატა„ი 
უნდა იყოს 'დამზაღებული მეტლახის ფილებისაგა5, კელელენ ას ფარაგენ 

ჟ 

ზეთის საღებავით.. წყალგაყვანილობის (ანკანები უნდა იღებ. ოდეს 
მხოლოდ ფეხის სატერფულის "საშუალებით. ჩას: ასმე ლი “ნაჟარ» მი- 
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იძლება იყოს მხოლოდ ფაიფურის, კონუსისებრი ფორმის, მომრგვა- 
ლებული კიდეებით. 

აუცილებელია პერსონალის დაცვა რადიოაქტიური გამოსხივები- 

საგან ამრეკლი და მშთამნთქმელი მასალებისაგან დამზადებული ეკ- 
რანებით. ეკრანები შეიძლება იყოს სტაციონარული, დამზადებული 
ბეტონისა და აგურისაგან და გადასატანი ლითონისაგან. 

რადიოაქტიური გამოსხივება არ შეიგრძნობა ადამიანის არც ერთი 
“ორგანოთი და ამიტომ მისი აღმოჩენისა და ორგანიზმზე მოქმედების 
შეფასებისათვის იყენებენ საერთო (ზოგად) და ინდივიდუალური კონ- 

ტროლის ხელსაწყოებს. 
საერთო კონტროლისას იყენებენ იონიზაციურ კამერებს ან სპე- 

ციალურ აღმრიცხველებს. დოზის დიდი სიმძლავრის განსაზღვრისას 
კი - კალორიმეტრიულ მეთოდებს, დაფუძნებულს იმ სითბოს გა- 
ზომვაზე, რომელიც გამოიყოფა შთანთქმული ნივთიერებებით. ყვე- 
ლაზე ფართო გავრცელება პოვა იონიზაციური გამოსხივების ნახე- 

ვარგამტარულმა და ფოტო და თერმოლუმინესცენციურმა დეტექ- 
ტორებმა. ინდივიდუალური ხელსაწყოებიდან დიდი გავრცელება პოვა 
ფირისა და ჯიბის დოზიმეტრებმა. 

ფირის დოზიმეტრი შედგება კასეტისაგან, რომელშიც დებენ ფო- 

ტოფირს. დასხივების დოზას საზღვრავენ ფირის გამჟღავნების შემ- 

დეგ მისი იმ ეტალონთან შედარებით, რომელიც დასხივებულია 
ცნობილი დოზით. 

რ> : ა   
  

                  

ნახ.ნ.8 

ჯიბის” დოზიმეტრზე ## - 0,2 (ნახ. 5.8) | არის ოკულარი; 

2 – მიკროსკოპის სკალა; 3 - დურალუმინის ცილინდრი; 4 - იო 

ნიზაციური კამერის კორპუსი; 5 - ელექტროსკოპი; 6 - ქარვის 
იზოლატორი; 7 - ზამბარის კონტაქტი; 8 - დაბოლოება; 9 - სარე- 

გულირებელი; 10 - ობიექტივი; 11 –. დიაფრატმა. 
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ჯიბის («აოზიმებჭრი მოსკოვის რენტჯე5 ილერაღირლიროგივრი სა- 

მეინიერო კელევითი ანსიჩულ,ს კონსტრ: “ქციით არის დამზალე- 
ბელი და ჰგავს ავპონატურ კაეამს, ხელიაწყრს გააჩნია იი,ნიზა- 
ციური კამერა, ულეეტროსკოპი და მიკროსკოპი. გაშსLყოშმვა ეზყარებ., 

მუხტის განსაზ.ჯერის განმუხტვის ლროს ოასხივების ველში. 
მომუშავეთა და სამუშაო ნაგებობის რადიოაქტიური დასხივების 

ხარისხს აკონტროლებენ გეიგერ-მიელყხრის სხვაღასხვა კონსტრუქ- 

ციის აღმრიცხველებით. 

5.12. ინდივიდუალული დაყვეს და პირადი 

ჰიგიენის წესები 

იონიზაციურ ნივთიერებებთან მუშაობა ას პირათი ტანსაცზლისა 

და ფეხსაცმლის რადიოაქტიური ნივთიერებებით დაბუნძურების შემ- 
თხვევაში ტარდება დაეზაქტივაცია რადიაციული. უსაკრთოხოების და- 
წესებულების მუშაკთა ზედამბედკელობის ქვემ, რადიო იის ღია წყა- 
როებთან მომუშაეჟებს ან სამუშაო ადგილებზე მაახკლელებს უზ- 

რუნველყოფენ ინდივიდუალური დავის საკალე > სსზუშაი:ს 
სახისა და კლასის მიხედვით. 

რადიოაქტიურ ხსნარებთან დ. დხვნალებთაა დ ყელ 5 მუშები 

შენობის დალაგებისას უნღა ადეჭერეონ 5ასულებრივი საყცტასსა/- 

მლისა და სპეცფეხსაცმლის გარდა პლა ნასის წე:საურა, თ% ღა 
ხელებზე (სახელოებზე) ჩამოსაცბიელებით, ან პლასტმასის Lახევარა:- 
ლათებით, დამატებით სპეცფეხსაცმლით ან რეზისის ჩექმებით. 

“ შენობებში, სადაც მუშაობენ. რადიაციის ღია წყაროებთან, აკ- 
რძალულია: „თანამშრომელთა ყოფნა ინღევიდუაღუბი დაცვის აუ. 

ცილებელი საშუალებების გარეშე; საკვები პოოდუცტების, თამბაქოს, 
ტანსაცბლის, კოსმეტიკისა -და სხვა ნივთიერების შენახვა. საქმლო" 

„მიღება და თამბაქოს მოწევა” დასაშვებიპ ს. პეციალ. ურად გამოყოფილ 
„ხათავსებში,_ / 
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