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წინასიტყვაობა 

ნებისმიერი სახელმწიფოს სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესი მნიშ- 
ვნელოვნად დამოკიდებულია საგამომგონებლო-საპატენტო საქმიანო–- 
ბის ორგანიზაციაზე, მის განუხრელ გაუმჯობესებასა და განვითარე- 
ბაზე. 

გამომგონებლობა ყოველი გააზრებული შრომის აუცილებელი გა– 
მოვლინებაა. საკმარისია ადამიანი ზედმიწევნით გაერკვეს თავის სა–- 
მუშაო არსში, ––- იქნება ეს სამეცნიერო-კვლევითი, ლაბორატორიული, 

საქარხნო, სადიპლომო, საკურსო თუ სხვა სახის სამუშაო, –– ის მაშინ-– 

ვე იწყებს ფიქრს იმაზე, თუ როგორ დააჩქაროს, გააადვილოს, გაადი– 
დოს ან გააუმჯობესოს შედეგები. 

თანამედროვე განათლებული ინჟინერი, სხვადასხვა დარგის მეც- 
ნიერ-მუშაკი, ლაბორანტი, სტუდენტი და სხვა, სასურველია კარგად. 

ერკვეოდეს საპატენტო საქმეში. ამ ცოდნის უგულებელყოფა ხშირად 
იწვევს შრომის ეფექტიანობის შემცირებას და არანაკლებ –- ჩვენ2 
ქვეყნის პრიორიტეტის დაცემას სხვადასხვა სახის ტექნიკურ შემუშა- 
ვებაში. 

ჩვენი თანამედროვე ინჟინრისა თუ მეცნიერ-მუშაკის სუსტ საპა–- 
ტენტო მომზადებაზე მეტყველებს შემდეგი ფაქტი: სსრკ მინისტრთა 
საბჭოს აღმოჩენებისა და გამოგონებათა სახელმწიფო კომიტეტში? 

გამოგონებაზე გაგზავნილი განცხადების დაახლოებით მხოლოდ ნახე– 
ვარია ღირსი საავტორო მოწმობისა (ან პატენტისა). ამის გამო ისმება 
საკითხი საპატენტო საქმის შესწავლის გაუმჯობესების შესახებ. 

. შემდგომში ვიხმართ შემოკლებით: „სახელმწიფო კომიტეტი“ (ლიტერატუ- 
რაში (9, 11, 19) და სხვ. მიღებულია ასეთივე შემოკლება). აქ და ქვემოთ კვადრა- 

ტულ ფრჩხილებში მოთავსებულია მონოგრაფიის ბოლოს მითითებული ძირითადი 
ლიტერატურის რიგის ნომერი. საკითხით დაინტერესებულთათვის მთლიანი მასალის 
გარკვეული კონტექსტის გახსნის მიზნის ცალკეული გეერდების სქოლიოებში შევე– 

ცადეთ მიგვეთითებინა ძირითადი უახლესი საკანონმდებლო, საინქინრო-ტექნიკურთ 

და სპეციალური ლიტერატურა, შემოგვეტანა ზოგიერთი ახალი ტერმინი (იხ. სქოლიო 
9ე-16 გვერდზე) და სხვ. 
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რა არის აღმოჩენა? გამოგონება? პატენტი? რაციონალიზატორუ- 

ლი წინადადება? რა ობიექტი შეიძლება და რა არ შეიძლება იყოს გა- 
მოგონება, აღმოჩენა? როგორი სახის გამოგონებანი არსებობს? მათი 

თვისებები? როგორ უნდა აღიწეროს გამოგონება, რა არის გამოგონე- 

ბის ფორმულა და როგორ დგება ის, როგორ ხდება გამოგონების გა- 

ფორმება? მათი განხილვა, სიახლე და დადებითი ეფექტის მნიშვნე- 

ლობა, მათი გამომჟღავნება, აღმოჩენის, საავტორო მოწმობისა და პა– 

ტენტის მფლობელთა დაჯილდოება, პრივილეგიები, სამართლებრივი 
უფლებები და წინამდებარე წიგნის I, II და III თავებში მოცემუ–- 

ლი სხვა საკითხები პატენტთმცოდნეობის ძირითადი შემადგენელი ნა– 

წილებია. 

სამეცნიერო-საკვლევი საპროექტო, სადიპლომო სამუშაოების, 

წარმოების დარგის და ა. შ. თემების გეგმაში ჩასმის მიზანშეწონილო– 

ბა მოითხოვს უკანასკნელი 5-7 წლის საპატენტო ინფორმაციის 

ფონდში (სამეცნიერო კვლევების, საპროექტო-საკონსტრუქტორო შე- 

დეგების. საინიციატივო დამუშავების აღწერები, აღმოჩენები, გამო–- 

გონებანი, პატენტი, სამრეწველო ნიმუშები, სასარგებლო მოდელები 

და ა. შ.) ძიებას. სამეც6ნიერო-კვლევითი სამუშაოების დაწყებისა და 

მიმდინარეობის პროცესში ითვალისწინებენ სამეცნიერო-ტექნიკური 

პროგნოზის მონაცემებსა და საერთო ტექნიკური დონის შეფასებას. 
ამ დონის შეფასებისათვის დიდი მნიშვნელობა ენიჭება ტექნიკურ 

სიახლეთა ანალიზს (წიგნის IV თავი სწორედ ტექნიკურ სიახლეთა 
ანალიზს ეძღვნება). პროგნოზის მონაცემებისა და ანალიზის შედეგობ- 

რივი მახასიათებლები დგინდება საპატენტო დოკუმენტების სტატისტი- 

კური და თვისებრივი ანალიზის საფუძველზე მიღებული ინფორმაციი- 

"დან. ამ მიზნით წიგნის V თავში მოცემულია საპატენტო დოკუმენტა- 

ციის რაობა, სახეები, გამოგონების საერთამორისო კლასიფიკაციის 

სისტემები, ჩვენი ქვეყნის საპტენტო ინფორმაციის სისტემები და 
წყაროები, საპატენტო დოკუმენტაციის ძიების სახეებით საპატენტო 

ინფორმაციის გამოყენება ახა–ლი ტექნიკის შექმნისა და ათვისების 

საქმეში. 

წიგნის VI და VII თავებში მოცემულია ახალი ტექნიკის შექმნი– 

თა და დანერგვით, ახალი ტექნოლოგიური პროცესების, ახალი მოწ–- 

ყობილობების, წარმოებისა და შრომის ორგანიზაციის ახალი ხერხე- 

ბის გამოყენებით მიღებული ეკონომიკური ეფექტების საანგარიშო 

ფორმულები და პრაქტიკული მაგალითები, სადაც ხაზგასმულია დრო- 
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ის ფაქტორის როლი ახალი ტექნიკის ეკონომიკური ეფექტიანობის 

გამოანგარიშებებში. 
მონოგრაფიის VIII თავი ეძღვნება ახალი ელექტრონული გამომთ- 

ვლელი მანქანების, გამოთვლითი ტექნიკის მოწყობილობათა და სხვა-- 
დასხვა ელექტრონული აპარატურის გამოშვებით მიღებული ეკონო– 

მიკური ეფექტების გამოანგარიშებებს. განსაკუთრებული ყურადღება 
მივაქციეთ მართვის ავტომატიზებული სისტემის ეკონომიკური ეფექ- 
ტიანობის ანალიზის საკითხებს, ამ სისტემის დაპროექტების, აგებისა. 

და დანერგვის ეტაპების ჩატარებათა მიზანშეწონილების ანალიზს და 
სხვ. 

დაბოლოს, მონოგრაფიის IX თავში, რომელიც ასევე ეკონომიკუ– 
რი ეფექტიანობის გაანგარიშებებს ეხება, მოცემულია სალიცენზოღო შე– 

თანხმებით, ლიცენზიის შესყიდვა-გამოყენებით მიღებული ფულადი 

ეკონომიკური ეფექტების განსაზღვრისა და გამოანგარიშების საკით- 

ხები. 

პატენტთმცოდნეობის საკითხებზე, სამწუხაროდ, ქართულ ენაზე 
ძალზე მცირე სპეციალური ლიტერატურაა. უს.ია აღვნიშნოთ ი. ბერი- 

შვილის |69, 70) ნაშრომები, ო. კეკელაშვილისა და შ. თოფურიძის 
ნაშრომი (26) და ცნობარი |71|I, ე. ჩეჩელაშვილის |72|, ამ სტრი- 
ქონების ავტორისა |73) ღა სხვათა ნაშრომები. რაც შეეხება პატენტთ– 
მცოდნეობის სრულყოფილ სახელმძღვანელოს, ის აქამდე არ შექმნი– 

ლა. სახელმძღვანელოში (73) შეტანილ იქნა ავტორისეული გრცელი 
მასალა (თ. XII. აღმოჩენა, გამოგონება, რაციონალიზატორული წინა– 

დადება. საპატენტო დოკეუმენტაცია:. ძიება და გამოყენება მასალა 

შედგება 25 პარაგრაფისაგან). ეს იყო პირველი ცდა, ქართული უმაღ- 

ლესი სასწავლებლის სტუდენტებისათვის მშობლიურ ენაზე მიგვეწო– 
დებინა პატენტთმცოდნეობის საფუძვლების ძირითადი განმარტებანი, 

სამეცნიერო-კვლევითი სამუშაოების პირველ ეტაპებზე ძიების ჩატა–- 

რების მიზანშეწონილობათა და სხვათა საკითხები. 
როგორც ცნობილია, რუსულ ენაზე არსებობს პატენტთმცოდნეო- 

ბის სახელმძღვანელო |65), რომელიც დაიწერა 1975 წელს (ამ წიგ–- 

ნის ქართული თარგმანი გამოქვეყნდა მხოლოდ 1983 წ. (65). სწო- 

რედ უკანასკნელი 8 წლის განმავლობაში გამოქვეყნდა და მოქმედება- 

შია სსრკ მინისტრთა საბჭოს, აგრეთვე ზემოაღნიშნული კომიტეტის 

მიერ დამტკიცებული და გამოქვეყნებული 85-მდე ძირითადი საკანონ- 

მდებლო-ნორმატიული მასალა-დადგენილებები, განმარტებები, მითი- 

წ



თებები, ინსტრუქციები, საუწყებათმორისო ფორმები და მათი გამო–- 
ყენების მეთოდები აღმოჩენათა, გამომგონებლობისა და რაციონალი- 
რაციის სფეროებში (9, 11, 12, 16, 19, 31, 45, 53, 83, 89, 91, 94––97 

და ა.შ.). ბუნებრივია, ეს უახლესი მასალა არაა გამოყენებული |65| 
სახელმძღვანელოში, რის გამოც, შეიძლება ითქვას, წიგნი |65) მო- 

რალურად დაძველდა, რადგანაც მასში არაა ასახული უმთავრესი 
ნორმატიული აქტებით მოცემული მრავალი ახალი განმარტება, მითი– 

თება, ინსტრუქცია, მეთოდი. 

წინამდებარე წიგნის პატენტთმცოდნეობის ნაწილისათვის დადგე- 
ნილი მოცულობის შესაბამისად, შეძლებისდაგვარად შევეცადეთ შეგ- 
ვევსო ეს ხარვეზი, კერძოდ, |65)-გან განსხვავებით მოგვეცა უახლე- 
სი განმარტებანი, მაგალითები, მეთოდური მითითებანი, მასალა შეგ- 

ვევსო ტექნიკურ სიახლეთა თეისებრივი ანალიზის (თ. IV), რაციონა- 

ლიზატორულ წინადადებათა გაფორმების, განხილვისა და გამოყენების 
თანამედროვე საკითხებით, აგრეთეე ახალი ტექნიკის გამოგონებათა 

და რაციონალიზატორულ წინადადებათა გამოყენებით მიღებული 

ეკონომიკური ეფექტიანობის განსახღვრისა და მრავალი სხვა საკით- 

ხით. 
ზემოაღნიშნული |426, 65, 69, 70, 71, 72, 73) ნაშრომებისაგან გან- 

სხვავებით, ქართველი მკითხველი წინამდებარე მონოგრაფიაში პირვე- 
ლად მიიღებს მეტ-ნაკლებად სრულ მათემატიკურ და საინჟინრო–-ეკო- 
ნომიკურ ინფორმაციას მართვის ახალი ავტომატიზებული სისტემების, 
ახალი ტექნიკის შექმნისა და დანერგვის მიზანშეწონილობათა შესახებ 

(სათანადო ანალიზური და გრაფიკული გამოსახულებებით), სხვადა- 

სხვა ტიპის ეკონომიკური ეფექტების პრაქტიკულ საანგარიშო ფორ- 
მულებს და მათი გამოყენების მაგალითებს, გაეცნობა ამ სფეროში 
მოქმედი უახლესი მეთოდიკის (31) მასალების შემვსებ მათემატიკურ 
დამოკიდებულებებს, იმავე (31) მასალაში მოცემული ზოგიერთი შე- 
«უსაბამობის მოწესრიგების საკითხს, აგრეთვე ტექნიკურ სიახლეთა შე- 
დარებითი ანალიზის სურათს, ძირითად უახლეს საკანონმდებლო მა- 

სალებს პატენტთმცოდნეობის დარგში და ა. შ. საკითხის ღრმა ათვი- 
სების მიზნით. ყველა მასალა ილუსტრირებულია პრაქტიკული გამო- 

ანგარიშებებით, გრაფიკებით, ცხრილებით. 
მონოგრაფიაში ჩამოყალიბებული ზოგიერთი საკითხისს გარჩევის 

პროცესში თავიანთი საქმიანი მშენიშვნებითა და წინაღადებებით საგრძ- 
ზობი დახმარება გაგვიწიეს ვ. ი. ლენინის სახელობის საქართველოს 
პოლიტექნიკური ინსტიტუტის თვითმფრინავმშენებლობის კათედრის 
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გამგემ, ტექნიკურ მეცნიერებათა დოქტორმა, პროფესორმა ა. ბეთა- 

ნელმა, საქართველოს სსრ მეცნიერებათა აკადემიის მართვის სისტე- 
მების ინსტიტუტის მართვის ავტომატიზებულ სისტემებში ოპტიმიზა- 
ციის მეთოდების განყოფილების გამგემ, ტექნიკურ მეცნიერებათა კან– 

დიდატმა ა. იოსელიანმა. თბილისის სახელმწიფო უნივერსიტეტის სა- 

პატენტო-სალიცენზიო სამუშაოთა სამეცნიერო-კვლევითი განყოფილე- 
ბის გამგემ ა. მიქაძემ, გაზიფიკაციის პრობლემების მათემატიკური მო- 

დელირების დარგობრივი სამეცნიერო-კვლევითი ლაბორატორიის ავ- 
ტომატიკისა და ტელემექანიკის განყოფილების გამგემ ტექნიკურ 
მეცნიერებათა კანდიდატმა რ. ხომერიკმა, თბილისის ავტომატიზაციის 
საშუალებათა სამეცნიერო-კვლევითი ინსტიტუტის ეკონომიკური ეფექ- 
ტიანობის განყოფილების გამგემ, ტექნიკურ მეცნიერებათა კანდიდატ–- 
მა ი. გოგალაძემ, რომელთაც გულწრფელ მადლობას მოვახსენებთ. 

ბუნებრივია, წიგნი უნაკლო არ იქნება. ისიც ცხადია, რომ წარმოდ– 

გენილი საკითხები არ არის ამომწურავად მოცემული, გარდა გარკვე– 

ული ნაწილებისა. ყოველგვარ საქმიან მითითებას და შენიშვნას სა- 
კითხის გულწრფელ დაინტერესებულთაგან დიდი სიამოვნებით მივი- 

ღებთ და გავითვალისწინებთ.



თავი I 

მეცნიერების, ტექნიკისა და გამომგონებლობის როლი 

სამეცნიერო.-ტექნიკური პროგრესის დაჩქარებაში. 

აღმოჩენა 

§1.1. მეცნიერებისა და ტექნიკის მიღწევები სამეცნიერო-ტექნიკური 

პროგრესის წინაპირობაა. ახალგაზრდობის ტექნიკური შემოქმედება 

სკკპ XXVI ყრილობის გადაწყვეტილებებში დიდი ყურადღება და- 
ეთმო სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესის დაჩქარების საკითხებს. 

პარტიას მიაჩნია, რომ მეცნიერებისა და ტექნიკის პროგრესი და მის 

საფუძველზე სახალხო მეურნეობის ყველა დარგის წარმოების ინტე:- 
სიფიკაცია წარმოადგენს საზოგადოებრივი წარმოების ეფექტიანობის, 
სახალხო-სამეურნეო გეგმების შესრულების გადამწყვეტ წინაპირობას. 
ამ პრობლემის გადაწყვეტაზეა დამოკიდებული XI ხუთწლედის ძირი- 

თადი ამოცანის ––- საბჭოთა ხალხის კეთილდღეობისა და კულტურული 
დონის შემდგომი ზრდის უზრუნველყოფა. 

სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესის დაჩქარების საქმეში უდიდესი 

როლი ენიჭება მეცნიერებას, საზოგადოებაში მისი გამოყენების ასპექ– 

ტებს. სწორედ საზოგადოებრივი შემეცნების სფეროში იშვა მეცნიე–- 

რება, რომელიც მიმართული იყო წარმოების (სამოქალაქო თუ სა- 

სოფლო-სამეურნეო მშენებლობის, სამედიცინო, სამხედრო თუ სხვა 

დარგების მრეწველობის) სფეროების მოთხოვნილებათა დასაკმაყო- 
ფილებლად. „თუ საზოგადოებას გაუჩნდება ტექნიკური მოთხოვნილე- 

ბა, ეს უფრო წინ სწევს მეცნიერებას, ვიდრე ათობით უნივერსიტე- 

ტი“ –– წერდა ფ. ენგელსი I1). კ. მარქსმა და ფ. ენგელს- 
მა გამოავლინეს მეცნიერების, ტექნიკისა და წარმოების დიალექტი- 

კური ურთიერთკავშირი; მათ დაასაბუთეს მეცნიერების ზრდის რო- 
ლის აუცილებლობა წარმოების გადამწყვეტი ფაქტორის უზრუნველ- 
საყოფად. კერძოდ, კ. მარქსი აღნიშნავდა, რომ მრეწველობის გან- 

ვითარება უფრო მეტად ხდება დამოკიდებული მეცნიერების დონეზე, 
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ტექნიკურ პროგრესზე, მეცნიერების წარმოებაში გამოყენებაზე IL2). 
ვ. ი ლენინმა ფართოდ განავითარა კ. მარქსისა დაფ. ენ- 
გელსის მემკვიდრეობა. კერძოდ, ვ. ი ლენინი აღნიშნავდა, 
რომ სოციალიზმი მოითხოვს ტექნიკას, რომელიც აგებულია უახლესი 

მეცნიერების უკანასკნელი სიტყვის მიხედეით. 

თანამედროვე მეცნიერებას რიგი დამახასიათებელი ნიშნები გააჩ- 

ნია. მათ შორის გამოყოფენ რამდენიმეს: მეცნიერებათა მათემატიზა- 
ციას, ინტეგრაციას „ინფორმაციის აფეთქებას“, მეცნიერებათა და: 

წარმოებას შორის კავშირის განმტკიცებას, რაც მეცნიერებას აქცევს 

უშუალო საწარმოო ძალად?. 
თანამედროვე მეცნიერებათა მათემატიზაცია, მათემატიკური მე–- 

თოდების გამოყენება არამათემატიკურ დარგებში (ბიოლოგია, ქიმია, 

მედიცინა, გეოლოგია, ენათმეცნიერება, სოციოლოგია და ა. შ) იმი- 

თაა გამოწვეული, რომ შესასწავლ მოვლენებს რაოდენობრივი გამო- 

ხატულება მიეცეს, რაც თავისთავად შემეცნების მაღალი დონის დიდი 

სიზუსტით გამოსახვის საშუალებას გვაძლევს. კ. მარქსს ეკუთენის 

ფრაზა: მეცნიერება მაშინ აღწევს სრულყოფას, როდესაც მას შეუძ- 
ლია გამოიყენოს მათემატიკა. 

მეცნიერებათა მათემატიზაცია განაპირობებს მეცნიერებათა დარ- 

გებში გამოთვლითი ტექნიკის, „მოაზროვნე“ მანქანების გამოყენებას. 

თანამედროვე გამოთვლითი ტექნიკის გარეშე დღეს აბსოლუტურად 

შეუძლებელია კოსმოსური კვლევის, უმრავლესი სახალხო-სამეურნეო 

და სამეცნიერო-ტექნიკური ამოცანების გადაჭრა, სამხედრო ძლიერე– 

ბის განმტკიცება და ა. შ. მათემატიკური მეთოდების გარეშე შეუძ- 

ლებელია რთული მოვლენების თუ ტექნოლოგიური პროცესების არს- 

ში ჩაწვდომა, მათი მოდელირება, ფუნქციონირების ზუსტი გამოხატ- 

ეა. ყველაფერი ეს მეცნიერულ-ტექნიკური და საწარმოო პროცესების 

სრულქმნის საწინდარია. ამ მიდგომით შეიძლება ითქვას, რომ თანა-. 
მედროვე მათემატიკა გამოყენებითი ხასიათისაა. თვით გამოყენებითი 

მათემატიკაც ფართოდ იყენებს სხვადასხვა მეცნიერებათა მიღწევებს, 

კერძოდ ფიზიკის, ბიოლოგიის, კიბერნეტიკის და ა. 'შ"". ყველაფერმა. 

« ვ. ქვაჩახია, „მეცნიერება და მისი როლი საზოგადოების განვითარებაში. 

წიგნში: „მეცნიერული კვლევის საფუძელები“!, თბილისის უნივერსიტეტის გამომ- 

ცემლობა, თბ., 1981, გვ. 10. 

9“ მოვიტანოთ ერთი კონკრეტული მაგალითი, ძალზე სწრაფად ვითარდება ბიო- 

ლოგიის უახლესი სფერო, –- მიკროევოლუციისა და პოპულაციური გენეტიკის მა- 

თემატიკური თეორია. ბიოლოგიის დარგში რიცხვითი მეთოდების ასე ღრმად შექ- 
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ამან განაპირობა მეცნიერებათა ახალი მიმართულებების ჩამოყალიბე- 

ბა (გამოთვლითი მათემატიკა, მათემატიკური დაპროგრამება, გამოთე- 

ლითი ფიზიკა, მათემატიკური ეკონომიკა, სამედიცინო კიბერნეტიკა, 

მათემატიკური ლოგიკა, მათემატიკური სტატისტიკა მათემატიკური 

ლინგვისტიკა, მასობრივი მომსახურების თეოოია ღა ა. 9მ.). ახალი მი–- 
მართულებების წარმოქმნა თავისთავად იწვევს სათანადო სამეცხიე- 

რო-ტექნიკურ ტერმინთა და ტერმინოლოგიურ გამოთქმათა წარმოშო- 
ბას, რაც განსაკუთრებით აღინიშნება უახლესი გამოთვლითი მეცნიე- 

რების სფეროში, ფიზიკის უახლეს დარგებში: კვანტური ელექტროზნი- 

„კა, ჰოლოგრაფია, ინტეგრალური ელექტრონიკა და ა. შ. (75), აგრეთ- 
გე საპატენტო (საგამომგონებლო) საქმიანობაში (69) და სხვ." 

თანამედროვე მეცნიერებისა და ტექნიკისათვის დამახასიათებელია 
აგრეთვე „ინფორმაციის აფეთქების“ მოველენა. რა სახისაა ეს მოვლე– 

ნა? ამის წარმოსადგენად მოვიტანოთ შემდეგი ფაქტები: მეცნიერთა 

„გამოთვლით, თანამედროვე მეცნიერული ცოდნის მოცულობა ყოველ 

10--15 წელიწადში ორკეცდება. ასევე 10--15 წელიწადში ორკეცდება 

მეცნიერ-მუშაკთა რიცხვიც; ამასთან, თაობათა (ცვლა ხდება დაახლო- 

ებით ყოველ 40-45 წელიწადში. მაშასადამე, თუ არ შეიქმნება სა- 
თანადო სამეცნიერო-ტექნიკური პირობები მთელმა კაცობრიობამ 

მომავალში მხოლოდ მეცნიერ-მუშაკებად უნდა იმუშაოს. გამოსავალი 

მოინახა: მთელი მეორეხარისხოვანი სამეცნიერო-ტექნიკური სამუშა- 
ოები, სხვადასხვა სახის გამოთვლები, მართვისა და ორგანიზაციის 

პროცესები დაევალა ხელოვნურ „ტვინს“ (74). აღსანიშნავია რომ 

კაცობრიობის მთელი ისტორიის მანძილზე არსებულ მეცნიერთა 90% 
ჩვენი თანამედროვეა, მთელი მეცნიერულ-ტექნიკური ცოდნის 90% -ზე 

რ ეტი ამ 60--70 წლის განმავლობაშია ჩამოყალიბებული. „ინფორმა- 

ციის აფეთქებაზე“ ისიც მიუთითებს, რომ მეცნიერების მთელი ის- 

რა გამოყენებითი მათემატიკის ერთ-ერთი განმტოების განვით.რების წყალობით 

მოხდა (იხ. I0. M. C8M090X%689, 0. II. I1200MM%0 8. CXII08ხI M2XCM27XM4IV0C1:0!!1 

§CIICIIIMII. I13ე+ლ2ხCL180 «I12VMმ», M., 1982). 

· ხშირად მრავალი სამეცნიერო დისციპლინა იყენებს ერთსა და იმავე ცნე- 
ბასა (ან ცნებებსა) და კანონებს. თერმოდინამიკის მეორე კანონმი მოცემულ ენ- 

„ტროპიის ცნებას იყენებენ ინფორმაციის თეორიაში, ძირითადი დამოკიდებულება 

„ენტროპიასა და ინფორმაციას შორის შეიძლება გამოყენებულ იქნეს ერთმანეთისაგან 
ძალზე განსხვავებულ მეცნიერებებში, როგორიცაა ბიოლოგია და ეკონომიკა, ინ- 
ფორმაციის თეორია და ხელოვნება, სისტემური ანალიზი დღა ფილოსოფია, ლიტე- 

«რატურა, ისტორია (921). 
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ტორიის მანძილზე გამოქვეყნებული ნაშრომების დაახლოებით 50% 
ამ უკანასკნელი 20–-30 წლის მანძილზეა შექმნილი, 

თანამედროვე მეცნიერებისა და ტექნიკისათვის დამახასიათებელია 
კიდევ ერთი თავისებურება –– ინტერდისციპლინარობა ისეთი პრობლე– 

მების გადასაჭრელად, რომელთა გადაწყვეტა ერთი დარგის ფარგლებ- 
ში შეუძლებელია. ეს პროცესი სულ უფრო დიდ მნიშვნელობას იძენს 

სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესის დაჩქარების საქმეში. 
სამეცნიერო კვლევის ორგანიზაციის საქმეში დიდი როლი ენიჭება 

ტექნიკური შემოქმედების ორგანიზაციას. ეკონომიკური გაანგარიშებე- 
ბით ნაჩვენებია, რომ ტექნიკური შემოქმედება (აღმოჩენის, გამოგო- 

ნების სამუშაოები რაციონალიზატორული წინადადებების შემუ- 
შავებანი და სხვა) ამაღლებს სახალხო მეურნეობის ნებისმიერი 
დარგის რენტაბელობას. მაგალითად, მეცნიერებაში დახარჯულ ყოველ 

მანეთზე ეროვნული შემოსავლის ზრდა საშუალოდ არის 1,45 მანეთი. 
ტექნიკური შემოქმედებისათვის ეს შეფარდებაა 1:77. სტატისტიკა 
გვიჩვენებს, რომ გამოგონების სახალხო მეურნეობაში დანერგვით მი- 

ღებული ეკონომია შეადგენს 200--250 მილიონ მანეთს წელიწადში, 
ხოლო ერთი გამოგონებით მიღებული დანაზოგია 35--40 ათასი მახე- 
თი (41). 

მე-11 ხუთწლედის პირველი ორი წლის განმავლობაში ჩვენს ქვე- 
ყანაში გამოყენებული იყო 95000 გამოგონება, რაც 173%-ით აღემა- 

ტება მე-10 ხუთწლედის ანალოგიურ მაჩვენებელს (55 00 გამოგონე- 

ბის გამოყენება). ამ პერიოდებისათვის გამოგონების დანერგიით მი- 
ღებული ეკონომიკურ ეფექტიანობათა შედარება გვაძლევს შემდეგ 
სურათს: 5100 მილიონი მან. და 2230 მილიონი მან. (მე-11 ხუთწლე- 
დის პირველ ორ წელიწადში მე-10 ხუთწლედის იმავე პერიოდის მაჩ- 
ვენებელთან შედარებით ეკონომიკური ეფექტიანობის ზრდა შეადგენს 
2,3-ს (991). 

მე-10 ხუთწლედში ჩვენს რესპუბლიკაში გამოგონებათა და რაციო- 
ნალიზატორული წინადადებების დანერგვით მიღებულია 370 მილიო- 
ნი მანეთის ეკონომია, რაც ორჯერ აღემატება მე-9 ხუთწლედის მაჩვე- 

ნებლებს. 1983 წლის შედეგების მიხედეით„ ლითონის ეკონომიის 
40%-ზე მეტი მიღწეულია გამოგონების და რაციონალიზატორული 

წინადადებების დანერგვით“. 

  

"1 ჩ IIიმვMმIM30, C0360ICVC1808მ0+ხ 00M-2IIM38IIC M3060C12XC/ხ- 

CL8ე, «8იეიელCL M#3060012X6/)ხC18მ>, # 8, 1983, გვ. 51--52, 
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21 მილიონზე მეტი ჭაბუკი და ქალიშვილია ჩაბმული ჩვენი ქვეყ– 

ნის სამეცნიერო-ტექნიკურ შემოქმედებაში. სახეზეა ამ შემოქმედების 

შედეგად მიღწეული ფაქტები: 
პირველი ფაქტი. უმაღლესი სკოლების მოსწავლეებმა მეა–- 

თე ხუთწლედში მიიღეს 8774 საავტორო მოწმობა თავიანთ გამოგონე– 

ბებზე, გამოაქვეყნეს 100 000-ზე მეტი სამეცნიერო ნაშრომი IL42|. 
მეორე ფაქტი. მხოლოდ 1981 წელს ჩვენი ქვეყნის პროფესი– 

ულ-ტექნიკური სასწავლებლების მოსწავლეებმა შემოიტანეს 16600 
რაციონალიზატორული წინადადება რომელთაგან წარმოებაში დაი- 

ნერგა 13400. 

მესამე ფაქტი. რუსეთის საბჭოთა ფედერაციული სოციალის- 
ტური რესპუბლიკის II მილიონმა ახალგაზრდა ნოვატორმა შეიმუშა- 

ვა 956000 გამოგონება და რაციონალიზატორული წინადადება, რო- 
მელთა ეკონომიკურმა ეფექტმა 11 მილიონ მანეთს გადააჭარბა. 

მეოთხე ფაქტი. მე-11 ხუთწლედის პირველ წელს ახალგაზრ– 

და სამეცნიერო ტექნიკური კადრების შემოქმედების შედეგად უკვე 
მილიარდ ნახევარი მანეთის ეკონომიკური ეფექტია მიღებული. 

მეხუთე ფაქტი. უკრაინის სსრ მეცნიერებათა აკადემიის მეც–- 
ნიერთა მიერ შემუშავებული გამოგონებების 60%, ეკუთვნის ახალ- 
გაზრდა მეცნიერ-თანამშრომლებს. ანალოგიური მდგომარეობაა სხვა 

საბჭოთა რესპუბლიკებშიც. 

მეექვსე ფაქტი. ახალგაზრდათა სამეცნიერო-ტექნიკური საქ- 
მიანობა ვლინდება სახალხო მეურნეობის ყველა დარგში. მხოლოდ სა- 
მოქალაქო ავიაციის გაერთიანებაში მომუშავე ახალგაზრდა გამომგო– 

ნებლებსა და რაციონალიზატორებს ყოველწლიურად შემოაქვთ 12000- 

ზე მეტი წინადადება, რომელთაგან მიღებული ეფექტი დაახლოებით 

8 მილიონ მანეთს უდრის (43). 

სსრკ კომუნისტური პარტიის ცენტრალური კომიტეტისა და მინის- 

ტრთა საბჭოს მიერ მიღებული სპეციალური დადგენილება ითვალის–- 

წინებს ტექნიკის შემდგომი განვითარებისათვის საჭირო ღონისძიება- 

თა კომპლექსების განხორციელებას, აღმოჩენათა და გამოგონებათა 

ფართო გამოყენებას, საპატენტო ინფორმაციის სისტემის სრულყო– 

ფას, გამომგონებელთა და რაციონალიზატორთა შრომითი აქტივობის 

განვითარებას. 

ამ ღონისძიებათა გატარების აუცილებლობა სამეცნიერო-ტექნიკუ- 

რი პროგრესის დაჩქარებისთვისაა მიმართული, რომელშიც ახალი ტექ– 
ნიკის შექმნისა და დანერგვის განხორციელებას განსაკუთრებული 
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მნიშვნელობა აქვს, ვინაიდან ყველაფერი ეს შეესაბამება საერთო-სა- 

ხალხო ინტერესებისათვის ზრუნვას.“ ამ მიმართულებით ჩვენს ქვე- 
ყანას ორი დიდი რეზერვი გააჩნია „მთელი რეზერვები უნდა ეეძი- 
ოთ მეცნიერულ-ტექნიკური პროგრესის დაჩქარებამი, მეცნიერების, 
ტექნიკის მიღწევების და მოწინავე გამოცდილების ფართო და სწრაფ 

საწარმოო დანერგვაში. მეორე ღიდი რეზერვი გახლავთ მატერიალური 

და შრომითი რესურსების რაციონალური გამოყენება4%% -- აღინიშნა 
საბჭოთა კავშირის კომუნისტური პარტიის ცენტრალური კომიტეტის 
1982 წლის 22 ნოემბრის პლენუმზე. 

დასახული მიზნების მისაღწევად საბჭოთა კავშირის კომუნისტური 
პარტიის ცენტრალური კომიტეტის პლენუმი „პარტიული, საბჭოთა, 

სამეურნეო და სხვა ორგანიზაციების, შრომითი კოლექუტივების ყუ- 

რადღებას მიაპყრობს იმას, რომ წარმართონ მთელი მეცადინეობა 

პარტიის XXVI ყრილობის მიერ დასახული უმნიშვნელოვანესი ამო- 

ცანის რეალიზაციისათვის -- საზოგადოებრივი წარმოების ინტენსიფი- 

კაციის გაძლიერებისა და სახალხო მეურნეობის ეფექტიანობის ამაღ- 

ლებისათვის. მაქსიმალურად გამოიყენონ არსებული შესაძლებლობა- 

6ი, რათა გაუმჯობესდეს სამეურნეო საქმიანობა, დაჩქარდეს მეც- 
ნიერულ-ტექნიკური პროგრესი.შ?? 

§ 1.25. პატენტთმცოდნეობის კულტურა 

პირველი სავარაუდო გამოგონების განაცხადის შედგენისა და გა- 

ფორმებისას თითოეული მკვლევარი, ლაბორანტი, სტუდენტი და სხვე- 

. სკკჰა ცენტრალური კომიტეტისა და სსრ კავშირის მინისტრთა საბჭოს 1973 

წლის 20 აგვისტოს დადგენილება: „ქეეყანაში საგამომგონებლო საკმის შემდგომი 

განვითარების, აღმოჩენათა, გამოგონებათა და რაციონალიზატორულ წინადადებათა 

გამოყენების გაუმჯობესებისა და სამეცნიერო-ტექნიკურ პროგრესში მათი როლის 

დაჩქარების შესახებ“. 

98? საბჭოთა კავშირის კომუნისტური პარტიის ცენტრალური კომიტეტის პლენუ- 

მის მასალები, გამომცემლობა „საბჭოთა საქართველო", 1982, გე. 9––-10. 

«19? სსრ კავშირის ეკონომიკური და სოციალური განვითარების 1981 წლის სა- 

ხელმწიფო გეგმისა და სსრ კავშირის 1983 წლის სახელმწიფო ბიუჯეტის პროექტე- 

ბის შესახებ. სკკპ ცენტრალური კომიტეტის პლენუმის დადგენილება. 1982 წლის 

22 ნოემბერი. საბჭოთა კავშირის კომუნისტური პარტიის ცენტრალური კომიტეტის 

პლენუმის მასალები, გამომცემლობა „საბჭოთა საქართველო", 1982, გე, 24. იხ. 

აგრეთვე «0 M06იმX M0 VCM00CMMIM MმVVIM0-X6XVIIVCC#0-0 იიხ0”იბლ-ლმ2 8 M200MM0M 
X039IVC780». II0C>მV08MCMM6 1IIIL MXIICC I C086L2 MIIMILი CCCი, MI 8(I+ 

0» 18 29MVCIგ 1983 IL. 
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ბი, ვისაც სპეციალურად ღრმად არ უსწავლია პატენტთმცოდნეობის 

საკითხები, ადვილად რწმუნდება, რომ აუცილებლობა მოითხოვს გაი– 
უმჯობესოს პროფესიული კვალიფიკაცია, აითვისოს საპატენტო საქ– 
მის საფუძვლები. სამწუხაროდ, მეცნიერ-მკვლევართა უმრავლესობას 
(ფიზიკოსი, ინჟინერი, რადიოელექტრონიკოსი და ა. შ.) არა აქვს სა– 
პატენტო საქმის ცოდნის მაღალი დონე. 

ამ ნაკლის გამოსასწორებლად სხვადასხვა რესპუბლიკაში ტარდება. 
გარკვეული ღონისძიებანი. სსრკ უმაღლესი და საშუალო სპეციალური: 

განათლების სამინისტრომ ამ რამდენიმე წლის წინ რსფსრ შესაბამის 
სამინისტროს ქვედანაყოფში შემავალ წარმოების ეკონომიკის კათედ– 
რებზე შემოიღო პატენტთმცოდნეობის სწავლების სავალდებულო: 
კურსი. მალე სხვა რესპუბლიკების უმაღლესი და საშუალო სპეცია- 
ლური განათლების სამინისტროს სისტემამ, მათ შორის საქართველოს. 

სამინისტრომ თბილისის სახელმწიფო უნივერსიტეტში, საქართველოს. 
პოლიტექნიკურ ინსტიტუტისა და სხვა უმაღლესი სასწავლებლების 
რიგი ფაკულტეტების სტუდენტთათვის შემოიღო პატენტთმცოდნეო–- 

ბის კურსის სავალდებულო სწავლება. მაგრამ, სამწუხაროდ, უმაღლესი: 

განათლების დაწესებულებაში სასწავლო პროგრამები იმდენადაა გა– 

დატვირთული, რომ მოკლე დროში ბევრი რამის ათვისება ძალზე ძნე– 

ლია. ამიტომ ინჟინერს, ფიზიკოსს და სხეებს ინსტიტუტის დამთავრე– 
ბის შემდეგ დამატებით უხდებათ მეცადინეობა, რათა შეავსონ არ–- 

სებული „ვაკუუმი“. აქ დიდი დახმარების გაწევა შეუძლია სახალხო. 

უნივერსიტეტებს, რომელშიც მეცადინეობა გამიზნულია ტექნიკური: 

შემოქმედების გაღრმავებისათვის. სწავლების ასეთი მეთოდი პირვე– 

ლად გავრცელდა ლატვიაში, მშენებლობისა და მსუბუქი მრეწველო– 
ბის სახალხო უნივერსიტეტში (6). ორწლიანი კურსების სასწავლო. 
გეგმები გაანგარიშებული იყო 674 საათისათვის. მეცადინეობა მიმდი– 

ნარეობდა შემდეგ კურსებზე: ეკონომიკა და ორგანიზაცია; მოწყობი–- 
ლობათა მოდერნიზაცია; საწარმოო პროცესთა მექანიზაცია და ავტო– 

მატიზაცია; მასალათმცოდნეობა; ნაწარმთა მოდელირება და კონსტ–- 

რუირება; პროგრესული ტექნოლოგია. სწავლება მთავრდებოდა დიპ–- 

ლომის დაცვით. სადიპლომო ნამუშევრებად არჩევდნენ წარმოების. 

ისეთ აქტუალურ თემებს, რომლებიც თითოეული მსმენელის ტექნი– 

კური და თეორიული ცოდნის შესაძლებლობებს შეესაბამებოდა. 

მიზნად დაისახეს, რომ თითოეული სადიპლომო ნამუშევარი შეს– 

რულებულიყო გამოგონების ან რაციონალიზატორული წინადადების. 
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დონეზე. სასიხარულოა ფაქტი, რომ სადიპლომო სამუშაოების დაახლო– 

ებით 40% წარმოადგენდა რაციონალიზატორული წინადადების ან გა– 

მოგონების შემუშავებას. სადიპლომო ნამუშევრების რეალიზაციით 
მიღებული ეკონომიკური ეფექტი ორგანიზაციებისათვის შეადგენდა. 

30--80 ათას მანეთს წელიწადში. ამრიგად, მატერიალურ სტიმულს. 
ღებულობდა არა მარტო დაწესებულება, არამედ მსმენელიც. ამას– 

თან დაადგინეს, რომ ასეთი დიპლომი წარმოადგენს თანამშრომლის 

კვალიფიკაციის ზრდის მაჩვენებელსაც“. შედეგად ამისა, თანამშრო- 

მელს უმატებდნენ ხელფასს, უმაღლებდნენ სამუშაო კატეგორიას და». 

სხვ. ამჟამად ლატვიელთა გამოცდილება გავრცელდა ჩვენი ქვეყნის 
ბევრ ინსტიტუტში, ორგანიზაციაშმი„ წარმოებაში ნიშანდობლივია, 

რომ ტექნიკური შემოქმედების უნივერსიტეტების გარდა ჩვენს ქვე- 
ყანაში, რიგაში პირველად შეიქმნა პატენტთმცოდნეობის საზოგადო- 

ებრივი ინსტიტუტი. ეს გამოცდილება გავრცელდა ბევრ დიდ ქალაქ– 
ში. კერძოდ, მოსკოვის პატენტთმცოდნეობის საქალაქო საზოგადოებ- 

რივმა ინსტიტუტმა 10 წლის განმავლობაში მოამზადა 1500-ზე მეტი 
პატენტთმცოდნე და თითქმის 300 ეკონომისტი, მოსკოვის პატენტთ– 
მცოდნეობის საოლქო საზოგადოებრივ ინსტიტუტში 10 წლის განმავ– 

ლობაში პატენტთმცოდნეობისა და ეკონომიკის ფაკულტეტებზე მო- 
ამზადა 1400 სპეციალისტი. ჩეენი ქვეყნის კულტურის ბევრ სახლში 
და კულტურის სასახლესთან არსებობს ახალგაზრდა რაციონალიზა- 

ტორთა და გამომგონებელთა სკოლები. აღსანიშნავია, რომ ჩვენი 

ქვეყნის მასშტაბით ასეთი სკოლების რიცხვი 26000 აღწევს; მასშე გა– 

ერთიანებულია 600 000-ზე მეტი ახალგაზრდა მუშა და სპეციალისტი 
L7). მსმენელთა უმრავლესობას სწავლის დამთავრების შემდეგ წარ– 

მოებაში შეაქვს რაციონალიზატორული წინადადება. ახალგაზრდა გა- 

მომგონებელთა სკოლა შეიქმნა ქ. ბაქოშიც, რომლის ინიციატორები 

იყვნენ აზერბაიჯანის ახალგაზრდობის ლენინური კომუნისტური კავ- 

შირის ცენტრალური კომიტეტი და გამომგონებელთა და რაციონალი- 

ზატორთა საკავშირო ორგანიზაციის აზერბაიჯანს განყოფილება. ეს 

რ უმაღლესი სკოლის სისტემაში სადიპლომო სამუშაოთა შესრულების პრო- 

ცესში საპატენტო ძიების ჩატარების საკმაოდ კარგი გამოცდილება შეიძინეს ლენინ- 

გრადის შრომის წითელი დროშის ორდღენოსან ცელულოზის ქაღალდის წარმოების 

ტექნოლოგიის ინსტიტუტში, სადღაც ტექნიკურ საშუალებათა დახმარებით, კერძოდ, 

ტელეინფორმაციის მეშვეობით სწავლობდნენ ფაქტობრივ მასალებს (იხ. (881, გე. 
46-––48). 
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სკოლა შემდგომ გადაკეთდა აზერბაიჯანის გამომგონებელთა შემოქმე- 

დების საზოგადოებრივ ინსტიტუტად. ამ ინსტიტუტში სწავლობენ თა- 

ნამედროვე სამეცნიერო-ტექნიკური ღა თეორიული დარგების მიღწე- 

ვებს შემდეგი სპეციალობების მიხედვით: სისტემატექნიკა; ინფორმა- 

ტიკა: პროგნოზირება: პატენტთმცოდხეობა; ტექნიკური ხითეის განეი- 

თარება |8)!! ინსტიტუტში სამეცნიერო-ტექნიკური და საინჟინრო 

პერსონალის გარდა მეცადინეობენ საპროექტო ინსტიტუტების თანამ- 

შრომლები, სტუდენტები და მუშები. 

პატენტთმცოდნეთა და პატენტთმცოდნეობის «დარგის ორგანიზა- 

ტორთა მომზადებას აწარმოებს სახელმწიფო კომიტეტის ორი სპეცია- 

ლური დაწესებულება: 1) სახალხო მეურნეობის ხელმძღვანელ მუშაკ- 

თა და სპეციალისტთა საპატენტო მუშაობის დარგში კვალიფიკაციის 

ამაღლების ცენტრალური ინსტიტუტი (შემოკლებით ILIIIIIIC –– LI69+- 

იმჯხ)ს IM8CIIIVI II080I0ს0MII9 #XცნგიIთMLმIIIIV). 2) ინჟინერ-ტექნი- 

კოსთა და მეცნიერ თანამშრომელთა კვალიფიკაციის ამაღლების უმაღ- 

ლესი სახელმწიფო კურსები პატენტთმცოდნეობისა და გამომგონებ–- 

ლობის საკითხებში. პირველ ინსტიტუტში დღის დასწრებული სწავ- 

ლების პროგრამა ნახევარწლიანია, ხოლო საღამო დასწრებული და და– 

უსწრებელი სწავლებისა –- ორი წელიწადი. 

„ტექნიკური ხედვა“ რობოტოტექნიკური კომპლექსების აპარ-ტული საშუა- 
ლებაა, რომელიც შედგება ელექტრონულ გამომთვლელ მანქანებთახ მიერთებულ. 

ეიდეოგადამწოდისაგან და სპეციალიზებული პროგრამული უზრუნველყოფისაგან. 

ტექნიკური ხედეის სისტემაში ხეღვითი ინფორმაციის გადამწოდად იყენებენ მი- 

ნიატურულ ფოტომატრიცებს, რომლებშიც რამდენიმე მგრძნობიარე ელემენტია. 
ტექნიკური ხედვის პარალელურად ხშირად ხმარობენ სინონიმურ ტერპინს ,,მანქა–- 

ნური ხედვა“ (მაგალითად, რობოტოტექნიკაში), ნიშანდობლივია, რომ ტერმინები: 
„ტექნიკური ხიდეა", „მანქანური ხედვა", „რობოტოტექნი!ა. „იიღდირგადა"წოლი“. 

„ობიექტთშერწყმა, „ობიექტთშეხამება, ობიექტთშეჯერება“ (გვ. 108--109), „ეფექტთ- 
ქმედება“ (გვ. 109), „შტამი“, (გვ. 45), „ექსტრაგირება“ (გვ, 109) „ინფორმატიკა“ 

(გვ. 12) და სხვა |75), არაა შეტანილი აქამდე გამოქეეყნებულ არც ერთ ტერმინო- 

ლოგიურ ლექსიკონში (იხ. „ტექნიკური ტერმენოლოგია“, გამომცემლობა „მეცნიე- 

რება", 1977 და 1982 წწ.; „რადიოელექტრონიკის ტერმინოლოგია" გამომცემლობა 

„მეცნიერება“, 1981; „მართვის ავტომატიზებელი სისტემების ტერმინოლოგია“, გა- 

მომცემლობა „მეცნიერება“, 1977; „კავშირგაბპ ულობის ტერმინოლოგია“, გამ ომ– 

ცემლობა „განათლება4%, 1981 და სხვ.). 
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§ 1.8. სიახლის შემეცნების არასწორი ინტერპრეტაცია. 

მსხვილი გამოგონებანი და მათი ხარჯთაღრიცხვა 

სამეცნიერო თეორიული და სამეცნიერო-ტექნიკური ინფორმაციის 
მარაგი, მეცნიერებათმცოდნეთა ცნობით, ყოველ 10 წელიწადში ორ- 

კეცდება. კაცობრიობის ინფორმაციის მარაგის ზრდის ტენდენცია ასე- 
თია: მარაგი ორკეცდება დაახლოებით 10 წლის განმავლობაში. ეს ნიშ- 

ხავს, რომ ჩვენი დღევანდელი ცოდნა, მაგალითად, 20 წლის შემდეგ 
საჭირო მოთხოვნების შესაბამისი (მინიმალური) ინფორმაცი” მარა- 
გის მხოლოდ 25% შეადგენს. 

გამოგონების დადებითი ეფექტის წინასწარი შეფასების სირთულე 
პრინციპული ხასიათისაა. ასეთი წინასწარი შეფასების შესაძლებლო- 
ბანი შემოსაზღვრულია ორი პირობით: 1) გამოგოხების აქტიური გა- 

მოყენების (ან, შეიძლება ითქვას, დანერგვის) დრო: 2) დაშვება იმისა, 

რომ გამოგონების პროგნოხირების პერიოდის ტექნიკური ბაზა არსე- 

ბითად არ შეიცვლება. საზოგადოდ ეს დაშვება არაა სწორი, რადგანაც 

ტექნიკური ბაზა (მოწყობილობა, დანადგარი, მასალა, კომპონენტები) 

განუწყვეტლივ იცვლება, უმჯობესდება იმისათვის, რომ გვქონდეს 
თუნდაც რაიმე პროგნოზი, გაანგარიშებებში ძალაუნებურად საჭიროა 

ამ მეორე პირობის დაშვებაც. 

გამოგონების დადებითი ეფექტის განსაზღვრაშიც ხშირია შეცდო- 

მები. მეცნიერებისა და ტექნიკის ისტორიაში ამის მაგალითები ბეკ- 
რია. ტიპურ მაგალითად ითვლება ა. ბელის ტელეფონის გამოგონე- 

ბის შეფასება. ჰ. მულიგანის ცნობით, იმ დროისათვის ცნობილ 

იურისტსა და საზოგადო მოღვაწეს, სარკინიგზო კომპანიების ცნობილ 

ორგანიზატორს ჩანსი დეპიუს მიეცა საშუალება 10000 დოლა- 

რის საფასურად მონაწილეობა მიეღო ა. ბელის მიერ დაპატენ- 

ტებული ტელეფონის საკომერციო ექსპლუატაციაში (ჩ. დეპიუს 

შეეძლო მიეღო შემოსავლის მეექვსედი ნაწილი). დე პიუ მ დახმარე- 
ბისათეის მიმართა „ჭკვიან კაცს“. ამ ექსპერტმა ასე შეაფასა გამოგო–- 
ნება: „ეს პატენტი აბსოლუტურად არაფერი არ ღირს. მთელი ეს წა- 

მოწყება მხოლოდ ბავშვური თავშექცევაა4". 
ასევე საინტერესოა პირველი თვითმფრინავის შეფასების ფაქტი. 

1909 წ. ჟურნალში „ამერიკენ რევიუ ოვ რევიუზხ“ უოლკერმა გამოაქ- 
ვეყნა სტატია: „თვითმფრინავი: მომავალი და წარსული“. ის წერს: 

„მოაზროვნისა და მიუკერძოებლისათვის ცხადი უნდა იყოს, რომ რამ- 
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დენადაც შესანიშნავი არ უნდა იყოს ასეთი მიღწევები, ისინი არ 

ამართლებენ იმ აურზაურს, რაც გამოიწვიეს ამ ახალმა სათამაშოებმა. 

სწორედ თვითმფრინავები წარმოადგენენ სათამაშოებს, ყოველ შემთხ- 
ვევაში განვითარების თანამედროვე სტადიაში. ...თთვითმფრინავებს 

ვერასდროს ვერ გამოიყენებენ ასაფეთქებელ ნივთიერებათა გადასა- 
ტან სატრანსპორტო საშუალებად, რომ შეიძლებოდეს მტრის ძირითად 
ობიექტებზე მათი ჩამოგდება4.” და კიდევ: „..აეროპლანების მცი- 
რე ტვირთამწეობის გამო მათი გამოყენება სატრანსპორტო საშუალე- 
ბად შეუძლებელია“. 

ამ ორი მაგალითიდანაც ჩანს გამოგონებათა შეფასების რაციონა- 

ლური მეთოდიკის აუცილებლობა, რომლის საფუძველზე შესაძლებე- 
ლი გახდებოდა ძველ და ახალ გამოგონებათა უზარმაზარი რაოდენო- 
ბიდან შეგვერჩია პირველ რიგში რეალიზებადი გამოგონებანი. ამ ტიპის 
გამოგონებებს მოეთხოვებოდათ პირველ რიგში ეკონომიკური მახასია- 

თებლები, დადებითი ეფექტი და ა. შ. ზოგიერთი სპეციალისტი (მაგა- 

ლითად, ვ, მ უხაჩიოვი და სხვ.) ფიქრობს, რომ სასარგებლო იქნე– 
ბოდა „გამოგონებათა საცრის" შემოტანა. ამისათვის თვლიან, რომ 

საჭიროა ორი სერიის საცრის შემოტანა –– ეკონომიკურისა და სისტე- 

მურისა. 

გამოგონებათა ეკონომიკური საცრის ყველაზე დიდი ხვრელი არ 

გაატარებდა დიდი სახელმწიფო მნიშვნელობის გამოგონებას, ისეთს, 

რომელიც პირველ რიგში უნდა იქნეს რეალიზებული, ან მიეცეს დი–- 

დი უპირატესობა სხვა გამოგონებათა მიმართ. უმცირეს ხვრელში გა- 
ვიდოდა ეკონომიკურად და ტექნიკურად უმნიშვნელო გამოგონებანი. 

მსხვილ გამოგონებათა პრაქტიკულ რეალიზაციაში: ჩვეულებრივ, 

დაინტერესებულნი არიან სამინისტროები, უწყებები, დაწესებულებე– 
ბი ან ორგანიზაციები. ასეთ გამოგონებათა რეალიზაცია დაკავშირებუ- 

ლია მოქმედებათა ფართო პროგრამასთან. ხშირ შემთხვევაში დიდ გა- 
მოგონებათა გატარება ცხოვრებაში, მათი პრაქტიკული რეალიზაცია, 

დიდ სიძნელეებთანაა დაკავშირებული. ამის გამო დაწესდა შემდეგი: 
დარგობრივი ხასიათის, დიდი სახელმწიფოებრივი მნიშვნელობის გამო– 

გონებების რეალიზაციის ამოცანას საბჭოთა კავშირის საგეგმო კომი- 

ტეტი და სსრ კავშირის მინისტრთა საბჭოს მეცნიერებისა და ტექნი- 
კის სახელმწიფო კომიტეტი (ან მოკავშირე რესპუბლიკათა მინისტრთა 

" იმ დროს, რასაკვირველია, ჯერ კიდევ არ არსებობდა ცნება ტერმინები: 

ბომბდამშენი, დაბომბვა და ა, შ, 
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საბჭოები) სპეკიალური დადგენილებებით ჩართავენ სახალხო მეურ- 

ნეობის განვითარების გეგმაში, მათი პრაქტიკული შემსრულებლების 

მითითებით. 

რა სახის დაფინანსებას აწარმოებს სახელმწიფო მსხვილ გამოგო– 

ნებათა რეალიზაციისათვის? ა) მოდელებისა და ნიმუშების დამზადე– 

ბა და გამოცდა; ბ) საცდელ ბახათა ორგანიზება და შენახვა; გ) გა- 

მომგონებელთა და იმ პიროვნებათა შრომის ანაზღაურება, რომლებიც 

მოწვეულნი არიან გამოგონებათა დამუშავებისათვის; დ) ექსპერტთა 

და კონსულტანტთა მუშაობა; ე) განაცხადების გაფორმება, გამოგონე–- 

ბის დაპატენტება საზღვარგარეთ, ადგილობრივი საპატენტო ბიბლიო– 
თეკების შექმნა; 3) ავტორთა და ექსპერტთა მივლინებები: ზ) გამო–- 

ფენათა, შეჯიბრთა, კონკურსთა და ა. შ ორგანიზება და საამისოდ 

მოწვეულ პიროვნებათა შრომის ანაზღაურება; თ) საავტორო ანახზღა–- 
ურების პრემიების გაცემა. 

სამინისტროებს შეუძლიათ უარყონ გამოგონების რეალიზაციის 

აუცილებლობა. არსებობს სხვადასხვა, მიზეზები. მათგან ძირითადია 

ოთხი (ამ მიზეზების ცოდნა, ვფიქრობთ, აუცილებელია თითოეული 

გამომგონებლისათვის): 

1, შესაძლოა გამოგონება იმდენად ხელსაყრელი არ იყოს, რომ 

მან შეძლოს არსებული ტექნიკის (ტექნოლოგიური დანადგარი, ქარ– 
ხანა და ა. შ.) შეცვლა. 

2. მოცემული კონკრეტული ამოცანისათვის არსებობს რამდენიმე 

გამოგონება. მათი რიცხვიდან შეარჩევენ მხოლოდ იმ გამოგონებას, 

რომელიც ყველაზე მომგებიანია. 

3. გამოგონების რეალიზაცია მოითხოვს განსაკუთრებულად დიდ 
დანახარჯებს, კონტინგენტს და ა. 'მ. იმისათვის, რომ გამოგონების რე– 

ალიზაციით მიღწეულ იქნეს ახალი ტექნიკის შექმნა (ტექნოლოგიური 

ბაზა, წარმოება და. სხვ). 

4. ორგანიზაციის ხელმძღვანელს შეუძლია უარი თქვას გამოგო- 

ხების რეალიზაციის ხელმეწყობაზე იმ მოტივით, რომ უმჯობესია არა 

სამამულო გამოგონების დამუშავება, არამედ ანალოგიური საზღვარ- 

გარეთული, უკვე გამოცდილი ნიმუშის ტექნიკური დოკუმენტაციის 
შეძენა. 

ეს უკანასკნელი დაზუსტებას მოითხოვს და დაკავშირებულია საპა– 

ტენტო დოკუმენტაციის კომპლექსურ შესწავლასთან. 

19.



§ 1.4. საგამომგონებლო საქმის ძირითადი კანონმდებლობანი 

თანამედროვე საბჭოთა მეცნიერებისა და ტექნიკის მაღალი დონე 

ბევრადაა დამოკიდებული საბჭოთა მეცნიერებისა და კონსტრუქტო- 
რების მიერ შექმნილ მრავალი ათასი გამოგონების ათვისებაზე. მეფის 
რუსეთში თითქმის 100 წლის განმავლობაში (1814––1917 წწ.) დაცუ- 

ლი იყო 36 ათასი გამოგონება, მათ შორის 80%-ზე მეტმა საზღვარგა- 

რეთელმა ავტორმა მიიღო პრივილეგია გამოგონებაზე, საბჭოთა ხე- 
ლისუფლების 50 წლის განმავლობაში საბჭოთა სოციალისტური რეს- 

პუბლიკების კავშირის სახელმწიფო რეესტრში შეტანილია 200 ათას- 
ზე მეტი გამოგონება, რაც ერთ წელზე გადაანგარიშებისასს 10-ჯერ 

მეტს წარმოადგენს რევოლუციამდელ რუსეთში არსებულთან შედა- 

რებით. 

1974 წელს მსოფლიო გამოგონების განაცხადებიდან ყოველი მე– 

სამე განაცხადი მოდიოდა საბჭოთა კავშირზე ეს შემთხვევითი არ 

არის. 

1974 წელს მსოფლიოში არსებული გამოგონების განაცხადების 

მესამედი საბჭოთა კავშირში არსებობდა. ასეთი მაღალი დონე არ არის 

შემთხვევითი. ჯერ კიდევ 1918 წელს ვ. ი. ლენინი წერდა: „ჩვენ 

გვაქვს მასალა ბუნებრივი სიმდიდრისაც, საუცხოო გაქანებისაც, რო- 

მელიც ხალხის შემოქმედებას მისცა დიდმა რევოლუციამ, –– რომ შევ- 

ქმნათ მართლაც ძლიერი და უხვი რუსეთი“ (31. ეს გამოთქმა სრულ– 

ფასოვნად შეესაბამება საგამომგონებლო საქმიანობასაც. 

გამოგონების დარგის განვითარებისათვის დიდი მნიშვნელობა ენი-– 

ჭებოდა საბჭოთა კანონმდებლობის საფუძვლებს, რომელიც აღნიშნუ– 
ლია 1919 წლის 30 ივნისს ვ. ი. ლენინის ხელმოწერილ დეკრეტში 

„დებულება გამოგონების შესახებ“. 
კანონმდებლობის შემდგომი ცვლილება განპირობებული იყო ახალ 

ეკონომიურ პოლიტიკაზე გადასვლით. 1924 წლის 12 სექტემბერს 

გამოცემულ იქნა სსრკ ცენტრალური აღმასრულებელი კომიტეტისა და 

სახალხო კომისართა საბჭოს დადგენილება „გამოგონებების პატენტე– 

ბის შესახებ“. ეს კანონი, ისე როგორც 1919 წ. დეკრეტი, კაპიტალის– 
ტური ქვეყნების საპატენტო უფლებებისაგან განსხვავებით, უზრუნ- 
ველყოფდა არსებულ გამოგონებაზე ავტორის უფლების დაცვას. 

1924 წლის 12 სექტემბრის კანონით განმცხადებლად შეიძ- 
ლება იყოს ან გამოგონების ავტორი ან პირი,რო- 
მელმაც ავტორისაგან მოიპოვა უფლება გამო- 
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გონებაზე. გამოგონება დაცული იყო პატენტის გაცემითა და მი– 
სი მფლობელის განსაკუთრებული უფლებებით გამოგონებებსე. გა- 
მომგონებლობის განვითარებაში დიდი მნიშვნელობა ჰქონდა ფ. ე- 
ძერჟინსკის მიერ 1925 წლის 11 აპრილის ხელმოწერილ სახალ– 

ხო მეურნეობის საკავშირო საბჭოს ბრძანებას რომლის თანახმადაც 

მუშებს მათ მიერ წარმოებაში დანერგილი სიახლისათვის ფულადთ 
თანხით აჯილდოებდნენ. 

სერიოზული ყურადღება დაეთმო გამოგონების წარმოებაში და- 

ნერგვის საკითხს სსრკ სახალხო კომისართა საბჭოს დადგენილებებში 

„გამომგონებლობაში დახმარების ღონისძიების შესახებ“ (1928 წლის 
26 აპრილი) და „გამოგონებების გამოყენების შესახებ” (1928 წლის 
14 ივლისი). ჩვენს ქვეყანაში სოციალიზმის აშენებას თან ახლდა სა– 
ხალხო მეურნეობის ყველა დარგის სწრაფი განვითარება ახალ ტექ- 

ნიკურ ბაზაზე დაყრდნობით, რამაც მოითხოვა გამოგონების კანონ–- 

მდებლობაში არსებითი ცვლილებების და დამატებების შეტანა. ამას– 
თან დაკავშირებით 1941 წლის 5 მაოტს სახელმწიფოს მიერ დამტკი- 

ცებულ იქნა ახალი დებულება გამოგონებებისა და ტექნიკური გაუმ- 
ჯობესების შესახებ. სსრკ-ის მინისტრთა საბჭოსთან არსებული გამო– 

გონებებისა და აღმოჩენების საქმეთა კომიტეტის “შექმნის შემდეგ 

დაიწყო ახალი საკანონმდებლო აქტების მომზადება. მათ შემუშავება–- 
ში ჩაბმული იყო გამომგონებლებისა და რაციონალიზატორების ფარ– 

თო ჯგუფი. სსრკ მინისტრთა საბჭოს 1959 წლის 24 აპრილის დადგე– 
ნილებით დამტკიცდა „დებულება აღმოჩენების, გამოგონებებისა და 

რაციონალიზატორული წინადადებების შესახებ“ და „აღმოჩენების, 
გამოგონებებისა და რაციონალიზატორული წინადადებებისათვის და- 
ჯილდოების შესახებ (ინსტრუქცია). 1959 წლის დებულებაში პირვე– 

ლად მიეცა განმარტება გამოგონებასა და რაციონალიზატორულ წინა– 

დადებას. 

1959 წლის დადგენილებით დაწესდა ტექნიკური წინადადების მხო- 
ლოდ ორი სახე: გამოგონება და რაციონალიზატორული წინადადე– 

ბა. მანამდე არსებობდა ტექნიკური წინადადების მესამე სახეც –– ტექ– 

ნიკური გაუმჯობესება, რაც გაუქმებულ იქნა. 
სახალხო მეურნეობაში გამოგონებებისა და რაციონალიზატორული 

წინადადებების დანერგვის გაუმჯობესების საქმეს ხელი შეუწყო სკკპ 

ცენტრალური კომიტეტის და სსრ კავშირის მინისტრთა საბჭოს 1960 

წლის 20 მაისის # 531 დადგენილებამ, „სახალხო მეურნეობაში გამო–- 
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გონებებისა და რაციონალიზატორული წინადადებების დანერგვის გა– 
'უმჯობესების ღონისძიებების შესახებ“. 

საყურადღებოა საპატენტო-სალიცენზიო მუშაობის საკითხი. ამას– 
თან დაკავშირებით 1967 წლის 19 მაისს სსრკ მინისტრთა საბჭოს მიერ 

მიღებულ იქნა # 449 დადგენილება „ქვეყანაში საპატენტო-სალიცენ–- 
ზიო სამუშაოების განვითარების ღონისძიებების შესახებ“. ამაღლე- 
ბულ იქნა სსრკ მინისტრთა საბჭოსთან არსებული გამოგონებებისა და 
აღმოჩენების საქმეთა კომიტეტის როლი. კომიტეტი ახორციელებს 
ხელმძღვანელობას ქეეყანაში საპატენტო საქმის განვითარების საქმე- 
ში. ბოლო ათი წლის განმავლობაში გაძლიერდა ეკონომიკური თანამ- 

შრომლობა საბჭოთა კავშირსა და სოციალისტური, კაპიტალისტური 
და განვითარებად ქვეყნებს შორის სამეცნიერო-ტექნიკურ სფეროში. 

განსაკუთრებული მნიშვნელობის დოკუმენტს წარმოადგენს საბ- 
ჭოთა კავშირის კომუნისტური პარტიის ცენტრალური კომიტეტისა და 
მინისტრთა საბჭოს 1973 წლის 20 აგვისტოს ერთობლივი დადგენილე- 
ბა „ქვეყანაში საგამომგონებლო საქმის შემდგომი განვითარების, სა- 
ხალხო მეურნეობაში აღმოჩენების, გამოგონებებისა და რაციონალი- 

ზატორული წინადადებების გამოყენების გაუმჯობესებისა და სამეც- 
ნიერო-ტექნიკური პროგრესის დაჩქარებაში მათი როლის ამაღლების 

შესახებ“. 

1973 წლის 21 აგვისტოს სსრკ მინისტრთა საბჭომ დაამტკიცა 
# 584 დებულება „აღმოჩენების გამოგონებებისა და რაციონალიზა- 

ტორიული წიხადადებების შესახებ“, რომელიც ძალაში შევიდა 1974 

წლის 1 იანერიდან. ეს დებულება, აგრეთვე „სსრკ და მოკავშირე რეს- 

პუბლიკათა სამოქალაქო კანონმდებლობა“ წარმოადგენენ ძირითად 

ნორმატიულ აქტს, რომლითაც ხდება გამომგონებლობის, რაციონალი- 

ზაციის, საპატენტო-სალიცენზიო მუმაობის რეგლამენტირება და სა- 

მეცნიერო-ტექნიკური აღმოჩენების სამართლებრივი დაცვა. 

§ 1.5. აღმოჩენათა, გამოგონებათა და რაციონალიზატორულ 

წინადადებათა როლი და მნიშვნელობა სახალხო მეურნეობისათვის 

სახალხო მეურნეობაში გამოყენებული გამოგონებებით მიღებული 
ეკონომია სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესის მაჩვენებელია. 1965 
წელს ეკონომია შეადგენდა 154,6 მლნ მან., 1970 წელს –– 261,8 მლნ 
მან., 1972--318 მლნ მან. ხოლო 1974 წელს კი მან მიაღწია 481 მლნ 

მან. 
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გამომგონებლობა მოიცავს ასევე რაციონალიზაციას. რაციონალი- 
ზაცია ყველაზე მასობრივი ნოვატორული მიმდინარეობაა და ძალიან 

დიდი მაიშვნელობა აქვს ჩვენი ქვეყნის სახალხო მეურნვგობის განვი- 
თარების საქმეში. რაციონალიზატორები ისწრაფვიან გააუმჯობესონ 
გამოსაშვები პროდუქციის ხარისხი, სრულყონ წარმოების ტექნოლო- 
გია, ააშაღლონ შრომის ნაყოფიერების დონე წარმოებაში, სადაც ისი- 
ნი მუშაობენ. რაციონალიზატორული წინადადება დიღ როლს ასრუ- 
ლებს ნედლეულის, სათბობისა და მასალის ეკონომიის წარმოების 

ავტომატიზაციის, დანადგარების მაღალეფექტურად გამოყენებისა და 

სხვა საქმეში. თითოეული დანერგილი რაციონალიზატორული წინადა- 

დება –– ესაა ეკონომია. 1955 წელს სახალხო მეურნეობაში დანერგილ 
იქნა თითქმის 1,2 მლნ რაციონალიზატორული წინადადება, 1965 წელს 
–-2,8 მლნ, 1970 წელს –- 3,4 მლნ-ზე მეტი, 1972 წელს –– 3,54 მლნ, 

1974 წელს –- 3,8) მლნ რაციონალიზატორული წინადადება. სახალხო 
მეურნეობაში მათი გამოყენებით მიღებული ეკონომიით შესაბამისალ 
დაიზოგა: 621,9 მლნ მან 1965 წ., 1750 მლნ მან 1968 წ., 2742 მლა 

მან 1970 წ., 3094,9 მლნ მან. 1972 წ. და 3909,9 მლნ მანეთი 1974 წ. 

ნიშანდობლივია აღინიშნოს, რომ გასულ მე-8 ხუთწლედში დანერ- 

გილი 100000 გამოგონებისა და 17 000000 რაციონალიზატორული 
წინადადების ხარჯზე სახალხო მეურნეობამ დაზოგა 12, მილიარდი 
მანეთი.“ 

_ საქართველოს გამომგონებლებსა და რაციონალიზატორებს საგრძ- 
ნობი წვლილი შეაქვთ ჩვენი ქვეყნის სახალხო მეურნეობის განვითა- 
რებაში. ჩვენი რესპუბლიკის სოფლის მეურნეობის, მრავალრიცხოვანი 

საინჟინრო დარგების, სამეცნიერო-კვლევითი და სასწავლო დაწესებუ–- 
ლებების მუშაკთა, ფაბრიკა-ქარხნების მუშა-მოსამსახურეთა მიეო შექ– 
მნილი და დანერგილი გამოგონებებისა და რაციონალიზატორული წი- 

ნადადებების წყალობით მიღწეულია ასეულ. ათასობით მანეთის დანა–- 
ზოგი, გაწეულია დიდი ეკონომია მასალის ხარჯვაში, სამუშაო ნორმა- 

საათის შემცირებაში და ა. შ. მაგალითად, თბილისის სტალინის სახე– 

ლობის ელმავალ-ვაგონშემკეთებელი ქარხნის კოლექტივმა 1982 წელს 
გამომგონებლობისა და რაციონალიზატორული წინადადებების მეშ- 
ვეობით დაზოგა 40643 მანეთი, 288 ტონა შავი ლითონი, 2830964 კი– 

ჟ“"I C2ძ0თ0ი!08 – I11060078“0ახC«06C !" „2IIII0II2MI22700C00C „#2X0M2:CIIIC 
M6X)V XXIII I -XXIV «Cს030მMI XIICC. «II306001210»ხ "I დეVM0I0უI3210V», 

X% 3, 1971, 8. 
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ლოვატსაათი, შრომითი ეკონომია შემცირდა 40572 ნორმა-საათამდე 

და სხვ.” 
დიდი მნიშვნელობა ენიჭება ახალი ტექნიკის დროულად დანერგვას. 

კერძოდ, გამოანგარიშებულია, რომ ერთი წლით ახალი ტექნიკის 

დანერგვის დაჩქარება იწვევს ქვეყნის ეროვნული შემოსავლის ზრდას 
5-7 მილიარდი მანეთით ხუთწლედის განმავლობაში (63). 

§ 1.6. რა არის აღმოჩენა? 

აღმოჩენად მიიჩნევენ მატერიალური სამყაროს ადრე უცნობ, ობი–- 

ექტურად არსებული კანონზომიერებების, თვისებებისა და მოვლენების 

დადგენას, რომლებსაც ძირეული ცვლილებები შეაქვთ შემეცნების 

დონეში L11,9|. 

აღმოჩენად არ ითვლება მეცნიერული ჰიპოთეზა, მიხვედრა, რადგა– 

ნაც ის არ ეყრდნობა ზუსტ გაანგარიშებებს, ზედმიწევნით დამტკიცე– 
ბებს და ექსპერიმენტულად არაა დამტკიცებული. ამის დასამტკიცებ- 

ლად მოვიტანოთ ასეთი მაგალითი. კეპლერმა ივარაუდა, რომ 
კომეტის კუდის გადახრა მზის საწინააღმდეგო მიმართულებით ხდება 
მზის სხივების წნევის გამო. რუსმა ფიზიკოსმა პ. ლებედევმა, რო- 

მელმაც გაზომა სინათლის წნევის გავლენა მყარ ტანზე და გაზებზე. 
დაამტკიცა კეპლერის ჰიპოთეზის სამართლიანობა, ეს იყო ლებე– 

დევის აღმოჩენა. კეპლერს ამ შემთხვევაში აღმოჩენა არ გაუკეთებია. 

მან მხოლოდ იწინასწარმეტყველა მოვლენა. 

სსრკ მინისტრთა საბჭოს 1973 წ. 21.08. M 584 დადგენილების თა– 

ნახად აღმოჩენად არ ითვლება გეოგრაფიული,არ- 

ქეოლოგიური, პალეონტოლოგიური გამოკვლევე- 
ბი, სასარგებლო წიაღისეულის აღმოჩენა, აგრეთვე 
აღმოჩენები საზოგადოებრივ მეცნიერებებში, აღმოჩენა დამტკიცებუ- 

ლი უნდა იქნეს, ე. ი. უნდა დასაბუთდეს თეორიულად და უნდა დამტ– 

კიცდეს ექსპერიმენტულად (9,111. 
უახლესი კანონმდებლობით |11) აღმოჩენისათვის განცხადებული 

სამეცნიერო დებულება ითვლება აქამდე უცნობად, თუ პრიორიტეტის 

ვადამდე ის არ იყო გამოქვეყნებული არც სსრკ-ში და არც საზღ– 

ვარგარეთ, ან არ იყო ცნობილი მესამე პირისათვის. 

  

“ გაზ. „კომუნისტი“, # 768 (18620), 3 აპრილი, 1983 წ. 
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აღმოჩენისათვის წარდგენილი სამეცნიერო დებულება ჩაითვლება: 

შემეცნების დონეში ძირეული ცვლილებების ”მემტან კანონზომიერე– 

ბად, თუ ის ფუნდამენტური ხასიათისაა და სამყაროს მეცნიერული 
შეცნობის საქმეში განსაკუთრებული წვლილი შეაქვს. კერძოდ, ასეთ: 

კატეგორიას მიეკუთვნება აღმოჩენები, თუ 
ა) აღმოჩენა წარმოადგენს მეცნიერებისა და ტექნიკის განგითარე-. 

ბის ახალი მიმართულების საფუძველს, პრინციპულად ახალ ტექნი–- 

კურ გადაწყვეტათა შექმნის საფუძველს. 

ბ) აღმოჩენა პრინციპულად ცვლის აქამდე ცნობილ თეორიულ წარ-- 

მოდგენებს. 
გ) აღმოჩენა ხსნის ისეთ სამეცნიერო ფაქტებსა და ექსპერიმენ-- 

ტულ მონაცემებს, რომლებიც აქამდე არ ყოფილა მეცხიერულაღ ახს– 

ნილი. 

როგორც ეხედავთ, აღმოჩენის განმარტებაში შემოტანილია ტერ– 
მინები „მატერიალური სამყაროს მოვლენა“, „მატერიალური სამყაროს 

თვისება“, „მატერიალური სამყაროს კანონხომიერება. თითოეული 

ამ ტერმინით წარმოჩინდება აღმოჩენის ობიექტი. 

რა ცნებები იგულისხმება ამ ტერმინებში? 

მატერიალური სამყაროს მოვლენა. როგორც აღმო– 
ჩენის ობიექტი, ესაა მატერიალური სამყაროს (ბუნების, ობიექტის 

არსობის გამოვლინების ფორმა, რომელიც აქამდე ობიექტურად არსე– 

ბობდა და იყო უცნობი, ხოლო ამ ობიექტის არსობის აღმოჩენით: 

მოხდა ძირეული ცვლილება შემეცნების დონეში. 

მოვლენა და არსობა ორგანულ ერთიანობაშია, თუმცა მათი ერთი-. 

ანობა არ ნიშნავს მათ თანხვდომას: არსობა შერწყმულია რა მოვლენა-. 

ში, ის არაცხადი სახითაა, ჩამალულია მასში. 

არსობის გამომჟღავნების შედეგად “შესაძლებელი ხდება თვით 

მოვლენის მეცნიერული ახსნაც. არსობა და მოვლენა ჩვენი ნებასურ– 
გილისაგან და ცნობიერებისაგან დამოუკიდებლად არსებობენ, ე. ა. 
არსობა და მოვლენა ობიექტურნი არიან. არ არსებობს ისეთი მოვლე– 

ნა, რომელიც არ შეიცავდეს არსობის ინფორმაციას. არც ერთი არსო-. 

ბა არ დარჩება შეუცნობელი. 

მატერიალური სამყაროს მოვლენა, როგორც აღმო- 
ჩენის ერთ-ერთი ობიექტი, ყველაზე სრულად აიხსნება მისი მიზეზობ- 

რიობისა და განპირობებულობის დადგენით, კერძოდ, თეორიული 

კვლევის პროცესში. 

2ხ.



მატერიალური სამყაროს თეისება, როგორც აღმო- 

ჩენის ობიექტი, წარმოადგენს აქამდე შეუცნობი ღა ობიექტურად არ- 
სებული მატერიალური სამყაროს თვისებრივ მხარეს, რომელსაც შე- 

მეცნების დონეში ძირეული ცვ ლილება მეაქეს. 

სწორედ თვისება ვლინდება ერთი, მოცემული ობიექტის სხეა ობ- 
იექტებთან და მოვლენებთან ურთიერთქმედებისას. 

მატერიალური სამყაროს კანონზომიერება, რო–- 

გორც აღმოჩენის ერთ-ერთი ობიექტი, მატერიალური სამყაროს მოე- 
ლენებსა და თვისებებს შორის მყარი ურთიერთკავშირის გამოელინებაა, 
რომელსაც ძირეული ცვლილებანი შეაქეს შემეცნების დო- 
ნეში. ეს კავშირი შემდეგი ხასიათის განსაკუთრებელობით განირჩევა: 

ა) მოვლენების ანდა თვისებებისათვის შინაგანად დამახასიათებე- 

ლია შიგა კავშირი და ურთიერთგანპირობებულობა. ეს უკანასკნელი 

შემთხვევითი ხასიათისა არ უნდა იყოს. კანონიერ კავშირში იგულისხ- 

მება მოვლენათა და თვისებათა შორის მიზეზობრივ-შედეგობრივი ნი- 

შან-თვისებები. 

ბ) მოვლენებსა და თვისებებს შორის მყარი კავშირი არსებობს. 

ეს კავშირი ისეთ ურთიერთდამოკიდებულებას გამოხატავს, რომლითაც 

ერთი მოვლენის ან თვისების შეცვლა იწვევს სხვა მოვლენის ან თვი- 

სების სრულიად გარკვეულ ცვლილებას. ამ შემთხვევაში როგორც 

წესი, მოვლენებსა და თვისებებს შორის დამოკიდებულება მათემატი– 

კურად ან ფუნქციურად გამოიხატება. 

გ) მოვლენებსა და თვისებებს მორის კავშირი უნივერსალური ხა- 

'სიათისა უნდა იყოს, ეს კავშირი უნდა იყოს განზოგადებადიც და უნ- 

და აკმაყოფილებდეს სხვა ერთგვაროვან ობიექტებზე განერცობის შე- 

'საძლებლობებს. 

ამრიგად, მატერიალური სამყაროს კანონზომიერება -––- ობიექტური 

კანონის გამოვლინებაა. 

ყოველი აღმოჩენა ამჟღავნებს ობიექტურ სინამდვილეს არა მთლი– 

ანად, აბსოლუტურად, არამედ შეფარდებით. ვ. ი. ლენინის-სიტყვებით: 

„თანამედროვე მატერიალიზმის, ე. ი. მარქსიზმის თვალსაზრისით ის- 

ტორიულად პირობითია ფარგლები ჩვენი ცოდნის მიახლო– 

ეებისა ობიექტურ, აბსოლუტურ ჭეშმარიტებასთან, მაგრამ აუცილებე- 
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ლია ამ ჭეშმარიტების არსებობა, აუცილებელია ის, რომ ჩვენ ეუახ- 
ლოვდებით მას'." 

აღმოჩენის საგანი შეიძლება იყოს არა მარტო ბუნებაში არსებუ- 
ლი, მაგრამ აქამდე დაუდგენელი მოელენები, არამედ ისეთებიც, რომ- 

ლებიც ხელოვნურად იქმნებიან (მაგალითად, მენდელეევის სისტემის 
ისეთი ელემენტების შექმნა, რომელიც ბუნებაში ჯერ არაა აღმოჩე- 
ნილი). 

ასეთი ელემენტების შექმნა ითვლება აღმოჩენად და არა გამოგო- 

ნებად. 

§ 1.7. აღმოჩენის განაცხადის შედგენილობა 

სახელმწიფო კომიტეტში გასაგზავნი განაცხადი აღმოჩენის დიპ- 

ლომის გაცემის თაობაზე უნდა ეხებოდეს მხოლოდ და მხოლოდ ერთ 
აღმოჩენას. მას უნდა დაერთოს შემდეგი საბუთები (სამ“სამ ეგზემპ- 

ლარად): 

__ ა) განცხადება ავტოოისათვის აღმოჩენის დიპლომის გაცემის თაო- 

ბაზე, ხოლო ორგანიზაციისათვის, სადაც გაკეთდა აღმოჩენა სამსახუ- 

რებრივი დავალების შესრულებასთან დაკავშირებით, აღმოჩენის მოწ- 

მობის გაცემის შესახებ; 
ბ) აღმოჩენის აღწერა: 
გ) აღმოჩენის საილუსტრაციო მასალები (ფოტო, გრაფიკები, სქე- 

მები, ნახაზები და ა. შ.), საქიროებისდა მიხედვით; 

დ) საბუთები, რომლებიც ამტკიცებენ აღმოჩენის პრიორიტეტს იმ 
შემთხვევის გამო, რომ სავარაუდო აღმოჩენის არსი ცნობილი იყო 

სახელმწიფო კომიტეტში განაცხადის ჩაბარებამდე; 

ე) კომპეტენტური ორგანიზაციის (მათი სპეციალიზებული სამეც– 
ნიერო და სამეცნიერო-ტექნიკური საბჭოების) დასკვნები განაცხადში 

აღნიშნული აღმოჩენის უტყუარობისა და სამეცნიერო და პრაქტიკუ- 

ლი მიზნებისათვის გამოყენების შესახებ ამასთან შესაძლებლობის 
ფარგლებში უნდა მიეთითოს აღმოჩენით დაინტერესებული ოორგანიზა- 

ციები, სამინისტროები და უწყებები, აგრეთვე სახალხო მეურნეობა- 
ში აღმოჩენის გამოყენებით მიღებული სავარაუდო ეფექტი. 

? ე, ი. ლენინი, თხზელებანი, გამოცემა მეოთხე, ტ. 14, ნაშრომში: „ემპი- 

რიოკრიტიციზმისა და დიალექტიკური მატერიალიზმის შემეცნების თეორია", სა- 
ხელგამი, პოლიტიკური ლიტერატურის სექტორი, თბ., 1950, გვ. 162. 
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ზემოაღნიშნულის გარდა, აღმოჩენის დაცვისუნარიანობის ღასად–- 
გენად ძირითად მონაცემებად მიიჩნევენ შემდეგ დოკუმენტებს, რომ–- 

ლებიც უნდა ახლდეს აღმოჩენის განაცხადს: 

1. აღმოჩენის აღწერის ანოტაციას (რომელიც უნდა შეიცავდეს 
რეკლამის სახის მოკლე დახასიათებასაც): 

2. ავტორის (თანაავტორის) შემოქმედებითი მუშაობის ცნობა; 

3. ავტორის (თანაავტორის) მიერ სამსახურებრივი დავალების შეს– 
რულებასთან დაკავშირებით საექსპერტო კომისიის დასკვნა აღმოჩე- 
ნის პუბლიკაციის მიზანშეწონილობის თაობაზე (831). 

აღმოჩენაზე დიპლომის გაცემის თაობაზე განაცხადები არ მიიღე- 
ბა, თუ მისი შინაარსი დადგენილებით (11, 12) არსებულ მოთხოვნებს 
არ აკმაყოფილებს”. ასეთი შეუსაბამობა შეიძლება გამოიწვიოს განაც- 
ხადებმა, რომლებშიც მოტანილია: 

ა, ცალკეული ფაქტები კერძო დამოკიდებულებანი, აგრეთვე 
ისეთი კანონზომიერებანი, თვისებები და მოვლენები, რომლებსაც არ 

შეაქვთ შემეცნების დონის ძირეული ცვლილებანი. 

ბ) ჰიპოთეზები, კერძოდ მატერიის აგებულების, პლანეტების წარ- 
მოშობის, სასარგებლო წიაღისეულის, სხვადასხვა ფიზიკური ველების 
არსებობისა და ა. შ. სავარაუდო წაომოდგენები. 

გ) მათემატიკურ ამოცანათა ამონახსნები, აბსტრაქტულ-რიცხვითი 

დამოკიდებულების დამყარება, მათემატიკური რიცხვითი დამოკიდე- 

ბულების დამყარება, მათემატიკაში სხვადასხვა თეორემების დამტკი– 
ცებები და ა. შ. 

დღ) ცნობილი დებულებების დამაზუსტებელი შედეგები, როგორი– 

ცაა ციურ სხეულთა ფორმები, მათი ორბიტები, აგრეთვე სხვა სიდი- 

დეთა რიცხვითი მნიშვნელობები. 

ე) მტკიცებანი, რომლებიც ეწინააღმდეგება მსოფლიოში აღიარე– 
ბულ, მეცნიერულად დასაბუთებულ და ექსპერიმენტულად დამტკიცე- 
ბულ პრინციპებს. ასეთ” არასწორ დამტკიცებად ითვლება შინაგან ძალ– 

თა ხარჯზე მოძრაობა, აგრეთვე მოწყობილობის ისეთი მარგი ქმედების 
კოეფიციენტის მიღება, რომელიც ერთს აღემატება და ა. შ. 

ვ) სამეცნიერო-კვლევითი და საპროექტო-საკონსტრუქტორო სამუ- 

შაოების შედეგები, რომლებიც შეეხება სხვადასხვა სახის ახალი ტექ- 

ნოლოგიური პროცესების, მანქანათა და მოწყობილობათა შექმნას, 

ახალი მასალებისა და სამკურნალო საშუალებათა და მათ თვისებათა 

" XVIმ3მIIII4M #00 C0C”08CMII)0 309M3MI) M2 0+Xი0LხIIIC წიგნში (9), გე. 51--59. 
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შექმნას, ავადმყოფობათა მკურნალობის ხერხებს, მიკროორგანიზმების 

შტამების მიღებას და სხვა მსგავსი წინადადებანი, როგლებიც გამოგო- 

ნების შესაძლო ფარგლებშია. 

ზ) მცენარეების, ცხოველებისა და მიკროორგასიზმების გამოვლენა 

და გამოყვანა. 

აღმოჩენის პრიორიტეტი განისახღვრება: 

1) იმ თარიღით, როცა პირველად იქნა ფორმირებული აღმოჩენაში 

განცხადებული სამეცნიერო დებულება. 

2) აღნიშნული სამეცნიერო დებულების გამოქვეყნების თარიღით 

ან 

3) სამეცნიერო დებულების მესამე პირისათვის რაიმე სხვა გზით 

გაცნობის თარიღით. 

თუ განაცხადში არაა აღნიშნული პრიორიტეტის თარიღი (ოფიცი-- 
ლური საბუთის თანდართვით), მაშინ აღმოჩენის პრიორიტეტად ით- 

ვლება განაცხადის სახელმწიფო კომიტეტში მიღების თარიღი. 

სამეცნიერო-კვლევითი დაწესებულებანი და სხვა ორგანიზაციები, 
სადაც აღმოჩენის ავტორები მუშაობენ, ვალდებულნი არიან დაეხმა- 

"რონ ავტორებს აღმოჩენაზე განაცხადის გაფორმებაში. 

აღმოჩენის დიპლომის გაცემის შესახებ განაცხადს სახელმწიფო 
კომიტეტში აბარებს ავტორი (თანაავტორები) ან მისი დავალებით -- 

მემკვიდრე ან ორგანიზაცია. 

თუ ავტორმა სავარაუდო აღმოჩენის სამუშაოები გააკეთა სამსა–- 

ხურებრივი დავალების შესრულებასთან დაკავშირებით, მაშინ აღმო- 
ჩენაზე განაცხადს აფორმებს ორგანიზაცია, დაწესებულება ან წარ- 
მოება ავტორთან (თანაავტორებთან) ერთად, და ერთი თვის ვადაში 

აგზავნის სახელმწიფო კომიტეტში აუცილებელ დასკვნებთან ერთად, 

მაგალითად, სამეცნიერო საბჭოს დასკვნითა და რეკომენდაციით, სა- 

დაც აღნიშნული იქნება ის ძირეული ცვლილებები, რომლებსაც აღ- 

მოჩენა შემეცნების დონეში შეიტანს. 

თუ აღნიშნულ ვადაში ორგანიზაცია, დაწესებულება ან წარმოება 
არ გააგზავნის განაცხადს სახელმწიფო კომიტეტში, მაშინ ავტორს უფ- 
„ლება აქვს თვითონ გააგზავნოს განაცხადი, უშუალო გაგხაენის მიზე- 
ზის აღნიშვნით, რაც გამოწვეულია მისი სამუშაო ადგილზე –– ორგა- 

ნიზაციაში (დაწესებულების, წარმოების) განაცხადის არადროული გა- 
ფორმებით. 
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§ 1.8. აღმოჩენის აღწერა და ფორმულა 

სავარაუდო აღმოჩენის აღწერა წარმოადგენს განაცხადის ძირითად. 
დოკუმენტს. ის შეიცავს შემდეგ განყოფილებებს: 

–- აღმოჩენის სახელწოდება; 
–- შესავალი: 

–- აღმოჩენის უტყუარობის დამტკიცება: 

–- აღმოჩენის სამეცნიერო და პრაქტიკული გამოყენების სფერო; 
–- აღმოჩენის პრიორიტეტისა და აღმოჩენის აღიარების ცნობები; 
–- აღმოჩენის ფორმულა. 

აღმოჩენის სახელწოდება უნდა იყოს მოკლე და შეე-. 
საბამებოდეს აღმოჩენის არსს. თუ ავტორი (თანაავტორები) ან ორგა-. 
ნიზაცია შუამდგომლობს აღმოჩენისათვის ავტორის სახელის ან რაიმე. 

სპეციალური სახელის მინიჭებას, მაშინ ეს სახელი აღნიშნული უნდა. 

იყოს განცხადებაში და აღწერაში. 

შესავალში ჩამოყალიბებულია, თე: 

1) მეცნიერების რა სფეროს შეეხება აღმოჩენა; 

2) რა წარმოდგენები არსებობდნენ მოცემულ სფეროში სავარაუ– 

დო აღმოჩენამდე (მოტანილ უნდა იქნეს ინფორმაციის წყაროები): 

3) რაში მდგომარეობს აღმოჩენის იდეა და მისი მნიშვნელობა მეც–- 
ნიერებისა და ტექნიკისათვის, როგორი ძირეული ცვლილება შეაქვს 

აღმოჩენას სამეცნიერო შემეცნების დონეში. 

აღმოჩენის უტყუარობის დამტკიცება შეიცავს თეორიულ, ექსპე– 
რიმენტულ ან ერთდროულად თეორიულ და ექსპერიმენტულ მონაცე– 

მებს, რომლებიც ადასტურებენ აღმოჩენაზე განაცხადში აღნიშნულ- 

დებულებებს. აუცილებელ შემთხვევებში აქვე წარმოდგენილია ექს– 
პერიმენტების ჩატარების მეთოდიკის აღწერა, მათი შედეგები და დას–-. 
კვნები. 

აღმოჩენის სამეცნიერო და პრაქტიკული გამოყენების სფეროს. 
განყოფილებაში ჩამოყალიბებულია: 

1) თუ როგორი სამეცნიერო ან სამეცნიერო-ტექნიკური პრობლე– 

მები გადაწყდება მოცემული აღმოჩენის საფუძველზე. აქვე აღნიშნუ–- 

ლია აღმოჩენის შესაძლო სამეცნიერო და პრაქტიკული გამოყენების 

რეკომენდაციები მოსალოდნელი ეფექტის საორიენტაციო შეფასებით: 

(თუ აღმოჩენის შედეგები გამოიყენება, მაშინ თანდართული უნდა 

იყოს სათანადო მასალები). 
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2) განაცხადში აღნიშნულ აღმოჩენაზე დაფუძნებული ცნობები გა– 

მოგონების თაობაზე მიცემული განაცხადის შესახებ (ან ცნობები მი- 

ღებული საავტორო მოწმობების შესახებ), აგრეთვე ამ გამოგონებათა. 
გამოყენებისა და ტექნიკურ-ეკონომიკური ეფექტიანობის დამადასტუ–- 
რებელი ცნობები. 

პ) აღმოჩენის პრიორიტეტისა და აღმოჩენის აღიარების ცნობები- 
შეიცავს: 

– დოკუმენტურ მონაცემებს, სავარაუდო აღმოჩენის პრიორიტე- 
ტის დასადასტურებლად. 

–- კომპეტენტური ორგანიზაციების (უმაღლესი სასწავლებლების, 
სამეცნიერო-კვლევითი ინსტიტუტების სამეცნიერო საბჭოების და სხვ.) 

დასკვნებს, აგრეთვე სხვა ცნობებს, რომლებიც ადასტურებენ აღმოჩე- 
ნის აღიარებას სსრკ-ში და საზღვარგარეთ. 

აღმოჩენის ფორმულა მოკლედ და ამომწურავად გამოხა– 

ტავს აღმოჩენის არსს, რომელიც დასაბუთებულადაა ჩამოყალიბებუ– 

ლი აღწერაში. 
სავარაუდო აღმოჩენის ფორმულირებისას აუცილებელია გავითვა- 

ლისწინოთ აღმოჩენის ცნების განსაზღვრა. 
აღმოჩენის ფორმულა მხოლოდ ერთი, გრამატიკულად გამართული 

წინადადებისაგან უნდა იყოს 'მედგენილი. აღმოჩენის ფორმულა უნდა 

შეიცავდეს მატერიალური სამყაროს აქამდე უცნობი მოვლენის. თვი–- 
სების ან კანონზომიერების მეცნიერულ ახსნას და მიზეზობრივ-შედე– 
გობრივი კავშირების დახასიათებას. კერძოდ, მოკლე აღწერას იმისა, 

თუ რა პირობებში ვლინდება და რითაა განპირობებული აღმოჩენის 
ობიექტები, რას წარმოშობს ეს პირობები. 

აღმოჩენის ფორმულაში არ უნდა შევიტანოთ: 

ა) ისეთი ტერმინები და გამოთქმები, რომლებიც არაცალსახად შე– 

ადგენენ აღმოჩენის არსს. 
ბ) მათემატიკური დამოკიდებულებები (ისინი ართყლებენ და ზედ- 

მეტად აკონკრეტებენ აღმოჩენის ფორმულას). 

გ) კონკრეტული ფიზიკური სიდიდეები (თუ ეს არაა გამოწვეული 
აღმოჩენის არსის ახსნის ”უცილებლობით). 

§ 1,9. აღმოჩენათა ფორმულების სტრუქტურა. 

აღმოჩენათა ფორმულირების მაგალითები 

მოვიყვანოთ „მატერიალური სამყაროს მოვლენის“ აღმოჩენის თა–- 
ობაზე ფორმულის სტრუქტურის მაგალითები. 
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MM 1.1. მაგალითი (აღმოჩენის ავტორები: აკადემიკოსი ი. ლიფ- 
“მი ცი, ფიზ.-მათ, მეცნ. დოქტორი ა. ან დრეევი, ფიზ.-მათ. მეცნ. 
დოქტორი ბ. ესე ლსონი, ფიზ.-მათ. მეცნ. კანდიდატი ვ. გრი გო– 
რიე ვი, ფიზ.-მათ, მეცნ. კანდიდატი ვ. მიხეევი). 

  

სამეცნიერო დებულების დამტკი- 

ცების მიღწევის ხერხის მითითება 
დადგენილია ადრე უცნობი 

  

მოვლენის სახელწოდება 

მოვლენის 

დახასიათება 

მიზეზობრივ-შედეგობრივი კავში- 

რის ასახვა რომელიც) გამოსახავს 

მოვლენაში შემჩნეული სამეცნიე– 

რო დებულების არსს 
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მოვლენა კრისტალებში კვანტური დიფეზიისა, 

რომელიც იმაში მდგომარეობს, რომ 

კვანტურ კრისტალებში დაბალ დტემპერატუ- 

რებზე კრისტალურ გისოსში დელოკალიზებუ- 

ლი კვაზინაწილაკების თავისუფალი მოძრაობის 

მეშვეობით ხდება ნივთიერების გადატანა, 

რომელსაც ტემპერატურის შემცირებისას მოს- 

დევს დიფუზიის კოეფიციენტის მკვეთრი ზრდა, 

აღწევს რა კვაზინაწილაკი“ კონცენტრაციის 

უკუპროპორციულ სიდიდეს 

  

Lამეცნიერო ღებულების დამტკი- 

ცების მიღწევის ხერხის მითითე- 

ბა 
დადგენილია აქამდე უცნობი 

  

„მოვლენის დასახელება 

იმ პირობათა აღწერა, რომლის 

«დროსაც შესაძლებელია მოვლენის 
დაკვირვება 

მოვლენის დახასიათება 

მიზეზობრივ-შედეგობრივი კავში- 

რის ასახვა რომელიც გამოსახავს 

მოვლენაში შენიშნულ სამეცნიე- 

რო დებულების არსს 
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სინათლის ტალღის ფრონტის შექცევის მოვ- 

ლენა, რომელიც იმაში მდგომარეობს, რომ 

ინტენსიურობის სივრცულ-არაერთგვაროვნად 

განაწილების პირობებში სინათლის იძულები- 

თი განბნევისას 

ხდება დამცემი სინათლის ტალღის უკუმიმარ- 

თულებით განვრცობ შეუღლებული 
ტალღად გარდაქმჩა, 

სინათლის 

რომელიც განპირობებულია განბნეული სინათ- 
ლის არაერთგვაროვან ველში შეუღლებული 

ტალღების მეტწილი გაძლიერებით და შემჩნე- 
ულის ჰიპერბგერულ ტალღებზე სინათლის 
იძულებითი განბნევისას



M 1.3 მაგალითი (აღმოჩენის ავტორები: აკადემიკოსი ე. ჩაზოვი, 
ბიოლ. მეცნ. დოქტორი ვ. სმირნოვი, ქიმ. მეცნ. კანდიდატი ვ.ს. ა კ- 

ს ი, ბიოლ. მეცნ. კანდიდატი ლ. რო ზენშტრაუსხი). 

  

სამეცნიერო დებულების დამტკი- 

ცების მიღწევის ხერხის მითითება ექსპერიმენტულად დადგენილია აქამდე უცნობი 

  
  

მოვლენა კრეატინის მეშვეობით გულის ძარღ- 

ეის შეკუმშვის ძალის რეგულაციისა, 

რომელიც განპირობებულია მიტოხონდრიიდან 

მიოფიბრილამდე ენერგიის ტრანსპორტის შიგა- 

უჯრედული კრეატინფოსფატული გზის სტიმუ- 
ლაციით ან ინჰიბირებით 

მოვიყვანოთ „მატერიალური სამყაროს თვისების“ აღმოჩენის თ-:- 

ობაზე ფორმულის სტრუქტურის მაგალითი. 

სამეცნიერო დებულების დამტკი- , ექსპერიმენტულად შემჩნეულია 
ცების მიღწევის ხერხის მითითება აქამდე უცნობი 

თვისება მაიონიზებელი გამოსხივებით გამოწ- 

ვეული დეტალური დაზიანებისაგან უჯრედების 

აღდგენისა, 

რომელიც ხღება მთელი ინცერფაზის გა5ნმ:ყ- 

მიზეზობრივ-შედეგობრივი კავში- ლობაში ბირთვის უჯრედის პირველ პოსტოა- 
რის ასახვა დიაციელ დაყოფამდე მიმდინარე სპონტანური 

პროცესის გამო 

დაბოლოს, მოვიტანოთ „მატერიალური სამყაროს კანონზომიერე- 

ბის“ აღმოჩენის თაობაზე ფორმულის სტრუქტურის M» I.4 მაგალითი. 

მოვლენის სახელწოდება 

მოვლენის დახასიათება 

თვისების აღწერა 

სამეცნიერო დებულების დამტკი- 
ტების მიღწევის ხერხის მითითება ექსპერიმენტულად დადგენილია აქამდე უცნობი 

კანონზომიერების სახელწოდება კანონზომიერება ხერხემლიანთა კიდურების Cე- 
გენერაციის უნარისა (პირველად უკუდო ამფი- 

კანონზომიერების დახასიათება ბიების მაგალითზე), რომელიც იმაში მდგომა- 
რეობს, რომ აღნიშნული ორგანოების რეპარა- 

ტიული გენერაციისადმი უნარი 

მოვლენების ან თვისებების შემჩ- კანონზომიერად იხარჯება („ცხოველთა ონტო- 

ნეულ ცვლილებათა შორის კავ- და ფილოგენეზში ამ ორგანოების შემადგენელი 

შირის მახასიათებელი ძირითადი უჯრედების დაშლისა და დედიფე- 

რენცირების უნარის შემცირებაზე დამოკიდე- 

ბულებით, და აღდგენა-დამლის გაძლიერებისა 

და დედიფერენცირების დროს 

3 რ, გ. ბერულავა ვვ 
 



§ 1.10, აღმოჩენაზე განაცხადის მიღება და განხილვა 

1982 წლის 1 აპრილიდან ძალაშია ახალი ინსტრუქცია აღმოჩენაზე 
განაცხადის მიღებისა და განხილვისა |11), რომელშიც აღმოჩენაზე გა–- 

ნაცხადის მიღებისა და მისი განხილვის პროცედურა რეგლამენტირე- 
ბულია. სათანადო წესით “შედგენილი განაცხადის რეგისტრაცია 

ხდება სახელმწიფო საპატენტო ექსპერტიზის ინსტიტუტში”, წინასწა- 
რი ექსპერტიზის განყოფილებაში, საიდანაც განაცხადს 20 დღის გან- 

მავლობაში გადასცემენ სახელმწიფო კომიტეტის აღმოჩენათა განყო- 

ფილებას, ამ ვადაში სახელმწიფო ექსპერტიზის ინსტიტუტს შეუძლია 
დართოს ნება ავტორს განაცხადის მასალებში სათანადო შესწორების 
შეტანის თაობაზე, რისთვისაც განმცხადებელს ეძლევა ორი თვის ვა- 

და. თუ განმცხადებელი ამ ვადაში არ შეასრულებს სათანადო ცვლი–- 

ლებებს, არ წარადგენს დამატებით მასალებს, განაცხადი მიღებულად 

არ ჩაითვლება. 

თუ განაცხადი არ არის შედგენილი მოქმედი დებულების (9.11) 

შესაბამისად, სახელმწიფო ექსპერტიზის ინსტიტუტი აცნობებს ავ- 

ტორს განაცხადის მიუღებლობის მოტივს: თუ უარყოფილი განაცხადი 

წარდგენილი იყო ორგანიზაციის მიერ, ავტორს (თანაავტორებს) აქვს 

უფლება უშუალოდ სახელმწიფო კომიტეტში გააგზავნოს მოტივირე- 
ბული განცხადება-შედავება??. | 

გამონაკლისის სახით, განმცხადებლის თხოვნით, სახელმწიფო კომი- 

ტეტს შეუძლია განაცხადის სათანადო სამეცნიერო დაწესებულებაში 
დასკვნისათვის გაგზავნამდე ნება დართოს მას შეავსოს ან შეასწოროს 

თავისი აღწერები და საილუსტრაციო მასალა ისე, რომ არ შეიცვალოს 

სავარაუდო აღმოჩენის დედაარსი (დამატებანი და შესწორებანი სა- 

ხელმწიფო კომიტეტში სამ ეგზემპლარად იგწხავნება). 

ავტორისაგან მიღებული მასალების მიხედვით სახელმწიფო ექს- 

პერტიზის ინსტიტუტში აზოწმებენ აღმოჩენის სახელმწიფოებრივი სა- 

იდუმლოების შესაძლებლობას. 

თუ სახელმწიფო ექსპერტიზის ინსტიტუტმა დაიწუნა წარდგენილი 

განაცხადი რაიმე მიზეზით, განმცხადებელს ორი თვის ვადაშე შეუძ- 

· შემდგომში გამოვიყენებთ „სახელმწიფო ექსპერტიზის ინსტიტუტს“. 

ა” |IIICIიVIIIIII 0 000MM00C ონ06M2 I დიმ00M0+ილ!!!!!.ო32ი80ML სემ იIIMისIIII#. 
VIჩლიჯ(უი,ი | 0CV-I200Xმ0CIIIIMIM IL0CMIII6I0CM Cივი, გ MIIIICIი60ს CCCნ  ი0 უC- 

უ»გმV M3პ0ნილIლI!)!! IM 01I:0ხIIIII 01 5.08.1977, # 118, «ზი! იიCლ, IIე0000-010უLხ- 

«ვე», MM I2, 1977. 
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ლია სახელმწიფო კომიტეტში გააგზავნოს მოტივირებული განცხადება 

აღმოჩენის შესახებ. ასეთ განცხადებას სახელმწიფო კომიტეტის აღ- 
მოჩენათა განყოფილება განიხილავს 2 თვის ვადაში. ამავე განყოფი- 

ლებას შეუძლია განმცხადებელს დაუნიშნოს 2 თვის ვადა საჭირო 
დამატებითი მასალების გადმოსაგზხავნად ან მასალებში სათანადო შეს- 
წორებების შესატანად. ამის შემდეგ სახელმწიფო ექსპერტიზის ინს– 

ტიტუტი აღნიშნული განაცხადის მიღებიდან 3 თვის განმავლობაში 

აგზავნის სათანადო დასკვნისათვის შესაბამის სამეცნიერო დაწესებუ–- 
ლებებში (სსრკ მეცნიერებათა აკადემია, რესპუბლიკური მეცნიერება– 

თა აკადემიები, უმაღლესი სასწავლებლები, წამყვანი სამეცნიერო–- 

კვლევითი ინსტიტუტები). ეს დაწესებულებები (დაწესებულება) ვალ- 
დებულნი არიან 3 თვის ვადაში გამოიტანონ სათანადო დასკვნა სა–- 

ვარაუდო აღმოჩენის თაობაზე, ხოლო თუ აღნიშნული დაწესებულება 

მიზანშეწონილად ჩათვლის განაცხადის განხილვას სხვა ორგანიზაცია- 
ში, ინფორმაციას ამის თაობაზე აცნობებს სახელმწიფო კომიტეტს 
განაცხადის მიღებიდან 2 კვირის ვადაში. თუ დაწესებულების სამეც– 

ნიერო საბჭომ აღმოჩენის ფაქტის დადებითი საექსპერტო დასკვნა გა– 

მოიტანა (ამისათვის როგორც წესი, საკმარისია ორი სამეცნიერო და– 

წესებულების დასკვნა). სახელმწიფო კომიტეტი აკეთებს ყველა მასა– 
ლის საფუძვლიან ექსპერტიზას და აგხავნის სსრკ მეცნიერებათა აკა- 

დემიის შესაბამისი განკოფილების ბიუროში, ეს უკანასკნელი სახელ– 
მწიფო კომიტეტის აღმოჩენის განყოფილებისა და სსრკ მეცნიერება- 

თა აკადემიის პრეზიდიუმის საპატენტო განყოფილებასთან ერთად 

ერთი თვის განმავლობაში განიხილავს ყველა მასალას. თუ სსრკ მეც- 

ნიერებათა აკადემიის განყოფილების ბიურომ დაადგინა სამეცნიერო 

აღმოჩენის ფაქტის უტყუარობა, სათანადოდ გაფორმებულ მასალას 

აგსავნის პრეზიდიუმის საპატენტო განყოფილებაში, როზბელიც 2 კვი– 

რის განმავლობაში ამზადებს სსრკ მეცნიერებათა აკადემიის პრეზი- 

დიუმის დასკვნას აღმოჩენის ღადგენის შესახებ. კიდევ 2 კვირის გან– 

მავლობაში აღნიშნული პრეზიდიუმი აგზავნის ყველა მასალას სახელ–- 

მწიფო კომიტეტში. 

ამრიგად, სახელმწიფო კომიტეტი სსრკ მეცნიერებათა აკადემიას– 
თან ერთად წყვეტს აღმოჩენის დამტკიცების საკითხს. 

თუ ავტორის (ავტორების) მიერ წარდგენილი მასალების საფუძ- 

ველზე აღმოჩენა დამტკიცებულია, სახელმწიფო კომიტეტი ავტორთან 
შეთანხმებით ამტკიცებს აღმოჩენის ფორმულას, ადგენს პრიორიტე- 
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ტის თარიღს და აღმოჩენას ჩაწერს სსრკ აღმოჩენის სახელმწიფო 

რეესტრში. იგივე კომიტეტი აქვეყნებს აღმოჩენის რაობას ოფიცია- 

ლურ ბიულეტენში, მის აღწერას შესაბამის აკადემიურ ჟურნალებში. 
თუ აღმოჩენის გამოქვეყნებიდან ერთი წლის განმავლობაში აღ- 

მოჩენაზე დადგენილი წესით არ იქნა არავითარი დავა, სახელმწიფო 
კომიტეტი აღმოჩენის ავტორებს (ავტორს) გასცემს აღმოჩენის დიპ- 

ლომს და ერთდროულ ჯილდოს 5000-მდე მანეთის ოდენობით. 

როგორც ზემოაღნიშხულიდან ჩანს, მეცნიერული აღმოჩენის შეს- 

რულება და ფაქტის სწორი და ობიექტური რეგისტრაცია საკმაოდ 

რთული საქმეა. კერძოდ, ამას გვიჩვენებს სახელმწიფო კომიტეტის მა- 
სალებიდან აღებული სტატისტიკა, მოვიტანოთ რამდენიმე ციფრი. სა- 

ხელმწიფო ექსპერტიზის ინსტიტუტში 1977 წ. მიღებულ იქნა 1044 
განაცხადი სავარაუდო აღმოჩენის თაობაზე, აქედან წინასწარი ექს- 

პერტიზა გაიარა და გადაეცა სახელმწიფო კომიტეტის აღმოჩენის გან– 

ყოფილებას 309 განაცხადი სავარაუდო აღმოჩენაზე, ხოლო საბოლო- 

ოდ რეგისტრირებულ იქნა მხოლოდ 14 აღმოჩენა (131. 

უკანასკნელი ოცდაათი წლის მანძილზე ჩვენს ქვეყანაში რეგის- 

ტრირებულ აღმოჩენათა რიცხემა 250-ს ძლივს გადააჰარბა. ეს ფაქტი 

მიუთითებს აღმოჩენის განსაკუთრებულ სირთულეზე”. 

§ 1.11. გამოქვეყნების როლი აღმოჩენის პრიორიტეტში 

თანამედროვე მეცნიერების ინტენსიური განვითარება განაპირო- 

ბებს მრავალი სამეცნიერო კოლექტივის ისეთი სამეცნიერო-კვლევითი 

სამუშაოების ჩატარებას, რომლებიც ძალიან ახლოს არიან ერთმანეთ- 

თან, ხშირ შემთხვევებში კა სხვადასხვა კოლექტივები დამოუკიდებ- 

ლად მუშაობენ ერთსა და იმავე პრობლემებზე. ამ შემთხვევაში აღ- 
მოჩენის დაცვისუნარიანობაში აღმოჩენის დედაარსის გამოქვეყნებას 

” 1984 წლის მიჯნაზე ჩეენი რესპუბლიკის მეცნიერთაგან, სამწეხაროდ, ჭხო- 
ლოდ ორი ავტორია აღმოჩენის დიპლომის მფლობელი: საქ. სსრ მეცნიერებათა 
აკადემიის კიბერნეტიკის ინსტიტუტის ლაბორატორიის გამგე, ტექნიკურ მეცნიერე- 

ბათა კანდიდატი შ. ყაყიჩაშვილი (მისი აღმოჩენა ეხება პოლოგრაფიის საკითხებს. 

აღმოჩენის სათაურია: „ელექტრომაგნიტური ველის ტალღური სურათის წარმოსახ- 

ვის მოვლენა“) და საქ. სსრ მეცნიერებათა აკადემიის ფიზიოლოგიის ინსტიტუტის 

ლაბორატორიის ხელმძღვანელი, მედიცინის მეცნიერებათა დოქტორი, პროფესორი 

გ-· მჭედლიშვილი (მისი აღმოჩენა, რომლის ნომერია 250, ასეთი სახელწოდებისაა: 

„მაგისტრალური და პიალური არტერიებით ტვინის სისხლის მიმოქცევის რეგულა- 
ციის მოვლენა4). 
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განსაკუთრებული მნიშვნელობა ენიჭება, რადგანაც აღმოჩენის პრიო–- 
რიტეტი განისაზღვრება იმ თარიღით, როდესაც პირველად იქნა ფორ– 
მულირებული გამოკვლევის (შესაძლო აღმოჩენის) შედეგი |14I). გა– 
მოქვეყნება არა მხოლოდ განსაზღვრას აღმოჩენის პრიორიტეტს- 
კვლევის შედეგების გამოქვეყნებით სამეცნიერო წრეები გებულობენ 

ახალი კანონზომიერების თვისებას ან მოვლენის აღმოჩენას, იწყება: 
სამეცნიერო დისკუსია, რომელიც საშუალებას იძლევა გამომუშავდეს 
აღმოჩენის უტყუარობის საერთო აზრი. ამასთან, გამოქვეყნება არ უნ- 
და ეწინააღმდეგებოდეს სახელმწიფო ინტერესებს. თუ აღმოჩენა გან– 
საკუთრებული სახელმწიფო და სახალხო-სამეურნეო მნიშესელობის 
საკითხს ეხება, მაშინ ბუნებრივია, აღმოჩენაზე განაცხადი უნდა გაიგ–- 
ზავნოს სახელმწიფო ექსპერტიზის ინსტიტუტში (ან სახელმწიფო კო– 
მიტეტშმი) წინასწარ გამოქვეყნებისა და დისკუსიების გარემე. მართ- 

ლაც, პრაქტიკულად ერთეულია აღმოჩენები, რომელთა პრიორიტეტი 
განსახღვრულია განაცხადის სახელმწიფო კომიტეტში მიღების თარი–- 
ღით. აღმოჩენის დაცვისუნარიანობის მნიშვნელობა ჩანს თუნდაც 
ასეთი ფაქტიდან: ლენინგრადის სახელმწიფო უნივერსატეტის პრაქ- 

ტიკაში არსებობს მნიშვნელოვანი გამოკვლევა სადავო პრიორიტეტით, 

კერძოდ, დასავლეთ გერმანელი მეცნიერისა და ლენინგრადელ მეცნი- 

ერთა მეცნიერული შედეგების შესახებ. დასავლეთ გერმანელი მეცნი– 
ერის ნამრომის გამოქვეყნებამ მხოლოდ ერთი დღით გაუსწრო ლე- 

ნინგრადელებისას.



თავი II 

გამოგონება 

§ 9.1. საგამომგონებლო ამოცანის დასმა. 

გამოგონების ობიექტის შერჩევის ამოცანა 

გამომგონებლობაში ამოცანის დასმა გულისხმობს, რომ მისი გა- 

დაწყვეტის შედეგად და ამ შედეგის გამოყენებით გაჩნდება დადებითი 
ეფექტი. ამრიგად, ამოცანასა და დადებით ეფექტს შორის არსებობს 

არაცხადი კავშირი ––- გამოგონების მიზნის ფუნქცია. ამოცანაა დასმუ–- 

ლი მიზანი, ხოლო დადებითი ეფექტი –– გამოგონების განხორციელე- 
ბით მიღწეული რეალობაა. 

ძალზე ფართოა სფერო, სადაც შესაძლებელია განხორციელდეს 

ამოცანის დასმა: „..სახალხო მეურნეობის ნებისმიერ სფეროში, სო–- 

ციალურ-კულტურულ მშენებლობაში ან ქვეყნის თავდაცვაში“ (91). 

ამგვარად, შეიძლება დავასკვნათ, რომ „ტექნიკური ამოცანის ყოველი 

გადაწყვეტა მიმართულია ამა თუ იმ წარმოებითი ხასიათის მოთხოვ- 

ნილების დასაკმაყოფილებლად, უფრო ზოგადი აზრით –- საზოგადო- 

ებრივი მოთხოვნილების დასაკმაყოფილებლად“ I|151). 

დებულების |14, 16, პ. 21) თანახმად, დაცვისუნარიანი გამოგონე–- 
ბა არ შეიძლება შეიქმნას საზოგადოებრივი მოთხოვნილების გარეშე 

(ეს გარემოება დადგენილებაში ასეა ჩამოყალიბებული: „აშკარად 
უსარგებლო გადაწყვეტა") ან გამოგონება არ უნდა ეწინააღმდეგებო–- 
დეს საზოგადოებრივ ინტერესებს, სოციალისტური მორალისა და ჰეუ- 

მანურობის პრინციპს. 

ზემოაღნიშნულიდან გამომდინარეობს, რომ „ამოცანის დასმის“ 

ნიშან-თვისების მიხედვით გვაქვს სამი კატეგორიის წინადადება: 

1. სახოგადოებრივი მნიშვნელობის ამოცანები. ამ შემთხვევაში 

მოსალოდნელია დადებითი ეფექტის მიღწევა. 

2. საზოგადოებისათვიის «უსარგებლო ამოცანების გადაწყვეტის 
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ამოცანები. ასეთი წინადადებების განხორციელებით არ იქმნება არა- 
ვითარი ეფექტი და, მაშასადამე, არ აღიარებენ გამოგონებად (გაზო- 

გონებებად) მათი აშკარა უსარგებლობის გამო. 

3. ანტისაზოგადოებრივი,; ანტიჰუმანური, ანტისოციალისტური ამო– 

ცანების შემცველი წინადადებანი. ამ შემთხვევაში საზოგადოებისაო- 
ცის მიიღება უარყოფითი შედეგი. ამ შემთხვევაშიც ასეთ წინადადებას 
არ აღიარებენ გამოგონებად. მაგალითად, ისეთი სამარჯეების გამოგო- 
ნებას, რომელსაც იყენებენ სეიფების. ბინების გაძარცვის მიზნით ლა 
სხვ. დაცვისუნაორიან გამოგონებად არ აღიარებენ აგრეთვე რელიგიუ- 
რი კულტების საგნებს. 

ამოცანა შეიძლება არსებობდეს სუბიექტური (ავტორისათვის) და 

ობიექტური აზრით (საზოგადოებისათვის; ამ შემთხვევაში გადაწყვეტაც 
არსებობს, მაგრამ ის უცნობია ავტორისათვის). გამოგონების დაცვის– 

უნარიანობის ნიშან-თვისებას წარმოადგენს ერთდროულად სუბიექტუ- 
რი და ობიექტური აზრით არსებული ამოცანა: კომიტეტის გაღაწყვე- 
ტილება, გამოგონების თაობაზე არ უნდა იყოს ცნობილი საზოგაღოე- 

ბისათვის და, მაშასადამე, პირადად ავტორისათვის. 

გამოგონების დაცვისუნარიანობის კრიტერიუმი (ტექნიკურობა, 

სიახლე, განსაკუთრებული განსხვავება, დადებითი ეფექტი) განეკუთე- 
ნება არა ამოცანის, არამეღ მისი გადაწყვეტის კატეგორიას. 

ამოცანის სიახლე არაა აუცილებელი. 
არსებული, ცნობილი ამოცანების თვით გადაწყვეტა შესაძლოა 

შეიცავდეს სიახლეს. ამ მხრივ ნიშანდობლივია, რომ ამოცანის დასმას, 
ამოცანის წამოყენებას არ ანიჭებენ უპირატესობას ავტორობის დაღ- 
გენის პროცესში. კორექტული ამოცანა შეიძლება დასვას გამომგონე- 

ბელმა ან შეიძლება აღნიშნული იყოს ინსტიტუტის (ფაკულტეტის, 
ლაბორატორიის და სხე.) თემატურ გეგმაში, გამოვლინდეს მუშაობის 
პროცესში, მაგრამ ამოცანის სიახლე უზრუნველყოფს გამოგონების 
დაცვისუნარიანობასაც. 

კორექტული ამოცანის დასმას არ შეუძლია მოგვცეს დადებითი 
ეფექტი, თუკი არ არსებობს ამოცანის გადაწყვეტა. მაგრამ კორექტუ- 
ლე ამოცანის დასმაში არსებობს მისი შემდგომი გადაწყვეტის შესაძ- 

ლებლობა და, მაშასადამე, დადებითი ეფექტის მიღწევის შესაძლებ- 
ლობაც. 

შეგვიძლია დავასკვნათ, რომ კორექტული საგამომგონებლო ამო- 
ცანის არსებობა წარმოადგენს გამომგონებლობის დაცვისუნარიანობის 
აუცილებელ, მაგრამ არასაკმარის პირობას. 

ვე



გამოგონების რეალიზაციისათვის თავად გამოგონების ობიექტის 
შერჩევის პრობლემა იმდენად რთულია, რომ ამ დარგში არ არსებობს 
შერჩევის მეთოდოლოგიაც. სწორედ ამის თაობაზე კიბერნეტიკის მა- 
მამთავარი, მათემატიკოსი ნორბერტ ვინერი საბჭოთა ჟურნალ 
„ნოვი მირ“-ისათვის (M 12, 1961) დაწერილ სტატიაში აღნიშნავდა: 
„საკითხი უნდა განიხილებოდეს არა მხოლოდ გამოგონების პრინცი- 
პული შესაძლებლობის თვალსაზრისით, არამედ იმ თვალსაზრისითაც, 
თუ როგორ შეიძლება და როგორ უნდა ემსახურებოდეს ეს გამოგონე–- 

ბა ადამიანს. ამოცანის მეორე ნაწილი გაცილებით რთულია, ვიდრე 

პირველი, რადგანაც მისი მეთოდოლოგია გაცილებით სუსტადაა დამუ- 
შავებული“, და დღეს, ამ სიტყვების დაბეჭდვიდან 23 წლის შემდე– 
გაც, გამოგონების შერჩევის მეთოდოლოგიის უქონლობა იწვევს გა- 
მოგონების რეალიზაციით მიღებული ეკონომიკური ეფექტის შეუფა- 
სებლობას როგორც ჩვენს ქეეყანაში, აგრეთვე განვითარებულ კაპი– 

ტალისტურ ქვეყნებშიც. 
ზოგიერთ ავტორს მიაჩნია, რომ გამოგონების ანალიზისათვის არ 

გამოდგება არსებული ჩვეულებრივი ეკონომიკური მეთოდები. ეს 

უკანასკნელი დაფუძნებულია არსებული წარმოების ან მისი ანალო– 

გის მაჩვენებლებზე. ჩვეულებრივი ეკონომიკური მეთოდებით სარ- 

გებლობისას პრაქტიკაში არსებულ ვარიანტებს ”პუდარებენ ტრადი- 

ციულად შედგენილ მახასიათებლებს, რომლებშიც არაა ასახული სა- 

წარმოო პროცესის კანონზომიერებანი, კერძოდ უგულებელყოფენ 

მათ შორის არსებულ უკუკავშირს. 

უკუკავშირი მოქმედებს აგრეთვე გამოგონების რეალიზაციის პე–- 

რიოდშიც. სამწუხაროდ, ეს უკუკავშირი გვიან ვლინდება მხოლოდ 

მაშინ, როდესაც იდეა უკვე რეალიზებულია პრაქტიკაში და უკვე საკ– 

მაოდ გვიანაა ეკონომიკურად ფუჭი გამოგონების უარყოფა. მაგალი- 

თად, ლ. ბეკის ცნობით | 17), მოსკოვის სახელმწიფო უნივერსალურ 

მაღაზიაში დამონტაჟებულმა ფოტოაექვტომატებმა სამი წლის მუშაობის 

შედეგად მხოლოდ 8900 მანეთის შემოსავალი მოგვცა, მაშინ როდესაც 

მათი შენახვისათვის (პროფილაქტიკა, შეკეთება, ენერგომომსახურება 

და სხვა) დაიხარჯა 19000 მანეთი. ამრიგად, პროდუქციის შესაქმნელად 

1 მან. დანახარჯის თვითღირებულებამ შეადგინა 2 მან. და 12 კაპ. 

მართალია, ავტომატი მორალურად მოძველებული იყო, მის გაუმჯო- 

ბესებაზე მაინც დიდ თანხას ხარჯავდნენ. 
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ეს ფაქტი პარადოქსულია გამოგონების დანერგვის თვალსაზრისით. 
დავუმატებდით, რომ ლ. ბეკის მონაცემებით, ვენგეროესკის 

კონსტრუქციის ფოტოგრაფიული ავტომატის დამუშავებისა და გაუმ- 
ჯობესებისათვის, რაც 30 წლის განმავლობაში გრძელდებოდა, დაიხარ- 

ჯა ნახევარი მილიონი მანეთი; ამ ავტომატის თითოეული ნიმუშის დამ– 
ზადება სახელმწიფოს დაუჯდა 24000 მანეთი. 

§ 2.25. გამოგონება და გამოგონების ობიექტები 

არსებული დებულების თანახმად გამოგონებად მიიჩნევა 
ახალი და არსებითი განსხვავების მქონე ამოცა- 
ნის ტექნიკური გადაწყვეტა სახალხო მეურნეო- 

ბის ნებისმიერ დარგში, სოციალურ-6ულტურულ 
მშენებლობაში ან ქვეყნის დაცვის საქმეში, 

რომელიც იძლევა დადებით ეფექტს. 
„სახალხო მეურნეობაში“ იგულისხმება წარმოება, სოფლის მეურ- 

ნეობა, მშენებლობა, ტრანსპორტი, ვაჭრობა და ა. შ. 

„სოციალურ-კულტურულ მშენებლობაში“ იგულისხმება ჯანმრთე– 
ლობის დაცვა, განათლება, ხელოვნება, სპორტი. ამრიგად, ნებისმიერ 
ამ დარგში შეიძლება გამოგონების შექმნა. მაგალითად, ჩაის საკრეფი 

მანქანა, ამწე მექანიზმი მშენებლობაში, ავადმყოფობის განკურნების 
მეთოდი, სინათლის ეფექტების მოწყობილობა სცენისათვის, სადემონს– 
ტრაციო დაფა ჭადრაკში, სტადიონზე და ა. შ. 

გამოგონება–-–საკითხის ტექნიკური გადაწ- 

ყვეტაა. რაიმე გამოგონებასთან დაკავშირებული ტერმინი „ტექ- 
ნიკური გადაწყვეტა“ გარკვეული მოხმარების დასაკმაყჟოფილებელი 

პრაქტიკული საშუალებების ზოგადი სახის გამოსახატავადაა გამოყენე–- 

ბული. მაგალითად, გამოგონება მკურნალობის თერაპიულ მეთოდზე 

ზოგადად ცნობილ ტექნიკასთან პირდაპირი გაგებით არაა დაკავშირე- 
ბული. მაგრამ თერაპიული მკურნალობის მეთოდები (ხერხები) გულისხ– 

მობენ გარკვეული დროის წამლების გარკვეული განრიგით გამოყენე– 
ბას. სამკურნალოდ გამოყენებული რეკომენდებული ხერხები. რეჟი- 

მი და ა. შ. წარმოადგენს მკურნალობის ტექნიკას. ანალოგიურ ტექნი– 

კურ გადაწყვეტას (გამოგონებას) ადგილი აქვს ქიმიაში, ბიოლოგიაში, 

სპორტში. 

ტექნიკური გადაწყვეტა შეიძლება აღიარე- 
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ბულ იქნეს გამოგონებად, თუ ის ხასიათდება 
შემდეგი სამი თვისებით: 

1. სიახლე. ტექნიკური გადაწყვეტა ახალია, თუ პრიორიტეტის თა- 
რიღამდე არც საბჭოთა კავშირში და არც საზღვარგარეთ არ იყო ცნო- 

ბილი მოცემული (ან მისი იგივური) ტექნიკური გადაწყვეტის არსი. 

სიახლის დადგენისას იყენებენ როგორც საბჭოთა, ისე საზღვარგარე- 
თულ წყაროებს (იხ. ქვემოთ § 5.6, აგრეთეე სისტემები „ინპადოკი“, 
„ისირეპატი"), 

2, არსებითი განსხვავება. მეცნიერებასა და ტექნიკაში ცნობილი 

ფაქტებისაგან ტექნიკური გადაწყვეტა უნდა განსხვავდებოდეს ნიშნე- 
ბის ახალი ერთობლიობით, რომელიც დადებით ეფექტს იძლევა. აქე– 

დან ჩანს, რომ ყველა დამახასიათებელი ნიშანი არ წარმოადგენს სი- 

ახლეს. სიახლის განმასხვავებელი არსებითი ნიშანი უნდა იყოს ნიშნე- 
ბის ერთობლიობა, რომლითაც მოცემული ტექნიკური გადაწყვეტა 

არსებულისაგან განსხვავდება შესაძლოა ნიშნების ერთობლიობა 

იყოს: ა) მთლიანად ახალი ერთობლიობა (ამ შემთხვევამი ამბობენ 
„დიდი გამოგონებები"), ბ) ნაწილობრივ ახალი და ნაწილობრიე ცხო- 

ბილი ერთობლიობა. 

3. დადებითი ეფექტი, რომელშძიც იგულისზმება ის კონკრეტული 

სარგებლობა, რაც გამოგონების გამოყენებით მიიღება. აქ მხედველო– 

ბაში აქვთ შრომის ნაყოფიერების გახრდა, გამოშვებული პროდუქცი- 

ის ზრდა (წარმოებაში) გამოთვლითი პროცესების დაჩქარება (გაზოთ- 

ვლით ტექნიკაში) ნაწარმის ხარისხის გაუმჯობესება “უსაფრთხოების 
ტექნიკის გაუმჯობესება, სწრაფი გაზომვის მეთოდები (ფიზიკაში, 
ელექტრონიკაში) და ა. “მ. (14, 44). დადებით ეფექტს გამოგონება 

უნდა იძლეოდეს არა ეპიზოდურად, შემთხვევით, არამედ მუღმივად, 

მყარად. შეიძლება გამოგონების დადებითი ეფექტი მაშინვე არ გამოჩ- 

ნდეს. მაგალითად, ვთქვათ, გამოიგონეს ატომური ენერგიით მომუშა- 

ვე ავტომანქანის ძრავა. მართალია ასეთი ძრავა სერიულ წარმოებაში 

მაშინვე არ დაინერგება გარკვეული ტექნიკური და ეკონომიკური სიქ- 
ნელეების გამო. ეს არ ნიშნავს იმას, რომ ძრავა უსარგებლო აღმოჩნ- 

დება. ასეთი ტიპის გამოგონებებს პერსპექტიულს უწოდებენ. 

თუ ტექნიკური გადაწყვეტა ხასიათდება ზემოაღნიშნული სამი 
თვისებით: სიახლე, არსებითი განსხვავება და დადებითი ეფექტი, მას 

დაცვისუნარიანი ეწოდება. 

დაცვისუნარიანობა წარმოადგენს წინადადების თვისებას, 
რომლის გარეზმე, არსებული კანონის თანახმად, არ შეიძლება გამოგო- 
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ნებად აღიარონ. დაცვისუნარიან გადაწყვეტახე გაიცემა საავტორო 

მოწმობა ან პატენტი (იხ. § 2.8). არსებობს ძირითადი და დამატებითი 
სახის გამოგონებანი. 

ძირითადი გამოგონება იურიდიულად არაა დაკავშირე- 

ბული რომელიმე სხვა გამოგონებასთახ. ამიტომ ეს შეიძლება დამოუღ- 

კიდებლად იქნეს გამოყენებული”. 
დამატებითი გამოგონება წარმოადგენს სხვა (ძირითადი) 

გამოგონების მთლიან ან ნაწილობრივ სრულყოფას და არ შეიძლება 

გამოყენებულ იქნეს ძირითადი გამოგონების გარეშე როგორც ტექნი– 
კურად, ისე იურიდიულად. 

განსაკუთრებული მნიშვნელობის გამოგონებანი, რომლებიც მეC- 
ნიერებისა და ტექნიკის წინსვლას ემსახურება, ძალზე ცოტაა. მხო- 
ლოდ რამდენიმე გამოგონებამ მოახდინა რევოლუცია ტექნიკაში (მა- 
ტარებელი, თვითმფრინავი, ტრაქტორი, რადიო, ტელევიზია, რეაქტ“:- 

ული ძრავები, ელექტრონული გამომთვლელი მანქანები და სხ,ვ.). 

იმ განსაკუთრებული მნიშვნელობის გამოყენებებს რომლებსაც 
მსოფლიო ტექნიკაში არ გააჩნიათ პროტოტიპები (ანალოგები), –– 
ერთგვაროვანი ძალზე უახლესი ტიპის გამოგონებანი,–პიონერუ- 
ლი გამოგონებები ეწოდება. ასეთია მაგალითად. შემდეგი გა- 
მოგონებანი: ტელეფონი, სამელექტროდიანი ელექტრონული მილაკი 

(ტრიოდი), მისი ნახევრად გამტარული ანალოგი –– ტრანზისტორი და 

მრავალი სხვა. 
გამოგონების ობიექტებად ითვლებიან: ა) ასალი მოწ- 

ყობილობა, ბ) ახალი მეთოდი (ხერხი), გ) ახალი ნივთიეოება, დ) მიკ–- 

როოოგანიზმების ახალი შტამი (განსაკუთრებული გარემო), ე) ცნო- 

ბილი მოწყობილობების, ხერხებისა და ნივთიერებათა ახალი დანიშ- 
ნულებისათვის გამოყენება. განვიხილოთ ამ ობიექტების თავისებურე- 
ბანი, მათ შორის განსხვავებანი. 

IL მოწყობილობა, როგორც გამოგონების ობიექტი -- ესაა 

მანქანა, დანადგარი, ხელსაწყო, აგრეგატი, ინსტრუმენტი, სამარჯვი, 

მათი დეტალები, ბლოკები, სქემები, საელემენტო ბაზა და ა. შ. 

საელემენტო ბაზის აგების ფიზიკური პრინციპები, ელემენტების 

“ გამოგონების გამოყენება მისი შექმნისთანავე არ არის აღცილებელი. გამო- 

გონების გამოყენებას განსახღვრაეს საწარმოს, ქარხნის ღდა ა. შ. ტექნოლოგიური 

ბაზა, ეკონომიკური ღა სხვა (მათ შორის პოლიტიკური) მოტივები. შეიძლება ითქ- 

ვას, რომ ასეთი გამოგონება თეორიულ ღონეზეა ჩატარებული. 
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ლოგიკურ-ფუნქციური შესაძლებლობები, კონსტრუქციული თავისებუ– 

რებანი, სწრაფქმედება და სხვა განსახღვრავს მანქანათა და მოწყობი- 
ლობათა სხვადასხვა ტიპს. 

მოწყობილობა ხასიათდება სივოცულ-კონსტრუქციული ნიშნებით: 

ელემენტების ურთიერთგანლაგება, ურთიერთკავშირი ელემენტების 

ან მოწყობილობების ფორმები, ელემენტების ზომების თანაფარდო- 
ბანი. 

II მეთოდები (ხერხები), როგორც გამოგონების ობიექ– 
ტები –– ესაა ნედლეულის, მასალის, დამუშავების პროცესები, ქიმიუ– 

რი და სხვა ნივთიერებათა დამზადების პროცესები, სოფლის მეურნე–- 

ობის სხვადასხვა კულტურათა მოყვანის, ავადმყოფობის მკურნალო. 
ბის და სხვა პროცესები, ფიზიკურ დანადგარებში, ელექტრონულ სქე- 

მებში, კიბერნეტიკულ სისტემებში მიმდინარე პროცესები და ა. შ. 

კონსტრუქციისაგან განსხვავებით, მეთოდს მოცულობითი მახასია– 

თებლები არ გააჩნია. მეთოდი მდგომარეობს სასერველი შედეგის მი–- 

საღწევად აუცილებელი ახალი განრიგის ცალკეულ მოქმედებათა 

(ხერხები, ოპერაციები) გარკვეული მიმდევრობის დაცვაში. პროფილ– 
აქტიკის დიაგნოსტიკისა და ადამიანთა და ცხოველთა მკურნალობის 

მეთოდები (მიმდინარეობები, რეჟიმები) გამოგონებად დადგენილი წე– 

სის თანახხად ჩაითვლებიან ამ საქმის კომპეტენტურ ორგანოებში 

(ჯანმრთელობის დაცვა, სავეტერინარო საქმე და სხვ) გამოყენების 
შემდეგ. ავადმყოფობის მკურნალობაში იგულისხმება აგრეთვე ქირურ- 

გიული ოპერაციების ჩატარების მეთოდებიც. 

მეთოდი ხასიათდება შემდეგი ნიშნებით: 

–– სხვადასხვა ხერხები და ოპერაციები ოპერაციათა ერთიანობა 

და მიმდევრობა, რაც აუცილებელია სასურველი შედეგის მისაღწევად; 

–- ოპერაციათა მიმდევრობა. ზოგადად ტექნოლოგიურ პროცესში 
ოპერაციათა მიმდევრობა სხვადასხვაა. ერთგვაროვან ტექნოლოგიურ 
პროცესში ხშირად ერთი სახის ოპერაციებს ატარებენ, მაგრამ ცვლიან 

მათი ჩატარების მიმდევრობას. 

–- ოპერაციათა ჩატაოების რეჟიმი როგორიცაა ტემპერატურის, 
წნევის, კონცენტრაციის, დროის რეჟიმი –– ფიზიკაში, ქიმიაში და სხვ. 

–- პროცესების ჩატარებაში საჭირო მასალათა თანაფარდობა. პრო- 

ცესების ჩასატარებლად საჭირო ელემენტებისა (საზომი ხელსაწყო. 

მოწყობილობა, დანადგარები და სხვ.) და მასალების (კატალიზატორები, 

ნედლეული, ნახევარპროდუქტები), გამოყენება. 
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111. ნივთიერება, როგორც გამოგონების ობიექტი, არსებითი 

განსხვავების მქონე ხელოვნურად შექმნილი ახალი მატერიალური 

"წარმონაქმნია. ის წარმოადგენს ერთმანეთთან შეკავშირებული ელე– 

·მენტების, რთული შენაერთის შემადგენელი ნაწილის (ი5გრედიენტის) 

„ერთობლიობას, რომლის წარმოება და გამოყენება დადებით ეფექტს 

-იძლევა. 

გამოგონებად ჩაითვლება: 

–- ფიზიკურ-ქიმიური გარდაქმნით მიღებული ნივთიერება, რომელ- 

შიც მექანიკურ შერევასთან ერთად პრაქტიკულად ძნელად გამოსამჟ- 

ღავნებელი ქიმიური პროცესები ბიმდინარეობენ. მაგალითად, კერამი– 

კული მასა, მინა, სამშენებლო მასალა, შენადნობი და ა. შ., შედგება 

სხვადასხვა სახის მოლეკულებისაგან, ამიტომ მათი გამოსახვა ჟგიმიუ- 

რი ფორმულებით შეუძლებელია. ასეთ ნივთიერებებს განიხილავენ 

როგორც არამექანიკური გზით მიღებულს. 

მექანიკური გზით მიღებული ნივთიერებები: შენაერთები, ნარევი, 

“შავი და ფერადი ლითონების სხვადასხეა მარკები, სხვადასხვა საკონს- 

ტრუქციო მასალები. 
–- ქიმიური გზით ან ქიმიური შეეოთებით მიღებული ნიეთიერება- 

ნი, მათ შორის მაღალმოლეკულური შენაერთები. 

ნივთიერებებს ეკუთვნის აგრეთვე სამკურნალო, საკვები, კოსმეტი– 

კური ნივთიერებანი, ატომური ბირთვის გახლეჩის შედეგად მიღებე- 

ლი ნივთიერებანი და სხვ. 

IV. მიკროორგანიზმების შტამები“”"-- სამკურნალო, 
პროფილაქტიური მიზნებისთვისაა განკუთვნილი. იყენებენ აგრეთვე 
მცენარეების, ცხოველების ზრდის მასტიმულირებელ სხვადასხვა გა- 
რემოდ. 

შტამების შექმნა გულისხმობს მიკროორგანიზმებისათვის საჭირო 

გარემოს, ოპტიმალური ტემპერატურული რეჟიმის, მიკროორგანიზმე- 

ბის გამოვლენის, მათი ზრდისა და შენახვის პირობების შექმნას. 

გამოგონებანი ბიოლოგიის სფეროდან თვისებრივად განსხვავდები- 

ან კლასიკური გამოგონების ტიპებისაგან. ძალზე ზედმიწევნით ტაქსო- 

ნომიკური აღწერა მიკროორგანიზმების ბუნებრივი ცხოვრებისა, მათი 

· შტამი (გერმანულად 5'მი)0) –– მიკრობიოლოგიაში ნიშნავს ერთი ღა იმავე 

სახის მიკროორგანიზმების სუფთა კულტურას, რომელიც გამოყოფილია რომელიმე 
ურთი წყაროდან: დაავადებული ადამიანის ან ცხოველის ორგანიზმი, გარემო პირო- 

ბები (წყლები, ნიადაგი და ა. შ., ცოცხალი კულტურის მუზეუმი, ლაბორატორია 
და ა. შ. 
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გამოყოფისა და მიღების ხერხების წარმოდგენა ფმრაელეს შემთხვევა- 

ში არ იძლევა იმის გარანტიას, რომ მესამე პირმა გამოიყენოს ეს გა- 

მოგონება, რადგანაც მომხმარებელს უნდა ჰქონდეს გამოგონების რე- 
ალიზაციისათვის საჭირო მიკროორგანიზმი. ამ გარემოებამ გამოიწვია. 
მიკროორგანიზმების (ბიოობიექტების) დეპონირების საკითხის წამოქ- 

რა,? 

V ცნობილი მოწყობილობების, ხერხებისა და 

ნივთიერებათა ახალი დანიშნულებით გამოყენე- 

ბა გულისხმობს იმ გარემოებას, რომ ცნობილი ტექნიკური საშუალე- 

ბა გამოყენებულ იქნეს სხვა მიზნებისათვის, რაც მხედველობაში არ 

ჰქონდა არც გამოგონების ავტორს და არც სხვა სპეციალისტს. მაგა- 

ლითად, სინთეტიკური საღებავი, სამღებრო საქმეშე უშუალო გამო- 

ყენების გარდა, შეიძლება გამოდგეს სიცოცხლისათვის საშიში ბაქტე- 

რიების საწინააღმდეგო ძლიერმოქმედ შხამად. ასეთ შემოხვევაში ტექ–- 

ნიკური გადაწყვეტის სიახლე ისევე განისაზღვრება როგორც სხვა 

გამოგონების დროს. 

საბჭოთა საგამომგონებლო კანონმდებლობით ახალი სასოთლო-სა–- 

მეურნეო კულტურების გამოყვანა, მაოი ჰიბრიდული წესით მიღებუ–- 

ლის გაუმჯობესება, სასოფლო-სამეურსეო ცსოველთა და ფრინველთა. 

ჯიშების, ბეწვეანი მხეცების ჯიშების, აბრეშუმის ჭიის გამოყვანა გა- 
მოგონებად არ ითელება. ამასთან, ახალი ხარისხის, ჯიშის, 

ტიპის მისაღებად გაჩაღებული სელექციური მიღწევები სა- 
მართლებრივი დაცვის მიხედვით უტოლდება გამოგონებებს. 

§ 3.3. ობიექტები, რომლებსაც გამოგონებად არ აღიარებენ 

არსებობენ შემდეგი ობიექტები, რომელთა მიმართ საგამომგონებ– 

ლო მოქმედებანი არ წარმოებს და რომლებიც არ შეიძლება გა– 

მოგონებად ჩაითვალოს: – ინსტიტუტის, წარმოების მეურნეო- 

ბის და ა. შ. ადმინისტრაციული მართვის სისტემები და მართვის მე– 
თოღები (მაგალითად, დაგეგმვა, დაფინანსება, მომარაგება, ა“–რიცხვა, 

კრედიტი, ბუღალტერია, სხვადასხვა სახის ბლანკის ფორმების დად- 

გენა, ნორმირება. ბარათების, კარტოთეკების შედგენა და ა. შ.). 
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-- პირობითი აღნიშვნები (საგალით:დ, საგხაო ნიშ:ები. სელაგეხე–- 

ბი, კოდი, შრიფტი და ა. შ.), განრიგი, წესები (მაგალითად, თამაშების 
წესები, მოძრაობის წესები და ა. 9.). 

–- აღჭურვილობის, შენობისა და ტერიტორიის სქემები და პრო- 

ექტები (მაგალითად, დასახელებული პუნქტების, პარკების, ქეჩების, 

მოგდნების საცხოერებელი კვარტალებისა და მასივების და ა. შე. 
–- ენის გრამატიკის სისტემები, სწავლის, აღხრდის სისტემები, ინ– 

ფორმაციული სისტემების კლასიფიკაცია, საკვლევი საჭუ'მაოების დო– 

კუმენტების მოწესრიგებანი, პროდუქტირების მეთოდი და ა. შ. 

–- საკუთრივ მეცნიერული აღმოჩენა; მეცნიერული თეორია, მეც- 

ნიერების ძირითადი დებულება, რომლებიც არ ხსნიან რაიმე კონკრე– 
ტულ ტექნიკურ ამოცანას. 

–- წინადადებანი, რომლებიც ეხებიან ნაწარმის (დეტალის) გარე–- 
გან სახეს. : 

–- წინადადებები, რომლებიც საზოგადოებრივ ინტერესებს, ჰუმა–- 
ხურობის პრინციპებს, სოციალისტურ მორალს ეწინააღმდეგებიან და 

აგოეთვე აშკარად უსარგებლოა. 

§ 2.3. მოთსოვნები გამოგონების აღწერისადმი 

სავარაუდო გამოგონების განაცხადის ძირითად ნაწილს გამოგონე–- 

ბის აღწერა წაომოადგენს. 

აღწერამ უნდა განახორციელოს სამი ფუნქცია: 

1. გამოგონების აღწერა უნდა იყოს სრული და გასაგები, რომ მის 

საფუძველზე შესაძლებელი შეიქნას გამოგონების განხორციელება 

(ნახაზის ან სჭემის შედგენა). 

2. მოკლედ და გარკვევით განსასღვროს გამომგონებლის უფლებე- 

ბი ან, სხვა სიტყვებით, გამოგონების მოცულობა, 
3. გარკვევით დაახასიათოს გამოგონების მიზანი და სიახლე (|51|. 

ასეთ მიზანსა და სიახლეს ასახავს გამოგონების ფორმულა. 
თუ აღწერილობა სწორაღაა შედგენილი, ამით ადვილდება მისი 

ექსპეოტიზა. რაც აჩქარებს სავარაუდო გამოგონებახე დადებითი გა- 

დაწყვეტილების გამოტანას. 

აღწერა საკმაოდ ფართოდ უნდა წარმოვადგინოთ, რომ მასში ამომ– 

წურავად იყოს გადმოცემული სავარაუდო გამოგონების არსი. იგი არ 

უნდა გადაიტვირთოს ზედმეტი გაანგარიშებებით, ცხრილებით და ა. შ. 
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მითითებული ლიტერატურული წყარო უნდა წარმოვადგინოთ სრუ- 
ად. 

“ აღწერის შედგენისას უნდა გვახსოვდეს შემდეგი: 
ა) უნდა ვიხმაროთ მხოლოდ ლიტერატურაში მიღებული ტერმინე- 

ბი, გამოთქმები, დასახელებანი. 

ბ) უნდა დავიცვათ სამეცნიერო-ტექნიკური ტერმინოლოგია, მთლი- 
ან აღწერაში დეტალების, ელემენტების, კვანძების კომპონენტების 
დასახელება და ყოველგვარი სპეციალური ტერმინი არ უნდა იცვლე- 

ბოდეს. 

გ) ზომის ერთეულებად უნდა მივიღოთ სახელმწიფო სტანდარტით 

რეკომენდებული ერთეულები. უმჯობესია ვისარგებლოთ ზომის სა- 

ერთაშორისო § I ერთეულებით. 

ღ) ტექსტში და მინდორზე არ უნდა დაიხასოს სქემები, გრაფიკე- 

ბი და ა, შ. 

ტექსტში არ უნდა იყოს რაიმე შესწორებანი. მთავარია გამო გო- 
ნების აღწერაში საკითხთა შემდეგი თანმიმდეე- 
რობათა დაცვა: 

1. სავარაუდო გამოგონების სათაური, გამოგონების საერთაშორი- 

სო კლასიფიკაციის ინდექსი. 

2. მეცნიერების ან ტექნიკის დაოგი, რომელსაც მიეკუთვნება სა- 

ვარაუდო გამოგონება; გამოგონების უპირატესი გამოყენების დარგი. 

პ. გამოგონების ანალოგიის (ანალოგების) დახასიათება, 

4. პროტოტიპის დახასიათება; 

5, პროტოტიპის კრიტიკა: 

6. გამოგონების მიზანი; 

7. გამოგონების არსი და (პროტოტიპისაგან) განმასხვავებელი ნიჟმ- 

ნები; 

8, გრაფიკების( ნახაზები, სქემები, თუკი ისინი საჭიროა) ჩამოთვლა: 

9. კონკრეტული შესრულების მაგალითები; 

10. ტექნიკური, ეკონომიკური და სხვა ეფექტი; 

11, გამოგონების ფორმულა, 

აღწერის აღნიშნული მიმდევრობიდან გადახვევას მხოლოდ გა- 

მონაკლის შემთხვევაში მიმართავენ მაშინ როცა გამოგონების 
არსის უკეთ გადმოცემის მიზნით უფრო ხელსაყრელია გადმოცე- 
მის სხვა თანმიმდევრობა. ასეთ შემთხვევებს ადგილი აქვს ზემოაღნიშ- 
ნული მიკროორგანიზმების შტამის აღწერის დროს (იხ. გე. 50). 
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მიკლეუღ გ:ნეიხილო»თ გამოგონების ა:წერის 1---)! მიმ ევრობა- 

თა თვისებები:% 

1, გამოგონების სათაური უნდა იყოს ზაოსტი, მოკლე. კონკრეტუ- 

ლად უნდა მიუთითებდეს ობიექტის სახეს (52). აღწერის სათა.რის 

მიხედვით ზუსტად უნდა განისახღვროს გამოგონების საერთაშორისო 
კლასიფიკაციის ინდექსი (ქვეჯგუფებამდე სიზუსტით. რასაც ძირეთა- 

დად სახელმწიფო ექსპერტიზაც აკეთებს). 

ა) უნდა ვიხმაროთ მხოლობითი რიცხეი. მ»გალითა ე, „გენერატო- 

რი", „ამჯამავი მოწყობილობა“, „ნაწილაკთა ენერგიის მარეგისტრე- 
ბელი“ და ა. შ. 

ბ) გამოგონების სათაურში არ უნდა ჩავრთოთ ის განსხვავებული 
ნიშნები, რომლებიც განსაზღვრავენ გამოგონების სიახლეს. მაგალი- 
თად, ერთ განაცხადში დასაშვებია ერთი ან მეტი გამოგონების ობიექ- 
ტის (ნივთიერება, მეთოდი, მოწყობილობა) გაერთიანება, თუ ისინი 
ემსახურებიან ერთ მიზანს, გამოიყენებიან მხოლოდ ეოთაღ. ამიტომ 
ერთ განაცხადში მოცემულ გამოგონებას შეიძლება ერთზე Lეტი დასა- 
ხელება ჰქონდეს. 

„დინამიკური ტრიგერი ერთ ტრანსისტორზე". ამ შემთხვევაში არ 

უნდა ვისმაროთ სიტყვები „ერთ ტრანხისტორზე“, თუ გამოგონების 
არსი გულისხმობს ერთი ტრანზისტორის გამოყენებას. 

გ) გამოგონების სათაურში უნდა გამოვიყენოთ ტექნიკაში ღაღგე- 

ხილი ტერმინები, მაგალითად, „ჰიდრავლიკური ტურორბილა", „მნათი სა- 

ღებავი“, „პოლიეთილენის მიღების ხერხი“, „იმპულსური სიგნალი“, 

„ატმოსფერული რადიოდაბრკოლება" და ა. შ. 
დ) სათაურში გამოხატული უნდა იყოს გამოგონების არსი და მო- 

ცულობა. მაგალითად, თუ გამოგონების არსი ეხება ლოგიკურ სქემას 

გამომთვლელი მანქანებისათვის, მაშინ საავტორო გაცემული უნდა 

იქნეს ლოგიკურ სქემაზე და არა გამომთვლელ მანქანებზე. 
არასწორია გამოგონება ერქვას, მაგალითად, „მრგვალი ფორმის 

ნაწარმის ჩამოსხმის ხერხს“, თუკი გამოგონება ეხება ასე»ი ფორქი- 

სათვის საჭირო მასის შედგენილობას. 

გამოგონების ფორმულის საწყისი ნაწილი, სათაურის გარდა, წე- 
სის მიხედვით, შეიცავს როგორც პროტოტიპის ზოგად ნიშან-თვისე- 

    

შრ ა, ბალიაშვილი, შ. ბებიაშვილი, რ, ბერულავა და სხე. „მეც- 

ნიერული კვლევის საფუძვლები“. თბილისის სახელმწიფო უნიევეთსიჭეტის გამომ- 

ცემლობა, თბ., 1981, გვ. 318––-322. 
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ბებს (ც6ნობილი მოწყობილობა, ტექნოლოგიური პროცესი, ნივთიერე- 
ბა და ა. შ.), ასევე ახალი მოწყობილობის ნიშან-თვისებებსაც (როცა 

გამოგონება ეხება მოწყობილობას). მასში არ უნდა შევიტანოთ გამო- 
გონების მეორეხარისხოვანი ნიშნები. 

როცა გამოგონება მოწყობილობას ეხება, გამოგონების თორმუ- 
ლაში არ ხმარობენ კნინობით ბრუნვას რომელიც დაუმთავრებელ 

მოქმედებას აღნიშნავს. მაგალითად, „აერთებენ“, „აკეთებენ“, „შეუ- 

რევენ“ და ა. შ. 

2. აღწერის ძირითადი არსი უნდა დავიწყოთ იმ დარგის მითითე- 
ბით, რომელსაც მიეკუთვნება გამოგონება, მისი უპირატესი გამოყენე– 
ბის დარგის ჩვენებით. აღწერის ეს ნაწილი იწყება მარტივი სიტყვე–- 

ბით, მაგალითად, როცა გამოგონება ეხება მოწყობილობას: „გამოგო–- 

ნება მიეკუთვნება გამოთვლითი ტექნიკის დარგს, კერძოდ ელექტრო- 
ნულ ციფრულ გამომთვლელ მანქანებს და ფართოდ გამოიყენება მარ– 

თვისა და კონტროლის საქმეში“. 

3. ანალოგების დახასიათებაში გახსნილ უხდა იქნეს მისი არსებითი 
ნიშნები და აუცილებლად მიეთითოს იმ ნიშნებზე, რომელთაც მსგავ- 
სება აქვთ განცხადებულ ობიექტის ნიშნებთან. საჭიროა აგრეთვე აღ- 

ნიშნულ იქნეს ის ნაკლოვანებები, რომლებიც ნაწილობრივ ან მთლია– 
ნად აღმოფხვრილია განცხადებულ ობიექტში. აუცილებელია მიეთი- 
თოს წყაროები, საიდანაც ანალოგიაა აღებული. 

4. პროტოტიპის დახასიათება. აღწერის ამ ნაწილში კონკრეტულად 
უნდა მივუთითოთ, თუ რომელი ობიექტი (მოწყობილობა, ხერხი, ნიე- 
თიერება) უმჯობესდება. უნდა აღიწეროს პროტოტიპის მოქმედების 

პრინციპი (თუ ობიექტია მოწყობილობა), როგორაა შესრულებული, 

რა კვანძებისაგან და ელემენტებისაგან შედგება. ხაზგასმით უნდა აღი- 

ნიშნოს არსებითი ნიშნები, რაც საერთოა განცხადებული ობიექტი- 

სათვის და ნაჩვენები უნდა იქნეს ის ძირითადი წყარო, რომელშიაც 

პროტოტიპია აღწერილი. 

5. პროტოტიპის კრიტიკა. ამ ნაწილში უნდა აღიწეროს ის ნაკლი, 
რომელთა ცნობილი გადაწყვეტა ხასიათდება და რომლებიც აღმოფხკ- 
რილია გამოყენებით. ნაკლი აღწერილი უნდა იქნეს ობიექტურად, გაზ– 
გიადების გარეშე, განსაკუთრებით იმ შემთხვევაში, როცა პროტოტი- 
პად მოყვანილია ტექნიკაში მოქმედი ობიექტი. ამ ნაწილში შეძლების– 

დაგვარად საჭიროა მიეთითოს იმ მიზეზებზე, რამაც ეს ნაკლი გამო- 

იწვია. 
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თუ გამოგონების არსი მდგომარეობს ცნობილი მოწყობილობის, 

მეთოდის (ხერხის) ან ნივთიერების ახლებურ გამოყენებაში, ანალო– 

გის ნიმუშად აღწერენ ისეთ ობიექტს, რომელიც ასეთსავე ამოცანას 

გადაწყვეტს და იძლევა დადებით ეფექტს. 
„პროტოტიპის დახასიათებისა“ და „პროტოტიპის კრიტიკის“ განყო– 

ფილებებში უნდა იყოს მოცემული მონაცემები ცნობილ ობიექტზე, 

რომელიც წყვეტს ასეთსავე ამოცანას და იძლევა უმეტესად დიდ და– 

დებით ეფექტს. 
უნდა გავითვალისწინოთ, რომ ახალი მოწყობილობის, მეთოდის 

ან ნივთიერების ახალი დანიშნულებით გამოყენება შეესაბამება „არ- 

სებითი განსხვავების“ კრიტერიუმს, თუკი ასეთი გამოყენება ამ ობი- 

ექტის ახალი ფუნქციის შესასრულებლადაა მიმართული, ობიექტისა, 
როჯლიდანაც ცხადად არ გამომდინარეობდა მისი თვისებები, მახასია– 

თებლები, ახალი ფუნქცია. ამის დამტკიცება მოიცემა „გამოგონების 

არსის და (პროტოტიპისაგან) განმასხვავებელი ნიშნების“ ნაწილში; 

ამავე ნაწილში მოიცემა ინფორმაციის წყარო, სადაც აღწერილია გა–- 

მოყენებული ობიექტი (941). 

6. გამოგონების მიზანი. იმისდა მიხედვით, თუ რას ეხება გამოგო– 
ნება (მოწყობილობა, ხერხი, ნივთიერება), გამოგონების მიზანიც შე– 
იძლება სხვადასხვა იყოს: კონსტრუქციის გაუმჯობესება, მისი საიმე– 
დოობა, სიზუსტე, პროდუქციის გამოშვების გადიდება, მისი სისუფ– 
თავის ხარისხი (ფიზიკურ-ქიმიური თვისებების გაუმჯობესება), ტექ– 

ხოლოგიური პროცესის დროის შემცირება, უსაფრთხოების ტექნიკის 
პირობების გაუმჯობესება და სხვ. 

გამოგონების მიზანი (ე. ი. გამოგონების გამოყენებით მოსალოდნე- 
ლი დადებითი ეფექტი, ეკონომია და სხვ.), რაც მითითებულია გამო– 

გონების ფორმულის მეორე, დასკვნით ნაწილში, მიზეზობრივ კავ– 

შირში უნდა იყოს გამოგონების ობიექტის იმ ნიშნებთან, რომლებიც 

ჩამოთვლილია გამოგონების ფორმულაში და უზრუნველყოფენ დას– 

მული ამოცანის მიღწევას. 

გამოგონების აღწერაში აღნიშნავენ იმ სხვა ნიშნებსაც, რომლებიც 

მხედველობაში ჰქონდა ავტორს გამოგონების შექმნის პროცესში. ეს 

მიზნები გამოგონების ფორმულაში არ აღინიშნება. 

7. „გამოგონების არსი და (პროტოტიპისაგან) განმასხვავებელი ნიშ- 

ნების“ აღწერაში უნდა იყოს გამოგონების დედაარსის მოკლე და მკა- 
ფიო ჩამოყალიბება; მასში უნდა აისახოს ყველა განმასხვავებელი ნი– 
შან-თვისება, როგორც ზოგადი ასევე კერძო და წარმოჩენილ უნდა 
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იქნეს ისეთი ნიმახ-თვისებები, რომლებიც განცხადებულ გადაწყვეტას 
პროტოტიპისაგან ასხვავებენ და, რაც მნიშვნელოვანია, განაპირობებენ 

ამ გადაწყვეტის შესაბამისობას „სიახლის“ კრიტერიუმთან. 

პროტოტიპისაგან გახსხვავებული ნიშან-თვისების აღწერის შემდეგ 
აუცილებელია მითითებულ იქნეს, რომ არ არსებობს მLგავსი ნიშან–- 

თვისების შემცველი სხვა ცნობილი ტექნიკური გადაწყვეტა. ამასთან 

ერთად, დამტკიცებულ უნდა იქნეს, რომ განცხადებულ გადაწყეეტაში 
წარმოჩნდება ისეთი ნიშან-თვისებები რომლებიც ცნობილი ტექნი- 

კური გადაწყვეტის ნიშან-თვისებებს არ ემთხვევა (94). აქედან კი 
ასეთი დასკვსა გამობდინარეობს: თუ აღნიშნული ნიშან-თვისებების 

შედარებისას აღმოჩნდა მათი დამთხვევა, მაშინ ასეთი ტექნიკური გა- 
დაწყვეტა არ შეესაბამება არსებითი განსხვავების კრიცერიჟცმს და წი- 

ნადადება გამოგონებისათვის არ უნდა იქნეს განცხადებული. 

ნიძანდობლივია აღინიშნოს, რომ ობიექტის განსხვავებული ნიშ- 
ნები არ უნდა იძლეოდნენ ე. წ. „შემოვლის“ საშუალებას. რაც შემ- 

ღეგს ნიშნავს. ვთქვათ გამოგონების ავტორი რაღაც მიზნებისათვის სი- 

ახლეს ხედავს პლასტმასის ჭიქის გამოყენებაში. აღწერაში მან უნდა 

მიუთითოს: „ჭიქა, კერძოდ პლასტმასისა... რადგანაც ასეთი აღწერა 

იცავს სწორედ ყველა სახის ჭიქას, და მოცემულ შემთხვევაში კი 

პლასტმასისაგან დამზადებულს. ასეთი ერთგვარი „შემოვლის“ გარეშე 
აღწერილ გამოგონებაში ავტორის უფლებები არ მცირდება. 

იმ შემთხეევაში, როცა გამოგონების ობიექტია ხერხი ან ნივთიე- 

რება, მათი განსხვავებული ნიშნები –– ოპერაციის ჩატარების მიმდინა- 

რეობა, რეჟიმი, ნივთიერების კომპონენტს შორის ფარდობა, –– ზოგა- 

დად უნდა იქნეს გადმოცემული. აქ ნაჩვენები უნდა იქნეს ოპერაციის 

რეჟიმის ინტერვალების მნიშვნელობა (მაგალითად, შემოთავაზებული 
„ხერხის არსი იმაში მდგომარეობს, რომ იმპულსები მიეწოდება ყოეე- 
ლი 500--600 მილიწამის შემდეგ“... ე. ი. ისევე, როგორც ეს გამო–- 
გონების ფორმულაში იქნება ჩამოყალიბებული. ასეთ მაგალითებში 
დასაბუთებულ უნდა იქნეს ინტერვალების კონკრეტული მნიშვნელო- 

ბის არსებითობა და ამ კონკოეტული პირობებისათვის ღამტკიცებულ 
უნდა იქნეს დამტკიცებული დადებითი ეფექტი აღნიშნული ნიშან-თვი– 
სებებისათვის; მოცემულ უნდა იქნეს აგრეთვე დადებითი ეფექტია 
არარსებობა კერძოდ ამ ინტერვალების გარეთ (941. 

ინტერვალების კონკრეტული რაოდენობრივი მნიშვნელობის დამ– 

ტკიცებას ავტორები ხშირად გაურბიან. ეს პარამეტრი კი არსებითია 

ამოცანის გადაწყვეტაში. განსახილველ ინტერვალებს ავტორები ხშირად 
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დასაბუთების გარეშე ადგენენ. ეს იწვევს ორ გარემოებას. ან «ამატე– 
ბითი მასალის გაგზავნას კომიტეტში (ასეთ მასალას კომიტეჯჭი ეგერ: 
მიიღებს იმის გამო, რომ მხოლოდ დამატებითი მასალა არ ცვლის გან– 
ცხადებული გამოგონების არსს), ანდა იმავე კომიტეტში ახალი განაც– 

ხადის გაგზავნას, რომლის დაცვისუნარიანობის დამტკიცება უკუე ძნე– 
ღლ: ოს. 

სემოაღნიშნულის გარდა, „გამოგონების არსის“ აღწერის უახლესი 
წესი (94) მოითხოვს დადებითი ეფექტის მიღწევის დამტკიცებებს. ასე– 
თი დამტკიცებები კი უნდა გამომდინარეობდნენ გამოგონებ-ს გან- 
ხორციელებისას ჩატარებული ანალიზიდან. 

გამოგონების არსის გადმოცემისას განსხვავებული ნიშნები «მ თან– 
მიმდევრობით უნდა მოვიხსენიოთ, როგორც ეს შემღგომ მოცემული 
იქნება ფორმულის განსსვავებულ ნაწილში. აღწერის ეს ნაწილია ის 
ბაზა, რომელზედაც აიგება გამოგონების ფორმულა. 

8. გრაფიკების (ნახაზები, სქემები) ჩამოთვლა. საუიროა განიმარ–- 
ტოს ყველა გრაფიკი, რაც აუცილებელია: გამოგონების არსის გამო- 

სარკვევად. ყოველი ნახახი (ფიგურა) არაბული ციფრით ინომრება და 

ცალკე უნდა იქნესს განმარტებული. თუ აღწერისათვის საკმ:ოისია 
ერთი ნახაზი, ის არ ინომრება, მაგრამ მას ასე უთითებენ: –– ,,ნახაზზე 

გამოსახულია შეთავაზებული გამოგონების საერთო ხედი“ ან „შე- 
თავაზებული ხერხი განმარტებულია სქემით“ და ა. შ. 

9. კონკრეტული შესრულების მაგალითები. გამოგონების აღწერის 

ამ ნაწილში წარმოადგენენ იმ მაგალითებს, რომლებიც ასახავე§ დადღე– 
ბითი ეფექტიანი გამოგონების განხორციელების შესაძლებლობას და 

ამისათვის იყენებენ არსებულ ნიშან-თვისებათა ყველა იმ ერთობლიო– 
ბას, რომლებიც გამოგონების ფორმულაშია ასახული |94|I. თუე ეს ნი- 
შან-თვისებები გამოგონების კერძო შემთხვევებისათვის განზოგადებუ–- 
ლი სახითაა წარმოდგენილი, ამ კერძო შემთხვევებისათვის რამდენიმე 

მაგალითით უნდა იქნეს ნაჩვენები გამოგონების დადებითი ეფექტის 
მიღწევის შესაძლებლობა. თუ გამოგონება მოწყობილობას ეხება, ის 

ისე უნდა მოვიხსენიოთ, რომ ხსენებული კვანძების, ბლოკების, დეტა– 

ლების, მათ შორის შეერთებების შესრულება არ საჭიროებდეს მკითხ– 
ველის ვარაუდებსა და მიხვედრას. 

მოწყობილობის ნახაზებზე (ბლოკ-სქემები), რომლებიც წარმოდგე– 
ნილია სტრუქტურული და ფუნქციური შინაარსის ოთხკუთხედების 
სახით, რეკომენდებულია |94) გარდა ციფრული აღნიშვნისა ბლოკებ– 

მი (ოთხკუთხედებში) ჩაიწეროს მოცემული ბლოკის დასახელებაც. 
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თუ ეს დასახელება ძალზე ვრცელია, მაშინ გამოაქვთ გამოტანის ხა- 

შით (ან გამონაკლისის სახით, დასახელებას ათავსებენ ნახაზქვეშ). 
გამოგონების ობიექტების (მოწყობილობა, ნივთიერება) კონკრე- 

ტული შესრულების მაგალითები ვრცლადაა მოცემული (§ 2.5-ში: „გა- 
მოგონებათა ფორმულები და მაგალითები"). 

10. ტექნიკური, ეკონომიკური და სხვა ეფექტები.# სავარაუდო გა- 
მოგონების ეკონომიკური, ტექნიკური და სხვა ეფექტი აღწერილი უნ- 

და იქნეს გამოგონების აღწერის ბოლოს, გამოგონების ფორმულის წინ. 
ამ ნაწილში მოყვანილ უნდა იქნეს შემდეგი სახის მონაცემები: 

–- გამოგონების ტექნიკურ-ეკონომიკური უპირატესობა მოცემულ 
დარგში მხოლოდ ცნობილ პროტოტიპთან შედარებით (მაგ., გახომვის 

სიზუსტის გადიდების ხარისხი, მოწყობილობის მარგი ქმედების კოე- 
ფიციენტი, სწრაფქმედების გაზრდა, მეთოდის ეკონომიკურობის ხა- 

რისხი და სხვ.). 

–– მოსალოდნელი ტექნიკურ-ეკონომიკური ან სხვა ეფექტი, რო- 

მელიც შესაძლებელია მიღებულ იქნეს გამოგონების სახალხო მეურ- 

ნეობაში გამოყენებით, კერძოდ კი„ განმცხადებელ ორგანიზაციაში 

გამოყენებით", 

–- გამოგონების სამრეწველო გამოყენაბამდე მისაყვანად აუცილე- 
ბელ სამუშაოთა ჩამოთვლა. 

ტექნიკურ-ეკონომიკური მონაცემების ეფექტიანობა ბასურთან შე- 

დარებით მოყვანილი უნდა იყოს კომპეტენტური ორგანიზაციის დასკე- 
ნაში. ამ დასკვნაში არ უნდა იყოს მოცემული განცხადებული ობიექტი- 

სა და პროტოტიპის შედარებითი მონაცემები (გარდა იმ შემთხვევისა, 

როდესაც პროტოტიპი და საბაზო ობიექტი ერთი და იგივე ობიექტია 

98|). 

! > გამოგონების ფორმულა. გამოგონების აღწერა მთავრდება გა- 
მოგონების ფორმულით. რამდენადაც ფორმულა გამოგონების აღწე- 
რის ძირითადი იურიდიული და ტექნიკური მნიშვნელობის დოკუმენ- 

ტია, ამიტომ მას მომდევნო პარაგრაფში ცალკე განვიხილავთ. 

" სავარაუდო გამოგონების სიახლის, არსებითი განსხვავებისა და დადებითი 

ეფექტის შესახებ ღასკვნა რომელიც წარმოაღგენს განაცხადის აუცილებელ დო- 

კუმენტს, დგება სახელმწიფო კომიტეტის 3 3--3--74 მითითების თანახმად. საერ- 

თოდ, დასკვნის შედგენის ორგანიზაციას ახორციელებს საპატენტო სამსახური. 
თ" მოსალოდნელი ტექნიკურ-ეკონომიკური უპირატესობის შედარებითი ანალი- 

%ზის სრული სურათი განხილულია წინამდებარე მონოგრაფიის VI, VII და VIII თა– 

ვებში. 
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§ 9.ნ. მოწყობილობის, მეთოდის, ნივთიერების, შტამის 

გამოგონებათა ფორმულები და მაგალითები 

გამოგონების ფორმულა ესაა არსებული წე- 
სითა და ფორმით შედგენილი მოკლე სიტყვიერი 

აღწერა გამოყენების იმ ნიშან-ლთვისებებისა'. 

რომელიც გამოგონების არსსა და მოცულობას 

განსაზღვრავს. 
გამოგონების ფორმულის თეორია შემუშავებულია ნ. ა. ჩიხა- 

ჩევის, ი. ი. კიჩკინის, ე. პ. სკორნიაკოვისა და ე. ი. 
ფურმანის მიერ, 

იმისათვის, რომ ფორმულამ ასახოს გამომგონებლის ინტერესები, 

მას უნდა ჰქონდეს შემდეგი ძირითადი თვისებები: ლა- 
კონიურობა, ზოგადობა, სისრულე და განსაზღვრულობა. გამოგონებას 
უნდა ახასიათებდეს აგრეთვე ერთიანობის პრინციპი. 

ფორმულის ლაკონიურობა მოითხოვს საგნის განმარტე- 

ბას ზედმეტი სიტყვების გარეშე. მართალია, გამოგონების საქმეში ლა–- 
კონიურობის პრინციპი სხვადასხვა ქვეყანაში სხვადასხვანაირია, მაგ– 
რამ გამოგონებისა და აღმოჩენისს პრინციპული მოთხოვნებისათვის 

ისინი თითქმის ერთნაირია, ამიტომაც საერთაშორისო ხასიათი აქვს. 

ფორმულის ზოგადობა იმაში მდგომარეობს, რომ ის გან- 

საზღვრავს გამომგონებლის უფლებებს შესაძლო ფართო გაგებით. 
საკმაოდ ზოგადი ფორმულა გამომგონებლის უფლებებს ფართოდ ასა- 
ხავს, ზოგადობის მისაღწევად საგანი უნდა დახასიათდეს იმ ზოგადი 

ნიშნებით, რომელიც გამოგონებას გააჩნია. 

ფორმულის სისრულე განისაზღვრება მასში ყველა არსე- 
ბითი ნიშნების შეტანით, ამასთან არა მარტო ზოგადი, არამედ კერძო 
ნიშნებისაც. 

ფორმულის განსაზღვოულობა ნიშნავს, რომ გამოგო- 

ნების დასახასიათებლად მასში ჩაწერილ ნიშნებში არ უნდა იყოს ნე– 

?" გამოგონების ნიშან-თვისებაში იგულისხმება გამოგონების ობიექტების (ი. 

გე. 43) თავისებურებანი (მაგალითად, დეტალი ან კვანძი–-მოწყობილობაში, ოპერა- 
დია ან ხერხი--მეთოდში, ინგრედიენტი ან კომპონენტი–-ნივთიერებაში); აგრეთეე 
ფორმულაში ნახსენები ელემენტის ფორმა, ელემენტების ურთიეროთგანლაგება, მა- 
თი ზომების თანაფარდობა: რეჟიმის დამახასიათებელი პარამეტრები და ა. შ. 

წ” IIX2%568 LI ML ი, თიიMVIე2 I3060ლ7CIII ს C0801CIL0I II 38- 

ი0V60XVI0, ს 0ICIIIII0I იიმIIIIII6. 1I3M216უხლX80 LIIIIMIIIIII, ML, 1971. 
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ბისმიერი განმარტება. გარკვევით უნდა ჩანდეს გამომგონებლის ან პა– 
ტენტმფლობელის უფლებათა ზღერები. 

გამოგონებისერთიანობა პასუხობს იმ მოთხოვნას, რომ 

ერთი დოკუმენტი (განაცხადი, საავტორო მოწმობა, პატენტი) და, მა– 

შასადამე, გამოგონების ფორმულა უნდა ეხებოდეს მხოლოდ ერთ გა- 

მოგონებას. 

გამოგონების ფორმულა დგება ერთი (ერთოგოლიანი ფორმულა) 

ან ორი და მეტი პუნქტებისაგან (მრავალრგოლიანი ფორმულა). 

ერთრგოლიან ფორმულას მაშინ იყენებენ, როდესაც გამოგონების 

ტექნიკური არსი ხასიათდება არსებით ნიშან-თვისებათა ისეთი ერ- 
თობლიობის სახით, რომლებიც აუცილებელი ღა საკმარისი: გამოგო- 

ნების ზოგადი სახით დასახასიათებლად, არ გააჩნია დანაწევრიანებისა 

და დაზუსტების განვითარება გამოგონების შესრულებისა და გამოყე- 

ნების კერძო შემთხვევებისათვის. 

მრავალრგოლიანი ფორმულის პირველ პუნქტში შეჰყავთ გამოგო- 

ნების ზოგადი არსებითი ნიშან-თვისებები; თითოეული ნიშან-თვისე–- 
ბის არსებობა აუცილებელია გამოგონების შესრულებისა და გამოყე–- 

ნებისათვის, ერთად აღებული ნიშან-თვისება უზრუნველყოფს დადე- 

ბით ეფექტს. ეს ნიშან-თვისებანი განზოგადებული ცნებებით მოიცე–- 
მა. ამ ცნებებში უნდა აისახოს გამოგონების შესრულებისა და გამო- 

ყენების ყველა კერძო შემთხვევა |94|. 
მრავალრგოლიანი ფორმულის მეორე და შემდგომ პუნქტებში მო- 

იცემა კერძო, არსებითი ყველა შემთხვევა, რომლებიც უზრუნველყო- 

ფენ პირველ პუნქტში ასახულ ნიშან-თვისებათა ერთობლიობას. 
IL. მოწყობილობის გამოგონების ფორმულის 

მაგალითი, ასეთი გამოგონების ფუნქციონალური ელემენტები 

უნდა ჩამოითვალოს გარკვეული მიმდევრობით, სტატიკურ მდგო- 

მარეობაში უნდა აღინიმნოს ფუნქციონალურ ელემენტებს შო- 

რის კავშირი. გამოგონების ფორმულის შემოწმების მიზნით, მო- 

წყობილობა უნდა წარმოვიდგინოთ ბლოკ-სქემის სახით, ელე- 
მენტებს შორის იყოს ფუნქციური დამოკიდებულება. თუ აღწერი- 
ლი მოწყობილობა და ასეთი ბლოკ-სქემით წარმოდგენილი მოწყობი- 
ლობა თანხვდებიან, ეს ნიშნავს, რომ გამოგონების ფორმულა ტექნი- 

კურად სწორადაა შედგენილი. 

# 2.1. მაგალითი. „პროგრამული მართვის მოწყობილობა“. 

პროგრამული მართვის მოწყობილობა, რომელიც შეიცავს ორ სა- 

მართავ და ერთ პროგოამულ რელეს, განსხვავდება იმით, 
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რომ ავტორხევების აცილებისა და სიზუსტის ამაღლების მიზნით ერთ- 

ერთი მმართავი რელეს ხვიის მიმდევრობით ჩართულია პროგრამული 

რელეს ნორმალურად ჩაკეტილი კონტაქტები, რომლის კვების წრედ- 
ში დაყენებულია მეორე სამართავი რელეს ნორმალურად ჩაკეტილი. 

კონტაქტები“. 
1I. მეთოდის გამოგონების ფორმულის მაგალი- 

თ ი. მოვიტანოთ მაგალითი მეთოდისა, რომელშიაც სიახლე ხასიათდე–- 

ბა ახალი ოპერაციებითა და მათი მიმდევრობითი შესრულებით. 

# 2.2. მაგალითი. მცირე ინერციული თერმობატარეის დამზა- 
დების ხერხი, 

მცირე ინერციული სვეტის ფორმის თერმობატარეის დამზა- 

დების ხერხი, რომელიც შემდგარია ერთმანეთის მიმართ მონაც- 
ალეობით დახრილი ძალზე თხელი ფენის ორი სხვადასხვა ლითონისა 

(ან ლითონისა და ნახევრად გამტარის) და მათი გამყოფი დიელექტრი- 

კისაგან და მიღებულია ვაკუუმში მასალის დაფრქვევის მეთოდით, 
განსხვავდება იმით, რომ საკმარისი სიმტკიცის პირობებში 

თერმობატარეის მგრძნობიარობის ამაღლების მიზნით მათ ფენებს 
ათავსებენ სარჩულში (ქვესადებში), რომელიც შემდგომშმი მოცილე- 

ბულია გახსნის გზით (მაგალითად, ქვამარილის ფენებში გახსნით). 

1II. ნივთიერების გამოგონების ფორმულის მა- 
გალითი. 

# 2.3, მაგალითი, სარჩილი სპილენძისა და მისი შენადნობის 
მისარჩილავად. 

სარჩილი სპილენძისა და მისი შენადნობის მისარჩილავად, რომე- 
ლიც შეიცავს კალას, სპილენძს, ეერცხლს, განს ხვავდებაიმით, 

რომ სარჩილის შედგენილობის თვისების გაუმჯობესების მიზნით მის: 

შემადგენლობაში შეტანილია 0,1--0,5% რაოდენობის ტიტანი და 

0,05--0,15%, რაოდენობის ბორი, ხოლო სხვა კომპონენტები აღებუ-- 

ლია შემდეგი 'მეფარდებით (%-ში): კალა 6–-14, სპილენძი 25--35: 

დანარჩენი –– ვერცხლი. 

ამ შემთხვევაში ნივთიერების სიახლე ხასიათდება მასში ახალი: 

კომპონენტის (ტიტანის) არსებობითა და კომპონენტების ახალი შე- 

ფარდებით. 

II. „გამოყენებაზე“ გამოგონების ფორმულის 

მაგალით ები. „გამოყენებაზე“ გამოგონების ფორმულის განსა- 

კუთოებულობა მდგომარეობს იმაში, რომ მასში გამორიცხულია გა- 

მოგონების მიზანი და სიტყვა „განსხვავდება“ („განსხვავებულია"). 
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გარდა ამისა, ამ შემთხვევაში სათაური არ თანხვდება ფორმულის 'ძე- 

სავალ ნაწილს. გამოგონების ასეთი ფორმულა შედგება სამი ნაწილი–- 
საგან: ა) იწყება ობიექტის დასახელებით (წ), შემდეგ იწერება ბ) სიტ- 

ყვა „გამოგონება“ (#), ხოლო შემდეგ კი გ) ახალი (8) დანიშნულება 
ობიექტისა. ამისათვის სიტყვა „გამოყენება“ (2), რომელიც ამ ტიპის 
გამოგონებებში დადგენილი წესის მიხედვით" გამოგონების ფორმუ- 

ლის პირველ სიტყვას წარმოადგენს, ქართული ენის გრამატიკის შე–- 

საბამისად უნდა ვიხმაროთ ფორმულის მეორე ბ) ან მესამე გ) ნა- 

წილში. 

განვიხილოთ „გამოყენებაზე“ გამოგონების კატე- 
გორიები და მაგალითები. 

# 2.4 მაგალითი. ტემპერატურის გადამწოდის მგრძნობიარე 

ელემენტი. 
„ტემპერატურის გადამწოდის მგრძნობიარე ელემენტის (8) ნაცვ- 

ლად ინვერსიულად ჩართული დიფუზიური ტრანზისტორის (86) ზვა- 

ვურ რეჟიმში გამოიყენება (/)“. 

ეს მაგალითი წარმოადგენს „გამოყენებაზე“ გამოგონების გადატა- 
ნის კატეგორიას: ახალი ამოცახის გადასაწყვეტად გამოყენებუ- 
ლია მოცემული ობიექტის ცნობილი თვისებები. 

„გამოყენებაზე“ გამოგონების კიდევ ორი კატეგორია არსებობს: 

ფუნქციური ღა სელექციურ. ფუნქციურ გამოგონებას 
წარმოადგენს ისეთი გამოგონება, რომელშიაც შესაძლებელია ცნობი- 

ლი ობიექტის სხვა დანიშნულებისათვის გამოჯენება, რაც დღაკავმირე- 
ბულია ამ ობიექტის ახალი ფუნქციის აღმოჩენით. 

ფუნქციური გამოგონების 

2.5 მაგალითი. „საავტორო მოწმობა M# 281 070 (18) ვარდის- 

ფერ მავნებლებთან საბრძოლველად ფუმინგანტის (8) ნაცვლად ბენ- 

ზოლის (86) გამოყენება (#)“. 

ცნობილია, რომ სსრკ-ში საპატენტო დოკუმენტაციის წარმოება (განაცხადი, 

'მისი განხილვა, საავტორო მოწმობის ან პატენტის გაცემა) მხოლოდ და მხოლოდ 
“რუსულ ენახე წარმოებს. ამიტომ აქ აღნიშნული წესის ქართული შესატყვისიც 

მოითხოვს სათანდო გრამატიკულ წყობას, რაც შეძლებისდაგვარად დაცულია 

'წიგნში, მაგალითად, წინადადება «II90IIMCIICIIIIC (/#) M#მIმსM0C0 »იმII3MC710ი2 (წ) 

0 MგყლაLსდ 7#0II301მ“IIIMგ (8) (აღებულია წიგნიდან – III6C06C508 I). II, IL 2M- 

1I9IM IM. II. I ჩი. M0101XMMგ სხI8MხსICIIMV9 I 306001(!!!!M. LI0I ილუ. 8. II. ს 2MმC- 

“C08მ. MCMლC008C#06 XIIII#II06C M31276MხCI80, 1974, გე. 115) უნდა ითარგმნოს „არ- 

სიანი ტრანზისტორის (8) გამოყენება (4) ტენზოგადამწოდის (8) როლში" ან „ტენ. 

'ზოგადამწოდის (ს) ნაცვლად არხიანი ტრანზისტორის (ს) გამოყენებ» (#)". 
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სელექციურ გამოგონებას წარმოადგენ” ისეთი გამო- 
გონება, რომელშიაც რომელიმე ნივთიერების ან შენაერთთა ცნობილი 

კლასის ნივთიერებათა ჯგუფის გამოყენების შესაძლებლობა დაფუძნე–- 
ბულია გამომგონებლის მიერ ამ ნივთიერებებში გამოვლენილ სასარ–- 
გებლო თვისებებზე. 

სელექციური გამოგონების 
# 2.6 მაგალითი. საავტორო მოწმობა # 182877 (18). 

ერითრემიის სამკურნალოდ დიეთილენიმიდის 2 -– მეთილტიაზოლეი– 
დიფოსფორულ მჟავას (პრეპარატი „იმიფოსი“) გამოყენება“. 

V. დამატებითი გამოგონების ფორმულის შედ- 
გენის თავისებურებანი. დამატებითი გამოგონების ფორ- 
მულა შემდეგნაირად დგება: ძირითადი გამოგონებიდან აიღება დამა- 
ტებითი გამოგონების სათაური; -- მიეთითება ძირითადი საავტორო 
მოწმობის ან პატენტის ნომერი;-ამ ნომრის შემდეგ მოყვანილ უხნ- 

და იქნეს დამატებითი გამოგონების მიზანი, რომელიც შეესაბამება ძი– 
რითად გამოგონებაში შეტანილ გაუმჯობესებას; –– დაბოლოს, მოიცემა 
ის ძირეული განმასხვავებელი ნიშან-თვისებანი, რომლებიც ახასიათე- 
ბენ ძირითადი გამოგონების გაუმჯობესებას. 

# 2.7 მაგალითი. „ნახევრად გამტარული დიოდების უკუდენის 
საშუალო მნიშვნელობის გამზომი მოწყობილობა, # 0000000 სააეტო–- 

რო მოწმობის თანახმად, განსხვავდება იმით, რომ გაზომვის სი- 
ზუსტის გასახრდელად სინუსოიდური ძაბვის წყაროსა და წინაღობას 
შორის ჩართულია ფაზის წანაცვლების წრედი“. 

როგორც ამ მაგალითიდან ჩანს, დამატებითი გამოგონების შემო- 
საზღვრული ნაწილი შეიცავს გამოგონების სათაურს, რომელიც სიტყ- 
ვასიტყვით ემთხვევა ძირითადი გამოგონების დასახელებას სათანადო 
საავტორო მოწმობის ნორმის მითითებით. 

§ 95.ი, გამოგონების განაცხადის გაფორმება 

განაცხადს გამოგონების თაობახე ავტორი (ავტორები) აგზავნის 
სახელმწიფო კომიტეტში. ასეთი განაცხაღი უნდა გაფორმდეს ამაეე 

კომიტეტის მიერ დამტკიცებული მოთხოვნებით (9,94|17%. 

“ა) «80იი0Cს! II3060012/0ახCI8M» #V 9, 1983, გე. 46--48. 

ბ) 0IXMიხIXIIV, IM306იალII"მ I დიIIII0I2უV0I3870ილ ს. Iილ1უ0ალ ი (II00M20- 
+IსცIხს 2MXLMI I 00. L0MIIICIL2 C080Iე !!!'IIC+ი08 CCCნ ი0 უელუეM IIუ306იCVCI"I"III 
”" 0+:0ხIIIII. II30070015C0180 LIIIIIIIIIIII, M,., 1974 გვ. 51-80, იხ. აგრეთე:ე CI, 
გვ. 12--25. 
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განაცხადი უნდა შეიცავდეს: 
ა) განცხადებას საავტორო მოწმობის ან პატენტის გაცემის შესახებ; 
ბ) გამოგონების აღწერას, გამოგონების ფორმულის, ნახასების 

(თუ გამოგონება მოწყობილობას ეხება) თანდართვით: 

გ) გამოცდის აქტს, თუ გამოგონება ეხება ახალ ნივთიერებას; 
დ) სხვა მასალებს, რაც გამოგონების ილუსტრაციისათვის გამოდ- 

გება (მაგალითად, ოსცილოგრამები, მრუდები და ა. შ.): 

ე) აქტს გამოგონების ყოველი თანაავტორის შემოქმედებითი წვლი- 
ლის შესახებ: 

ე) დასკვნას იმ ორგანიზაციიდან, სადაც გამოგონება გამოიცადა და 
სხვა დოკუმენტებს. 

უკანასკნელ წლებში ავტორები სახელმწიფო კომიტეტში ძალზე 
ხშირად აგზავნიან მათემატიკური გამოსახულების შემცეელ განაცხა- 
დებს. ასეთი განაცხადების ანალიზის საფუძველზე სახელმწიფო კომი- 
ტეტის 1982 წლის 20 ოქტომბრის # 99 ბრძანებით დაკანონდა აქამ- 
დე მოქმედი 33-2-74 ინსტრუქციის ცვლილება. კერძოდ, 7.15 მუხლ- 
ში გათვალისწინებულ იქნა, რომ გამოგონების აღწერაში მოცემული 
მათემატიკური გამოსახულება უნდა ასახავდეს გამოგონების ფორმუ- 
ლაში მოცემული ობიექტის პარამეტრებს ამრიგად, გამოგონების 
ფორმულაში დასაშვებად მიჩნეულია განტოლების „უტოლობის ან 
მათი სისტემების შეტანა სიტყვიერ მასალასთან ერთად. ამასთან ფორ- 
მულების (განტოლება, უტოლობა, მათი სისტემები) ან მათი სიტყვიე- 
რი ეკვივალენტების გამოყენება დასაშვებია გამოგონების ობიექტების 

შემდეგ ნიშან-თვისებათა დასახასიათებლად: 
ა) მოწყობილობის ან მისი ელემენტების (ან ნაწილის) გეომეტრიუ- 

ლი ფორმა, 

ბ) ელემენტთა ურთიერთგანლაგება, 
გ) მოწყობილობათა პარამეტრების ურთიერთკავშირი (მაგალითად, 

რეჟიმების ურთიერთკავშირი, სხვა ნივთიერ მახასიათებელთა პარამეტ– 
რული დამოკიდებულებანი, როგორიცაა წნევებს ტემპერატურებს, 
დენის ძალებს და სხვა პარამეტრებს შორის ფუნქციური დამოკიდე- 
ბულებანი). 

მათემატიკური გამოსახულების ან მისი სიტყვიერი ეკვივალენტის 
ჩაწერის კონკრეტული ფორმის არჩევა არა რეგლამენტირებული 
89-––91|. 

' ს ანაქნადი დგება 3 ეგზემპლარად. განაცხადს საავტორო მოწმო- 
ბის მისაღებად ზემოაღნიშნულ სახელმწიფო კომიტეტში აბარებს ავ- 

60



ტორი ან მისი მემკვიდრე, ხოლო პატენტზე–- ავტორი ან მასი უფ- 

ლებამოსილი პიროვნება (ამ შემთხვევაში განაცხადში ანდა ეწეროს 
ავტორის გეარი და ინიციალები). 

სამსახურებრივი მოვალეობის შესრულების (მაგალითად. კათედ- 

რის, ინსტიტუტის სამეცნიერო-კვლევითი თემა წარმოების გეგმით 

გათვალისწინებული სამუშაო და ა. 9.) დროს შექმნილი გამოგონებანი 

ხშირად იგზავნება ორგანიზაციის (კათედრა, ინსტიფეუტი. უნივერსი- 

ტეტი) მიერ. ამ განაცხადში, რასაკვიოველია,: აღნიშნულია ავტორის 

(ავტორების) გვარი და სხვა მონაცემები. ორგანიზაციის მიერ სახელ- 

მწიფო კომიტეტში გაგზავნილი განაცხადების ოიცხეი ამჟამად მთელი 
განაცხადების 70 % შეადგენს. ამეთ გარანტირებულია ავტორთა ინ- 
ტერესების დროული და საიმედო ღაცვა: მარტიედებ» ღა ჩქარდება 
„გამოგონების ექსპერტისის გაცემა ორგანიზაციის (იერ: ორგანიზაცია 
ასევე ჩქარა გასცემს სათანადო დასკვნას. ამ შემთხვევაში საგ:მომგო- 
ნებლო საქმის ექსპერტიზა, რომელსაც ნიშნავს სახელმწიფო კომიტე- 
ტი, არ აგზავნის განაცხადს სხეა ორგანიზაციაში გამოგოშებახე დასკ- 

ენის გაზოსატანაღ. არამედ კმაყოფილდება მოცემული ორგანიზაციის 

(ინსტიტუტი, უნივერსიტეტი) მიერ გაცემელი დასკენით გამოგონების 
სიახლესა და სარგებლიანობაზე. ამით იზრლება სახელმწიფო კომი- 

ტეტისაგან საავტორო მოწმობის მიღების ალბათობა. 

ზემოაღნიშნული არ გამორიცხავს ავტორისაგან განაცხადის გაგ- 

ზავნას ისეთ გამოგონებაზე, რომელიც ეხება სამსახურებრივი მოვალე– 
ობის ამოცანებს (მაგალითად სამეცნიერო-კვლევით თემას, საწარმოო 

გეგმას და ა. შ.). სსრკ მინისტრთა საბჭოს 1973 წ. M 584 დადგენილე- 

ბის ზე-40 და 4:-ე პუნქტების თანასმად, თე ტექნიკური გადაწყვეტის 

გამოვლინებიდან ერთი თვის განმავლობაში ორგანიზაციიდან სახელ–- 
მწიფო კომიტეტში არ იქნა გაგსავნილი განაცხადი გამოგონებაზე. მა.-. 

შინ ავტორს უფლება აქვს დამოუკიდებლად გააგზავნოს განაცხაღი 

რმავე სახელმწიფო კომიტეტში. 

§ 9.7. გამოგონებაზე განაცხადის ცენტრალიზებული განხილვა 

გამოგონების სამართლებრივი დაცვის გადამწყვეტ ეტაპს მისი ექს- 

3პერტიზა წარმოადგენს. 

სახელმწიფო ექსპერტიზის სისტემის განმტკიცებისა ღა ც„ენტრა- 

ლიზაციის მიზნით სსრ კავშირის მინისტრთა საბჭოს გამოგონებებისა 

და აღმოჩენათა საქმეთა სახელმწიფო კომიტეტთან შეიქმნა სახელმწი– 
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ფო საპატენტო ექსპერტიზის საკავშირო სამეცნიერო-კვლევითი ინსტი- 

ტუტი (8III10III5 – 800ლ0!03)ხსს, ILმVVII0-IICC900082106/სCIIIII 
"ICIIIV>I #0CVIMმ00180M900) იმI10I+I0, 3I:CI00III3ს. მისამართი: 

M0იიL8მ, 60006XIM08CMმ8 8მ6., 1. M 24). 
სახელმწიფო კომიტეტში ავტორის (ან ორგანიზაციის) მიერ გაგ– 

ზავნილ განაცხადზე ექსპერტიზა ორ სტადიად ტარდე- 

ბ ა. 

პირველ სტადიაზე ხდება განაცხადის შედგენის მოთ- 
ხოვნილების შემოწმება (წინასწარი ექსპერტიზა). სახ. კომიტეტი ამ 

სამუშაოს ასრულებს განაცხადის მიღებიდან 15 დღის ვადაში, რის. 

შედეგადაც ის გამოიტანს სათანადო დასკვნას: 

ა) განაცხადი მიღებულ იქნას განსახილველად. ეს ნიშნავს, რომ 
განაცხადი სათახადო მოთხოვნების მიხედვითაა შესრულებული. გამო– 
გონების ავტორს უგზავნიან სათანადო ცნობას, სადაც აღნიშნულია 

ავტორის (ავტორების) გვარი, სახელი, მამის სახელი, განაცხადის მ-- 

ღების თარიღი, სავარაუდო გამოგოხების სახელწოდება. 

ბ) უარის თქმა განაცხადის შემდგომ განხილვაზე, სათანადო მოტი–- 

ვის აღნიშვნით. ასეთი უარი დასაშვებია იმ შემთხვევაში, როცა განა„ც- 
ხადში მოცემული აღწერა გარეგანი ნიშნების მიხედვით არ წარმოად- 

გენს გამოგონებას (მაგალითად, მეურნეობის მართვისა და ორგანიზა- 

ციის მეთოდები და სისტემები. იხ. აგრეთვე გვ. 46-––47, მე-2 თავი, „გა– 
მოგონება“). განაცხადის განხილვაზე უარი ითქმის აგრეთვე მაშინაც, 

როცა განაცხადი არაა შედგენილი სათანადოდ დადგენილი წესით 

(§ 2.4). ამასთან, ასეთ უარს განაცხადის ავტორი ღებულობს მხო- 
ლოდ მაშინ, როცა დადგენილი წესით განაცხადის გაფორმების შეუს–- 
რულებლობა ხელს უშლის თვით განაცხადის განხილვის 

შესაძლებლობას. 

გ) განმცხადებელს წინადადებას აძლევენ შეიტანოს სათანადო 

ცვლილებები და დამატებანი. 
მეორე სტადია–- გამოგონებისადმი წარდგენილი მოთხოვ–- 

ნების შემოწმებაა. გამოგონების სახელმწიფო სამეცნიერო-ტექნიკური 

ექსპერტიზა ექვსი თვის ვადაში ატარებს ასეთი მოთხოვნების შემოწ- 

მებას. შემოწმების მთავარი ამოცანა იმაში მდგომარეობს, რომ არსე– 

ბული საბჭოთა და საზღვარგარეთული მასალების (გამოგონებები, პა– 
ტენტები, სამეცნიერო-ტექნიკური ლიტერატურა და სხვ.) საფუძველ–- 
ზე გამოტანილ იქნას დასკვნა გამოგონების სიახლისა და სახალხო მე– 
ურნეობაში გამოყენების შესაძლებლობაზე. 
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ექსპერტიზა სავარაუდო გამოგონებაში სიახლის დასამტკიცებლად 

წარმოადგენს ყველაზე საპასუხისმგებლო და, შესაძლოა. ყველაზე გა– 
დამწყვეტ მომენტს. სავარაუდო გამოგონების განაცხადის გამოკვლე– 
ვის სიახლეზე ექსპერტიზა ტარდება გარკვეული მიმდევრობით. ე ქ ს– 

პერტიზა სიახლის თაობაზე შედგება ოთხი ეტა- 
პისაგან. 

1. პირველ ეტაპზე ხდება განაცხადის მასალის შესწავლა სავარაუ–- 

დო გამოგონების პრინციპული (ძირითადი) ნიშნის დასადგენად. 

2. მეორე ეტაპზე მიმდინარეობს სავარაუდო გამოგოჩების პროტო– 

ტიპის (ანალოგის) ძიება. პროტოტიპის მონახვის შემდეგ ხდება სავა– 
რაუდო გამოგონების შედარება პროტოტიპთან (ზოგიერთ გამოგონე- 
ბას, ძირითადად პიონერულ გამოგონებებს, პროტოტიპი არ გააჩნიათ). 

პროტოტიპის ძებნა მიმდინარეობს საბჭოთა და საზღვარგარეთული 
ინფორმაციის წყაროებში (საპატენტო მასალები, ტექნიკური ლიტე- 

რატურა, ანალოგიური მოწყობილობის, ნივთიერების, მეთოდის მრეწ– 
ველობაში გამოყენების ცნობები და სხვ.). ამჟამად არსებული ინფორ- 

მაციის უზარმაზარი რიცხვის პირობებში პროტოტიპის ძებნაში დიდი 
მნიშვნელობა ენიჭება ელექტრონული გამომთვლელი მანქანების გა– 
მოყენებას". ამ მიზნით შექმნილია მექანიზებული სისტემა „ისირეპა- 
ტი“ და ავტომატიზებული სისტემა „ინპადოკი“. 

პროტოტიპი ტექნიკური არსისა და მიღწეული ეფექტის მიხედვიო 

სავარაუდო აღმოჩენის წინამორბედია. პროტოტიპით ხასიათდება მო- 
ცემული დარგის ტექნიკის განვითარების დონე. ამიტომ სავარაუდო 

გამოგონებაში მიღწეულ უნდა იქნეს ამ დონის გადაჭარბება. ამრიგად, 

სავარაუდო გამოგონება უნდა იყოს პროტოტიპის პროგრესული გან- 

ვითარება. 
3, მესამე ეტაპზე ხდება სავარაუდო გამოგონებისა და პროტოტი- 

პის დაპირისპირება, პირველ მათგანში –– ძირითადი განმასხვავებელი 

“ თუ გავითვალისწინებთ, რომ პატენტი საშუალოდ შეიცავს 3-4 პუნქტს, 
ექსპერტმა (ან საექსპერტო განყოფილებამ) მხედველობაში უნდა მიიღოს დაახლო- 

ებით 40 მილიონამდე დაპატენტებული წინადადება და სავტორო მოწმობა. ყო- 

ველწლიურად მათ ემატება მილიონამდე ახალი ასეთივე ინფორმაცია. ამასთან და- 
კავშ,რებით საინტერესოა ცნობილი ინგლისელი ფიზიკოსი, ჯონ ბერნალის 

აზრი იმის თაობაზე, რომ ხშირად „უფრო ადვილია ახალი ფაქტის აღმოჩენა, ან 

ახალი თეორიის შექმნა, ვიდრე დარწჭუნდე, რომ ისინი აქამდე არ იყო აღმოჩენილი 

ან შექმნილი". ეს გარემოება იწვევს ელექტრონული გამომთვლელი მანქანების გამო- 
ყენებას ინფორმაციის ძიებისათვის, საპატენტო ექსპერტიზისათვის და ა. შ. 
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ნიმხების გამოვლენისათვის. ვთქვათ, ასეთი ანალიზის საფუძველზე 

ექსპერტიზით დადგინდა, რომ სავარაუდო გამოგონება აღიწერება 
ნიშნების ერთობლიობით: 

4+8.:C0C+0+-#+XI+CL+“ 

ექსპეოტისით გამოვლინდა აგრეთვე ასეთი გამოგონების პოოტო- 
ტიპი. რომელთაც ახასიათებთ ნიშნების ასეთი ერთობლიობა 

4+8+0+0+7#. 

ამოიგად, ნიშნების ორი ერთობლიობა (+ 6) წარმოადგენს იმ 

სიახლეს, გაუმჯობესებას, რომლის გამოც გაუმჯობესდა პროტოტიპი. 

რადგანაც ეს ორი ნიშანი (”+CV) პროტოტიპისაგან განმასხვავებელია 

და, თუ ამ ნიშნების არსებობის გამო მიიღება დადებითი ეფექტი, მა- 
შინ სავარაუდო გამოგონება გამოგონების დონის ტექნიკური გადაწყვე- 
ტაა.-თუ ამ შემთხვევაში საქმე ეხება გამოგონების გამოყენებას, მაშინ 
პროტოტიპის ყველა ელემენტი ძალაში რჩება, მაგრამ ანავე დროს 
გათვალისწინებულია პროტოტიპის გამოყენება (მაგალითად, ცნობი- 

ლი ხერხის, ნივთიერების, გამოყენების ახალი ფუნქცია). 

4. მეოთხე საბოლოო ეტაპხე სემოაღხიმნული სტადიებისა და 

ეტაპების ანალიზის საფუძველზე დგება მოტივირება საავტორო მოწ- 

მობის (ან პატენტის) გაცემის თაობაზე. 

საავტორო მოწმობის (პატენტის) გაცემის გადაწყვეფილებას იღებს 

სახელმწიფო სამეცნიერო-ტექნიკური ექსპერტიზა. იგივე ექსპერტიზა 

განიხილავს განმცხადებლის საჩივრებს და ორი თვის განმავლობაში 
გამოაქვს სათანადო გადაწყვეტილება. 

სავარაუდო განაცხადზე მუშაობის პერიოდში სახელმწიფო კომი- 

ტეტმა (ძირითადად, ზემოაღნიმნული საპატენტო-ექსპერტიზის ინსტი- 

ტუტი) შეიძლება განმცხადებელს მოთხოვოს დამატებითი მასალები, 

რომლებიც აზუსტებენ გამოგონების არსს. 

სამეცნიერო-ტექნიკური ექსპერტიზის ხარისხის ასამა–ლებლად, სა- 

ექსპერტო სამუმაოებში კონტროლის გასაძლიერებლად, სახელმწიფო 

კომიტეტთან არსებობს სამეცნიერო-ტექნიკური ექსპერტიზის საკონ- 

ტროლო საბჭო. 

საავტორო მოწმობის ან პატენტის გაცე?ის შესახებ სახელმწიფო 

სამეცნიერო-ტექნიკური ექსპერტიზის ან სამეცნიერო-ტექნიკური ექს- 
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პერტიზის საკონტროლო საბჭოს დასკვნის საფუძველზე სახელმწიფო 

კომიტეტი სსრკ გამოგონების სახელმწიფო რეესტრში შეიტანს გამო–- 

გონებას, აქვეყნებს სათანადო ოფიციალურ ბიულეტენში («ნI0ჩ»6- 

+0Mხ. 0IIMნ0ხIIM#, II3060010MM9, ი00MსIIIVCIVI6IC 060მ3IხI, 10882 011016 
3+მ0მMIV»), გამოსცემს გამოგონების აღწერას და გასცემს საავტორო 

მოწმობას ან პატენტს. თუ გამოგონება ეკუთვნის რამდენიმე ავტორს 

(თანაავტორს), საავტორო მოწმობა ან პატენტი გაიცემაი თითოეულ 

მათგანზე. ამ შემთხვევაში ასეთ დოკუმენტებში მოიხსენიება თანაავ– 

ტორებიც. 

§ 9.8. საავტორო მოწმობა, პატენტი და ლიცენზია, ავტორთა 

უფლებები 

გამოგონების ავტორს შეუძლია სახელმწიფო კომიტეტს მოთხო- 

ვოს საავტორო მოწმობა ან პატენტი”. 

საავტორო მოწმობა წარმოადგენს საბუთს, რომლითაც ავტორის 

წინადადება ტექნიკური გადაწყვეტის თაობაზე ითვლება გამოგო- 

ნებად სსრ კავშირის ტერიტორიაწზე. საავტტორო მოწ- 

მობაში აღნიშნულია ავტორის პრიორიტეტი აღმოჩენის თაობაზე. ამ 

საბუთით დადგენილია ავტორის უფლებები და შეღავათები. პატენტის 

მფლობელისაგან განსხვავებით, საავტორო მოწმობის მქონე გამომგო– 

ნებელი თანახმაა სახელმწიფოს ჩააბაროს მონოპოლიური უფლებები 

თავის გამოგონებაზე. საავტორო მოწმობა გამოგონების დაცვის სო- 

ციალისტური საზოგადოების დამახასიათებელი ფორმაა. მასში ჰარმო– 

ნიულადაა შერწყმული საზოგადოებრივი და საკუთარი ინტერესები. 

საავტორო მოწმობა უვადოა. 

თუ გამოგონება გაკეთებულია ორგანიზაციის (ინსტიტუტი, კათედ- 

რა და სხვა) სამეცნიერო-კვლევითი თემის მიხედვით ან გამოგონების 

” ნიშანდობლივია, რომ სამამულო გამოგონებათა საფუძველზე 1976--1980 წწ. 

“ძექმნილია 4 500 სხვადასხვა ტიპის მანქანა, მოწყობილობა, აპარატურა, ხელსაწყო–- 

ები (99). 
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შესრულებისას გამოყენებულ იქნა ორგანიზაციის დანადგარი, მოწ- 

ყობილობა და სხვა, მაშინ ასეთ გამოგონებაზე სახელმწიფო პატენტს 

არ გასცემს. 

საავტორო მოწმობისა და პატენტის მიღების უფლება მემკვიდრე- 

ობითია, აბარებს რა სახელმწიფოს თავის გამოგონებას, აეტორს აქვს 

გარკვეული უფლებები და შეღავათები, მათ შორის ორჯერადი ფულა- 

დი წახალისება: 

1) ერთდროული წახალისება საავტორო მოწმობის გაცემისას (20 

მანეთიდან 200 მანეთამდე, მაგრამ არა უმეტეს 50 მანეთისა თითოეულ 

ავტორს). 

2) ძირითადი ფულადი ანაზღაურება გამოგონების სახალხო მეურ- 

ნეობაში (წარმოება სოფლის მეურნეობა ტრანსპორტი, ფაბრიკა- 

ქარხნები და ა. შ.) გამოყენებისას; ან გამოგონების დოკუმენტაციის 

სხვა ქვეყანაზე გადაცემისას ან გამოგონების ლიცენზიის საზლვარგა- 

რეთ გაყიდვისას. 

ანაზღაურების თანხა, თუ გამოგონება იძლევა ეკონომიკურ ეფექტს 

(ეკონომიას), ავტორისათვის შეადგენს 2% ყოველ კალენდარულ წე– 

ლიწადში, დანერგვიდან პირველი 5 წლის განმავლობაში?. ერთ გამო- 
გონებაზე გაცემული თანხის მაქსიმუმი არ აღემატება 20 000 მანეთს. 

გამოგონებაზე ლიცენზიის გაყიდვისას ასევე მაქსიმალური თანხაა 

20 000 მანეთი??. 

თუ გამოგონება არ იძლევა ეკონომიკურ ეფექტს, ანაზღაურების 

თანხა განისაზღვრება ფორმულით: 

8=X,. #, -#ე. MX, . 20 მან, (2.1) 

იადაც: #, არის მიღწეული დადებითი ეფექტის კოეფიციენტი (1,0 < 
= #1 ლ5,0); 

M#ეგ-––გამოყენების მოცულობა (1,0= #,<8,0); 

» II10M0XCIIMC 06 ლ01IM0CLMIIM9X, #M300600+ჰCIII9X II. 020 2»7I3810იCMIX სიიელჯ- 

„»–0XCIMM%X. XV I800X/ICI0 ი0C+X2I08MCIIICM C080.2 MMIIMიIიიი CCC 0I 21 მ28- 
#VC7ე 1973 I. # 584, იხ. (141), 113 პუნქტი. 

ი” 1974 წ. 1 იანვრამდე დანერგილი გამოგონების ავტორის (ან ავტორთა) გა–- 
სამრჯელოს დასადგენად სარგებლობდნენ 1959 წლის დებულებით (იხ. მაგალითად, 

I18)). 
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#გ-–გადაწყვეტილი ტექნიკერი ამოცანის სირთულის კოეფი- 
ციენტი (1,0=X#ე=<6,25): 

#,=– გამოგონების არსებითი განსხვავების კოეფიციენტი, 

18-ს მნიშვნელობას განსაზღვრავენ #I,, X,, M#კ და X, კოეფიციენ- 

ტებისათვის დადგენილი ცხრილებით (იხ. # 5 დანართი, # 5-დ,1--M# 5დ,4 

ცხრილები (71)). 

გამოგონების (აგრეთვე რაციონალიზატორული წინადადების) და- 

ნერგვით მიღებულ ეკონომიას ითვლის ინსტიტუტის, ორგანიზაციის, 

ქარხნის და სხვა საგეგმო განყოფილება ან სხვა ქვედანაყოფი, რო- 

მელსაც ეს ექალება დირექციის განკარგულებით“. 

" სხვადასხვა ტიპის გამოგონების ავტორთა გასამრჯელო, რომელიც გაიცემა 

არსებული კანონმდებლობით ((1:9) ტ. 2, გვ. 170), პრაქტიკაში ხშირად არ შეესა- 

ბამება გამოგონების შექმნის, განაცხადის გაფორმების, დანერგვის, აგრეთვე საექს–- 

პერტო · კომისიის მოთხოვნის შესაბამისად წარმოქმნილი საკითხების ხელახალი გა- 

ღაწყვეტის და მსგაესი ეტაპების ჩატარებისათვის გაწეული მუშაობის მატერიალურ 

საზღაურს –– ფულად ჯილდოს. ამასთან დაკავშირებით ზოგიერთი ავტორი თელის, 

რომ გამოგონების ავტორის გასამრჯელოს გამოსაანგარიშებლად უნდა გამოვიყენოთ 

არა (2.1) ტიპის ერთწევრი, არამედ ორწევრი. მაგალითად, მიზანშეწონილად მიაჩ- 

ნიათ, რომ გამოგონების ავტორის გასამრჯელო 8 (მან) 

8=%, . MX, 20(მან)-LMე . MM . (20 მან.), 

სადაც M, -- არის ავტორის პრაქტიკული წილის კოეფიციენტი, 

#2 –– გამოგონების შემოქმედებითი წილის კოეფიციენტი, 

#ვ –– გამოგონების გამოყენების მასშტაბის კოეფიციენტი, 

#, –– გადაწყვეტილი ტექნიკური ამოცანს მნიშვნელობისას და სირთელის 

კოეფიციენტი, 
ჩა ერთეული პროდუქციის, ხერხის, მოწყობილობის გამოყენებით მიღწ)- 

ული ეკონომიკური ეფექტის კოეფიციენტი, 
აღნიშნული კოეფიციენტების რიცხვითი მნიშვნელობისათვის შემოჰყავთ ბალების 

სისტემა. #I-სათვის: 10 ბალი სახალხო-სამეურნეო ვ3ნიშვნელობის გამოგონებისათვის, 
5 ბალი––დარგობრივი მნიშვნელობის გამოგონებისათვის, 3 ბალი –-– ადგილობრივი 

მნიშვნელობის გამოგონებისათვი. ანალოგიურად, #, კოეფიციენტისათვის არსე- 

ბობს ასეთი ზღვრები. 2<#ა<10, MX და #Mე-სათვის: 1<#ვ (ან XMვ)<10, #გ-სათ– 

ვის: 2<%_ჯ<10. 

ამ მეთოდით გამოანგარიშებული გასამრჯელოს ოდენობა გაიზრდება 25 მა- 
ნეთიდან 200 მანეთამდე (იხ. II. 8, ჩო» 06XC2M8VM. 80იი0CL 02389MXIII9 CMC1ICM1%) 
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გამოგონების (აგრეთვე რაციონალიზატორული წინადადებების) აე– 

ტორეა:ს აქვთ შემდეგი ძირითადი უფლებები: 

–- ავტორობისა: 

– სახელის უფლება, რაც გულისხმობს ავტორის უფლებებს მო- 

ითხოვოს თავისი გვარისა და ინიციალების ხსენება გამოგონების ირგ- 

ვლივ გამოქვეყნებულ ცნობებში; 
–- დაარქვას გამოგონებას თავისი სახელი ან მისცეს სპეციალური 

დასახელება; 

გამომგონებლის (რაციონალიზატორული წინადადების ავტორის) 
უფლება მონაწილეობდეს გამოგონების დანერგვაში; 

–- გამოგონების (რაციონალიზატორული წინადადების, შრომის 
წიგნაკში ჩაწერის უფლება ფულადი ანაზღაურების მითითებით; 

–- გამოგონების (რაციონალიზატორული წინადადებების) ავტორის 
შემოქმედებით მივლინებაში წასვლის უფლება; 

–- სამეცნიერო ხარისხის დაცვისას გამოგონების წარდგენის შე- 
სახებ. საავტორო მოწმობა ეთანადება გამოქვეყნებულ ნაშრომს (9): 

–-–გამოგონებისა და რაციონალიზატორული წინადადებების ავ- 
ტორს უფლება აქვს დამატებითი საცხოვრებელი ფართის მოთხოვნი- 

სა (ცალკე ოთახისა ან არა ნაკლებ 20 კვ. მეტრ ფართისა); 

–- შეღავათები საშემოსავლო გადასახადის გადახდისას. გამოგონე- 
ბის თაობაზე მიღებული 100 მანეთამდე თანხაზე ავტორი საშემოსავლო 
გადასახადს არ იხდის. 

პატენტი--–ესაა დოკუმენტი გამოყენების, გა- 
მოგონების პრიორიტეტი!, გამოგონებაზე ავტო- 
რობისადა პატენტმფლობელის განსაკუთრებე- 

ლი უფლების აღიარების შესახებ. პატენტის მოქმედე- 
ბის ვადა 15 წელიწადია“. ამ ხნის განმავლობაში ავტორი იხდის გა- 
”დასახადს. 

Mმ7ბიყმიხVილ0 იIIIMVIII0082MM8 #306061CVII. «სიიილლ” #30606”0X6/MსC+8მ», 
X# 3, 1983, გე. 16––17). 

წარმოდგენილი წინადადება, რასაკვირველია არ ჩაითვლება დაკანონებულად, 

მაგრამ თვით მისწრაფება გამოგონების ავტორის გასამრჯელოს გაზრდის თაობაზე, 

ავტორის შემდგომი მუშაობის სტიმულირების მიზნით, ყურადღებას. იმსახურებს, 
თ” პატენტის მოქმედების. ვადები სხვადასხვა კაპიტალისტურ ქვეყანაში სხვადა- 

სხვაა და ირყევა ქ-დან 20 წლამდე. უმეტესობა პატენტებისა დადგენილ ვადამდე 

„ბვრდება“ და „კვდება“ გამოგონების მორალური დამველების გამო. (იხ. 8 იი- 
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ჩვენს ქვეყანაში პატენტის გაცემის წესი იცავს ავტორის ინტერე-- 
სებს. პატენტის მიღების უფლება, აგრეთვე პატენტის განსაკუთრებუ- 

ლი უფლება შეიძლება გადაეცეს სხვა პიროვნებას (პიროვნებებს) ან 

მემკვიდრის უფლებების მქონეთ. 

პატენტი გაიცემა ავტორის ან მემკვიდრის სახელზე. ამ შემთხვე- 

ვაში აუცილებლად უნდა აღინიშნოს ავტორის სახელი, გვარი და მა- 
მის სახელი. ავტორი შეიძლება იყოს ერთი ან რამდენიმე პიროვნება, 
ან კოლექტივი –– ორგანიზაცია. 

პატენტი წარმოადგენს ავტორის გამოგონების მოხმარების განსა- 
კუთრებულ უფლებამოსილებას, პატენტმფლობელს შეუძლია გაყი- 

დოს პატენტი, გასცეს ლიცენხია. 

ლიცენზია (ლათინური სიტყვიდან -– უფლება) ფორმდება პა– 

ტენტმფლობელსა (ლიცენხიარი) და გამოგონების გამოყენების უფლე- 
ბის მქონეს (ლიცენზიატი) შმორის. ამ შეთანხმებას ლიცენზიური ეწო- 
დება. 

პატენტმფლობელის გარდა არავის არა აქვს უფლება დაპატენტე–- 
ბული გამოგონების გამოყენებისა, როგორც ჩვენს ქვეყანაში ისე საზ–- 
ღვარგარეთ". 

პატენტმფლობელს შეუძლია თხოვოს სახელმწიფო კომიტეტს პა- 
ტენტის საავტორო მოწმობაზე გაცვლა. სახალხო-სამეურნეო, აგრეთვე 

თავდაცვითი მნიშვნელობის ინტერესების დასაცავად პატენტი არ 
გაიცემა შემდეგ ნივთიერებებზე: ა) ქიმიური გზით მი–- 

ღებული, ბ) ატომური ბირთვის გახლეჩით მიღებული, გ) სამკურნალო, 

დღ) საკვები, ე) კოსმეტიკური, რადგანაც ამ შემთხვევაში ამოიხსნება 
სამეცნიერო ამოცანა და ასეთი კვლევის უშუალო მიზანი შემეცნები- 

– 

XCIIIIIხIX ,02VIIIIX. «110VM2. II +ლXIIIII2», # 8, 1979, იხ. აგრეთვე, «80იი0ის! 

1I30680X216/#სCI82», # 4, 1981). მაგალითად, იაპონიაში პატენტის მოქმედების 

გადაა 15 წელიწადი განაცხადის გამოქვეყნების დღიდან და 20 წელიწადი სახელმ- 

წიფო დაწესებულებებში განაცხადის წარდგენის დღიდან (იხ. (891, გვ. 57). 

“ საბჭოთა გამოგონების საზღვარგარეთ დაპატენტება დამოკიდებულია არა 

მარტო საინჟინრო იდეის სიახლეზე ან დამუშავების უპირატესობაზე არსებულთან 

შედარებით, არამედ საზღვარგარეთის ქვეყნებს საპატენტო კანონმდებლობებზე, 

პატენტის მოქმედების ვადებზე და ა. შ. (ი. ნიმ ხX VL. #., )I08M0M1M0 

ნ. II: I1816IIII0Cლ იიე00 X2გიI7მ»IC0XIIM0CCIIIX I დმე30I820VLIIXC2 CIXწეI. II2228- 

120180 «I00ინუIIMლ0CL0M) I I2ინეXVიმ», M., 1978). 
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თია, ამ შემთხვევაში შესაძლოა გამოყენებულ იქნეს სხვადასხვა ხელ- 

საწყო და მეთოდები, რომლებიც შესაძლოა გამოგოხებად ითვლებოდ- 
'ნენ. ეს არ იძლევა საფუძველს იმისა, რომ მათი დახმარებით არ იქ- 

ნეს გაკეთებული აღმოჩენა (მაგალითად, ასეთი აღმოჩენები გაკეთდა 

ულემენტარული ნაწილაკების ფიზიკაში ბირთვული კელევის გაერ- 

თიანებულ ინსტიტუტში ქ. დუბნაში). 

§ 9.9, გამოგონებათა ჯგუფები 

საავტორო მოწმობის ან პატენტის განაცხადი უნდა ეხებოდეს. ერთ 

გამოგონებას ან გამოგონებათა ჯგუფს, რომლებიც ერთმანეთთან იმ- 

დენად არიან დაკავშირებულნი, რომ ერთიან ზოგად საგამომგონებლო 

ჩანაფიქრს ქმნიან (იხ. (161, გვ. 72, პ. 28)”. 

არსებობს გამოგონების სამი ჯგუფი: 

1. სხვადასხვა ობიექტებისაგან შემდგარი გამოგონებების ჯგუფი, 

რომელთაგან ერთი ობიექტი განკუთვნილია სხვა ობიეჟტის მისაღე- 

ბად, განსახორციელებლად ან გამოსაყენებლად (მაგალითად, მოწყო- 

ბილობა და მისი დასამხადებელი ან გამოსაყენებელი მოწყობილო- 

ბა), ამ ჯგუფს ეკუთვნის ნივთიერება, მისი მიღების ხერხი (მეთოდი) 

და ამ ხერხის განსახორციელებელი მოწყობილობა და სხვ. 

2. ერთი და იმავე ამოცანის“ ერთი და იმავე გხით გადაწყვეტის 

სხვადასხვა ვარიანტების შემცველ გამოგონებათა ჯგუფი: რომელთა 
გაერთიანება ერთი ფორმულით შეუძლებელია (მიზეზი: თითოეული 

გამოგონება უნდა პასუხობდეს გამოგონების მოთხოვნებს). 

3. გამოგონებათა ჯგუფი, რომელთაგან ერთი გამოგონება ეხება 

მთლიანად ობიექტს (მოწყობილობა, ხერხი, ნივთიერება და სხვ.), მე- 

ორე კი--მის ნაწილს, რომელიც შეიძლება გამოყენებულ იქნეს და- 

მოუკიდებლად ან სხვა ობიექტების შემადგენლობაში, 
გამოგონება ან პატენტი შეიძლება გაცემულ იქნეს კომპლექსურ 

მოწყობილობაზე, სხვადასხვა მარეგულირებელ და მმართველ სისტე- 

?· ეს პუნქტი ზუსტად იმავე რედაქციითაა იმ დებულების 45-ე პუნქტში, რ”- 
მელიც მოცემულია სსრ მინისტრთა საბჭოს # 1078, 28.X1I1--1978 წლის დადგეზი- 

ლების საფუძველზე დამატებათა და ცელილებათა გათვალისწინებით გამოქეეყზე- 

ბულ დოკუმენტში. იხ. (16), გე. 30. 
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მებზე, მონაცემთა გადაცემის სისტემებზე, აგრეგატზე, კომბაინზე და 

ა. შ., მაშასადამე, ისეთ ობიექტზე, რომელიც კომპლექსს წარმოად-. 

გენს. ასეთ შემთხვევაში განაცხადს აფორმებენ მთლიანად კომპლექ- 
სურ მოწყობილობაზე, თუკი დადებითი ეფექტის მიღება დამოკიდე– 

ბულია პრინციპულ სქემაზე, კომპლექსური მოწყობილობის განმასხ- 
ვავებელ ნიშან-თვისებებზე. ამასთან, დადებითი ეფექტი არ წარმოად- 

გენს კომპლექსის ცალკეული ნაწილისათვის დამახასიათებელი ეფექ–- 
ტების უბრალო ჯამს. 

იმისათვის, რომ კომპლექსური მოწყობილობის პრინციპული სქე– 
მა (ან პრინციპული კონსტრუქციული შესრულება) პასუხობდეს გამო- 

გონების დაცვისუნარიანობას, საჭიროა, რომ: 

ა) პრინციპულ სქემას არ გააჩნდეს პროტოტიპი: 

ბ) მოწყობილობის პრინციპული სქემა შეიცავდეს კომპლექსური 

მოწყობილობის ცალკეულ ნაწილებს შორის ახალ კავშირებს (ფუნქ- 
ციურს, კონსტრუქციულს და სხ;ვ.); 

გ) მოწყობილობის პრინციპული სქემა შეიცავდეს ახალი დანიშ- 
ნულების მანქანებს, გამზომ-გამომთვლელ მოწყობილობებს, კვანძებს 
და სხვა მსგავს ელემენტებს, რომლებიც ფუნქციურად დაკავშირებულ- 

ნი არიან კომპლექსური მოწყობილობის სხვა მანქანებთან, გამზომ–- 

გამომთვლელ მოწყობილობებთან, კვანძებთან და ა. შ. 

დ) მოწყობილობის პრინციპული სქემა შეიცავდეს ახალი დანიშ- 

ნულების მანქანებს, გამზომ-გამომთვლელ მოწყობილობებს, კვანძებს 

და სხვა მსგავს ელემენტებსა და მათ შორის (ფუნქციურ, კონსტრუქ- 
ციულ) კავშირებს კომპლექსურ მოწყობილობაში. 

შესაძლოა გამოგონების ობიექტს წარმოადგენდეს კომპლექსური 

მოწყობილობის ცალკეული ნაწილი. ამ შემთხვევაში ამ ნაწილს მოეთ– 

ხოვება ამ მოწყობილობისაგან ცალკე, დამოუკიდებელი გამოყენების 

პირობა. 

არსებობს გამოგონებების სხვადასხვა ობიექტებიანი და ერთობიექ- 

ტიანი ჯგუფები. ისინი შეიცავენ ორ, სამ და მეტ გამოგონებას. ორი 

გამოგონების შემცველ ჯგუფს დაწყვილებულ გამოგონებას უწოდე- 
ბენ, სამი გამოგონებისაგანნ შემდგარს –– ტრიადას. დაწყვილებული, 

ორი გამოგონების სხვადასხვა შესაძლებელი ვარიანტი მოცემულია 
შემდეგ ცხრილში (იხ. M# 2.1 ცხრილი). 
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თავი III 

რაციონალიზატორული წინადადებები 

§ 3.1. რაციონალიზატორული წინადადების რაობა 

რაციონალიზატორულ წინადაღებად მიიჩნე- 

ვენ ტექნიკურ გადაწყვეტას, რომელსაც ახასია- 
თებს ფარდობითი სიახლე და სასარგებლოა იმ 
საწარმოსათვის, სადაც ის იქნა შეტანილი. 

რაციონალიზატორულ წინადადებას აქვს ტექნიკური შინაარსი, რად- 

განაც ის გულისხმობს ნაწარმის, წარმოების ტექნოლოგიის, სამეცნიე- 
რო-კვლევითი და სხვა დარგში გამოყენებული ტექნიკის შეცვლას ან 
მასალის შედგენილობის შეცვლას (97|. 

ტექნიკური გადაწყვეტა მოცემული საწარმოსათვის სიახლეა იმ 

შემთხვევაში, თუ ამ საწარმოში ეს წინადადება არ იყო აქამდე ცნო- 

ბილი. 

აქედან გამომდინარეობს ის გარემოება, რომ რაციონალიზატორუ- 

ლი წინადადების სიახლე ფარდობითი ხასიათისაა (მას უწოდებენ აგ- 

რეთვე ადგილობრივს, შემოსაზღვრულს). 

ტექნიკური გადაწყვეტა ჩაითვლება სიახლედ, 
თუ რაციონალიზატორული წინადადება: 

1. არ იყო გამოყენებული მოცემულ საწარმოში (ინსტიტუტში). 

სიახლეს ჩრდილს არ აყენებს ის გარემოება, რომ წინადადების შეტა- 

ნამდე არა უმეტეს სამი თვით ადრე ავტორმა ტექნიკური გადაწყვეტა 

გამოიყენა წარმოებაში (ინსტიტუტში). 

2. არ ასახავს წარმოებაში (ფაკულტეტზე, ინსტიტუტში) დაშვებულ 
ბრძანებაში ან ადმინისტრაციის განკარგულებაში, სამეცნიერო-კელე- 

ვით გეგმაში აღნიშნულ საკითხებს. 

3. განსხვავდება ზემდგომი ორგანიზაციების მიერ რეკომენდებულსა 

და ოფიციალურად გამოქვეყნებული ინფორმაციებისაგან. 
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4. არ იყო გათვალისწინებული მოცემული საწარმოს (ფაკულტე- 
ტის, ინსტიტუტის) ნორმატივებით (სტანდარტები, ტექნიკური პირო- 

ბები და ა. შ.). 

რაციონალიზატორულ წინადადებას აუცილებ- 
ლად უნდა ახასიათებდეს გადაწყვეტის ზემოაღ- 
ნიშნული სამი ნიშანი: ტექნიკური ხასიათი,სიახ- 
ლე, სარგებლიანობა, ერთ-ერთი მათგანის არარსებობისას სა- 

კითხის გადაწყვეტა არ ჩაითვლება რაციონალიზატორულ წინადადე–- 
ბად. 

რაციონალიზატორული წინადადება ჩაითვლება სასარგებლოდ, თუ 

მოცემულ საწარმოში (ინსტიტუტში, ლაბორატორიაში) არსებული (ან 

შესაქმნელი) პირობითა და დამტკიცებული სამუშაო გეგმის მიხედეით 
წარმოდგენილ წინადადებას შეუძლია უზრუნველყოს ეკონომიკური, 

ტექნიკური ან სხვა სახის დადებითი ეფექტი. რაციონალიზატორული 
წინადადების გამოყენებით შეიძლება ამაღლდეს, მაგალითად, შრომის 
ნაყოფიერება, ნაწარმის ხარისხი, გაუმჯობესდეს ნაწარმის საიმედოო– 
ბა, შრომის პირობები, უსაფრთხოების ტექნიკა, გაწეულ იქნეს რე- 
სურსების ეკონომია, გადიდდეს სოფლის მეურნეობის კულტურათა 
მოსავლიანობა და ა. შ. 

რაციონალიზატორულ წინადადებად არ ჩაითვლება ისეთი წინადა- 
დებები, რომლებიც (97): 

–- აუარესებენ პროდუქციის ხარისხის საიმედოობას, ხანგამძლეო– 

ბას და სხვა მახასიათებლებს, აქვეითებენ მწარმოებლურობას და ა. შ. 

–- დადებითი ეფექტის მიღწევისათვის საჭირო კონკრეტული ტექ- 
ნიკური მითითების გარეშე აყენებენ მხოლოდ ამოცანას; 

–– გამოყენებულია სხვა ორგანიზაციაში ანდა გამოქვეყნებულია, 

და არაა ჩატარებული დამატებითი საკონსტრუქტორო და ტექნოლო- 

გიური დამუშავება, კერძოდ მოცემული საწარმოს პირობებში გამოსა- 

ყენებლად: 
–- გულისხმობენ ნაწარმის კონსტრუქციის, წარმოების ტექნოლო- 

გიისა და ახალი ტექნიკის შეცვლას ან ერთი მასალის სხვა ცნობილი 

მასალით შეცვლას, თუკი ნაწარმის კონსტრუქციის, წარმოების ტექნო- 
ლოგიისა და ახალი ტექნიკის ტექნიკური მახასიათებლები და დანიშ- 

ნულება საშუალებას იძლევა ტექნიკური გადაწყვეტის გარეშე ჩატარე- 

ბულ იქნეს ასეთი შეცვლა; 
–-დადებითი ეფექტის მისაღწევად მოითხოვს არა ტექნიკურ, არა- 

მედ საორგანიზაციო სამუშაოებს (მაგალითად, სამუშაო ადგილის გა- 
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უმჯობესება მატერიალურ-ტექნიკური მომარაგების მოწესრიგება, 
სამუშაო გრაფიკის, მოწყობილობის საშემკეთებლო განრიგის შეცე– 

ლა და ა. 9შ.); 

–- ეხება მეურნეობის მართვისა და ორგანიზაციის მეთოდებს (და–- 

გეგმვა და დაფინანსება), აღზრდის, სწავლების, კვლევის, დაპროექტე– 

ბის, გამოანგარიშების მეთოდებს და ა. შ. 

–- ეხება პირობით აღნიშვნებს, განრიგებს, თამაშის წესებს, საგ– 

ბაო მოძრაობას, ნაოსნობას და ა, შ. 

–- ეხება ცხრილის, დიაგრამის გრაფიკის, ნომოგრამის სკალის 

შედგენას, თუკი ამ შედგენის შედეგად არ მიიღწევა შესაბამისი ხელ–- 

საწყოს, დანადგარის, მოწყობილობის კონსტრუქციული ცვლილება: 

–- შეიცავენ ამოცანის მათემატიკურ ამოხსნას, კერძოდ, ელექტრო– 

ნული გამომთვლელი მანქანების ალგორითმს (ან პროგრამას), თუ ასე– 
თი ალგორითმი (პროგრამა) არ ცვლის კონსტრუქციულ ნიშან-თვისე- 

ბებს, მათ შორის ისეთებს, რომელთა არსებობა განისაზღვრება ალ- 

გორითმის მახასიათებლებით, ალგორითმისა, რომელიც უზრუნველ- 

ყოფს გამომთვლელი მანქანების რესურსების ორგანიზაციასა და გა- 

ნაწილებას. 

რაციონალიზატორულ წინადადებად არ აღიარებენ ისეთ ალგო–- 

რითმებს (პროგრამებს), რომლებიც არ ცვლიან ისეთ ტექნოლოგიას, 

რომელიც უზრუნველყოფს მატერიალური ობიექტის მეშვეობით ინ- 

ფორმაციის ნივთიერ მატარებლებზე გარკვეული მიმდევრობითი მოქ– 

მედების შესრულებას. ამ შემთხვევაში „ნივთიერი მატარებელი“ ნიშ- 

ნავს ობიექტს, რომელშიც დაფიქსირებულია მანქანური ინფორმაცია 

(მაგნიტური ფირები და დისკოები, კასეტები, პერფოლენტები, პერფო.- 
ბარათები ღა სხვ.). 

რაციონალიზატორული წინადადება –– შემოქმედებითი შრომის შე- 
დეგია. ეს ჩანს რაციონალიზატორული წინადადების არსიდან. ამ გა– 
რემოებას ხასს უსვამს აგრეთვე დებულების (9) 64-ე მუხლის მე-4 
პუნქტი და (97), სადაც ნათქვამია, რომ რაციონალიზატორული წინა– 
დადების ტექნიკურ გაფორმებაში (ნახაზების მომზადება, გაანგარიშე- 
ბის ჩატარება, და ა. შ.) მონაწილე პიროვნებები არ შეიძლება ჩაითვა- 
ლოს რაციონალიზატორული წინადადების ავტორად. 

რაციონალიზატორული წინადადების ავტორი თავისი წინადადების 

წერილობით აღწერას აბარებს იმ ორგანიზაციას (კათედრა, ფაკულტე- 
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ტი, ინსტიტუტი), სადაც მუშაობს?. რაციონალიზატორული წინადადე- 
ბა პრაქტიკულად ჩაბარდება გამოგონებისა და რაციონალიზაციის გან- 
ყოფილებას, გამოგონების საკითხისათვის გამოყოფილ ინჟინერს ან 
საპატენტო ქვეგანყოფილებას. ორგანიზაცია ვალდებულია რეგისტრა- 

ციაში გაატაროს შემოსული წინადადება. ამით ხდება პრიორიტეტის 

თარიღის ღადგენა. რაციონალიზატორული წინადადება უნდა გაირჩეს 
მისი შემოსელის დღიდან არა უგვიანეს 15 დღისა. ორგანიზაციას გა- 
მოაქვს ერთ-ერთი დასკენა რაციონალიზატორული წინადადების შესა- 
ხებ: 

1. წინადადების რაციონალიზატორულ წინადადებად ჩათვლისა და 
მისი გამოყენების თაობაზე, ან 

2. წინადადების საცდელი გამოყენების თაობაზე, ან 
3. წინადადების უარყოფის შესახებ, სათანადო მოტივის მოყვანით 

(მაგალითად, არ შეიცავს ტექნიკურ გადაწყვეტას, არაა ახალი, არაა 
სასარგებლო). 

რაციონალიზატორული წინადადებების ავტორს ეძლევა დადგენი- 

ლი ფორმის საბუთი. რამდენიმე ავტორის შემთხვევაში -–– ყველა აე–- 

ტორს ვძლევა ცალ-ცალკე საბუთი. 
ამ შემთხვევაში ყველა საბუთში უნდა ეწეროს თანაავტორის გვა- 

რი, რაციონალიზატორული წინადადების ავტორს (ავტორებს) გარკვე– 

ულ ვადებში აძლევენ დადგენილი წესით გამოანგარიშებულ ფულად 
ჯილდოს, თუ ჯილდო 200 მანეთზე ნაკლებია, ავტორებს ფული უნ- 

და გაეცეს ერთი თვის ვადაში, დანარჩენი თანხა კი –– ორი თვის გან- 

მავლობაში. 

§ 3.9. რაციონალიზატორული წინადადების ამოცანის დასმა 

და გადაწყვეტადობა 

§ 2.1-ში განხილული იყო გამოგონების სფეროში კორექტული 
ამოცანების დასმისს საკითხი რაციონალიზატორული წინადადების 
განსახორციელებლად სათანადო ამოცანის არსებობის ცნება, მართა- 
ლია, ძირითადად ემთხვევა გამოგონების სფეროს ანალოგიურ პრობ- 
ლემას, მაგრამ ამ შემთხვევაში მხედველობაში უნდა მივიღოთ შემდე– 

შ რაციონალიზატორული წინადაღებები ფორმდება ჩ--1-- –-- 5 საუწყებათ- 

შორისი ფოომების შევსებიძთ ლღა სხვა სათანადო საბუთებით (იხ. # 7 დანართი 

L97)).. 
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გი: რაციონალიზატორული წინადადების კორექტული ამოცანა პირ- 
ველ რიგში ეხება კონკრეტული წარმოების (ინსტიტუტის, ლაბორა- 
ტორიის, ქარხნის, ორგანიზაციის და ა. შ.) მოთხოვნილების დაკმაყო– 
ფილებას, ამასთან, წარმოების არა ყოველგვარ, არამედ უკვე არსებუ- 
ლი ან დაგეგმილი პირობების, მეთოდის, პროცესის მოწყობილობის 

და სხვა გაუმჯობესებას. 

გამოგონების მსგავსად, რაციონალიზატორული წინადადებაც შეი– 
ცავს არა მარტო ამოცანის დასმას, არამედ მის გადაწყვეტასაც. „გადა- 
წყვეტის“ ცნება რაციონალიზატორული წინადადების ერთ-ერთ ძი- 
რითად თვისებას ასახავს. ამ თვისების, უფრო სწორად, რაციონალიზა- 

ტორული წინადადების ძირითად ელემენტს წარმოადგენს რაციონალი– 

ზატორული წინადადების ავტორის შემოქმედება. მართალია შემოქმე– 
დების კრიტერიუმი არაა ასახული ნორმატიულ დოკუმენტებში, თუმ- 

ცა კი ზოგადად მოცემულია დებულების მე-3 მუხლში (14). მეორე 

მხრივ შემოქმედების ცნებას შეიცავს თვით კრიტერიუმები „გადაწყვე– 

ტა“ და „სიახლე“. მართლაც, შემოქმედებად თვლიან ახლის შექმნის 

პროცესს. 
რაციონალიზატორული წინადადების ამოცანის დასმის უზუსტობა 

და გადაწყვეტ”. მეთოდის უქონლობა კვალიფიცირებულია როგორც 
არა რაციო”ალი“ ატორული წინადადება, არამედ როგორც ერთგვარი 

სურვილი. საგალითად, რაციონალიზატორულ წინადადებად არ იქნა 

აღიარებული ალუმინის ვენტილატორის შეცვლა პოლიეთილენის ვეინ- 

ტილატორით, იმის გამო, რომ ავტორებმა არ წამოაყენეს არც ახალი 
ვენტილატორის კონსტრუქციის და არც ახალი მარკის მასალის წიჩა- 

დადებანი. 

რაციონალიზატორული წინადადების კვალიფიცირებისას უარყო- 
ფენ ისეთი წინადადებების განხილვას და დამტკიცებას, რომელთა პრინ- 

ციპული გადაწყვეტა შესაძლებელია მხოლოდ შორეულ მომავალში, 
ისეთებისაც, რომლებიც რეალურ ან დაგეგმილ პირობებში არ იძლე- 

ვიან ეფექტებს. 
ხშირია შემთხვევები, როდესაც რაციონალიზატორები თავიანთ 

აღწერებში არ აღნიშნავენ მათ მიერ მიღწეული ტექნიკური გადაწყვე- 

ტის მეთოდს, გზებს. ამის გამო ასეთი რაციონალიზატორული წინადა- 

დების დადებითი მხარეები მიჩქმალულია და არ ჩანს წინადადების 
გამოყენების მხარეც. 

გამოგონების საწინააღმდეგოდ, რაციონალიზატორული წინადადე– 

ბისათვის არაა წამოყენებული მრავალჯერადი გამოყენების პირობა. 
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§ 3.3. რაციონალიზატორული წინადადების ტექნიკური ხასიათი 

§ 2.2-ში აღნიშნული იყო გამოგონების ობიექტის მიმართ მოთხოვ– 

ნა ტექნიკურობის შესახებ. რაციონალიზატორული წინადადების მ“- 
მართ ეს მოთხოვნა ასევე აუცილებელია, ამასთან, რაციონალიზატო- 

რული წინადადების მიმართ წაყენებულია დამატებითი შეზღუდვა. 
კერძოდ, დებულების თანახმად რაციონალიზატორულმა წინადადებამ 
უნდა განახორციელოს „ნაწარმის, წარმოების ტექნოლოგიისა და გაჯ- 

მოყენებული ტექნიკის კონსტრუქციის შეცვლა ან მასალის შედგენ= 

ლობის შეცვლა“ (იხ. (16): | 14), გვ. 27, მ. 63). 

ეს გარემოება მიგვანიშნებს იმის თაობაზე, რომ რაციონალიზატო- 

რულმა წინადადებამ აუცილებლად უნდა გამოიწვიოს ქვემოთ ჩამოთ- 
ვლილი ოთხი ობიექტიდან ერთ-ერთის მაინც შეცელა: ა) ნაწარმი: 

ბ) წარმოების ტექნოლოგია; გ) გამოყენებული ტექნიკა: დ) მასალის 

შედგენილობა. ნორმატიულ დოკუმენტებში არაა კერძო მინიშნება რა- 

ციონალიზატორული წინადადების ობიექტების შესახებ (ერთ-ერთი 

მოტივია ასეთი წინადადებების განუსაზღვრელი სიუხვე, თუნდაც რო- 
მელიმე ერთ დარგში, ქარხანაში, საწარმოში, ორგანიზაციაში). ამის გა- 

მო რაციონალიზატორული წინადადებების კლასიფიცირებისას ინსტი- 

ტუტის (ორგანიზაციის, წარმოების) გამოყენებისა და რაციონალიზა- 

ციის განყოფილება (ბიურო) ხელმძღვანელობს „ობიექტის“ ცნების 

ზოგადტექნიკურ და ზოგადსამეცნიერო განმარტებით. უნდა აღვნიმ- 

ნოთ, რომ ცნება „შეცვლაში“ იგივე განყოფილება (ბიურო) გულისხ– 

მობს არა მარტო არსებული ტექნიკის, ტექნოლოგიის, ნაწარმის შეც- 

ვლას, არამედ სრულიად ახალი ობიექტის შექმნასაც. 

1) დებულებაში |9|) გვ. 27, მ. 63, „ნაწარმში“ იგულისხმება აღ- 

ნიშნული საწარმოს მიერ გამოშვებული პროდუქცია. 

იმ შემთხვევაში, თუ რაციონალიზატორულ წინადადებას ნაწარ- 

მის შექმნაში არ შეაქვს კონსტრუქციული ან სქემური ცვლილება, ასე– 

თი წინადადება არ ჩაითვლება რაციონალიზატორულად. მაგალითად, 

თუმცა აქვს ეფექტი სამუშაო ადგილის მხატვრულ გაღაწყვეტას, მაგ- 

რამ ის არ ჩაითვლება რაციონალიზატორულ წინადადებად, რადგანაც 

გადაწყვეტა სუფთა მხატვრულია. 

2) „წარმოების ტექნოლოგიის“ ცნებაში იგულისხმება ის მეთოდე– 

ბი, ხერხები და ოპერაციები, რომლებიც გამოყენებულია ნაწარმის.მი- 

საღებად. ამასთან, იმავე ტერმინში ფართო აზრია ჩაქსოვილი: ის მოი- 
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«კავს მანქანათმშენებლობის, ხელსაწყოთმშენებლობის, მშენებლობის, 

ტრანსპორტის და ასე შემდეგ ტექნოლოგიურ პროცესებს, აგრეთვე 

ნივთიერებათა წარმოების ტექნოლოგიას (მაგალითად, ქიმიურ ტექნო- 

ლოგიას). რაციონალიზატორულ წინადადებად არ აღიარებენ მართვის, 
ორგანიზაციის, დაგეგმვის, დაფინანსების, აღზრდის, სწავლების, დაპ- 
როექტების, ინფორმაციის მეთოდებს, აგრეთვე სხვადასხვა მათემატი- 

კურ ამონახსნებს (გადაწყვეტას), ასევე ელექტრონული გამომთვლელი 

მანქანების ალგორითმებსა და პროგრამებს. ამ უკანასკნელ შემთხვევა- 

ში, რაციონალიზატორულ წინადადებად ჩაითვლება მათემატიკური გა- 
დაწყვეტაც, თუკი მათემატიკური ამონახსნები (გადაწყვეტა) იწვევს: 

ა) ელექტრონული გამომთვლელი მანქანების კონსტრუქციულ ნი- 

შან-თვისებათა ცვლილებას; 

ბ) ინფორმაციის მატერიალური მატარებლის (მაგნიტური ფირე- 
ბის, დისკოების, პერფოლენტების, პერფობარათების, და ა. შ.) (კვლი- 
ლებას ან სიახლის შეტანას ამ მატერიალურ მატარებლებში ტექნიკუ- 
რი ობიექტების გამოყენებით. 

გ) ტერმინი „გამოყენებული ტექნიკა“ გულისხმობს შრომის, გაზომ- 
ვის, თვლის, კონტროლის, მართვის და ასე შემდეგ იარაღებს (ხელსაწ- 

ყოები, საზომ-საკონტროლო აპარატურა, მოწყობილობები და ა. ფშ.), 

რომლებსაც მოცემული ინსტიტუტი (ლაბორატორია, წარმოება, ქარ- 

ხანა ღა სხვა) იყენებს ტექნოლოგიური პროცესების განსახორციელებ- 

ლად. რაციონალიზატორული წინადადება: 

ა) ახორციელებს კონსტრუქციულ (სქემურიე ცვლილებას ზემო- 

აღნიშნულ იარაღებში. 
ბ) ქმნის ახალ იარაღს, ან ხელსაწყოს, მოწყობილობის ნაწილს. 

გ) გულისხმობს ცნობილი იარაღის, მოწყობილობის, ხელსაწყოს 

ახლებურ გამოყენებას. 

რაციონალიზატორულ წინადადებად არ ჩაითვლება წინადადებანი, 

რომლებსაც არ შეაქვთ კონსტრუქციული ან სქემური ცვლილებანი, 

მაგალითად, გამზომ-საკონტროლო ხელსაწყოზე სხვადასხვა ცხრილისა 
ღა ნომოგრამის, გრაფიკების მიმაგრება, რომლებიც აადვილებენ ამ 

ხელსაწყოს ოპტიმალური რეჟიმების ჩვენებას. ასევე რაციონალიზა- 
ტორულ წინადადებად არ ჩაითვლება, ვთქვათ, ელექტრონული გამომ- 
თვლელი მანქანების სხვადასხვა მოწყობილობათა რაციონალური გან- 
ლაგება სამანქანო დარბაზში, თუმცა კი ეს საკითხი კონსტრუქციული 

თვალსაზრისით თავისთავად საინტერესოა ფართობის დეფიციტის პი- 
რობებში. 
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რაციონალიზატორულ წინადადებად არ გაფორმდება აგრეთვე ერ- 

თი ტექნიკური საშუალების მოცემულ დარგში უკვე ცნობილი მეორე 
ტექნიკური საშუალებით შეცვლაც. მაგალითად, ერთ-ერთ საწარმოში 

არ მიიღეს რაციონალურ წინადადებად ერთი ტიპის ნათურების სხეა, 
უფრო ეკონომიკურმახასიათებლებიანი ნათურებით შეცვლის წინადა- 
დება, რადგანაც ასეთი ნათურები მრეწველობამ გამოუშვა ანალოგიუ– 

რი მიზნისათვის, 

დებულებაში 14, 16) არაა აღნიძნული, რომ მიკროორგანიზმების 

შტამების შეცვლა შეიძლება დახასიათდეს როგორც რაციონალიზა- 

ტორული წინადადება. ამასთან დაკავშირებით რიგ სპეციალისტს მი- 

აჩნია, რომ დადგა დრო რაციონალიზატორულ წინადადებად იქნეს 

ცნობილი ან მიკროორგანიზმების გამოყენების მეთოდი ან თვით მიკ- 

როორგანიზმის შტამი, როგორც გამოყენებული ტექნიკის შემადგენე– 

ლი ნაწილი. 

4) ტერმინში „მასალის შედგენილობა“ იგულისხმება დაწესებულე- 
ბის (წარმოების ინსტიტუტის და ა. მ.ე) მიერ გამოშეებული ნახევარ–- 

ფაბრიკატი, ელემენტი და სხვა, რომელიც შედის საბოლოო პროდუქ- 

ციაში -- მასალაში ან ნივთიერებაში. ამ შემთხვევაში რაციონალიზა– 

ტორული წინადადებების ობიექტებს წარმოადგენენ მინარევები, შე- 
ნადნობები, მიხა, კერამიკა, ქიმიური ნაერთები, დაუდგენელი სტრუქ- 

ტურის ნივთიერებანი (მაგალითად, ბიოლოგიუოი სინთეზით მიღებუ- 

ლი პროდუქტები ან ბიოლოგიური წარმოშობის ნივთიერებათა გადა- 
მუშავებით მიღებული შედეგები). რაციონალიზატორულ წინადადებადღ 

არ ჩაითვლება ისეთი წინადადებანი, ოომლებიც არ უზრუნველყოფენ 

ზემოაღნიშნული ობიექტების ცვლილებას, აგრეთვე ისეთი წინადადე- 

ბანი, რომლებიც დაფუძნებულია მხოლოდ ცოცხალი ორგანიზმების 

(გარდა მიკროორგანიზმებისა), ადამიანის ფსიქიკისა (მაგალითად, ჰიპ–- 

ნოზით მკურნალობა) ღა ცხოველების (მაგალითად, წრთვნის მეთოდე-– 

ბი) გამოყენებაზე. ასეთი რაციონალიზატორული წინადადებანი ძირი–- 

თადად მიეკუთვნება საორგანიზაციო წინადადებათა რიცხვს, რომ- 
ლებზეც არ ვრცელდება დაცვისუნარიანობის კრიტერიუმი. ასეთი წი–- 

ნადადებების წახალისება არ ხდება რაციონალიზატორული წინადადე- 

ბის სახით გაფორმების ხარჯზე, არამედ სხვა ფონდებიდან (დირექტო- 

რის ფონდი, სოციალისტურ შეჯიბრებაში გამარჯვებულთათვის გამო– 

ყოფილი ფონდიდან და ა. შ.). 
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§ მ.4 რაციონალიზატორული წინადადების სიახლის 

ხელშემშლელი წყაროები 

§ 3.1-ში ზოგადად აღნიშნული იყო რაციონალიზატორული წინა- 

დადების სიახლის საკითხი. რადგანაც სიახლის ცნება ერთ-ერთი ძირი- 
თადია პატენტთმცოდნეობის დარგში, ამიტომ მიზანშეწონილად მიგ- 
ვაჩნია განსაკუთრებით გავამახვილოთ ყურადღება რაციონალიზატო- 

რული წინადადებების სიახლის ხელშემშლელ წყაროებზე. 
1. მოცემული რაციონალიზატორული წინადადების ან მისი მსგავ- 

სი წინადადების გამოყენება ხელს უშლის მოცემული რაციონალიზა- 

ტორული წინადადების ოფიციალურად აღიარებას და დამტკიცებას. 
ამასთან, გამოყენებული რაციონალიზატორული წინადადების პრიო- 

რიტეტის თარიღად ითვლება ფაქტიურად გამოყენების დასაწყისი, 

თუმცა შესაძლოა, რომ გამოყენების შესახებ არაა შეტანილი შესწო- 
რებანი ტექნიკურ დოკუმენტაციებში. თუ მოცემულ რაციონალიზა- 

ტორულ წინადადებად ავტორის ინიციატივით იყენებენ (დანერგილია) 

სამ თვეზე ნაკლები ხნის განმავლობაში ამ წინადადების შეტანამდე, ეს 

გარემოება არ უშლის ხელს რაციონალიზატორული წინადადების სი- 

ახლის ცნობას. თუ წინადადების გადაწყვეტა წარმოებაში ავტორის 

თანხმობის გარეშეა გამოყენებული, ეს გარემოება ითვლება რაციონა- 
ლიზატორული წინადადების სიახლის ხელშეშლის წყაროდ. 

2. დაწესებულების (ინსტიტუტი, პრობლემური ლაბორატორია და 

ა. შე) ადმინისტრაციის ბრძანებები და განკარგულებანი წარმოადგენს 

რაციონალიზატორული წინადადების სიახლის ხელშემშლელ წყაროს, 
თუკი ამ ბრძანებებში ან განკარგულებებში მოცემულია არა მარტო 

ამოცანის დასმა, არამედ მისი გადაწყვეტა (ან გადაწყვეტის გხა). მა- 

გალითად, ცნობილია, რომ კონკრეტულ დეტალში ნიკელის შედგენი- 

ლობის შემცირების წინადადება წარმოადგენს ტექნიკურ სიახლეს. 
ამ შემთხვევაში ადმინისტრაციის ბრძანებაში ნიკელის ეკონომიის მიზ- 

ნით თუნდაც ზოგადი მითითება სიახლის გახსნის (გამოქვეყნების) 

ტოლფასია. მაშასადამე, რაციონალიზატორული წინადადების სიახლის 
ცნება შელახულია. წინადადებას ვერო აღიარებენ რაციონალიზატორუ- 
ლად. 

3, დაწესებულების სასამსახურო ქვედანაყოფების (ტექნიკური ინ- 
ფორმაციის, საპროექტო და ა. შ. განყოფილებები) მიერ დამუმავებუ- 
ლი ტექნიკური ან სხვა სახის დოკუმენტაცია (დამუშავების თარიღიდან 
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დაწყებული) ითვლება რაციონალიზატორული წინადადების აღიარე- 
ბის ხელშემშლელ წყაროდ. 

4. ზემდგომი ორგანიზაციების მიერ მოცემული რეკომენდაციები 

წარმოადგენენ რაციონალიზატორული წინადადების სიახლის ცნების 

ხელშემშლელ წყაროს. ასეთ რეკომენდაციებს წარმოადგენენ დარგობ- 

რივი და დარგთმორისი ორგანოების გამოქვეყნებანი (ნაბეჭდი ან 

პრეპრინტები), რომლებიც გამიზნულია ამ დარგის სპეციალისტებისათ- 
ვის. თუ დაწესებულებაში (ლაპარაკია ცალკე ადმინისტრაციისა და ცალ– 
კე ბუღალტერიის მქონე ინსტიტუტებზე, ქარხნებზე და ა. შ.) არა აქვთ 
საპატენტო და სამეცნიერო-ტექნიკური ლიტერატურა, სხვადასხვა ტექ– 
ნიკური დოკუმენტაცია და წყაროები, რომლებშიც შესაძლოა წამოყე- 
ჩებეული რაციონალიზატორული წინადადება ან მისი ანალოგიური წი– 

ნადადება იყოს აღწერილი, ეს გარემოება არ შელახავს რაციონალიზა- 
ტორული წინადადების სიახლეს. 

რაციონალიზატორული წინადადების სიახლის კრიტერიუმის ლო– 
კალურობის გამო შესაძლოა, რომ ერთი და იგივე გადაწყვეტა ერთ 

დაწესებულებაში წარმოადგენდეს სიახლეს, მეორეში კი –– არა. ამის 

გამო სხვადასხვა დაწესებულებაში ერთი და იგივე, იდენტური რაცი– 

ონალიზატორული წინადადების ავტორად შეიძლება იყვნენ სხვადა- 
სხვა პიროვნებანი (ან პიროვნება), რომლებსაც ერთმანეთისაგან დამო– 

უკიდებლად შექმნეს ერთნაირი ტექნიკური სიახლე. ლოკალური სი- 
ახლე არ ნიშნავს იმ გარემოებას, რომ რაციონალიზატორულ წინადა– 

დებად ცნობილ იქნეს საპატენტო ლიტერატურიდან ან სხვა ტექნიკუ– 
რი დოკუმენტაციიდან ნასესხები წინადადებანი. რაციონალიზატორუ–- 

ლი წინადადება უნდა წარმოადგენდეს ავტორის (ავტორების) შემოქ- 

მედების შედეგს. 
რაციონალიზატორული წინადადებები შეიძლება წარმოდგენილ 

იქნენ სამინისტროების, გაერთიანებების, უწყებების თანამშრომელთა 
მიერ. ამ შემთხვევაში ასეთი წინადადებების სიახლე განისაზღვრება ამ 
სამინისტროში, გაერთიანებაში, უწყებაში შემავალი დაწესებულებების, 

ინსტიტუტების, ორგანიზაციების ცნობებში და ტექნიკურ დოკუმენ- 

ტაციებში. ამრიგად, თუ ერთ რომელიმე დაწესებულებაში. ინსტი- 

ტუტში, ორგანიზაციაში მაინც არის გამოყენებული ტექნიკური Lიახ+ 

ლე (რაციონალიზატორული წინადადება), მაშინ სათანადო სამინისტ– 

როში დასმული რაციონალიზატორული წინადადება ად ჩაითვლება 

ახალ ტექნიკურ გადაწყვეტად. 
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§ 3.5. რაციონალიზატორული წინადადების სარგებლიანობა 

დებულების თანახმად, რაციონალიზატორული წინადადება უნდა 

წარმოადგენდეს სასარგებლოს მოცემული დაწესებულებისათვის, ორ- 

განიზაციისათვის, სადაც ის იქნა წარმოდგენილი (იხ, |161I; (14), 3, 
63). უნდა ხაზგასმით აღვნიშნოთ, რომ რაციონალიზატორულ წინადა- 
დებად შეიძლება ჩაითვალოს ისეთი წინადადებანიც, რომლებიც მო- 

ცემულ დაწესებულებაში, ორგანიზაციაში, ინსტიტუტში გამოყენები- 
სას არ გვაძლევენ დადებით ეფექტს, მაგრამ სასარგებლოა სახალხო 
მეურნეობისათვის. მაგალითად, კომბაინების ქარხანაში დანერგილია 
რაციონალიზატორული წინადადება პროდუქციის (დეტალის) დამზა–- 

დების თაობაზე, რომელიც არამცთუ ამცირებს პროდუქციის დამზა- 

დების შრომისნაყოფიერებას, არამედ ადიდებს კიდევაც, მაგრამ გამოშ- 

ვებული კომბაინი ამ პროდუქციის გამოყენებით ხარჯავს მცირე საწ- 
ვავს ან იძლევა სხვა დადებით ეფექტს. ასეთი წინადადება, რასაკვირ- 
ველია, ჩაითვლება რაციონალიზატორულად, თუმცა მოცემულ დაწე- 

სებულებაში (ქარხანაში) ის არ იძლევა დადებით ეფექტს. 

რაციონალიზატორული წინადადების გამოყენებით შესაძლოა შემ- 
ცირდეს მოწყობილობის, დანადგარის და ა. შ. საიმედოობა, ხანგამძ- 

ლეობა და სხვა მახასიათებლები. ასეთი წინადადებანი არ ჩაითვლებიან 
სასარგებლოდ, ასევე რაციონალიზატორულ წინადადებებად არ აღია- 
რებენ წინადადებებს, რომლებიც აუარესებენ უსაფრთხოების ტექნი- 
კას. 

რაციონალიზატორულ წინადადებას მიიჩნევენ სასარგებლოდ, თუ 

დაწესებულებაში, ორგანიზაციაში, ინსტიტუტში, ქარხანაში და ა. შ. 

არსებული დამტკიცებული გეგმის მიხედვით შექმნილია ისეთი პირო- 

ბები, რომ ამ წინადადებათა გამოყენებით მიიღება ეკონომიკური, ტექ- 

ნიკური ან დადებითი ეფექტი (იხ. დებულება |161I, |141, პ. 65). რო- 

გორც ზემოთ აღენიშნეთ, შესაძლებელია რაციონალიზატორულ წი- 

ნადადებას ზოგჯერ არ მოეთხოვოს დადებითი ეფექტის ჩვენება კონ- 

კრეტული შემთხვევებისათვის. რაციონალიზატორულად კვალიფიცი- 

რებულ წინადადებას მოეთხოვება, რომ ის აუცილებლად „უნდა იქნეს. 

გამოყენებული ან მიღებული (დამტკიცებული) გამოსაყენებლად, 

ხშირ შემთხვევაში რაციონალიზატორული წინადადება იმით 

განსხვავდება გამოგონებისაგან, რომ გამოგონებას არ მოეთხოვება 
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იყოს სასარგებლო. გამოგონებას აღიარებენ დაცვისუნარიანად, მაგ–“ 

რამ შეიძლება არ მოეთხოვოს უეჭველი და სწრაფი გამოყენება (მა– 

გალითად, პერსპექტიული გამოგონებანი). 

§ 3.0. გამოგონებისა და რაციონალიზატორული წინადადების 

გამოყენებით მიღებული ეკონომიკური ეფექტის საფუძველზე 

(1 საავტორო გასამრჯელოს გაცემის შესახებ 

გამოგონებისა და რაციონალიზატორული წინადადების წლის გან- 
მავლობაში გამოყენებით მიღებული ეკონომიკური ეფექტი განსაზღე–- 
რავს საავტორო გასამრჯელოს ოდენობას. ასეთი გამოგონების ავტორ–- 

თა (ავტორის) გასამრჯელოს ოდენობის განსაზღვრისათვის ეკონომი- 
კური ეფექტის გაანგარიშება ხდება პირველი ხუთი კალენდარული 
წლის განმავლობაში; რაციონალიზატორული წინადადების (ან წინა- 

დადებების) დანერგვით ავტორთა (ავტორის) გასამრჯელოს ოდენობა 

განისაზღვრება ამ წინადადების (წინადადებების) გამოყენების დაწყე– 
ბიდან პირველი ორი წლის განმავლოგაში. 

არც ისე იშვიათად ხდება, რომ გამოგონების ან რაციონალიზატო- 

რული წინადადების გამოყენების პერიოდი ერთ წელზე ნაკლებია. ამ 

შემთხვევაში ეკონომიკური ეფექტის გამოანგარიშება წარმოებს მათი 
ფაქტიური გამოყენების პერიოდში. 

გამოგონებისა და რაციონალიზატორული წინადადების გამოყენე– 
ბით მიღებულ ეკონომიას (ეკონომიკურ ეფექტს) ანგარიშობს წარმოე- 

ბის (ორგანიზაციის, ინსტიტუტის და ა. შ.) საგეგმო განყოფილება ან 

სხვა ქვეგანყოფილება (ჯგუფი), რომელიც ამ დავალებას ასრულებს 
წარმოების დირექციის დავალებით. 

გამოგონების გამოყენების შედეგად მიღწეული ეკონომიის საფუძ- 
ველზე ავტორს (ავტორებს) მიეცემა გასამრჯელო თითოეულ კალენ– 
დარულ წელს მიღებული ეკონომიის 2%-ის ოდენობით, ხუთი წლის 

განმავლობაში. 

ამ შემთხვევაში ძირითადი ფულადი გასამრჯელოს მაქსიმალური 
რაოდენობა არ უნდა აღემატებოდეს 20000 მანეთს (იხ. აგრეთვე 

§ 2.8). 

გამოგონების გამოყენების დაწყების თარიღი ემთხვევა იმ თარიღს, 
როდესაც დაიწყო გამოგონების ფორმულის შესაბამისი სამრეწველო 
პროდუქციის გამოშვება (ესაა გამოგონების დანერგვის გეგმაში ან 
დანერგვის აქტში მითითებული თარიღი). 
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გასამრჯელოს ოდენობა რაციონალიზასორული წინადადების და- 
ნერგვით მიღებული წლიური ეკონომიით კანისახღვრება და ამ წინა- 

დადებების ავტორებს მიეცემა შემდეგი თანხა (იხ. # 3.1 ცხრილი). 

M# 3.1 ცხრილი 

  

  

რაციონალიზატორული წინადადების და– 
წლიერი ეკონომიის ჯამი ნერგვის გასამრჯელო (ეკონომიის 5%46-ის 

პროპორციულად) 

10ე-მანეთამდე 17%, მაგრამ არა ნაკლებ 10 მანეთისა 

100-დან 500 მან-მდე 796 + 10 მან. 

500-დან 1000 მან-მდე 5% +20 მან. 

1020-დან 500ე მან-მდე 3% -L40 მან. 

5000-_დან 50ე00 მან-მდე 2%-L90 მან. 
100 0ე0-დან ზევით 1%6 +590 მან. 

0,5% +1090 მან., მაგრამ არა უმეტეს 

5000 მანეთისა   
თუ რაციონალიზატორული წინადადებით მიღებული წლიური ეკო- 

ნომიკური ეფექტი ფულად ერთეულებში არ გაიზომება, მაშინ სარ–- 
გებლობენ ფორმულით: 

8=10. X, #ვ· M#ე. (3.1) 

სადაც 8 არის გასამრჯელოს რაოდენობა ისეთი რაციონალიზატორუ- 
ლი წინადადებისათვის, რომელიც ეკონომიას არ ქმნის, 

# –– მიღებული დადებითი ეფექტის კოეფიციენტი (1,0=#, = 
=5,0), 
#ი –– გამოყენების მოცულობის კოეფიციენტი (1,0=#,<10,9) 

#6 –– გადაწყვეტილი ტექნიკური ამოცანის სირთულის კოეფი- 

ციენტი (1,0=7უ<10,0). 
ამ კოეფიციენტების ზუსტი მნიშვნელობანი სხვადასხვა ტექნიკუ- 

რი გადაწყვეტისათვის მოცემულია დანართში (იხ. M 6 დანართი, 
# 6დ, 1, # 6დ, 2 და M# 6დ, 3 ცხრილები (71)). 

გამოგონებისა და რაციონალიზატორული წინადადების თანაავტო- 

რებს შორის გასამრჯელო ნაწილდება მათი წერილობითი შეთანხმების 

საფუძველზე დადგენილი პროცენტული ოდენობით. 
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საწარმო (ან ორგანიზაცია, ინსტიტუტი და ა. შ.) ავტორებს გასამ– 

რჯელოს უხდის შემდეგი საბუთების საფუძველზე: 

ა) სააქტორო მოწმობა გამოგონების თაობაზე ან რაციონალიზა- 

ტორული წინადადების მოწმობა, 

ბ) გამოგონების (ან რაციონალიზატორული წინადადების) გამოყე– 

ნებისაგან მიღებული ეკონომიკური ეფექტის გაანგარიშების მასალა, 
გ) გამოგონების (ან რაციონალიზატორული წინადადების) ნამდ- 

ვილი ღირებულების გაანგარიშება-დასაბუთება იმ წინადადებების მი- 
ხედვით, რომლებიც ეკონომიას არ იძლევიან (იხ. § 2.8, § 3.6 და 

# 6 დანართი), 

დ) თანაავტორებს შორის წერილობითი შეთანხმება გასამრჯელოს 

განაწილების თაობაზე. 

თუ რაციონალიზატორული წინადადების დანერგვით გამოანგარი– 

შებული გასამრჯელო არ აღემატება 200 მანეთს, ეს თანხა უნდა გაი- 

ცეს ერთი თვის ვადაში; ამ ვადის დასაწყისად ითვლება წინადადების 

გამოყენების დაწყების დღე. 

რაციონალიზატორული წინადადების განხორციელებაში ხელშეწ- 

ყობისათვის ჯილდოვდებიან აგრეთვე ამ წინადადების ტექნიკურ გა- 
ფორმებაში მონაწილე თანამშროშლები (მხაზველი, მათემატიკოსი, 
საპატენტო განყოფილების წევრი და ა. შ.). ორგანიზაციებში ჯილდო 

გაიცემა რაციონალიზატორული წინადადების დანერგვით მიღებული 

წლიური ეკონომიის თანხის 1,5% მან. ოდენობით, ხოლო სამინისტრო– 
ებში და საუწყებო ორგანიზაციებში -– 0,4% (მანეთით).



თავი IV 

ტექნიკურ სიახლეთა შედარებითი ანალიზი 

§ 4.1. ტექნიკურ სიახლეთა იურიდიული მხარეები 

ტექნიკური სიახლის ავტორისათვის საინტეოესოა გამოგონებისა და 

რაციონალიზატორული წინადადებების იურიდიული მხარე. თუ მიზან- 

შეწონილია ერთი სიახლის გაფორმება გამოგონებად, მაშინ მეორე სი- 
ახლეს აფორმებენ რაციონალიზატორულ წინადადებად, მესამეს კი–– 
ორივე ვარიანტად: გამოგონებად და რაციონალიზატორულ წინადადე- 

ბად. 

ტექნიკურ მიღწევას, რომელიც შესაძლოა მიიჩნიონ გამოგონებად 
ან რაციონალიზატორულ წინადადებად, უწოდებენ დაცვისუნარიანს. 

გამოგონების დაცვისუნარიანობის კრიტერიუმი, ანუ ნიშან-თვისე- 

ბანი შემდეგია: 

1. 

.· ამოცანის გადაწყვეტა, 

· ამოცანის გადაწყვეტის ტექნიკური ხასიათი, 
. ამოცანის გადაწყვეტის სიახლე, 

. არსებითი (განსაკუთრებული) განსხვავებანი, 

· დადებითი ეფექტი. CC 
თ
 

>
 

(
ლ
ა
ა
 

კორექტული ამოცანის დასმა, 

რაციონალიზატორული წინადადების ნიშნებია: 

1. ამოცანა (შესაძლოა ეს ნიშან-თვისება არც არსებობდეს), 

2. ამოცანის გადაწყვეტა, 

3. ამოხსნის ტექნიკური ხასიათი, 

4. 

5 

6 

ადგილობრივი (ლოკალური) სიახლე, 

„ განმასხვავებელი ნიშნები, 

. სარგებლიანობა. 

გამოგონებისა და რაციონალიზატორული წინადადების განმარ- 

ტებები მოცემულია, შესაბამისად, § 2.2 და § 3.1. 
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პირველი მიახლოებითი ანალიზისას გამოგონება ხასიათდება ექვსი 

კრიტერიუმით (ნიშან-თვისებით,, რაციონალიზატორული წინადადება 
–- ხუთით (რაციონალიზატორულ წინადადებებში ძირითადად უგულე- 

ბელყოფენ განმასხვავებელ ნიშნებს. ერთ-ერთი მიზეზი ამისა ის გახ- 
ლავთ, რომ პრაქტიკულად შეუძლებელია ერთი რაციონალიხატორული 

წინადადების სხვა, თუსდაც ერთ ქვეყანაში არსებული რაციონალიზა- 
ტორულ წინადადებებთან შედარება). 

ამრიგად, გამოგონებისა და რაციონალიზატორული წინადადებების 

შედარება გვაძლევს შემდეგ სურათს: 
1) გამოგონების სიახლე აუცილებლად მსოფლიო ხასიათისაა, ერთ 

ქვეყანაში არსებული გამოგონება არ უნდა ემთხვეოდეს სხვა ქვეყანა– 

ში არსებულ გამოგონებას, რაციონალიზატორული წინადადებისათვის 
საკმარისია, რომ ტექნიკური გადაწყვეტა წარმოადგენდეს სიახლეს 
თუნდაც ერთი ინსტიტუტის ორგანიზაციის წარმოების, ქარხნის 
ფარგლებში. 

2) გამოგონებას აუცილებლად უნდა ჰქონდეს განმასხვავებელი ნი–- 

შანი, ხოლო რაციონალიზატორული წინადადებისათვის საკმარისია 

თუნდაც რაიმე განმასხვავებელი ხიშნის არსებობა. აქ საჭიროა ერთი 

დაზუსტება: მართალია, რაციონალიხატორული წინადადების განმარ– 
ტებაში (იხ. გვ. 74) არ არის აღნიშნული განმასხვავებელი ნიშნების 
არსებობის აუცილებლობა, მაგრამ ისინი მაინც არსებობენ იმის გამო. 
რომ თვით რაციონალიზატორული წინადადებანი წარმოადგენენ გ.რ–- 

კვეულ სიახლეს. 
3) გამოგონება ყოველთვის იძლევა დადებით ეფექტს, ხოლო რა- 

ციონალიზატორული წინადადება წარმოადგენს სასარგებლოს. 

ზემოაღნიშნულიდან ჩანს, რომ გამოგონება და რაციონალიზატო- 

რული წინადადებების დაცვისუნარიანობის კრიტერიუმები (ნიშნები) 

გვიკარნახებს კორექტულ ამოცანათა დასმისა და გადაწყვეტის სხვადა-. 

სხვა ხასიათს, სიახლეს, განმასხვავებელ ნიშსებს სარგებლიანობას, 
დადებით ეფექტს. ვფიქრობთ, დაცეისუნარიანობის კრიტერიუმების 

ღრმა ცოდნა თითოეული (პოტენციური) გამომგონებლის ან რაციონა-. 

ლიზატორული წინადადების ავტორის ინტერესებს შეესაბამება. ამ 

მიზნით უფრო დაწვრილებით განვიხილოთ გამოგონებისა და რაციონა– 
ლიზატორული წინადადებების დაცვისუნარიანობის კრიტერიუმები,. 

ამასთან შევეცდებით გავატაროთ ზოგიერთი პარალელი. 
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§4.2. საგამომგონებლო ამოცანის გადაწყვეტაღობა. ამოცანის 

დასმა გადაწყვეტის გარეშე. ამოცანის გადაწყვეტადობის მცდარობა, 

არასისრულე და გაუხსნელობა 

საგამომგონებლო ამოცანა გადაწყვეტილად ჩაითვლება, თუკი ავ- 

„ტორმა იცის ამოცანის ყველა ძირითადი ელემენტი და თვითონ შეუძ- 
«ლია ამოცანის რეალიზება ან მისცეს გარკვეული პროფესიული ჩვე- 

გების მქონე სპეციალისტს კონკრეტული, მაგალითად, წერილობითი 
მითითებანი გამოგონების რეალიზაციის თაობაზე, გამოგონებისა, რო- 

„მელიც იძლევა დადებით ეფექტს. 
სავარაუდო გამოგონების თაობაზე განაცხადის ან რაციონალიზა- 

·ტორული წინადადების შესახებ განცხადების მიცემის პროცესში გა- 
ნასსვავებენ ამოცანის გადაუწყვეტადობის ოთხ ჯგუფს: 

ა) ამოცანის დასმა მისი გადაწყვეტის გარეზე: 

ბ) ამოცანის გადაწყვეტადობის მცდარობა; 

გ) ამოცანის გადაწყვეტის არასისრულე: 

დ) გამოგონების ფორმულაში ან სავარაუდო გამოგონების განა- 

„ცხადის აღწერებში ამოცანის გადაწყვეტადობის გაუხსნელობა. განვი- 
ხილოთ ცალ–ცალკე ეს ოთხი ჯგუფი. 

ამოცანის დასმა მისი გადაწყვეტის გარეშე. გ-- 

მოგონების ფორმულაში პირველ ყოვლისა მოცემულია ტექნიკური 
„გადაწყვეტა (იხ. ინსტრუქცია 23-2-74, პ. 7,09 |9|)). თუ სავარაუდო 

„გამოგონებაში არაა აღწერილი საკითხის ტექნიკური გადაწყვეტა და 

მოცემულია მხოლოდ პოინციპი ან იდეა, ასეთი გამოგონების თაობა- 

ზე წინასწარი ექსპერტიზის განყოფილება (ინსტიტუტში 8LIIIIILII15) 

-არ გასცემს პრიორიტეტის ცნობას. იმავე ინსტიტუტის ტექნიკური ფი- 
ზიკის განყოფილებამ ხსნარში ლითონის კონცენტრაციის განსაზღვრის 

შესახებ წარმოდგენილი განაცხადის გამო მიიღო ასეთი დადგენილე- 
ბა: „საწყისი პირობების არჩევა, რომელმაც განაპირობა საპოვნი სი- 

დიდეების გამოთვლა, წარმოადგენს ამოცანის დასმას და ამიტომ არ 

"შეიძლება წარმოადგენდეს გამოგონების საგანს“”. 

  

აქ შეიჭლება მოვიტანოთ სხვა მაგალითი წმინდა იდეის ჩამოყალიბებაზე, 
"მაგალითად, ატომური ენერგიის გამოყენებაზე, სადაც ჯერ კიდეე უცნობია ტექ- 
"ნიკური გაღაწყეეტა: ატომური თვითმფრინავ,ი ატომური კოსმოსური ხომალდი, 

ატომერი ტრაქტორი და ა. შ., ატომური ყინულმჭრელის, ატომური ელექტროსად- 
გურის ანალოგიით, ჩვენი მაგალითი ხაზს უსვამს იმ გარემოებას, როვ ხშირად 
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ამოცანის გაღაწყვეტადობის მცდარობა. თე 
წარმოდგენილი სავარაუდო გამოგონება არ ხასიათდება პუშაუნარია- 

ნობით ან შეუძლებელია ამ გამოგონების პრაქტიკული რეალიზაცია. 

მაშინ ასეთ წინადადებათა გადაწყვეტადობას მცდარად მიიჩნევენ. გა– 
მოგონების არამუშაუნარიანობა ცხადია იმ შემთხვევაში, თუ ისინი 

ბუნების კანონებს ეწინააღმდეგებიან. დღესაც ხშირია მარადისი ძრა- 

ვის (,პერპენტუუმ მობილე") პრინციპით მომუშავე მოწყობილობათა 

წარმოდგენა სავარაუდო გამოგონებად. ამ შემთხვევაში მოწყობილო- 

ბის გადაწყვეტის მცდარობა მდგომარეობს თერმოდინამიკის პირველი 

კანონის (ე. წ. ენერგიის შენახვის კანონის) შეუსრულებლობაში. ასეთ 

ძრავებს უწოდებენ პირველი გვარის მარადის ძრავებს. ბევრი ავტ“- 

რი ასევე ხშირად (თუმცა კი სხვადასხვა სახესხვაობებით!. «აყენებს 
წინადადებებს მეორე გვარის მარადისი ძრავის აგების გამოგონების 
თაობაზე. ამ შემთხვევაშიც აშკარას მოწყობილობის გადაწყვეტის 
მცდარობა, რადგანაც ირღვევა თერმოდინამიკის მეორე კანონი (ეს 

კანონი ითვალისწინებს იმ გარემოებას, რომ შეუძლებელია ისეთი 

თბური ძრავის აგება, რომელშიც ადგილი არა აქვს სითბოს გადაცემას 
ცხელი წყაროდან ცივ წყაროში). ყველა ქვეყნის საექსპერტო კომი- 

სიები ავტომატურად უარყოფს პირველი და მეორე გვარის მარადისი 

ძრავის გამოგონების განაცხადებს. ამასთან, ყურადღებას იწვევს ისე– 
თი ძრავები (მექანიზმები), რომლებიც მუშაობენ გარედან მიწოდებუ- 

ლი „ნაჩუქარი“ ენერგიით (მაგალითად, ატმოსფერული წნევის გავ- 
ლენით დამუხტვადი საათები და სხვ.). ასეთ შემთხვევებში დიდი პა- 
სუხისმგებლობა ეკისრება სამეცნიერო-ტექნიკური ექსპერტიზის სა- 

კონტროლო (შემამოწმებელ) საბჭოს. 
ხშირია შემთხვევა, როდესაც სავარაუდო გამოგონების აღწერაში 

მოცემულ მტკიცებათა განუხორციელებლობა აშკარად არ ჩანს. ამი- 
სათვის სამეცნიერო-ტექნიკური ექსპერტიზის საკონრროლო საბჭო 

ატარებს ზედმიწევნით ანალიზს. კერძოდ, საკონტროლო საბჭომ დაად–- 
გინა ორმაგი მთვლელის გადათვლის კოეფიციენტის ცვლილების სქე–- 

მის მუშაობის უუნარობა (201. 

საკონტროლო საბჭომ არ სცნო გამოგონებად ციურ სამყაროში 

მოძრავი ობიექტების აბსოლუტური სიჩქარისა და მოძრაობის მიმარ- 

„ტექნიკურ ამოცანაში.. ცნობილია მიზანი, მაგრამ არაა ცნობილი მისი მიღწევის 

საშუალება“ (იხ. II. II. M 2 M სLIM M 9. ტყხგჩილი 8 1ICXIIIIMს6CIიV ”“800M6C18>, 

MMC, 1972. გე. 87). 
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თულების განსაზღვრის მეთოდი და ამ მეთოდის განსახორციელებელი 

საშუალება (მოწყობილობა). მიზეზად მოტანილია, რომ სავარაუდო 

გამოგონებაში დაშვებულია „აბსოლუტური“ სიჩქარის არსებობა, რაც 

ეწინააღმდეგება ფარდობითობის თეორიას, საკონტროლო საბჭოს 
დასკვნაში ნათქვამია, რომ სავარაუდო გამოგონებაში წარმოდგენილი 

წინადადება ეწინააღმდეგება, კერძოდ, მაიკელსონის ცნობილ 

ცდას I21). დასკვნაში ნათქვამია, რომ ასეთი გამოგონების განხორ–- 

ციელება შეუძლებელია, რის გამოც ასეთი განაცხადის შემდგომი გახ–- 
ხილვა უარყვეს. 

საერთოდ, სავარაუდო გამოგონების განაცხადის ექსპერტიზის 

დროს არამომუშავე მოწყობილობად თვლიან ისეთებს, რომელთა რეა- 
ლიზაცია ტექნიკის თანამედროვე და მომავალ დონეებზე შეუძლებე- 

ლია. ამასთან, პრინციპულად შეუძლებელი გადაწყვეტისაგან ანსხვა- 

ვებენ პერსპექტიულ გამოგონებებს, რომლებიც, მართალია, შეუძლე– 
ბელია თანამედროვე ტექნიკის დონეზე განუხორციელებელი იყოს, 

მაგრამ წარმოადგენს აშკარა სასარგებლოს (მაგალითად, ატომური მიკ- 

როძრავით მომუშავე მანქანები და სხვ.). ასეთი ტიპის გამოგონებების 
სამართლებრივი დაცვა დებულებითაა გათვალისწინებული (იხ. პ. III, 

(91). 

ამოცანის გადაწყვეტის არასისრულე. გამოგონება, 
რომელიც არ ხასიათდება მოსალოდნელი დადებითი ეფექტით, არ ით- 

ვლება სრულფასოვან გამოგონებად; ასეთ მცდარ გამოგონებას, სამ- 

წუხაროდ, დიდი ზიანიც მოაქვს. 

პრაქტიკაში ცნობილია ასეთი შემთხვევები. ხორცის მრეწველობის 

სამეცნიერო-კვლევითი ინსტიტუტის თანამშრომელთა ჯგუფის ხუთ- 

წლიანი მუშაობის შედეგად შეიქმნა ...-ელექტრონული მათრახი, რომე- 
ლიც არ მუშაობდა. იგივე ინსტიტუტი ათი წლის განმავლობაში ხორ- 

ცისა და რძის მრეწველობის უკრაინის სამეცნიერო-კვლევით ინსტი- 

ტუტთან ერთად მუშაობდა პრობლემაზე –– უგარსო სოსისისა და ძეხ- 

ვის დამზადება. აღნიშნულმა მუშაობამ ამაოდ ჩაიარა და ამასთან და- 

კავშირებით დაიხარჯა ერთნახევარი მილიონი მანეთი. უკრაინის იგივე 

ინსტიტუტმა დაამუშავა მსხვილი რქოსანი საქონლის საკლავი პნევ- 
მატური მოწყობილობა, რომელიც არ მუშაობდა L22). არც ერთი ეს 

გამოგონება, ბუნებრივია, არაა დასრულებული გამოგოჩება. 

არასრულ გადაწყვეტად ითვლება აგრეთვე ისეთი გადაწყვეტა, რო- 
მელიც აუმჯობესებს რა სამუშაოს (ობიექტის მოწყობილობის და 

სხვ.) ერთ მხარეს, აუარესებს სხვა მახასიათებლებს. მაგალითად, ჩვენს 
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ქვეყანაში მოქმედებს კანონი ატმოსფერული ჰაერის დაცვის თაობა- 

ზე (23). ამ კანონით, ერთ-ერთი (მეთხუთმეტე) მუხლის თანახმად 

იკრძალება ისეთი აღმოჩენები, გამოგონებები და რაციონალიზატორუ- 

ლი წინადადებები, რომლებშიც არ არის უზრუნველყოფილი ატმოს- 

ფეროში ნარჩენების გადაყრის კონტროლის ტექნიკური საშუალებანი, 

ამოცანის გადაწყვეტადობის გაუხსნელობა. 
არის მემთხვევები, როდესაც სავარაუღო გამოგონების განაცხადში 
ნახსენებია არა მთლიანად ყველა ნიშან-თვისება, არამედ ნაწილი. ასე- 
თია ნიშან-თვისებები, რომელთაგან თითოეული მათგანი „ცალ-ცალკე 

აუცილებელია, ხოლო ყველა ერთად კი საკმარისია იმისათვის, რომ 

გამოგონება განსხვავდებოდეს აქამდე ცნობილი გამოგონებებისაგან: 

ამასთან, ნიშან-თვისებანი გამოვლინდებიან დადებითი ეფექტის სახით. 

ამოცანის გადაწყვეტადობის არასისოულე, საკითხის გაუხსნელობა აშ- 

კარად ჩანს ისეთ შემთსვევებში, როდესაც გამოგონების ფორმულაზი 

გამოტოვებულია გამოგონების ყველა არსებითი განსხვავებანი (ნა– 

შან-თვისებანი). 

ამოცანის გადაწყვეტადობის ძირითადი კრიტერიუმია დადებითი 

ეფექტის მიღწევა. ამ ამოცანისს გადასაქრელად არსებობს სამი პი- 
რობა: 

ა) როდესაც წინადადება შეიცავს ამოცანის გადაწყვეტის ტექნი- 
კურ საშუალებებს; 

ბ) როდესაც გადაწყვეტა აშკარად ხსნის პრინციპულად მთავარ 

მომენტებს; 

გ) რომ ამოცანა გადაწყვეტადია, ე. ი. ვარგისია გამოსაყენებლად. 

აქვე უნდა აღვნიშნოთ, რომ ტექნიკური გადაწყვეტის მრავალჯერა- 

დი გამოყენების (აღწარმოების) შესაძლებლობა სავალდებულოა გა- 

მოგონების მიმართ, მაგრამ არაა აუცილებელი რაციონალიზატორული 

წინადადებებისათვის. გამოგონებას მოეთხოვება არაერთჯერადი გამო- 
ყენება (იხ. ინსტრუქცია 53-2-74, მ. 1.16 (9). ტექნიკური გადაწყვე– 

ტის გამეორებადობა სხვა სიტყვებით ნიშნავს პრინციპულ აღწარმოე- 
ბას, ანუ გამოგონების მრავალჯერად გამეორებას დადებითი ეფექტის 

ჩვენებით. მაგალითად, ვთქვათ გამოგონება ეხებ რადიოელექტრო- 

ნულ სქემას (ელემენტს), რომელსაც იყენებენ გამომთვლელ მანქანა– 

ში. იგივე ელემენტი შეიძლება იმავე პირობებში გამოყენებულ იქნეს 
სხვა ტიპის გამომთვლელ მანქანებში ან ავტომატურ მოწყობილობებ- 
ში. მაგრამ გამეორებადობა არ გააჩნია უნიკალურ პირობებს ან თეი- 
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სებებს, რომლებიც ერთეულ ობიექტს ახასიათებს. ამის გამო ამ 

გვარის წინადადებებს არ მიიჩნევენ გამოგონებად, მაგალითად, თანახ– 

მად ფრანგული კანონმდებლობისა, პატენტი გასცეს „პირენეის ყე- 
ლის გამოყენების მეთოდის თაობაზე (იხ. ფრანგული პატენტი 
# 1603885). ამ პატენტში გადაწყვეტილია საერთოდ არა ყველა ყე- 

ლის შესახებ, არამედ მხოლოდ კონკრეტული, ერთი, კერძოდ პირე- 

ნეის ყელის შესახებ. საბჭოთა კანონმდებლობით (9) ასეთი წინადა- 
დება არ ჩაითვლება გამოგონებად. 

§ 4.ე. ამოცანის გადაწყვეტის ტექნიკური ხასიათი 

გამოგონებებისა და რაციონალიზატორულ წინადადებათა მიმართ 
წაყენებულია ასეთი უპირველესი მოთხოვნა: გამოგონებად ან რაციო- 
ნალიზატორულ წინადადებად მიიჩნევენ არა ყველა სახის გადაწყვე- 
ტას, არამედ მხოლოდ ტექნიკური ხასიათის გადაწყვეტას. ნიშანდობ- 

ლივია, რომ არც ძირითად დებულებაში (14) და არც სხვა ძირითად 

ნორმატიულ აქტებში არაა განსახღვრული გადაწყვეტის „ტექნიკური 

ხასიათი“ (ტექნიკურობა). ავტორები აღნიშნავენ, რომ გადაწყვეტის 

ტექნიკური ხასიათი წარმოადგენს დაცვისუნაოიანობის ძირითად კრი: 
ტერიუმს?. 

გამოგონების ტექნიკურობის შესახებ. ზოგადად 

რომ ვთქვათ, ამოცანის ხასიათი და მისი გადაწყვეტის ხასიათი ერთ- 

მანეთს არ ემთხვევა. გამოგონების მიერ გადაწყვეტილი ამოცანა სხვა– 

დასხვა ასპექტს მოიცავს: სამეცნიერო, ტექნიკური, საორგანიზაციო, 

სამედიცინო, სამხედრო, სასოფლო-სამეურნეო დ: ა. შ., ამასთან, არაა 

აუცილებელი ამოცანის გადაწყვეტის დაცვისუნარიანობა ყოველთვის 
განისახღვრებოდეს ტექნიკური სფეროთი. ამის საილუსტრაციოდ გა- 

მოდგება ასეთი გამოგონება: „ხარისხში აყვანის მოწყობილობა" (სსრკ 
საავტორო მოწმობა # 507873). ამ შემთხვევაში საავტორო მოწმობა 

გაიცა მათემატიკური ამოცანის (ხარისხში აყვანის) გადაწყვეტისათვის, 
თუმცა კი გამოგონების ხასიათი წმინდა ტექნიკურია, რადგანაც ეხე-–- 

ბა მოწყობილობას, სხვა მაგალითი, ვთქვათ, სავარაუდო გამოგონებად 

წარმოდგენილია პუანსონის დიამეტრის განსასაზღვრავი მათემატი- 

კური ფორმულა და ამ პუანსონის გამოყენება ნავარაუდევია გახურე–- 
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M00+M #3060ლ0+CIIIი. «სცლ0II00CხI) IM30600+270»ს6+821», # 9, 1976, 

94



ბული დისკოს გასახვრეტად. გამოგონებაში მოითხოვებოდა, როა „ჯეს- 

კოს გაცივებულ მდგომარეობაში ნახვრეტის დიამეტოი ტოლი უეზდღა 

იყოს საწყისი დიამეტრისა. ეს ამოცანა აშკარა ტექნიკური ხასიათისაა, 
მაგრამ გადაწყვეტილია მათემატიკუოი გზით. ასეთი წინადადება არ 
დამტკიცდა გამოგონებად. 

ნიშანდობლივია, რომ დღესაც არ არის ერთიანი, ზოგადი დახასია- 

თება ტერმინისა „ტექნიკა“. ამ სირთულეს ხმირად გვერდს აუვლია5 

ხოლმე იმ მოტივით, რომ „ტექნიკაში“ გულისხმობეჩ არა მარტო 

წარმოებას (საწარმოო საშუალებებს, დანადგარებსა და ა. შ.), არამედ 
საგანთა მთლიან ერთობლიობას, ღომელთა პოაქტიკამი გამოყენებით 
მიიღწევა სხვადასხვა მიზნები. გამოგონების ობიექტი შეიძლება 

იყოს არა მარტო შრომის იარაღები და მათი გამოყენების ზერ“ხები 
(მეთოდები), ე. ი. სამრეწველო ტექნიკისა და ტექნოლოგიის, არამედ 

ადამიანის შემოქმედების სხვა სფეროების საგნები და ხერხები. ასეთ 

საგნებს მიეკუთვნება (ავეჯი, ტანსაცმელი, სპორტული ინვენტარი და 
ა. შ.). სხვა სიტყვებით რომ ვთქვათ, საწარმოო ტექნიკის გარდა ტერ- 
მინში „ტექნიკა“ უნდა ვიგულისხმოთ კულტურისა და ყოფაცხოვრე- 

ბის ტექნიკა, სამეცნიერო-ტექნიკური კვლევის ავტომატი საციის Lაშუ- 

ალებანი, კავშირგაბმულობისა და სამხედრო ტექნიკის ტექნიკული სა- 

შუალებანი, სამედიცინო ტექნიკა და მართვის ტექნიკა და ა. შ. 

ამრიგად, ამომწურავი იურიდიული განმარტება ტერმინისა „ტექ1- 

ნიკა“ არ არსებობს”, ამიტომ პატენტთმცოდნეობაში ამ ტერმინის გა– 
მოყენებისას მხედველობაში ღებულობენ ექსპეოტიზის პრაქტიკის შე– 
დეგებს. საპატენტო ექსპერტიზის გამოცდილების საფუძველზე არ- 

ჩევენ ტექნიკური გადაწყვეტის ასპექტებს: ა) ბოგადმეცნიერული ახ- 
ოით, არსებობს ამოცანის ტექნიკური გადაწყვეტა, ხოლო პატენტთ- 

მცოდნეობაში––არატექნიკური გადაწყვეტა: ბ) პატენტთმცოდნეობაში 
არსებობს ამოცანის გადაწყვეტის ტექნიკური ასპექტი, ზოგადმეცნიე- 

რულში კი--არატექნიკური (თეორიული) გადაწყვეტა. ბუნებრივია. ამ 

ასპექტებით შემოსაზღვრულ ობიექტებში არსებობს დაცვისუნარიანო- 

ბის არმქონე ობიექტები რომლებიც არ ხასიათდებიან ტერმინით 

"'30MMIII I. MI. II0!(9XIM6C II306007ლM9MI8 იი I!I080VV II0)0:MCIIILM0 06 ი0”- 

MისI!II9MX II ჩ2III0Mმუ)30700CMXIIX V009M207X:CIII9X. «ცს0ი00Cხ) IV060012+061%ხC7825, 

M# I, 1974. 
იი 94. I. I38M#08M9, L, #. C.–”Mყ320098. X 8000CV 0 C001M0VICIIIM ო0- 

II9IIMIII «II306006+CIIIIC», I «ს032% +IXCXIIIIM#Mმ». <80იჩ00CLI II306001370#ხ0ლ+183», M# II, 

1983, გვ. 6––-10. 
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„ტექნიკა“. ასეთებია, მაგალითად, "შემთხვევით რიცხვთა ცხრილის 

გამოყენება პოოდუქციი ხარისხის შერჩევითი კონტროლისათვია, 
მხოლოდ გონებოივი (მათ შორის „ევრისტიკული”) ოპერაციებისაგან 

შედგენილი სხვადასხვა ხერხები (არითმეტიკული ოპერაციების და 

სხვა მოქმედებების საწარმოებლად) და ა. შ. უუნდა აღვნიშნოთ, რომ 
თუ სავარაუდო გამოგონების წინადადება შეიცავს ტექნიკურსაც და 
არატექნიკურ განმასხვავებელ ნიშხებს, საპატენტო ექსპერტიზის სა- 

მამულო პრაქტიკაში უპირატესად აღიარებენ ამოცანის ამოხსნის ტექ. 

ნიკურ ხასიათსა და სხვა კრიტერიუმების არსებობისას აღიარებენ ამ 

წინადადების დაცვისუნარიანობას. 

როგორც ვხედავთ, ამოცანის გადაწყვეტის ტექნიკორი ხასიათი 

დაიყვანება მის ნიშან-თვისებათა „ტექნიკურობის. განსაზღვრებაზე. 
დღეისათვის გადაწყვეტათა ტექნიკურობა განისასღვრება ფიზი- 

კური, მექანიკური, ქიმიური და მიკრობიოლოგიური ნიშან-თვისებების 

საფუძველზე. თუ მხედველობაში მივიღებთ ფ. ენგელსის მიერ 

ბუნებაში არსებულ მატერიის მოძრაობათა ფოომებს, მაშინ ყველა 
არსებული გამოგონება ეიძლება კლასიფიცირებულ იქნეს გამოგო- 

ნების შემდეგი ოთხი ჯგუფის სახით: 

1) ფიზიკური გამოგონებანი: ა) მოწყობილობები და ხერხები, 

რომლებშიც გამოყენებულია ელექტოული, მაგნიტური, ელექტრომაგ- 
ნიტური, სინათლის, ატომური და სხვა ფიზიკური მოვლენები: ბ) ნივ- 

თიერებანი, რომლებიც მიღებულია სხვადასხვა ნივთიერებათა ფიზი- 
კური შერევით; გ) ფიხიკურ მოწყობილობათა და მეთოდთა ახალი 

გამოყენება, –– იხ, მაგალითად, § 2.5; დაბოლოს, დ) ნივთიერებათა 

ახალი გამოყენება. 

2) მექანიკური გამოგონებანი ა) მექანიკური მოწყობილობანი: 
ბ) მექანიკურ გადაადგილებაზე დაფუძნებული ხერხები: გ) მექანიკუ- 
რი შერევით მიღებული ნივთიერებანი; დ) მექანიკური მოწყობილო- 

ბებისა და ხერხების ახალი გამოყენება. 

ვ) ქიმიური გამოგონებანი: ა) ქიმიურ მოვლენებსე დაფუძნებუ- 
ლი მოწყობილობანი და ხერხები, მათ შორის ქიმიღრ ნივთიერებათა 
მიღების ხერხები (მაგალითად, სხვადასხვა სასმელებისა); ბ) ქიმიური 

ნივთიერებანი; გ) ქიმიურ მოწყობილობათა და მეთოდთა ახალი გა- 
მოყენება; დ) ქიმიურ ნივთიერებათა ახალი გამოყენება (მაგალითად, 

იხ. § 2. 5). 

4) მიკრობიოლოგიური გამოგონებანი: ა) მიკროორგანიზმთა შტა- 

მები (იხ. § 2.2): ბ) მიკრობიოლოგიური პროცესების მოწყობილობა- 
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ნი; გ) შტამების გამოყენებასე დაფუძნებული მეთოდები: დ) მოწყო- 

ბილობების, მეთოდებისა (ხერხებისა) ღა ნივთიერებათა გამოყენება 

მიკრობიოლოგიურ პროცესებში. 
სძირია შემთხვევა, როდესაც ეოთ ობიექტში არსესობს მოძრაო- 

ბათა ორი ან მეტი ფორმა. ამ შემთხვევაშე კლასიფიკაციისას მხედვე- 

ლობასპი ღებულობენ ამ «:ბიექტისაივის დამახასიათე-ელ მოძრაობის 

ძირითაც ფორმას, თუ ფისიკეთო, მექანიკერ და ქიმიყო გამოგონებათა 

სფეროები ხანდაზმულ მეცნიერებათა დარგებს ეკუთვნიან. მიკრობიო- 

ლოგიის სამედიცინო და ვეტეოინარიის დარგების გამოგონებანი შე- 

დარებით ახალია. მცენარეთა და ცხოველთა ჯიშების გამოყვანახზე 

ფორმდება საავტორო მოწმობანი (იხ. (14) დებულება. მ. 22). მედი- 

ცინის, ვეტერინარიისა და მეცხოველეობის ღარგების გამოგონებათა 

დაცვისუნარიანობაში უპირატესობა ენიჭება ბიოცილიკურ ჩიშან-ვი- 

სებათა გატარებულ გადაწყეეტებს. ამის მაგალითია, ეთქესთ. გამოგო- 
ნება: „რძის გამოშვების რეფლექსის სტიმულაცია მანქანური წველი–- 
სას“ (სსოკ საავტორო მოწმობა # 570929). ალბათ უახლოეს მომა- 

ეალზი ფართოდ აღიარებენ გამოგონებად მოლეკულური ბიოლოგიის 

მიღწევებს, აგრეთვე სოფლის მეურნეობაში –– მაენებელთა საწინააღ- 

მდეგო ბიოლოგიური ბრძოლის მეთოდებსა და სხვა, ე. ი. ისეთ სპე– 

ციალიზაციებში, სადაც ჯერჯერობით გამოგონებებს არ აღიარებენ. 

ზემოაღნიშნულიდან გამომდინარეობს, რომ „გადაწყვეტილების ტექ- 

ნიკური ხასიათის" ცნება მოიცავს მატერიის მოძრაობის უფრო და 
უფრო რთულ უორთმებს. 

ყურადღება უნდა მეექცეს ერთ გარემოებასაც. დაცვისუნარიანო- 
ბის კრიტერიუმის მოთხოენაღ ითვლება ამოცანის გადაწყვეტის ტექ- 
ნიკურობა და არატექნიკურობა ობიექტებისა, რომლებიც ურთიერთ- 

ქმედებენ გამოგონებათა განხორციელებისას. ამის გამო თითოეულმა 

გამომგონებელმა ხელაღებით კი არ უნდა თქვას უარი ცოცხალ ორ- 

განიზმებზე სებოქმედი მოწყობილობის, მეთოდის გამოყენებით გა- 

დაწყვეტათა ტეკლიკუთ სასიათზე. ასეთ გადაწყვეტათა რიცხვს ეკუთვ- 
ნის, მაგალითად. ადამიანთა და ცხოველთა დიაგნოსტიკის, პროდფილ- 

აქტიკისა და ღაავადებათა მკურნალობის მეთოჯები. სელექციის ხერ- 
ხები და ა, შ. 

ამ გადაწყვეტათა ტექნიკური სასიათი ჩანს თუნდაც ასეთი ტიპის 
გამოგონებაში: ძილის გამოწვევის მეთოდი (სსრკ საავტორო მოწმო- 

ბა M# 506420) ეთანადება „ტექნიკურობის კრიტერიუმს იმის გამო, 

რომ ამ მეთოდის განმასხვავებელი ნიშაი მდგომარეობს მატერიის 
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მოძრაობის ფიზიკურ და ბიოფიზიკურ საფუძვლებში. ამ გამოგონების. 
აღწერაში, კერძოდ, ნათქვამია: „ბგერითა და სინათლით ერთდროუ- 

ლად ურთიერთქმედებენ უმთავრესად ელექტროენცეფალოგრამის სიხ- 
შირის რიტმით...“. ამასთან, ტექნიკურ გადაწყვეტად და, მაშასადამე. 

გამოგონებად არ ითვლება ჰიპნოზით მკურნალობის მეთოდი. რაღგ.- 
ნაც ეს მეთოდი დაფუძნებულია წმინდა ფსიქიკურ ზემოქმედებაზე და 
არ წარმოადგენს ტექნიკურ გადაწყვეტას. 

რამდენიმე სიტყვა შტამების „ტექნიკურობის" შესასებ. დებულე- 

ბის (I141, პ. 21) პირველი აბზაცის თანახმად, მიკროოოგანიზმების 

შტამები თითქოსდა არ ექვემდებარებიან გამოგონების გალსახზოვრე–- 
ბის სფეროს. ამასთან, სახელმწიფო კომიტეტის მიერ საავტორო მოწ- 

მობებისა და პატენტების გაცემის მრავალი მაგალითის საფუძველზე 
შეიძლება ცალკეული დასკვნების გამოტახა. გარკვეული მიკროორგა- 
ნიზმების შტამების გამოყენების მეთოდების თაობაზე გაცემული საავ– 
ტორო მოწმობები გვარწმუნებს იმაში, რომ მიკროორგანიზმების შტა- 

მები წარმოადგენენ ტექნიკურად განსხვავებულობის მქონე ობიექტს. 

ცალკე უნდა განვიხილოთ სახელმწიფო კომიტეტის განმარტება 
„ეგმ მათემატიკური უზრუნველყოფის მქონე გამოთვლითი ტექნიკის 

ობიექტების გამოგონებად ცნობის შესახებ“ |9)|). 
სახელმწიფო კომიტეტის ამ განმარტების თანახმად, გამომთვლელ 

მანქანებში ინფორმაციათა დამუშავების მეთოდები შესაძლოა ცნო- 
ბილ იქნან გამოგონებად, ე. ი. ეს მეთოღები ტექნიკური ხასიათისაა 

(681. 

აქვე უნდა აღინიშნოს, რომ კიბერნეტიკა გამოთვლითი ტექნიკა, 

მათემატიკური დაპროგრამება და სხვა თანამედროვე სამეცნიერო-ტექ- 
ნიკური მიმართულებანი და დარგები „თავიანთი აბსტრაქტულობის 

გამო იჭრებიან სხვა სამეცნიერო დისციპლინებში, რომელთა შესწავ- 
ლის საგანს წარმოადგენს მართვისა და თვითმმართველობის ესა თუ 
ის პროცესები და ფორმები" (24). აკად ბ. კედროვი მიუთითებდა 
აგრეთვე, რომ არსებობს მატერიის მოძრაობის კიბერნეტიკული ფორ- 

მა. ის გარემოება, რომ სახელმწიფო კომიტეტი გამოგონების ობიექ- 
ტად თვლის გამოთვლითი ტექნიკის ობიექტს, მიუთითებს იმაზე, რომ 
მატერიის მოძრაობის კიბერნეტიკული ფორმა შეიძლება წარმოვადგი- 

ნოთ როგორც ტექნიკური ნიშან-თვისების ფორმა. ამასთან, უნდა აღი- 
ნიშნოს, რომ ის მეთოდები (ხერხები), რომლებიც დაკავშირებულია 

ინფორმაციის გადამუშავების მხოლოდ (აღამიანის) გონებრივ ოპერა- 
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ციებთან, არ ითვლებიან ტექნიკური ხასიათის მატარებლად დღა ამის 

გამო არ გააჩნიათ დაცვისუნარიანობა'. იმ შემთხვევაში როდესაც 
მეთოდში მოცემულია როგოოც გონებრივი ასევე ტექნიკური ოპერა. 

ციები, ასეთ მეთოდს მიეწერება ტექნიკური ხასიათი, მაგრამ მხოლოღ 

მაშინ, თუ ერთ-ერთ ნიშან-თვისებაში მაინც მითითებულია თუნდაც 

ერთი ტექნიკური ოპერაცია. 

# 4.1 მაგალითი: ერთ-ერთი გამოგონება ეხება ტემპერატურის 

განსაზღვრას მათემატიკური ფორმულის მეშვეობით, რომელიც აღ- 
წერს ტემპერატურის დამოკიდებულებას თერმორეზისტორის წინაღო–- 

ბისაგან როგორც ვხედავთ გამოგონების ეს ნაწილი შეიცავს წმინდა 
გონებრივ ოპერაციებს (ფორმულა და გამოთვლა). მეორე ნაწილი ეხე- 
ბა ორ ფიზიკურ ხერხს: ა) თერმორეზისტორის ტარირება (ვდევა): 

ბ) თერმორეზისტორის წინაღობის გაზომვა. ამრიგად, ამ გამოგონება–- 

ში (სსრკ საავტორო მოწმობა M# 481795) შერწყმულია როგორც გო- 

ნებრივი, ასევე ტექნიკური ოპერაციები. 

ზემოაღნიშნული იმის საწინდრად მიგვაჩნია, რომ უახლეს ფიზი- 
კურ მიღწევებზე დამყარებული ხერხები ტექნიკური ხასიათისანი იქ- 

ნებიან და ამით გამოგონების დაცვისუნარიანობა უზრუნველყოფილ 

იქნება (მხედველობაში გვაქვს ელექტრული და მაგნიტური ველების 
გავლენაზე დაფუძნებული ხერხები, ან ნაწილაკთა მოძრაობის, სხივე– 
ბის, ელექტრომაგნიტურ ტალღათა, ულტრაბგერათა და სხვა მოვლე– 

ნებზე დამყარებული მეთოდები). ერთ-ერთ მაგალითად შეგვეძლო 
მოგვეტანა ასეთი გამოგონება: გამოსხივების ფაზური ძვრის გასაზომი 
მოწყობილობის განმასხვავებელ ნიშან-თვისებად მიჩნეულია, კერძოდ, 

ნივთიერი ელემენტის (მოდულატორის) დამცემი სინათლისადმი გარ– 

კვეული კუთხით განლაგება (სსრკ საავტორო მოწმობა # 506755). დე– 
ბულების თანახმად, გამოგონებად მიიჩნევენ ნაცნობი მოწყობილობის, 
მეთოდის ან ნივთიერების ახლებურად გამოყენებას (იხ დებულება 

(91), გვ. 17. მ. 21). ამასთან დაკავშირებით გამოგონებად აღიარებენ, 
  

აქ საინტერესოა თეით გამოგონების საწყისი მომენტის –– წყაროს განსაზღვ- 
რის საკითხი რომელიც ცალკე კელევის ობიექტია, კერძოდ, ფსიკოლოგიაში (ან 

ნეიროფსიქოლოგიაში). ამასთან დაკავშირებით უდიდესი მათემატიკოსი გ. ვ. ლა- 
იბნიცი წერდა: „არ არსებობს გამოგონების წყაროს მიგნებაზე უფრო მთავარი სა. 

კითხი, ჩემი აზრით, ეს ბევრად საინტერესოა თვით გამოგონებაზე“ (ამ საკითხებ– 
თან დაკავშირებით, კერძოდ კი მეცნიერებაში და ტექნიკაში ახალი იდეების ჩასახ- 

ეის თაობაზე, იხ. ტ. დ. 95C8V»IXI08. I10ი06#6MLI ი06LICIII8 302M 8 II8VIIC I I6X- 

(MMC. #I302+6ხC+80 )16MIMC0C2MVCM00 VIIII3C0CIIIX6+Xმ2, #I., 1979, ვგ. 22--42). 
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მაგალითად, ნივთიერი ველების გამოყენებას. კერძოდ, ერთ-ერთ განო– 
გოხსებად აღიარებულია მაგნიტური ველის გამოყენება ორთოპედიუე- 

ლი სახის ავადმყოფობისა და ტრავმის შედეგის მკურნალობისათვის 
(სსრკ საავტორო მოწმობა # 39509ე), ასევე გამოგონებადაა აღიაღე- 

ბული მატერიის მოძრაობის ფორმა. კერძოდ, ულტრაბგერის გამოყე- 

ნება მხედველობის ნერვის ატროფიის სამკურნალოდ (სსრკ საავტორო 

მოწმობა # 260094). 

§ 4.4. საგამომგონებლო ამოცანის გადაწყვეტის სიახლე. გამოგონების 

პრიორიტეტი 

აღმოჩენას, გამოგონებასა და რაციონალურ წინადადებას მოეთხო- 

ვება სიახლე. 

ზოგადად რომ ვთქვათ, სიახლის მიგნება გამოგონება, აღმოჩენა 

წარმოადგენს შემოქმედების პროდუქტს, პატენტთმცოდნეობაში სი- 

ახლეს განიხილავენ როგორც ერთ-ერთ ელემენტს, რომელიც შეიძ- 

ლება არსებობდეს ან არ არსებობდეს და ამასთან არ ატარებენ სიახ- 

ლის მიგნების, გამოგონების შემოქმედებითი პროცესის შეფასებას, 

ანალიზს. სიახლეს ადგესენ შედარებითი ანალიზით: ადარებენ გამო- 

გონების საგანს (ან რაციონალიზატოოული წინადადების საგანს) სათა- 

ნადო ინფორმაციის წყაროს (ინფორმაციის წყაროთა შესახებ იხ. 

თ. V). 

გამოგონების სიახლე, საგამომგონებლო გადაწყვეტა ითე- 

ლება სიახლედ, თუ გამოგონების პრიორიტეტის თარიღამდე არც 
სსრკ-ში და არც საზღვარგარეთ არ იყო ცნობილი გაურკვეველი ჯგუ- 

ფის პიროვნებათათვის აღნიშნული გამოგონების ან ამ გამოგონების 

ტოლფასი გამოგონების არსი. ამასთან დებულებაში ხაზგასმითაა აღ- 
ნიშნული, რომ პრიორიტეტის თარიღამდე აღნიშნულმა პიროვნებებმა 

არ უნდა იცოდნენ გამოგონების არსი იმდენად, რომ შესაძლებელი 

შეიქნეს ამ გამოგონების განხორციელება ((9I, პ. 21). გაურკვეველი 
ჯგუფის პიროვნებებში იგულისხმება ადამიანები, რომლებმაც გამო- 

გონების არსი გაიგეს არა თავიანთი სამსახურებრივი მდგომარეობის 

გამო (ასეთ ადამიანთა რიცხვს არ ეკუთვნიან პიროვნებები, რომლე- 

ბიც დაკავშირებულნი იყვნენ გამოგონებასთან, კერძოდ, მისი შეფა- 

სების, გაზოცდის, ტექნიკური დოკუმენტაციის შედგენის. ღამტკიცე- 
ბის და სხვა ეტაპებზე). 
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გამოგონების პრიორიტეტის თარიღად ითვლება ის 

დღე, როდესაც გამოგონების განაცხადი მიღებულ იქნა სახელმწიფო 

კომიტეტში, ხოლო სრულიად საი-უმლო გამოგონებებისაი ეის L "აგ 

ლითად, სამხედრო ტექნიკისა ღა შეიარაღების თაობაზე, მათ ტ:ქ,ტი- 

კურ გამოყენებაზე და სხვ.) --- სსრკ მინისტრთა საბჭოს მიერ გასა :”- 
ვრულ სამინისტროებში და უწყებებში განაცხადის მიღების დღე (იხ. 
(141, ჰ. 51, 79). 

დავის შემთხვევაში პრიორიტეტის დასადგენად სარგებლობენ ფოს- 
ტაში ან ორგანიზაციაში მასალების რეგისტრაციის თარიღით. 

გამოგონების საგნის სიახლის დადგენისას სახელმწიფო ექსპერტი- 
ფის ინსტიტუტი მას უპირისპირებს: 

ა) სსრკ-ში გაცემულ საავტორო მოწმობებსა და პატენტებს --- მათი 

პრიორიტეტის თარიღით: 

ბ) საბჭოთა გამოცემებს –-– მთ დასაბეჭდად ხელმოწერის თარა- 
ღით; 

გ) დეპონირებულ ხელნაწერებს –-- მათი რეგისტრაციის თარიღით: 

დ) ჯერ კიდევ სსრკ-ში გამოუქვეყნებელი გამოგონების განაცხადი 
– - მათი პრიორიტეტის თარიღით; 

ე) სასღვარგარეთულ გამოცემებს -–- მათი გამოქვეყნების თარიღით: 
ვ) სასღვარგარეთულ საპატენტო წყაროებს (პატენტები, საავტო– 

რო მოწმობები, განაცხადები და სხვ.) არა მათი პრიორიტეტის, არა- 

მედ გამოქვეყნების თარიღის მიხედვით; 
ზს) ექსპონატებს, ილუსტოაციებსა ღა ტექნიკურ დოკუმენტავიეებს, 

რომლებიც გამოფენაზე, ბაზრობაზეა წარმოდგენილი -–-- მათი ღია წე- 
სით გახსნის თარიღიდან. 

თ) გამოუქვეყნებელ დისერტაციებს –– ღისერტაციის დაცვამჯე 10 
დღით ადრე თარიღით. 

სავარაუდო გამოგონების საგანს უპირისპირებენ გამოყენებულ 
ტექნიკურ გადაწყვეტას ღია გამოყენების თარიღიდან. იმ შემთხვეკა–- 
ში, თუკი განაცხადი გამოგოხების საგნის თაობაზე წარღგენოლია სა- 

ხელმწიფო კომიტეტში არა უგვიანეს ოთხი თვისა გამოგონების ღია 
გამოყენების დაწყებიდან, მაშინ ასეთ გამოყენებას არ უპირისპირე- 
ბენ სავარაუდო გამოგონების საგანს. 

ზემოაღნიშნული წყაროს დაპირისპირებისას დიდი ყურადღება ექ- 
ცევა სავარაუდო გამოგონებაში წარმოდგენილი ტექნიკური გადაწყვე- 
ტის ხარისხს. თუ გადაწყვეტის (ახსნის) ხარისხი ისეთია, რომ ეროღი ან 

მეტი წყაროს სარგებლობისას შესაძლოა სხვა გამოგონების გაკეთება, 
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მაშინ ეს ითვლება გამოგონების საზიანო ფაქტორად. თუ სავარაუდუ 

„გამოგონებას დაპირისპირებული წყაროები შეიცავს ცნობებს ტექნი- 

„კური გადაწყვეტის მიზნის, ღირსების ან შემომსაზღვრაე ნიშან-თვისე- 
ბათა შესახებ, ასეთი წყაროები ხელს არ უშლის (სავარაუდო) გამო- 

გონების სიახლეს, 

გამოგონების ნაადრევი გამოქვეყნებისათვის არსებობს სხვადასხვა 
სახის სასჯელი. მაგალითად, რსფსრ სასამართლო კოდექსის მე-14 
მუხლის თანახმად, გამოგონების განაცხადის მიცემამდე ავტორის (აე–- 
ტორების) თანხმობის გარეშე გამოგონების გამოქვეყნებისათვის პი- 
როვნებას უსჯიან ერთ წლამდე თავისუფლების აღკვეთას ან შრომა- 

გასწორების სამუშაოს იგივე ვადით, ან უცვლიან ჯარიმით 500 მანე–- 

თი. ანალოგიური ნორმებია დაცული მოკავშირე რესპუბლიკების სამო- 

ქალაქო კოდექსებში. ეს გარემოება იმითაა გამოწვეული, რომ გამოქ- 

ვეყნებით იკარგება გამოგონების სიახლის ნიშან-თვისება. 

§ 4.5. დადებითი ეფექტი 

დებულების თანახმად, გამოგონებამ უნდა მოგვცეს დადებითი 
ეფექტი, რაციონალიზატორული წინადადება კი უნდა იყოს სასარგებ- 

ლო (ამასთან არ არის აუცილებელი რაციონალიზატორულ წინადადე- 
ბას მოეთხოვოს დადებითი ეფექტის კრიტერიუმი, იხ. § 3.5). მართა- 

ლია, დადებითი ეფექტი და სარგებლიანობა თითქოს და ერთი გვარის 

კრიტეოიუმია, მაგრამ არ წარმოადგენენ იგივურ დაცვისუნარიან კრი- 

ტერიუმებს. 

გამოგონების გამოყენებით მიღებული დადებითი ეფექტი წარმო- 

ადგენს უფრო ახალს, უფრო მაღალ შედეგს, ვიდრე გამოგონების პოო- 

ტოტიპისაგან (ანალოგიური წინამორბედისაგანდ: მიღებული შედეგი 

(იხ. ინსტრუქცია 33-2-74, მ. 1.06, წიგნში (9)). 

გამოგონებად აღიარებენ აგრეთვე ისეთ ტექნიკურ გადაწყვეტას, 
რომლებსაც იყენებენ მაშინვე ან დაგეგმილ პირობებში ან მხოლოდ 

გარკვეული დროის შემდეგ, პერსპექტივაში. ასეთი პერსპექტიული 

გამოგონებები პრიორიტეტის თარიღიდან მხოლოდ გარკვეული პერი- 
ოდის შემდეგ იძლევიან დადებით ეფექტს. ამ პერიოდის დადგომა და- 

მოკიდებულია იმ სამეცნიერო-ტექნიკურ თუ ტექნოლოგიურ პირო- 
ბებზე, რომლებიც განაპირობებენ გამოგონების პრაქტიკულ რეალი- 

ზაციას. 

# 4.2 მაგალითი. პერსპექტიული გამოგონების მაგალითს წარ- 
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მოადგენს მთვარეზე მცენარეთა გამოყვანის მეთოდი (სსრკ საავტორო 

მოწმობა # 325760, ავტორები მუშაობენ ლ. ვ. კირენსკის სახელობის 
ფიზიკის ინსტიტუტში, ქ. ნოვოსიბირსკი): 

1. ზრდისათვის ოპტიმალურ რეჟიმში ხელოვნურ გარემოში მცე- 
ნარეთა გამოყვანის მეთოდი განსხვავდებაიმით. რომ მთვარის 
დღის მზის სხივების ეფექტური გამოყენებისა და მთვარის ღამის გან– 
მავლობაში მცენარეთა გახმობისაგან დასაცავად, მცენარეები გამოჰ- 
ყავთ დათესვიდან მოსავლის მიღებამდე ზრდის ოპტიმალური ტემპე- 
რატურის მონაცვლეობის რეჟიმში მთვარის დღის პერიოდში ზრდი- 
სა და მთვარის ღამეებში დაცემული ტემპერატურის პირობებში. 

2. მეთოდი, რომელიც პ. 1-ში აღნიშნულისაგან განსხვავებუ- 
ლია იმით, რომ მთვარის ღამეების პერიოდში მცენარეთა გამოყვანი- 
სათვის დაცულია 2-–-4% ტემპერატურა”. 

ასეთი სახის გამოგონება, რასაკვირველია, გამოყენებული იქნება 

მხოლოდ შორეულ მომავალში. გამოგონების დადებით ეფექტს, რო–- 

მელიც თეორიულად (ან ექსპერიმენტულად) დამტკიცებულია, უეჭვე- 
ლად მიიჩნევენ უკვე დღესვე. 

დადებითი ეფექტი წარმოადგენს იმ სარგებლობას, რაც გადაწყვე- 

ტის გამოყენებით მიიღება. ეფექტი შეიძლება წარმოადგენდეს ან გა- 
საშუალებულ შედეგს, ან პირდაპირი გამოყენების შედეგს. გასაშუა- 
ლებული შედეგის შემთხვევაში პირდაპირი შედეგი ელინდება იმ ტექ– 

ნიკურ ეფექტში, რომელიც დადებით ეფექტს გვაძლევს, მაგალითად, 
შიგაწვის“ ძრავაში საწვავის გაფრქვევის ხარისხს ზრდიან. ეს შედეგი 
ტექნიკური ეფექტია. ამ ტექნიკური ეფექტის გამო იზრდება საწევ»ვის 
წვის სისრულე, რის გამოც: 

ა) გამონაბოლქვი გაზის ტოქსიკურობა მცირდება: 

ბ) იზრდება ძრავის მარგი ქმედების კოეფიციენტი. 

ორივე ა) და ბ) შედეგი წარმოადგენს საზოგადოებისათვის სასარ- 

გებლო ეფექტს. 

§ 4.6. განსხვავებათა არსებითობა 

გამოგონება ხასიათდება არა მარტო ნიშან-თვისებათა ახალი ერ- 

თობლიობით, არამედ ნიშან-თვისებათა ისეთი კომპლექსითაც, რომე- 

ლიც გვაძლევს დადებით ეფექტს (იხ. ინსტრუქცია 33-2-74, (9). 

  

+“ 01იიIIII9, #306061CIIII9, I00CMხIს!ოCIIIIსIC 00იე1უLLსI, I08მ/MIIხIC 3IIმ%II. #V 31, 

გვ. 165, 1976. 

103



სავარაუდო გამოგონებას განსხვავებათა არსებობის ქხრივ ადარე- 

ბენ არა მარტო უახლოეს ანალოგს (პროტოტიპს), არამედ მეცნიე” ება- 

სა და ტექნიკაში არსებულ ნებისმიეო ახალ გადაწყვეტას. რაც ცაობი- 

ლია განაცხაღის პრიორიტეტის ვადამდე. ეს კრიტერიუმი მხოლოდ 

გამოგონების მიმართ გამოიყენება. რაციონალიზატორული წაენადადე- 
ბებისათვის არსებობს ცნობილი გადაწყვეტისაგან არსებითი განსხვა–- 

ვების მოთხოვნა, რადგანაც რაციონალიზატორულ წინადადებასაც მო–- 
ეთხოვება სიახლე. ამასთან, რაციოსალისატორული წინადადების გან- 
სხვავებულობა სხვა წინადადებისაგან ზეიძლება ნებისმიერი იყოს, ე. ი. 
არსა აუცილებელი რაციონალიზატორული წინადადება ხასიათღებო- 
დეს არსებითობის კრიტერიუმით, 

გამოგონების დაცვისუნარიანობისს კრიტერიუმის ეესპერტი ისას 

განსხვავებათა არსებითობა საკმაო კამათის საგანია. განსხვავებაო: არ- 
სებითობის განსახღვრისა და დამტკიცებისათვის იყენებენ სხვა”::ასხვა 

დამატებით კრიტერიუმებს, რომლებიკ სიმარტივისათვის შე“პლება 

დაიყოს საე ჯგუფად, კერძოდ, კრიტერიუმებად, რომლებიც ჯპასია- 

თებს ამოცანას, პროცესსა და ამოცანის გადაწყვეტის შედეგს: 

1. ამოცასის დახასიათების კრიტერიუმი გამოიყენება გამ-გ-.აების 
არსებითობის განსხეავების დამატებით კრიტეოიუმად, რადგანაც გა- 

დაწყეეტის დაცვისუნარიანობა უპირველეს ყოვლისა უნღა განისაზღვ- 

როს თვით გადაწყვეტის ყველა ნიშან-თვისებით ამოცანის ხასიათს 
არ ექცევა ძირითადი ყურადღება. მიზეზი იმამი მდგომარეობს, რომ 
დასმული აზოცანა, ანუ სავარაუდო გამოგონება შეიძლება ამოიხსნას 
სხვადასხვა გზით, ამასთან, შესაძლოა ერთი სახის გადაწყვეტანი წარ- 

მოადგენდნენ დაცვისუნარიანს, მეორეხი კი არა. 

2. გადაწყვეტის პროცესის მახასიათებელი კრიტერიუმები თავის- 
თავად მეტად საინტერესონია, მაგრამ მათი გამოყენება ძალზე გაძნე- 

ლებულია იმის გამო, რომ ადამიახის შემოქმედების პროცესის ბუნე- 

ბა, მისი შემოქმედების, ასე ვთქვათ, ალგორითმები ჯერჯერობით არაა 

ცნობილი, რის გამოც თითქმის ყოველი გადაწყვეტა სუბიექტურია?. 

    

· ნეიროფიზიოლოგები, ბიოკიბერნეტიკოსები და მათემატიკოსები ამტკიცე- 

ბენ, რომ ადამიანის თავის ტვინი იყენებს სხვადასხვა სირთულის ალგორითმებს. ეს 

ალგორითმები ერთმანეთთან გარკვეულ ლოგიკურ-ფუნქციურ კავშირშია. უმაღლე- 

სი დონის (რიგის, პროგრამა აყალიბებს ღა აზუსტებს ქვემდგომის პროგრამას. 

პირველი, დაბალი დონის პროგრამა არსებითად წარმოადგენს ცხოველების უბრა- 
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ამ შემთხვევაში გამონაკლისს წარმოადგენს „ლოგიკურობა-არალოგი- 

კურობის“ ეს კრიტერიუმი, რომელიც თავისი არსით საკმაოდ ობიექ- 

ტურ კრიტერიუმად ითვლება, მაგოამ დაცვისუნარიანობის შეფასები–- 
სას ამ კრიტერიუმის გამოყენებით ხშირად მიიღება პრაქტიკაში ცნო- 
ბილისაგან განსხვავებული შედეგები. 

3. ზებოთ განხილული კრიტერიუმებისაგან განსხვავებით, ამოცანის 
გადაწყვეტის შედეგის მახასიათებელი კრიტეოიუმი ყველაზე უფრო 
ობიექტურ კრიტერიუმად ითვლება. მიზეზი იმაში მდგომარეობს, რომ 
ამოცანის გადაწყვეტის პროცესი დაფუძნებულია ინ ტექნიკურ ეუექ- 

ტზე, რომელიც იქმნება გადაწყვეტის საფუძველზე, ეს ფაქტი კი ან 
გაზომვადია, ან დაკვირვებადი. 

გამოგონებებში განსხვავებათა არსებობა ექვემდებარება რაო”ე- 
ხობითი ცვლილების თვისებრივში გადასვლის კანონს: სანამ ტექნიკის 

მცირე ცვლილების გამო ხდება ეფექტის მდოვრე,: მუდმივი ზრჯა. 
ეფექტში შეტანილი განსხვავებულობახი არაარსებითია და არც გ:მო- 
გონება არსებობს. თუ ტექნიკის ცვლილება, მისი მოდერნიზაცია საკ- 
მაოდ თვისებრივია, გამოგონების ობიექტის ტექნიკური ეფექტი ნახ- 
ტომისებრია. ამის გამო ობიექტის განსხვავებულობაც სხვა ობაექ- 
ტებისაგან არსებითია. 

იმ შემთხვევაში, როდესაც გამოგონების ობიექტის ნიშმან-”ვესება. 
დისკრეტული ხასიათისაა, მაშინ დიალექტიკური გადასვლა წარმოინ- 

დება დამატებით ჯამურ ტექნიკურ ეფექტში. მთლიანი ეფექტი ნაწი- 
ლების ეფექტების ჯამზე მეტია. თუ ობიექტის ნიშან-თვისებათა ცვლი- 
ლება უწყვეტი ხასიათისაა, მაშინ დიალექტიკური გადასვლა წარმო55- 
დება ეფექტის ნახტომისებრ მცირე წანაზარდის სახით, რაც უზრენ- 

ველყოფს ეფექტის ცვლილების ღამოკიდებულებას ნიშან-თვისების 
ცვლილებაზე. 

ორივე შემთხვევაში განსხვავებათა არსებითობის შეფასებას ძირი- 
თადად ცდებით აწარმოებენ. 

გამოგონებების განსხვავებათა არსებითობის შეფასების ერთია კონ5- 
კრეტული შემთხვევის განხილვის მიზნით შეიძლება დავსვათ ასეთე კი- 

ლო მოქმედებას –– რეფლექსების გამომუშავება. უფრო მაღალი. მეღრე დონის 

პროგრამა ქმნის წესებს, რომლის გამოც შეაძლება მიზანშეწონილი მოქმედების 
ახალი ფორმები გაჩნდეს. შესამე დონე ქმნის თვითსწავლების ა'ლგორითმებს. ს'ო- 
რედ ამ დონით განსხვავდება ადამიანი სხვა ცოცხალი ორგანიზმისაგან (ახ. რ. ბ ე-. 

რულავა, ადამიანი და „მოახროვნე“ მანქანები. გამომცემლობა „საბჭოთა საქარ- 

თველო“, თბილისი, 1978, გვ. 24--26). 
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თხვა: –– შეიძლება თუ არა ჩაითვალოს მათემატიკოს-დამპროგრამებლის 
მუშაობის შედეგი (მაგალითად, ე გმ-ხე ამოცანის ამოხსნის ახალი 
ალგორითმი, მანქანის მოწყობილობებს შორის ლოგიკურ-ფუნქცი- 

ური დამოკიდებულებების გამოსახულებანი და სხვა) ისეთ კატეგორი- 

ად, რომლის საფუძველზე შესაძლებელი გახდეს საავტორო მოწმობის 
ან რაციონალიხატორული წინადადების თანაავტორად მათემატიკოს- 

დამპროგრამებლის გამოცხადება? 

მათემატიკოს–დამპროგრამებლის, მათ შორის განსაკუთრებით, ოპე- 

რაციული სისტემის შემქმნელთა მუშაობა წმიდა თეორიული ხასიათი- 

საა. გამოგონების ობიექტების განხილვისას (იხ. § 2.2) ასეთი სახის 

სამუშაო ცხადად არაა წარმოჩენილი. 

ცნობილია, ეგმ ტიპური შედგენილობა ორი ნაწილის ორგანული 
ურთიერთშერწყმაა: აპარატული და პროგრამული (ტიპური ამოცანე- 
ბის გადასაწყვეტად). ქარხნული წესით დამზადეაული ე გმ მუშაობა, 

თუნდაც ახალი მანქანისა, ზოგიერთი ტიპის ამოცანების გადასაწყვე– 
ტად თავიდანვე არაა მოგეზული (74). მაგალითად, ელექტრონული 

გამომთვლელი მანქანების სამეცნიერო და სასწავლო მისნით გამოყე- 
ნების პრაქტიკა გვიჩვენებს, რომ ხშირად დაისმება ამოცანა მანქა– 

ნების მუშაობის სფეროს გაზრდისა, მათი ახალი „სპეციალიზაციის“ 

უსრუნველყოფისა. კერძოდ, ერთ-ერთი ამოცანა იყო მეორე თაობის 

უმძლავრეს საბჭოთა მანქანებში (ე გმბესმ-6 და ბესმ-6/7) მესამე 

თაობის მანქანების თვისებათა ჩანერგვა -“- ადამიანისა და მანქანის 
დიალოგური სისტემის აპარატულ-პროგრამულ საშუალებათა დამუშა- 

ვება (დისპლეების სისტემის შემუშავება-დახერგვა მონაცემთა დის- 
ტანციური ტელედამუშავებისათვის I74, 791). ამგვარი სახის და უფ- 

რო დაბალი დონის ტექნიკური გადაწყვეტის რეალიზაციისათვის სა- 

ჭირო ხდება ახალი მათემატიკური უზრუნველყოფის შემუშავება, რომ- 

ლის ბაზაზეც უნდა შეიქმნას არასტანდარტული ინტერფეისი -– ახა- 

ლი აპარატულ-პროგრამული საშუალება (ან, მაგალითად, ახალი მოწ- 

ყობილობები –- ფიზიკური ექსპერიმენტების მართვისათვის და მრავა- 

ლი სხვა). მაშასადამე, გარკვეული ამოცანის გადასაწყვეტად ახლად 

შექმნილი მათემატიკური უზრუნველყოფის ტექნიკური რეალიზაცია 

მხოლოდ ელექტრონული გამომთვლელი მანქანის ახალი მოწყობილო- 
ბის (ან მოწყობილობების) აგება-გამოცდა-დანერგვის გზითაა შესაძ- 

"ლებელი. სხვა სიტყვებით, მათემატიკოსის მიერ თეორიელად შექმნი- 
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ლი ალგორითმი და ალგორითმის ბლოკ-სქემა საფუძველია ახალ აპა- 
რატული-ტექნიკური საშუალების აგებისა”. 

ამრიგად, ელექტრონული გამომთვლელი მანქანების მოდერნიზა- 
ციის პირობის შემქმნელი პირველ რიგში მათემატიკოს-დამპროგრამე- 
ბელია. ამდენად, მათემატიკოს-დამპროგრამებელი წარმოჩნდება რო- 

გორც ტექნიკური გადაწყვეტის არამცთუ თანაავტორი, არამედ რო- 
გორც ავტორიც. ანალოგიური პირობებისათვის ვ. სამხარაძე (681, სავ- 
სებით სამართლიანად, მიზანშეწონილად მიიჩნევს მათემატიკოს-დამპა. 
როგრამებლის უფლების დაცვას გამოგონების თანაავტორად აღიარე– 

ბის შესახებ და, აგრეთვე, მისი პრემირების აუცილებლობას ზოგიერ- 

თი ტიპის გამოგონებაში სელშეწყობისათვის. 

§ 4.7. დისკრეტული განსხვავების მქონე გამოგონებანი: 

კომბინაციური, სრულიად ახალი და ნაწილობრივ ახალი გამოგონებანი 

დისკრეტული განსხვავების გამოგონებათა კატეგორიას ძირითაღად 
ეკუთვნის სამი სახის გამოგონება: კომბინაციური, სრულიად ახალი, 
ნაწილობრივ ახალი და გამოყენებაზე დაფუძნებული გამოგონება. გან- 
ვიხილოთ თითოეული მათგანი. 

L. კომბინაციური გამოგონებები, რომლებიც აღიწერებიან ასეთი 

ფორმულით: „4 (ან 8) განსხვავდება იმით, რომ /V-ის მისაღებად (მიზ– 

ნით, მისაღწევად და ა. შ.) მასში ერთობლივად გამოყენებულია 4 
და „8“. 

  

" მკითხველს აქ, ალბათ, გაახსენდება ძველბერძენ მეცნიერებს შორის შესაძ- 
ლო დიალოგის პატარა მონაკვეთები, რომელიც წარმოგვიდგინა უნგრელმა მათე- 
მატიკოსპა ალფრედ რენი2: 

„სოკრატე-.. შენ გინდოდა გეთქვა, რომ მათეპატიკოსი გარკვეულია მნიშენე- 

ლობით გამომგონებელიცაა. 

ჰიპოკრატე-- მათემატიკოსი თვითონ ქმნის იმ ცნებებს, რომლებსაც შეისწავ- 
ლის, თანაც. როცა მათემატიკოსი ქმნის ახალ ცნებას, იგი ისევე იქცევა. როგორც 

გამომგონებელი“ (ა. რე ნი. დიალოგები მათემატიკაზე (თარგმანი ი. ღონიაშვილი- 

სა. წერილები ალბათობაზე (თარგმანი თ. ჩხაიძისა). გამომცემლობა „ნაკადული“. 

თბ., 1581, გვ 25). 

„ჰიერონი-- გინდა თქვა, რომ შენი საკვირველი მანქანები დამყარებულია იმ მა– 

თემატეკაზე, რომელიც იცის ყველა განათლებულმა მათემ 
„არქიმელე–-ასლოს ხარ სინამდვილესთან“ («ქვე, გე. 43). 

ატეკოსმა? 

ნიშან იობლივია, რომ ეს სიტყვები პირველად გამოქვეყნდა ამ ოციოლე წლიL 

წინ, 1962 წელს, უნგრულ ენაზე (იხ. იქვე, გქ. 93). 
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ეთქვათ, / და 3 ობიექტები ცალ-ცალკე ცნობილი იყო. თუ 4+8 

სიახლეა, მაშინ შეიძლება თუ არა ის ცნობილ იქნეს დაცვისუნარია- 

ნად? აქვს თუ არა მას განმასხვავებელი ნიშნები? ამ შემთხვევაში ასე 

მსჯელობენ. 4 ობიექტი გვაძლევს # ეფექტს, 8 ობიექტი კი 8. თუ 
ორივე ობიექტის გამოყენებით 4-+8 ჯამი ნაკლებია ან ტოლია ცალ- 

ცალკე აღებული ობიექტების ჯამისა 

4+8=I4)1+ (8), 

მაში ასეთი ობიექტთშერწყმა (ობიექტთშეხამება თობიექტთშეჯერება), 
წარმოადგენს არაპატენტუნარიან აგრეგატირებას, რადგანაც განსხვა- 
ვებანი არაარსებითია: 

I|4+8)-–-I1)–(8)C4C<90. 

კომბინაციური გამოგონების მაგალითი. ვთქვათ, 

ერთ ობიექტში შერწყმულია ბურთულიანი პასტა (41, ფანქარი (81 და 
საშლელი |CI. სამივე ობიექტის ერთობლივი გამოყენება გულისხმობს 

პასტით წერას, ფანქრით წერას, წამლას. ჯამური ეფექტი ტოლია ცალ- 
ცალკე სამივე ობიექტის ეფექტის ჯამისა. მაშასადამე, არსებული გა- 

დაწყვეტისაგან განსხვავება არაარსებითია და წარმოდგენილი გადაწყ- 

ეეტაც დაცვისუუნაროა. თუ სამივე ობიექტის ერთობლივი გამოყენე- 

ბით ჯამური 4+8+C ეფექტი მეტია ცალ-ცალკე ეფექტების ჯამზე 
(ეფექტების ერთნაირი განზომილებისას) 

(X+79+C0)>I4)+I#)+ ICI, 

ან წარმოადგენს ახალი ეფექტის შემცველ ეფექტების ჯამს, რომელთა- 
გან თითოეული ეფექტი არ შეიცავს დანარჩენი ორის ეფექტის ღირ- 

სებას (ეფექტების სხვადასხვა განხომილების პირობებში), ასეთ შემ- 

თხვევებში ობიექტთშერწყმა ხასიათდება განსსვავებული არსებითო- 

ბით და, მაშასადამე, წარმოადგენს გამოგონების დაცვისუნარიან ობი- 

ექტს: 

(I4+8+0)–| 4)“–I8)-–-I0)C4>90 

ხშირ შემთხევევაში ასეთი სახის გამოგონებანი უზრუნველყოფენ უწყ- 

ვეტ პროცესს, დროის, მასალის ეკონომიას და ა. შ. 

II სრულიად ახალი გამოგონებანი. ასეთი გამოგო- 

ხება აღიწერება ფორმულით: „MX გახსხვავდება იმით, რომ #/-ის მისა- 

ღებად (მიზნით, მისაღწევად და მისთ.) ის შედგება #4 ·,8-საგანი“. 
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ით 4 და 8 ობიექტების ნიშან-თვისებებს განვიხალავთ როგორე 

ცალ-ცალკე არსებული ობიექტებისას. მაშინ კომბინაციური გამოგ=- 

ნებისათვის ზემოაღნიშნულ მსჯელობას გამოვიყენებდით. #4 ობიექტი 

იძლეოდა (4| ეფექტს, 8 ობიექტი კი (8) ეფექტს. თუ ობიექტოზერ- 
წყმა 4-8. გვაძლევს ჯამურ (4)+ (8) ეფექტს და ამასთან უფრო 
ახალ, დამატებით I/”) ეფექტს, მაშინ ამბობენ, რომ ადგილი აქვს სრჯ–ო- 

ლიად ახალ გამოგონებას. ამ გამოგონებაში დამატებითი (I/') ეფექ.ტიე 

მიიღება ერთდროულად „I და # ეფექტთქმედებით. 

# 43 მაგალითი, სრულიად ახალი გამოგონება 

სსრკ საავტორო მოწმობა # 271719 (25): „ლაგოხილენის მიღების 

მეთოდი, განსხვავდება იმით. რომ მათრობელა ლაგოხილიუსის 

დაქუცმაცებულ ყვავილებსა და ფოთლებს ექსტრაგირებენ ცხელი 
წყლით, ექსტრაქტს ამუშავებენ ტყვიის აცეტატის ნაჯერი ხსნარით, 
ნალექს აშორებენ ხსნარში ატარებენ გოგირდწყალბადს, ხსნარს 

ორთქლად აქცევენ ვაკუუმში, ასუფთავებენ, ამპულებში ასხამენ, რომ- 

ლებსაც რჩილავენ და ასტერილებენ“, 
ჩამოყალიბებული მეთოდის ყოველი ოპერაცია დადებით ეფექტს 

«ძლევა, მაგრამ თუ ყველა ოპერაციას ჩავატარებთ თანმიმდევრობით, 
მაშინ მიეიღებთ არა უბრალო ეფექტების ჯამს, არამედ თვისებრივად 
ახალ ეფექტს –– სამკურნალო ნივთიერებას -– ლაგოხილენს. 

1II. ნაწილობრივ ახალი გამოგონებანი. ამ კატე- 
გორიის გამოგოხების ფორმულაა: „/C რომელიც შეიცაეს 17#/. განს ხ- 
ვავდება იმით, რომ / მიზნით (მისაღებად, ასაგებად და მისთ.) 

გამოყენებულია C". 
განმასხვავებელი ნიშან-თვისებების არსებობა ან არარსებობა და- 

მოკილებულია X48C ობიექტჰი ახალ ნიშან-თვისებათა გამოვლენაზე. 

ლაპარაკია ისეთი თვისებების თაობაზე რომლებიც არ არსებობოა 

#48-ის პროტოტიპში და სხვა ობიექტებში თროომლებშიც აქამდე 

გვხვდებოდა C ნიშან-თვისება. ამ მსჭელობის საილუსტრაციოდ მოვი- 

ტანოთ ასეთი პირობითი მაგალითი. ცხობილია ავტომანქანის ფორმის 

ძრავა, რომელსაც აქვს (4) ტოლი მარგი ქმედების კოეფიციენტი (მქკლ= 
L#1). ამ ძრავას ჩეეულებრივ ამზადებდნენ გარკვეული შენადნობისა- 

გან. ცნობილია გ კერამიკა, რომელიც | 8) %-ით მსუბუქია შენადნობ–- 

ზე. საგამომგონებლო ამოცანაში დასახულია /! ძრავის დამზადება /? 

კერამიკისაგან. თუ ახალი ძრავა მქკ ასევე (41-ს ტოლია, მქკ= I41 და 

L8) %-–ით მსუბუქია ლითონისაზე, წინადადება რაციონალიზატორუ- 

ლია, მართალია, ასეთი გადაწყვეტა სიახლეა. მაგრამ მასში 

III)



არაა განმასხვავებელი ნიშან-თვისებები, რადგანაც გადაწყვეტის ეფექ- 
ტი ნიშან-თვისებათა ჯამური ეფექტის ტოლია. 

იმ შემთხვევაში, თუ ახალ ძრავაში (იმის გამო რომ ის ააგეს კერა– 

მიკული მასალისაგან) გაიზარდა მარგი ქმედების კოეფიციენტი, გახ- 
და მსუბუქი, არ საჭიროებს შეზეთვას და ა. შ.. ე. ი. გაჩნდა ·დამატე– 
ბითი ზეჯამური ეფექტი, წარმოიშვა არსებითი განმასხვავებელი თვი- 

სებები და ტექნიკური გადაწყვეტა გამოგონებად უნღა იქნეს ცნობილი. 

§ 4.8. რაოდენობრივი განსხვავების მქონე გამოგონებანი 

გამოგონების ობიექტის განსხვავებულობათა არსებითობის დასამ–- 
ტკიცებლად მიზანშეწოხილია შემდეგი სამი ცნების გარკვევა: „რაო- 

დენობა“", „ხარისხი“ და „ზომა“ იმ ახრით, რა ახრითაც ის იხმარება 
პატენტთმცოდნეობაში. 

რაოდენობა წარმოადგენს ერთი ტიპის მოვლენათა (თვისება– 

თა, საგანთა, პარამეტრთა და მისთ., ობიექტურ განსაზღვრულობას. 
გამოგონების კვალიფიცირებისას რაოდენობრივი გახსხვავების როლში 

რაოდენობა გვევლინება დროის შუალედების, ძაბვების, წნევების, 
ინგრედიენტების და ა. შ. ფარდობების სახით, რომლებიც ტექნიკურ 

გადაწყვეტას ახასიათებენ. როგორც წესი, პარამეტრები წარმოდგენი- 
ლია არა როგოოც ზუსტი რიცხვები, არამედ რაიმე ინტერვალების 

მაგალითად (4)<4< #41), რომლის შიგნითაც განხორციელებულია 4# 

გამოგონება. 

ხარისხი წარმოადგენს ამა თუ იმ საგნის შექმნით ფიქსირებულ. 

განსახღვრულობას. რომელიც განუყოელადაა დაკავშირებული ამ სა–- 

განთან. გამოგონების ხარისხი გვევლინება დადებითი ეფექტის ფორ- 

მით და ხასიათდება გამოგონების ნიშან-თვისებათა ერთობლიობით. 

დადებითი ეფექტი განიზომება გამოგონებისა და მისი პროუოტიპის 

ეფექტების სხვაობით. 

ზომა (პატენტთმცოდნეობაში) წარმოადგენს ხარისხობრივად გან– 

საზღვრულ რაოდენობას, რასაც ვღებულობთ ხარისხის გაანალიზებით 

მისი სივრცულ-დროითი საზღვრისა და სტრუქტურის მიხედვით. ამ 

შემთხვევაში საგნის ზომას წარმოადგენს პარამეტრების (ნიშან-თვისე– 

ბათა) რაოდენობრივი ცვლილების ინტერვალი, რომლის ზღვრებში,ც 

ხარჩუნდება საგანი (გამოგონება) და მისი თვისებრივი განსაზღვრუ- 

ლობა (დადებითი ეფექტი). 
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გამოგონებების რაოდენობრივი განსხვავებულობის არსებითობის. 

შეფასება და მათი საზღვრის განმარტებისათვის შეიძლება გამოეიყე- 
ნოთ მხოლოდ ორი განზომილება, კერძოდ, ემპირიულად აგებული ორ- 

განზომილებიანი გრაფიკი. აბსცისათა ღერძზე გადავზომოთ განმასხ- 

ვავებელ /#C ნიშან-თვისებათა მნიშვნელობანი, ორდინატთა ღერძსე კი 

–– დადებითი # ეფექტი. ამრიგად, გეექნება ფუნგცია # =/(#%). განვი- 
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ნახ. 4.1. 8 დადებითი ეფექტის დამოკიდებულება # განმასხვავებელ მნიშა5- 

თვისებაზე (ა, გ,–– ეფექტის ზრდის გრაფიკი; ბ, დ –– ეფექტის შემცირების 

გრაფიკი). 
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ზილოთ ამ ფუ'ქციის სხვადასხვა სახე. (ნახ. 4.-1-ზე მოცემულია და- 

დებათი ეფექტის დამოკიდებულება განმასხვავებელ ნიშან-თვისებაზე). 
ა) ეთქვათ რაოდენობრივი / ნიშან-თვისების გარკვეულ %ზღერებში 

ცვლილებისას /:,<#/<#/) დადებითი ეფექტი მონოტონურად. მცირელ 

იცელება, ამასთან ადგილი არა აქვს ნახტომისებრ გადასვლებს. ნახ. 
4.1, ა-ხე ნაჩვენებია ეფექტის ზრღის, ხოლო ნახ. 4.2, ბ-ხე ედექტის 

შემცირების გრაფიკები, ამასთან ითვლება, რომ რადგანაც #-ს რაო- 
დესობრივი ცვლილებისას არა გვაქვს დადებითი ეფექტის გრაფიკის 

მკვეთრი, ნახტომისებრი ფორმა, ამის გამო აქამდე უცნობი რაოდენობ- 
რივი #,<#</ე მნიშვნელობანი არ წარმოადგენენ განსაკუთრებულ, 
ცხობილ, არსებულ ნიშან-თვისებათაგან განსხვავებულს. ნახაზებ- 

ზე 4.1 გ და 41 დ მოცემულია პრაქტიკულად იგივე ხასიათის 

გრაფიკები: რაც ნახაზებზე 4.1, ა და 4.1, ბ. ამ ნახაზებისათვისაც 

ცნობილ ნიშან-თვისებათა ცვლილების ზღვარია #0) < ჩ< /#ეი, სავარაუ- 

დო გამოგონებისა კი #, =<# </#”:. მაგრამ მიუხედავად #-ს (ფარდობითი) 

ცელილებისა, დადებითი ეფექტის ცვლილება არაარსებითია. ამის გა- 
მო ამ ნახაზები (5-ს. 4.1, ა–- 4.1, ღ) განსახღვრული გადაწყვეტა არ 

ბე. კლება ცნობილ იქნეს გამოგონებად, რადგანაც დადებითი ეფექტის 
ცვლილება არ ხდება ნახტომისებურად, მკვეთრად. 

იმ შეითხვევაში, როდესაც რაოდესობრივი ნიშან-თვისება: ცნობილ 

საზღვრებში (/%იI, /#იი) (ყვლილებიდან /#ი0,<#</ეე ახლ საზღვრებში 
ს) გადასვლისას მკვეთრად, ნახტომით ზრდის დადებით ეფექტს, 
Cაშინ აქამდე უცნობი, ახალი ზღვრული მნიშვნელობანი #, და # 

წარმოადგენენ არსებითი განსხვავების ნიშან-თვისებებL (ნახ. 4.2-ზე 
წარმოღგენილია დადებითი ეფექტის ახალ ნიშან-თვისებათა არეში გა- 

მოვლენის გრაფიკი). 

ამ შემთხვევაში დადებითი ეფექტი ელინდღება #,4:7:= ე უბან- 

ში. შესაძლოა /0|<#</იი აქამდე ცხობილ უბანში ადგილი ჰქონოდა 

გარკვეულ დადებით ეფექტს გარკეეული ფიზიკური პირობებისათვის 

(ნახ. 4. 2, წყეეტილე მრუდი ძხ /ია=# :· ჩს). და ამ შემ'ისვევისათვის 

ჩ-ს ცვლილების ძველ საზღვრებში ”/იი<#<7/ი წარმოდგენილი ყოფი- 

ლიყო არსებითი განსხვავებანი სხვა ფიზიკურ-ქიმიური პირობებისათვის. 

ამის მაგალითად მოვიტანოთ შემდეგი გამოგონებანი, რომლებიც ეხება 

კატალიზატორის ზანმოკლე გახურებით მიღებულ დადებით ეფექტს. 

“გრ განვიხილოთ აქამდე არსეაფლი გამოგონების პროტოტიპის არსი. 
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# 4.4 მაგალითი. 1. პროტოტიპი (სსრკ სავტორო მოწმობა 
# 173718) მიხედვით ქრომცინკის კატალიზატორების აღდგენას აწარ- 

მოეზდსენ მეთანოლის სინთეზისათვის 370--400“-C ტემპერატურაზე 

(”იი<#”</ე მრუდი), ამასთან, გამოიყენებოდა წყალბადის (აღმდგენი 

I | ფ 

       
| 

| 
| 

M 
სღ %ევ M ჩა ' 

ნახ. 4.2. ნ დადებითი ეფექტის ახალ ნიშან-თვისებათა არეში 

ე L<M# გამოვლენის გრაფიკი, 

გაზი) გარემო; ქრომცინკის კატალიზატორების გამოყენებას 400?-C-ზე 
ზემოთ (ცდებში ტემპერატურებს ნელ-ნელა ზოდიდნენ) დაუშვებლად 

თვლიდნენ, რადგანაც 400”-C-ზე იწყებოდა კატალიზატორების შეცხო- 

ბა. ამის გამო კატალიზატორის აქტიურობა ეცემოდა (მრუდი ხჩინა 

ნახ. 4.3-სე, სადაც მოცემულია დადებითი ეფექტის მისაღწევად # 

ნიშან-თვისებათა რეჟიმის ცვლის გრაფიკი). 

2. მეთოდის გამოგონების (სსრკ სააკატორო მოწმობა # 521008) 

ავტორებმა ექსპერიმენტულად დაადგინეს, რომ 400%-დან 420%-ზე 

ხანმოკლე დროში ტემპერატურის სწრაფი გაზრდით (#I=7, ნახ. 4. 3) 

კატალიზატორის მწარმოებლურობა მკვეთრად იზრდებოდა (C# უბა- 

ნი). მწარმოებლურობის ზრდა აიხსნება კრისტალურ-ქიმიური გარდაქ- 

მნების შედეგებით. 420? C-ზე მეტ ტემპერატურაზე აქაც როგორც 
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პროტოტიპში (იხ. პ. 1), ხდებოდა კატალიზატორის შეცხობა; ამის 

გამო კატალიზატორის აქტიურობა ეცემოდა (იხ. უბანი #0, როდესაც 

#>>7#ე, ნახ. 4.2). 

ამ მაგალითიდან ნათლად ჩანს რეჟიმის როლი „მეთოდზე“ დაფუძ– 

ნებულ გამოგონებებში (იხ. § 2.5). 
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ი რთ M. რ 
ნახ, 4.3. 8 დადებითი ეფექტის მისაღწევად MX ნიშან– 

თვისებათა რეჟიმის ცვლის გრაფიკი („მეთოდზე“ 

დაფუძნებულ გამოგონებაში) 

განვიხილოთ იხიძ მრუდი (ნახ. 4.4). ამ შვმთხვევაში ცნობილ საზღე– 

რებში (მრუდი 06M, X:,=X1=ჯ-, ნახ. 4.4) დადებითი ეფექტი ეცემოდა- 

#-ს ზრდით. ერთ-ერთმა გამომგონებელმა დაამტკიცა, რომ 7:-ს უფრო 

მეტი ზრდით დადებითი ეფექტიც იზრდებოდა (მრუდი (ლძ), მაშასადამე,. 

არსებითი განსხვავების ნიშან-თვისება ვლინდებოდა /:=#=/ჯ, უბანში. 
(ნახ. 4.4). ამ შემთხვევის საილუსტრაციოდ გამოდგება 

# 4,4 მაგალითი (სსრკ საავტორო მოწმობა # 564278); „მინა, 

რომელიც შეიცავს 510,, «I0კ, 10,0კ, 06C0, Mე0, #,0, განსხვავ- 
დება იმით, რომ ზედაპირზე დეკორაციული ფენის მისაღებად ის შეი- 

ცავს აღნიშნული კომპონენტების შემდეგ რაოდენობებს წონა %: 
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8:0,=51--62, #ჰ0ე=15– 24; #იე0ე–-5=10,5; 0600=2-–-4: 7//ყ0= 
=1,5--3,5; #,0-7--144. 

ამ მაგალითში დადებითი ეფექტის მისაღწევად (ე. ი. მინის ზედა– 

პირზე დეკორაციული ფენის მისაღებად) საჭიროა, რომ ერთვალენ–- 
ტიან ტუტელითონში (10) ჟანგის რაოდენობრივი შედგენილობა 

იყოს 7--14%-ის ზღვრებში. 

რაოდენობრივი განსხვავებულობის არსებითობის ზემოაღნიშნული 

მეთოდების ანალოგიურ გადაწყვეტათა მისაღებად გამომგონებელმა 

უნდა გაითვალისწინოს ეფექტის ცვლილების ზღვრების დამოკიდე- 
ბულება პარამეტრების ცვლილებებზე. 

დადებითი ეფექტის მისაღწევად ჩვეულებრივ საჭიროა ერთზე 

მეტი რაოდენობრივ ნიშან-თვისებათა ცვალებადობა. ამ შემთხვევაში 

1= #CI, · მი“. ი). | წ 

ფუნქციის ქცევის კელევას აწარ- ი პ 
მოებენ, ზემოაღნიშნული შემთხვე- ს დ--5--–-– 

ვებისაგან განსხვავებით არა ორგან- ა-ი 

ზომილებიან (ნახ. 4.1--ნახ. 4.4), 

არამედ მრავალგანზომილებიანი 

(სამკოორდინატიანთ, ოთხკოორ- 

დინატიანით) და ა.შ. ფიგურით. 

ხშირად მრავალკოორდინატები- 

ანი ფიგურით გამოსახვის ნაცვლად 
იყენებენ მრავალკოორდინატის დაყ- 

ვანს ორ კოორდინატზე, კერძოდ 

იმ შემთხვევებისათვი, როდესაც | 

ერთ ერთი. მნიშვნელობა, მაგალი– "ი ხდ რ რც 

თად „ე: ფიქსირებულია (#=X#:= 

000517:7=- ლ005L და ა. შ. ხოლო ჯ 
იცვლება 0=7#%<7, ზღვრებში (ნახ: 

4,5, #= /(4). ორი პარამეტრის ცვალებადობით გამოწვეული რაოდე- 

ნობრივ ნიშან-თვისებათ. ცვლილების გრაფიკი წარმოდგენილია მე-4.5 

ნახაზზე. 

(ამ შემთხვევაში X=./(4,) I#(=ლ0ია გრაფიკზე (=LI, II, III...)-. 

დამტრიხული LM მრუდი გეიჩვენებსს ორი (IL, დ ა ჯ)) პარამეტრის“ 
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#       
ნახ. 4.4-ზე ნაჩეენებია არსებითი განს– 

ხვავების ნიშან-თვისებსთთა (ცვლილების 

როლი დადებითი ეფექტის გაზრდაში.



ცვლილებით გამოწვეული რაოდენობრივი ნიშან-თვისებების ცელილე– 

ბის სახზღეარს. 

გამოგონება ხშირად დაფუძნებულია ცალკეული დაღებითი 

7 13, ·-· M„ ეფექტების ჯამურ ეფექტზე (ან ამ ეფექტების რაოდე- 

  

  

  

. “რ „ 
0 

ნახ. 4.5. ორი პარამეტრის ცვალებადობით გამოწვეული რაოდე- 

ნობრივ ნიშან-თვისებათა (ვვლილების გრაფიკი. 

ნობრივ»· თვისებების ჯამზე, შერწყმაზე) ასეთ ”ემთხვევამი გამომგთ- 
ნებელმა უნდა გამოიკვლიოს ასეთი გრაფიკები: 

XM= /1V), 1=/ჯXXI), X#Mა=/ აძე). 

ამ დროს ჯამური დადებითი ეფექტის არსებობას ეძებენ /(( ნიშა§- 

თვისებით გამოწვეული #I ეფექტით (=> 1, 2, 3,...,) მიღებული მრუე- 

დების #,7#/,(1=1,2, ..- 8) არკებძი. ამის საილუსტრაციოდ მოვიტანოთ 

„ასეთი 
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# 4.5 მაგალითი (სსრკ საავტორო მოწმობა # 595439 (251). 
გამოგონება ეხება უქსოვ მასალას, რომელიც შედგება შტაპელური 
მინერალური ბოჭკოს ორი ფენისაგან: ა) არათანაბარი სისქის ქაოსუ- 

რად განლაგებული კლაკნილი ბოქკოებიანი ფენა: ბ) თანაბარი სისქის 

სწორხაზოვანი მონაკვეთების მქონე ბოქკოებიანი ფენა. ორივე ფენა 
გაჟღენთილია მაკავშირებელი ნივთიერებით. განმასხვავებელი ნიშა5- 

თვისება მდგომარეობს ორი ზემოაღნიმნული მინერალური ბოჰკოს 

შედგენილობის სხვადასხეა პროპორციებში. კერძოდ, ის წარმოადგენს 
ქაოსურად განლაგებული კლაკნილი ბოქკოებიანი არათანაბარი სის- 

ქის წონითი რაოდენობის შეფარდებას ბოჭკოების ჯამურ რაოდენო- 

ბასთან. ამ სიდიდის (ქვლილების ზღვარია #=>=0%-–-100%. ამ ზღვრე– 

ბის უკიდურესი მნიშვნელობები ცნობილია; როდესაც #==0%, მაშინ 

გვაქვს არათანაბარი სისქის ფენა, რომელიც შედგება ქაოსურად გან- 

ლაგებული კლაკნილი ბოქკოებისაგან, ხოლო როდესაც M=100% – 

გვაქვს თანაბარი სისქის ბოჭკოს ფენა რომელიც შეიცავს მხოლოდ 
სწორხაზოვან მონაკვეთებს. განმასხვავებელ ნიშან-თვისებათა ზღვრები 
განისაზღვრება იმ ჯამური დადებითი ეფექტით, რომელიც განისაზღვ–- 
რება უქსოვი მასალის სამი მახასიათებლის შეხამებით: ელასტიკურო- 
ბა (გადაღუნვათა რაოდენობა), სიმტკიცე (წყვეტადობის ძალვა, კგ/მმ?), 
შეწოვისუნარიანობა (პროცენტებში) ცალკეული დადებითი ჯამური 

ეფექტის მიღების გამომსახველი გრაფიკი ნაჩვენებია მე-4.6 ნა- 
ხაზზე. 

ამ სამი მახასიათებლით ანალიზის შედეგები მოცემულია ნახ. 4.6– 
ზე, სადაც ე-მრუდი ნიშნას „ელასტიკურობას“, შ--,შეწოვისუნა- 

რიანობას“ და ს –- „სიმტკიცეს“. ამ მრუდებიდან ჩანს: 1) #>>30% 

პირობისას გვაქვს საკმაოდ ელასტიკური და მტკიცე მასალა, მაგრამ 

ამ მასალის შეწოვისუნარიანობა მკვეთრად ეცემა. 2) ML =>=70% უქსოვი 

მასალის შეწოვისუნარიანობა მაქსიმალურია, მაგრამ ამ დროს მასალა 

სუსტი სიმტკიცკითა და მცირე ელასტიკურობით ხასიათდება. 

3) 30% =#%ჯ= 70% დროს მასალა საკმაოდ კარგი ელასტიკურობით 

ხასიათდება, ამავე დროს სიმტკიცე და შეწოვისუნარიანობა თუმცა 

შორსაა მაქსიმალური მნიშვნელობებისაგან, მაგრამ ამ მახასიათებლე– 

ბის კარგ მნიშვნელობად ითვლება, ამრიგად X ნიშან-თვისების მნიშვ- 
ნელობა 30%-დან 70%-მდე განსაზღვრავს ყველა დადებითი ეფექტე– 

ბის მოქმედებით მიღებულ საკმაოდ კარგ ჯამურ ეფექტს, რაც გან- 
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საკუთრებული ნიშან-თვისება, და რის საფუძველზეც სახელმწიფო 

კომიტეტმა გასცა შემდეგი ფორმულირების საავტორო მოწმობა: 
1. უქსოვი მასალა, რომელიც შეიცავს პოლიკონდენსირებული მა- 

კავშირებლით გამაგრებულ შტაპელური მინერალური ბოჭქკოებისაგა§ 
შემდგარ ბოჭკოვან ტილოს, განსხვავდება იმით, რომ ხარისხის 

ამაღლების მიზნით ის დამატებით შეიცავს თანაბარი სისქის სწორხა- 

ზოვანმონაკვეთებიან ბოჭკოსაგან 

%3 შემდგარ ერთ ბოჭკოვან ფენას 

ა. (500 მაინც, ამასთან, ძირითადი ფენის 
შტაპელური მინერალური ბოჭკო- 

ები წარმოადგენენ ქაოსურად 

განლაგებული არათანაბარი სის- 
(000 ქის კლაკნილებიან ბოგკოებს. 

2. პ. 1 მიხედვით მასალა გა ნ- 

სხვავდება იმით, რომ ქაო- 

სურად განლაგებულ არათანაბა- 

რი სისქის კლაკნილებიანი ბოჭ- 

კოების ნაცვლად გამოყენებულია 
მასალის წონის 30%-დან 70%- 

მდე რაოდენობის ცენტრალურ- 
თვალაკურბერვითი ბოჭკოვანი 

/ 232 77 20 2. 'X მინა ხოლო თანაბარი სისქის, 

  

  

სწორხაზოვანი მონაკვეთებიანი 

«ახ. «წ. ლაღეული გადებითა ბოჭკოების ნაცვლად –-- მასალის 

ს ს გრეი ეეე ა ნლXC წონის 30%-დან 70%-მდე რაო- ი გრაფიი (30-6--M#<70% ა–და ე–ძღდე რა 

ზღვარში). დენობის უწყვეტი ბოპჭკოვანი მი- 

ნის მონაკვეთებს. 

გამოგონების მიზანსა და ნიშან-თვისებებს შორის (განსაკუთრებით 

კი განმასხვავებელი ნიშან-თვისებების არსებობისას) უადა არსებობ- 

დეს მიზეზ-შედეგობრივი კავშირი (იხ. ინსტრუქცია 33-2-74, მ. 7.07, 

(9)). თუ ეს კავშირი მაშინვე არა ჩანს, ე. ი. არსებობს არაცხადი სა- 

ხით, მაშინ ფორმულის ტექსტში მიზნის მახასიათებელსა და განშასხ- 

ეავებელ ნიშანს შორის უნდა ჩაისვას ამ კავშირის ხაზგასმული გამოთ- 

ქზები: „საშუალებითი". „მეშვეობით“. „გსილ“ და ა. მ. მარღუალი), 

ფორმულაში ჩამოყალიბებულ მიზანს არა აქვს გამოგონების გამოყე- 
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ნებისა და ჯილდოს ზომის დადგენის სამართლებრივი მნიშვნელობა, 

მაგრამ მისი სწორი ფორმულირება ხელს უწყობს გამოგონების არსის 
გაგებას. გამოგონების ნიშან-თვისებათა ყველა სახესხვაობა მოცე- 
მულია M# 4.1. ცხრილში. 

ხშირია შემთხვევა, როცა ერთი აღმოჩენიდან გამომდინარე შემუ- 

შავდება გამოგონება (ან გამოგონებანი). მაგალითად. 1980 წ. სახელმ- 

წიფო კომიტეტის მიერ გაფორმებული M# 220 აღმოჩენის („ელექტრო- 

სტატიკური ექოს მოვლენა პიეზოელექტრიკებში“) აღწერა მთავრდება 
სიტყვებით: „აღმოჩენის საფუძველზე შემუშავებულია რიგი გამოგო- 
ნებანი, რომლებიც დაცულ იქნა სავტორო მოწმობების გაცემით“ 
I84). ამრიგად, არსებობს გარკვეული კავშირი აღმოჩენასა და გამო- 
გონებას შორის. 

არსებობს თუ არა კავშირი, ერთი მხრივ, აღმოჩენასა და პიონე- 
რულ გამოგონებას შორის, ხოლო მეორე მხრივ –– პიონერულ გამოგო– 

ნებასა და ორდინარულ, ჩვეულებრივ გამოგონებას შორის? 

ზოგიერთი ავტორი მართებულად მიიჩნევს (87), რომ ჩვეულებ- 
რივი, ორდინარული გამოგონება ყოველთვის წარმოადგენს ადრე გა- 

კეთებული გამოგონების –-– პროტოტიპის გაუმჯობესებას. პროტოტიპი 
იმავე ფუნქციას ასრულებს, რასაც გამოგონება, მაგრამ ბუნებრივია, 

უფრო ცუდი ტექნიკური გადაწყვეტაა. რაც შეეხება პიონერულ გამო- 

გონებებს, ისინი წარმოადგენენ პრინციპულად ახალ ტექნიკურ გა- 

დაწყვეტას. ზემოაღნიმნულიდან გამომდინარეობს, რომ აღმოჩენის, 

პიონერულ და ორდინარულ გამოგონებებს შორის ასეთი დამოკიდე- 

ბულება არსებობს: „სამეცნიერო აღმოჩენა--პიონერუ- 

ლი გამოგონება–ორდინარული გამოგონება (გა- 

მოგონებები)“. 

დაბოლოს, უნდა აღვნიშნოთ ერთი გარემოებაც. 

არსებობს დიღი და მცირე გამოგონებანი. მაგრამ არ არსებობს მა–- 

თი ოფიციალური კლასიფიკაცია „დიდ“ და „მცირე“ (ანუ უმნიშვნე- 

ლო) გამოგონებად. ყველა გამოგონება იურიდიულად ტოლფასი, ერ– 

თიანი საავტორო მოწმობის კატეგორიითაა განმტკიცებული. 

არსებობს დიდი და მცირე გამოგონებათა დანერგვის, ე. ი. გამო–- 

გონების მატერიალური რეალიზაციის წარმოჩენის ეტაპიც. მართალია. 

არსებულე კანონმდებლობით გამოგონების ავტორს არ მოეთხოვება 
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საავტორო მოწმობის გაფორმებამდე ან ამ მოწმობის გაცემისთანავე 

გამოგონება დანერგილ იქნას, მაგრამ სწორედ დანერგვის ეტაპია ერთ- 

გვარი საზომი, რითაც განისაზღვრება გამოგონების პრაქტიკული ღი- 

რებულება. 

იშვიათად, მაგრამ ფაქტია, ასეც ხდება: გამოგონების ავტორი გა- 

ტაცებულია საავტორო მოწმობის მიღების თვითმიზნით. მან ზედმი- 

წევნით იცის გამოგონების სწორად გაფორმების, განხილვა-ექსპერ- 

ტიზისა და საავტორო მოწმობის მიღებისათვის აუცილებელი სამეც- 

ნიერო-ტექნიკური და იურიდიული მხარეები (სიახლე, დადებითი 
ეფექტი და ა. შ.ე) და ხშირად აღწევს სასურველ მიზანსაც ––- ღებუ- 
ლობს საავტორო მოწმობას. ერთი საავტორო მოწმობის მიღება ხომ 

ერთი გამოქვეყნებული სამეცნიერო ნაშრომის ტოლფასია (იხ. § 2.9). 

ხშირად ხდება, რომ ამ ტიპის საავტოოო მოწმობები აგებულია ძირი- 
თადი საავტორო მოწმობის ბაზაზე, კერძოდ, დამატებით გამოგონებებ- 

ზეც. ხოლო ყოველი ზედმეტი გამოგონება დამატებით გამოქვეყნებუ- 

ლი სამეცნიერო ნაშრომის ტოლფასია. რასაკვირველია, ჩვენ ვთვლით, 

რომ ამგვარ პროცესში ჩართულია გამომგონებელთა ძალზე მცირე 

პროცენტი: ხოლო ყოველი პროცესი აღრე თუ გვიან პრაქტიკაში წარ- 

მოჩნდება.ა ამ წარმოჩენის დაჩქარება აშკარავდება გამოგონების 

დანერგვის შედეგად, კერძოდ, გამოგონების გამოყენების ეკონომიკური 

ეფექტიანობის ახალიზით. ზემოთქმულის საილუსტრაციოდ მოვიტანთ 

მხოლოდ ერთ ფაქტს. ჩელიაბინსკის პოლიტექნიკური ინსტიტუტის 

დოცენტმა ვ. კოე შნიანსკიმ (37 გამოგონების ავტორი გახლავთ) 

გამოიკვლია 8ე:, და 8ვი კლასის მიხედვით დანერგილი საბჭოთა ავ- 

ტორთა გამოგონების ეფექტიანობა სამი წლის (1979---1982 წწ) 

მონაცემების საფუძველზე. 

გამოირკვა, რომ აღნიშნული კლასების მიხედვით დჯ:ნერგილ გა- 

მოგონებათა მხოლოდ მეათედი იძლევა ეკონომიკურ ეფექტს (გამო- 

გონებები ეხება ლითონის დამუშავებას, საწნენ მოწყობილობებს და 

ა. შ.). მაშასადამე, ასეთი გამოგონებების დანერგვის შედეგად გამოირ- 

კვა, რომ გამოგონებათა 99% წარმოადგენს მცირე გამოგონებებს, რო– 

მელთაც ვერ შექმნეს ეკონომიკური ეფექტი, მოგება, თუმცა კი ყველა 
ამ გამოგონებაზე გაიცა იურიდიულად ტოლფასი საავტორო მოწმო- 

ბები (801. 
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თავი; 

საპატენტო დოკუმენბაცია: ინფორმაციის დაბროვება, 

ძიება და გამოქენება 

§ 5.1. საპატენტო დოკუმენტაციის რაობა 

საპატენტო დოკუმენტაცია -– ესა გამოქვეყნებული და გამოუქ- 
ვეყნებელი (ან მათგან ამონაკრები) დოკუმენტების ერთობლიობა, რომ- 
ლებიც შეიცავენ ცნობებს სამეცნიერო-კვლევების, საპროექტო-საკონს- 

ტრუქტორო შედეგების შესახებ, ცნობებს საინიციატივო დამუშავება- 
ზე, გამოცხადებულს ან აღიარებულს აღმოჩენად, გამოგონებად, სამ- 

რეწველო ნიმუშად?, სასარგებლო მოდელად. საპატენტო დოკუმენტა- 
ცია წარმოადგენს აგრეთვე ცნობებს გამომგონებლების, პატენტმფ- 
ლობელების, დიპლომების, სამრეწველო ნიმუშების რეგისტრაციის 
მოწმობებისა და სასარგებლო მოდელების მფლობელების დაცვის უფ- 
ლების შესახებ. 

ამრიგად, საპატენტო დოკუმენტაციაში პირველ ყოვლისა, იგულის- 

ხმება მხოლოდ ოფიციალური გამოქვეყნება საპატენ- 
ტო უწყებებისა, რომლებიც შეიცავენ გამოგონების აღწერილობას, აღ- 

'წერილობას აღმოჩენების, ოფიციალური საპატენტო ბიულეტენების, 

ასევე წინასწარ აღწერილობას აღმოჩენებისა და გამოგონებისა .განაც- 
ხადთან ერთად. რასაკვირველია, საპატენტო დოკუმენტაციაა საავტო- 

რო მოწმობაც და პატენტიც (საპტენტო დოკუმენტაციის სახეები 

"წარმოდგენილია მე-5.1. ნახაზზე). 

+ სამრეწველო ნიმუმწი წარმოადგენს ნაწარმის ახალი გარეგანი სახის 

გადაწყვეტას, რომელიც შესაძლებელია შესრულდეს სამრეწველო ხერხით იმიIათ- 

„ვის, რომ მიღწეულ იქნეს ტექნიკური და ესთეტიკური თვისებების ერთიანობა. სამ- 

რეწველო ნიმუში გულისხმობს როგორც სამრეწველო ნახაზს, ბრტყელ გამოსა- 
ხულებას (მაგალითად, გობელენის, ხალიჩის სხვადასხვა ქსოვილის და .სხე. გამო- 

სახულებანი), ასევე სასარგებლო მოდელსაც –-ე. ი. სამგანხომილებიან 

საგნებს (ტელევიზორის, მტვერსასრუტის, დანადგარის და ა. შ. ფორმები იხ. (45)), 
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| საპატე ნტო დოკუმენტაცია | 
  

  

  

    

  

    

  

  
  

აღმოჩენების | | გამოგონებათა ოფიციალურ საავტორო რეგისტრაციის 

დიპლომების | |განაცხადების ბიულეტენებ- მოწმობების | “მოწმობის აღ– 

_ აღწერა _ _ წინასწარი ში გამოქვეყ- და პატენტე- წერა (ნახა- 

აღწერა „ნებული მასა-| | ,ბის (გამოგო- ზები) 

– ლების ანოტა- |ნეზის) აღწერა 
ციები და ამო–- _------ 

| ნაწერები 

რი | საავტორო ოფიციალუ 

მოწმობების, | |გამოქვეყნებე- საწარ. სასარ- || სასა- 
ოო 

და პატენტე– ბი უფლების Cიმო- გებლო ოლო 

ბის ოფიცია. | |დაცვის 2დგო-| | „წამ“ | Iმოდე- | |ნიშზე- 
ლური მიმთი- მარეობაში ე ლები ბი 

თებლები ცვლილების _--.აეაეგა 
შესახებ   

  

სახ. 5.1, საპატენტო დოკუმენტაციის სახეები 

დიდია საპატენტო ინფორმაციის როლი გამოგონების გამოყენებაში, 

ახალი ტექნიკის ობიექტების შექმნაში. ახალი ტექნიკის შექმნის სხვა- 

დასხვა ეტაპზე საპატენტო და სამეცნიერო-ტექნიკური 

გავლენა სხვადასხვაა. მაგალითად, ახალი ტექნიკის დაგეგმვის ეტაპზე 

მთავარი მნიშვნელობა ენიჭება სინთეზირებულ, განზოგადებულ ინ- 

ინფორმაციის 

ფორმაციას გამოგონების შესახებ. სამეცნიერო კვლევითი სამუშაოე- 

ბის ჩატარებისა და საცდელ-საკონსტრუქტორო დამუშავების ეტაპზე 

გადამწყვეტი მნიშენელობა ენიჭება ინფორმაციას შესაბამის დარგში 

მიღწევების თაობაზე: ნიმუშების (მანქანების) ან მოწყობილობების 

საცდელი და სერიული დამზადების ეტაპზე -– ინფორმაციას ტექნო– 

ლოგიის გაუმჯობესების, წარმოების ორგანიზაციის შესახებ, მასალე- 

ბის, მოწყობილობების, და ასე შემდეგ, შესახებ ეკონომიკური ხასია– 

თის ინფორმაციას საბოლოო, ე. ი. ექსპლოატაციის ეტაპზე დიდი 
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მნიშვნელობა ესიჭება ცნობებს გამოგონების ობიექტების ექსპლუა- 
ტაციის შესახებ”. 

საპატენტო ინფორმაციის ყველაზე ადრეული პირველწყაროა სა–- 
პატენტო ბიულეტენები. 

საპატენტო ბიულეტენებში აქვეყნებენ გამოგონების რეგისტრაციის 

პირველ ცნობას საავტორო მოწმობისა და პატენტის გაცემის შესახებ, 
გამოგონების აღწერილობიდან ამონაწერს და სხვ. (ბიბლიოგრაფიული 

ცნობები, გამოგონების ფორმულა და ნახაზი, ზოგჯერ მხოლოდ ძირი- 

თადი მონაცემები). 

დღეისათვის მსოფლიო საპატენტო ფონდშია დაახლოებით 17 მი- 

ლიონი გამოგონების აღწერილობა. აქედან 5,5 მილიონია სამრეწველო 

ნიმუშების, საავტორო მოწმობებისა და პატენტების აღწერილობა, 1,5 

მლნ-ზე მეტი კი სასარგებლო მოდელებისა. ყოველწლიურად 100-ზე 

მეტი ქვეყნის საპატენტო უწყებებში იგზავნება დაახლოებით 750 000 
განაცხადი საავტორო მოწმობისა და პატენტის მისაღებად, საშუალოდ 

გაიცემა 450 დაცული დოკუმესტი 150--160 ათას გამოგონებახე"”. 

საპატენტო დოკუმენტაცია ინახება ფონდებში. ის წარმოადგენს 

საინფორმაციო მომსახურების საცნობარო-საინფორმაციო ფონდის 

ძირითად შემადგენელ ნაწილს. 

საპატენტო ფონდი არის საპატენტო დოკუმენტების სის- 

ტემაში მოყვანილი ერთობლიობა. მას ემსახურება საცნობარო-საძიე- 
ბო აპარატი (ადამიანთა კოლექტივის ან მართვის ავტომატიზებული 
სისტემა. იხ. ქვემოთ § 5.6). 

გამოგონების აღწერილობა წარმოადგენს საპატენტო 
დოკუმენტაციის ძირითად სახეს. მათ გამოსცემენ ბროშურების ა5 

ფურცლების სახით. თითოეული აღწერილობა ეხება მხოლოდ ერთ გა- 

მოგონებას და შეიცავს ყველა ცნობას მისი არსის გახსნისა და რეალი–- 

ზაციისათვის. 

სხვადასხვა ქვეყნის საპტენტო უწყებები ერთმანეთს უცვლიან 

ღაწვრილებითი ცნობები საპატენტო ინფორმაციის ფუნქციების შესახებ იხ. 

LI. I. CMVIსნსI0ს.– #MI8VM9))0-7CXIIV6CCM0% II იეჯ%XIIIII08 IIIIთ0იMესII9 I ხCილუხ- 
30M0)IM6 II306ი00MXIIIII. «80ი00ლს M30ი00”ეჯლუსიIსგ»ა, #: 9, 1978, იხ. აგრეთვე 
«ცი ი0CL! )I30ნილჯე/-ლუჩლსე», #M 8, 1981, 

9? სსრ კავშირის საპატენტო ინფორმაციის სახელმწიფო სისტემის საპატენტო 
ფონდებში 1983 წლის პირეელი კვარტალისათვის ინახება 627400000 გამოგონების 

აღწერა, Lხ. |05), გვ. 41–-42. 
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გამოგონებების აღწერილობებს, რითაც ავსებენ თავიანთ საპატენტო 
ბიბლიოთეკას. საკაკქშირო საპატენტო-ტექნიკურ ბიბლიოთეკაში (ქ). 
მოსკოვი) თავმოყრილია მსოფლიოს 54 ქეეყნის საპატენტო დოკუმენ- 

ტაცია, ბიბლიოთეკის ფონდში დაცულია გამოგონების აღწერილობა: 

აქვეა სავტორო მოწმობები და რევოლუციამდელი პრივილეგიები, 

'სხვადასხვა საცნობარო მასალები, ოფიციალური საპატენტო ბიულე- 

ტენები ღა სხვ. 
სხვა სამეცნიერო-ტექნიკურ წყაროებთან შედარებით საპატენტო 

დოკუმენტაციას აქვს რიგი თავისებურებები. 

საპატენტო დოკუმენტაცია ყველაზე უფრო სრულად და სისტემა- 

ტიზებულად ასახავს ცაობებს საკითხის სამეცნიეოო-ტექნიკუოი გადა–- 
წყვეტისა, რაც კი კაცობრიობამ შექმნა უკანასკნელი 150-–-200 წლის 

„განმავლობაში, გამოგონება ერთდროულად შეიძლება დაპატენტებული 

იყოს სხვადასხვა ქვეყანაში. ამიტომ ერთსა და იმავე გამოგონებაზე 
შეიძლება გამოქვეყნებულ იქნეს რამდენიმე აღწერილობა. 

სხვადასხვა ქვეყნის მიერ ერთსა და იმავე გამოგონებაზე გაცემული 

პატენტები იწოდებიან პატენტ-ანალოგებად. 

საპატენტო დოკუმენტაციის ძირითად თავისებურებას წარმოად- 

გენს ის, რომ შინაარსი გადმოცემულია ერთგვაროვნად. გარკვეული 
წესის მიხედვით. ამას ძალიან შეუწყო ხელი ბიბლიოგრაფიული აღწე- 
რილობების სტანდარტიზაციამ და უნიფიკაციამ, გამოგონებისა და სა- 

პატენტო აღწერილობის სხვა ელემენტებმა. როგორც წესი გამოგო- 

ნებებში გამოიყენება საყოველთაო სამეცნიერო ტერმინოლოგია და 
ენის ზემოაღნიშნული სპეციალური სტანდარტული კონსტრუქციები. 

ოფიციალური საპატენტო ბიულეტენის გამოცემა უსწოებს გამო–- 

გონების სრული აღწერის გამოცემას. საბჭოთა კავშირში ოფიციალურ 

ბიულეტენში ქვეყნდება გამოგონების ფორმულა, ძირითადი ნახაზი 

ან სქემა, შეერთებულ შტატებში –– საპატენტო ფორმულის ერთ-ერ- 

თი პუნქტი (ან რეფერატი)?; დიდ ბრიტანეთში –- რეფერატი აღწერი- 

ლი განაცხადის, რომელსაც გავლილი აქვს ექსპერტიზა: გერმანიის 

ფედერაციულ რესპუბლიკაში –– ციტაუა (:მოწაწერი) გამოგონების გა- 

ნაცხადში მოცემული ფოომულიდან და ა.შ. 

  

“ ნი3ლყ60იXL II. 0:00! იეICIIIICI0C ინენგ CIII#. II0M 006სI. ჩგლუ. !( 

უ0IVMVI. CIეIხ% /#, I0. I. 8. II. M#030»I!I მ. 143უ816»ხCI80 «I!100”ილლლა, #I., 

1979. 
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§ ნ.2. საგამომგონებლო სისტემები. გამოგონებათა საერთაშორისო 

კლასიფიკაცია 

საპატენტო დოკუმენტების პრაქტიკული გამოყენება შეუძლებელია 
მკაცრი კლასიფიკაციის გარეშე. ამიტომ ინფორმაციის მოცულობის 
ზრდასთან ერთად გამოგონების კლასიფიკაციის როლს სულ უფრო 
დიდი მნიშვნელობა ენიჭება. სრულყოფილი კლასიფიკაციის პირობებ- 

მი საპატენტო ფონდებში სათანადო ინფორმაციის ძიების პროცესი 

ადვილდება. 
საპატენტო ფონდში წარმოებს საპატენტო დოკუმენტაციის ინდექ– 

სირება და დალაგება. 

ყველა განვითარებულ ქვეყანაში იქმნებოდა გამოგონების საკუთა- 
რი სისტემები. მე-19 საუკუნეში ამერიკის შეერთებულ შტატებში, 

დიდ ბრიტანეთში და გერმანიაში გავრცელება პოვა გამოგონების კლა– 
სიფიკაციის ეროვნულმა სისტემებმა. 

რუსეთში პირველი გამოგონების კლასიფიკაცია შემოღებულ იქნა 

1896 წელს. ის შეიცავდა 15 ჯგუფს, აღნიმნულს რომაული ციფრე- 
ბით. 1913 წლიდან მიღებულ იქნა გამოგონების ახალი კლასიფიკაცია, 

რომელიც ეყრდნობოდა გამარტივებულ გერმანულ კლასიფიკაციას. 

ტექნიკის განვითარებასთან და დიფერენციაციასთან კლასიფიკაცი–- 

ის რუბრიკებისა და საფეხურების რიცხვი იზრდებოდა. ეს ეხებოდა 

ძირითადად იმ ქვეყნებს, რომლებიც კვლევის სისტემაში ამოწმებდნენ 
გამოგონების სიახლეს. იმ ქვეყნებში, სადაც წარმოებდა გამოგონების 

ფარული საპატენტო სისტემა, არ ითვალისწინებდნენ განაცხადში გა- 
მოგონების სიახლის შემოწმებას, ამიტომ დაყოფის ხარისხი ამა თუ იმ 

ეროვნული გამოგონების კლასიფიკაციაში დამოკიდებული იყო მოცე– 

მულ სისტემაში ექსპერტიზის უფლებაზე მიღებული გამოგონების 
კლასიფიკაციები წარმოადგენენ ცნების განაწილების მრავალსაფე–- 

ხურიან სისტემებს, რომლებიკ ორგანიზებულნი არიან საერთოდან 
კერძოსაკენ. ეს კი ნიშნავს, რომ კლასიფიკაციის ინდექსის ბოლო ციფ- 

რები ან ასოები განსაზღვრავს უფრო დიდ დიფერენციაციას კლასიფი- 
კაციის მიდამოში და, მაშასადამე, თვითეული კლასიფიკაციის რუბრი- 

კაში -- ასახვის ვიწრო გაგებას. კლასიფიკაციის ასეთი პრინციპით აგე-- 

ბას უწოდებენ იერარქიულს. 
გამოგონების ცნობილ სისტემებში გამოიყენება: საგნობრივ-თემა- 

ტური (დარგობრივი), ფუნქციონალური და ქვედანაყოფების შერევის 

პრინციპების სისტემები. 
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საგნობრივ-თემატური პრინციპი წარმოადგენს ობიექ- 
ტების კლასიფიკაციას იმისდა მიხედვით, თუ ტექნიკის რომელ დარგ- 

ში გამოიყენება. გერმანიის” გამოგონების კლასიფიკაცია ძირითადად 

აგებულია დარგობრივ პრინციპზე. 

კლასიფიკაციის ფუნქციონალური პრინციპი 
ითვალისწინებს საკლასიფიკაციო ობიექტების ისეთნაირად განაწილე- 

ბას, რომელიც გამორიცხავს ძირითადი ფუნქციის იგივეობას ან მის 
მიერ წარმოებულ ეფექტს მისი დარგობრივი გამოყენების მიუხედა- 

ვად. ეს პრინციპი საგნობრივ-თემატუოროთან ერთად ფართოდ გამოიყე- 
ნება ამერიკის შეერთებული შტატების გამოგონების კლასიფიკაციაში. 

მსოფლიო საპატენტო ფონდის ზრდამ და საერთაშორისო თანამშ- 

რომლობის განვითარებამ მიგვიყვანა გამოგონების ერთიანი კლასოფი- 

კაციის შექმნის აუცილებლობამდე. მრავალი ცდა სხვადასხვა ეროვ- 
ნული სისტემების გამოგონების კლასიფიკაციის დაახლოებისა დამ–- 
თავრდა იმით, რომ შეიქმნა ერთიასი გამოგონების საერთაშორისო 

კლასიფიკაცია. 

ევროპის მთელი რიგი წამყვანი ქვეყნების ხანგრძლივი მუშაობის 

შედეგად შემუშავებულ იქნა გამოგონების საერთაშორისო კლასიფი- 

კაცია –- გსკ (1CC –- 1ი(იიგწიიმ1 ხმ(6იL CI255!!(ლ0მ0V)0ი; MVMIMI –– 
M9MVI200IIL2გ% ILIმ200MთMმIVIII I3060010MMM). გამოგონების კლა- 
სიფიკაციის სისტემების დაახლოების მიზნით, მუშაობა დაწყებულ 
იქნა ჯერ კიდეე 1951 წელს, როცა ევოოპის საბჭომ საპატენტო საქმე- 
ში შექმნა საპატენტო კლასიფიკაციის ქვეგანყოფილება. 1954 წლის 
ბოლოს დამტკიცებულ იქნა გსკ -ის პროექტი და 1955 წლიდან ახალი 

კლასიფიკაციის გამოყენება დაიწყო ბელგიამ. 1956 წლიდან –- საფ– 

რანგეთმა, 1957 წლიდან –– იტალიამ, რამდენადმე მოგვიანებით გს კ 
გამოყენება დაიწყო ავსტრიამ, ბრაზილიამ, დიდმა ბრიტანეთმა, საბერ- 
ძნეთმა, დანიამ, ესპანეთმა, ისლანდიამ, ავსტრალიამ, ეგვიპტის არა- 

ბეთის რესპუბლიკამ, ირლანდიამ ლუქსემბურგმა ლიხტენშტეინმა. 

მონაკომ, ნიდერლანდიამ, ნორვეგიამ, ამერიკის შეერთებულმა 8ზტა- 

ტებმა, ფინეთმა, გერმანიის ფედერაციულმა რესპუბლიკამ, შვეციამ, 

შვეიცარიამ, იაპონიამ და სხვა ქვეყნებმა. 

1961 წელს ბუქარესტში გამართულ კონფერენციაზე ეკონომიკური 

ურთიერთდახმარების საბჭოს წევრმა ქვეყნებმაც მიიღეს გადაწყვეტი–- 

ლება გს კ-ის გამოყენებისა. 

127



გსკ-ის ინდექსებს უსვამდნენ გამოგონების აღწერილობას, საავ- 

ტორო მოწმობებს, პატენტებს და გამოქვეყნებულ საგამოსგონებლო 

ბიულეტენებს გამოგონების კლასიფიკაცკიის ძირითად ინდექსებთან 
ერთად, რომელიც მოქმედებაში იყო ამ დროისათვის. 1968 წელს დას- 

რულდა გსკ-ის წილადური რუბრიკის შემუშავება (დაყოფის სრული 

სქემა ქვეჯგუფებამდე სიზუსტით) 1970 წლის იანვრიდან გ.ს კ-ის 
სრული ტექსტის რუსულ ენაზე გამოცემის შემდეგ საბჭოთა კავშირში 

ეს სისტემა იქნა დაკანონებული, როგორც კლასიფიკაციის ძირითადი 

სისტემა, ამის შემდეგ გამოგონების ყველა აღწერილობას, საავტორო 

მოწმობებს და პატენტებს, რომლებიც გაცემულია საბჭოთა კავშირში. 
ესმება გს კ-ის წილადური დაყოფის ინდექსები. 

გსკ-ის შემუშავებისას გათვალისწინებულია შემდეგი მოთხოვნე- 

ბი: 

ა) ვარგისიანობა სისტემისა, როგორც იმ ქვეყნისათვის, სადაც გა- 

მოიყენება განაცხადზე სიახლის ექსპერტიზის კვლევის სისტემა, ასევე 
იმ ქვეყნებისათვის, სადაც წარმოებს დახურული საპატენტო სისტემა; 

ბ) სტრუქტურის მაქსიმალური ლოგიკურობა: 

გ) ტექნიკის თანამედროვე დარგების ჩაბმა: 

ღ) კლასიფიკაციის შემდგომი განვითარების საშუალება ახალი რუბ- 
რიკების შემოღებისა და მოძველებულის შეცვლის გზით. 

ეს მოთხოენები რეალიზებულია სოგად გაფართოებული კლასი- 

ფიკაციის სისტემაში, რომელიც შედგება 8 განყოფილებისაგან, 20 

ქვეგანყოფილებისაგან, 115 კლასისა და 607 ქეეკლასისაგან. ამ დაყო- 
ფასთან ერთად ქვეყნებს საკვლევ სისტემებთან ერთად შეუძლიათ გა- 
მოიყენონ გსკ წილადური სქემა შემდგომი დეტალიზაციის მიზნით, 
რომელიც შეიცავს დაახლოებით 6000 ჯგუფს და 45000 ქეეჯგუფს. 

სტრუქტურის ლოგიკურობას უზრუნველყოფს დარგების კლასი- 

ფიცირება, არსებობს დარგების 8 განყოფილებად დაყოფა. მათ აღნიშ- 

ნავენ ლათინური ანბანის ასოებით: 
4 –– ადამიანის საყოფაცხოვრებო მოთხოვნილების დაკმაყოფილე- 

ბა; 

8 –– სხვადასხვა ტექნოლოგიური პროცესები; 

C –– ქიმია და მეტალურგია; 
M –– ქსოვილი და ქაღალდი; 

6 –– მშენებლობა; 

ს –- გამოყენებითი მექანიკა, განათება და გათბობა; ძრავები და 
ტუმბოები; იარაღი და საბრძოლო მასალა: 
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0 –– ტექნიკური ფიზიკა: 

MI –– ელექტროობა. 

გსკ-ში ტექნიკის ახალი დარგების უფრო სრულაღ ჩართვის უზ- 

რუნველსაყოფად მნიშვნელოვნად გაფართოვდა რიცხვი და დანაწევ- 
რება რუბრიკებში უფრო ფართოდ განვითარდა თრადიოტექნი- 

კი:. ბირთვული ფიზიკის, გამოთვლითი ტექნიკის, ქიმიის და სხვა თემა– 

ტიკის განყოფილებები (C, C, 77). 

კლასიფიკაციის სტრუქტურა ისეთია, რომ არსებობს საშუალება 
სისტემის გაფართოებისა. მაგალითად, თითოეული განყოფილება შე–- 

იძლება შეიცავდეს 99 კლასს, თანაც ცალკეული ნომრები შეიძლება 
გამოტოვებულ იქნენ აუცილებლობის შემთხეევამი ახალი კლასების 

შეყვანის მიზნით. 

„კლასები იყოფა ქვეკლასებად, რომელიც აღინიშნება ნუსხური 

თანხმოვანი ასოებით. ქვეკლასები იკოფა ჯგუფებად და როგორც წე- 

სი აღინიშნება კენტი ციფრებით, ხოლო ქვეჯგუფები კი ლუწით, როაც 

საშუალებას იძლევა შემდგომი დახაწილებისა, იმ შემთხვევაში, როცა 

საკმარისი არ არის ახალი რუბრიკისათვის წინასწარ დატოვებული ად- 

გილი, ჩამატებისას გამოყენებულ უნდა იქნეს დამატებითი ნიშნები. 

მოვიტანოთ გს კ ზოგიერთი მაგალითები: ,1 61, 6 0!, C 06, 

C 21, #/ 02 და ა. შ. /1 61 –– მედიცინა: 6 01 -–– სხვადასხვა სიდიდეთა 

გაზომვა, C 21 –– ბირთვული ფიზიკა, /7 02 –– ელექტროძრავა და ა. შ. 

თითოეულ ამ კლასში შედის ქვეკლასი მაგალითად, C 01 /V არის 

ელექტრულ სიდიდეთა გაზომვა, 6 06 ჩ” ––ციფრული გამომთვლელი 

მანქანები, 6 2L C –– ბირთვული რეაქტორები, // 01 C --– კონდენსა– 

ტორები, LI 01 MI ჩამრთველები, MI 04 L, M სატელეფონო კავშირ- 

გაბმულობა, 4 16 #–– ყურისა და თვალის დაავადებათა მკურნალობა 

და ა. შ. თავის მხრივ ყოველი ქვეკლასი იყოფა ჯგუფებად, ჯგუფები 
კი –– ქვეჯგუფებად. მაგალითად, C 21 C 1/00 ასეთი კლასიფიკაცია 

ეთანადება ისეთ ტექნიკურ გადაწყვეტას, რომელიც ეხება ბირთვუ- 

ლი რეაქტორუბის კონსტრუქციას. 

C 01 V 27/78 –- შეესაბამება ელექტრონული პარამაგნიტური რე- 

ზონანსის საშუალებით სხვადასხვა სიდიდეთა გაზომვას. 7 02 #X 17/00 

–-– რევერსული ბიჯიანი ელექტოოძრავაა. 
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ამრიგად: 
  

  

  

  

(0) |2) 01 IC, 
#!.. “2 “71 47 

| | | | 00 | ქვეჯგუფი 

გაზყოფილება კლასი ქვეკლასი ჯგუფი | | 

| სც | | 02 | | X | 17 

” 
| 00 _--. 

დღეისათვის გს კ-ის ინდექსებს უთითებენ მსოფლიოს 20-ზე მეტ 
განვითარებულ ქვეყანაში. 

§5.3. ჩვენი ქვეჟნის საპატენტო-საინფორმაციო სისტემა 

საპატენტო ინფორმაცია ფართოდ გამოიყენება დაპროექტების 
პროცესში, მეცნიერული კვლევის და საპროექტო-საკონსტრუქტორო 
სამუშაოების ჩატარებისას, განვითარებადი შინა ეკონომიკური ოპე- 
რაციების შესაძლებლობის განსასაზღვრავად. სკკპ-ის XXV ყრილობამ 
მიუთითა საპატენტო საქმისა და საპატენტო ინფორმაციის მასტიმუ- 
ლირებელ როლზე, წარმოებაში მეცნიერებისა და ტექნიკის მიღწევე- 

ბის დაჩქარებულ დანერგვაზე. 

საპატენტო ინფორმაცია წარმოადგენს ცნობების ერ- 

თობლიობას მეცნიერულ-ტექნიკური შემოქმედების შედეგების შე“ 
სახებ, რომლებიც გამოგონების განაცხადების ან დაცული დოკუმენ–- 
ტების აღწერაშია მოცემული. ის შეიცავს ცნობებს დაცული დოკუ- 
მენტების შესახებ (საავტორო მოწმობები და პატენტები) ამ ობიექტე– 
ბის შესახებ და ამ დოკუმენტების მფლობელების უფლებების შესა- 

ხებ. 
: საპატენტო დოკუმენტაცია წარმოადგენს სპეციალური სახის სა– 

მეცნიერო-ტექნიკურ დოკუმენტაციას, რომელიც სამეცნიერო-ტექნი- 
კური ინფორმაციის ზოგადსახელმწიფოებრივი სისტემის ნაწილია: 

საპატენტო საინფორმაციო სისტემის საქმიანობას უზრუნველყო- 

ფენ სპეციალიზებული საინფორმაციო ორგანოები --სა 
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პატენტო ინფორმაციისა და ტექნიკური ეკონომიკური კვლევის ცენტ: 
რალური სამეცნიერო-საკვლევი ინსტიტუტი (IIIII1I1III4)?, საკავშირო 

სამეცნიერო-ტექნიკური ბიბლიოთეკა, საწარმოო პოლიგრაფიული გა–- 
ერთიანება „პატენტი“ და საპატენტო მომსახურების საკავშირო ცენ+ 

ტრი (8LIIIX»): აქ ადგენენ ძიების დამუშავებათა დონეს, საწარმოებსა 

და დაწესებულებებს ეხმარებიან სავარაუდო აღმოჩენების, გამოგონე– 
ბათა სამრეწველო ნიმუშთა, სასაქონლო ნიშანთა განაცხადების გა- 

ფორმებაში, ანხორციელებენ ტექნიკის ობიექტების საკონტროლო შე– 
მოწმებას საპატენტო სიწმინდის თაობაზე და სხვა (27, 28, 471. 

საპატენტო ინფორმაციის სახელმწიფო სისტემაში (ICIIII) შედის 

სამეცნიერო-საწარმოო გაერთიანება „II0IICIL-“ და საკავშირო საპა- 
ტენტო-ტექნიკური ბიბლიოთეკა (8IIILს6), აგრეთვე ტერიტორიული 

სამეცნიერო-ტექნიკური ინფორმაციის ინსტიტუტების (მათ შორის სა+ 

ქართველოს სამეცნიერო-ტექნიკური ინფორმაციისა და ტექნიკურ- 
ეკონომიკურ გამოკვლევათა ინსტიტუტი), ღარგთშორისი ტერიტორი: 

ული ცენტრების (1IIIII1), ცენტრალური დარგობრივი საინფორმაციო 

ორგანოების გაერთიანებების, ორგანიზაციების, წარმოებისა და და+ 

წესებულებების საპატენტო სამსახურები"”. 

საკავშირო საპატენტო-ტექნიკური ბიბლიოთეკის მუშაობის. 87 

წლის განმავლობაში ფორმირებულია 54 ქვეყნის საპატენტო ფონდი 

27 ენაზე. ამ ბიბლიოთეკაშია 18 მილიონი საპატენტო ორიგინალი, 
ხოლო ყოველგვარი სამეცნიერო-ტექნიკური ინფორმაციის მოცულო– 

ბა შეადგენს 82 მილიონ დოკუმენტს. საპატენტო დოკუმენტაციის 96% 
მიღებულია მსოფლიოს 40 ქვეყნიდან საერთაშორისო გაცელის წესით 
(100|. 

ს საატენტო ინფორმაციას დიდი. მნიშვნელობა აქვს საბჭოთა კავ– 
შირის მეცნიერებათა აკადემიის, საკავშირო მეტცნიერებაოა აკადემიის 
ინსტიტუტების უმაღლესი და საშუალო სპეციალური განათლების სა–- 

მინისტროს «დაქვემდებარებული ქვედანაყოფების (უნივერსიტეტები, 

  

" 1111IIMII)I –– 110 იმჰხIხს )I2VVII0-ICCIV6M082810,ხიIII8V IICIIIVI II21ICIII- 

სის MIIდი0ნMგ!!III I) 7CXIIIIM0-3M0)!(0MMM0CMIIX ICლMC80ყ8მIIII (M0CM62, 02VXCM298 

1I26., 2/4). 

«" საპატენტო ინფორმაციის სახელმწიფო სისტემის ერთ-ერთ სხდომაზე აღი- 
ნიშნა, რომ 1981 წლის 1 ·იანვრისათვის ამ სისტემაში მუშაობს 5382 ორგანო და 

საპატენტო ინფორმაციის სამსახური რომელთაც გააჩნიათ საპატენტო ფონდები. 

ამ ფონდების მომსახურებაზე ჩაბმულია 33800 მუშაკი (ის. (851, გვ. 41). 
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ინსტიტუტები, ტექნიკუმები და სხვ.) საპატენტო სამსახურების ფუნქ- 

ციონირებისათვის". 

განვიხილოთ საპატენტო ინფორმაციის სისტემის ფუნგციერი ელე- 

მენტის დანიშნულება და ხასიათი. 
საპატენტო ფონდის დანიშნულებას წარმოადგენს როგორც 

სას.ლხო მეურნეობის საპატენტო დოკუმენტების შესწავლა, ასევე დო– 

კუმენტების ასლების დამზადება მომხმარებელთა (ფიზიკოსი, მათემა- 

ტიკოსი, ქიმიკოსი, ბიოლოგი, ინჟინერი და ა. შ.) მოთხოვნების დასაკ– 

მაყოფილებლად. ჩვეულებრივ საპატენტო ფონდის შედგენილობაში 
გამოგონების აღწერილობის გარდა შედის გამოგონების განაცხადისა 

და საწარმოო ნიმუშის მოწმობის აღწერილობა, ასევე შედის სხვადა– 

სხვა საცნობარო მასალა. სისტემატური და რიცხვითი მი:თითებლები, 

გამოგონების კლასისა და სხვა მიმთითებლები, რომლებიც გვიაღვილე– 

ბენ გამოგონების გაცნობას. ამას გარდა საპატენტო ფონდი მოიცავს 

ნორმატიულ და მეთოდოლოგიურ ლიტერატუოას საპატენტო საქმეში. 

შესასრულებელი ამოცანების. მიხედვით საპატენტო ფონდი იყოფა 

ცენტრალურ, დარგობრივ და ტერიტორიულად. 

ცენტრალური სახელმწიფო საპატენტო ფონდი, 
რომელიც ინახება ზემოაღნიშნულ საკავშირო საპატენტო-ტექნიკურ 
ბიბლიოთეკაში, წარმოადგენს ფონდის ძირითად ეტალონს. ის დაკომ- 

პლექტებულია როგორც საზღვარგარეთული, ასევე სამამულო გამოგო– 
ნებების აღწერების საავტორო მოწმობებისა და პატენტებისაგან. საკავ– 
შირო საპატენტო-ტექნიკური, ბიბლიოთეკა ღებულობს საპატენტო დო- 
კუმენტაციას მსოფლიოს 54 ქვეყნიდან. დღეისათვის, საკავშირო სა– 

პატენტო-ტექნიკურ ბიბლიოთეკაში ინახება 14 მილიონჯე მეტი გამო– 

გონების აღწერილობა. ყოველწლიურად ეს რიცხვი ისრდება 40ე–– 

450 ათასი ახალი: აღწერილობით. 

დარგობრივი საპატენტო ფონდი წარმოადგენს ყველა 
სახალხო მეურნეობის საწარმოსა: და ორგანიზაციის საპატენტო.ფონდს. 
დარგობრივი საპატენტო ფონდები იქმნება მთავარ სამეცნიერო-საკ- 

ვლექ, "საპროექტო- საკონსტრუქტორო ორგანიზაციებში, ჭრეწველო- 

ბაში, საწარმოებში, მთელ რიგ უმაღლეს სასწავლებლებში, ასევე სა- 

მეცნიერო-ტექნიკური ინფორმაციის ცენტრალურ დარგობრივ ორგა- 

-" I9I..ნ. #იVXMM98. –- –2398M>#6 0CVIგ00+86VM0#M CMCI6Mხ 1II2VMყMM0- 
X0CXIIMყილნ0 IIთე0იაMიIIს 8 CCCნ. «ყხყიეVყM0-ICXIIIყლლაგი MIIIC0I00MგILII8». Cლ- 
ნიVM# I, #M 11–-12, 1977, გე. 14: 
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ნოებში. ფონდები მტკიცდება შე”აბამისი სამინისტროს ან უწყებების. 
მიერ. 

ტერიტორიული საპატენტო ფონდი იქმნება დარგთმორის ტერი- 

ტორიული მეცნიერულ-ტექნიკური ინფორმაციის ორგანოებში. 

მაგალითად, უკრაინის სამეცნიერო-ტექნიკური ინფორმაციის სამეც– 
ნიერო-კვლევით ინსტიტუტში, სავართველოსა და სოახეთის სამე კნიე– 

რო-ტექნიკური ინფორმაციის ინსტიტუტებში ლენინგრადის სამე/ა)– 

ნიერო-ტექნიკური ინფორმაციის ცენტრში და სხვა (50|7“ 

ტერიტორიული საპატენტო ფონდის ძირითაღი დანიშნულებაა 

საწარმოების ორგანიზაციების მოცემული ეკონომიკური რაიონების 

საპატენტო დოკუმენტაციით უზრუხველყოფა. ამ ქეეგანყოფილებას 

არა აქვს საკუთარი საპატენტო ფონდი ან დაშორებულია მთავარ დარ– 
გობრივ ორგანიზაციას ტერიტორიული საპატენტო ფონდით ხელმ- 
ძღვანელობენ გამომგონებლები და ასევე სპეციალისტები, რომლებიც 
მუშაობენ სახალხო მეურნეობის სხვადასხვა დარგში. 

ტერიტორიული საპატენტო ფონდი დუბლირებას უკეთებს ზემო– 
აღნიშნულ საკავშირო საპატენტო-ტექნიკური ბიბლიოთეკის საპატენ– 
ტო დოკუმენტაციის ფონდს (გამოგონების აღწერილობა, საპატენტო 

პერიოდიკა და საცნობარო-საძიებო აპარატი) წამყვანი საწარმოო და– 

მოკიდებულების ქვეყნებთან და ასევე იმ ქვეყნებთან, რომლებშიც უმ– 

თავრესად ხდება სამამულო წარმოების პროდუქტის ექსპორტირება. 

ტერიტორიული საპატენტო ფონდები შექმნილია 31 სამეცნიერო-ტექ– 

ნიკური ინფორმაციის დარგთაშორი ტერიტორიულ ორგანოში??. 
სასიგნალო ინფორმაცია ახალ გამოგონებებზე, გამოგო– 

ნების განაცხადებზე და რეგისტრირებულ საწარმოო ნიმუშებზე გამო– 

შ საქართველოს სსრ ტერიტორიული საპატენტო ფონღი შეიქმნა 1965 წელს 

საქართველოს რესპუბლიკურ სამეცნიერო-ტექნიურ ბიბლიოლეკასთან” რომელიც 

1972 წლიდან გ. შ. მიქელაძის სახელს ატარებს. ამ ბიბლიოთეკის საპატენტო ფონ- 

დშია 42 ქვეყნის 13 მილიონი ერთეული აღწერილობა. მათი რაოდენობა წლიდან 

წლამდე მკეეთრად იზრღება (იხ. „სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესის ა“სენალიი“, 

გაზ, „თბილისი“, 28 ივნ. 19პე). 

«?“ მოსკოვის სახელმწიფო საჯარო სამეცნიერო-ტექნიკურ ბიბლიოთეკაშ- ლიტე- 

რატურას მიღების დღესვე ამუშავებენ ელექტრონული გამომთვლელი მანქანებით, 
ლიტერატურის ღამეშავების (გაფორმების), გაცემისა და დაბრენების სპეციალიზე- 

ბული ავტომატიზებული სისტემის მეშვეობით. ამ სისტემაში ჩართულია 1590-ზე 
მეტი ქალაქი. 
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დის, როგორც საკავშირო (IIIIIIIIIIII), ისე დარგობრივი ინფორმა- 

„ჟიის ორგანოებში, სამეცნიერო ღა ტექნიკური ინფორმაციის საკავ- 
“შირო ინსტიტუტი (8IILII11II –– 8C000103I!სIML !IIIICIIIIVI 1IმVMV0CII. 1! 
“96XMIIV6CM0!! IIII(0:00Mმ8LIVII). 

ძირითად ადგილს რეფერატულ ჟურნალში უთმობენ საჭირო გა- 

·მოგონებებზე ინფორმაციას, რომლებიც, სპეციალისტების თვალსახ- 

რისით, საინტერესოა სახალხო მეურნეობის განვითარებისათვის. სა- 

პატენტო ინფორმაციისა და ტექნიკურ-ეკონობიკური კვლევის ცენტ- 

რალური სამეცნიერო-საკვლევი ინსტიტუტი (ხემოაღნიშნული 

IIIIIIIIIIII) აქვეყნებს გაცემულ პატენტზე პრაქტიკულად სრულ ინ- 
ფორმაციას, რომელიც მოიცავს ინფორმაციას ყველა სხვა პატენტ- 
ანალოგებზე. სამეცნიერო და ტექნიკური ინფორმაციის საკავში- 

რო ინსტიტუტი (8I11LIIIIII) გამოსცემს ინფორმაციას გამოგონების 
შესახებ და ყურადღებას უთმობს გამოგონების არსის ტექნიკურ მხა- 
რეს, საპატენტო ინფოომაციისა და ტექნიკურ-ეკონომიკური კვლევის 

ცენტრალური სამეცნიერო-კვლევითი ინსტიტუტი (IIIIIIIIIII4) კი 

გამოსცემს საპატენტო ინფორმაციას, სადაც ყურადღებას უთმობს და- 

ცული დოკუმენტების საპატენტო უფლების მხარეს. 

გამოგონებებისა და საპატენტო ინფორმაციის შესახებ გამოქვევ- 

ნებანი, აგრეთვე ტექნიკურ-ეკონომიკური კვლევის ცენტრალური სა- 

მეცნიერო-კვლევითი ინსტიტუტის (IIIIIIIIIIII) გამოცემები შეიცა- 

ვენ სრულ ბიბლიოგრაფიულ მონაცემებს (როგორიცაა ნახაზები, სქე- 
მები, ტექსტი), გამოგონების სიტყვიერ ფორმულირებას ან რეფერატს. 

საბჭოთა კავშირში საპატენტო ინფორმაცია გამოდის რუსულ ენა- 

ზე შემდეგი მოცულობით: 

ძირითადი, პირველი ჯგუფი, შეიცავს საბჭოთა კავშირის, ამერი- 
კის შეერთებული შტატების, დიდი ბრიტანეთის, საფრანგეთისა და 
იაპონიის დოკუმენტებს. ინფორმაცია ქვეყნდება გამოგონების ფორ- 
მულის სახით (რეფერატის სახით) ნახაზებითა და ბიბლიოგრაფიული 

მონაცემებით ჟურნალებში «0ს0I0Mა»0+6Mს #M306001CIMI», 4«II30600716- 
#M9 8 CCCI? II კმ 9V66X0M». 

ძირითადი მონაცემები საბჭოთა აღმოჩენების, გამოგონებების, სა- 

წარმოო ნიმუშისა და საქონლის ნიშნის შესახებ ქვეყნდება სახელმწი- 

ფო კომიტეტის ოფიციალურ ბიულეტენში. 

სასიგნალო ინფორმაციის პირველი ჯგუფი მო- 

იცავს ამერიკის შეერთებული შტატების, გერმანიის ფედერაციული 

134



რესპუბლიკის, საფრანგეთის, დიდი ბრიტანეთისა და იაპონიის გამო- 

გონებებსა და აღმოჩენებს, რომელიც ქვეყნდება რეფერატულ ჟურ- 

ნალში «I130606MCMVIIV 3 CCL I 32 0V60X0M» („სსრ კავშირისა და 
საზღვარგარეთის გამოგონებები“). არსებობს ამ ჟურნალის 53 თემა- 
ტური გამოშვება ისინი გაერთიანებულნი არიან გსკ მონათესავე 

კლასებში. ჟურნალის თითოეულ ფურცელზე განლაგებულია ფორ- 

მატის ბარათები. ბარათის წინა მხარეზე მოთავსებულია უცხოური 
საპატენტო ბიულეტენის გამოცემის თარგმანი, გამოგონების კლასიფი- 
კაციის საერთაშორისო და ნაციონალური ინდექსები, ასევე უნივერ- 
სალური ათობითი კლასიფიკაციის ინდექსები, რომლებიც გამოიყენება 

საბჭოთა კავშირში ყველა სახის სამეცნიერო-ტექნიკური ინფორმა- 

ციის გამოქვეყნებისათვის. ბარათის მეორე მხარეს მოთაესებელია ნა- 

ხაზის (სქემების, ქიმიური ფორმულების) და ორიგინალური (იაპონუ–- 

რის გარდა) ტექსტების რეპროდუქციები. 

ჟურნალი გამოდის თვეში 2-ჯერ. 
სასიგნალო ინფორმაციის მეორე ჯგუფში შე- 

დის შემდეგი ქვეყნების საპატენტო დოკუმეატაცია: ბულგარეთის სა–- 

ხალხო რესპუბლიკის, უნგრეთის სახალხო რესპუბლიკის, გერმანიის 
დემოკრატიული რესპუბლიკის, რუმინეთის სოციალისტური რესპუებ- 

ლიკის, ჩეხოსლოვაკიის საბჭოთა სოციალისტური რესპუბლიკის. პო- 
ლონეთის სახალხო რესპუბლიკის, იუგოსლავიის სოციალისტური ფე- 
დერაციული რესპუბლიკის, ავსტრიის, ავსტრალიის, ბელგიის, დანიის, 

იტალიის, კანადის, ნიდერლანდების, ნორვეგიის, ფინეთის, შვეიცარიისა 

და შვეციის საპატენტო დოკემენტაცია. ცნობა ამ ქვეყნების პატენტების 
შესახებ ქვეყნდება ყოველთვიურ პერიოდულ გამოცემებში ბიბლიო- 

გრაფიულის სახით, გს კ-ის რვა ძირითადი განყოფილების მიხედ- 
ვით. 

სასიგნალო ინფორმაციის მესამე ჯგუფი შეი- 
ცავს აფრიკა-მალახიის კავშირის, ეგვიპტის არაბთა რესპუბლიკის, ინ- 
დოეთის, ერაყის, ირანის, კუბის, მაროკოს, პაკისტანის, სირიის, ტუნი- 

სის, თურქეთისა და შრილანკას რესპუბლიკის საპატენტო დოკუმენ- 

ტაციას, რომლებიც თავიანთი საპატენტო დოკუმენტაციის ინდექსირე- 
ბისათვის გს კ-ს არ იყენებენ. 

გამოგონებებზე ინფორმაციის გარდა ყოველწლიურად ქვეყნდება 
40 ათასამდე ცნობა საწარმოო ნიმუშებისა დღეისათვის საწარმოო 
ნიმუშების სასიგნალო ინფორმაცია ქვეყნდება მცირე ფორმატიანი 
ფილმების (მოკროფილმების) სახით. საბჭოთა და საზღვარგარეთის 
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გამოგონებების ყველა გამოცემას თან ერთვის მიმდიჩარე და წლიური 
სისტემური მიმთითებლები, რომლებიც აადვილებენ ძიებას. 

ელექტრონული გამომთვლელი მანქანების (ე გმ! საშუალებით 

ბიბლიოგრაფიული მონაცემების ავტომატიზებული დამუშავების სის- 

ტემა საშუალებას იძლევა მივიღოთ საპატენტო დოკუმენტაციის სხვა- 
დასხვა სახის მიმთითებლები მაშინვე, პირეელი ოთიციალური გამოქ- 

ვეყნებისთანავე. ერთ-ერთი ასეთი ავტომატიზებული სისტემა შექმნი- 

ლია საპატენტო დოკუმენტაციის საერთაშორისო ცენტრში (იხ. § 5.6). 

ამ ცენტრთან თანამშრომლობით მსოფლიოს სხვადასხვა ქვეყნების სა- 

პატენტო დოკუმენტაციების საფუძველზე მზადდება სისტემატიზებუ- 
ლი (გსკ-ის რუბრიკების მიხედვით) და ნუმერაციული მემთითებლები 

(ოფიციალური საპატენტო ბიულეტენების გამოსვლის დღიდან ორი 
კვირის შემდეგ). 

საცნობარო ინფორმაციული მომსახურება. სა- 

პატენტო ინფორმაციისა და ტექნიკურ-ეკონომიკური კველევის ცენტ- 

რალური სამეცნიერო-კვლევითი ინსტიტუტი (ILIIIIIIIIIII) და სახელ- 
მწიფო კომიტეტის სხვა ქვეგანყოფილებები ამზადებენ პასუხებს ორ- 
განიზაციის ცალკეული სპეციალისტების, საწარმოების ინფორმაციუ- 
ლი ცენტრების კითხვებზე. საცნობარო ინფორმაციის სისტემაში შე- 

დის როგორც ცენტრალიზებული, ისე დეცენტრალიზებული მომსა- 

ხურება. ცენტრალური მომსახურება ფუნქციონირებსს ცენტრალური 

საცნობარო ინფორმაციის ფონდის ბაზაზე არსებული სახელმწიფო 
კომიტეტის ქვეგანყოფილებებში დეცენტრალიზებული მომსახურება 

ხორციელდება მთავარი ორგანიზაციის საპატენტო ფონდების, დარ- 

გობრივი და ტერიტორიული სამეცნიერო-ტექნიკური ინფორმაციის 

ცენტრის ბაზაზე. 

საცნობარო ინფორმაციული მომსახურება საშუალებას იძლევა 
ინფორმაციული უზრუნველყოფისა იმ შემთხვევებში, როცა მიზანშე- 

წონილი არაა ყველა დოკუმენტის სრული ინფორმაციული დამუშავე- 
ბის ჩატარება". 

საპატენტო ინფორმაციის გავრცელების ერთ-ერთ პერსპექტიულ 
სახედ ითვლება აგრეთვე საგნობრივ-სტატისტიკური მიმოხილვის მა- 
  

” არსებობს ინფორმაციის მონაცემთა შედგენა-გამოყენების სხვადასხვა მეთო- 
ღიკა. მაგალითად, (93)-ში მოცემულია მეცნიერების გარკვეული დარგისათვის 
ორიენტირებული ცჩებ.-პასუხების შემცველი ინფორმაციის მონაცემთა ნაკრების 

მუშაობის მეთოდიკა. პასუხების გენერაციისა და ფორმულირების ექსპერიმენტული 
მეთოდი განხილულია „ჩაკეტილი“ პრობლემის პირობებში. 
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სალები, რომლებიც შეიცავს ცალკეული ტექნიკური დარგების სხვა- 
დასხვა მონაცემებს, რომელთა დაყოდნობით მკითხველს მეტნაკლებად 

შეუძლია სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესის მთავარი მიმართულების 
წარმოჩენა?, ამ მასალებს (მახასიათებლებს) იყენებენ აგრეთვე სა- 
მეცნიერო-ტექნიკური პოოგნოზირებისას, თემების დაგეგმვისას, ტექ- 
ნიკის ობიექტების განვითარების. პერსპექტიული მიმართულების დასა- 
ბუთებისას და სხვ. (821. 

სახელმწიფო კომიტეტის სისტემაში არსებობს სპეციალური საპა- 
ტენტო სამსახური –– სპეციალიზებული საკავშირო საპატენტო მომსა- 
ხურების ცენტრი (შეიქმნა 1974 წ, ქ. მოსკოვში), ავტომატიზებული 
მართვის სისტემაში „გამოგონება“ და „პლიზი4”??. 

საპატენტო ძიება--არის ინფორმაციული ძიების სახესხვა- 

ობა, რაც უმეტესად ხორციელდება საპატენტო დოკუმენტაციის ფონ- 
დში, ტექნიკური გადაწყვეტილების, პატენტუნარიანობის ან საპატენ- 

ტო ობიექტის სიწმინდისა და ასევე პატენტმფლობელების უფლების 
პირობის რეალიზაციის დაყენების უზრუნველყოფის მიზნით. 

საპატენტო ძიების მიზანია საპატენტო დოკუმენტებში ამოცანების 

ტექნიკურ გადაწყვეტათა გამოყენების, ახალი ტექნიკის შექმნის, ათ- 

ვისებისა და რეალიზაციის სხვადასხვა ეტაპები. საპატენტო დოკუმენ- 

ტაციის თავისებურებების მიხედვით არჩევენ საპატენტო ძიე- 

ბის სამ ძირითად ჯგუფს. 

ტექნიკური გადაწყვეტილების დონის დადგენა; ჩეე ულებრივ წარმო- 

ებს გამოგონების და სასარგებლო მოდელის განაცხადის, ასევე სამეც–- 

ნიერო-კვლევითი და საპროექტო-საკონსტრუქტორო სამუშაოების და- 

გეგმვის ექსპერტიზის პროცესში ტექნიკის დონის გამოსავლინებლაღ. 

ძიება, როგორც წესი წარმოებს ბოლო 7--10 წლის დოკუმენტებში, 

რადგან ამ დროის განმავლობაში სწრაფად განვითარებად ტექაიიკის. 

«I. #.IICLVXუ9%6068. ჩგყე»!ვ3 16CMICIIIIII 8 28+0Mმ1I1გIIIII CLCმICMI90L0 #ი%0- 
MICC0მ «ც0იიილისI! II306ილ”გლუხლ”ნე» #9 I1, 1983, გე. 31--36. 

9შ" ასეთ სისტემებში გამოგონების შესახებ რეფერატული ინფორმაცია იმღენად 

სრულყოფილია, რომ გარდა გამოგონების ტექნიკურ-ეკონომიკური მხარისა. აღწე- 
რილია სამართლებრივი მხარეც, მოცემულია გამოგოხების კომერციული რეალიზა- 

ციისა და სხვა ცნობები. იხ. ც90ლ0ი02IVMV ს. II, ნ0':VC12ი0LIVI . #ტ, 
0”იგლულიგვი CVX6გ IIIC0იMგს!II 060 01L6M%CIსXIIIIსIX 3მ0MსხნეX Mმ II1060-0ILVIIIV. 

«ცსიიიილი! M306ილჯეICუსი«სე> #» 3, 1979, აგრეთეე, «მზინიძეს! I206ი00”0I0ხC1წ8ე>,. 

#2 4, 1981. 
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დარგებში ხდება წარმოების ძირითადი ტექნიკური გადაწყვეტილების 

განახლება. 
პატენტმფლობელის, გამომგონებლის, განმცხა- 

ღებლის, უფლების მოცულობის დადგენა სპეციფი- 

კურია საპატენტო დოკუმენტაციის ამოცანის ძიებისას. ძიების პრო- 
ცედურის უფრო განხორციელებული ფორმაა პატენტმფლობელის, გა- 

მომგონებლისა და განმცხადებლის გვარის ან სახელის ძიება, დოკუმენ- 
ტის ცნობილი ნომრის მიხედვით. ამ მიზნით გამოიყენება პერიოდული 

გამოცემები. 
დაბოლოს, საკმაოდ გავრცელებულ პროცედურას წარმოადგენს პა- 

ტენტის მოქმედების. ვადის დადგენა. ამას ხშირად მიმართავენ პატენ- 
ტის სიწმინდის ექსპერტიზის ჩატარებისას და ასევე პატენტის გაცე- 
მის კანონზომიერების განსაზღვრისას. ამ დროს ითვალისწინებენ იმ 
ფაქტს, რომ საშუალო ვადა პატენტის მოქმედებისა (7--8 წელი) სი- 
ნამდვილეში, მნიშვნელოვნად მცირეა კანონით დამტკიცებულზე (15–– 

17 წელი). ძირითად განვითარებულ ქვეყნებში გამოგონების ტექნიკის 
სწრაფი განახლების პირობებში, გამოგონებანი (პატენტები) კარგავე5 

კომერციულ ფასს. მეორე მხრივ გამორიცხული არ არის პატენტის 
მოქმედების ვადის გაგრძელება 5–-15 წლით (დიდი ბრიტანეთი). 

პატენტმფლობელის უფლების რეალიზაციის პირობის დადგეზა შე- 
ადგენს საპატენტო ძიების მესამე ჯგუფს, რომელიც მჭიდროდაა ღა- 
კავშირებული საექსპორტო-ეკონომიკურ და საპატენტო-სალიცენზიო 
ოპერაციებთან. ასე მაგალითად, პატენტის გაცემის კანონსომიერების 

დადგენისას ძიება ჩვეულებრივ წარმოებს ტექსოლოგიური კოოპერა- 
ტივის, ლიცენხიის გაყიდვისა და სხვა შემთხვევებში. ამ ძიების თავი- 
სებურება ისაა, რომ წარმოებს არასაპატენტო ლიტერატურის დიდე 
რაოდენობით შესწავლა და ასევე სპეციალური მიმთითებლების გამო- 

ყენება. 

§ 5.4. საპატენტო ძიების სახეები 

ძიების სახე განისაზღვრება საძიებო დოკუმენტის სახის თეისებით 

(ბუნებით), როგორითაც ის საძიებო მასივმია მოცემული. მაგალითად, 

“თუ ვეძებთ დოკუმენტს მისი თემატიკური ასპექტით, მაშინ საძიებო 
“სახედ შეიძლება გამოყენებულ იქნეს სიტყვების გასაღები (ძირითადი 
სიტყვები), სხვადასხვა კლასიფიკაციის სისტემების შესაბამისი ინდექ- 
სები, დოკუმენტის სათაური ან მისი მნიშვნელობის მქონე ელემენტი 
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(ძირითადად ტერმინოლოგიური ხაერთი სიტყვები) და ა. შ. თუ გეაინ- 

ტერესებს დოკუმენტის რიგითი ნომერი ფონდში, მაშინ საძიებელ სა- 

ხედ გამოიყენება მისი რიგითი ნომერი (პატენტის ან განაცხადის ნო- 

მერი). გვარითა და სახელის ძიებისას კი საძიებო სახედ შესაბამისაღ 
იყენებენ საკუთარ სახელებს. 

საპატენტო ძიების ძირითად სახეებს ეკუთ- 

ვნიან: თემატური (საგნობრივი) სახელობითი, დოკუმენტის ნომ- 
რის მიხედვით (ხ-უმერაციული), მათ შორის თარილის მიხედვით ძიება 

(პრიორიტეტის, გამოქვეყნების და სხვა) და დოკუმენტის სახის ძიე- 

ბა (საავტორო მოწმობა, პატენტი, განაცხადი, მოწმობა სარგებლიანო- 

ბაზე და სხვა). 

თემატური (საგნობრივი) ძიება წარმოადგენს მთავარ ღა ყველაზე 
უფრო გავრცელებულ საძიებო პროცედურას, ზემოთ ალღწერილის ანა– 

ლოგიურად, შეიძლება ჩატარდეს ძიება მხოლოდ გამოგოჩების აღწე–- 
რილობის გამოსავლენად, მრავალ მაღალგანვითარებულ ქვეყანაში 
გამოგონების რამდენიმე კატეგორია არსებობს, ისინი ერთმანეთისაგან 

განსხვავდებიან მოწყობილობის, ხერხის, ნივთიერებისა და მისი ახალი 
გამოყენების დანიშნულებით, ამიტომ ძიების პროცედ. რა უმეტეს 
შემთხვევაში დამოკიდებულია იმასე, გამოგონების რომელ კატეგო- 
რიას ეკუთვნის საძიებო ობიექტი. 

თემატიკური ძიების ძარითადა სიძნელე მდგომარეობა იმაში, რომ 

საძიებო დარგი სხვადასხვა ქვეყანაში სხვადასხვანაირად განისახღვრე- 
ბა. 

თემატიკური ძიების ამა თუ იმ საშუალებების გამოყენებისას საჭა- 
როა ვიხელმძღვანელოთ ოამდენიმე ძირითადი წესით: 

ა) საპატენტო ფონდში თემატური ძიებისას საჭიროა გამოვიყენოთ, 

პირველ ყოვლისა, მოცემული ქვეყნის საპატენტო უწყებებში გამო- 
ყენებული საძიებო საშუალებანი. მაგალითად, სხვადასხეა ავტომატი- 

ზებული სისტემა, კერძოდ, საბჭოთა სისტემა” „ასისტენტი“ (რეფერა- 

ტული ჟურნალების მონაცემების მანქანური მეთოდით ძიების სის- 

ტემა). , 
ბ) საავტორო მოწმობის ან პატენტის გაცემის მიზნით. თემატური 

ძიებისას მსოფლიო სიახლეზე განაცხადის შემოწმების შემდეგ საჭი–- 

” IლხიიIხII #. VI. სლ00C0103L)სII! IIIICIIIIVI II02VMI0I II ILVXIIIIICCM0I IIIIდ0ი- 

MმLVI: III0III, 3810MII, M060C006XI8ხ. «M21-VII0-76XIIIIVM0CM%08 IIIIსსიMგVIM», Cლ- 

ნ#% I, M 11--I2. 1977. 
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როა გამოვიყენოთ როგორც ეროვნული, ისე საერთაშორისო ხასიათის 

საპატენტო სისტემის საშუალებები (გს კ, საძიებო სისტემები, შემუ- 

შავებული „ინპადოკ“ და „ისირეპატ“ი-ს პროგრამით და სხვა). 

გ) თემატური ძიებისას, პატენტის გაპროტესტებისათვის საჭიროა 
ე:მოყენებულ იქნეს სხვადასხვა დამხმარე საძიებელი პროცედურა, 

რომლებიც საჭიროებენ მნიშვნელოვან დამატებითი მუშაობის დახარ- 
ჯვას. 

თემატური ძიება შეიძლება განხორციელდეს არა მხოლოღ გამოგო- 

ნების ფონდში, არამედ როგორც გამოგონებებზსე განცხადების ფონ- 
დშიც, ასევე სასარგებლო მოდელებსა და საწარმოო ნიმუშების ფონ- 

დში. 

დოკუმენტის საძიებელ სახეს ჩვეულებრივ წარმოადგენს კლასი- 

ფიკაციის რუბრიკის ინდექსი ან მეთაური სიტყვების სია. 

თემატური (საგნობრივი) ძიებისას გამოიყენება სისტემატური (მიმ- 
დინარე, წლიური, საბოლოო) მიმთითებელი, ასევე ვიწრო პროფილე- 

რი ინფორმაციული საძიებელი სისტემები. 

ჰყახელობით ძიებას ფართოდ იკენებენ რ#«ო- 

გორც კონკურენტის საქმიანობის კონტროლისათვის, ასევე საგნობრი- 

ვი ძიების მოსამზადებელ ეტაპსე (პატენტთმფლობელი ფირმის და- 

სახელების მიხედვით გაცემული პატენტის ნორმის დადგენა და 
მისი მიკუთვნება გამოგონების კლასიფიკაციის განსაზღვრული კლასი- 

სათვის). 

სახელობითი ძიებისას იყენებენ პატენტმფლობელის განმცხადებ- 
ლის, ნამდვილი ავტორის (ავტორების), განაცხადის წარმომღგენისა 

და სხვათა სახელს (გვარს). ზოგჯერ აუცილებელია განვსაზღვროთ 
კავშირი ერთი გამოგონების სხვადასსვა ქვეყნების გამომგონებლებსა 
და პატენტმფლობელებს შორისაც. ამიტომ, ცალკეულ შემთხეევაში, 
სახელობითი ძიება წარმოადგენს საკმაოდ რთულ პროცედურას. სა- 
ხელობითი ძიება უფრო რთულდება იმით, რომ ყველა ქვეყანაში არ 

გამოიცემა ანბანურ-სახელობითი მიმთითებლები. 

ნუმერაციული საძიებელი სისტემები ჩვეულებრივ შეიცავენ შემ- 

დეგ ელემენტებს: დოკუმენტის ნომერი (ეს შეიძლება იყოს პატენტის 
ან განაცხადის ნომერი და სხვა), გამოგონების კლასიფიკაციის რუბრი- 

კის ინდექსი, რომელსაც მოცემული დოკუმენტი მიეკუთვნება, ცნობა 

დაცული დოკუმენტის მოქმედების ვადის შესახებ. 

მითითებული ნუმერაციული ძიების ძირითაღი სახეების გარდა 

იყენებენ აგრეთვე დოკუმენტის სახით მიხედვით ძიებასაც. 
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სხკადასხვა სახის დოკუმენტის ძიება უმეტესად ტარდება ზემოა>- 
ნიშნული ILI9IIIIIIIII-ს გამომცემლობის და ასევე ცენტრალიზებული 
საცნობარო მომსახურების დახმარებით (მაგალითად, საკავშირო-საპა- 

ტენტო ტექნიკურ ბიბლიოთეკაში –- 8III1 ნც 1976--.1980 წ.წ. მიღებუ- 
ლია 11,6 მილიონი გამოგონების დოკუმენტი. 1981-- 1985 წლებში კი 

ელოდებიან 15 მილიონამდე ასეთ დოკუმენტს §471. 

საძიებელ სახეებს იყენებენ სხვადასხვა პროცეთუოის სარეალი%ზა- 
ციოდ. ძიების სისტემებში იყენებეს ნუმერაციული მიმ »თითებლიის მარ- 
ტივ ინვენტარულ სისტემის ტიპს. დოკუმენტის შინაარსის ახრობრივი 
ანალიზის რთელ მეთოდს და სხვ. ძიების ამა თუ იმ საშუალებების 
გამოყენება პირველ ყოვლისა, განისაზღვრება მინიმალური და- 
ნახარჯების პირობებში აუცილებელი შედეგის მისაღებაღ. ამიტომ შე–- 
დარებით მარტივი ძიების სახეები –– ნუმერაციული ღა სახელობითი, 

ხორციელდება, როგორც წესი, მარტივი საძიებელი სისტემების გამოყე– 
ნებით. თემატიკური ძიება, როზლის დროსაც აცცილებელია დოკუმენ- 
ტის შინაარსობრივი ანალიზი, ხორციელდება ეფრო რთულე საძიებო 
საშუალებების გამოყენებით. ამ შემთხვევაში გამოყენებული საძიებე- 
ლი სისტემის სირთულე ბევრადაა დანოკიღებული ოოგორც საძიებო 

მასივში, ასევე ტექნიკის დარგში დოკუმენტების რიცხვზე. 

ყოველი საინფორმაციო-საძიებელი სისტემა წარმოადგენს დოკუ- 
შენტურ ,ფაქტოგრაფიულ ან კომბიხირებულ (პიბრიდულ) სისტემას. 

დოკუმენტური სისტემები შეიცავენ დოკუმენტის ში- 
ნაარსის ანსახველ ცნობებს. უმოავლეს საძიებელ სისტემებში ღოკუ- 
მენტი ინახება საძიებო სახით (თვისებრივი სიტყვის ჩამოთვლა ან კლა- 

სიფიკაციის რუბრიკის ინდექსები), რომლებიც ასახავენ დოკუმენტას 
“შინაარსს. 

ძიების ფაქტოგრაფიულ სისტემებში ჩვეულებრივ 

ინახება დოკუმენტიდან ამოღებული ცნობა. ეს სისტემები მარტივი 

კრიტერიუმით, შესაბამისად ერთგვაროვანი ცნობების (მაგალითად, 

სხვადასხვა მასალების ფიზიკური მუდმივები) ერთობლიობის მიღების 
ნებართვას იძლევიან. ამიტომ ფაქტოგრაფიულ სისტემებში: (მაგალი– 

თად, ანბანურ-საგნობრივი მიმთითებელი) ინახება როგორც წესი, 

მხოლოდ ფორმალიზებული მონაცემები (ბიბლიოგრაფიული აღწერი- 

ლობის ელემენტები, ციფრული პარამეტრები, ფორმულები და სხვა), 

რომელიც საშუალებას იძლევა სწრაფად განვასხვაოთ საძიებელ მა- 

სივში შეტანილი ·შეკითხვა და ცნობა. 
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კომბინირებული (ჰიბრიდული) საძიებელი სისტემები 

საშუალებას იძლევიან ვაწარმოოთ ძიება, როგორც ფორმალიზებული 

ელემენტებით (ბიბლიოგრაფიულ მონაცემები), ასევე დოკუმენტის ში– 
ნაარსის ანალიზის მეთოდის გამოყენებით. 

საბჭოთა კავშირში ვიწრო სპეციალობის საინფორმაციო საძიებელი 

სისტემების შემუშავების გაშლილი პროგრამა ხორციელდება მსოფ- 
ლიო საპატენტო ფონდის იმ განყოფილებებისათვის, სადაც აუცილე- 

ბელია და გამართლებულია ავტომატიზებული საინფორმაციო-საძიე–- 
ბელი სისტემის გამოყენება, ზემოაღნიშნულ ILIIII1I1III1-ში მიმართა– 
ვენ ე გმ-ის პროგრამით დამუშავებას ან იყენებს სხვადასხვა ვიწრო 
თემატურ საძიებელ სისტემებს (მაგალითად, სისტემა „ისირეპატის" 
გამოყენებით „შავი და ფერადი მეტალების შენადნობები“, „ანტენე–- 

ბი“, „მაზერები", „ელექტროლიზი“ და სხვა). 

§ 5.5. საინფორმაციო-საძიებელი სისტემები. 

ავტომატიზებული სისტემა „ინპადოკი“ 

საინფორმაციო-საძიებელი სისტემის რეალიზაციის ხერხებისა და 
საშუალებების არჩევა ძირიდად დამოკიდებულია საძიებელი მასივის 
ზომაზე, გამოყენებული საინფორმაციო საძიებელი სისტემის ტიპზე 
და მიღებული შეკითხვების რიცხვზე, მაგალითად, ფაქტოგრაფიული 

ტიპის (მათ ზორის, ნუმერაციული, სისტემატური და ანბანურ-სახელო- 

ბითი მიმთითებლები) საინფოომაციო-საძიებელი სისტემისათვის გაცი– 

ლებით მოხერხებულია წიგნის კატალოგები, რადგანაც ადვილად შეიძ- 

ლება მათი გამოავლება, ამასთან, ისინი ადრ საჭიროებენ “მიმდინარე: 
ცვლილებების შეტანას. გამოყოფენ შემდეგ საინფორმაციო-საძიებელ' 
სისტემებს: არამექანიზებულ (ხელით), მექანიზებულ და ავტომატიზე“ 
ბულ ძიებებს. 

ხელით ძიების სისტემებში საძიებო პროცედურა ხორციელდება 
სპეციალისტის მიერ, საძიებელ ტექნიკური და მანქანურ-პროგრამული 
საშუალებების მონაწილეობის გარეშე. მის განკარგულებაშია სხვადა- 
სხვა სისტემატური და სხვა მიმთითებლები. 

მექანიზებული ძიების სისტემებში ძიების პროცედურა გამარტივე- 

ბულია დამხმარე საძიებელი საშუალებების გამოყენებით. ასეთ მოწყო– 

ბილობებს წარმოადგენენ სხვადასხვა მექანიკური სელექტორები, რომ 

ლებსაც შეუძლიათ სწრაფად აღმოაჩინონ საჭირო ინფორმაცია მცირე 

საძიებელ მასივში (10 000 ელემენტამდე), ეს ელემენტები რეალიზე– 
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ბულია პერფობარათებსა (მაგალითად, სისტემა „ისირეპატი“) და მიკ– 

როფილმებზე. 

მექანიზებულ საინფორმაციო-საძიებელ სისტემებში ფართოდ იყე– 

ნებენ ელექტრონულ-გამომთვლელ მანქანებს 80-სგეტიანი პერფობა- 

რათებით სარგებლობისათვის. ასეთი სახის სისტემები გამოსადეგია» 
10-დან 100 ათასამდე ერთეული საპატენტო დოკუმენტის შემცველი 

მასივების დასამუშავებლად. 
საძიებელი სისტემები, რომლებშიც ძიება 

ხორციელდება ავტომატიზხებულად, წინასწარ მო- 

ცემული აზრობრივი შესაბამისობის კრიტერი- 
უმის მიხედვით, ეწოდება ავტომატიზებული სა- 
ძიებელი სისტემა. ასეთ სისტემებს ეკუთვნიან ნაწილობრივ 
საძიებელი სისტემები, რომლებიც შემუშავებულია „ისირეპატ“-ის სა– 
ერთაშორისო პროგრამის ფარგლებში და სხვა სისტემები, რომლებიც 

რეალიზებულნი არიან ელექტრონულ გამომთვლელ მანქანებზე მსოფ- 

ლიოს ქვეყნების სხვადასხვა საპატენტო უწყებების მიერ (მაგალითად, 
სისტემა „ინპადოკ“-ი, იხ. § 5.5). 

მსოფლიოს განვითარებულ ქვეყნებში საპატენტო-საგამომგონებლო. 
ინფორმაცია ყოველწლიურად დიდი სისწრაფით იზრდება. მაგალითად, 

საბჭოთა კავშირში მე-8 ხუთწლედში რეგისტრირებული იყო 118 000 

გამოგონება, ხოლო მე-9 ხუთწლედში კი –– 214464. მთელ რიგ კაპი– 

ტალისტურ ქვეყნებში საინჟინრო-ტექნიკური მუშაკების (ფიზიკოსი, 
ქიმიკოსი, კიბერნეტიკოსი, ბიოფიზიკოსი, ელექტრო- და რადიოინჟი- 

ნერი, მათემატიკოსი და ა.შ.) კვალიფიკაციის მაჩვენებლად ითვლება 

გამოგონებათა რიცხვი. მაგალითად, მვეიცარიაში ერთ-ერთი ფირმა ით– 

ხოვს სამსახურიდან იმ მუშაკს, რომელსაც სამუშაო ობიექტზე გ-ამო- 
გონება არ განუხორციელებია. გერმანიის ფედერაციულ რესპუბლიკა–- 
ში თითოეული მუშაკი საშუალოდ სამ წელიწადში ერთ გამოგონებას 
ანხორციელებს, ე. ი. წარმოებაში დასაქმებული ყოველი 1000 მუშაკი 
ქმნის 300 გამოგონებას, საფრანგეთში ყოველ 1000 კაცზე მოდის 150, 
ხოლო ინგლისში 115 გამოგონება?. 

ტექნიკური შემოქმედების გაშლის. პერსპექტიული მოწყობილო- 
ბების და მეთოდების გამოყენების რეალური რეკომენდაციები და 

6 Mვ0#X2ი08 I0. LC. წიგნში: «3გსII2 იდიI0იIICI2 M I#0CV120CX8CIIIხ1X 
ყ9წალილლლსნ ს 06M2C+II M306ი001CIIVM I 0+M0M1IIM2. I1318-ლ»ხCIი 1IIIIMIIMIIII. M., 
1969, გე. 16. 
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ფაქტობრივი მასალაა მოცემული საგამომგონებლო (საპატენტო) ფონ- 

დში. ასეთი ფონდი გააჩნია თითოეულ განვითარებულ სახელმწიფოს. 

ამასთან, საპატენტო ინფორმაციის საძიებელ ავტომატისებული სის- 

ტემა „ასპი“ (მოსკოვი) ყოველწლიურად ამუშავებს 800 000 დოკუ- 

მენტს, რომელიც შექმნილია მსოფლიოს 51 ქვეყანაში ღა ორ საერ- 
თაშორისო საპატენტო ორგანიზაციაში. ეს მასალა შეადგენს, ყოველ- 
წლიურად რეგისტრირებული მსოფლიო საპატენტო დოკუმენტების 
95% L48). აქ მომხმარებელთა მოგსახურებისათვის იყენებენ ელექტ- 

როზულ გამომთვლელ მანქანებს, კერძოდ ამ მანქანის მაგნიტურ დამ– 
ხსომებელ ფირებზე გადაწერილ საპატენტო ისფორმაციას. ამ ფირებს 
უგზავნიან ყველა დაინტერესებულ მომხმარებელს (ინსტიტუტი, ორ- 

განიზაცია, საწარმოო გაერთიანება, ქარხანა და ა. შ.). 

გამოგონების რეალიზაცია დიდ ეკონომიურ ეფექტს იძლევა. სტა- 
ტისტიკა გვიჩვენებს, რომ სახალხო მეურნეობაში გ:მოგოსების დანერ- 

გვით გამოწვეულმა ყოველდღიუომა ეკონომიამ შეადგინა 200--250 
მილიონი მანეთი, ხოლო თითოეული გამოგონების დანერგვით მიღე- 

ბულმა შემოსავალმა მოგვცა საშუალოდ 35-40 ათასი მანეთის დანა- 

ზოგი“. მოვიტანთ სხვა მაგალითსაც. მხოლოდ 198: წლის განმავლო- 
ბაში გამოგონებათა პრაქტიკული გამოყენებით ბელოოუსიის მეცნიე- 

რებათა აკადემიის ფიზიკა-ტექნიკურმა ინსტიტუტმა მიიღო 5 მილი- 

ონი მანეთის ეკონომია (49|. ნიშანღობლივია, ოომ იმავე ინსტიტუტმა 

იმავე წელს წარადგინა 165 განაცხადი გამოგონებაზე და მიიღო 130 

საავტორო მოწმობა, ხოლო წინა წლებში ამ ინსტიტუტის. თანამშრო- 

მელთა გამოგონებების მეშვეობით მიღებულია 70 პატენტი აშშ-ში, 

იაპონიაში, საფრანგეთში, ინგლისში და გფრ-მი. 

სწორედ ეკონომიკური ფაქტორები წარმოადგენს ერთ-ერთ ძირითად 

მაჩვენებელს, რომელიც ამოძრავებს მსოფლიოს განვითარებული ქვევ- 

ნების მეცნიერ-მუშაკებსა და საპროექტო-საკონსტრუქტორო- ორგანი- 

ზაციების თანამშრომლებს არა ფუნდამენტურ, არამედ გამოყენებითი 

ხასიათის კვლევების წარმოებაში. მაგალითად, აშშ-ში 1970 წელს საც- 

დელ-საკონსტოუქტორო სამუშაოებში დაიხარჯა სამეცნიერო-ტექნი- 

კურ კვლევებზე გამოყოფილი თანხის 3/4, ხოლო იმავე ქვეყანაში 

  

. ჩიე.0Mხ09 სნ, I M306001CIIII). «I3ხსილII9>, # 18, 2I ·Iფვიჩ/ 

1971. 
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(1980--1985 წლების პროგნოზით), ეს თანხა გაიზარდა ზემოაღნიშ- 

ნულის 4/5 ნაწილამდე”. 
სხვადასხვა ქვეყნის საპატენტო ორგანოები (კომიტეტები) დაინ- 

ტერესებულნი არიან საპატენტო ინფორმაციის გაცელაში. დიდი რაო- 

დენობის ინფორმაციის (საინფორმაციო მასივიე შენახვისათვის და 

გაცვლისათვის იყენებენ ელექტრონულ გამომთვლელ მანქანებს (ავრო– 
მატიზებულ სისტემას). ინფორმაციას ინახავენ ძირითადად პერფობა- 

რათებზე (მაგალითად, სისტემაში „ისირეპატ") და მაგნიტურ ფირებზე 

(29). 
ერთ-ერთ ძირითად საერთაშორისო თანამშრომლობის ცენტოს წარ- 

მოადგენს 1973 წ. 22 ივნისს ქ. ვენაში შექმნილი სისტემა IMნგიიიC, 

„ინპადოკი”“ (სიტყეებიდან IიIგ-მმIიიმ ა ჩგ(6ი ჩსილსი)ლი!ეV0ი 
C0ი!ი”“ -- საერთაშორისო საპატენტო დოკუმენტაციის ცენტრი) ამ 

საერთაშორისო ცენტრის მიზანს შეაღგენს (30): 

ა) სხვადასხვა ქვეყნის უზარმაზარი დ: ყოველოღიურად მზარდი 
საპატენტო ინფორმაციის სწრაფი ძიების განხორციელება. ამ ცენტ- 

რთან დაკავშირებულ სახელმწიფოებს საშუალება აქვთ დაეკავშირდ- 
ნენ მსოფლიო სამეცნიერო და ტექნიკური ლიტერატურის რთული 

სისტემის ერთ გარკვეულ, საპატენტო ნაწილს, 

ბ) საპატენტო ინფორმაცია მაქსიმალურად გამოიყენებოდეს საწარ- 

მოო-ტექნიკურ და სამეცნიერო დაწესებულებებში. 
„ინპადოკ“-ში გაერთიანებულია 3 სახელმწიფო. მასში შეღის 

ყველა ძირითადი კაპიტალისტური სახელმწიფო (აშშ, ინგლისი, იაპო- 

ნია, საფრანგეთი, გფრ, იტალია, კანადა და ა. შ.) და სოციალისტური 

ქვეყნები (სსრკ, გდრ, ჩეხოსლოვაკია, პოლონეთი, უნგრეთი, რუმინე- 

თი, იუგოსლავია, ბულგარეთი). „ინპადოკ“-ში ამ ქვეყნებს შორის სა- 
პატენტო დოკუმენტების გაცვლა ხდება გამოგონების (პატენტის) 
საერთაშორისო კლასიფიკაციის გაზოყენებით. 

„ინპადოკ“-ში ამ კლასიფიკაციით ინახება 39 ქვეყნის საპატენტო 

დოკუმენტი, რაც შეადგენს მსოფლიო ფონდის დაახლოებით 85%. 

თუ 1965 წელს მსოფლიოში 650 000 საპატენტო დოკუმენტაცია ითე- 
ლებოდა, 1973 წელს ის უკვე 890.000–0 ცალი იყო, 1976 წელს 
კი 1.000 000-ზე მეტი. „ინპადოკი“ წარმოადგენს საპატენტო დოკუმენ- 

ტაციის ერთ-ერთ უდიდეს ცენტრს მსოფლიოში. ამ ინფორმაციის შე–- 

  

ი ი წ„MიIIIC8 ბ. სიიიილის MმV9M0-+CXMIMV90CM0-0 იი0”00--ლმ. «სიილიიხ! 
3:0I)0MIIXII», #ი I, 1971, გვ. 5. 
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ნახვა, გამოგონების საერთაშორისო კლასიფიკაციის ინდექსირება ნე- 

ბისმიერი 4, 8, C, LV) და ა. შ. განყოფილების მიხედვით, მონაცემების 

ორგანიზება სხვადასხვა სახელმწიფოებისათვის გასაცემად (მაგნიტო- 

ფონის ფირებზე ჩაწერით) ხორციელდება ელექტრონულ გამომთვლე- 
ლი მანქანა (ე გმ) 510იM10ლი§ 4004/151 საშუალებით. ამ მიზნით ამ მან- 
ქანისათვის შექმნილია სპეციალური პროგრამები (პაკეტი). ეგმ §51C- 
IIC0ა 4004 (1519) საპატენტო დოკემენტური მონაცემების მათემატი- 

კურ-პროგრამული ორგანიზაცია უზრუნველყოფს ამ დოკუმე§ტების 
შემდგომ შესწორებას (თუ შეცდომაა დაშვებული რომელიმე სახელ- 

მწიფოს მიერ წარმოდგენილ მასალაში) და გაფართოებას. აღნიშნულ 

მანქანაზე ინფორმაცია ინახება მაგნიტურ ფირებზე. ამ ფირების მა- 

ხასიათებლები, კერძოდ ზომა და მასმი ინფორმაციის ჩაწერის ოოგა- 

ნიზაცია არ განსხვავდება სოციალისტური ქვეყნების ერთიანი ელექ- 
ტრონული გამომთვლელი მანქანების სისტემის (LC 513 M) მაგნიტოფო- 

ნის ფირების მახასიათებლებისაგან”. ამ გარემოებამ განაპირობა 1977 
წელს თბილისის სახელმწიფო უნივერსიტეტის აკად. ი. ვეკუას სახე- 
ლობის გამოყენებითი მათემატიკის ისსტიტუტის ერთ-ერთი ელექტრო- 

ნული გამომთვლელი მანქანა LC –– 1020-ის ბაზაზე ავტორის ხელმძღ- 

ვანელობით შექმნილიყო საცდელი ავტომატიზებული სისტემა „ინპა- 
დოკი“ (73). ამ საპატენტო-საძიებელ სისტემაში ძიება მიმ.იიზარეობ- 

და გსკ-ს სამი ძირითადი განყოფილების ბაზაზე C (ქიმია, ქიმიური 
ტექნოლოგია, პოლიმერები და ა. შ.), 6 ტექნიკური ფიზიკა, ბირთვუ- 

ლი ფიხიკა, კიბერნეტიკა და ა. შ.), // (ელექტრონიკა, ელექრროობა. 

გამოთელითი ტექნიკა და ა. შ.). 

„ინპადოკის“ ექსპლუატაციის პროგრამა „პატენტი!, რომელიც 

დაწერილია ასემბლერის ენაზე, განკუთვნილია სამამულო და სახღვარ- 

გარეთული საპატენტო ლიტერატურის ძებნის განსახორციელებლად 
ეგმ LC –– 1020-ის საშუალებით. 

სამანქანო პროგრამა, რომლის ექსპლუატაცია სტუდენტებისათვის 
ძალზე ადვილია (იხ. ქვემოთ), საწუალებას იძლევა მანქანისაგან ერთ- 
დროულად მოვითხოვოთ გსკ -ს 9 რუბრიკი (მახასიათებელი) ქვეჯგუ- 

"” ელექტრონული გამომოვლელი მანქანების აგებელების მეშაო?-!, გამოსე- 
ნებისა და სოციალისტური ქვეყნების ე”თიანი სისტემის ელექტრონელი გამომთე- 

ლელი მანქანების ტექნიკური მახასიათებლების შესახებ იხ. წიგნი: გ ბერულ.»- 

ვ ა, ადამიანი და „მოაზროვნე“ მანქანები, გამომცემლობა „საბჭოთა საქართველო", 

თ·., 1§76. გვ, 85--102, 
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ფამდე სიზუსტით. შესაძლოა გასვახორციელოთ შეკითხვის სხვ:დასხვა 
ვარიანტი, მანქასისაგან მოვითხოვოთ, მაგალითად: გსკ-ს განყოფი- 

ლება, კლასი, გვეკლასი, ჯგუფი. თუ გვაქვს, მაგალითაღ გს კ CI გან- 
ყოფილება, მაშინ შეგვიძლია მანქანას მოვთხოვოთ: 

6 განყოფილება, C 01-კლასი, C 01 /(-ქვეკლასი,დ C01 # 1/00- 

ჯგუფი. 
ოპერატორის (პროგრამისტი, სტუდენტი და სხე. დიალოგი ელექ– 

ტრონულ გამომთვლელ მანქანა LC –– 1020-თახ წარმოებს კლავიშე- 
ბიანი საბეჭდი მანქანა „კონსულის“ საშუალებით. 

სამანქანო პროგრამა საშუალებას იძლევა ორი ტიპის ჩანაწერი- 
სათვის LI55IX> (სსრკ) LI5/% (აშშ). 

ს5# საშუალებას იძლევა სხვადასხვა კაპიტალისტური ქვეყნის სა– 
პატე ტო ინფოომაციის დამუშავებისა: LI5# (აშშ), 0LI (გფრ): LI? 
(საფოანგეთი). C8 (დიდი ბრიტანეთი): I/ (იაპონია), II (იტალია), 

C# (კანადა), #7VI (არგენტინა), -+L) (ავსტრალია), 8C (ბელგია) და ა. შ. 

ქვეყნების ორასოიანი კოდები შეესაბამება „ისირეპატ“-ის სტანდარტს. 
5.1. მაგალითი. (საბეჭდ მანქანაზე „კონსული“ მხოლოდ ლა– 

თინური და რუსული შრიფტებია). 

ოპერატორი: (შეკითხვა): IIIII თ2-,MIIVI#? 

მანქანა (პასუხი): ს)5/# 

შეკითხვა: 3/"I ჩXV3IIსC IIMCLI,V დ,IIII08 
პასუხი: #1, #2, #Vქ, 

შეკითხვა: 34I –X»/3IIIC III VსCC 
პასუხი: II0I XL I 03, )I)0I)8 3! 12, I10I1 

ყოველი საბოლოო პასუხის ბოლოს აუცილებელია ( ) სიმ– 
ბოლო. 

საბოლოო პასუხის სიგრძე დამოკიდებულია იმახე, თუ რამდენი 

შეკითხვაა მიცემული. შეკითხვის მაქსიმალური რიცხვია ცხრა, მინიმა– 

ლური –– ერთი. 
M» წ,.2 მაგალითი. 

შეკითხვა: IIIII დ.VსIIII#M#? 
პასუხი: L551?პ 
შეკითხვა: 34I ნXV3IIIC IIMCIIტ თდ#V9II08 
„პასუხი: #1, #2, #3, 

შეკითხვა: 3/MI –X3I11C #II#MCC. 
პასუხი: IM01 ! 03,II038 301118, IM0IIL 1 00. 
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შეკითხვაზე (ან ბრძანება): 34LL273MIC IIMLILIM დ#ჭIMMII08 -– 

შესაძლებელია სხვა პასუხები, მაგალითად: #1, #2: ეს დამოკიდებუ–- 

ლია მანქანის მაგნიტურ ფირზე (მაგნიტოფონზე) მოცემული ინფორ- 

მაციის (ე. წ. ფაილი) დამუშავების რიცხვზე. 

თუ ადამიანის შეკითხვაზე Lანქასამ არასწორი პასუხი გასცა, მან- 

ქანა „კონსულზე" ბეჭდაეს თავის შეკითხვას (შეტყობინებას): 

1) I1IMIII დ,7,MIIIII. IICI138CCI LII. II08I0LIIII- 880/L III- 

LI## ან 2) 0IIIIIნ6ICM. II08I0ნ6IIIL LIIIL, §23. 

ამ დროს ადამიანი (ოპერატორი, სტუდენტი) შეკითხვას იწყებს თა- 

ვიდან. არსებული ავტომატიზებული სისტემებისაგან „ინპადოკ“-ი საკ- 
მაოდ განსხვავებულია", აქ ძიებას ხორციელდება გსკ-ის ინდექსის 

მითითებით, რაც მოითხოვს საძიებელი ინფორმაციის წინასწარ მომ– 
ზადებას, ინდექსირებას და კლასიფიკაციას. ინდექსის მიოითება შე- 

იძლება ნებისმიერ დონეზე, ქვეჯგუფებამდე სიზუსტით. პასუხად კი 

იბეჭდება: ა) ინფორმაცია მოცემულ კლასში შემავალი პატენტების შე- 
სახებ ბ) პატენტის ნომერი, გ) გს კ-ის ინდექსი დ) გამოქვეყნების წე–- 
ლი, თვე, რიცხვი, ე) რომელ ქვეყანაში გამოქვეყნდა ვ) პრიორიტეტი 

და სხეა ინფორმაცია (გამომგონებლის გვარი, ფორმის დასახელება, 

გამოგონების სათაური). 

მანქანის მიერ რამდენიმე წუთში გაცემული საპატენტო ინფორმა- 

ცია: 

–- აჩქარებს საპატენტო ძიების პროცესს; 

–- სრულქმნილად წარმოგვიდგენს მსოფლიოს სხვადასხვა ქეეყანა– 
ში არსებულ საგამომგონებლო ინფორმაციას; 

–- ხელს უწყობს და აჩქარებს საავტორო მოწმობაზე გაფორმების 

ორგანიზაციას ან წარმოებაში დანეოგვისათვის საჭირო საწყისი მასა–- 

ლის თავმოყრას. 

მას შემდეგ, რაც მანქანამ ნაბეჭდი სახით გამოსცა მომხმარებლი–- 
სათვის საინტერესო საპატენტო ინფორმაცია, მომხმარებელი (ფიზი- 

? ამჟამად ინტენსიურად იკელევენ საინფორმაციო მომსახურების სხვადასხვა 

ავტომატიზებულ სისტემებს. ერთ-ერთი სისტემისათვის (81) თე-იან, რომ ბიბ- 

ლიოგრაფიულ-საინფორმაციო მასიეი დოკუმენტთა სხვადასხვა ოჯახს შეიცავს. ამ 

დოკუმენტთა გარკვეულ ნაწილს, –– ძირითად ტერმინთა ჩამონათვალს, -–- იყენებენ 

მონაცემთა მასივის შედგენილობის საიდენტიფიკაციოდ. ამ სატერმინო ერთეულე- 

ბის დამუშავება შესაძლებელია ავტომატიზებულად. ასეთი სისტემისათვის ადგენენ 

მათემატიკურ მოდელს. ეს მოდელი აღწერს დოკუმენტების დამუშავების ავტომა–- 

ტიზებულ საინფორმაციო სისტემას. 
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კოსია. ქიმიკოსი„ კიბერნეტიკოსი, მათემატიკოსი და ა. შ. მათ შო– 
სის სტუდენტები, ლაბოოანტები და სხვ.) ეძებს სრულ ინფორმაციას 

სათანადო ჟურნალებსა და სხვა საგამომგონებლო დოკუმენტებში” ეს. 
მასალები ინახება გ. მიქელაძის სახელობის საქართველოს სამეცნიერო .· 

ტექნიკურ ბიბლიოთეკაში, საქართველოს სსრ მეცნიერებათა აკადე– 

მიის სამეცნიერო, კ. მარქსის სახელობის საჯარო ბიბლიოთეკებში, თბი– 

ლისის სახელმწიფო უნივერსიტეტის საპატენტო-სალიცენზიო სამუ– 
შაოთა განყოფილებაში, ვ. ი. ლენინის სახელობის საქართველოს პო– 

ლიტექნიკური ინსტიტუტის საპატენტო განყოფილებაში და სხვ."“") 

§ 5.60. საპატენტო დოკუმენტაციის კომპლექსური შესწავლა 

§ 5.4-ში განხილულია ახალი თემატური მიმართულების, სამეც- 
ნიერო-კვლევითი გეგმების შესასრულებლაღ საჭირო საპატენტო ძიე- 
ბის საკითხები. 

გამოყენებითი ხასიათის ამოცანების გადაწყვეტისას ინფორმაციის 
სხვა წყაროებთან ერთად (საერთაშორისო და საკავშირო კოჩღერენ- 

ციების მასალები, შესრულებული თემატური სამუშაოების ანალიზი 

და ა. შეზ" უდიდესი მნიშვნელობა (ზოგჯერ კი გადამწყვეტიც) აქვს 
მსოფლიოს პატენტების კომპლექსურ შესწავლას. ს:პაჭენტო ინფორ- 
მაციის შესწავლა-ანალიზით შესაძლებელი ხდება კონკრეტული ღარ- 

გის მიღწევების თანამედროვე დონე, გარკვეული დონის მეცნიერული 

" საქართველოს სსრ სამეცნიერო-ტექნიკური ინფორმაციისა და ტექნიკურ- 
ეკონომი„ურ გამოკვლევათა სამეცნიერო-კვლევთ ინსტიტუტში მუშაობს საინ- 
ფორმაციო მონსახურების რეგიონული ავტომატიზებული სისტეძა „ინფორმატიკა“, 

რომლითაც ანხორციელებენ სამეცნიერო-ტექნიკური დარგების საინფორმაციო მა- 

სალების მანქანურ ძიებას. 

თ. ინპადოკის" სამსახურის ანალოგიურია საკავშირო მაგნიტოფირული სამსა- 

ხური (8MIICIIII  8ლლ-ი(ხვსეი MიIIIIII6M010"მ” CIVX#0ნე იგIლ! ი, II- 
დინMმს""). ამ სამსახურის მაგნიტური ფირი „პოისკ“ განსხვავდება „ი5ბადოკის4 

მაგნიტური ფირისაგან. კერძოდ, მასში არის სამი მასივი: თვით „ინჰადოკის“ ფირე- 

ბი, საბპოთა კავშირისა და ეკონომიკერი თანამშრომლობის ქვეყნების L.პატენტო 

ინფორმაციის შემცველი ფირები §59|). 
დ.“მაგალითად, ასეთი თემების სახელწოდებანი რეგისტრირებულია სახელმწიფო 

რეგისტრაციის ნომრით სამეცნიერო-ტექნიკური ინფორმაციის საკავშირო ინსტი- 

ტუტში (8MLIIIIII), რომელიც უშვებს სათანადო ჟურნალს სამეცნიერო-კვლევითი 
თემების მოკლე რეფერატით. დაინტერესებულ ორგანიზაციას შიუძლია გამოიწე- 

როს სამეცნიერო ანგარიში, რისთვისაც საკმარისია ფოტოასლის ან ფოტოფირის 

შეკვეთის გაფორმება ზემოაღნიშნულ ინსტიტუტში. 
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„პროგნოზი (მაგალითად, უახლოეს 5–-7 ან მეტი წლისათვის). ამ პროგ- 
ნოზმა უნდა განსახღვროს კონკრეტული დარგის ტექნიკური პოლი. 

იკა. 
2 საპატენტო ინფორმაციის შესწავლა მიზანშეწონილია ჩაატაროს 
ინჟინერთა ორმა ჯგუფმა. ერთი შედარებით მცირე ჯგუფი (მაგალი- 

თად 2-–-3 კაცი). შეისწავლის სამამულო გამოგონებებსა და პატენტებს, 

მეორე, უფრო დიდი ჯგუფი (4--7 ინჟინერი), შეისწავლის კაპიტალის–- 

ტური ლა სოციალისტური ქვეყნების საპატენტო დოკემენტაციას (ამ 

დოკუმენტაციათა შენახვისა და ძიების მეთოდების შესახებ იხილეთ 
§ 5.4 და § 5.5). 

ორივე ჯგუფის მიერ მიღებული შედეგების შედარებითი ანალიზით 
შესაძლებელი ხდება ფაქტობრივი დასკვნა იმის თაობაზე, აუცილებე- 
ლია სასღვარგარეთული პატენტის ყიდვა თუ სამამულო გამოგონების 

პრაქტიკული რეალიზაცია ან ტექნიკური გადაწყეეტის დამოუკიდებე- 
ლი ჩატარება. 

ტიპური დებულების მიხეღვით |14), ამგვარი საპატენტო-სალი- 

ცენზიო სამუშაოები ეკისრება საპატენტო ქვედანაყოფებს (ან განყო- 
ფილებებს). ასეთი ქვედანაყოფები არსებობს (ან იქმნება) იმ ორგანი- 

ზაციებში ან საწარმოებში, სადაც წარმოებს ახალი მანქანა-მოწყობი- 
ლობების დამუშავება ახ არსებულის მოდერნიზაცია, ახალი მასალების 
ან ტექნოლოგიური პროცესების დამუშავება და ა. შ. ასეთივე ქვედა– 
ნაყოფი არსებობს მსხვილ სამეცნიერო-სასწავლო დაწესებულებებში 
(მაგალითად, თბილისის სახელმწიფო უნივერსიტეტში, ვ. ი. ლენი- 

ნის სახელობის საქართველოს პოლიტექნიკურ ინსტიტუტში და სხვ. 

საპატენტო-სალიცენზიო სამუშაოთა განყოფილებები არსებობს 
მსხვილ სასწავლო-სამეცნიერო, სამეცნიერო-ტექჩიკურ ან საწარმოო 
ორგანიზაციებში. 

საპატენტო-სალიცენზიო სამუშაოთა განყოფილებები 

ა) აგროვებენ საპატენტო ლიტერატურას, არჩევენ სათანადო მასა–- 

ლას დაინტერესებული ქვედანაყოფისათვის (ან განყოფილებისათვის, 

ჯგუფისათვის). 

ბ) აწარმოებენ ნაწარმთა ტექნიკური დონის შეფასებას და ამზა- 
დებენ ახალი მოწყობილობის (ან მანქანის, დანადგარის, სქემის), მე–- 
თოდის (ტექნოლოგიური პროცესის), შტამების და სხვ. პატენტუნა- 
რიანობისა და საპატენტო სიწმინდის დაცვის საკითხებს. 

გ) ამზადებენ საკითხს და შუამდგომლობენ საბჭოთა გამოგონება- 
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თა ლიცენზიების საზღვარგარეთ გაყიღვის თაობასე. აგოეთვე საზსრ- 

ვარგარეთული ლიცენ სიის შესყიდვის შესახებ. 

დღ) თვალყურს ადევნებენ საბჭოთა გამოგონების ღანერგვას ძირი- 

თადად იმ ოოგანიზაციებში, სადაც არსებობს მოცემელი საპატენტო 

სამსახური (საპატენტო-სალიცენსიო სამუმაოთა განყოფილება) და 

სხვ. საპატენტო-სალიცენ სიო სამუშაოების მაღალ დონეზე შესასრუ- 

ლებლალღ, აგრეთვე მომხმარებელთა (ისსტიტუტი, წარმოება, ორგანი- 

საცია და ა. შ. მონსახურების დონის ასამაღლებლად ერთ-ერთი აირ- 
ველთაგანია მრავალენოვანი ტექნიკური დოკუმენტაციისა და, პირ- 
ქელ ყოვლისა, საპატენტო ინფორმაციის თარგმნის საკითხი. კაცობ- 
რიობის არსებობის მანძილზე 1977 წლამდე დაპატენტებულია 10 მი- 
ლიოსი გამოგონება, უკანასკნელი ათი წლის მანძილსე კიდევ –– ხუთი 
მილიონი. აქ გამომთვლელი მანქანის გცრეშე შეუძლებელია წინსელა. 
პატენტების მანქანური თარგმნა სრულდება სსოფლიოს მრავალ განვი– 

თარებულ სახელმწიფოში, მათ შორის ჩვენს ქვეყანაში. ყაზახეთის ქი- 
მიურ მეცნიერებათა ინსტიტუტში თარგმნიან ინგლისურ პატენტებს 
პოლიმერების ქიმიის დარგიდან. ატარებენ ექსპერიმენტებს იაპონურა 

პატენტების თარგმნაზე. სსრ კავშირის მეცნიერებისა და ტექნიკის კო- 
მიტეტმი მთარგმნელთათვის ადგენენ ავტომატურ ლექსიკონებს. ელექ– 
ტრონული გამომთვლელი მანქანების გამოყენება ფართო შესაძლებ- 

ლობებს იძლევა ნაშრომთა რეფერირების საქმეში. ამ მხრივ იქმნება 
ადამიანის მანქანასთან დიალოგის სისტემა (ლენიჩნგრადშა) რ. პიოტ- 

როვსკის ხელმძღვანელობით. ერთ-ერთი მანქანის გამოყენებით ქ. ალ- 
მა-ატაში შეადგინეს სამენოვანი სასაუბრო პლასმის ფიზიკის ღარგში 

და სხვ. (771). 

§ წ.7. საპატენტო ინფორმაციის როლი საინჟინრო-ტექნიკურ 

შემუშავებაში 

ახალი ტექნიკის შექმნის პროცესში საპატენტო ინფორმაცია სულ 
უფრო ღა უფრო ფართო გამოყენებას პოულობს შემღეგი სქემის მქო- 
ნე სისტემაში: სამეცნიერო კვლევითი ინსტიტუტები–საკონსტრუქტო- 

რო ბიუროები-–- საწარმოები. 
საპატენტო ინფორმაციის გამოყენების ძირითად მიმართულებებს 

წარმოადგენენ: 
ა) გეცნიერების მიმართულებების, ტექნიკის ობიექტებისა ღა ტექ- 

ნოლოგიური პროცესების განვითარების ტენდენციის პროგნოზიოება: 
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ბ) შემუშავების ტექნიკური დონის შეფასება, ბოლო დაპატენტე- 

ბულ ობიექტთან შეპირისპირების (შეტოლების) გზით. 

გ) შესრულებული შემუშავების პატენტურიანობის შემოწმება; 

დ) შესრულებული სამუშაოების საპატენტო სიწმისდის შემოწმება 

და მისი სახღვარგარეთ დაპატენტების საშუალება. 

საპატენტო კვლევა ტარდება არა მარტო ტექნიკის ახალი ობიექ- 

ტის შექმნის პროცესში, არამედ ცალკეული ტექნიკური გადაწყვეტი- 
ლების რეალიზაციის, სამეცნიერო-კვლევითი და საპროექტო-საკონსტ- 

რუქტორო სამუშაოების მუშაობის აღძვრის პროცესში, ასევე მზა 

პროდუქციის გასაღებისას როგორც ჩვენს ქვეყანაში, ისე საზღვარგა- 

რეთ. ამ დროს საპატენტო ინფორმაციელი უზოცსველყოფა ერჯანაი- 

რად საჭიროა, როგორც სამეცნიეროო-საწარმოო პერსონალისათეის, ისე- 
ვე მმართველი აპარატისათვის. ეს კი ნიშნავს, რომ საპატენტო კვლევე- 
ბი წარმოადგენენ საგეგმო-საპროგრამო და საკონტროლო-საექსპერ- 

ტო პროცესების ძირითად შემადგენელ ნაწილს ტექნიკის ობიექტის 
შექმნისა და რეალიზაციის ყველა ეტაპის განმავლობაში. 

საპატენტო-კვლევითი სამუშაოების ჩატარებისას უპირატესად გა- 
მოიყენება საპატენტო დოკუმენტაცია და საპატენტო ინფორმაცია, 

თუმცა ტექნიკის შექმნისა და რეალიზაციის ცალკეულ ეტაპსე დიდი 
მნიშვნელობა ენიგება არა საპატენტო დოკუმენტაციას, არამედ სამეც- 

ნიერო-კვლევითი სამუშაოებისა და საცდელ-საკონსტრუქტორო სამუ- 
შაოების ჩატარების ანგარიშს. 

სამეცნიერო-კვლევითი თემის, სტუდენტთა სადიპლომო სამუშაოე–- 

ბისა და ა. შ. დაგეგმვის ეტაპზე საპატენტო კვლევის მიზანს წარმოად- 

გენს თანამედროვე სამეცნიერო-ტეჟნიკური მიღწევების დონის გან- 
საზღვრა, ინსტიტუტის, კათედრის და ა. შ. საზუმაო გეგმაში თემის 

ჩასმის მიზანშეწონილობის გასარკვევად. ამ დროს ხლება პროგნოზე- 
ბის გათვალისწინება, რომლებიც შემუშავებულია შესაბამისი სამეც- 

ნიერო-კვლევითი სამუშაოების დაგეგმვისას, დაზუსტებულია კვლევის 

ჩატარების თარიღი. 

ძიება ჩვეულებრივ წარმოებს უკანასკნელი 5-7 წლის დოკუმენ- 
ტების ფონდის ბაზაზე. ტექნიკური დავალების შემუშავების ეტაპზე 
აკეთებენ ახალი საპატენტო-საინფორმაციო და სხვა მიმდინარე ხასია- 

თის მასალის ანალიზს, როგორიცაა ოფიციალური საპატენტო ბიულე- 

ტენები, გამოგონების აღწერილობების თარგმანები, საწარმოო ნიმუ- 

შების მონაცემები, სიმპოზიუმების, კონფერენციების: და გამოფენე- 

ბის მასალები, ცნობები ამოკრებილი პერიოდული გამოცემები- 
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დან, საფირმო გამოცემები და სხვა გარდა ამისა ითვალისწინებენ სა- 
ხელმწიფო კომიტეტის მიერ დასანერგად რეკომენდებული გამოგონე- 
ბების გამოყენებას, ტექნიკური დავალების მომზადებისას ითვალის- 
წინებს კვლევისა და დამუშავების სამეცნიერო-ტექნიკურ დონეს. 

ტექნიკის გარკვეული მიმართულების განვითარების გზა შეიძლება- 
წარმოვადგინოთ 5-ის მაგვარი მრუდის სახით 

ზა
მო
ბო
ნე
ბა
თა
 

#9
1)
. 

' 

  

  

ჯ, L; ბ, §, წჩო 

ნახ. 5.2. გამოგონებათა რაოდენობის ანალიზის სა- 

ფუძველზე მიღებული ახალი ტექნიკის გარკვეული 
მიმართულების განვითარების მახასიათებელი. 

ახალი იდეის ჩასახვის /, მომენტში, პიონერული გამოგონების (იხ. 

გე. 43) გაჩენისთანავე მიმდინარეობს საგამომგონებლო მიზანსწრაფუ– 
ლი მუშაობა ამ იდეის განსახორციელებლად. ჩნდება მთელი რიგი ახა- 
ლი გამოგონებები, ახალი განაცხადები გამოგონებებზხე ამ იდეის ტექ- 
ნიკური რეალიზაციის მიზნით, მიაღწევს რა გარკვეულ #ი მომენტს, სა- 
გამომგონებლო აქტივობა რამდენადმე ქვეითდება, რადგანაც იდეის 
შესაძლებლობანი იწურება. ამ დროს საჭირო ხდება ახალი თვისებრი- 
ვი ნახტომის გაკეთება. ამასობაში ტექნიკის განვითარების აღმავლო- 
ბის იმპულსს იძლევა ახალი პიონერული გამოგონების გაჩენა (/კ-მო- 

მენტი). 

საგამომგონებლო აზრი გადაირთვება ახალი იდეის განსახორციე- 

ლებლად; ისევ ჩნდება ახალი გამოგონებანი რომლებიც იდეის. 

ტეჭნიკური სრულყოფისაკენაა მიმართული (შემოქმედების ეს ნაწილი 

წყვეტილი ხაზითაა ნაჩვენებია). მეორე პიონერული იდეის განვითარე– 

ბის ეტაპი იმეორებს პირველ იდეაზე მუშაობის ციკლს, მაგრამ აქ. 

ნვ



ტექნიკური უზრუნველყოფის დოსე უფრო მაღალია. პირველი და მე- 
ორე (შესაძლოა აგრეთვე მესამე და ა. შ.) იდეის ტექნიკური აღმავ- 

ლობის გზით, შესაძლებლობის პროცესით განისაზღვრება მოცემული 

ტექნიკური მიმართულების განვითარება (აღმავალი იხ მრუდი აღნიშ- 

ნავს ტექნიკური მიმართულების ზრდის ტენდენციას). 

საპატენტო გამოკვლევების დაფინანსება ხდება საკვლევი თემების 

ხარჯთაღრიცხვიდან და შეადგენს თემაზე გამოყოფილი მთლიანი თან–- 

ხის 3%-დან 5%-მდე.



თავი VI 

ახალი ტბეჭქაიკის, ტექნოლოგიური პროცესების, წარმოებისა 

ღა შრომის ორგანიზაციის ხერხების ბგამოჟყენებით მიღებული 

წლიური ეკონომიკური ეფექბების გამოანგარიშება 

§ 6.1. ეკონომიკური ეფექტების ფორმულები” 

ახალი ტექნიკის (მათ შმორის გამოგონებებისა და რაციონალიბა- 

ტოოული წინადადებების) წარმოებისა და გამოყენების შედეგალღ მი- 
ღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტი არის ყეელა საწარმოო რე–- 
სურსის (ცოცხალი შრომა, მასალები, კაპიტალური დაბანდებანი) ინ–- 

ტეგოალური დაჯამებული ეკონომია, რომელიც საბოლოო ჯამში 

ზრდის ეროვნულ შემოსავალს. 
ახალი ტექნოლოგიური პროცესების, წარმოების მექანისაციისა და 

ავტომატიზაციის, წარმოებისა და მრომის ორგანიზაციის ხერხების 

გამოყენების შედეგად მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტის 
გაანგარიშება წარმოებს შემდეგი ფორმულით: 

3=(3,– 3)4,, (6.1) 

?" ამ პარაგრაფში გადმოცემული ბირითადი საანგარიშო ფორმულები და ს.- 
თანადო ტექსტი აღებულია უახლესი მეთოდიკიდან L311). ბუნებრივია, ეს გამოწ- 

ვეულია იმ ერთიანი მოთხოვნით, რომ ახალი მეთოდიკით სარგებლობა სავალღე– 
ბულოა სახალხო მეურნეობის ყველა დარგში, ამის გამო ძირით.აი ფორმელები 

ღა ტექსტები უცვლელაღაა შეტანილი უახლეს ლიტერატურელ წყაროებშიც (37, 
33, 71). ამასთან, ქვემოთ მოტანილი გვაქვს მათემატიკური დამტკიცება. რომელიც 

აესებს ახალი მეთოღიკის (31) მასალებს, სარწმუნოს ხდის (31)-ში დამტკიცების 

გარეშე მოცემულ წლიური ეკონომიკური ეფექტის საანგარიშო ფო“–მულას. შეძ_ 

ლებისდაგვარად მოვაწესრიგოთ აგრეთვე (L(31|1-ის მასალებში არსებული ზოგიეროი 

შეუსაბამობა (იხ. § 6.2-ის მასალის სქოლიო 169-–170 გეერდებზე და სათანადო გამო- 

ასგარიშებანი VI--IX თავების მითითებულ პარაგრაფებში) ღა სხვ. 
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სადაც: 
3. წლიური ეკონომიკური ეფექტია (მანეთობით), რომელიც უზ- 

რუნველყოფს საწარმოო ოესურსების ეკონომიას ერთი და იმავე პრო- 

დუქციის გამოშვებისას; 

3, და 3ე–- საბასო და ახალი ტექნიკის დახმარებით წარმოებული 

პროდუქციის (სამუშაოს) ერთეულის დაყვანილი დანახარჯებია. 

#42 –– საანგარიშო წელიწადში ახალი ტექნიკის დახმარებით წარ- 
მოებული პროდუქციის (სამუშაოს) წლიური მოცულობაა ნატურა- 

ლუო ერთეულებში. 
გაუმჯობესებული ხარისხობრივ მახასიათებლებიანი (მწარმოებლუ- 

რობა, ხანგამძლეობა, ექსპლუატაციის ხარჯები და ა. შ.) ხანგრძლივი 

გამოყენების შრომის ახალი სამუალებების (მანქანები, მოწყობილო- 

ბები, ხელსაწყოები და ა. მშ.) წარმოებისა და გამოყენების გამო მიღე- 
ბული წლიური ეკონომიკური ეფექტის გაანგარიშება წარმოებს შემ- 

დეგი ფორმულით: 

  – | „8. 18, (06-00 =7M-VC0:-X#) _ვ. 14 (6,2) 
#, 7:+ #,, IL +” 

ამ ფორმულაში: 

8. –- საბახისოსთან შედარებით შრომის ახალი სამუალების ერ- 

თეულის მწარმოებლურობის ზრდის აღრიცხვის კოეფიციენტია; 

8, და 8:-- იმ პროდუქციის (სამუშაოს) წლიური მოცულობაა, 

რომელიც წარმოებულია შესაბამისად "შრომის (ბაზურ) და ახალი 

საშუალებების ერთეულების გამოყენებით (ნატურალურ სიდიდეებ- 

ში); 
#.+6#+ 

Lა+M 
გამოსადეგობის ვადის ცვლილების აღრიცხვის კოეფიციენტია: 

X, და ჩე საბალანსო ღირებულებიდან შრომის საბაზო და ახალი 

–– საბაზისოსთან შედარებით შრომის ახალი საშუალების 

საშუალებების სრულ აღდგენაზე, ანუ რენოვაციაზე ანარიცხების წი- 

ლია: ეს სიდიდეები გაიანგარიმება როგორც გამოსაღეგობის ვადის 

უკუპროპორციული სიდიდეები, მათი მორალური ცვეთის გათვალის- 

წინებით რენოვაციის გაანგარიშების სიზუსტის ამაღლებისათვის 
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იყენებენ ახალი ტექნიკის რენოვაცის კოეფიციენტების 6.2 
ცხრილს, რომელიც შედგენილია 

#" 

(1+V, )15 -–) რა 
–- ფორმულის საფუძველზე. 7',-- ახალი ტექნიკის ვარგისიანობის ვადაა, 
#სყ = 0,15 (ცხრილი მოცემულია 169 გვერდზე). 

(7.2) ფორმულაში სიდიდე: 

II, --CVე)–– ჰჯ (#, _ #ა) 

L-+ ს. 

ციის მიმდინარე ხარჯებზე და შრომის საშუალებათა გამოსადეგობის 
მთლიანი ვადის განმავლობაში, თანმხლები კაპიტალური დაბანდებისა- 
გან ანარიცხებზე საბაზოსთან შედარებით (მანეთობით). 

# და #2 -- მომხხარებლის თანმხლები კაპიტალდაბანდებებია 
შრომის ბაზური და ახალი საშუალებების გამოყენებისას, შრომის ახა- 
ლი საშუალების დახმარებით წარმოებული პროდუქციის მოცულო- 
ბაზე გაანგარიშებით (მანეთობით); 

LV” და C7” –– მომხმარებლის წლიური საექსპლუატაციო ხარჯებია, 

მის მიერ შრომის ბაზური და ახალი საშუალებების გამოყენებისას იმ 
პროდუქციის (სამუშაოს) მოცულობაზე გაანგარიშებით რომელიც 
წარმოებულია შრომის ახალი საშუალებების დახმარებით (მანეთო– 
ბით). ამ ხარჯებში გათვალისწინებულია ამორტიზაციის მხოლოდ ნა- 
წილი, რომელიც განკუთვნილია შრომის საშუალებათა კაპიტალური 
შეკეთებისათვის, აგრეთვე საამორტიზაციო გადარიცხვები მომხმარებ- 

ლის თანმხლები კაპიტალდაბანდებების მიხედვით; 

4: -- შრომის ახალი საშუალებების წარმოების წლიური მოცუ- 

ლობაა საანგარიშო წელს, ნატურალურ ერთეულებში. 

შრომის ახალი სრულყოფილი საგნები (მასალები ნედლეული, 

სათბობი) წარმოებისა და გამოყენების, აგრეთვე ერთ წელზხე ნაკლები 
გამოსადეგობის ვადის შრომის საშუალებათა წლიური ეკონომიკური 
ეფექტის გაანგარიშებას აწარმოებენ ფორმულით 

3- (5, #7, (01-ძე–M.(6:-#9 9 4. (6-4 
X, X, 

ს 

მომხმარებლის ეკონომიაა ექსპლუატა- 

ამ ფორმულაში: 
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3, და 3: -–-- შრომის საბახო და ახალი საგნის ერთეულის დაყვანი- 
ლი დანახარჯებია (მანეთობით). რომლებსაც (6.1), (6.2) და (6.4) ფორ- 

მულებში ანგარიშობენ ახალი მეთოდიკით რეკომენდებული ფორმე- 

ლით: 

3=0+1 X#. (6.5) 

ამ ფორმულაში 3-ერთეული პროდუქციის ან სამუშაოს საწარმოებ- 

ლად გაღებული დაყვანილი დანახარჯებია, C-ერთეული -- პოოდუქ- 
ციის თვითღირებულება, # -- ხვედრითი კაპიტალდაბანდებანი. 

ბ, და Vე--ხვედრითი ხარჯებია შრომის ბაზური და ახალი საგნის 
შესაბამისად, იმ პროდუქციის (სამუშაოს) ერთეულზე გაანგარიშებით, 
რომელსაც უშვებს მომზმარებელი (ნატურალურ ერთეულებში). 

ს)? და Lე” –– დანახარჯებია პროდუქციის (სამუშაოს) ერთეულზე, 
რომელსაც უშვებს მომხმარებელი შოომის საბაზო ან ახალი საშუა- 
ლებების გამოყენებისას, მათი ღირებულების გათვალისწინების გარე- 

შე (მანეთობით); 

MX და #2 -- მომხმარებლის თახმხლები კაპიტალდაბანდებებია 

მის მიერ შრომის საბაზო ან ახალი საგნების გამოყენებისას, იმ პრო- 

დუქციის (სამუშაოს) ერთეულზე გაანგარიშებით, რომელიც წარმოე- 

ბულია შრომის ახალი საგნის გამოყენებით (მანეთობით); 

4: -- შრომის ახალი საგნის წარმოების წლიური მოცულობაა სა- 

ანგარიშო წელს (ნატურალურ სიდიდეებში). 

მომხმარებლის რამდენიმე სფეროში ახალი ტექნიკის წარმოებისა 

და გამოყენების შედეგად მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტი 
გაიანგარიშება ფორმულით: 

3=2 2, · 4; 

სადაც 

3, -- მომხმარებლის I-ს სფეროში გამოყენებული ახალი ტექნი– 
კის ერთეულის წარმოებისა და გამოყენების შედეგად მიღებული 

წლიური ეკონომიკური ეფექტია (მანეთობით). 

4, –- საანგარიშო წელს ახალი ტექნიკსს გამოშვების ნაწილია, 

რომელიც გამიზნულია მოხმარების (| სფეროსათვის (ნატურალურ 

ერთეულებში): /1 –– ახალი ტექნიკის მოხმარების სფეროთა რაოდენო– 

ბაა. 
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მოსახლეობის სზოთხოვნილების დაკმაყოფილების მიხნით,. ახალი 

პროდუქციის ან გაუმჯობესებული ხარისხის პროდუქციის, აგრეთვე 

გამოგონებათა და რაციონალიზატორულ წინადადებათა საო„უძველზსზე 

შექმნილი ახალი პროდუქციის ან გაუმჯობესებული ხარისს-ს პრო- 

დუქციის წარმოებისაგან მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტი 

გაიანგარიშება ფორმულით: 

52=(I-–- Mი #X)-40, (6.6) 

სადაც 
5 –– მოსახლეობის მოთხოვნილების დასაკმაყოფილებლად წარმო– 

ებული ახალი პროდუქციის ან გაუმჯობესებული ხარისხის პროდუქ- 

ციის წლიური ეკონომიკური ეფექტია (მანეთობით); 

II –– ახალი პროდუქციის რეალისაციის შედეგად მიღებული მო- 
გება ან მოგების ნამატია, (II:--II,) –– გაუმჯობესებული ხარისხის 
პროდუქციის რეალიზაციისაგან (II) არის მოგება გაუმჯობესებული 
ხარისხის პროდუქციის რეალიზაციისაგან, II|--მოგებაას ადრინდელი 

ხარისხის პროდუქციის რეალიზაციისაგან), მანეთობით; 

# -- ხვედრითი კაპიტალდაბანდებანი ახალი პროდუქციის წარმო- 
ებაზე ან ხეედრითი დამატებითი კაპიტალდაბანდებანია,ა რომელიც 

დაკავშირებულია პროდუქციის ხარისხის გაუმჯობესებასთან (ძანეთო- 
ბით). 

4: ახალი პროდუქციის ან გაუმჯობესებული ხარისხის პროდუქ- 

ციის წლიური მოცულობაა საანგარიშო წელს, ნატურალურ ერთეუ- 

ლებში. 

ახალი პროდუქციის წარმოებისაგან დაგეგმილი მოგების ნამატი 

განისაზღვრება ფორმულით: 

აII,=(LL-–-604--1ნ-0)4, (6.7) 

ამ ფორმულაში: 

ბ/I, –– მოგების დასაგეგმი ნამატია | წელიწადში (მანეთობით): 

II, და 0, –- საბითუმო ფასია (ბრუნვიდან გადასახადის გარეშე). 

და ახალი პროდუქციის ერთეულის წარმოების თვითღირებულებაა 
1 დასაგეგმ წელს (მანეთობით); 

LL და C| საბითუმო ფასია და ახალი ტექნიკის დანერგვიL წინა 
წელს შესაცვლელი პროდუქციის ერთეულის წარმოების თვითღირე- ელ უქც ეოთეულ ე ვითღეოე 
ბულებაა მანეთობით: 
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4, და 4) -- ახალი პროდუქციის წარმოების მოცულობაა დასა- 

გეგმ 7 წელიწადში და ახალი ტეგნიკის დანერგვის ადოინდელ შესაცვ- 
ლელი პროდუქციის წელს, ნატურალურ ერთეულებში. 

თუ გეგმის ფორმირების დროს ასალი პროდუქციის” საბითუმო 

ფასი (/,) დადგენილი არ არის, მაშინ გაანგარიშების დროს გამოიყე- 

ნება ფასი, რომელიც განისაზღვრება „საწარმოო ტექნიკური დანიშ- 

ნულების ახალი პროდუქციის საბითუმო ფასების განსაზღვოის მეთო- 
დიკის“ მიხედვით, რომელსაც ამტკიცებს სსრ კავშირის ფასების სა- 

ხელმწიფო კომიტეტი. 
ფაქტობრივი მაჩვენებლების გაანგარიშებისას გამოიყენება პირვე- 

ლადი საბუღალტრო აღრიცხვის მონაცემები. 

ახალი ტექნოლოგიის, მექანიზაციისა და ავტომატიზაციის, შრო- 

მის მეცნიერული ორგანიზაციის დახერგვისაგან, აგრეთვე მომხმარებ- 

ლების დაგეგმილი (ფაქტობრივი0 თვითღირებულების შემცირება 
(მოგების ნამატი) განისახღვრება ფორმულით: 

ბC,=(Cთ–0I): 4“ (6.8) 
სადაც 

ჩან, – თვითღირებულების (მოგების ნამატის) დაგეგმილი შემცი- 

რებაა წელიწადში (მან.); 

0, და C) -– პროდუქციის ეოთეულის წარმოების თეითღირებე- 

ლებაა დასაგეგმ 1 წელიწადში და ახალი ტექნიკის დანერგვის ადრინ- 
დელ წელს (მანეთობით); 

4, –- წარმოების მოცულობაა ( დასაგეგმმ წელიწადში, ნატურა- 

ლურ ერთეულებში. 
სამრეწველო საწარმოო პერსოხალის დაგეგმილი (ფაქტობრიე?:) 

შემცირება (მომუშავეთა პირობითი გამოთავისუფლება) უბნებზე, სა- 

დაც ინერგება ახალი ტექნიკა, განისასღვრება ფორმულებით: 

ბყ,= (7-7) · 4; (6.9) 
ან 

აყ, 0-4 _ (6.4. (6.10) 
88, ვ; 

სადაც 

ტყ, ––- მომუშავეთა პირობითი გამოთავისუფლებაა / დასაგეგმ 

წელიწადში (კაცი); 
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#, და 1) “– პროდუქციის ერთეულის შრომატევადობაა ზატურა- 

ლურ (ან ღირებულებით) გამოსახვაში ახალი ტექნიკის დანერგეამდე 

და დასაგეგმ წელიწადში (კაცი); 
783, და #83, -- შრომის ნაყოფიერება ახალი ტექნიკის დანერგვამ- 

დე და ( დასაგეგმ წელიწადში (მან/კაცი): 

4, – წარმოების მოცულობაა | დასაგეგმ წელიწადში ნატულრა- 

ლურ ერთეულებში. : 
კაპიტალდაბანდებათა დაგეგმილი (ფაქტიური) ეკონომია განისახო- 

ვრება ფორმულით: 

ბM5 =( # ა. M, ) 4» (6.11) 
ს, 

სადაც 

#ტIMV3 -– კაპიტალდაბანდებათა დაგეგმილი (ფაქტობრივი) ეკონომიაა 

ახალი ტექნიკის დანერგვის საანგარიშო წელს (მან.): 

#, და #2 –- ხვედრითი კაპიტალდაბანდებანი ბაზურ და ახალ ტექ- 

ნიკაში (მან.); 

8, და 8: იმ პროდუქციის (სამუშაოს) წლიური მოცულობაა, 

რომელიც წარმოქმნილია ბაზური და ახალი ტექნიკის გამოყენებისას 

(ნატურალურ ერთეულებში); 

45 -– პროდუქციის (სამუშაოს) წარმოების წლიური მოცულობაა 

ახალი ტექნიკის ვარიანტში საანგარიშო წელს (ნატურალურ ერთეუ- 

ლებში). 

მატერიალური დანახარჯების დაგეგმილი (ფაქტობრივი) შემცირება 

ახალი ტექნიკის დანერგვის შედეგად განისაზღვრება ფორმულით: 

27ჩ–ა)!,=(1.--–-V) 4. (6 12) 

სადაც #M/,-- ახალი ტექნიკის დანერგვის შედეგად მატერიალური 
დანახარჯების გეგმური ფაქტიური შემცირებაა # დასაგეგმ საანგარიშო 
წელს (მანეთობით); 

#, და MI, –-– მატერიალური დანახარჯებია პროდუქციის ერთეულ- 

ზე დასაგეგმ წელს და ახალი ტექნიკის დანერგვის ადრინდელ წელს 

(მანეთობით); 

4, წარმოების“ მოცულობაა (| დასაგეგმმ წელს, ნატურალურ 

ერთეულებში. 

11. რ. გ, ბერულავა 16!



ახალი ტექნიკის დახერგვაზე დაგეგმილი კაპიტალდაბანდებათა 

და დამატებით კაპიტალდაბანდებათა ამოგების ვათა გაიანგარიშება 

ფორმულით: 

(6.13) 

სადაც: 
1 და 17-- ჯასაგეგმი ჯა დამატებითი კაპიტცაღ-ღაბანდებების ამო- 

გების ვადაა (წელი); 
#, და 7 ამ –– დაგეგმილი და დამატებითი კაპიტალდაბანდებები 

ახალ ტექნიკაზე. 

II და +//,-–- დაგეგმილი (აბსოლუტუერი) ღა დამატებითი (ბა- 

ზურ ტექნიკასთან შედაოებით) მოგება ახალი ტფექნიკის წლიური მო- 
ცულობის რეალიზაციისაგან, წარმოების ჯ დასაგეგმ წელს. 

დასაგეგმი წლის ყველა ღონისძიების რეალიზაციის "მე ეგები აი- 
სახება საწარმოების, გაერთიანებათა და სამინისტროების სამეფონეო 
საანგარიშო მაჩვენებლებში. 

წარმოების კრებსითი სამეურსეო საანგარიშო ეფექტი, რომელიც 
მიღებულია ახალი ტექნიკის გამოშვებისა და გამოყენების შედეგად, 
განისაზღვრება ფორმულით: 

3.= MV 3/, –- XI, 9 ა# (6,14) 
– “ 

ამ ფორმულაში: 

2 - წარმოების კრებსითი სამეურნეო-საანგარიმო ეფექტია ახა- 
ლი ტექნიკის გამოშვებისა და გამოყენების შედეგად (1 დასაგეგმ წე- 

ლიწადში (მანეთობით): 

2 9MI7, –- ახალი ტექნიკის გეგმით გათვალისწინებული ყველა 

ღონისძიებისაგან მიღებული მოგების ნამატია 1 დასაგეგმ წელს (მანე– 

თობით). 

=/0·M# -- 7 წლის კაპიტალდაბანდებანია ახალი ტექნიკის გევმის 

ყველა ღონისძიებაზე (მანხეთობით): 

კრებსითი სამეურნეო ანგარიშის ეფექტი შეიძლება განისაზღვროს 

ახალი ტექნიკის გეგმის ცალკეული ღონისძიების მიხედვითაც. 
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ახალი ტექნიკის გეგულრი (ფაქტიური) გავლენა საწარმოს (გაერ- 

თიანების, სამინისტოოს) ბალანსური მოგეზის ნამატზე განისაCღვგორება 

ფორმულით: 

_ 247, . 

- ა I/ა, 

  თ, 100, (6.15) 

სადაც: 

თ, “– ახალი ტექნიკის ხარჯზე მიღებული მოგების ნამატის ხვედ- 
რითი წილია დასაგეგმ / წელს საწარმოს საბალანსო მოგების საერთო 
ნამატში; 

2=+II, -- ახალი ტექნიკის გეგმის ყველა ღონისძიებისაგან მ-ღე- 
ბული მოგების ნამატია / დასაგეგმავ წელს (მანეთობით): 

აე, –- საწარმოს (გაერთიანების, სამინისტროს) საბალანსო მო- 

გების ნამატია /ჯ დასაგეგმ წელს (მანეთობით); 

ახალი ტექნიკის გეგმური (ფაქტიური) გავლენა 9”ომის ნაყოფიე- 
რების ამაღლებაზე საწარმოში (გ:ერთიანებაში, საჩიზისტროში) განი- 

სახღვრება ფორმულით: 

8.-= (–“ > ა: 100. (6,16) 
ბ––აM, 25 

ამ ფორმულაში: 

8, -- ახალი ტექნიკის დანერგვის ხარჯხე მიღებული შოომის- 

ნაყოფიერების ზოდის პროცენტია დასაგეგმავ წელს. 

LI) და II –– საწარმოს (გაერთიანების, სამინისტროს) სასაქონლო 

პროდუქციის მოცულობა და სამოეწკელო-საწარმოო პერსონალის სა- 

შუალოსიობრივი რიცხვია ახლი დტექნიკის დანერგვის აღრინდელ 
წელს (მან/კაცი): 

აჭეყ –- სამრეწველო–საწარმოო პერსონალის რიცხვის დაგეგმილი 

შემცირებაა ახალი ტექნიკის დანერგეის ხარჯზე /( დასაგეგმ წელს (კა– 

ცი). 
ახალ მეთოდიკაში |31) არაა ახსნილი (6.2) ფორმულის გამოყვა- 

ნის ტექნიკა. ხშიო შემთხვევაში მხოლოდ შიშველი ფორმულის მო- 

ცემა მკითხველში გარკვეულ ეჭვს იწვევს. კერძოდ, ნაკლებად სარწ- 
მუნო ხდება თვით ფორმულაში შემავალ პარამეტრთა ურთიერთღამო- 

კიდებულების საკითხი. იმისათვის, რომ გავარკვიოთ, თუ რა თავისებუ- 
რებებით ხასიათდება (6.20) ფორმულა, თუ რამდენად სარწმუნოა იგი, 
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უმჯ: ბესია გამოვიყვანოთ სოგადი ფორმულა. ამისათვის ჯერ საინტე– 

რესოა, განვიხილოთ საკითხის წინა ისტორია. 

ახალი მეთოდიკის გამოქვეყნებამდე (1978 წ.) ნაწარმის (ან პრო- 

დუქციის) ხარისხის ამაღლებით მიღებულ წლიურ 3წ ეკონომიკურ 
ეფექტს წარმოადგენდნენ როგორც ჯამურ. ეფექტს: 

3წ=3386+ 32, (6.17) 

სადაც: 

2მწ ““– არის ახალი პროდუქციის (სამუშაოს) მწარმოებლის წლი- 

ური ეკონომიკი“რი ეფექტი ხოლო 3828 -- მომხმარებლის წლიური 
ეკონოაიკური ეფეჟტი. (6.17) ფორმულა, რომელიც რეკომენდებული 

იყო 1961) წ. მეთოდიკით, არ წარსოადგენს სრულფასოვანს. მართლაც, 

ეთქვათ, ახალი ტექნიკის გამოსაშვებად გაწეული დანახარჯი შეადგენს 

300 მან., ხოლო იგივე მანქანის პრაქტიკაში გამოყენებისას ხარჯები 

სიდიდით 150 მან/წ.-ით მცირდება. მაშინ, (6.17) თანახმად წლიური 

ეკონომიკური ეფექტი 379 = – 300+150 = – 150 მან/ი მაშასადამე, 

მივიღეთ უკუეფექტი: დიდი ვარგისიანობის ვადის ახალი ტექნიკა არა- 

ეფექტიანია. აქ შეცდომა შემდეგში მდგომარეობს: არ შეიძლება უშუ- 

ალოდ შეიკრიბოს ერთეული (კაპიტალდაბანდებული) ეკონომია (ას 

ჭარბნახარჯი) მომხმარებლის წლიურ ეკონომიასთან. 

ამგვარი შეცდომის თავიდან აცილების ერთი გზა არსებობს. სა- 

ჭიროა ერთეული ეკონომია (ჭარბნახარჯი) შეიკრიბოს მომხმარებლის 

იმ ეკონომიასთან, რასაც მომხმარებელი მიიღებს ახალი ტექნიკის გა- 

მოყენებით არა ერთი წლის განმავლობაში, არამედ 7 -წლის განმავლო- 

ბაში (”-წლის ხანგრძლივობა ახალი ტექნიკის გამოსადეგობის ვადაა). 
ამ შემთხვევაში ჯამური ეკონომიკური ეფექტი ახალი ტექნიკის ვარ- 

გისიანობის ვადის მთლიანი ხანგრძლივობისათვის: 

21:=(+ 35)+(+ 35 )7. (6.18) 
ამ ფორმულის გამოყენებით ჩვენი მაგალითისათვის მივიღებთ 

(ვთქვათ 7 ==10 წლის განმავლობაში): 

37 = -––300--150.10= 1200 მან/წელი. 

ეს შედეგი მიუთითებს ახალი ტექნიკის მაღალეფექტიანი გამოყე- 
ნებით მიღებულ ეკონომიაზე. 

მაგრამ არც ეს შედეგი იძლევა რეალურ, ცხოვრებისეულ სურათს, 

წლიდან წლამდე ეფექტის განსაზღვრისათვის, ე. ი. ჩვენ არ გაგვით- 
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ვალისწინებია დროის ფაქტორი. ამ ნაკლის გამოსასწორებლად ასე იქ- 

ცევიან: სხვადასხვა წლებისათვის გამოანგარიშებული ეფექტები დაჰ- 

ყავთ ერთი და იმავე საწყის (საანგარიშო) წლისათვის ე. წ. რთელი: 

პროცენტების ფორმულებით (იხ, გვ. 199, § 7.2). 
ამ შემთხვევაში საანგარიშო წლისათვის დაყვანილი ჯამური ეკო–- 

ნომიკური ეფექტი: 

I 

37= V (+ 360)+(+ 22#. (6.19) 
(-0 (14+ 79» 

ჩვენს შემთხვევში ერთდროული 38 გადახარჯვა მხოლოდ საანგა–- 

რიშო წელს ხდება (ე. ი. როცა 1=0), ხოლო 3282 არაა დამოკიდებული 

ჯ-საგან (32). ამ პირობებში (6.19) ფორმულა მიიღებს შემდეგ სახეს: 

1 
1 7 –ღ +232) MM----.. .. (6.20) 3: ( 2326 გ = (1-+ I, 

ამ ფორმულაში 

I 
1 ყჟვყწ 2. არის გეომეტრიული პროგრესიით კლებადი 424 C0+.) გეომეტრიულ 

მწკრივის ჯამი, რომლის წევრთა რიცხვი 7-ს ტოლია, ხოლო მნიშვნე– 

ლია ს+MVის. 

რენოვაციის კოეფიციენტის ფორმულის გამოყენებით (იხ. ფორ- 

მულა 6.3) საბოლოოდ ღებულობენ 

  

2მ 
1=–-329+ · 2! ”' ნ+IM, 

ჩვენი მაგალითისათვის: 

(1-+0,! 5))9–--1 

37=- ვ00+- ბი _ __ ვ00+750=450 მან/ერთ. 
0,049 +0,15 

ამგვარად, დროის ფაქტორის გათვალისწინებით გამოანგარიშებუ- 

ლი ეკონომიკური ეფექტის მნიშვნელობა მეტ სიზუსტეს იძლევა: კერ- 

ძოდ, გამოთვლით მივიღეთ 750 მანეთით (1200--450) ნაკლები სიდი- 
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დე, ვიდრე დროისა და რენოვაციის ფაქტორის გარეშე გაანგარიშები- 

სას. 
გაანგარიშების ამ მეთოდზე იყო ღაფუძნებული ახალი მეთოდიკის 

(6.2) ფორმულა. 

(6.2) ფორმულის უფრო მკაცრი დამტკიცება შემდეგში მდგომა- 
რეობს. დროის ფაქტოოის გათვალისწინებით ახალი ტექნიკის წარმო- 
ებისა და გამოყენების შედეგად მიღებული წლიური ეკონომიკური 

ეფექტი: 

  

1- 
3 1=% (C +712, XI)თ, – (C0C+I)V X1:) (6.21) 

/ (1 + #ა.V# 

სადაც: (C; + L #,) არის ჯ წელს საბაზო ტექნიკის გამოყენებით გამო- 

შვებული პროდუქციის (ან წარმოებული სამუშაოს) დაყვანილი დანახარ- 

ჯები; 
(Cთ+ სMი IC)--წელს ახალი ტექნიკის (ან მანქანის) მეშვეობით გამო- 

შვებული პროდუქციის (ან წარმოებული სამუშაოს) დაყვანილი დანახარ- 

ჯებია. 

თე –- საბაზო და ახალი ტექნიკის (ან მანქანის) ხარისხის მიხედ- 

ვით ეკვივალენტობის კოეფიციენტი (მაგალითად, მწარმოებლურობის 

კოეფიციენტი). 
თუ ჩავთვლით, რომ C0;, 00 XX; და ; არაა დამოკიდებული დრო- 

ზე, მაშინ (6.21) ფორმულა მიიღებს ასეთ სახეს: 

1 ” == (რ ს (0? „გსასასააე-დ--დღ– 21=(01+7#ი IX))თგი-–(C0+V# #2) 2, (L-C 6, > 

1 
= იიუფფსე“რო“ C+ XX, Xე)თე–(C.+X, IM .). (6.22) 

L, + IV I ' , _ 

ამ უკანასკნელ ფორმულაში შემავალი სიდიდეები: 

C0=ხ,+,7#, M#:=#+X;?: თ,= 51; C:=ხ0აე+7X-#.. 
! 

LIL.=M.+#; #,=3=Cთ+X#ი.#ს, --=პ:=Cა+ MM #ა. (6.23) 

(6.23)-ის თანახმად, მარტივი გარდაქმნების შედეგად (6.22) ფორმულა 

მიიღებს ასეთ სახეს: 
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ა 7 -–ვ, 8: ჩ”+ჩM (LV, –– სა) –– ჩი (I – XI) ვ.ე (6.24) 

#9, სა+12, წელთ I 

_ უკანასკნელი (6.24) ფორმულა ასახავს ერთეული ახალი ტექნიკის 
ახ მანქანის გმოყენებით მიღებულ ეკონომიკურ ეთექტს მისი “გამრსა- 

დეგობის მთლიანი ვადის განმავლობაში. მაგრამ თუკი საანგარიშო 

წელს გამოშვებულ იქნა #4: ასეთი ერთეული ტექნიკისა (ან მანქანა), 

მაშინ მათი გამოყენებით მიღებული წლიური ეკონომიკური ე„გექტი 

  

, #ჯ L. +, „-... 
4 1 2=I3, 8. X.+XI 

1 (C-ხა-#% 00-70 _ვევ. 
ჰ7:+ VII 

მაშასადამე, მივიღეთ ახალი მეთოდიკით რეკომენდებული (6.2) ფორ- 

მულა. 

§ ი.ა, ეკონომიკური ეფექტები: წლიური, საშუალო წლიური, ახალი 

ტექნიკის ვარგისიანობის სრული ვადის პირობებში და ინტეგრალური 

როგორც აღვნიშნეთ, ახალი ტექნიკის ეკონომიკურობის მახასია- 

თებლად იყენებენ ეკონომიკურ ეფექტს. ეს ის რეალური ეკონომიაა, 

რომელსაც სახალხო მეურნეობა ღებულობს ახალი ტექნიკის, ტექნო- 

ლოგიური პროცესის დანერგვით წარმოებაში. უნდა აღინიშნოს. რომ 
„ეკონომიკური ეფექტის“ ტერმინი სხვადასხვაა თანამედროვე წყარო- 
ებში, მათ მორის ახალი ტექნიკის ეკონომიკური ეფექტიანობის გა- 

მოთვლის მეთოდიკაში და მოქმედ მეთოღურ სახელმძღვანელოებში 
(31, 32, 33) არაა იგივური ცნება. ამიტომ ეკონომიკური ეფექტის 
გამოთვლისას ზუსტდება ესა თუ ის შემთხვევები და ახალი ტექნიკის 

ობიექტის თავისებურებანი. გაუგებრობის თავიდან აცილების მიზნით 

სოგიერთი ავტორი ანსხვავებს“ ეკონომიკური ეფექტის შემდეგ სა- 
ხეებს: 

ა) პროდუქციის გამოშვების წლიური ეფექტი (35. 

ბ) ახალი ტექნიკის გამოშვებით მიღებული წლიური ეფექტი მისი 
გამოსადეგობის ერთი წლის განმავლობაში (35); 

გ) ახალი ტექნიკის გამოყენებით მიღებული წლიური ეფექტი, გა– 
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მოანგარიშებული მისი მთლიანი გამოსადეგობის ვადის განმავლობაში 

C79 
დ) ახალი ტექნიკის გამოყენებით მიღებული საშუალო წლიური 

ეფექტი ( 39); 
ე) ახალი ტექნიკის გამოყენებით მიღებული ისტეგრალური ეფექტი 

(2 +); 

ამ ეკონომიკურ ეფექტებს “მორის პრინციპული განსხვავებაა. გან- 

ვიხილოთ მარტივი 

»# 6.1 მაგალითი. ვთქვათ, ქაოხანა ოთხი წლის განმავლობაში 
უშვებს 1500 ცალ ახალ მოწყობილობას. თითრღეული ასეთი მოწყო- 
ბილობა მომხმარებელს აძლევს გარკვეულ ეკონომიკურ ეფექტს, რაც 
გამოიხატება მის მეშვეობით წარმოებული პროდუქციის წლიური მო- 

ცულობის მისაღებად საჭირო დაყვანილი დანახარჯების შემცირებაში. 

ეკონომია პირველ წელს შეადგესს 3600 მანეთს. მეორე და შემდ- 

გომ წლებში ახალი ტექნიკის ერთეულით მიღებული ეკონომიკური 
ეფექტი ეცემა, რაც გამოწვეულია მოწყობილობის საიმედოობის მა- 

ხასიათებლების გაუარესებით. ვთქვათ, ამის გამო ეკონომიკური ეფექ- 
ტი მეორე წელს შეადგენს 3450 მან., მესამე წელს –– 3300 მან.; მეოთ- 

ხე წელს –– 3150 მან. და უკანასკნელ მეხუთე წელს –– 2950 მან. 

ახალი ტექნიკის გამოყენებით მიღებული ეკონომიკური ეფექტია- 
ნობის შეფასებისას გამოითვლიან წარმოების საანგარიშო წელს მიღე– 
ბულ ეფექტს. ამ შემთხვევაში ხმარობენ მე-(6.6ე) ფორმულას. ჩვენს 

მაგალითში: 

35 = 354=3600 · 1500=5,4 მლნ მან. 

მაგრამ მოწყობილობა იმუშავებს არა მხოლოდ ერთ წელიწადს, ამი- 

ტომ მთლიანი გამოსადეგობის ვადის იკოზომიკური ეფექტი 

42 ა. ი ა (2:25 

' 

ამ გამოსახულებაში 3! წარმოადგენს პროდუქციის გამოშვების წლი- 

ურ ეფექტს, რომელიც მიიღება ერთეული ახალი ტექნიკის გამოყენე- 

ბით, ერთი გარკვეული 1 წლის განმავლობაში. 

(6.25) გამოსახულების მნიშვნელში მოთავსებული რთული პრო– 

ცენტის ფორმულის მნიშვნელობა ყოველი 1 წლისათვის მიიღება 
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დროის ფაქტორის გათვალისწინებით, ახალი ტექნიკის რენოვაციის # 

კოეფიციენტების მეშვეობით (იხ. # 62 ცხრილი, გამოთვლილი: 

#V =9,15 მნიშვნელობისათვის). 

# 6.1 ცხრილი 

დროის ფაქტორის გათვალისწინებით დაყვანის კოეფიციენტები (შემთხვევისათვის, 

როდესაც I", =0,1წ6 მან/წელი „,- (1.Lწნ)! 
წელი 

  

  

წელი თ 1I/თ, L წელი თ/ 1/თ/ 

I 1,15:70 0,86:5 1I 4,6524 0,9149 

2 1,32:5 0,961 12 0:3005 0,109 

ვ 1,5209 0,65:75 13 6,'5298 0,!625 

4 1,7490 0,5717 14 7,057 0,1413 

ნ 2,0! 14 0,1971 I5 8,13:! 0,1228 

6 9,818! 0,498 აი 16,568 0.061I 

7 2,0600 0,3750 25 82,919 0,030+ 

8 3,822 0, (2-I4 (3 C6,12 0,015! 

9 3,5)79 (,9842 40 267,59 (,,0037 

10 4,0456 0,247 1 50 10923” ( ,0009             
M# 62 ცხრილი: 

რენოვაციის კოეფიციენტის ჩ-ს მნიშვნელობანი დროის ფაქტორის 

გათვალისწინებით (IL I= 0,15) “ი-ახალი ტექნიკის გამოსადეჯობის ვადაა 

  

  

      
  

  

507 ი IC წელი ი IC წელი ი | 1C წელი ი 

)ი | )იი , 59 | ი.14§4 | II)ს. | რის! | «0.0. |! 0,00ყყ 
15 | იის?!) 6,0 | 0II42 | 190 | 0,0345 
2ი | 04061 7”. ! 0:90 | 130 | 02)! 
ან. | 0,3508 80. | 00750 | I40. | 09? 
3,0 0იამ879. 19ი ი,0096 | 15,0 0,210 
40 | 02% (ცი. | 0ხIყM | I60. | 0029 

  

ამ ცხრილებთან დაკავშირებით უნდა შევნიშნოთ შემდეგი შეუსაბამობა, რაც 

არსებობს ახალი ტექნიკის ეფექტიანობის გამოთვლის უახლეს მეთოდიკსში (31) 
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# 6.1 ცხრილის მეშვეობით გამოვიანგარიშოთ ახალი ტექნიკის გა- 

მოყენებით მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტი 5 წლის გან- 
მავლობაში გამოსადეგობისას: 

2 #= 1500(3500 · 0,8695-L 7250 · 0,7561-L 3300 · 0,6575+ 
+3150 0,5717-L2950 · 0,4971) =10,937,6 ათასი მან. 

ახალი ტექნიკის გამოყენებით მიღებულია საშუალო წლიური ეკო- 

ნომიური ეფექტი 3 სა“ გამოვიანგარირშოთ ორე წშემთხვევისათვისა 

დროის ფაქტორის გათვალისწინებით და დროის ფაქტორის გათვალის- 
წინების გარეშე. 

დროის ფაქტორის გათვალისწინების გარეშე 

ჯ 
კსა- = 24  1093#01 _ იგ; §22 მლნ მან. 

I-ს 5 

დროის ფაქტორის გათვალისწინებისათვის გვექნება საშუალო წლი- 

ური ეფექტის უფრო ზუსტი საანგარიშო ფორმულა: 

3ა0ა1=3Xს+##I) (6.26) 

ფორმულაში # არის რენოვაციის წილი (იხ. ფორმულა (6.3) ). 
რენოვაციის რიცხვითი მნიშვნელობა მოცემულია # 6.22 ცხრილში, 

ჩვენს მაგალითში 2 ს-5=–10937,61 (0,1483-L0,15)=3262,69 მლნ. მან. 

უნღა გამოვთვალოთ ახალი ტექნიკის გამოყენებით მიღებულა 
ინტეგრალური ეფექტი დროის ფაქტორის გაუთვალისწინებლად და 

გათვალისწინებით. 

ნორმატიული კრეფიციენტის წ გამოყენებასთან დაკავშირებით, კერძოდ. აღნიშ- 

ნულ მეთოდიკაში |31) პ. 8-ში აღნიშნულია, რომ გაანგარიშებებში უნღა გამოვი- 

ყენოთ ნორმატიული კოეფიციენტის #» მნიშვნელობა, რომელიც ტოლია 0.15-სა. 

„ამასთან იმავე მეთოდიკის რეკომენდებულ ცხრილებში (დანართი 1 ღა 2 (I311) დაყ- 
ვანის კოეფიციენტისა ღა რენოვაციის კოეფიციენტის მნიშვნელობები მოტანილია 
ძეელი რეკომენდაციით 8=0,1. საბოლოო შედეგში ამის გამო დაყვანის კოეფი- 

ციენტი 0 მცირდება და რენოვაციის კოეფიციენტი იზრდება. 
ამ შეუსაბამობის აღკვეთის მიზნით, ჩვენს მიერ მოტანილ M# 6.1 ღა M# 6.2 

ცხრილებში კოეფიციენტები მნიშვნელობანი გამოანგარიშებულია მეთოდიკით 

((31), პ. 8) რეკომენდებული სCV =0,15 პირობებში. ამ პირობებშია გამოანგარიშე- 

ბული სათანადო პარამეტრები ქვემოთ მოყვანილ მაგალითებში (§§ 6.5, 6.6, 6.7, 6.3, 

7 2, 7.3, 8.6, 9.3). 
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ინტეგრალური ეფექტი დროის ფაქტორის გათეალის“ ღინების გარე- 

ჰე 
3 >= 3 2(79?–-“ე); (6.27) 

სადაც: 70 -–- არის ახალი ტექნიკის წარმოების უკანასკნელი წელი, 

(ე -–– ახალი ტექნიკის წარმოების საწყისი წელი: რიცხობრივად 

2 += 10937,61 X4==43750.44 მლნ მაჩ. 

ინტეგრალური ეფექტი დროის ფაქტორეს გათვალისწიLებით: 
I19-ძ ) 

3>:=371 %V --- --- (6.27) 
2.94 დ, 0+Mა' 

რიცსობრივი მნიშვნელობა |! წლების მიხედვით, თანახმად # 6.1 

ცხრილის, 3 > ==10937,61 (0.3695–+-7561-–-0,6575-L0,5717)== 

31224.69 მლნ მან., ამრიგაღ გამოთვლები გვი”ვენებენ ეკონომიკუდი 

ეფექტების სხვაღასხვა მნიშვნელობებს: 

3წ=3600 მან.; 35 ==5,4 მლნ მან.; 319 = 2187,52 მლნ მან.; 

3 სა:9=3262,69 მლნ მან. (დროის ფაქტორის გათვალისწინებით), 23 == 

43750, 44 მლნ მან. 3 »=31224,69 მლნ მან. (დროის ფაქტორის 

გათვალისწინებით). 

ეს შეღეგი მოწმობს, რომ შეუძლებელია მიღებული ეკონომიკური 
ეფექტის ურთიერთდაპირისპირება. ეს გარემოება უნდა გავითვალის- 
წინოთ ახალი ტექნიკის ეფექტიანობის განმსახღვრელი მეთოდიკით 
131) სარგებლობისას. ასეთ შემთხვევაში მეთოდიკის (31) მე-3 ფორ- 
მულა (კერძოდ, წინამდებარე წიგნში (6.1) ფორმულა) უნდა გა- 
ვაიგივეოთ წლიური ეფექტის 2წ ფორმულასოან, ხოლო მეთოლღიკის 
(31) მე4ჭ4 ფორმულა (წინამდებარე წიგნში (6.22) ფორმულა), –– 
ახალი ტექნიკის მთლიანი გამოსადეგობის ვადის განმავლობაში მიღე– 
ბული ეკონომიკური ეფექტის (6.17) ფორმულასთან. 

§ 6.ც. აბალი მოწჟობილობის ან მანქანის გამოშვებით მიღებული 

წლიური ეკონომიკური ეფექტის გამოანგარიშება 

ადამიანის ელექტრონულ გამომთვლელ მანქანასთა5 დიალოგის სა–- 
წარმოებლად ახალი ტერმინალური მოწყობილობა (მაგალითად, ა5ბა- 
ნურ-ციფრული და გრაფიკული დისპლეი) ადრე გამოშვებულ სხვა 

ტერმინალურ მოწყობილობასთან (მაგალითად, ტელეტაიპი) შელარე- 
ბით, დასამზადებლად მეტ დანახარჯებს მოითხოვს. 
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ამასთან, ახალი მოწყობილობა ხასიათდება უფრო მაღალი მწარმო- 
უბლურობით, გამოსადეგობის უფრო ხანგრძლივი ვადით, მომხმარებ- 

ლის უფრო ნაკლები საექსპლოატაციო დანახარჯებით და უფრო ნაკ- 

ლები კაპიტალდაბანდებით. 
უნდა განისაზღვროს წლიური ეკონომიკური ეფექტი საანგარიშო 

წლისათვის # 6.3 ცხრილში მოცემული საწყისი მონაცემების პირო- 

ბებში (რიცხვები პირობითაა მოცემული) 

# 6.3 ცხრილი 

  

  

ზომის | საბაზო მოწ. ახალი მოწ- 
#M# მაჩვენებლები აღნიშვნა ერთეული, ყობილობა ყობილობა 

I პროდუქცის გამოშვების გამო თვლები- | 
თი? · ათვი იძე- 

წლ იური მოცულობა წელობა არა 

4 ცალი აქვს 300 

2 მოწყობილობის ღირებუ 

ლება C მან. ეი 1200 

8 ხეედრითი კაპიტალდაბან- 

ე ებანი # მან -20 580 

4 მოწყობილობის მწარმოებ. | ათასი 

ლურობა 8 · ამოც/წ 8 7 

5 გამოსადეგობის ვაღები 7% წელი 10 40     ნ მიმდინარე წლიური საექ- 2 
სპლუატაციო დანახარჯები დ; 

(მოწყობილობის რენოვა-         2. ციის გაუთვალისწინებლად) 2 | 

7 | მომხმარებლის თანმხლები | /C მან. 900 | 350) 
| კაპიტალდაბანდებანი | #§ | მან. I 90 10 

შენიშვნა: C,9 მომხმარებლის მიმდინარე ხარჯებია (რენოვაციის 

გაუთვალისწინებლად) /0მბ9 თანმხლები კაპიტალდაბანდე- 

ბანი საბაზო მოწყობილობის მეშვეობით სამუშაო 

მოცულობის საწარმოებლად. 

მომხმარებლის მიმდინარე წლიური დანახარჯები L// და ბაზურ ვა- 

რიანტში მისი თანმხლები კაპიტალდაბანდება /) ახალი მოწყობილო- 
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ბის გამოყენებისას შესრულებული მუშაობის მოცულობაზე გადაანგა- 
რიშებით, ტოლია: 

ყ:=V:77 = 2500· -” =5825 მან. 
8, 3 

8. 
1 

(6.50) ფორმულის მეშვეობით გამოვთვალოთ საბაზო და ახალი 

მოწყობილობისათვის დაყვანილი დახახარჯები: 

#,=#1?C1? = 90-- = 210 მან. 

3,= C)+Iი X#,=450+0,15.320 =498 მან. 

3,=0,)ა #:=1200+0.15.580= 1237 მან. 

რენოვაციის კოეფიციენტის მარტივი ფორმულის გასოყენებით 

' ედ __.. 
#%, 10 70 40 

ახალი ტერმინალური მოწყობილობის გამოშვების შედეგად საან- 

გარიშო წელს მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტის განსახღვ- 
რისათვის იყენებენ (6.2) ფორმულას: 

  

  

3 =/ვ483? · #,+ჯ + (მ: 7ე)– Lხ. (#: – ა) – 3,1 4,= 

გ. #ნ.+XI ნ.+#V 
= (498. 7 _ 0,1+0,15 (5825––3500)––0,1 5(110––210) 

3 0,025-L0,15 0,025 +0,1 5 

–- 1287 1 X800=(3560,7 -C13428-– 1287) X800=12561360 მ.ნ. 

შეიძლება ანალოგიურად გამოითვალოს შრომის ახალი საშუალე- 
ბების (ხელსაწყოები, მოწყობილობები, დანადგარები, მანქანები) წარ– 

მოებისა და გამოყენებით მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტი. 

§ 6.4 უკეთესი ხარისხის მასალის (ან რადიოკომპონენტის და სხვ.) 

გამოშვებით მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტის 
გამოანგარიშება 

მიკროელექტრონიკის მიღწევების შედეგად მიკროსქემებმა (ინტეგ- 

რალური, მყარი სქემები) შეავიწროვეს ტრანზინსტორების გამოყეჩება. 
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მიკროსქემით აგებული რადიოელექტრონული წიწყობილობანი სასი- 
ათდება მცირე გაბარიტით, ეკონომიკურია ენეოგიის ხმარების თვალ- 

საზრისით, საიმედოდ მუშაობს 20-30 და მეტ წელიწადს. 
ქარხანამ პროფილი შეიცვალა. ტრანზისტორების ნაცვლად უშვებს 

მიკროსქემებს, რომლებსაც უფრო ეკონომიურად ხარჯავს მომხმარე– 

ბელი XV)=5 ც. მიკროსქემის გამოყენებით ის აგებს მოწყობილობას, 
რომელსაც აქამდე V:=30 ცალი ტრანსისტორით აგებდნენ. მი,სრო- 

სქემების გამოშვების წლიური მოცულობაა 45==10.009 ც:ლე. 

ტრანზისტორის თვითღირებულებაა –– 1800 მა5. (1000 ცალი), ხო- 
ლო მიკროსქემებისა 2750 მან. (10C0 ცალი)". ხეედრი»ი კაპიტალდა- 

ბანდებანი ტრანზისტორების გამოშვებისას შეაბეს 2200 მან., ხო- 
ლო მიკროსქემებისათვის ––- 2500 მან. 

მიკროსქემების ბეშვეობით ქარხანაში მოწყობილობათა ასაგებად 
საქიროა ნაბეჭდი ფირფიტები (ამზადებენ ფოლგირებული გეტინაქსი- 
საგან, იყენებენ ამოჭმის მეთოდს). ამ საკომუტაციო ფირფიტების და- 

სამზადებლად საჭიროა სპეციალური აპარატი, რომელიც 15120 მანეთი 
ღირს წელიწადში. ამ აპარატით დამხადებულ ნაბეჭდი ფირუიტებით 

ქარხანაში აგებენ V=5000 ც„ც. მოწყობილობას, აპარატის ევარგისია- 
ნობის (სამსახურის) ვადაა 19 წელი. მის შესაკეთებლად წელი- 
წადში იხარჯება აპარატის ღირებულების 5%. მომხმარებლის წლიური 
საექსპლუატაციო დანახარჯები იმ მოწყობილობათა რაოდენობაზე გა- 
დაანგარიშებით, რომლებიც ნაბეჭდი ფირფიტების გამოყენებით მუ- 
შავდება, მცირდება: ეს შემცირება მოსამსახუოე პერსონალის ხელფა- 
სის შემცირებას იწეევს, წელიწადში ის შეადგენს 1100 მანეთს (ხელ- 

ფასის შემცირება, ე. ი. შტატის განთავისუფლება). ასევე მცირდება 
გადასახადი ელექტროენერგიაზე –– 650 მანეთით. 

აპარატის რენოვაციის კოეფიციენტის საანგარიშო ცხრილით (იხ. 

# 6.2 ცხრილი) ”==0.049 10 წლის განმავლობაში ექსპლუატაციისას. 

რენოვაციისა (აღდგენისა) და შეკეთების წლიური დანახარჯებია: 

(0.049––0.05) X.1500=> 159.5 მან. 

ამ დამატებითი ხარჯების, ხელფასის ხარჯების შემცირებისა და 
ელექტროენერგიის გადასახადის შემცირების გათეალისწინებიო, ახა- 

    

?. ა1 და ქვემოთ მოტანილი რიცხვები პირობითია, მათი სიდიღე დამოკიდებუ- 
ლია ნაწარმის (ტრანზისტორი, მიკროსქემა ა ა. შ.ე ტიპზე, მუშაობის სიჩქარეზე, 

დამზაღების ტ-ქნოლოგიაზე და ა. შ. 
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ლი ტექპოლოგიით ნაბევდი ფირფიტებითა და მიკოოსქექებეთ მომხმა–- 

რებელთათვის გაღებული საერთო წლიური დანახარჯებია: 

1100-+-650––159,5 =– 1590, 5 მან. 

ერთი მოწყობილობის გამოშვებაზე გაანგარიშებული იგივე ეკო- 

ნომიაა (იხ. (6.2) ფორმულა): 

1590,5 თV:- 0:=- > 0,118 მან. 
' 5000 ' 

ქარხანაში მომხმარებლის თანმხლები ხვედრითი კაპიტალდაბანდე– 
ბაა: 

1500 
#:–-1I1=–----=0,3 მან. 

2 I“ 5ი-0 ” 
ძველი და ახალი საქარხნო მეთოდით გოწყობილოსათა დამხადე- 

ბისათვის დაყვასილი დანახარჯების გამოსათვლელაო მე-(6.5) ფორ- 

მულის თანახმად ჩვენი მაგალითისათვის გვაქვს: 

8,=C0C,4+ #, #,=1800+0,15X2200 = 2130 მან. 

ვე=0,+, #, =2750+0,15X2500 = 3125 მან. 
მიკროსქეზების გამოშვების შედეგად მიღებული წლიური ეკონო- 

მიკური აფექტი: გამოთვლას ვაწარმოებთ (6.4) ფორმულით: 

(შე–-/ე)–-IM (M--– LI) 
  3 =(3, + #, #, – 3:) · ქე = 

= ( 2130 -0.03 , _0,318-–0,15X0.3_ _ ვ.გ X 
0,005 0,005 

+ 10.005=97090 ათასი. მან. 

§ 6.5. პროდუქციის წარმოების ტექნოლოგიის სრულყოფით მიღებული 

წლიური ეკონომიკური ეფექტის გამოანგარიშება 

ძრავების ქარხნის რეკონსტრუქციის შედეგად შესაძლებელი გახ- 
დება მისი ტექნიკურ-ეკონომიკური მაჩვენებლების გაუმჯობეLსება წარ– 
მოების ტექნოლოგიის სრულყოფის ხარჯზე. რეკონსტრუქციის შედე- 
გად იზრდება წარმოების მოცულობა, მცირდება პროდუქციის თვით- 
ღირებულება და ხვედრითი კაპიტალდაბანდებანი, იზრდება შრომის- 
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ნაყოფიერება, ამასთან, ძრავის ხარისხის მაჩვენებელი (სიმძლავრე. სა–- 

რიმედოობა, სათბობის ხვედრითი წილი და სხვ.) უცვლელი რჩება. სა- 

წყისი მონაცემები მოცემულია M# 6.4 ცხრილში. 

M 6.4 ცხრილი 

  

საგეგმო პერიოდი 
  

  
  

            

(დ) ჩ C C 
< 2, | _ 6 §<5X> CC | « | C. | C 
+« ნ ც ლ I(ნნინთ ლი – CC ო : 54 250548 81219 18 
2 წ "2825 თ თ, თ თ 

ძრავების გამოშვების 

წლიური მოცუ- _ 
1 ლობა 4 ათასი | 95,0 | 35,0 | 45,0 | 50,0 | 95.0 | 51.0 

ერთი ძრავას ფასი „ მან. ი0") 50ს | 800 500 | 50) | ხი 

ერთი ძრავას თვით- 

2 ღირებულება C | მან. | 4Iი 420 | 390 | 330 | 380 

ხვედრითი კაპიტალ- 4 დაბანდებანი: გაიანგარიშება ქვემოთ 

ა) დროის ფაქტოო- 

ზე დაყვანით XV | მან | 625 
ბ) დროის ფაქტორ- 

ზე დაუყვნლად | MX | მან. | 575 
5) სამრეწველო-საწარ- 

მოო პერსონალის , _ 

რიცხვი /? კაცი ! 2900 | 2960 3000 | 3000 | 2950 ! 2950 

7 | ფოლადის სხმულის 
ხარჯი ერთ ძრა- 

ვაზე C” კგ | 1-0 | 165 I40 | 120 | 1920 | 120 

უნდა გამოვიანგარიშოთ წლიური ეკონომიკური ეფექტები. 

რეკონსტრუქციამდე ქარხნის ძირითადი და საბრუნავი ფონდები 

ასე იყო განაწილებული: 

ა) დროის ფაქტორზე დაყვანით 

625X25.000= 15,625 მლნ მან. 

ბ) დროის ფაქტორზე დაუყვანლად 

575X25.000=- 14,375 მლნ მან. 
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რეკონსტოუქციისას ახალი ძირითადი ფოსდების ღირებულება იყო 
4 მლნ მან. ამ საშუალებათა დაბანდება განხორციელდა 1979 წ. ქარხ– 
ნის რეკონსტრუქციისას. შეიცვალა მოქმედ მოწყობილობათა ნაწილი, 
რომელთა ღირებულებაა 2,2 ძლნ მან., ამ მოწყობილობათა რეალიზა- 
ციამ ქარხანას მისცა 0,5 მლნ მან. ძრავების წარმოების ათვისება გა§ნ- 
ხორციელდება 1980 წ. ბოლოსათვის. 1981) წლიდან კი დაგეგმილია 
ძრავების გამოშვება ახალი ტექნოლოგიით. 1981 წელი ეკონომიკური 

ეფექტის საანგარიშო წელია (იხ. აგრეთვე სქოლიო გვ. 194. 

პირველ რიგში განსაზღვრავენ 1981 წლის დასაწყისზე დაყვანილ 
ჯამურ კაპიტალდაბანდებებს, 1979 და 1980 წლებში ქარხნის მიეო 
მიღებული მოგების გათვალისწინებით, აგრეთვე დემონტირებადი მოწ- 

ყობილობის რეალიზაციის თანხებს. 

1979 წ. მიღებული მოგება შეადგენს 

(500-–430)X-30 000=-2,1 მლნ მან. 

1980 წ. მიღებული მოგებაა 

(500-––420) X 50 000=>4 მლნ მან. 

რეკონსტრუქციის შემდეგ გამოყენებული მოქმედი ძირითადი ღა 
საბრუნავი ფონდების ღირებულება, რომლებიც განსაზღვრულია დრო- 

ის ფაქტორის გათვალისწინებით: 

15,625–-0,5= 15,125 მლნ მან. 
აქ გათვალისწინებულია მოქმედი მოწყობილობის ნაწილის დემონტი– 

რების შედეგად მისი რეალიზაციით მიღებული თანხა (0,5 მლნ მან.). 

ჯამური კაპიტალდაბანდება რეკონსტრუირებული ქარხნის ვარიანტში 
განისაზღვრება 198) წლის დასაწყისზე ყველა კაპიტალდაბანდებათა 

დაყვანის გზით, თ,=(1-+ #) ფორმულის მეშვეობით. 

1980 

#= 2, #-,თ,= 15,125(1 +0,15,?-L4(1 +0,15) –0,5/1 +-0,15) –– 

'–I978 

–-2,1(1 +0,25) –– 4=17,6128 მლნ მან. 
ხვედრითი კაპიტალდაბანდებანი, რომლებიც გათვალისწინებულია 

მე-(6.59 ფორმულაში, 1981 წლისათვის შეადგენს: 

12. რ. გ. ბერულავა 17



17612800 =352,26 მან. 
50000 

1982 და 1983 წლების ხვედრითი კაპიტალდაბანდებანი შეადგენს: 

176128990 =320,23 მან. 

55000 

წლიური ეკონომიკური ეფექტი განისაზღვრება იმის გათვალისწი- 
ნებით, რომ საბაზო ვარიანტში პროდუქციის დანაკლისი რაოდენობა 
იწარმოება დაყვანილი დანახარჯებით, რომლებიც პროდუქციის ფასის 
–– 5000 მანეთის ტოლია. 

1981 წლის წლიური ეკონომიკური ეფექტის გამოსაანგარიშებლად 
ვიყენებთ (6.1) ფორმულას: 

3 =I(410+0,15X625) X 25 000 + 500>»>30 000| –– 

_ (380+0,15X320,23)55 0ე0-=-(503,75>X25000 + 500X30000)-– 

–-– 428 55 000=>4053750 მან. 

განვსაზღვროთ 1981 წლის სხვა ეკონომიკური მაჩვენებლები, რომ- 

ლებმაც სრულად უნდა ასახონ საწარმოს მახასიათებლები. 
1. ნაწარმის თვითღირებულების შემცირება 1978 წელთან შედა- 

რებით, (6.8) ფორმულის მეშვეობით: 

იბ0=(თფ–00 4,=(410--390)X 55000=1,1 მლნ მან. 
2. საბალანსო მოგების ნამატი 1981 წელს 1978 წელთან შედარე- 

ბით განისაზღვრება (6.7) ფორმულით: 

#ტI/,=(IL–- 0) 4/– (Iს – CI)4,=(560 –– 390)X 50.0CC-–– 
–- (500-–4101X25:000=3,25 მლნ მან. 

3, რეკონსტოუქციის შემდეგ ჯამური კაპიტალდაბანდებანი შეად- 
გენს (დროის ფაქტორის გაუთვალისწინებლად და რეკონსტრუქციისას 

ახალი ძირითადი ფონდის გათვალისწინებით): 

X=14,375--0,5+4= 17,875 მლნ მან. 

4. 1981 წელს ხვედრითი კაპიტალდაბანდებანი (დროის ფაქტორის 
გაუთვალისწინებლად) შეადგენს: 

17875000 
I = –------- =357,5 მან. 
# 50.000



5. კაპიტალდაბანდებების ეკონომია ძრავას წლიურ გამოშვებაზე გა– 

დაანგარიშებით შეადგენს: 

4#=(M#,–,)4)=(575--357,5)X50.000= 10,875 მლნ მან. 
გამოუყენებელი მოწყობილობის რეალიზაციის გათვალისწინებით 

#ამ.=4-–-0,5=3,5 მლნ მან. 

6. კაპიტალდაბანდებათა უკუგების ვადას განვსაზღვრავთ (6.13) 
ფორმულით: 

ჟა, => -#-ლმატ. , = 3,5 _ 1,08 წელი 

7. გამოვიანგარიშოთ შრომისნაყოფიერება 

ა) ქარხნის რეკონსტრუქციამდე: 

500 X. 25.000 
8 C=C-->-“---->-  =4310 მან/კაცი. 
ჩ. 2900 /კაც 

ბ) ქარხნის რეკონსტრუქციის შემდეგ 

500 X §0,000 
== -- '' '- =8ვვვვ მან/კყა(ცი. 

ზ 3000 /კბც 

მ. მოსამსახურეთა პირობითი გამოთავისუფლებისათვის სარგებ– 

ლობენ (6.10) ფორმულით: 

"სყ 4: ხა 4ე  500X50000 ___500X 50 000 _ 

88, 88, 4310 M+% 

= 5800,0––3000,12=2800 კაცი. 

ტყჯ= 

მაშასადამე, 1982--1983 წლებში ქარხანაში სამუშაოდ პირობით 

საკმარისია 2950–-2800-= 150 კაცის ყოფნა. 

9, ძრავების ასაგებად საჭირო ფოლადის სხმულის ეკონომიას გან– 

ვსაზღვრავთ (6.12) ფორმულით: 

#ტუ1/)=(M,-–– Mი 4; =(150-–120) X 50 000-=1500 ტონა. 

ამრიგად, გამოვიანგარიშეთ რეკონსტრუირებული ქარხნის ეკონო– 

მიკური ეფექტები 198! წლისათვის. ანალოგიურად, იმავე მეთოდით 
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შეგვიძლია გამოვითვალოთ ეკონომიკური მახასიათებლები 1982 და 

1983 წლისათვის. ამით საწარმოს ხელმძღვანელობას ექნება წარმოე- 
ბის სწორი დაგეგმვის სურათი. 

§ 6.6, ერთი მასალის მეორეთი შეცვლით მიღებული წლიური 

ეკონომიკური ეფექტის გამოანგარიშება 

ქარხანა უშვებს სასოფლო-სამეურნეო მანქანის ძარას, რომლისთ– 
ვისაც ფორმებში ასხამენ ლითონს. გამოგონებელ იქნა ძალების დამ– 
ზადების ტექნოლოგია ვინიპლასტის გამოყენებით; ამიტომ ქარხანა 
გადავიდა ვინიპლასტიანი ძარების დამზადებასე გამოვიანგარიშოთ 

ლითონის ვინიპლასტით შეცვლის შედეგად მიღებული წლიური ეკო- 
ნომიკური ეფექტი. 

საწყისი მონაცემები მოცემულია # 6.5 ცხრილში (რიცხვები პი- 
რობითია) 

# 65 ცხრილი 

  

მასალა 

ზომის აღნიშენა = მაჩეენეჯლება , 
ა ა ეოთეული ლითონი ვინიპლასტი 

#
M
 

რი
გი
! 

  

მასალები” წარმოების 

თვითღირებულება მნტ | 0სC | 598 #96,5 
2 |ხვედრითი კაპიტალდაბან-| 

ღებახი მასალების წარმოე- 

ბისას მან/ტ M.# MVI 586,8 

ვ |ძეელი და ახალი მასალის 

ხვეღრითი ხარ/ი ძარის 

დამზადებისას ტ X, 1 M6 0,34 

4 (ძარის დამზადების თვით- 

ღირებულება მან თ. ხა 9 5,3 72.5 
ნ |თანახლები კაპიტალდაბან- 

ღებანი ძარის დამზადები.           ს.ს მან XL #: 12) 750 

6 |ეინიპლასტის წარმოების მ” 

ცულობა საანგარიშო წელს| ათას ტ. 45 8 85.6 

შენიშვნა: მიიჩნევენ რომ სააპორტიზაციო გადარიცხვები თანმხლებ კაპიტალ- 
დაბანდებებზე გათვალისწინებულია ძარების დამზადების თგითღირე- 
ბულებაში (მე-4 პოზიცია). 
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გამოვიანგარიშოთ 1 ტ ლითონის (3,)) და 1 ტ ვინიპლასტის (3ე): 

წარმოებაზე დაყვანილი ღანახარჯები, რისთვისაც ვსარგებლობთ (6.5) 

ფორმულით: 

3. =0,+X #,=59,8+0,15X95,7=74,155 მან/ტ. 

ვ3ვკ,=C»ა+ი #X2=425,5+0,15X 586,8= 513,52 იან/ტ 

ლითონის ვინიპლასტით მეცვლისას მიღებული წლიური ეკონომი- 

კური იმექტის რურელელე ვსარგებლობთ (6.4) ფონშელით. 

  

  

_ 311 IX. 1 034... 

1 (25.3 – 72.5) _იაან ათ _ §13,525(35,6= 

0, 

=(730,645-L 43,19-–513,52)X 35,6=-9267,2 ათასი მან. 

ჩატარებული გამოთვლის მეთოდის ანალოგიურად შეიძლება გა– 

მოვიანგარიშოთ ეკონომიკური ეფექტები, მაგალითად, სათბობის, ნედ– 

ლეულისა და შრომის სხვ სრულყოფილი საგნების წარმოებისა და 

გამოყენების თაობაზე, აგრეთვე ერთ წელზე ნაკლები გამოსადეგობის 

ვადის შრომის საშუალებათა წლიური ეკონომიკური ეფექტი. 

§ 6.7. გამოგონებებისა და რაციონალიზატორული წინადადებების 

გამოყენებით მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტის 

გამოანგარიშების მაგალითები 

# 6.9 მაგალითი. გამოგონების–-„ელექტრომანქანა#« გამოყენებით 

მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტის განსაზღერა. 

მოცემული გამოგონება -–– საბავშვო სათამაშოა, რომელიც ნახევ– 

რად ავტომატურ რეჟიმში მუშაობს და დიდად მოსწონთ 3--10 წლის 

ბავშვებს. 

ახალ ელექტრომანქანებს უშვებენ 1983 წლიდან. ქარხნის მონაცე- 

მები შემდეგია (იხ. # 6.6 ცხრილი, სადაც მოცემული რიცხვები პი- 

რობითია): 
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# 6.6 ცხრილი 

  

ზომის ვამოყენე.)| გამოყენე- 
მაჩვენებლები აღნიშენა ერთეული ბამდე ბისას 

რი
გი
 

#M
# 

  

1 გამოშვების წლიური მო- 

ცულობა 4 ათასი ცალი = -6,5 

2 დამატებითი კაპიტალდა- 

ბანდებანი XX ათასი მან. - 8,5 

3 ერთეული პროდუქციის 

რეალიზაციით მიღებუ- 

ლი 7 მან 0,76 2,25           
გამოგონების გამოყენების პირველი წლის, კერძოდ, 1983 წ. 1 იან– 

ვრიდან იმავე წლის 31 დეკემბრამდე ეკონომიკური ეფექტის გამოსა–- 
ანგარიშებლად ვსარგებლობთ (6.6) ფორმულით: 

2 =((I7ე-––/7)–– ს, XI 4,= I(2,25–0,75)-– 0,15 · 8,51X 75.000= 
=(1,5––1.475)X75000 =16875 მან. 

იმის გამო, რომ ელექტრომანქანის გამოშვების გეგმა მომდევნო წლებ- 
ში უცვლელი რჩება, გამოგონების გამოყენების შემდგომ წლებში 

წლიური ეკონომიკური ეფექტი არ იცვლება. 

# 0.3 მაგალითი, რაციონალიზატორული წინადადების –- „პრო- 

დუქციის წუნისაგან დანაკარგები შემცირების ხერხი“ -- გამოყენე- 

ბით მიღებული ეკონომიკური ეფექტის განსაზღერა. 

წარმოებაში წამოყენებულმა რაციონალიზატორულმა წინადადებამ 

საწარმოს შესაძლებლობა მისცა მნიშვნელოვნად შეემცირებინა წუნის 

პროცენტი პროდუქციი გამოშვებისას, ამასთან წარმოებას არ გაუ- 

ღია დამატებითი მიმდინარე და კაპიტალური დანახარჯები. 

რაციონალიზატორული წინადადება რეალიზებულია 1983 წლის 1 

ივლისიდან. საწყისი მონაცემები მოცემულია ქვემოთ მოტანილ M 6.7 

ცხრილში (რიცხვები პირობითია): 
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# 67 ცხრილი 

  

  

        

ზომის წინადაღების | წინადადების 
ჯ ერთეული გამოყენე- გამოყენების 
LC ბამდე შემდეგ 

1 ვარგისი პროდუქციის წლიური 

გამოშვების მოცულობა ცალი 15000 (500 

2 პროდუქციის წუნის პროცენტი % 19.5 წწ 

ვ ვარგისი პროდუქციის გამოსავ- 

ლის პროცე5ტი (ეარგ.) % 8I,5 96,5 

4 ვარგისი პროდუქციის ერთეულის 

დამზადების თვითღირებ, მან, 5,25 3,78 

§ ხვედრითი კაპიტალდაბანდებანი 

ვარგისი პროდუქციის ერთეულზე, 

გადაანგარიშებით მან. 0,86 0,67 

შენიშვნა: აღნიშნულ ცხრილში უნდა გავითვალისწინოთ რაციონალი- 
ზატორული წინადადების გამოყესების შემდეგ თვითღირებულებისა 
და ხვედრითი კაპიტალდაბანდებების მნიშვნელობების მისაღებად (ვარ– 
გისი პროდუქციის ერთეულზე გაანგარიშებით) საჭიროა თვითღირებუ- 

ლება, რაციონალიზატორული წინადადების განხორციელებამდე, გამ- 
რავლდეს წინადადების განხორციელებამდე ვარგისი პროდუქციის გა- 
მოსავლის პროცენტისა და წინადადების განხორციელების შემდეგ ასე- 
თივე პროცენტის ფარდობაზე; კერძოდ 

0,=C0,-4არ: L _ 5,25 81,5. =4,43 მან. 
4ეარგ. 2 96, 5 

#,= # _4კაჩბ. 1 0,586 51:35 _ 0,73 მან. 
44ეარგ. 2 96,5 

რაციონალიზატორული წინადადების გამოყენების შედეგად მიღე- 

ბული წლიური ეკონომიკური ეფექტის განსაზღვრა წარმოებს (6.1) 

ფორმულის მეშვეობით: 

3 =(3,––3ე)ქ:=I(C|+M #.)-(C+Xი M#ა)1 · 4,= 

=((5,25+0,15 · 0,86) –– (3,78-L0 15 · 0,67)1X 1500 = 
= (5,379––3,88)X 1500=2248,5 მან. 
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რაციონალიზატორული წინადადების დანერგვით მიღებული ეკო- 

ნომიკური ეფექტი განვსაზღვრეთ 1983 წ. 1 ივლისიდან 1984 წ. 30 

ივნისის ჩათვლით პერიოდამდე. მომდევნო წლის (1984 წ. | ივლისი- 

დან) ეკონომიკურ ეფექტს არ ანგარიშობენ, რადგანაც წარმოების მაჩ- 

ვენებლები არ იცვლება. 

X 0.4 მაგალითი. გამოგონების ––. „სატელევისიო არხების გადამრ- 
თველი“ გამოყენებით მიღებული ეკონომიკური ეფექტის განLაზღერა. 

სატელევიზიო არხების გადამრთველი, რომელიც ღერძზე ტრია- 

ლებს, გამოცვალეს ღილაკიანი გადამრთველით. გაიზარდა არხების გა- 

დართვის სისწრაფე და საიმედოობა. ღილაკიანი გადამრთველი მოსა- 

ხერხებელია გამოსაყენებლად. ამაღლდა არხების მწარმოებლურობა. 
ღილაკიანი გადამრთველი აგებულია მიკროელექტრონელ სქემაზე. 

მისი გამოსადეგობის ვადაა #”- ==20 წელი. გადამრთველთან ელექტ- 
რონულად დაკავშირებულ ბლოკში ელექტროენერგიის ხარჯვა შემ- 

ცირდა 5%. ერთი ტელევიზორის მიერ წელიწადში საშუალოდ 350 

კეტ სთ ელექტროენერგია იხარჯება. 1 კვტ სთ დახოგილი ელექტრო- 

ენერგიის ღირებულებად მიღებულია 4 კაპ. 

გამოგონებას იყენებენ 1981 წ. 1 მარტიდან. გამოგონების დანერგ- 
ვით ქარხანამ გამოუშვა 1981 წ. 1 მარტიდან 1982 წ. 1 მარტამდე 110 000 

ც. ტელევიზორი, ხოლო 1982 წ. 1 მარტიდან 1983 წ 1 მარტამდე 
140000 ტელევიზორი, ძველი გადამრთველის თვითღირებულება იყო 

19,;7 მან ხოლო ახლისა 17,25 მან. დამატებითმა კაპიტალდაბანდებამ 

თითოეულ ღილაკიან გადამრთველზე გადაანგარიშებით შეადგინა 

ჰ#,აგ= 3,2 მან, 

გადამრთველის რენოვაციის კოეფიციენტიჯა= =- 0,5. 

გამოგონების დანერგვით მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექ- 

ტის გაანგარიშებისათვის სარგებლობენ (6.4) ფორმულით. მაგალითის 

პირობებისათვის (ამ მაგალითში მოცემულ საწყის მონაცემებში პირო– 

ბითი რიცხვებია წარმოდგენილი) ეს ფორმულა ასეთ სახეს მიიღებს: 

I წიობენ | 4ე: 
IL:+ 

1981 წ. 1 მარტიდან 1982 წ. 1 მარტამდე, ე. ი. პირველი წლის 

ეკონომიკური ეფექტი: 
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2 = (C, – C:) – »”" # ამ-L



=| (19.7 –– 17,25) –– 0,15:3,2 + 359 X0,05X0,04 250X0,05X0,) _ 
0.5+0,15 

1982 წ. 1 მარტიდან 1983 წლის 1 მარტამდე წლიური ეკონომიკური 

ეფექტი ტოლია: 

3 =| 097 – 17,259 – 0.15. 8,225 თ95:0: ) 
0,5+0,15 

X 140.000=3,94 X 140000 =521600 მან. 

# 6.6 მაგალითი. რაციონალიზატორული წინადადების ––- „ავტო- 
მანქანის ამძრავი შკივი“ გამოყენებით მიღებული ეკონომიკური ეფექ-. 

ტის განსაზღვრა. 

საავტომობილო მშენებლობაში ავტომანქანების ძრავებში იყენებ- 
დნენ თუჯის სხმულის 5-კილოგრამიან ამძრაე შკიეს (ბორბალს). რა- 
ციონალიზატორული წინადადების დანერგეით შესაძლებელი გახდა 
შემსუბუქებულიუო შკივების წონა, რადგანაც წინადალება ეხებოდა 
იგივე ფორმის და ზომის შკივს, რომელსაც ამზადებდნენ ქიმიური 

გზით მიღებული ახალი ნაერთისაგან. ამან განაპირობა შკივის წონის 

შემცირება 0,35 კილოგრამამდე. ამასთან, შემცირდა აგრეთვე შრომი-. 
თი დანახარჯები შკივის დამზადებისა და ავტომანქანების ასაწყობად. 
აგრეთვე მათი ექსპლუატაციის დროს რენოვაციისას (შკივი მაგრდებ: 
არა შიგ ძრავაში, არამედ ძრავას გარეთ), ხვედრითი კაპიტალდაბანდე-- 

ბანი უცვლელი რჩება. 

წლიური ეკონომიკური ეფექტის გამოსაანგარიშებლა» სLაწყისი· 

მონაცემები (რიცხვები პირობითია) მოცემულია # 6.8 ცხოროილში. 

# 68 ცხრილი. 

  

  

დ წინადადებ-ს გამოყენების 
4§ ზომის წინადა ჯების პერიოდში უშ 
» მაჩვენებლები ერთეული გამოყენე- 

2» ბამდე | 1581 ფ, 1989 წ. 

1 I 2 ვ) 4 _) 5 6 
  

| ავტომანქანის ძრავე- 

ბის გამოშვებისა და 

შკივებს დამზადე- 

ბის წლიურ გეგმად, ცალი 9800 9600 9600 
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I 2 ვ 4 5 6 
  

2 (ძრავების დამზადებით 
თვითღირებულება 

(დანახარჯების 

ცვლადი მუხლების 
მიხედვით) მან 700,? 635,5 0635,5 

მათ შორის; 

ა) ნედლეული და 
მასალები მან 118,2 §9,75 ნ9,75 

ბ) ხელფასის დანა–- 

რიცხები მან 29,8 25,85 25,85           
რაციონალიზატორული წინადადების გამოყენებით მიღებული წლი- 

-ური ეკონომიკური ეფექტი 1981 წელს განისასღვრება ფორმულით: 

3 =(0,– თ) 4,=(700,7-–635,5)X-9600 =65,2X9600 =62520 მან, 

§ 6.8. ნაწარმის ხანგამძლეობის ამაღლებით მიღებული 

წლიური ეკონომიკური ეფექტის გამოანგარიშება 

ბურთულა-საკისრების ქარხნის რეკონსტრუქციის გამო გადაკეთდა 

ტექნოლოგიური პროცესები, ამის შედეგად ქარხანაში დაიწყეს მეტი 

ხანგამძლეობისა და გამოსადეგობის ვადის საკისრების დამზადება. 

საწყისი მონაცემები მოყვანილია M# 6.9 ცხრილში (რიცხეები პირობი- 

თია). 

#M 6.9 ცხრილი 
  

#
M
#
 

  

  

    

დ ზომის ძველი ახალი 
#§ მაჩვენებლები აღნიშენა ერთეული I საკისარი საკისარი 

1 2 ვ 4 ! 5 6 

1 საკისრების წლიური 
გამოშვება 4, 4“ ათ. 0. 95) 950 

2 საკისრის ფასი LL, IC მან, 9.25 19,95 

საკისრების წარმოე- 
ბის თვითღირებუ- 

ლება CC მან. §ე). | წ35 
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1 2 ვ 4 5 6 
  

ხვედრითი კაპიტალ- 

დაბან დე ბანი #, M. მან, 2,25 2,36 

ახალი კაპიტალდა- 

ბანდებანი # ახალი მლნ მან, – 2,85 

ნ Iსამრეწველო-საწარ- 
მოო პერსონ ლის 

რაოდენობა ”ი კაცი 1იგი 975   
წლიური ეკონომიკური და სხვა ეკონომიკური ეფექტების განსაზღ- 

ვრისათვის უნდა გავითვალისწინოთ, რომ ძველი საკისრის გამოსადე- 
გობის ვადა არის 71)=8 წელი, ახლისა 7:=15 წელი. სათანადო რე- 

ნოვაციის კოეფიციენტებს ასე განვსაზღვრავთ: 

1 1 
#,=-– =0,125; =––-=0,066, 

' 8 1.15 
ძველი და ახალი საკისრების დასამზადებლად დაყვანილ დანახარ- 

ჯებს ვანგარიშობთ (6.5) ფორმულით 

3,=C+Xი #”,=5,15+0,15X2,25 =5,49 მან, 

3.=C.+#. #ა»=5,85+0,15X2,36 = 6,2 მან. 

პირობიდან ჩანს, რომ ძველი და ახალი საკისრების ექსპლუატაციაზე 
არ იხარჯება დამატებითი თანხა, ე. ი. მიმდინარე ხარჯები უცვლელია 
და არ მოითხოვს მომხმარებლის თანმხლებ კაპიტალდაბანდებებს. ამის 

გამო წლიური ეკონომიკური ეფექტის გამოსათვლელ ფორმულას ასე– 

თი სახე ექნება: 

8- ( 87: – _ ვ „)4. =(§ =/5 47. 0 125+0,15 5251015. _ 6.2 195000 _ 
# +, 0,066-+0,15 

= (6,68 –– 6,2)950000-== 456000 მან. 

  

მაშასადამე, მხოლოდ ახალი საკისრის გამოშვებით მიღებული ეკო- 

ნომიკური ეფექტი 35==0,456 მლნ მან. 
გავიანგარიშოთ ქარხანა-დამამზადებლის სხვა ეკონომიკური მაჩ. 

ვენებლები. 
1. მწარმოებელთან რეალიზებული წლიური ეკონომიკური ეფექტი 
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3 =(,--მე)4ა– (7 -– 8.) 4,= | (12,95--–6,2) –– (9,25-–5,49) IX 

X 950000=2,99X950.000 =2840500 მან. 

2. თვითღირებულების შემცირება, რომელიც ქარხანაში უნდა და- 

–ა20=(0,-C,)4,=(5,15 –5,85ე)1 950000 =665009 მან. 

3. საბალანსო მოგების დასაგეგმი ნამატი 

4/7=(1სე–- CC.) ტე-–(II,– C,) 4,=((12,95-–5,85)-–– 

–-(9,25-–5,15)| X 950050 =:2,85 მლნ მან. 

4. შოომისააყოფიერება: 

ა) ქარხნის რეკონსტრუქციამდე 

_ 2:25X 950020 

) 1050 

ბ) ქარხნის რეკონსტრუქციის შემდეგ 

12,95X 950200 
შვ, 590200111 6 მან/კაცი 

88 =8269 მან/კაცი 

5. მომუშავეთა პირობითი განთავისუფლებისათვის სარგებლობე 
(6.10) ფორმულით: 

Iს4, Iს).  12,95X950000  12,95X5950000 _ 
88, 13, 8369 12617 - 

=1470--975=495 კაცი. 

 



თავი VII 

სასალხო. მეურნეოგაში ახალი ტაქნიკის, გამოგონებებისა და 

რაციონალიზატორულ წინადადებათა გამოყენების 

ეკონომიკური ეფეპპბიანობის განსაზღვრის მეთოლდიკა 

§ 7.1, ახალი ტეკ5იკის ეკონომიკური ეფექტიანობა 

ჩვენი ქვეყნის სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესის მიღწევები 

ხელსაყრელ პირობებს ქმნის წარმოების ეფექტიანობის ამაღლებისათ- 
ვის, სრციალისტური ეკონომიკის მთელი სისტემის მართვის გაუმჯო- 

ბესებისათვის. 
სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესი შეიძლება განისასღვროს რო- 

გორც კომპლექსის „მეცნიერება-ტექნიკა-წარმოება ფუნქციონირების 

პროცესი“ ((L5) გვ. 14); სამეცნიერო-კვლევითი და საცღელ-საკონსტ- 

რუქტორო სამუშაოების გამოყენებათა მასშტაბის ზრდის პირობებში 

პირველხარისხოვანი როლი ენიჭება სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრე- 
სის ცალკეულ მიმართულებათა ეკონომიკური დასაბუთების მეთო- 
დებს. მხოლოდ მრავალპარამეტრიანი და ზუსტი ეკონომიკური გაან- 
გარიშების საფუძველზე შეიძლება დადგინდეს ახალი ტექნიკის შექმ- 
ნისა და დანერგვის აუცილებლობა; ამ გაანგარიშების საფუძველზე 
ხდება ახალი სამეცნიერო-ტექნიკურ მიმართულებაზე მუშაობის დაწ- 
ყებისათვის საჭირო გადაწყვეტილების მიღების დასაბუთება”. 

მშ სამეცნიერო-კვლევითი ინსტიტუტების, საპროექტო და სხეა ორგანიზაციების 
თანამშრომელთა მიერ ახალი ტექნიკის დანერგვის საკქვემი ღდიღი როლი ენიჭება 
საბჭოთა და საზლვარგარეთული გამოგონებების წარმოდგენის ფორმების, კერძოდ, 

ახალი ტექნიკის დასანერგად საჭირო ტექნიკურ-ეკონომიკური, ტექნოლოგიური მა. 

სასიათებლების წარმოდგენის ახალი ტექნიკის ეფექტიანობისა და სხვა მნიშენე–- 

ლოვან საკითხებს, იზ. #0CM2908 VI. 6, X0იხის8ს8 #. #I. 0 0080CVCIIIIხIX 

ჯიბ6088!III#X M CIICICVC II2ICIIIIL0IM "I ხ00MისI", იჩი1%98CIIIIხ1X ი01066I(10MMM. 

«ნცნიიი00CLMI II3060612I10XხC182», #: 4, 1978. 
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ახალი ტექნიკის შექმნისა და დანერგვის ეკონომიკური ეფექტია- 
ნობის მეთოდიკის განხილვამდე განვიხილოთ „ახალი ტექნიკის“ ცნე–- 

ბის საკითხი. ამთავითვე უნდა ითქვას, რომ ერთიანი, გარკვეული აზრი 

ამ ცნების ჩამოყალიბებაში არ არის. მაგალითად, „ახალი ტექნიკა“ 

არაა განსაზღვრული ახალი ტექხიკის, გამოგონებისა ღა რაციონალი- 
ზატორული წინადადებების სახალხო მეუონეობაში გამოყენებით მი- 
ღებული ეკონომიკური ეფექტიანობის განსახღვრის უახლეს მეთო–- 
დიკაში (31). აგრეთვე უახლეს სპეციალიზებულ გამოკვლევებში (4, 

31, 331), თანამედროვე ცნობარებში |35, 71) და სხვ. 

ი. ა ვახლამოვი გვთავაზობს ასეთ განმაოტებას: „ახალი ტექ– 
ნიკა –– ესაა წარმოების პროგრესული საშუალებანი და მეთოდები, 

რომლებიც არსებულისგან განსხვავდებიან სამეცნიერო-ტექნიკური სი- 
ახლით და განსაზღვრული დროის გახმავლობაში წარმოების ეკონომი– 
კურ ეფექტიანობას ამაღლებენ“ I361. მართალია, ეს განმარტება „ალ- 
მხრივად, წარმოებაში დანერგილ ახალ ტექნიკას ეხება, მაგრამ ავტო- 

რი სამართლიანად მიიჩნევს ახალი ტექნიკის ორ განმასხვავებელ თავი– 
სებურებას: ა) სამეცნიერო-ტექნიკურ სიახლეს და ბ) „ახალი ტექნიე-. 
კის“ ეკონომიკურ ეფექტიანობას. მხოლოდ ამ ფარგლებში ცნების. 

„ახალი ტექნიკა“ პრაქტიკაში გამოყენებით გაძნელდება ახალი ტექნიკის. 
წლიური ეკონომიკური ეფექტის განსაზღვრა, დაგეგმვა, სტიმულირება» 
და სხვ. ახალი ტექნიკის ასეთ განსაზღვრებასაც გვთავაზობენ: „ახალი 

ტექნიკის ცნება“ მოიცავს მანქანების, ხელსაწყოების, მექანიზმების, 

შენობების, ნაგებობების კონსტრუქციების, ნედლეულის, მასალების 
სათბობისა და ენერგეტიკული რესერსებეს ახალ და გაუმჯობესებულ 
სახეებს, აგრეთვე წარმოების ახალ ტექნოლოგიურ და ორგანიზაციულ 
მეთოდებს, რომლებიც უზრუნველყოფენ მიღწეულთან შედარებით. 

უფრო მაღალ ტექნიკურ-ეკონომიკურ მაჩვენებლებს“ (371). არც ეს. 
განმარტებაა ზუსტი, რაღგანაც „ახალი ტექნიკა“ გაიგივებულია ცნე- 
ბასთან „საორგანიზაციო-ტექნიკური ღონისძიებანი“. ამ უკანასკნელი: 

ღონისძიების გატარებით წარმოება აღწევს საგეგმო ტექნიკურ-ეკო- 
ნომიკურ მახასიათებლებს იმის მიუხედავად, დაიხერგება თუ არა ახა-. 
ლი მსოფლიო მასშტაბის ტექნიკა თუ სხვა მოწინავე წარმოებაში ად- 
რე დანერგილი ტექნიკა, რომლის ათვისება მოცემულ წარმოებაში: 

მთლიანად უზრუნველყოფს ამ წარმოების საგეგმო ტექნიკურ-ეკონო- 

მიკურ მახასიათებლებს, არც ერთ ამ განმარტებაში არაა მოცემული 
სპეციფიკური საკითხები, რაც ახლავს გამოთვლითი ტექნიკისა და 
მართვის ავტომატიზებული სისტემების დანერგვას მეცნიერებასა და 
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ტექნიკაში, სახალხო მეურნეობის, განათლების, მედიცინის და ა. შ. 

სფეროებში, სადაც უკვე საკმაოდ მძლავრადაა ფეხმოკიდებული „ადა- 

მიანი –– მანქანა“ სისტემა, კერძოდ, გამომთვლელი მანქანებისა და გა– 
მოთვლით სისტემებთან მომხმარებლის –- ადამიანის (ან ადამიანთა 
კოლექტივის) დიალოგური სისტემები ახლი ტიპის მოწყობილობე- 

ბის –– დისპლეების მეშვეობით და სხვ.“ 
ახალი ტექნიკის ობიექტების (შრომის საშუალებანი -– იარაღები, 

მასალები. ტექნოლოგიური პროცესები) შექმნას წინ უძღვის მეცნიე- 
რული ცოდხის სისტემატიზებული გამოყენება, რომელიც მიმართუ– 

ლია სასარგებლო მასალების, მოწყობილობების სისტემების, მეთოდე– 

ბის ან ტექნოლოგიური პროცესების შესაქმნელად. ახალი ტექნიკის 
შექმნის პროცესი ესაა „სამუშაოთა ერთობლიობა, რობელიც უნდა 

განხორციელდეს ახალი ტექნიკის ობიექტების ცალკეული ტექნიკური 
გადაწყვეტის (გამოგონებები) და საცდელ-საწარმოო ათვისების სტა–- 

ღიებს შორის“ (5). 
ზემოთ ითქვა, რომ „ახალი ტექნიკის“ ცნება დაკავშირებულია ტექ- 

ნიკური სიახლისა და ეკონომიკური ეფექტიანობის მახასიათებლებთან. 

„ახალი ტექნიკის“ ცნების განსაზღვრის სხვადასხვა შეხედულებების 
კრიტიკული ანალიზის საფუძველზე ზოგიერთი ავტორი (მაგალითად, 

ე. არტემიევი, ლ. კრავეცი) პირდაპირ კავშირს ამყარებს „გამოგონება– 

სა“ და „ახალ ტექნიკას“ შორის. მხოლოდ ტექნიკური სიახლით აო 

ამოიწურება ის თავისებურებანი, რომლებიც საბოლოო ეკონომიკუო 

ეფეჭტიანობას იწვევენ. მეორე მხრივ, თუ ეკონომიკური ეფექტიანობის 
შეფასებას ვაწარმოებთ ისე, რომ მხედველობაში არ მივიღებთ მაღალ 
სამეცნიერო-ტექნიკურ დონეზე ორიენტაციას, შედეგი არასასურველი 

იქნება (მაგალითად, ხშირად აწარმოებენ ეკონომიკური ეფექტიანობის 

ისეთ შეფასებას, რომელიც გამომდინარეობს მხოლოდ ახლად შექმნი- 
ლი პროდუქციის უკუგებიდან). 

უნდა შევნიშნოთ, რომ ზოგიერთ ავტორს ახალი ტექნიკის ეფექტი- 
ანობის შეფასებისას საშუალო წლიური მოგების ნამატისა და სწრაფი 

უკუგების მახასიათებლები უნივერსალურ მახასიათებლებად მიაჩნია 

(51. ამ მტკიცების მაგალითები მართლაც ბევრია, დიდი დრო სჭირდე- 

ბოდა ახალი პროდუქციის დანერგვას (მაგალითად, ელექტრონული 

?. დიალოგი მანქანასთან, მეცნიერული აზრის მიღწევები (საუბარი რ. ბერულა- 

ვასთა§ნ), გაზეთი „კომუნისტი“, # 195 (18137), 23 აგვ. 1981. 
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„გამომთვლელი მანქანები, ფერადი ტელევიზორები, რეაქტიული თვით- 

მფრინავი და ა. შ.), ვიდრე წარმოება მიიღებდა უკუგებას და ზემო- 
გეიხას. 

ე. არტემიევისა და ლ. კრავეცის თვალსაზრისი „ახალი ტექნიკის“ 
თაობაზე, კერძოდ „ახალი ტექნიკის კავშირი გამოგონებასთან და 

სხვა სამეცნიერო-ტექნიკურ მიღწევებთან, ახალ ტექნოლოგიურ პრო- 
ცესებთან კარგად ემთხვევა უახლესი მეთოდიკის მიხედვით ზოცემულ 

კერძო განმარტებას, „მოცემული მეთოდიკის მიხედვით ეკონომი- 

კური ეფექტიანობის გამოანგარიშებისას ახალ ტექნიკას მიე- 
კუთვნება სახალხო მეურნეობაში პირველად თეალიზებული მეცნიე- 
რულ გამოკელევათა და გამოყენებით დამუშავებათა შედეგები, რომ- 

ლებიც შეიცაეენ გამოგონებებსა და სხვა სამეცნიერო-ტექნიკურ მიღწე- 
ვებს, აგრეთვე ახალ ან უფრო სრულყოფილ წარმოების ტექნოლო- 

გიურ პროცესებს, შრომის იარაღებსა და საგნებს, წარმოების ორგანი- 

ზაციისა და შრომის ხერხებს, როძლებიც მართვის ყველა დონის მეე- 

ნიერებისა და ტექნიკის განვითარების გეგმების შესაბამისად მათი' გ» 
მოყენების დროს უზრუნველყოფენ წარმოების ტექნიკურ-ეკონომი- 

კური მაჩვენებლების ამაღლებას ან სოციალურ და სახალხო მეურნე- 

ობიხ ან განვითარების სხვა ამოცანათა გადაწყვეტას”. 

ახალი ტექნიკის ობიექტების შექმნისა და დანერგვის (ან ათვისე- 

ბის) ეკონომიკური ეფექტიანობის შეფასების მეთოდიკის საკითხებს 

განსაკუთრებული ყურადღება ექცევა სამეცნიერო-ტექნიკური პროგ- 

რესის განვითარების თანამედროვე ეტააზე. 
არსებობს რამდენიმე მეთოდიკა, რომელსაც იყენებდნენ სამეცნიე- 

რო-კვლევითი დაწესებულებები, წარმოებები და სხვები: 

–- სამეცნიერო-კვლევითი სამუშაოების ეფექტიანობის განსაზლე- 
რის მეთოდური დებულება; 

– წარმოებათა მართვის ავტომატიზებული სისტემების ეკონომი- 

კური ეფექტიანობის განსაზღვრის მეთოდიკა: 

– კაპიტალურ დაბანდებათა ეკონომიკური ეფექტიანობის განსა- 

ზღვრის მეთოდიკა და ა. შ 

– სტანდარტიზაციის ეკონომიკური ეფექტიანობის განსაზღვრის 

მეთოდიკა (38). 

–– დაწესებულებებში ახალი ტექნიკის დანერგვით მიღებული წლი– 

ური ეკონომიკური ეფექტის განსაზღვრის მეთოდიკა (39| და ა. შ. 
ასეთი მეთოდიკების მიზახი ერთია ––- ამა თუ იმ სამეცნიერო-ტექ- 

ნიკურ თუ სამეურნეო შემოქმედების სპეციფიკური ხასიათის გათვა- 
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ლისწინებით დასაბუთდეს ყველასე პერსპექტიული მიმართულება. 
რომელიც მიმართულია ახალი ტექნიკის“ შექმნისათვის. სახალხო-სა- 
მეურნეო დარგების აღმავლობისათვის. მართალია, მიზანი ერთია, მაგ–- 
რამ მრავალი მეთოდიკის პირობებში ეკონომიკური ეფექტიანობის 
განსაზღვრისას ძალზე ძსელდება ერთიანი პრინციპის დაცვა, ეს პრინ– 

ცეიპია ქირუოაღი სახალსო, სახალხო-სამეურნელ მოთხოვნების გატარე- 
ბა „მა C-5 იმ ორგანიზაციამი (ინსტიტუტი, წარმოება) საზოგადოებ- 

რივი წარმოების საბოლოო შედეგის მისაღწევად. 

სხვადასხვა მეთოდიკის გამო გაანგარიშებებიც სხვადასხვა შედე- 
გებს გვაძლევენ, თუმცა საკითხი შეიძლება ეხებოდეს ერთსა და იმავე 
ობიექტს. მაგალითად, სხვადასხვა ძეთოდიკის გამოყენებით მაღალ–- 
მწარმოებლური და დიდი ხანგამძლეობის ერთ-ერთი წყლის ტუმბოს 

ახალი მოდელის დანერგვით მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექ- 
ტიანობისათვის მიღებულია შეშდეგი რიცხვითი მნიშვნელობანი (321: 

–- 62,3 ათასი მან. (კ·პიტალუო დაბანდებათა ეკონომიკური ეფექ- 
ტიანობის განსაზღვრის ტიპური მეთოდიკის მიხედვით). 

– 312 ათასი მახ. (წარმოებათა მართვის ავტომატიზებული სისტე– 
მების ეკონომიკური ეფექტიანობის განსაზღვრის მეთოდიკის მიხედ- 
ვით); 

385,6 ათასი მან. (სამეცნიერო-კვლევითი სამეშაოების ეღფექტიანო- 
ბის განსახლვრის ძირითადი მეთოდუთი დებულებების მიხედეით): 

–- 447,5 ათასი მან. (საწარმოო-ტექნიკური დანიშნულების ახალ 
პროდუქციაზე საბითუმო ფასების განსაზღვრის მეთოდიკის მიხედეით). 

ამგვარი გარემოების მსედვეელობაში მიღებით სსრკ მინისტრთა საბ- 
ჭოს მეცნიერებისა და ტექნიკის სახელმწიფო კომიტეტმა, სსრკ სა- 
ხელმწიფო საგეგმო კომიტეტმა, სსრკ მეცნიერებათა აკადემიამ და 

სსრკ მინისტრთა საბჭოს აღმოჩენათა და გამოგონებათა სახელმწიფო 
კომიტეტმა მოამზადა და 1977 წელს დაამტკიცა „სახალხო მეურნეო- 
ბაში ახალი ტექნიკის, გამოგონებებისა და რაციონალიზატორულ წინა- 
დადებათა გამოყენების ეკონო?იკური ეფექტიანობის განსაზღვრის მე– 
თოდიკა (ძირითადი დებულებანი)“. 

ახალ მეთოდიკაში 31) განხორციელებულია ეკონომიკური ეფექ- 
ტიანობის განსახღერის ერთიანი მეთოდური პრინციპები. 

ეს მეთოდიკა განკუთვნილია: 
1) ახალი ტექნიკის შექმნისა და დანერგეის საუკეთესო ვარიანტის 

შერჩევის ტექნიკურ-ეკონომიკური დასაბუთებისათვის; 
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2) წარმოების, გაერთიანებების, სამინისტროების, უწყებების და. 

მთლიანად სახალხო მეურნეობის ნორმების, ნორმატივებისა და საგეგ- 
მო მაჩვენებლების ეკონომიკური ეფექტიანობის ასახვისათვის; 

3) ახალი ტექნიკის, გამოგონებისა და რაციონალიზატორულ წინა-. 

დადებათა ფაქტობრივი ეფექტიანობის გამოსაანგარიშებლად: 
4) ახალი ტექნიკის შექმნისა და დანერგვისათვის პრემიების გასა-. 

ცემად, გამოგონებებისა და რაციონალიზატორულ წინადადებათა ძე- 

მუშავების შედეგად ავტორთა დასაჯილდოვებლად და მოწინავე გა– 

მოცდილებათა დანერგვის ჩატაოების გამო ფულადი პრემიების გამო– 
ანგარიშებისათვის; 

5) ფასწარმოების სრულყოფისათვის. 
ახალი მეთოდიკის მიხედვით ახალი ტექნიკის ეკონომიკური ეფექ- 

ტიანობის გამოანგარიშებისა მხედველობაში მიიღება სამეცნიერო– 
კვლევისა და გამოყენებითი შემუშავების შედეგების სახალხო მეურ- 
ნეობაში პირველად რეალიზაციის პიოობა, ახალი ან უფრო სრულყო- 

ფილი ტექნოლოგიური პროცესები და სხვა სიახლენი“. ამ მეთოდიკით 
სარგებლობა სავალდებულოა სახალხო მეურნეობის ყველა დარგში. 
ეს მეთოდიკა საფუძვლად უდევს ყეელა დარგობრივი მეთოდური მი– 
თითებების (სახელმძღვანელოების) შექმნას. 

ახალი ტექნიკის შექმნისა და დანერგვის მიზანშეწონილების გადა- 
წყვეტილების მიღების საფუძვლად ღებულობენ საანგარიშო წელს ამ 
ტექნიკის წარმოებით (გამოშვებით) მიღებულ ეკონომიკურ ეფექტს??. 

? ამ (311 მეთოდიკით შეიცვალა 1978 წლამდე მოქმედი შემდეგი მეთოღერი 

სახელმძღვანელოები: 1) „ახალი ტექნიკის დანერგვით მიღებული წლიური ეკონო- 

მიკური ეფექტიანობის განსაზღვრის მეთოდიკა" (სსრკ მინისტრთა საბჭოს სახელმ– 

წიფო სამეცნიერო-ტექნიკური კომიტეტის 1961 წ. 18 თებერვალი); 2) „მრეწველო- 
ბაში ახალი ტექკნიკის, მექანიზაციისა და საწარმოო პროცესთა ავტომატიზაციის 

დანერგვის ეკონომიკური ეფექტიანობის განსაზღვრის მეთოდიკა (დამტკიცდა სსრკ 

სახელმწიფო საგეგმო კომიტეტისა და სსრკ მეცნიერებათა აკადემიის მიერ 196! წ. 

9 დეკემბერს); 3) „გამოგონებისა და რაციონალიზატორული წინადადებების დანერ- 

გეით მიღებული ეკონომიის გამოსაანგარიშებელი ინსტრუქცია“ (დამტკიცდა სსრკ 

მინისტრთა საბჭოს გამოგონებათა და აღმოჩენათა კომიტეტის მიერ 1959 წ. 22 

დეკემბერს). 
9“ საანგარიშო წელია ახალი ტექნიკის ასათვისებლად დაგეგმილი (ნორმატიული) 

ვადის გასვლის შემდგომი პირველი წელი. საანგარიშო წელი წარმოადგენს ახალი 

პროდუქციის სერიული გამოშვების ან წარმოების ახალი ტექნოლოგიის გამოყენე- 

ბის შემდგომი მეორე ან მესაზე კალენდარულ წელიწადს. გამოგონებისა და რაციო- 

ნალიზატორული წინადადებებით მიღებელი წლიური ეკონომიკური ეფექტის გაან–- 

გარიშებისას საანგარიშო წლად ითვლება მათი გამოყენების პირველი წელი. 
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რას წარმოადგენს ახალი ტექნიკის, გამოგონებისა და რაციონალი- 
ხატორული წინადადებების გამოყენებით მიღებული წლიური ეკონო- 
მიკური ეფექტი? ეს არის სახალხო მეურნეობაში ახალი ტექნიკის 
წარმოებისა და გამოყენებით მიღებული ჯამური ეკონომიკური ეფექ- 
ტი. ამ ეფექტში შედის ყველა საწარმოო რესურსის (ცოცხალი ძალა, 
მასალა, კაპიტალური დაბანდებანი) ეკონომია, რომელიც საბოლოოდ 

ეროვნულ შემოსავალს ზრდის. 

წლიური ეკონომიკური ეფექტის რაოდენობითი განსაზღვრა დ.:- 

ფუძნებულია აქამდე არსებული საბაზო ტექნიკისა და ახალი ტექნიკის 
შექმნაზე დახარჯული თანხების დაპირისპირებაზე. 

წლიური ეკონომიკური ეფექტის გამოსაანგარიშებლად მეთოდიკა 
გვთავაზზობს დაყვანილი დანახარჯების ფორმულას 

3=C+#ი#-· (7.1) 

აქ 3 არის ერთეული პროდუქციის (ან მუშაობის) საწარმოებლად დაყ– 

ვანილი დანახაოჯები (მახეთობით); 

C –– ერთეული პროდექქციის (მუშაობის) თვითღირებულება (მანე– 

თობით): 

M ––- წარმოებით ფონდებში ხვედრითი კაპიტალური დანახარჯი (მა– 

ნეთობით): 

#V –- კაპიტალურ დაბანდებათა ეფექტიანობის ნორმატიული კოე– 

ფიციენტი. 
როგორც ამ ფორმულიდან ჩანს, ნორმატიული მოგება განისაზღვ– 

რება როგორც წარმოებით ფონდებში ხვედრითი კაპიტალური დანა- 

ხარჯებისა და კაპიტალურ დაბანდებათა ეფექტიანობის ნორმატიულ 
კოეფიციენტზე ნამრავლი. # –– სიდიდით ხასიათდება ეოთეული პრო- 
დუქციის (მაგალითად, ბლოკის, მოწყობილობის, მანქანის და ა. შ.) 

საწარმოებლად გამოყოფილი კაპიტალური დაბანდება: .M –– ერთეუ- 
ლი კაპიტალური დაბანდებისაგან წლის განმავლობაში მიღებული ნორ– 

მატიული მოგებაა (331. 

(7.1) ფორმულაში შემავალი ეფექტიანობის ნორმატივლი კოეფი- 

ციენტი ––- ესაა კაპიტალურ დაბანდებათა ეფექტიანობის ქვედა სახღ- 
ვარი. თუ ახალი ტექნიკის შექმნისათვის გაღებული დაბანდების შედე– 
გად მიღებული მოგება ამ საზღვარზე დაბალია, მაშინ არც კაპიტალუ- 
რი დაბანდებანი და არც ახალი ტექნიკის შესაბამისი ვარიანტი არაა 

ეფექტიანი. სახალხო მეურნეობის სხვადასხვა დარგებში რიგი სამუ- 
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შაოების საწარმოებლად გაღებელი ლაზატებითი ს.ხალბო ს:მეურნეო 
რესურსების გამოყენების ეფექტიანობის ერთიასი ზეფ.სების უზრუნ- 

ველყოფის მიზნით, ეფექტიანობის #, ნორმატიული კოეფიციენტი 

მიღებულია საერთო მუდმივ სიდიდედ. ამჟამად მისი ღონე ტოლია 

ჯი =90,15. ეს ნიშნაეს, რომ «სალი (-ეკLსიკის შექმნისა და გამოყენები- 

სათვის დახარჯული კაპიტალდაბანდების ყოველი მანეთი საშუალოდ 

წელიწადში უნდა იძლეოდეს 15 კაპ. მოგებას“. 
ახალი ტექნიკის შემუშავებისათვის წლიური ეკონომიკური ეფექ- 

ტის შესადარებელ ბაზურ ერთეულად იღებენ სსრკ-ში დაპროექტებუ- 
ლი საუკეთესო ტექნიკური ერთეულის (ბლოკი, მოწყობილობა, მაზ- 
ქანა) მახასიათებელს; ხოლო პროგრესული ტექნოლოგიის, პირველი 
სამრეწველო სერიის დანერგვისათვის წლიურ ეკონომიკურ ეფექტს 

გამოითვლიან შესაცვლელი ტექნიკის მახასიათებლებთან დაპირისპი- 

რების საფუძველზე. 

§ 7.3. წლიური ეკონომიკური ეფექტის გამოთვლა 

წლიური სახალხო-სამეურნეო ეფექტი განისახღვრება არსებული 
საბაზო და ახალი ტექნიკის დაყვანილი დანახარჯების სხვაობის მეშ- 
ვეობით. ამისათვის არსებული საბახო და ახალი ტექნიკის ვარიანტე- 
ბის შედარებას აწარმოებენ სხვადასხვა მახასიათებლებით: ახალი ტექ- 
ნიკის საშუალებით წარმოებული პროდუქციის (დეტალი, ბლოკი, მოწ- 

ყობილობა და ა. შ.ე) მოცულობა, თვისებრივი მასასიათებლები:· (მაგა- 
ლითად, გამოთვლითი მანქანების ან რადიოელექტრონული ბლოკების 
სწრაფქმედება, ენერგიის ხარჯვა, ზომები და ა. შ., დროის ფაქტორი 

(სხვადასხვა სახის დანახარჯების სხვადასხვა დროს გაღება) და სოცია- 
ლური ფაქტორი. ამ შემთხვევაში ძიოითად მომენტად ითვლება საბა- 
ზო ვარიანტის სწოოი შერჩევა. სხვადასხვა საბასო ვარიანტის არჩევი- 
სას ეფექტის სიდიდე სხვადასხვა იქნება. სამწუხაროდ, ხშირია შემთხ- 

ვევები, როდესაც საკონსტრუქტორო ბიუროებში საბაზო ვარიანტა: 

ღებულობენ არაპროგრესულ მოწყობილობას და ამით აღწევენ 
ეფექტის „ამაღლებას“. 

  

« მართვის ავტომატიზებული სისტეჰების ეფექტიანობის გამოთვლისათეის კა- 

პიტალური დაბანდებების ეფექტიანობს ნორმატიულ კოეფიციენტს ადგენს სსრ 

კავშირის სახელმწიფო საგეგმო კომიტეტი. 
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# 7.1 მაგალითი 133I. მინსკში ავტომატური ხაზების ერთ- 
ერთ საკონსტრუქტორო ბიუროში IIM 113 და VIM 114 ავტომატური 
ხაზებისათვის დამატებითი კაპიტალური დაბანდების უკუგების გამოთ- 
ვლისას... შესადარებელ საბაზო ვარიანტად მიიღეს სპეციალუ“ ი ?ოწ- 
ყობილობა, რომლის საერთო ღირებულება იყო 560 000 მან., :მ როს 

იგივე ოპერაციების საწარმოებლად სხვა წარმოება უშეებდა მოწყო- 
ბილობას, რომლის საერთო ღირებულება შეადგენდა 286600 მანეთს 

(ამ მოწყობილობებს შორის უმნიშვნელო განსხვავებას მხოლოდ სა- 
ექსპლუატაციო დანახარჯები შეადგენდა). ასეთი საბახო ევარიანტისა 
და ახალი ავტომატური ხაზების შედარების საფუძველზე საკონსტრუქ- 
ტორო ბიურომ გამოთვლით მიიღო საკმაოდ კარგი მახასიათებელი: 
ყველა ახალი ავტომატური ხაზის უკუგების ვადა ტოლი იყო 2,8 წე- 
ლიწადისა, იმავე ახალი აეტომატუოი ხაზების მახასიათებლების შე–- 
დარებამ სხვა წარმოებაში გამოშვებულ ავტომატური ხაზების მახა–- 

სიათებლებთან აჩვენა, რომ უკუგების ვადამ შეადგინა 6,8 წელიწადი, 
ე. ი. რეალურ სურათთან შედარებით 4 წელიწადით მეტი. 

ახალი ტექნოლოგიური პროცესების, წარმოების მექანიზაციისა და 

ავტომატიზაციის გამოყენების, წარმოებისა და შოომის ორგანიზაციის 

მეთოდების დანერგვით მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტის 
გამოანგარიშებას, თანახმად ახალი მეთოდიკისა, აწარმოებენ შმემდეგი 

ფორმულით: 

95=(83,–3,)4ე (7.2) 

ამ ფორმულაში 3--წლიური ეკონომიკური ეფექტია (მანეთობით), 3; 

და 3: –– ერთეული პროდუქციის (სამუშაოს) საწარმოებლად გაწეული 
დაყვანილი დანახარჯები (მანეთობით), რომლის წარმოებისათვის გამო– 
ყენებულია საბაზო და ახალი ტექნიკა. საბაზო ტექნიკის ექსპლუატა- 
ციისათვის დახარჯული თანხა იგულისხმება 3) სიდიდეში., ახალი ტექ– 
ნიკისა –– 3ე-ში. #ი –- ახალი ტექნიკის მეშვეობით საანგარიშო წელს 
წარმოებული პროდუქციის (სამუშაოს) წლიური მოცულობაა (ნატუ- 

რალურ ერთეულებში). ზოგიერთ მეცნიერს მიაჩნია, რომ ტექნოლო– 

გიური პროცესების გამოყენებით მიღებულ ეფექტს ეწოდოს წლიუ- 

რი, ხოლო ახალი იარაღებისა და შრომის საშუალებათა წარმოებისა 
და ექსპლუატაციის ეფექტს -- სახალხო-სამეურნეო (4). ამისათვის 
ატარებენ ანალიზს შრომის ახალი იარაღების წარმოებისა და ხანგრძ- 
ლივი გამოყენების პირობებისათვის. კერძოდ მოჰყავთ ასეთი ფორ- 
მულა: 
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9=(3,-'ს+V0–ვ3ა)4ი, 
სადაც 3 –- არის ეკონომიკური ეფექტი რომელსაც იძლევა ახალი 
იარაღების წარმოების მოცულობა საანგარიშო წელს (მან.). 

3, და 3: –- საბაზო და ახალი შრომის იარაღების წარმოებისათ- 
ვის დაყვანილი დანახარჯები, მან; 

0 ––- საბაზოსთან შედარებით შრომის ახალი იარაღის მწარმოებლუ- 
რობის ხრდის გათვალისწინების კოეფიციენტი. 

ხ –– საბასო იარაღთან შედარებით შრომის ახალი იარაღის სამუშაო 

ხანგრძლივობის ცვლილების გათვალისწინების კოეფიციენტი. 
CV –- საბაზო იარაღის გამოყენებასთან შედარებით ახალი იარაღის 

მეშვეობით მომხმარებლის ეკონომია ექსპლუატაციის მიმდინარე და- 
ნახარჯებზე და მიმდინარე კაპიტალდაბანდების მოგება. 

4: – საანგარიშო წელს შრომის ახალი იარაღის წლიური წარმოე- 
ბის მოცულობა ნატურალურ ერთეულებში. 

სემოთ მოტანილი ფორმულის მომხრენი თვლიან, რომ ამ ფორმუ- 
ლით უნდა გამოითვალოს სახალხო-სამეურნეო ეფექტიანობა. უნდა 

აღინიშნოს, რომ შრომის ახალი იარაღების წარმოება ბევრადაა დამო- 
კიდებული მათი დამზადების ტექნოლოგიისაგან. თუ წარმოება უშ- 

ვებს შრომის ისეთ იარაღებს რომელთა თვისებრივი პარამეტრები 

უცვლელია, მაშინ ამ იარაღების მწარმოებლურობის ზრდის გათვა- 

ლისწიზების კოეფიციენტი ი დ. სამუშაო ხანგრძლივობის ცვლილების 

გათვალისწინების კოეფიციენტი ხ ერთის ტოლია (02=6ხ==1), ხოლო 

მომხმარებლის ეკონომია CV –– ნულის ტოლი (V=-0). ამ შემთხვევაში 
მივიღებთ 5=(3)– 3) 4, რაც ემთხვევა წლიური ეკონომიკური 

ეფექტის ფორმულსს (7.2). 

რა განხომილება აქვთ კაპიტალდაბანდებათა ეფექტიანობის ნორ- 
მატიულ კოეფიციენტს? დროის ფაქტორზე დაყვანის კოეფიციენტს? 

მან. 1 წელი 

მან. 

(7.4) სიდიდე ი|=(1+ L,, )( უგანხომილებოა, ეს ჩიშნავს, რომ (1 +#სცე 

სიდიდეც უგანზომილებოა, რადგანაც 

1+M#%/,=1 +1წელი 7ც „გ -მძლი, 
ლი 

ნორმატიული X#,, კოეფიციენტის განზომილებაა , ხოლო 

მართლაც, მცირე ჰჯ დროისათვის 
1 ! 

() ++#M)Iა) => 164. 
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სხვა სიტყვებით ეს ნიშნავს შემდეგს: რთული პროცენტების ფორ- 

მულა ტოლფასია მარტივი პროცენტების ფორმულისა (ბოლო ფორ- 
მულაში მნიშენ ბი უგანზომილებო სიდი ბია)”, ა ნდა აღენიშ- 
ნოთ, რომ მარტივი არვაეელ ებ აეელე ა საამ რ სეევ და 

მხოლოდ ილუსტრაციისათვის და გამოანგარიშებისათვის ის არ შეცვ- 
“ლის რთული პროცენტების ფორმულას. ეს უკანასკნელი ფორმულა, 
მაგალითად, ღროის დიდი ინტერვალებისათვის (2-7 წელიწადი და 

მეტი) უნდა შეიცავღეს სხვადასხვა რთულ არაწრფივ პარამეტრებს, 
როგორიცაა ვარიანტების შედარების დამოკიდებულება დანახარჯებზე 
(ეს ახსნა მოცემულია ეკონ. მეცნ. დოქტორ ვ. ნ. ლიფშიცის მიერ (321). 

წლიური ეკონომიკური ეფექტის (7.2) ფორმულა, თანახმად (7.1) 

"ფორმულისა, ასე ჩაიწერება: 

3=IC(C, +#ი XM#))–(C + XI X>)I-4, (7.3 

პრაქტიკულად ამ ფორმულით ხდება წლიური ეკონომიკური ეფექ- 
ტის გამოანგარიშება. 

# 7.9 მაგალითი. მსუბუქი ავტომანქანების ძარის ასაწყობად 

წარმოებაში გამოიყენეს შედუღების ახალი ტექნოლოგია, რომელმაც 

უზრუნველყო შრომის მაღალნაყოფიერება და მიმდინარე დანახარჯე– 
ბის შემცირება. ერთეული პროდუქციის თვითღირებულება შემცირდა 
398 მანეთიდან 386 მანეთამდე. ახალი ავტომატური ხაზი განსაზღვრუ– 

-ლია 120 000 ძარის დასამზადებლად წლის განმავლობაში. ამ ხაზის 

ღირებულებაა 5 280 000 მან. იმავე რაოდენობის პროდუქციის საწარ– 
'ამოებლად მოქმედ დანადგარზე საჭიროა 2 400 000 მან. კაპიტალდაბან– 

დება. 

ამოხსნა: ახალი ავტომატური ხახის გამოყენება (თანახმად (7.3) 

ფორმულისა) გვაძლევს წლიურ ეკონომიკურ ეფექტს: 
2400000 

=(3.––3.)4.=1|/ 398 -C0,15 _ 
9=68,–3ა)4, IL + ლილი ) 

  

5280000 

120000 

  

–( 366+0,15 1! XC 120000==1008000 მან. 

ეკონომიკური პროცესების დინამიკის ანალიზის ჩატარებისას (ღროის ფაქ- 

ტორის გათეალისწინებით) შემოჰყავთ ექსპოხენციური ფუნვცია. მაგალითად ე. პუ- 

„გაჩოვმა (191) ამ მიზნით გამოიყენა ასეთი საბის ფუნქცია 

#0 –-I 
0+XL)“““, 

'რომელსაც უწოდებენ „რთული პროცენტების“ ფუნქციას. 
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წლიური ეკონომიკერი ეფექტის სწორი შეფასებისათვეს დიდი 
მნიშვნელობა აქვს ახალი ტექნიკისა და აქ:მდე მოქმედ ს»ბახო ტევგნი- 

კის მახასიათებელთა შედარებას სისტემურ-ეკონომიკური ანალიზის 
საფუძველზე. ამის ნათელი დადასტურებაა შემდეგი მაგალეთი, სადაც 

ნაჩვენებია რომ წარმოების რეკონსტრუქციის შედეგად შესაძლოა 

მივიღოთ უკუ ეკონომიკური ეფექტი. 
# 73 მაგალითი (32). საავტომობილო ქარხანაში, რომელიც 

ყოველწლიურად უშვებდა 100000 ავტომანქანას, სურდათ რეკონსტ- 

რუქციის ჩატარება ყოველწლიურად 150000 ავტომანქანის გამოსაშ- 
ვებად. რეკონსტრუქციამდე ერთი ავტომანქანის საწარმოებელი დანა- 

ხარჯი შეადგენდა 1740 მანეთს, რეკონსტრუქციის შედეგად –- 1670 
მანეთს. უნდა აღვნიშნოთ, რომ აღხიმნულ ქარხანაში რეკონსტრუქ- 

ციის ჩატარების გარეშე შესაძლებელი ყოფილა დამატებითი 50 000 

ავტომანქანის გამოშვება მეორე, უფრო თანამედროვე ქარხანაში, სა– 

დაც თითოეული მანქასის გამოსაშვებად იხარჯება 1480 მანეთი. 

განვსაზღვროთ წლიური ეკონომიკური ეფექტი შემდეგი საბაზო 

პირობების გათვალისწინებით: 

ა) დამატებით 50 000 ც. ავტომანქანას უშვებენ იმავე ქარხანაში, 
სადაც რეკონსტრუქციამდე უშვებდნენ 100 000 ავტომანქანას წელი- 

წადში; 
ბ) იმავე მარკის დამატებით 50 000 ავტომანქანას ამზადებენ ახალ 

თანამედროვე ქარხანაში. 

ამოხსნა: 

ა)-პირობისს წლიური ეკონომიკური ეფექტი განისაზღვრება 

(7.2) ფორმულით: 

3= (3,–3:) 4.=(1740-–– 1670)„X:150000 = 1050000 მან. 

ბ)- პირობის შემთხვევაში იმავე ფორმულით (7.2)-ით განსახღვრუ–- 

ლი ეკონომიკური ეფექტი: 

9, =(8,4,+3, 4.)–3:4:= (1740X100000+ 1480X50000)–– 

-–1670X 150000 = ––2500000 მან. 

ამ ორი შედეგიდან ჩანს, რომ ა)-პირობის შემთხვევაში ქარხნის 

რეკონსტრუქცია (გაფართოება) მიზანშეწონილია (წლიური ეკონო- 

მიკური ეფექტია -L10,5 მლნ. მან.). ამ შემთხვევაში ახალ ტექნიკასთან 

საბაზო ტექნიკის მახასიათებლების შესადარებლად ქარხნის ინდივი- 
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დუალური პირობების მოტანა გაუმართლებელია. ბ)-პირობის შემთხ-. 

ვევაში კარგადაა გათვალისწინებული საბაზო ტეკნიკის პირობები და 

მაშინ ვღებულობთ, რომ შეთავაზებული რეკონსტრუქცია სინამდვი- 
ლეში არაეფექტიანია, არამომგებიანია. ასეთ შემთხვევაში ასე იქცე- 

ვიან: აუმჯობესებენ დასახული რეკონსტრუქციის ეკონომიკურ მახა- 

სიათებლებს, შემდეგ კი აყენებენ მისი განხორციელების საკითხს. 

საინტერესოა გამოთვლა წლიური ეკონომიკური ეფექტისა იმ შემ- 

თხვევისათვის, როდესაც წარმოება უშვებს ერთი და იმავე მოცულო– 

ბისა და ხარისხის პროდუქციას. ამისათვის განვიხილოთ შემდეგი 

# 7.4 მაგალითი, განვსაზღვროთ ყველაზე ეკონომიკური ვა- 
რიანტი საპროექტო ღონისძიებებისა რომლის თანახმადაც ახალი 

ტექნიკის დანერგვის შედეგად შესაძლოა მივიღოთ პრაქტიკულად 
დასაშვები წლიური ეკონომიკური ეფექტი. ვთქვათ, ახალი ტექნიკის 
ათვისების პერიოდისათვის (ე. ი. საანგარიშო წლის დასაწყისისაოვის) 

პროექტის მიხედვით გათვალისწინებულია 2000 ც. ნაწარმის გამოშ- 

ვება (მაგალითად, ვიდეომაგნიტოფონებისა). მოვიტანოთ ცხრილი სა- 

ვარაუდო მახასიათებლებით (იხ. ცხრილი M# 7.1): 

M# 7.1 ცხრილი. 

  

  

საბაზო პირველი მეორე მესამე 

მაჩვენებელი ვარიანტი ვარიანტი ვარიანტი ვარიანტი 

ერთეული 
პროდუქციის 

თვითღირებულება, C (მან)! ეცი 1500 1950 1150 
წარმოებით ფონდებში 

ხვედრითი კაპიტალდაბან- 

დებანი # მან. (საანგარიშო 

წლის დასაწყისისათვის)” -60ი 2000 მ00ი 4000         
ამოხსნა: გამოვიანგარიშოთ დანახარჯები მოცემული ვარიანტე– 

ბის მახასიათებელთათვის. გამოვიყენოთ (7.1) ფორმულა. საბაზო ვა- 

რიანტი: 

” საანგარიშო წლის დაწყებამდე კაპიტალდაბანდებების ათვისების თაობაზე 
იხ. M 7.5 მაგალითი (გვ. 204--205). 
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3ა =Cა +#M, Xა =1900+0,15;« 2600 := 2290 მან. 

პირველი ეგარიანტი: 

8, = C, -I. ჯა XIX) =1 500+0, 1 5 X2000=1 8ე0 მან. 

მეორე ვარიანტი: 

ვუ=C,+ ი #.=1250+0,15X-:3000 = 17009 მან. 

-მესამე ვარიანტი: 

ვე=C0ვ+#V #ე=11500-+0,15X 4000=1750 მან. 

;გამოთვლები გვიჩვენებს, რომ ყეელაზე ეკონომიკური ვარიანტია 

'შეორე, რადგანაც აქ წლიური დანახარჯი არის მინიმალური –- 170ე 

მან. 

მეორე ვარიანტისათვის წლიერი ეკონომიკური ეფექტის გამო- 

„სათვლელად გამოვიყენოთ (7.2) ფორმულა: 

9=(83ა ––8,) „I.= (2290– 1700) X„2000 = 1180C00 მან. 

§ 7.8. დროის ფაქტორის როლი ახალი ტექნიკის ეკონომიკური 

ეფეჭტიანობის განსაზლვრაში 
მაგალითებითურთ (მაგალითებითუ 

“აღმოჩენის ან გამოგონების, ახალი ტექნიკის ან ტექნოლოგიის და- 

'ნხერგვის ღონისძიებათა განხორციელება, როგორც წესი, წლების გან- 

მავლობაში გრძელდება. ასეთ ღონისძიებათა განხორციელების ხანგრძ- 
·ლივობა და წლების მიხედვით კაპიტალდაბანდებათა განაწილება უშუ- 
ალო გავლენას ახდენს სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესის ეფექტია- 

ნობაზე. მაგალითად, ქარხნის მშენებლობის ვადის ერთი წლით შემ- 

ცირება იძლევა დამატებით ეფექტს, რაც გამოიხატება ქარხნის ვადა– 

ზე ადრე ამემავების შედეგად საწარმოო ფონდების უკუგებაში. 

ამ შემთხვევაში ამ ეფექტის ნორმატიული სიდიდე ტოლია # 

(სადაც /C არის ქარხნის მშენებლობისათვის დაშვებული კაპიტალღა- 
ბანდება), თუკი მშენებლობის ვადა გახანგრძლივდა, მაშინ გვაქეს პი- 
რუკუ ეფექტი -- სახალხო-სამეურნეო ეფექტი ეცემა. ამგვარი სიტუა- 
ციების გამო, რაც პრაქტიკაში ძალზე ხშირია, რეალური ეკონომიკუ- 
რი ეფექტის განსაზღვრის მიზნით შემოჰყავთ დროის ფაქტორის მა- 
ხასიათებელი (31-–-33). დაუმთავრებელ წარმოებაში დროებით „გაყი- 
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ხული“ კაპიტალდაბანდება ეფექტს არ იძლევა. ამ შემთხვეგაში, რა- 
საკვირველია, ამგვარი „გაქვავებული“ ფონდები შეიძლებოდა გამო- 
ყენებულიყო მოქმედ საწარმოო ფონდებში. 

როგორ ხდება დაუმთავრებელ მშენებლობაზე ან დროზე შესრუ- 
ლებულ სამუშაოზე „გაყინული“ სახსრების გათვალისწინებით სრული 

კაპიტალდაბანდების შეფასება? 

ეთქვათ, დროის /ე საწყის მომენტში კაპიტალდაბანდების სიდიდეა 
X- დროზე შეუსრელებელ სამუშაოზე (დაუმთავრებელი მშენებლო- 

ბა) „გაყინული“ კაპიტალდაბანდება შეადგენს: 

მშენებლობის პირველ წელიწადს: #,)= #ა+ X)IXი6= #ა0(1+ 7), 

მშენებლობის მეორე წელიწადს: #:=#,–+1,#,=1C0(1-+ #,)(1 + ა), 

მშენებლობის #-წელიწადს: X;=XIXი(1+ #)M1 + #ე)..-(1 + #ი 

სადაც კოეფიციენტები #,, 6>..., #; გვიჩვენებს, თუ რამდენად 

მეტია კაპიტალურ დაბანდებათა გამოყენების ეფექტიანობის შეფასება 

ყოველი შემდგომი წელიწადის შემდეგ. 
თუ დავუშვებთ, რომ სხვადასხვა წელიწადის განმავლობაში კა- 

პიტალდაბანდების ეფექტიანობა ერთი და იგივეა, მაშინ დროის საკ- 

მაოდ მცირე ინტერვალში (მაგალითად ხუთწლედი ან ორი ზუთწლე- 

დრ, Mყც.ა=5--10 წელიწადი) საანგარიშო ფორმულა საკმაოდ გამარტივ- 

დება: 

პირველი წლის მშენებლობისათვის: #,= Mი(1+ ცე, 

მეორე წლის მშენებლობისათვი: 1Xვ=C--(1 + 2Mყ.+ #"ც)= 
= LXა(I + Mყ?, 

( წლის მშენებლობისათვი: IX= X9(1+ჩცე“. 
სხვა სიტყვებით რომ ვთქვათ, დაუმთავრებელ მშენებლობაში (ან 

სამუშაოთა კომპლექსში) კაპიტალდაბანდების სრული სიდიღის შეთა- 

სებისათვის საჭიროა ავახსად გაცემული დანახარჯები გავამრავლო:7 

დაყვანის , კოეფიციენტზე, რომელიც ასე განისაზღვრება; 

0 ჯ=(I + ჩი)" (7.4) 

ამ ფორმულაში MM დაყვანის ნორმატივი,ა ერთიანი გათელის 

აუცილებლობის გამო, როგორც ზემოთ აღინიშნა (იხ, გე.170), #ყა= 
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=0,15, ანუ MM = Mყ|.ს 1 არის წლების რაოდენობა, რომელიც გან- 

საზღვრავ მოცემული წლის განმავლობაში გაწეულ დანახარჯებსა და 
მიღებულ შედეგებს (წლების ათვლა იწყება საანგარიშო წლის დასაწვი– 
სიდან). 

როგორ უნდა გამოვიყენოთ დაყვანის კოეფიციენტი დანახარჯების 

და შედეგების გამოთვლისას საანგარიშო წლის დაწყებამდე ან საან- 
გარიშო წლის დაწყების შემდეგ (საანგარიშო წელში იგულისხმება 
წარმოების ან ახალი ტექნიკის ათვისებისათვის დაგეგმილი ვადის დამ- 
თავრების შემდგომი პირველი წელი)? ახალი მეთოდიკის მიხედეით 
საანგარიშო წლის დასაწყისისათვის შესრულებული დანახარჯები და 

მიღებული შედეგები უნდა გავამრავლოთ დაყვანის ძი; კოეფიციენტ- 
ზე, ხოლო საანგარიმო წლის დაწყების შემდგომი პერიოდისათვის -– 
აღნიშნული სიდიდეები უნდა გაიყოს დაყვანის კოეფიციენტზე. 

სამუშაოთა კომპლექსის (მაგალითად, ქარხნის მშენებლობის) შეს–- 

რულების სრულ პერიოდში კაპიტალურ დაბანდებათა საერთო სიდი- 

დე, რომელიც დაყვანილია მის ბოლო წლამდე ჰ#,, განისაზღვრება 

ფორმულით: 

#,= 2, #,(1+ 1”. (7.5) 

სადაც 1, #, არის ყოველი მომდევნო წლის განმავლობაში სამუშაოთა 

კომპლექსისათვის (ან მშენებლობისათვის გამოყოფილი კაპიტალდა- 
ბანდებანი, რომლებიც დაყვანილია ბოლო წლამდღე: / არის სამუშაოთა 

კომპლექსის წარმოების სრული პერიოდი (წლებში); ( –- სათანადო 

წელი (ჯ(=>1, 2, ..., '). 
დროის ფაქტორის გავლენის რაოდენობითი სურათის წარმოსად- 

გენად განვიხილოთ მეთოდიკაში (31) მოტანილი 

» 75 მაგალითი. ვთქვათ, სამეცნიერო-კვლევითი სამუშაოები 

ტარდება პირველი სამი წლის (ჯ= 1, 2, 3) განმავლობაში, ხოლო საც- 

- ამ ტოლობის თაობაზე 6,,ლ=ნ)ე არსებობს სერიოზული გამოკვლევები, რომ- 

ლებიც გამომდინარეობენ მაკროეკონომიკური მოდელების ანალიზიდან და მოცე- 
მულია საბჭოთა მეცნიერების (მათემატიკოსები და ეკონომისტები) –·. ვ. კანტო- 

როვიჩის, ვ. ვ. ნოვოქილოვის, ა. ლ. ლურიეს, ა. გ. აგანბეგია- 

ნის და სხვათა შრომებში (ამ შრომებში ზემოთ მოტანილი ტოლობა სხეა სახი- 

თაა ჩაწერილი: 6I1=#ჩ)კ სადაც 5) არის კაპიტალდაბანდებათა ეფექტიანობის ნორ- 

მატიული კოეფიციენტი, ხოლო ნყ,ე--კაპიტალურ დაბანდებათა ეფექტიანობა). 
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"'დელ-საკონსტრუქტორო სამუშაოები – შემდგომი ორი წლის (/= 4,5) 
განმავლობაში. ახალი ტექნიკის დანერგვა-ათვისება განსასღვრულია 

მე-6, მე-7 წელს (I==6. 7). პროექტის თანახმად, ობიექტმა უნდა გამო- 

უშვას /==20 000 ერთეული ნაწარმი ამ წლებში ზემოაღნიშნული 

სამუშაოებისათვის (სამეცნიერო-კვლევითი, საცდელ-საკონსტრუქტო- 

რო, ახალი ტექნიკის ათვისება) გამოყოფილი კაპიტალდაბანდებანი 

პირველი წელიწადიდან მეშვიდე წლის ჩათვლით ასე განაწილდება: 

)#,=0,5 მლნ მან; #-=0,7 მლნ მან; #კ=:0,9 მლნ მან; 

Xს#ს.კგ=1,9 მლნ მან; X.გ=1,4 მლნ მან; )#გ=4,0 მლნ მან; 

#1=2,0 მლნ მან 

ამ პირობებისათვის დებულების (31) მეთერთმეტე პუნქტიდან და 
(7.5) ფორმულის რეკომენდაციების შესაბამისად საანგარიშო წლისათ–- 

ვის დაყვანილი საერთო კაპიტალდაბანდება დროის ფაქტორის გათვა- 
ლისწინებით ტოლია 

1 

X+= %, #,(1=1)!-), (7.6) 
(51 

სადაც ჯარის საანგარიშო წელიწადზე დაყვანილი ჯამური კაპი- 

ტალდაბანდებანი (მლნ, მანეთობით); 

#; – ! წლის განმავლობისათვის გამოყოფილი კაპიტალური და- 

ბანდება (მლნ. მანეთობით);: 

1 –– ახალი ტექნიკის შექმნისა და ათვისების საერთო ხანგრძ- 

ლივობა (წელი); 

ჭ–- ახალი ტექნიკის შექმნისა და ათვისების წლის რიგითი ნომერი: 

1-1 არის კაპიტალურ დაბანდებათა დასაყვანი წლების რიცხვი 

(წელი). 
მაგალითში მოცემული პირობებისათვის გვექნება საანგარიშო 

წლისათვის დაყვანილი საერთო კაპიტალდაბანდება (6=0.1): 

I · 
1= 1 (1 +ჯე!“ =, · 1,17-1 L X>· 1,17-2-L #უ · 1,17-9.L 

ჯ=1 

+VMჯა.· 1,17-4.L #1. 1,17“5.| 6. 1,17-6.| XI. · 1,177. 7= 

=0,5X1,19-+0,7 X 1,1წ+0,91,1პ1+1,9X1,19+1,4X1,1პ+4,0X 
%5



5+C1,1 +2,0X 1,1მ-=0,5X-1,7716+0,7>.1,6105+0,9X1,4641 + 

-L1,9%1,331-L1,4X1,21-+-4,0X1,1-+2,0X1,0=13953 700 მან. 

წლიური დაყვანილი კაპიტალდაბანდების ფარდობა ობიექტის (ქარ– 
ხნის) გამოსაშვებ ნაწარმთა საერთო რაოდენობასთან გვაძლევს ხვედ- 

რით კაპიტალდაბანდებებს, რომლებიც გათვალისწინებულია წლიურე 
დაყვანილი დანახარჯების შემადგენლობაში: 

4 20 000 

დროის ფაქტორის გათვალისწინების გარეშე გვექნებოდა ასეთი 
პარამეტრები: 

1 

#1 = 2, #,=0 5+0.7+0,9+1,9+1,44+-4,0+2,0=11.4 მლნ. მან. 
51 

ჯ= «7 = 114090000 _ ვ7ე გან, 
4 20000 

მაშასადამე, ორივე მახასიათებელი რეალური დროის ფაქტორის. 
გათვალისწინების გარეშე შემცირებულია. დროის ფაქტორის გაუთვა–- 

ლისწინებლობას შეეძლო სამუშაოთა დროული შეუსრულებლობა. 

ახალი პროდუქციის შექმნისას, მაგალითად, მიკროსქემა, გამზომი 

ხელსაწყო და ა. შ. აუცილებელია გამოვიანგარიშოთ ახალი პროდუქ- 
ციის დაყვანილი დანახარჯები, ამასთან, რასაკვირველია, გავითვალის– 
წინოთ დროის ფაქტორიც. ამის საილუსტრაციოდ მოვიტანოთ ასეთი 
»# 7.6 მაგალითი. ვთქვათ ოთხი წლის განმავლობაში შესაქმნელია- 
ელექტრონული გამომთვლელი მანქანების კოლექტიური სარგებლობის. 
სისტემა (მომხმარებლისა და მანქანის დიალოგური სისტემა ვიდეო-. 
ტერმინალების დანერგვით). საერთო დანახარჯმა უნდა შეადგინოს 
600 000 მანეთი, რომელიც წლების მიხედვით ასეა განაწილებული: 

X#,=120000 მან; I>.==150000 მან. 

#ე=150000 მან; #კვ=180000 მან; #,= 150000 მან; 

კოლექტიური სარგებლობის სისტემით ეგმ-ებზე საანგარიშო წელს 

ამოხსნილი ამოცანების რაოდენობა შეადგენს 50 000, ხოლო ერთეუ– 

ლი ამოცანის ამოხსნის თვითღირებულება C2==15 მან. 
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ამოხსნა: გამოვიანგარიშოთ: 1) რას უდრის ახალი გამოთვლეთი: 

სისტემის შექმნის დაყვანილი დანახარჯები (ათას მანეთობით) დროის. 
ფაქტორის გათვალისწინებით; 2) ახალი ტექნიკის დახმარებით წარმო- 

ებული სამუშაოს ერთეულის დაყვანილი დანახარჯები (ათას მან.) 

(7.6) ფორმულის გამოყენებით (#, -თვის მივიღეთ დებულებით (31) 

რეკომენდებული მხიშევნელობ: XV, =0,15): 

1 

#1 = ?, X,(1+1)1-–!I=120X1,151-1-L 150X 1,154! -L 
ეო. 

-L180>XX1,15%-9.L150>:1,15%ჭ7-4 = 120X19.84-L 150X17,25+ 

-L 180X1,15+ 1 50= 5325,3 ათასი მან. 

(7.1) ფორმულის თანახმად, ახალი ტექნიკის მეშვეობით წარმოე– 

ბული სამუშაოს ერთეულის დაყვახილი დანახარჯია: 

3.=0:5+ X, 1 =(15+0,15.5325,3) ათასი მან.=813,79 ათასი მან. 

ხვედრითი კაპიტალდაბანდებანი, რომლებიც გათვალისწინებულია 
ახალი გამოთვლითი სისტემის დაყვანილი დანახარჯების შემადგენლო– 

ბაში, შეადგენს: 

+ _ 5325300 
4 50000 

საერთოდ, ახალი ტექნიკის შემუშავებისა და დანერგვის პროცესი 
რთული, შრომატევადი, ძვირადღირებული პროცესია რომელიც 

გრძელდება წლების განმავლობაში. ასეთი ტექნიკის დარგებია: ელექ- 
ტრონული ხელსაწყოთმშენებლობა, გამოთვლითი ტექნიკის მოწყობი–- 
ლობები და კომპლექსები, გამზომ-გამომთვლელი სისტემები და ა. შ. 

ამგვარი ტიპის ახალი ტექნიკის შექმნისათვის საჭირო კაპიტალდაბან- 
დებები დამოკიდებულია დროზე (წლები): #= M(I) კაპიტალდაბანდე- 
ბანი წლების მიხედვით ძირითადად არათანაბრადაა განაწილებული. 
გრაფიკულად ეს გამოისახება ტეხილი ხაზებით. ახალი ტექნიკის შესაქ- 
მნელად კაპიტალდაბანდებათა დროზე დამოკიდებულების გრაფიკი 
მოცემულია მე-7.1 ნახაზზე. 

ამ ნახაზზე 70 წარმოადგენს საერთო ხანგრძლივობას, რაც საჭი- 

როა აზალი ტექნიკის შექმნის აუცილებლობის გადაწყვეტილების მი- 
ღების მომენტიდან მისი გამოყენების ან სერიული გამოშვების მომენ– 

ტამდე (40); 3, #Iწარმოადგენს სამეცნიერო-კვლევითი და საცდელ- 
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საკონსტრუქტორო სამუშაოების ჩასატარებლად ღა ახალი ტექნიკის 
დასანერგად გამოყოფილ კაპიტალდაბანდებათა საერთო ჯამს. ნახაზზე 
(ნახ. 7.1) წლების მიხედვით კაპიტალდაბანდება წარმოადგენს დაშტრი- 

სული ოთხკუთხედის ძი5 ფართს, რომლის აბსცისაა დროის ძ/ მონაკ- 
ვეთი: 

M, ძან 
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8. მულ. 
    : X 

ნ:ხ. 7.1. აბალი ტექნიკის შესაქმნელად კაპიტალდაბანდებათა 

დროზე დამოკიდებულების გრაფიკი. 

05 = /7LVCI)(V. 

ამ შემთხვევაში მთლიანი კაპიტალდაბანდება (წლების მიხედვით) იე–- 

ნება 0-1,4,4ე4კ468 ფართი. 

ამრიგად, (ყწალკეული წლების (ან წლების ნაწილების, მაგალითად 

თვეების) მიხედვით განყენებულ კაპიტალდაბანდებათა ჯამის მისაღე–- 

ბად საჭიროა (7.6) გამოსახულების ინტეგრება: 

2MI



1 

8:= | X(0ძI. 
0 

პრაქტიკული გამოანგარიშებისათვის ხშირად ცდილობენ ფუნქციის 
პირველი მიახლოებით შემოსაზღვრას. თუ დანახარჯები წლიდან წლამ- 
დე ერთააირად, თანაბრაუ იზრდება, მაშინ /(/) ფუნქცია წრფივალ 
მზარდი გახდება. ამ შემთხვევაში განცალკევებული კაპიტალდაბანდე- 
ბების შესაბამისი ფართობი იქნება მართკუთხა სამკუთხედი, რომლის 
ფართობი ტოლია: 

C 1 
50= XIX | 

კაპიტალდაბანდებანი განცალკევებულია. მაშასადამე, ამ თანხას 
ახალი ტექნიკის შექმნისა და ათვისების პერიოდის გარკვეული ეტაპია 
განმავლობაში ვერ გამოიყენებენ სახალხო მეურნეობის სხვა სფერო» 

განვითარებისათვის. კაპიტალდაბანდება განცალკევებული რომ არ ყო- 
ფილიყო, მაშინ ამ გარკვეული წლის საერთო კაპიტალდაბანდების ამ 

ნაწილის თითოეული მანეთის დანახარჯი მოგვცემდა ეკონომიკურ 
ეფექტს ამ წლის განმავლობაში, რომელიც ტოლი იქნებოდა არანაკ- 

ლები L-ისას 

აქედან ჩანს, რომ კაპიტალდაბანდების განცალკევების გა?ო სახა– - 
ხო მეურნეობის დანაკარგი ახალი ტექნიკის შექმნისა და ღანერგიის 

ეტაპზე შეადგენს 

#0=0,5 9 XVI+#L.)'' ქ.7) 
(=0 

კაპიტალდაბანდებათა განცალკევების ხანგრძლივობის შემცირებით 

შესაძლებელია ეკონომიკური ეფექტიანობი“ გაზრდა მაგალითად, 
მშენებლობის კაპიტალდაბანდებაში „გაყინული“ (განცალკევებული) 

თანხის ერთი წლით მოხმარება სახალხო მეურნეობის კაპიტალდაბან- 

დებას გაზრდიდა 8–10%, ამასთან, ახალი ტექნიკის შექმნისა და ათვი– 

სების პროცესს ხელი არ შეეშლებოდა. ამის საილუსტრაციოდ მოვი– 

ტანოთ ასეთი 

# 7.7 მაგალითი (40) ფოტოლითოგრაფიის გამოყენებით ტრან- 

ზისტორები ჯგუფური მეთოდით წარმოებისათვის საჭირო მნაკა- 

14. რ. გ. ბერულავა 909



დურ-მექანიზებული ხაზის შემუშავებას, შექმნასა და დანერგვას მოხ- 

მარდა 5 წელიწადი (ამ მაგალითში მოცემული რიცხვები პირობითია). 

ნაკადურ-მექანიზებული ხაზის შემუშავებისათვის გამოყოფილი კა- 
პიტალდაბანდებაა 550 ათასი მან. რომელიც წლების მიხედვით ასეა 
განაწილებული: #X) ==210 ათასი მან. – სამეცნიერო-კვლევით სამუშა– 

ოთა ჩასატარებლად (2,9 წლის განმავლობაში); IC2=>290 ათასი მან., –– 

M; ათჰსი მჰ6. 
LL – – .ეღღდა..–-._–_ 
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ნახ. 7.26. განცალკევებულ კაპიტალდა- 

ბანდებათა წლების მიხედვით განაწილე- 

ბის გრაფიკი. 

საცდელ-საკონსტრუქტორო სამუშაოების ჩასატარებლად (1,1 წლის 
განმავლობაში); #3==50 ათასი მან., ნაკადურ-მექანიზებული ხაზის და- 

ნერგვისათვის (I წლის განმავლობაში). განცალკევებულ კაპიტალდ»- 

ბანდებათა განაწილების სახე მოცემულია ნახ. 7.2-ზე. 

ამოხსნა. გამოვიანგარიშოთ სახალხო მეურნეობის დანაკარგი 

კაპიტალდაბანდებათა განცალკევების გამო. ამისათვის გამოვიყენოთ 

ე. ი. (6.37) ფორმულა: 

#=0,5(210(1+0, 12)5.ა-L 290(1 -L 0,1 2)2.1-L 50(1 + 0,12)1= 400 ათასი მან



თავი VIII 

მართვის ავტომატიზებული სისტემების ეკონომიკური 

ეფექტიანობის განსაზღვრა და გამოანგარიშება 

§ 8.1. მართვის ავტომატიზებული სისტემების ეფექტიანობის 

თავისებურებანი 

ამა თუ იმ ტიპის წარმოების მართვის ავტომატიზებული სისტემის 

(მას) შემუშაეებისა და დანერგვის ამოცანა საკმაოდ რთული სამეცნიე– 

რო-ტექნიკური პრობლემაა. მართვის სისტემის ეს კლასი ხასიათდება 

შემდეგი თვისებებით: 
1. საკმაოდ დიდი კაპიტალდაბანდებანი; 

2. შემუშავებისა და ფუნქციონირების ვადის საკმაოდ დიდი ხან- 

გრძლივობა; 
3. მართვის სისტემის ეტაპობრივი დანერგვა; 

4. მართვის რომელიმე ამოცანის დროში ცვლილებით გამოწვეული 

შესაბამისი ტექნიკურ-ეკონომიკური ცვლილებანი; 

5. წარმოების მუშაობის ტექნიკურ-ეკონომიკური მახასიათებლე– 

ბის ზუსტი პროგნოზის განუხორციელებლობა; ზუსტი პროგნოზის ჩა–- 

ტარება იმიტომაა შეუძლებელი, რომ დროის განმავლობაში მართვის 

ავტომატიზებული სისტემა არაა მთლიანად დეტერმინირებული (იხ. 

პუნქტი 4). 

მას შემუშავებისა და დანერგვის ეტაპებხე რესურსების მაღალ–- 

ეფექტურად გამოყენება დაფუძნებულია შემდეგ ზოგად პრინციპებზე: 

I. სისტემურობა –– სახალხო მეურნეობის მრავალდონიანი სტრუქ- 

ტურის გათვალისწინება, ობიექტის ადგილი, ობიექტისა (მაგალითად, 

წარმოება, ქარხანა, სამეცნიერო-საკვლევი თუ სხვა სახის მონაცემთ;: 

ნაკადები ღა ა. შ.), რომელიც ამ სტრუქტურის რესურსებს იყენებს. 

II. კომპლექსურობა –– დაგეგმილი სამუშაოების რეალიზაციის ყო- 

ველმხრივი ანალიზი როგორც ობიექტის შიგნით, ასევე მის გარეთაც. 
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1II. რესურსების შემოსახღვრულობა – წარმოებული პროდუქციის 

შემოსაზღვრული რაოდენობა, რომელიც არსებობს სახალხო მეურნე- 

ობაში მოცემულ მომენტში. 
IV. ვარიანტების სიმრავლე –– დასაგეგმი ღონისძიების განსახორ– 

ციელებლად შესაძლო ვარიანტები -– ალტერნატივები. 
V. ოპტიმალურობა – შესაძლებელი ვარიახტების შეფასებით მა1- 

სიმალური სახალხო-სამეურნეო ეფექტის მიღება. 
VI. შეთანხმებულობა –– დანახარჯებისა და მოგებათა აღრიცხვის 

უზრუნველყოფა. 
VII. დინამიკურობა -–– ხარჯების გაწევისა და მოგების მიღების პე- 

რიოდებისათვის დროის ფაქტორის გათვალისწინება (სხვადასხვა დრო- 

ში სხვადასხვა ხარჯების გაღებისა და ამოგების ეკონომიკური არათა- 
ნაბრობა, სარესურსო დანახარჯთა ინტენსიურობის და მოგების მიღე- 
ბის დროითი ცვალებადობა). 

VIII. მართვადობა –– დროის დაგეგმილ ეტაპზე ოპტიმალური მარ- 
თვის უზრუნველყოფის მიზნით ყველაზე ეფექტური ვარიანტის ამორ- 

ჩევის პროცესი. 

IX. ადაპტიურობა –– ვარიანტების ეფექტიანობის შეფასების პრო- 
ცესში დამატებითი ხარჯისა და მოგების გათვალისწინება. ასეთი ხარ- 
ჯის გაწევისა და მოგების ზუსტი დრო განისაზღვრება ობიექტის მჭუ- 
შაობით, რომელიც აგრეთვე დროის ფაქტორითაა განპირობებული. 

ამ პრინციპებს იყენებენ მას ეფექტიანობის შეფასებისათვის. 

ეკონომიკური ეფექტიანობის განსახღვრისათვის დიდი მნიშვნელო- 
ბა ენიჭება დინამიკურობას, რომელიც გულისხმობს დროის ფაქტორის 

გათვალისწინებას (ცალკეული შემთხვევებისათვის დროის ფაქტორის 
გავლენის შესახებ გექონდა აღნიშნული პარაგრაფში: „დროის ფაქტო- 

რის როლი ახალი ტექნიკის ეკონომიკური ეფექტიანობის განსაზღე- 
რაში, იხ. § 7.3). 

მას შემუშავებისა და ფუნქციონირების თანამედროვე მოთხოვნე- 
ბის უზრუნველსაყოფად მხედველობაში ღებულობენ საკმაოდ ცნობილ 
დაშვებებს: 

ა) მას სხვადასხვა ვარიანტების ეფექტიანობის შეფასებას აწარმოე- 
ბენ ამ სისტემის შესაქმნელად გაწეული ხარჯებისა და მიღებული შე- 
დეგების დაპირისპირებით. ამასთან ხარჯისა და მოგების გაანგარიშე- 
ბას აწარმოებენ მას შემუშავების, დანერგვისა და გამოყენების მთელი 

პერიოდის განმავლობაში; 
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ბ) გაანგარიშებისას თვლიან, რომ მართვის ავტომატიზებული სის- 

ტემის შესაქმნელად საჭირო ნაწარმის (მოწყობილობა, დანადგარი, 
ელექტრონული გამომთვლელი მანქანის მათემატიკური უზრუნველყო- 

ფა, პროგრამა, პაკეტები და ა. შ.) ღირებულება უცვლელი სიღიდეა, 

ეს ფასი არაა დამოკიდებული გამოშვებული ნაწარმის რაოდენობაზე. 

გ) მართვის ავტომატიზებული სისტემების სხვადასხვა ვარიანტს 
ერთი და იგივე მიზნობრივი დანიშნულება აქვთ, ამიტომ სხვადასხვა 
ვარიანტის მას-ის გამოსადეგობის ვადა ერთი და იგივეა. 

§ 8.2. მართვის ავტომატიზებული სისტემის შემუშავებისა და 

ფუნქციონირების ეფექტიანობათა შესახებ 

მართვის ავტომატიზებული სისტემის შექმნისა და დანერგვის სხვა– 
დასხვა ეტაპები ხასიათდება სხვადასხვა ხარჯებისა და მოგებათა ინტენ– 
სიურობების სხვადასხვა სიდიდით. მართვის ავტომატიზებული სისტე- 
მის შექმნისა და დანერგვის ეტაპების ხარჯებისა და მოგებათა დროზე 
დამოკიდებულების ტიპობრივი სახე წარმოდგენილია მე-8მ.1 ნახაზზე. 
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.., 05. 

ნახ, 8.1, მართვის ავტომატიზებული სისტემის შექმნისა და და- 

ნერგვის ეტაპების ხარჯებისა და მოგებათა დროზე დამოკიდებუ- 

ლების გრაფიკი. 

განვსაზღვროთ მართვის ავტომატიზებული სისტემის დანერგვით 

მიღებული დამატებითი მოგების ინტეგრალური #»-- სიდიდე. ეს 

სიდიდე განისახღვრება სისტემის საწარმოო ექსპლუატაციაში გადაცე- 
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მის მომენტიდან ამ სისტემის გამოსადეგობის მუშაობის ვადის დამთავ– 

რების მომენტამდე ხანგრძლივობით (აქ იგულისხმება აგრეთვე დრო- 
ის ამ ინტერვალისათვის გაწეული დამატებითი ხარჯები). თუ მას-ის 
საწარმოო ექსპლუატაციაში გადაცემის მომენტს ჩავთვლით საბაზო 

დაყვანის მომენტად (ჯა = 0), მაშინ სისტემის დანერგვით მიღებული 

დამატებითი მოგების სიდიდე განისაზღვრება ფორმულით: 

მომს. M 

22= | | 2: თა0,0 – ისი | ი+8+%. (8. 
9 /=1 

ამ ფორმულაში: / ეკეს), არის მას საწარმოო ექსპლუატაციის დამთავ– 

რების წელი. 

კ –– პროდუქციის სახე (ან ხარისხი); #ჯ=>1, 2, 3, ..., IM. 

0, ––- -ური პროდუქციის ფასი, 

ბი“) –- წარმოების მწარმოებლურობაა და განისაზღვრება ფორ- 

მულით: 

ბ600)=01C0) –0 X (ს. (8.2) 

სადაც C;(ხ არის | –– სახის პროდუქციის დასამზადებლად წარმოე- 

ბის მწარმოებლურობა ავტომატიზებული მართვის რეჟიმისათვის, ხო- 

ლო 0; (0) –– ხელით მართვის პიოობებისათვის. 

(8.2) ფორმულაში შემავალი სიდიდე /#-ა#(/) წარმოების წლიური 

დანახარჯია: 

#. XI) = ჯა-(,) –– XC) 

სადაც XL" (/) არის ავტომატიზებული მართვის რეჟიმის პერიოდის და- 

ნახარჯი ხოლო %#Lმს(C)) ხელით მართვის პერიოდის დანახარჯია, ეს 
დანახარჯები შეიცავენ პირობით –– ცვლად და პირობით –– მუდმივ სი- 
დიდეებს; მათში შედის სისტემის საექსპლუატაციო დანახარჯები, მას 

რენოვაციის ანარიცხების გარეშე. 

მართვის ავტომატიზებული სისტემის შემუშავებისათვის გაღებულ 

ხარჯთა ინტეგრალური სიდიდე 3», ისევე როგორც > -–- სიდიდე, 

თავისთავად დროზე დამოკიდებული სიდიდეა. კერძოდ ის განისაზღე- 

რება მას შემუშავების დაწყებიდან საწარმოო ექსპლუატაციაში გადა- 
ცემის მომენტამდე გასული დროის ინტერვალით (აქვე შედის აგრეთ- 
ქე დროის ამ ინტერვალში მას-ისგან მიღებული დამატებითი მოგებანი): 
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M /(ბ=0 

ვ» =2) XC)0+L) /+ | 500+8)/– 838 (8.3) 
ჯო1 /ი 

ამ ფორმულაში 
–-მას შემუშავების (ანუ შექმნის) დაწყების წელია; 

ე “არის მას-ის "შესაქმნელად /-ური კაპიტალდაბანდების წელი; 
” “–-მას-ის საწარმოო ექსპლუატაციაში გადაცემის წელია (ჩვენს 

შემთხვევაში (ჯ, =0), ე. ი. საცდელი ექსპლუატაციის დამთავრების 

წელი); 
#L(C#))–– მას-ის შესაქმნელად /-წელს გაწეული კაპიტალდაბან– 

დებაა; 

M –– კაპიტალდაბანდებათა ეტაპების რიცხვია (ზოგადად სხვადა- 
სხვა ეტაპზე სხვადასხვა კაპიტალდაბანდებაა). 

5(0) –- არის მართვის ავტომატიზებული სისტემის შესაქმნელად და 

დასანერგად დროში განაწილებული ხარჯები (როგორიცაა სამეცნიერო– 
საკვლევი, საპროექტო-საკონსტრუქტორო და სამონტაჟო სამუშაოების 
საწარმოებელი ხარჯები). ამასთან იგულისხმება, რომ სისტემის საექს– 
პლუატაციოდ გადაცემის მომენტში, ე. ი. />>0 დროს 5(0=0. 

მას შემუშავებისათვის გაღებულ დანახარჯთა ინტეგრალურ სიდიდე- 
ში (ფორმულა (8.3)) შედის საცდელ-სამრეწველო ექსპლუატაციის 

ეტაპზე წარმოების მიერ მიღებული მოგების #8 ნამატიც; ზოგადად ეს 

სიდიდე აგრეთვე ჯამური სიდიდეა და დამოკიდებულია წარმოების 
მწარმოებლურობისა და წლიური დანახარჯების სხვაობაზე, წარმოება- 
ში დანერგვის გზით რაიმე ამოცანის გადაწყვეტისას მიღებული მოგე- 

ბის სიდიდეზე (411. 
მართვის ავტომატიზებული სისტემის დახერგვით მიღებული საერ– 

თო #. –- ეფექტი განისაზღვრება დამატებითი მოგებისა და დანა- 

ხარჯების სხვაობით: 

#» =>: –8> (8.4) 

ეს მარტივი სხვაობა გვიჩვენებს, თუ რამდენად რაციონალურია 

წარმოების მართვის ავტომატიზებული სისტემის შექმნა, ასეთი სის- 

ტემის შექმნას აზრი აქვს მაშინ, როდესაც #0)» >8» (ე ი. #» >9), 

მაგრამ მხოლოდ ამ პირობის შესრულება არ წარმოადგენ” სისტემის 
შექმნის აუცილებელ და საკმარის პირობას. 
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§ 8.8. მართვის ავტომატიზებული სისტემის ეფექტიანობის 

მათემატიკური განსაზლვრა 

ზემოთ ვნახეთ, რომ მართვის ავტომატიზებული სისტემის ეფექტია– 
ნობის სწორი თეორიული შეფასებისას მთავარია ამ სისტემის შემუ–- 
შავებისა და ფუნქციონირების მთელი პერიოდის განმავლობაში მიღე– 
ბული მოგებისა და გაწეული ხარჯების ურთიერთდაპირისპირება. ამას- 
თან, პრაქტიკაში ამ შეფასებას სხვანაირად აწარმოებენ, კერძოდ ანგა– 
რიმობენ წლიური მოგების ნაზარდს, წლიურ ეკონომიკურ ეფექტს 

და ა. მშ. (41), ამრიგად, ეფექტიანობის განსახღვრას აწარმოებენ სის–- 
ტემის შექმნისა და დასეოგვის არა მთლიანი პერიოდისათვის, არამედ 

მხოლოდ ერთი წლისათვის. საერთოდ, ასეთი მიდგომის მიზანშეწონე–- 

ლობა საკითხის არსის გახსნისათვის მისაღებია, თუკი წლიური ეკო- 

ნომიკური ეფექტების გამოსათვლელი ფორმულები მიღებულია ზოგადღ- 
თეორიული, მთელი პერიოდის (წლები) ამსახველი ფორმულებიდან, 

და მაშასადამე, იგივე შედეგების გარანტიასაც იძლევიან. პრაქტიკაში 

ჯამურ დანახარჯებს 3» ((8.3) ფორმულა) უპირისპირებენ მოგების სა–- 

შუალო წლიურ #-06-. ნაზრდს. 

პრაქტიკაში მიღებულია ჯამური დანახარჯების ეტაპობრივი დაყო- 
ფა. მას-ის შექმნის დაწყებიდან (ჯ, მომენტი) საცდელ ექსპლუატა- 

ციაში გაშვების მომენტამდე (ჯსე ) საქმე გვაქვს ზემოაღნიშნული ორი 

სახის დანახარჯებთან X(/,1) და 9(,). ამ დანახარჯების გაერთიანება სის- 
ტემის შექმნისს და ექსპლუატაციის ყოველი (წლისა გვაძლევს 

მოცემული წლისათვის განაწილებულ ხარჯებს: 

#V)+8(,)=58 0) (8.5) 

ამ პირობებში მას-ის შესაქმნელად გაწეული დანახარჯები სისტე- 
მის საწარმოო ექსპლუატაციამდე (ე. ი. ერთი წლით ადრე პერიოდი- 

სათვის) დროის ფაქტორზე დამოკიდებული ჯამური სიდიდეა: 

(ს,–!) C 
<= % 50) _ (8.6) 

(<= (1+ ჯL,! 

მას-ის საცდელი ექსპლუატაციის მომენტიდან (სსე) საწარმოო 

ექსპლუატაციაში გადაცემის მომენტამდე (/ა =0) ზემოთ მოტანილი 

(8.5) ფორმულით განსახღვრულ ყოველწლიურ დანახარჯს დააკლდება 
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ამ მუხლში, (/ა – Lა:.) დროში, ცალკეულ ამოცანათა კომპიუ- 

ტერზე რეალიზაციით მიღებულ მოგებათა ყოველწლიური ნამატი: 

M 

XC)+ 580 ასი – 2, 00450/0=53(ი. (8.7) 
(-1 

ამრიგად, მართვის ავტომატიზებული სისტემის შექმნის დაწყების მო- 
მენტიდან საცდელ ექსპლუატაციაში გაშვების მომენტამდე ჯამური და- 
ნახარჯები ტოლია 

8»=8 +989, (8.8) 

სადაც 8 და “§ განისაზღვრება (8.6) და (8.7) ფორმულებით. 

ზოგადად მოგების ნამატი დროის მიხედვით იცვლება. ეს ცვალე- 
ბადობა დამოკიდებულია სისტემის აპარატურის გაცვეთაზე., ადამიანი– 

მანქანის სისტემის პერსონალის კვალიფიკაციაზე და სხვ. ხშირად ხდე– 
ბა, რომ პერსონალი თავისი მოვალეობის ზედმიწევნით შესწავლას უნ- 
დება 1--2 წელიწადს; თუ ამ დროს მოგების ნამატი ამ ფაქტორის გა- 

მო მცირეა, შემდგომ წლებში უფრო დიდი ხდება. 
წლების მიხედვით მოგების ცვალებადობის შესაფასებლად პრაქ- 

ტიკაში ფართოდაა გავრცელებული ორი კერძო შემთხვევის ორი 

ეტაპის განხილვა: 
1. პირველი ეტაპი, მოიცავს 1-–-2 წელიწადს. ეტაპის დასაწყისი –– 

საწარმოო ექსპლუატაციის დაწყების მომენტია. ამ მომენტში მოგება 

#) მზარდი ხასიათისაა 

#X)=–7X/1+თ0,0=12>%, (8.9) 

სადაც #0 ––- არის სისტემის დანერგვის პირველ წელს (როცა 1=>=0) 
მიღებული მოგების ნამატი; 

ი» “––-მას დანერგვის დამთავრების წელია. ეს არის სწორედ ის 

წელიწადი, რომელშიც წლიური მოგების ნამატი აღწევს მუდმივ სი- 

დიდეს #) . შემდგომ წლებში 7, ნამატი უცვლელი რჩება. 

ჩე და 7), განისაზღვრება მას-ის რენოვაციის ანარიცხებიდან. 

თ არის მართვის ავტომატიზებული სისტემის ზრდის ეფექტიანობის 
კოეფიციენტი. იგი განისაზღვრება ფორმულით: 

2=92X--7X (8.10» 
ჩა XX 

2)7



II ეტაპი ––. სისტემის ნორმალური საწარმოო ექსპლუატაციის პე- 
რიოდია. ამ შემთხვევაში მოგების წლიური ნამატი მუღმივი სიდიდეა 

(მანქანა-დანადგართა ცვეთას უგულებელეყოფთ). ამ ეტაპისათვის მო- 

გების წლიური ნამატი 

სი) ს., როდესაც 1: =1=71=1მომს. (8.11) 

მართვის ავტომატიხებული სისტემის ძირითადი ეკონომიკური მა- 

ხასიათებლის, –- დანერგვით მიღებული საშუალო წლიური მოგების 

ფორმულის, –– მისაღებად იყენებენ მართვის სისტემის დანეCგვით მი- 

ღებული საერთო ეფექტის #7; (8.4) ფორმულას, ახდენენ რიგ მათე- 

მატიკურ გარდაქმნებს”. შედეგად ვღებულობთ მართვის ავტომატი- 

სებული სისტემის დანერგვით მიღებელი ზოგადი ეკონომიკური ეფექ- 

ტის ასეთ გამოსახულებას: 

#მომს მომს 
“ X--- 8> ” 5 ს»= იუ–ვ- = 9 42-69? % X-” „გ2) 

2:72 2 > (1+#' 2, 0+X#ს! 
ამ ფორმულაში შემავალ სიდიდეს 

3წ-=: 76--– #87» (8.13) 

უწოდებენ მართვის ავტომატიზებული სისტემის წლიურ ეკონომიკურ 
„ეფექტიანობას. ესაა მართვის ავტომატიზებული სისტემის შექმნისა და 
დანერგვის მიზანშეწონილობის განსახღვრის ერთ-ერთი ძირითადი მა- 

ხასიათებელი. 

გარდა (8.13) ფორმულისა პრაქტიკაში გამოსაყენებლად რეკომენ- 

"დებულია აგრეთვე შემდეგი ფორმულები: 
1. დანახარჯების ამოგების ვადა 

7=8+>/7/7X-C-. (8 14) 

2. დანახარჯების ეფექტიანობის გამოანგარიშების კოეფიციენტი 

IM=70%V3 ჯ, (8.15) 

უკანასკნელ ფორმულებში შემავალ სიდიდეს –– 8; და ამ სიდღი- 

დის შემადგენელ ნაწილებს (იხ. (8.3) –– ფორმულა) საკმაოდ ზუსტად 

  

ი წინამდებარე წიგნის ბოლოს დანართში მოცემულია საშუალო წლიური მო- 

გების ნამატის მათემატიკური გამოსახულების მიღების მეთოდი (იხ. M 1 დანართი). 
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განსაზღვრავენ მართვის ავტომატიზებული სისტემის სამრეწველ.ა 

ექსპლუატაციაში შეყვანის მომენტისათვის, ხოლო #1: მეტ-ნაკლები 

სიზუსტითაა ცნობილი; მიზეზი ისაა, რომ დამატებითი საშუალო წლი- 

ური მოგების გაანგარიშება დამოკიდებულია წარმოების მუშაობის 
ტექნიკურ-ეკონომიკურ მაჩვენებლებზე, რაც თავის მხრივ მას ფუნქ- 
ციონირებაზეა დამოკიდებული: მას ექსპლუატაციით იცვლება ნაწარ- 
მის მოცულობა, ხარისხის თვითღირებულება. ეს ცვლილება კი თავის 

მხრივ იწვევს საშუალო წლიური მოგების „ცვლილებას. სისტემის ტექ- 

ნიკური დავალების შედგენის ეტაპზე ახდენენ აღნიშნული 6 პარა- 

მეტრის პროგნოზირებას. ამასთან მხედველობაში ღებულობენ მას 

ფუნქციონირებისათვის საჭირო სამოდერნიზხაციო სამუშაოებს, ახდე–- 
ნენ აგრეგატთა რეჟიმების მოდიფიცირებას და სხვ. 

§ 8.4. მართვის ავტომატიზებული სისტემების ეფექტიანობის 

გამოთვლის პრაქტიკული საკითხები 

მართვის დარგობრივი ავტომატიზებული სისტემების დაპროექტე- 

ბისა და დანერგვის ამოცანის გადაწყვეტამდე პირველ რიგში განიხი- 

ლავენ ამ ღონისძიებების შედეგად მოსალოდნელ სხვადასხვა ეკონომი– 

კური ეფექტიანობის უზრუნველყოფის საკითხებს. ერთ-ერთ ყველაზე 
გავრცელებულ მაჩვენებლად პრაქტიკაში ითვლება საწყისი დანახარ- 
ჯების ანაზღაურების ვადა. ამ მაჩვენებელში გულისხმობენ მართვის 

ავტომატიზებული სისტემის შექმნისა და დანერგვისათვის გაღებული 

საწყისი დანახარჯების ამოგებას, მიღებულს დამატებითი მოგებით. 

თითქოსდა სწორედ ამაში მდგომარეობს დანახარჯების ანაზღაურების 

მაჩვენებლის აზრი ზემოთ მოტანილი ”=8»/ ჩნ. (8.14) ფორმულეი- 

დან, მაგრამ პრაქტიკულად საკითხი სხვა ასპექტს ღებულობს. ამის 

საჩვენებლად განვიხილოთ ორი შემთხვევა: 
I. თეორიული შემთხვევა (დროის ფაქტორის გაუთვალისწინებ– 

ლად). 
ამ შემთხვევაში დროის სხვადასხვა მომენტში გაღებული დანახარ- 

ჯი და მიღებული მოგება ტოლფასია და ამიტომ შესაძლებელია მათი 
არითმეტიკული შეკრება (ე. ი. 5=0)”. 

ლ % ამ პარაგრაფში სხვადასხეა დროის დანახარჯების, ანე დისკონტირების ნორ- 

მატივი აღნიშნულია 6-თი (41), რაც) განსხეავებულია კაპიტალურ დაბანდებათა 

ეფექტიანობის ნორმატივისაგან , =0,15. ერთიანი ნორმატიული მოთხოენის გამო 

ათქლით, რომ ქეემოთ მოტანილი გაანგარიშებების დროს =წჩი =0,15. 
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ვთქვათ, წარმოების მოგება მას გარეშე ყოველწლიურად ერთი და 

იგივე მუდმივი #9. სიდიდის ტოლია, ხოლო მას დანერგვის შედე- 

გად მოგება ყოველწლიურად ასევე მუდმივი სიდიდეა და #XM%-- სიდი- 
დით განსხვავება: X%. + 79% 

მას-ის შესაქმნელად და დასანერგად საწყისი დანახარჯების წარმო– 

უბა დროის ერთსა და იმავე მომენტისათვის (ჯ==0) ხდება. ამ პირობებ– 

ში წარმოების მიერ მიღებული მოგება: =. 

ა) მას გარეშე ( წლის განმავლობაში 1:; 

Xწ0)=7%# (8,16) 

ბ) მას დანერგვით / წლის განმავლობაში 

#0) = (78.+ 76ა!– 3» = XC = 76 – 3» (8.17) 

(8.16) და (8.17) ფორმულების გამოყენებით ვღებულობთ საერთო 

ეფექტის #7» დროზე დამოკიდებულების გრაფიკს (ნახ. 8.2), 

ამ წრფივი დამოკიდებულების გადაკვეთის წერტილი XI შეესაბა- 

მება დროის იმ მომენტს. როდესაც მას გარეშე და მას დანერგვის 

პირობებში წარმოების მიერ მიღებული მოგებები გატოლებულია, ე. 9. 
Xი= #5! 

8-ჩამ = (X8%+ 7)66Lაგ – 3. 

საიდანაც ამოგების დრო 

3» 
ჯამ == 8%. 

ამ ფორმულის (8.14) ფორმულასთან შედარება გვაძლევს 

(8.18) 

(++L 

ე. ი. საწყისი 8» დანახარჯების ყოველწლიური #X- დამატებითი მთ- 

გებით ანახლაურების ფაქტიური დრო მართლაც ტოლია 7' სიდი- 

დისა. 

ნახ. 8.2-ის მეშვეობით მარტივად შეიძლება მართვის ავტომატიზე- 

ბული სისტემის აგების მიზანშეწონილობის შეფასება. 
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უთქვათ, დანერგილი მას-ის ფუნქციონირების ხანგრძლივობა (გომ. მე– 

ტია, ვიდრე ამოგების (აგ დრო (ნახ. 8.2.ზე მას შეესაბამება #ვოვს. =§ 
დრო აბსცისთა ღერძზე). ამ შემთხვევაში (8.17) ფორმულის თანახმად, 

(ბ) >» V)>7% (/მომს) და როგორც ნახაზიც გვიჩვენებს (ნახ. 8.2) მას აგე- 

ბა ეკონომიკურად გამართლებულია, 

ვთქვათ, ჯმომს. > სამ (იხილეთ ნახ. 8.2. ამ შემთხვევაში 7გოკ..=4))" 

ამ შემთხვევა ში #ს) (#,) < #C7XI), ე. ი. საერთო ეფექტიანობა მცირეა» 

  

1 (4: (9 

კ» ო 
ბა 

გპა 

ეშე 
ს ბას მა : | 

. ს, _. > 

– 

(პა:   
ნახ. 8.2. მართვის ავტომატიზებული სისტემის დანერგვისა 

და დანერგვის გარეშე მიღებული ეფექტების დროზე და- 
მოკიდებულების გრაფიკი 

უს ნიშნავს,რომ წარმოებისთვის არაა აუცილებელი მართვის 'ავტომატი- 
ზებული სისტემის დანერგვა, რადგანაც ამ სისტემის მუშაობის მთელი 
პერიოდის მანძილზე მიღებული მოგება ვერ დაფარავს გაღებულ დანა- 
ხარჯებს. თუ ჯგომს.= ჯამ, ამ შემთხვევაში წარმოებაში მას არსებობა და 

არარსებობა თანაბრად ეკონომიკურია: დანახარჯები მოგების ტოლია. 
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II. რეალური, პრაქტიკული შემთხვევა (დროის ფაქტორის გათვა- 
ლისწინებით). 

რეალურ შემთხვევაში სხვადასხვა დროის დანახარჯები და მოგება 
არატოლფასოვანი სიდიდეებია (ე. ი. სხვადასხვა დროის დანახარჯების 
დაყვანის ნორმატივი, ანუ დისკონტირების ნორმატივი #ჩ >>0). ამ შემ- 

თხვევაში | წლის განმავლობაში წარმოების (ორგანიზაცია, ინსტიტუ- 

ტი და სხვ.) მოგება მართვის ავტომატიზებული სისტემის გარეშე ტო– 

ლია 

!' #7-ბ 

#060)= 3) 2L0+8)!=-%I1-0 + 1)! | (8.19 
(=1 

მართვის ავტომატიზებული სისტემის დანერგვით მიღებული მოგე– 

ბა 

1 

ჯ=1 

=2561 49%. | 1-0 + 9) –8» 

დროის დიდი ხანგრძლივობისათვის ჯL=C გვექნება: 
#9) 

ი = “ნ 8.20 X> (თ) = ლ (8.20» 

უკანასკნელი ფორმულების მეშვეობით ადვილად შეგვიძლია ავაგოთ 

საერთო ეფექტიანობის გრაფიკი და ნათლად დავინახოთ, თუ როდისაა 

ხელსაყრელი და როდისაა საზიანო მართვის ავტომატიზებული სისტე- 

მის აგება ––- გამოყენება ამა თუ იმ დარგის პროცესების ავტომატიზა- 
ციის მიზნით. ამისათვის უნდა განვიხილოთ სამი ვარიანტი. 

ა) პირველი ვარიანტი. დიდი დროის ხანგრძლივობისათვის 1=C" 
(8.21) ფორმულის თანახმად, გვაქვს ასეთი გრაფიკები (ნახ. 8.3), 
ეს გრაფიკები ცხადად გვიჩვენებენ, რომ ამ შემთხვევაში, რამდენი 

წელიწადიც არ უნდა გავიდეს მართვის ავტომატიზებული სისტემის 

დანერგვიდან ((=C) მისი დანერგვით არ მიიღება დადებითი ეფექ– 

ტი, რადგანაც დანახარჯების ანაზღაურება არ მიიღწევა 
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ბ) მეორე ვარიანტი. ავიღოთ ნებისმიერი (; მაშინ 

1 
#8> >7) ან 2'> ჯდა MIX) > ICI). 

ვარიანტისათვის მართვის 

ავტომატიზებული სისტემის #. () ჯი” 

დანერგვის გარემე და დიდი 

დანახარჯებით დანერგვის გამო 

  

  

ნახ. 8.3. მართვის ავტომატიზე- 

ბული სისტემის დანერგვითა ღა 

დანერგვის გარეშე დადებითი 
ეფექტის მიუღწევლობის გრაფი. 
კული საზე (დროის მიხედვით და- 

ნახარჯების ამოგების მიუღწევლო- 

ბის გამო) 

  

  

დადებითი ეფექტის მიუღწევლობის მაჩვენებელი მრუდეები წარმოდგე– 
ნილია მე-8.4 ნახაზზე. 

როგორც ამ გრაფიკიდან ჩანს (ნახ. 8.4), მას დანერგვით ამ ვარიან– 

ტშიც ვერ ვღებულობთ დადებით შედეგს. 
1 

გბ) მესამე ვარიანტი, როდესაც #3ჯ < I (+« ჯ< –ჯI ამ დროს 

#აC) > #CV) და (8.20) –– (8.2)) ფორმულების თანახმად, გვექნება 

მართვის ავტომატიზებული სისტემის დანერგვითა და დანერგვას გარეშე 
დადებითი ეფექტის მიუღწევლობის გრაფიკული სახე (ნახ. 8,5). ეს 

გრაფიკი საინტერესოა იმით რომ ერთმანეთს უტოლდება დროის 

სხვადასხვა პერიოდში დანახარჯი და მოგება, იმ შემთხვევაში, როდესაც 
მას გამოსადეგობის (ჯობს) ვადა (ანუ ფუნქციონირების ხანგრძლივობა) 

#8 მომენტს უტოლდება, ეს იმაზე მიგვანიშნებს რომ წარმოების მუ- 

შაობა მას დანერგვის და ამ დანერგვის გარეშე თანაბრად ეკონომი– 

კურია, ამ შემთხვევაში მას ”შექმნისათვის გაღებული კაპიტალდაბან– 
დებათა ეფექტიანობა ნორმატიულის ტოლია, 

თუკი მას ფუნქციონირების ხანგრძლივობა ჯვ„გს, ამოგების ჯავ ხან- 
გრძლივობაზე მეტია, მაშინ, რასაკვირველია, აზრი აქვს მას დანერგ- 

223



ვას; თუკი ადგილი "აქვს პირიქით დამოკიდებულებას 1გოზს. < (გ, მაში5, 

ბუნებრივია, წარმოების მუშაობა უფრო რენტაბელურია მას გარეშე. 

ზემოთ მოტანილ მსჯელობებში ვამჩნევდით, რომ წარმოების ეკო–- 

ნომიკური ეფექტის შეფასებისათვის დიდ მნიშვნელობას ვანიჭებდით 

მას დანერგვის შედეგად მიღებული ამოგების ჯგ მომენტის დად- 

გომას და დროის ამ მომენტის ფარდობას მ ა ს ფუნქციონირების (გოგს. 

დროზე. დროის ფაქტობრივი სიტუაციების გათვალისწინებისას (5>>C) 

წარმოების საწყისი დანახარჯის ანახღაურების ჯგ რეალური მომენ- 

  

  

ნახ. 8.4. მართვის ავტომატიზებელი სისტემის დანერგვის 

გარეშე დღა დიდი დანახარჯებით დანერგვის გამო დადებითი 

ეფექტის მიუღწევლობის (მას დანერგვის არამიზანშეწონი- 

ლების) მახასიათებლები. 

ტი არ თანხვდება (8.14) ფორმულით განსაზღვრულ ანაზღაურების 7 

მომენტს. ამის ჩვენება მარტივია. მართვის ავტომატიზებული სისტემის 

დანერგვით მიღებული დამატებითი მოგება 7 დროში ტოლია: 

1 

XX. ?, (1+#)/, მაგრამ რადგანაც I >9, მაშინ ამ ჯამის თითოეული 

(/=1 
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წევრი ერთზე ნაკლებია: ხოლო ასეთი 7” ჯამის შესაკრებთა რიცხვი 7 
რიცხ ზე: ნაკლებია: 

თ 2 ( +727 <29V “22 
თუ გავითვალისწინებთ მარტივ დამოკიდებულებას 

რ« V) 

  
  

  

  3. 

ნახ. 8.5, მართვის ავტომატიზებული სისტემის დანერგვის 

მიზანშეწონილების შეფასების მახასიათებლები 

3 ი+ი+= 3 0-0+- და ტოლობას 7 = 7) -==, მაშინ 
4#=1 ნლ 

72% 

4 

  (1 –– (1 + #)“”) <3;. (8.23) 

ეს უკანასკნელი ფორმულა ცხადად გვიჩვენებს, რომ 7 დროში მიღე– 

ბული დამატებითი მოგება არ უდრის საწყის დანახარჯს, როგორც ეს 

მოსალოდნელი იყო (8.14) ფორმულით და თვით 7-ს განმარტებიდან 
(ამოგების დრო). 

15. რ. გ. ბერულავა V74:)



მაშ, რა რეალური აზრია ჩაქსოვილი ამოგების 7 დროში? (ან (კგ. 

დროში?) 

მართვის ავტომატიზებული სისტემის “მექმნისათვის საწყისი დანა-- 
ხარჯების ანაზღაურების რეალური დრო მიიღება (8.19) და (8.20) 

ფორმულების მაოჯვენა მხარეების გატოლებით, ანუ #40) (,) = 7 XI) პი-. 

რობებში: 

ჩამ ჯამ 

XX. VI (1+ძ“/=3ჯ, მაშასადამე, %' (1-+#)+= 27 
=1 წლ 

  

დავაკვირდეთ (8.24) ფორმულას. ვინაიდან 6>>0, ამიტომ ჯამის 
თითოეული წევრი ერთზხე ნაკლებია, ხოლო მთლიანი ჯამით ტოლია 

I-სი; რადგანაც ჯამში შემავალი წევრების რიცხვია ჯმ, ეს რიცხვი- 

აუცილებლად მეტი იქნება 1 რიცხვზე: 
(8 > #7. (8,25) 

ამრიგად, ახალი მეთოდიკით |53) დადგენილი ცნების, –– ამოგების 
ვადა (ანუ ანაზღაურების ხანგრძლივობა), ––- კონკრეტული განსაზღევ- 

რისას აუცილებლად უნდა გავითვალისწინოთ დროის რეალური ფაქ- 

ტორით გამოწვეული 7 < ჯა.) დამოკიდებულება. 

მეორე მხრივ, ახალი მეთოდიკით განსაზღვრულ 7” სიდიდეს დიდი 

მნიშვნელობა აქვს მართვის ავტომატიზებული სისტემების ეფექტიანო- 

ბის ზოგადი ანალიზის ჩასატარებლად. ასეთი ზოგადი ანალიზისათვის 

ხშირად სასარგებლოა 7' სიდიდის ნორმატიულ, შემოსაზღვრულ ფარგ- 

ლებში მოთავსება. თუ მართვის ავტომატიზებული სისტემის (წარმოე– 

ბაში, ორგანიზაციაში, ქარხანაში და სხვ.6, დანერგვისა და დაუნერგა- 

ვობის ვარიანტები თანაბრად ეკონომიკურია, მაშინ #CC)= #CVML) 

და (8.19) (8.200) ფორმულებში მარჯვენა მხარეების გატოლებით მივი– 
ღებთ: 

ჯმომს, ჩმომ ს. 

3, 2 (1+#)I= 2) (M.+ M2(1+ ს) '–8-, 
1=1 ჯ=1 

საიდანაც 

-9% ––7მომს. 1 0 –– (+) =3» 
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რადგანაც 7 =3ჯ//#-. ამიტომ #' სიდიადის განსაზღვრისათვის საბოლოოდ 

ვღებულობთ 

27 =|1-–(1+ #)“ რომს.) = 27%, (8.26) 

მაშასადამე. საწყისი დანახარჯების ანაზღაურების (ამოგების) 7 დრო 

ანაზღაურების ნორმატიული დროის ტოლია. 

მართვის ავტომატიზებული სისტემის წარმოებაში დანერგვით მი- 
ღებული დამატებითი მოგების გამოანგარიშებისას და ზოგადი ანალი- 

ზის ჩასატარებლად, რასაკვირველია, სასარგებლოა შევადაროთ 7 და 

ს დროები: 

ა) თუ > <7%, მიზანშეწონილია მას დ:ნერგვა, ხოლთ 

ბ) თუკი # > 7, მას დანერგვა წარმოებაში საზიანოა. 

ზემოთ მოტანილ შემთხვევაში დამატებითი მოგებისას მხედველო– 
ბაში არ მიგვიღია სარენოვაციო ანარიცხები. თუ მ ჩას დანერგვით მი– 
ღებული დამატებითი მოგების გამოსათვლელად გაითვალისწინებენ 
სარენოვაციო ანარიცხებსაც, იგივე ანარიცხები უნდა მიიღონ მხედვე– 
ლობაში მ ა ს შექმნაზე საწყისი დანახარჯების ამოგების ვადის გამო– 
სათვლელად. ამოგების ვადის გამოთვლისათვის რეკომენდებულია 

მარტივი ფორმულა: 

ი“ –“. (8:27) 
1+I7» 

სადაც. 0 –- სარენოვაციო ანარიცხების ნორმაა. ამ ფორმულის გამოყე– 
ნებით, ზემოაღნიშნული წესები ამოგების ვადასთან კარგ თანაფარდო– 

ბაშია. სარენოვაციო ანარიცხების ნორმა ფაქტობრივად დროის ფა1- 

ტორითაა განსაზღვრული, ე. ი. სამართლიანია ასეთი დამოკიდებულე– 

ბა; 

ჯ =-––- (8.28) 

უკანასკნელი ორი (8.27), (8.28 ფორმულიდან ”» რენოვაციის გ» 
მორიცხვით და 8.26 ფორმულის მეშვეობით მივიღებთ: 

1 
მ =–- 8.29 X (8.29) 

997



მაშასადამე. ამოგების ნორმატიული ხანგრძლივობა სხეადასხეა პერი- 

ოღში გაწეული დანახარჯების დაყვანის # ხოომატივის უკუპროპორ- 

ციული სიდიდეა. 

ამ შემთხვევაში მართვის ავტომატიზებული სისტემის აეკარგიანო- 

1 
ბაზე მსჯელობეს ორი უტოლობი7: !) 7<-> =2', (მიზანშეწონილია 

I 
მას დანერგვა;) 2) 7” > ==” (მას დანერგვა არაეფექტიანია), 

თუმცა საწყისი დანახარჯების ანაზღაურების დრო (ახუ აზოგების ხან- 
გრძლივობა) მართვის ავტომატიზებული სისტემის ეფექტიანობის ერთ- 
გვარი აბსბოლუტურდი მაჩვენებელია, მაგრამ ხმირად მ ა ს სხვადასხვა 
( და / ვარიანტის ურთიერთდაპირესპირებისს შესაძლოა ასაზღაუ- 

რების ფარდობითი 7',, დროის გათვალისწინება: 

თ, = (3უ–– 31) | (ი,, – XL). (8.30) 

აქ 3- და 3, არის მართვის ავტომატიზებული სისტემის შესაქმნელად, 

შესაბამისად ჯ- და /- ვარიანტებისათვის გაღებული ჯამური დანახარჯი, 

ხოლო MI, და 7X- შესაბამისად #- და / ვარიანტის შექმნის საფუძ- 

ველზე მიღებული მოგების ,საშუალო წლიური ნამატები. თუ 5>> 3); 

და IX. > XIა მაშინ ცხადია, ჯ- ვარიანტის მას აგება მიზანშეწონი- 

ლია, თუკი 1I<+XM =-- პირობაც შესრულდება. თუ ჩავთელით, რომ 

ჯ-ური ვარიანტი საბაზოა (მას გარეშე ვარიანტი), მაშინ მათემატიკუ- 

რად ეს ასე აღინიშნება; 3> = #M6.-=0 და ასეთი ორი ჯ და ; ვარიანტი“ 

სათვის ანაზღაურების ფარდობითი დრო, (8.30) ფორმულის თანახმად, 

თანხვდება ანახღაურების დროის (ანუ ამოგების ვადის) რეკომენდე- 
ბულ მნიშვნელობას (იხ. ფორმულა (8.14) ). 

თუ გვაქვს არა ორი, არამედ რამდენიმე ვარიანტი, მაშინ, რადგა»- 

ნაც ფარდობითი დროების გათვალისწინება წყვილი ვარიანტების სა- 
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ფუძველზეა დამყარებული, გვექნება წყვილი ფარდობითი დროები, 
რომელთა რაოდენობა მით უფრო მეტი იქნება, რამდენადაც მეტი 

ვარიანტის განხილვას განვიზრახავთ. ამის გამო XI) სიდიდე არ წარ- 

მოადგენს რეალურ სიდიდეს, რომელიც დროის ფაქტორზეა დამ.- 
კიდებული. იგი გამოიყენება მხოლოდ საშუალედო გაანგარიშებებში. 

27',კ-ს ადარებენ სახალხო-სამეურნეო დონით განსაზღვრულ 7” 
ნორმატივს სავარაუდო ვარიანტების ფარდობითი შეფასების მიას- 
ნით?. 

მართვის დარგობრივი ავტომატიზებული სისტემების შექმნის ტექ- 

ნიკურ-ეკონომიკურ მახასიათებლებს იმიტომ მივაქციეთ საკმაო ყუ- 

რადღება, რომ დაპროექტების პირველი ეტაპის შესრულების მიზან- 

შეწონილობაზე ბევრადაა დამოკიდებული სისტემის აგების აუცილებ- 
ლობის საკითხიც. როგორც პრაქტიკა გვიჩვენებს, უკვე დანერგილი 

მართვის დარგობრივი ავტომატიზებული სისტემები“ ეკონომიკური 
ეფექტიანობა ხშირად არადამაკმაყოფილებელია: ეს გარემოება ხშირ 
შემთხვევაში არ ჩანს სისტემის დაპროექტების პირველ ეტაპზე, თუმ- 

ცა არსებობდა სათანადო ტექნიკურ-ეკონომიკური დასაბუთებაც. მა- 

?. საშუალედო გაანგარიშებების საწარმოებლად ზოგიერთი ავტორი ახალი ტექ- 

ნიკის გამოყენების ეფექტიანობის დროითი პარამეტრის განსაზღერისათეის იყენებს 

ამ ღონისძიებით მიღებული ეკონომიკური ეფექტის რეალიზაციი! 7ი ხანგრძღ-ი- 

ეობას: 

ჯ, =C- --C. .)00, 
C,--გ 

სადაც C, არის პროდუქციის (შრომის) ერთეულის თვითღირებულება ახალი ტუ1- 

ნიკის დანერგვამდე (მანეთობით); 

CV -- პროდუქციის (ან შრომის) ერთეულის თვითღირებულება ახალი ტექ- 

ნიკის დანერგვის შემდეგ (მანეთობით); 

# –– შესადარებელი პროდუქცის თვითღირებულების წლიერი შემცირება, 

% (იხ. 5დCდ0LIVI8M0CIხ |!!!ICIICIICსIIMმს" ი00I3901CL8მ2 Iე 0CII09C 8II04- 

ჩიII)9% #M0C+XII-MCIIIMII I0VIII, II130-80 4M1ICუს», MI., 1973). 

7% ფორმულის თანახმად, ახალი ტექნიკის გამოყენების ეფექტიანობა 

პირდაპირპროპორციულია ახალი ტექნიკის პროგრესულობია (თვითღი- 

რებულების შემცირების პროცენტი) და უკუპროპორციულია ტექნიკური პროგრე- 

სის ტემპებისა (შესადარებელი პროდუქციის თვითღირებულების შემცირების სა– 

შუალო წლიური პროცენტი). 
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გალითად, აშშ-ში ჩატარებული გამოკვლევების საფუძველზე აღმოჩხ– 

·და, რომ წარმოების ტექნოლოგიური პროცესების მართვის ავტომა- 
ტიზებული სისტემების 25--40% ვერ გაამართლა, არ იყო აუცილე- 

ბელი ასეთი სისტემების აგება, რომელთა შესაქმნელად და დასანერ–- 

გად დიდძალი თანხა დაიხარჯა (56). 

მრავალმიზნობრივი მართვის ავტომატიზებული სისტემების გამო- 

ყენება ჩვენს ქვეყანაში დაიწყო ამ ოციოდე წლის უკან. წარმოების 
ტექნოლოგიური პროცესების ავტომატიზებული მართვის სისტემების 
გამოყენება წარმოადგენდა რიცხვითი პროგრამული მართვის ჩარხე- 

ბის გამოყენების ლოგიკურ შედეგს”, ამ ჩარხების ბაზაზე შექმნეს 

სპეციალიზებული საწარმოო უბნები, იყენებენ ავტომატურ, ავტომა- 

ტიზებულ და ნაკადურ ხაზებს, საწარმოო სპეციალიზებულ რობო- 

ტებს და ა. შ. 

უკანასკნელი 15--20 წლის განმავლობაში სხვადასხვა ტიპის მართ- 

ვის ავტომატიზებული სისტემების რიცხვი მკვეთრად გაიზარდა. ამის 

საილუსტრაციოდ მოგვყავს მართვის ავტომატიზებული სისტემების 

რაოდენობის მაჩვენებლები (იხ. # 8.1 ცხრილი |57| ). 

უკანასკნელი წლების მანძილზე მკვეთრად შემცირდა ავტომატიზა- 

ციის ღანერგვის შედეგად ამოგების ხანგრძლივობა. ამის საილუსტრა- 

ციოდ მოვიყვანოთ # 4 დ, 1 ცხრილი (იხ. # 4 დანართი, გვ. 260), ამ 

ცხრილიდან ჩანს, რომ ახალი ტექნიკის დანხერგვისს მიმართულებანი 

საკმაოდ ფართო დიაპაზონისაა |57). დანართში ასევე მოცემულია 

მრეწველობის დარგების ავტომატიზაციისათვის გაწეული დანახარჯე- 

ბის ხვედრითი წონა ელექტროენერგეტიკის მანქანათმშენებლობის, 

შავი მეტალურგიის, ქიმიური და ნავთობქიმიური წარმოების და სხვა 

დარგების მიხედვით (იხ. M#M 4 დ, 1 ცხრილი). 

  

კერძოდ, მეცხრე ხუთწლედის განმავლობაში გამოშვებულ იქნა 20 ათასამ- 

დე რიცხვითი პროგრამული მართვის ჩარხები, ამასთან, ამ ჩარხების ნომენკლატეოა 

1,5-ჯერ გაფართოვდა. მეათე ხუთწლედში ყოველწლიურად აწარმოებენ 6000-ზე 

მეტ ასეთ ჩარხს (მეორე თაობის ჩარხების უქმი სელის სიჩქარეა 8 მ/წთ, მესამე 

თაობისა –– 10-–12 მ/წთ. ჩარხებს აქვს ფართო ტექნოლოგიერი შესაძლებლობანი). 
მეცხრე ხეუთწლოედში რიცხვითი პროგრამული მართეის ჩარხების გამოშვებით 

პი”ობით განთავისუფლდა 25-20 ათასი შწეჩარხე-ოპერატორი და 34--40 ათასი 

მოწყობილობა (იხ. (581, გე. 91, 92). 
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# 68.1 ცხრილი 

მართვის ავტომატიზებული სისტემების რაოდენობა სსრკ-ში (1000--10980 წ.წ.) 

  

მათ შორის 

1966-- | 1971-- | 1975-- 
)980 წწ.) ;70 წწ.11975 წწ. | 1980 წწ. 

1966–- 

  

მართვის ავტომატიზებული სის- 

ტემების საერთო რაოდენობა, 4568 414 2309 22145 

მათ შორის: 

წარმოების მას 1365 161 838 876 

2 წარმოების ტექნოლოგიური - 

პროცესების მას 9095 170 564 1291 
ვ ტერიტორიული ორგანიზაციების - 

მას 1089 6! 631 396 

4 სამინისტროებისა და უწყებების · 
მას 27 19 168 70 

5 ინფორმაციის დამუშავების ავტო- 
მატიზებული სისტემები 

(იდას) " 2ვ3ვ 13 108 1I2           
§ 8.5. ელექტრონული გამოთვლითი ტექნიკისა და ავტომატური 

მართვის ახალ მოწყობილობათა ეკონომიკური ეფექტიანობა 

ახალი ელექტრონული გამომთვლელი მანქანების მ ბმ, ამ მანქა– 
ნების ცალკეული ნაწილების (მეხსიერება, პროცესორი, შეტანა-გამო- 
ტანის მოწყობილობანი და სხვ.), აგრეთვე ადამიანისა და ე ბმ ურთი- 
ერთობის დიალოგურ საშუალებათა (ანბანურ-ციფრული და გრაფიკე- 
ლი დისპლეები, სააბონენტო პუნქტები), მართვისა და კონტროლის 

სხვადასხვა ავტომატურ ხელსაწყოთა (რეგულატორები, ავტომატური 
მანიპულატორები, შემსოულებელი მექანიზმები ინფორმაციათა გა- 

-დამწოდები და ა. შ.) შემმუშავებლების წინაშე ყოველთვის დგას ასე– 
თი ამოცანა: უნდა განისაზღვროს ამ ტექნიკურ საშუალებათა შემუშა- 
უებისა და დანერგვის ეფექტიანობა, მათი გამოყენების შესაძლო დია- 
პაზონი. ამ ამოცანის დადებითად გადაწყვეტის შემთხვევაში ახალი 
ტექნიკის შემმუშავებლებმა უნდა შეარჩიონ და დაასაბუთონ ამ ტექ- 
ხიკურ საშუალებათა ოპტიმალური ვარიანტი. ამის შემდეგ ასაბუთე- 
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ბენ ამ მოწყობილობათა (ან მოწყობილობის, მანქანის ან ხელსაწყოს) 

გამოშვების მიზანშეწონილობას. ეს ამოცანა წარმოადგენს სახალხო 
მეურნეობაში ახალი ტექნიკის დანერგვით მიღებული წლიური ეკონო- 

მიკური ეფექტიანობის განსაზღვრის სოგადი ამოცანის კერძო შემთიხ- 

ვევას. 
ზემოაღნიშნული ტექნიკური საშუალებაი გათვალისწინებულია 

ხანგრძლივი გამოყენებისათვის (8--10 წელიწადი, ხშირად 15--20 წე- 
ლიწადიც რენოვაციისა და მოდერნიზაციის გათვალისწინებით). გან–- 
ვიხილოთ ამ ელექტროსულ მოწყობილობათა წარმოებისა და გამოყე- 
ნებით მიღებული წლიური ეკონომიკური ეფექტიანობის გაანგარიშე–- 
ბის საკითხი. ერთეული საბაზო ტექნიკის წარმოების ღირებელება აღ- 
ვნიშნოთ 3,-ით, ხოლო ახალი ელექტრონული მოწკობილობისა 3:-ით. 

საბაზო ტექნიკის გამოსადეგობის (ფუნქციონირების) ხანგრძლივობაა 

1), ახალი მოწყობილობისა /ე. 

ახალი ელექტრონული მოწყობილობის ან მანქანის ეთევ:ჭიანობა, 

"ძირითადად, განისახღვრება ორი ფაქტორით: 

1, მაღალი მწარმოებლურობა, რომლის გამოც წარმოებაში ნაკლე– 

ბი რაოდენობის ერთეულ ტექნიკას იყენებენ (ქაგალითად, ელექტრო-– 
ნული გამომთვლელი მანქანის მესსიერებისა და სწრაოქმედების 
მკვეთრი გახრდით შესაძლებელი გახდება რამდენიმე მცირე და სა- 

შუალო სიმძლავრის ძეელი მანქანის შეცვლა); 

2. მართვისა და კონტროლის დიდი შესაძლებლობანი (მაგალითად, 
გაზომვის უფრო მეტი სიზუსტე, საინფორმაციო არხების მაღალი გამ–- 

ტარუნარიანობა, ადამიანისა და ახალი ტექნიკის. ურთიერთობის უფ- 

რო მოქნილი საშუალებანი სისტემაძი „ადამიანი-მანქანა+ და სხვ.). 

ეს ორი ფაქტორი განსაზღვრავს წარმოების (მაგალითად, გამოთ- 

ვლით სამუშაოთა წარმოება გამოთვლით (სენტრებში„ დარგობრივი 
მართვის ავტომატიზებული სისტემა და სხე.) ეკონომიკურ მაჩვენებ- 
ლებს, როგორიცაა მწარმოებლურობა, პროდუქციის ხარისხი, თვით- 

ღირებულება. 

ხანგრძლივი გამოყენების ახალ ელექტრონულ მოწყობილობათა 
გამოშვებით მიღებულ წლიური და სრული სახალხო-სამეურნეო ეფექ- 

ტიანობის განსაზღვრისათვის შემოვიღოთ შემდეგი აღნიშვნები: 

8, –– ერთეული საბაზო ტექნიკის მწარმოებლურობა; 

8: –– ერთეული ახალი ელექტრონული ტექნიკის მწარმოებლუ- 
რობა; 
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#0 –– ერთეული საბო ტექნიკის ნაცელად ერთეულია ახალი 

ელექტრონული ტექნიკის გამოყენებით წარმოებაში მიღებული მოგე– 

ბის ნამატი; 

MX, –– მომხმარებლის კაპიტალდაბანდება ერთეულ საბაზო ტექნი- 
კაზე გადაანგარიშებით: 

Lე –- მომხმარებლის კაპიტალდაბანდება ერთეულ ახალ ელექტ- 

რონულ ტექნიკაზე გადაანგარიშებით; 

CI, –-- ერთეული საბაზო ტექნიკის მომხმარებელთან ექსპლუატა- 
ციის წლიური ხარჯი; 

ხე –– ერთეული ახალი ელეკტრონული ტექნიკის მომხმარებელთან 

ექსპლუატაციის წლიური ხარჯი. LC, და CV; მაჩვენებლებში არ შედის 
თვით ერთეული ტექნიკის სარენოვაციო ანარიცხები, მაგრამ შეიცავს 
თანმხლები ფონდის სარენოვაციო ასარიცხებს, განსახღვრულს #I და 

/#ღლ-ით. 
საბაზო ტექნიკის მოცულობის შესაქმნელად და გამოსაყენებლად 

გაღებული წლიური დაყვანილი დანახარჯები, რომელიც შეესაბამება 
ახალი ელექტრონული მოწყობილობის ერთეულ მწარმოებლურობას, 
გამოისახება ასეთი ჯამით: 

38, =-/! -3,0 + I +თ + LI, (8.31) 
' 

სარენოვაციო ანარიცხები, ჩ, დროის ფაქტორითაა განპირობებული 

(იხ. გე. 227, ფორმულა (8.28)). თუ რენოვაცია განსახლვრულია დრო-. 
ის ფაქტორის გაუთვალისწინებლად (#1? = I//)), მაშინ კაპიტალურ 

დაბანდებათა ეფექტიანობის ნორმატივი განსხვავდება დისკონტირების 
(ანუ სხვადასხვა პერიოდში დანახარჯების დაყეანის) ნორმატივისაგა5 

( #წ, # ს). ეს აისახება (8.31) ფორმულის ანალოგიურ გამოსახულე– 

ბაში: 

ც,= –" ·3(8"+I)+V, + #M) (8.32) 

გამოთვლების ჩასატარებლად, თანაამად ერთიანი ნორმატიული მოთ- 

ხოვნებისა (31), ჩვეულებრივ, ადგილი აქვს ინვარიანტულობის ასეთ 
პირობას 

” +IXს=–=#"+ # 

ამის გამო (8.31) და (8.32) ფორმულები იგივურია. 
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შემდგომში ვისარგებლებთ (–-L#) გამოსახულებით. 
წლიური დანახარჯები ახალი ელექტრონული ტექნიკის ერთეულ 

მოცულობაზე: 

38 = 3,(X, + ს)+V,+ IIა–ბ»ი (8.33) 
ვთქვათ გამოსაშვებია 4 რაოდენობის ახალი ელექტრონული მოწ- 

ყობილობა (ან მანქანა). გამოშვება დაიწყო /=0 წელს. სახალხო-სა- 
მეურნეო ეფექტის გამოსაანგარიშებლად, გამოშვებულ ახალ მოწყო- 
ბილობათა გამოყენებით მიღებული ეკონომიკური ეფექტიანობა, სა- 
ბასო ტექნიკასთან შედარებით, უნდა ვაწარმოოთ შემდგომ, ე, ი. სა- 
ანგარიშო წელს ((=-1). ასეთი შეფასება განისაზღვრება ხარჯთა არით- 
მეტიკული სხვაობით, რომლის საკლებია #4 –– ერთეული ახალი მოწ- 
ყობილობის გამოყენებისათვის წლიური დაყვანილი ხარჯები, ხოლო 

მაკლები #4 –- ერთეულების შესაბამის მწარმოებლურობაზე გადაყვა- 
ნილი საბაზო ტექნიკისათვის გაღებული წლიური დაყვანილი ხარჯები: 

9, -I 8, „28%, (–,+IL)+#6# |– 
7, 

– 3,(8,+1)+თ- თ–-#00ს–-#) LL 4 (8.34) 

ამრიგად, მიღებული (8.34) გამოსახულება აღნიშნავს ახალი ტექ–- 

ნიკის წლიური გამოშვებული მოცულობისაგან მიღებულ სახალხო- 

სამეურნეო ეფექტს. 
ეს ეფექტი წარმოადგენს მომხმარებლის მიერ ერთი წლის განმავლო- 

ბაში ამ მოცულობის ტექნიკის გამოყენებით მიღებულ მოგებას, მაგ- 
რამ გამოშვებული ახალი ტექნიკის გამოსადეგობის ხანგრძლივობა, 

როგორც აღვნიშნეთ, ერთ წელზე გაცილებით მეტია, ტოლია Lე წლი- 

სა. ამიტომ ახალი ელექტრონული ტექნიკის გამოყენებით მიღებული 

მთლიანი სახალხო-სამეურნეო ეკონომიკური ეფექტი 3: დროის 
ფაქტოტზეა დამოკიდებული: 

ჩ 
23,= 2, 9,(1 + C)“”, (8.35) 

(= 

ადვილია დავრწმუნდეთ ასეთ იგივეობაში 

ა 1 (8.36) 1 #) == _ · 

2 ' #. + # 
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თუ (8.35) გამოსახულებაში ჩავსვამთ სიდიდეებს საბოლოოდ მივი- 
ღებთ ახალი ელექტრონული ტექნიკის გამოყენებით განპირობებულ 
მთლიანი სახალხო-სამეურნეო ეკონომიკური ეფექტის საანგარიშო 
ფორმულას: 

8, + X,+L 
9, - ხა-ს0ძი-MI) _ ვ ) 

ს,+ # ? 

ამ ფორმულაში გამოყვანისას არ აღგვინიშნავს, რომ ახალი ელექტ– 

რონული ტექნიკის მახასიათებლები (მწარმოებლურობა, სიზუსტე, 
საექსპლუატაციო ანარიცხები და სხე. ცვალებადია დროის მიხედვით. 
ამიტომ (8.37) ფორმულის გამოყენებისას უნდა ვიგულისხმოთ აღ- 
ნიშნული მახასიათებლების სტაციონარული (დროისაგან დამოუკიდე- 

ბელი), უცელელი მნიშვნელობანი. 
ამრიგად, (8.37) ფორმულა განსაზღვრავს ახალი ელექტრონული ტექ- 

ნიკის გამოშვების შედეგად პირველი წლის განმავლობაში მიღებულ 
მთლიან სახალხო-სამეურნეო ეკონომიკურ ეფექტს. ცნობილია, რომ 
ახალ ელექტრონულ ტექნიკას ჩეეულებრივ უშვებენ არა ერთ, არამედ 

რიგი წლების განმავლობაში (ჯX=0-დან «=#, წლამდე). ამიტომ /, წლის 

განმავლობაში გამოშვებული ახალი ელექტრონული ტექნიკის დანერგვით 
მიღებულა მთლიანი მკ სახალხო სამეურნეო ეფექტი (|, წლის განმავ- 

ლობაში: 

+ . 4. (8.37) 

; 
3კ= გზ. 530(1+1)”". (8.38) 

L-0 

ამ გამოსახულებამი 23 არის + წლის განმავლობაში გამოშეებული ახა- 
ლი ელექტრონული ტექნიკის გამოყენებით მიღებული მთლიანი სახალხო - 

სამეურნეო ეფექტი. 
ამრიგად, გვაქვს ახალი ელექტრონელი ტექსიკის გამოყენებით მი–- 

ღებული ეკონომიკური ეფექტის სამი სხვადასხვა ვაოი:ნტის გამოს:თ- 

ვლელი ფორმულა: 53, ეფექტს ანგარიშობენ (8.34), 53ე: ეფექტს (8.37). 

ხოლო 3ვ ეფექტს -– (8.38) ფორმულებით. 

ერთი და იმავე ობიექტის სამი სხვადასხვა ეკონომიკური ეფექტის 
განსაზღვრას განსაკუთრებული მნიშვნელობა ენიჭება რთული სისტე- 
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მების შექმნის შეფასებისას, კერძოდ, დარგობრივი მართვის ავტომა- 
ტიზებული სისტემების დაპროექტების, აგებისა და დანერგვის მიზა5- 

შეწონილობის შეფასებისათვის. 

ხშირ შემთხვევაში გამოგონების ობიექტი (მოწყობილობა ან მეთო– 

დი) წარმოადგენს რთული სისტემის შემადგენელ ნაწილს. ამ შემთხ- 
ვევისათვის არ არის დამუშავებული ეკონომიკური ეფექტის განსახზღ–- 
ვრის მეთოდიკა. 

მიზანშეწონილად მიიჩნევენ, რომ შემუშავდეს გამოგონებათა შე– 

ფასების ერთიანი კრიტერიუმი, რომელიც მნიშვნელოვან („დიდ“) გა–- 

მოგონებათა დროული გამოყენების საშუალებას მოგვცემს. ამავე კრი– 
ტერიუმით შესაძლებლად მიაჩნიათ გამოგონების სახალხო მეურნეო- 
ბაში დანერგვით მიღებული ეკონომიკური ეფექტიანობის განსაზღე- 

რაც. ერთ-ერთი მეთოდიკა |86) ძირითადად დამყარებულია ორ პარა–- 

მეტრზე: გამოგონების შეფასების ფაქტიური ჯამი (ძი) და მაქსიმალუ- 
რი ჯამი (0), რომელთა შეფარდება, ავტორთა აზრით, წარმოადგენს. 

სახალხო მეურნეობაში გამოგონების დანერგვით მიღებული ტექნი- 

კურ-ეკონომიკური ეფექტიანობის კოეფიციენტს: ##3 =0/0. ამ ფორ- 
მულასთან დაკავშირებით შევნიშნავთ, რომ გამოგონების რაოდენობ- 

რივი შეფასების ჯამი და, განსაკუთრებით კი, მაქსიმალური ჯამი უნდა 
წარმოადგენდეს კონკრეტული დაყვანილი დანახარჯების მწარმოებ- 

ლურობის, გამოსადეგობის ვადის და სხვა კოეფიციენტებით განსაზღვ- 

რულ კონკრეტულ რიცხვით სიდიდეებს. ამ თვალსაზრისით გამოგონე– 
ბის ავკარგიანობის შეფასების დისკრეტული განსაზოვრება |86) არ 
შეიძლება შეესაბამებოდეს რეალურ სურათს. საქმე იმაშია, რომ გამო– 

გონებასთან დაკავშირებული სხვადასხვა ეტაპის 

–- გამოგონების შემუშავების ეტაპი, 

– (მოწყობილობის) აგების (ან ხერხის პროცესის), ჩატარების, 

დამზადების (მაგალითად, ინგრედიენტისა და სხვ.) ეტაპები, 

–– დანერგვისა და ექსპლუატაციის ეტაპები, 

სისტემური მიდგომა მიგვანიმნებს პარამეტრთა ინტეგრალურ ხასიათ- 

ზე. ამ ეტაპებზე ტექნიკურ-ეკონომიკური ეფექტიანობის განსახღვრი–- 

სათვის აუცილებელი ცალკეული კოეფიციენტების ცვლილება დამო- 
კიდებულია გამოგონების სირთულეზე, ტექნოლოგიურ ბაზაზე, გამო- 

ყენების შედეგზე და ა. შ. რომელთაგან თითოეული განმსაზღვრელი 

პარამეტრი (კოეფიციენტი) წინასწარ არ არის დადგენილი. ეს კოეფი- 

ციენტები, ძირითადად, ეტაპების ჩატარების პროცესში განისაზღვრე- 
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ბიან (იხ. თავი VIII). ამ ეტაპების ჩატარების გარეშე |86)-ში მოცე- 

მული მეთოდიკის საფუძველზე სხვადასხვა გამოგონებათა გამოყენე- 

ბის რეკომენდაციის შემუმავება სამართლიანი იქნება მხოლოდ წინას– 

'წარი, სედაპირული შეფასებისათვის“. 

§ 8.0, ახალი ელექტრონული გამომთვლელი მანქანის გამოშვებით 

მიღებული წლიური, მთლიანი და ხანგრძლივი სახალხო-სამეურნეო 

ეფექტების გამოანგარიშება 

გამოვითვალოთ ახალი მანქანის გამოშვებით მიღებული წლიური 
5,, მთლიანი 3: და ხანგრძლივი 23ვ სახალხო-სამეურნეო ეფექტები#??. 

ზოგიერთი სახს სამეცნიერო-კვლევითი პროცესებისა და სტე- 
დენტთა სწავლის ავტომატიზაციის მიზნით მიზანშეწონილია არა ძვი- 

  

? ზოგიერთი დარგის ეკონომიკური ეფექტის განსაზღვრისათვის, (861-ში აღ- 
ნიშნულის ანალოგიურაღ, სარგებლობენ მხოლოდ რამდენიმე პარამეტრით. ასე მა- 

„გალითად, სხეადასხვა სახის საინფორმაციო კავშირის ეკონომიკური 3 ეფექტის პა- 
მოსაანგარიშებლად მიზანშეწონილად მიაჩნიათ დაყვანილი ღდანაზარჯების გამოყენება: 

93=Lია0 + ძ, 

სადაც #იო არის კაპიტალდაბანდებათა ეფექტიანობის ნორმატიული კოეფიციენ- 

ტი, 0 –– საწყისი დანახარჯები სისტემისათვის, 0 –– წლიური საექსპლუატაციო ხარ- 

ჯები (78) (იხ. აგრეთვე LV IM. I გამ IL MIIM0C8. C ი0Mისსხხი IICMXCCI8CIIIIხIX 
«<9იVIMIMIM0C8 16MუIM. MI302X0Mხ0130 «C893ხ», M., 1970, გე. 320; LI. 8. წეუსV3VV, 

I. 9. C2M700ი0, CL. #. ML2M #M #XIIM, IC. M. I12%9MCMIMII, 006 0IIVIIM85ხ1(ხ1X 

I902M6X702X II 3#0M0MII9CCM0MV 300CM+ჰII8M0CI)I MM0-0CLმIII0M80M0/! CIICICMსL CVVI- 
"I.L-080# C893I!. «ნგე!!01CXIIIIMე». M 1I, I969, გვ. 10-14). “ 

3-ს გამოსახულებაში ფაქტიურად ორი ცვლადი პარამეტრია, 6 ღა 90, შევნიშ- 

ნავთ, რომ სისტემური მიდგომისათვის მხოლოდ ეს ორი ცელადღი სრულებით არ 
არის საკმარისი რთული სისტემების ეკონომიკური ეფექტიანობის სრული სურათის 

ასახეის„«თვის. 

.?. სახალხო-სამეურნეო ეკონომიკერი ეფექტის დედაარსი მდგომარეობს იმა- 
ში, რომ ეკონომიკურად ოპტიმალური ვარიანტის ახალი ტექნიკის შექმნამ და ექს- 

პლუატაციამ საზოგადოებისათეის უნდა უზრენეელყოს ერთობლივი ცოეხალი ძა- 

ლისა ღა ნივთიერად ქცეული წარსული საზოგალოებრიევი შრომის ეკონომია. ჩვენს 
ჟეეყანაშეი მეცნიერებისა ღა ტექ1ნიკის დაგეგხეა ს.ხალხო-სამეურნეო საფუძველზეა 
გასსორციელებული, სხვა სიტყ-ებით ეს ნიშნაეს. რომ ახალი ტექნ, ე .თტიანტს 
ზერ”რჩევ უნდა დადგინდეს სახალხო-სამეურნეო ეკონომიკური ეფექტიაჩობის გაან- 

გარიშების საფუძეელზე. მა” ,Lსალამე, ტექნიკის განვითარებისათეის ზელმძღვანელო- 

ბეხ არა ვიწროდარგობრი-ი ინტერესებით, არამედ სახალხო-სამეურნეო ინტერეს)– 
ბ-თ. 

237



რადღირებული მინი-ებმ-ს გამოყენება, არამედ სამაგიდო გამოთვლი– 

თი კომპლექსისა (მაგალითად, გამომთვლელი მოწყობილობისა #)3-– 

28). ამ ორივე მანქანას აქვს ადამიანის მანქანასთან დიალოგის საწარ– 

მოებელი პროგრამულ-ტექნიკური უზრუნველყოფა (პროგრამა და 

დისპლეები). მცირე სამაგიდო გამოთვლითი კომპლექსი (მანქანა) ხა– 
სიათდება ეკონომიკური ეფექტიანობით: ცენტრალური პროცესორის 
ან სამანქანო დროის ღირებულება არ აღემატება 10 მანეთს (ე. ი. 
რამდენიმეჯერ ნაკლებია მინი-ებმ სამანქანო დროის ღირებულებაზე;: 

სამაგიდო მანქანის გამოყენებით სახალხო-სამეურნეო წლიური მოგე- 
ბის საშუალო ნამატი /+0=7/48:Cი=65X42 000 ამოც.X10 მან.== 

2 730 000 მან. ძირითადი საანგარიშო საწყისი მონაცემები მოცემუ– 
ლია # 8.2 ცხრილში (რიცხვები პირობითია). 

M# 82 ცხრილი 

  

  

  

        

%ომის | საბაზო მან- |ახალი მან-. 
მაჩვენებლები აღნიშენა | /, ქანა (მინი- |ქანა (სამა- 

ერშეულ) “. ემ) I(გიდო ეგმ). 

! | 
I |მანქანის გამოშვების წლიური | გამოთელებისათ- 

მო ობა 4 | ვის მნოშენელობა წ 
ცულ |. ცალი არა აქვს 6 

2 მანქანის (ან კომპლექსის) ღირე- C, 

ბულება თ. მან. 190000 13000 

ვ |ხვედრითი კაპიტალდაბანდებანი XX. 

(თითოეულ მანქანაზე) 'რ მან. 96000 4900 

4 | მანქანის წლიური მწარმოებლუ–- ათასი 49 
რობა ჩხ #85 ამოც. 5,5 , 

5 გამოსადეგობის ვადები 761.7, წელი 12 15- 

6 | მიმდინარე წლიური საექპლუატა- 

ციო დანახარჯები (რენოვაციის დ%, მაწ. 9I(I0 350 

გაუთვალისწინებლად) ი 

7 |მომხმარებლის თანმხლები კაპა- XI, მან. 1300 1900. 

ბანდებან ტალდაბანდებანი #! 
8 | საპუშაოს პროდუქციის ღირებუ- 

ლება Cი მან/ამოც 70 10 
8 |ახალი მანქანის დანერგვით მიღე- 

ბელი სახალხო-სამეურნეო წლა- 

ური მოგების ნამატი 1. 9/, ათასი მან. – 9780,   
2838



სამაგიდო მანქანის გამოყენებით”? მიღებული წლიური სახალხო-სა- 

მეურნეო ეფექტი, (8.34) ფორმულის თანახმად: 

85... . 
95, =| (9.3 (+ #)+ 4 9)–– პე(ჰ + #)+ ფ-ს 80ი-#)) 4. 

1 

სადაც 

3,=CV,+, #1=120000-L0,15X 26500= 123975 მან: 

3ე=C0გ+ 1: Xაგ= 13000-! 0,15 X 4900=13735 მან, 

85 4,2 

  

თ,ე=ყV9 = 2100 ––– =:1604,4 მან. 
8, 5,5 

თ.= ე 8. = 350 «“'2- 2674 მან 
7, 5,5 

1 1 1 1 LL =–=--=-- =0,09ვ;; /#,= = –-= 0,067. 
1 710, 12 2 7C, 

ამის გამო: 

9, = ! (123975X0,764(2,083 +0,15) --27300001-– 13735(0,067-L 
-L0,15) + 1604,4––2674--0,15(4900––56400) )X65= 

==1791 24204; 3, =:179,1 24 მლნ. მან. 

2) სამაგიდო მანქანის გამოშვების შედეგად პირველი წლის განმავლო– 

ბაში მიღებული მთლიანი სახალხო-სამეურნეო ეკონომიკური ეფექტი, 
(8.37) ფორმულის თანახმად: 

9, =( 8, კ“ IL. +7 + ბნ _ 
8 #,+#  (ს,+X) 

? ხშირ შემთხვევაში გარკვეული კლასის ამოცანებს ამოსახსნელად მიზანშე- 
წონილია ებმ კოლექტიური სარგებლობის სისტემის ძვირადღირებული დისტანცი- 
ური სააბონენტო პუნქტის ექსპლუატაციის ნაცვლად სამაგიდო მიკრო-ებმ-ების გა–- 

მოყენება. გარდა ამისა, ამოცანების საშუალედო ამონახსნების მისაღებად და ღდიღ 

მანქანებზე (ე. წ. ჰეშ-მანქანებზე) მონაცემთა გადაცემისათვის მოსამზადებლად აგ- 
რეთვე ზელსაყრელია დისპლეებიანი მიკრო-ებმ-ებზე მუშაობა. ამ შემთხვევებშიც 

მიკრო-ებმ-ებზე ამოცანის გადაწყვეტის ღირებულება Cი წლიური სახალხო სამეურ- 
ნეო მოგების ნამატი #79, მიმდინარე წლიური საექსპლუატაციო დანახარჯები ლა 

სხვ. სახელმწიფოსათვის და მომხმარებელთათვის ეკონომიკურად მომგებიანი პარა- 
მეტრებია. 
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თი LC, ხე 'IXწთ _– #)) ოთ) –3,1.I, ლა “-| 8,7 (6 +1) + 
(2351. , 

+ ტპჭე+სს–ხვ–-IXVLგ-IC,) – დი” = 

05 4,2 
122975 '“ (0,083+0,15) +2730000 |. 1604,4- 

"0,667 =0.15 ! 55 +005 + 

–- 2674--0,15(490ე––56500)-–1373:(0,067 +0,1 5) = 

=297,54 (123975 · 0,764 · 0,233 +273ეი00 +1604.4 –2674-L 

+0,15 · 51)602–11735 · 0 217) >. 275255757 მ.5. 

მ,ძასადაჰე,ე =. +. 2.75ხ ჰ“-ნ. მ.ნ 

  

3) მოცემულობის მიხედვით მცირე მანქანის მორალურად და ტექნა- 

კურად დაძველების ეაჯაა 7 C.= 15 წელიწადი. ამ ხნის განმაელობაში 
გამოშვებული მცირე. მანქანების გამოყენებით მიღებული სრული სა- 
ხალხო-სამეურნეო ეფექტები (8.38) ფორმულის თანახმად: 

15 

- 2, CX(1 + ჩნ)““, 
ა. 

სიმარტივისათვის ვიგულისხმოთ, რომ 15 წლის განმავლობაში ყო- 
ველწლიურად ერთი და იმავე სიდიდის სახალხო-–სამეურნეო ეფექტია 
მოსალოდნელი 23ა:!= 5:2=...=3ე:%=23ე15, § 8.5-ში აღნიშნულის 
ანალოგიურად გავითვალისწინოთ, რომ 

15 

ა' (+ I): =. 
” 

Lხ:=1 

1 

#.-+ს. 
მაშინ სრული სახალხო-სამეურნეო ეკონომიკური ეფექტი 

  

2-2 ! _. 2755757 __ 1ე600ვ4) მან, 
“I.,სა-ს 0,067+0,15 

2: 212,699 მლნ, მან. 

 



თავი IX 

სალიცენზიო შეთანხგებით, ლიცენზიის შესქიდვა- 

გამოყენებით მიღებული ეკონომიკური ეფექტები 

§ 9.1. სალიცენზიო შეთანხმებათა ეკონომიკური ეფექტიანობის 

განსაზღვრა 

სამეცნიერო-ტექნიკური მიღწევის წარმოებაში დანერგვის ერთ- 
ერთ ფორმას სალიცენზიო ვაჭრობით ანხორციელებენ. ვაჭრობის ამ 
სფეროს ეკონომიკური ეფექტიანობის განსახღვრას თავისი სპეციფი- 
კური ხასიათი აქვს“. პირველ ყოვლისა, უნდა გავითვალისწინოთ სა- 

ლიცენზიო ვაჭრობის ობიექტის მახასიათებლები, კერძოდ სამეცნიე–- 

რო-ტექნიკური ინფორმაციის სამომხმარებლო ღირებულება. 
რა სახისაა ეს ინფორმაცია? რა იგულისხმება ლიცენზიაში? იგუ- 

ლისხმება გამოგონების, ახალი სახის მოწყობილობათა, ტექნოლოგი- 
ური პროცესების, პროდუქციის წარმოების საორგანიზაციო მეთოდე- 
ბის (ხერხების), გამოცდილებისა და ცოდნის გამოყენების ნებართვ); 

გარდა ამისა, ტექნიკური სიახლის შეტანასთან („ნოუ-ჰაუ“+ (621) და- 

კავშირებული წარმოების საიდუმლოებათა გამოყენების ნებართვა. 

ლიცენზიარი მონოპოლიურად ფლობს წარმოების ტრადიციულ 
სამეცნიერო-ტექნიკურ ხერხებთან შედარებით ახალ უფრო პროგ- 

რესულ ხერხებს, მეთოდებს, ტექნოლოგიას. ამასთან, ლიცენზიარის 

უპირატესობანი დროითაა შემოსაზღვრული, კერძოდ იმით, რომ სა- 

ლიცენზიო ობიექტი მორალურად ცვდება, ხშირია სამეცნიერო-ტექნი- 
    

' უახლეს ტიპურ მეთოდიკაში (31) და სხვა მასალაში §4, 5, 17, 18, 40, 41, 

59, 60, 65, 70, 71, 99) არაა მოცემული ლიცენზიის საფუძველზე სახალხო-სამეურ- 

ნეო პროგრესული სამეცნიერო-ტექნიკური მიღწევას დანე-რგვიძთ მიღებული ეკო- 

ნომიკური ეფექტიანობი! განსაზღვრა. ამის გამო, რასაკვირველია, აღნიშნულ მეთო- 
დიკაში არაა შეტანილი სალიცენხიო შეთანხმებათა ეკონომიკური ეფექტიანობის 

განსაზღერისა და ლიცენზიის შესყიდვით მიღებული ეკონომიკური ეფექტის გაანგა- 
რიშების საკითხები. მიუხედავად ამ საკითხების აქტუალობისა, ამ მბრიე ლიტერა–- 

ტურა საკმაოდ მცირეა, მათგან აღსანიშხავია კ. ეფიმოვის, ღ, ლვოვის (22), 

ი. ზიკოეისა ღა სხვათა ნაშრომები (61). 

16 რ. გ. ბერულავა 2ჰ1



კური ხერხების გასაიდუმლოება და «. შ. ამის გამო ლიცენზიის სა- 
ფუძველზე პროდუქციის დამზადებისას ეკონომიკურ ეფექტიანობას 
საზღვრავენ არა მარტო ერთ წელზე, არამედ ლიცენზიით პროდუქ- 
ციის წარმოების მთელი პერიოდის განმავლობაში. ამ პერიოდის ეკო– 
ნომიკური ეფექტის გამოთვლა იმითაცაა ნაკარნახევი, რომ ლიცენზიის 
გამოყენება დაკავმირებულია სალიცენზიო გადასახადებთან, რაც და- 

მოკიდებულია ლიცენზიის მოქმედების ვადახე. ეკონომიკური ეფექ- 
ტის სიდიდე დამოკიდებულია არა მარტო ლიცენხიით პროდუქციის 

წარმოების პერიოდხე, არამედ იმავე ლიცენხიით პროდუქციის გამოშ- 

ვების დაწყების ვადის შემცირებაზე, საკუთრივ სამეცნიერო-ტექნი- 
კური შემუშავების ვარიანტთა პროდუქციის წარმოებაზე და სხვ?. 

ლიცენზიის საფუძველზე ეკონომიკური ეფექტიანობა განისაზღვ- 
რება აბბოლუტური ეკონომიკური ეფექტების სხვაობით. სხვაობაში 
იგულისხმება სუფთა მოგება, რომელსაც იძლევა წარმოება ლიცენზიის 
საფუძველზე და საკუთრივი შემუშავების საფუძველზე პროდუქციის 

წარმოებისას. 
ეკონომიკური ეფექტიანობის გამოთვლის ნიშან-თვისებაა აგრეთვე 

სავალუტო დანახარჯების გადაყვანა საშინაო ფასების შესაბამისად. 

სავალუტო მანეთების საშინაო ფასებზე გადაყვანა ხდება წე ექს- 

პორტირებული და V#. –- იმპორტირებული ეკვივალენტების სავალუ– 

ტო ეფექტიანობის კოეფიციენტების მეშვეობით. 

საექსპორტო ეკვივალენტი ეწოდება მასალათა (ან 
საქონლისა) და მომსახურების ერთობლიობას რომლის ექსპორტი 

ხდება (ან იქნებ. ექსპორტირებული) ჩვენი ქვეყნიდან, სათანადო ვა– 

ლუტის მიღების მიზნით". 

" სტატისტიკური მონაცემებით აშშ მთელი რიგი ფირმები ლიცენზიის გაყიდ- 

:ით მიღებული თანხებით ანაზღაურებენ სამეცნიერო-კვლევითი და საპროეჰქტო-“ა- 
კონსტრუქტორო სამუშაოებზე დახარჯული თანხის 40-50წზ”. მთლიანად აშშ-ში 

ასეთი უკუგება შეადგენს მ--10%. იმასთან დაკავშირებით, რომ ჩვენს ქვეყანაში 

სრულად არაა გამოყენებული შესაძლებლობანი, ეს პარამეტრები რამდენადმე და- 

ბალია (631. 

9? საკმაოღ სწრაფი ტემპით იზრდება საბჭოთა ლიცენზიის ექსპორტი. მხოლოდ 

1976--1980 წწ. საბჭოთა ლიცენზიის ექსპორტისათვის დაიდო 7235 ხელშეკრულება 

(631. საბჭოთა ლიცენზიები იყიდება მსოფლიოს 40-ზე მეტ ქვეყანაში. 1979 წ. და- 
საწყისში საზღვარგარეთ მოქმედებდა 17 C00 საბჭოთა პატენტი, ხოლო საბჭოთა კაე–- 
შირში –– საზღვარგარეთული ფირმების 12 000-ზე მეტი პატენტი (იხ. «I1380CIII9+, 

#6 191, 17 29L., 1979). 
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საექსპორტო ეკვივალენტის სავალუტო ეფექ- 

ტიანობის კოეფიციენტი (ე -- განისაზღვრება ფორმუ- 

ლით: 

2) 4! 
· =-' , 
/ე 2. Iს4) 

, 

  ქალუტა (მანეთობით) 

სადაც II) არის საქონლისა და / –– მომსახურების ფასი ვალუტებში 

(განზომილება: ვალუტა –--– მან.) 

II, –– საქონლის ან / –– მომსახურების საშინაო ფასი (მანეთობით) 

4; –- საექსპორტო ეკვივალენტში (#/=>1, 2, ../) შემავალი სა- 

ქონლისა და მომსახურებათა რაოდენობა. 

საიმპორტო ეკვივალეატი ეწოდება საქონლის ან მომ- 

სახურებათა ერთობლიობას, რომლის იმპორტი ჩვენს ქვეყანაში ხდე–- 
ბა ამოგებული ვალუტის მეშვეობით. 

საიმპორტო ეკვივალენტის სავალუტო ეფექქ- 

ტიანობის კოეფიციენტი განისახღვრება ფორმულით: 

ბ, II4ჟ 

' 
Vი – ი მან/ვალ ტ.მან. 

2,114; უ 
/ 

სადაც LI, 1-ური საიმპორტო საქონლის საშინაო ფასია, 

ური იმპორტული საქონლის ან მომსახურების სავალუტო ფასია, 

24;-––საიმპორტო ეკვივალენტებში შემავალი ჯ საქონლისა და მომ–- 

სახურების რაოდენობა. 

§ 9.9. ლიცენზიის შესყიდვით მიღებული ეკონომიკური ეფექტი 

ამა თუ იმ მოწყობილობის, ტექნოლოგიის, მეთოდის და სხვ. ლ.:- 

ცენზიის შეძენამდე უნდა იქნეს გათვალისწინებული სახალზო-სამეურ- 
ნეო მოთხოვნილებათა დაკმაყოფილების ალტერხატიული შესაძლებ- 

” უახლესი სამეცნიერო-ტექნიკური მიღწევების ურთიერთხელსაყრელი გაცვ- 
ლის, შესყიდეა-გაყიდეის საექსპორტო-საიმპორტო ოპერაციებს აწარმოებს საკავ– 
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ლობანი“. იგივე შესაძლებლობანი უნდა იქნეს გათვალისწინებული ლი– 
ცენზიის შეძენით მიღებული ეკონომიკური ეფექტის განსაზღერისას. 
ამ შემთხვევაში სახალხო მეურნეობის რომელიმე დარგის ან მოსახ- 

ლეობის რაიმე პროდუქციით უზრუნველსაყოფად არსებობს სამი ძი- 
რითადი ვარიანტი: 

1. სახღვარგარეთული ლიცენხიის შესყიდვა და მისი მეშვეობით 
საქირო პროდუქტის წარმოება (ან მომსახურების, გარკვეული ტიპის 
სამუშაოთა წარმოება და ა. შ.); 

2. ჩვენს ქვეყანაში სათანადო სამეცნიერო-კვლევითი სამუშაოების 
ჩატარება სათანადო პროდუქტის საწარმოებლად; 

3. სათანადო პროდუქტის ყიდვა საზღვარგარეთ. 

ამასთან, ხშირად გვხვდება ამ სამი ვარიანტის კომბინაციით 
ნაწარმოები ვარიანტებიც. 

ლიცენზიის შესყიდვით მიღებული ეკონომიკური ეფექტის გაანგა- 
რიშება წარმოებს საკუთრიგ სამამულო შემუშავებისგან მიღებულ 
ეკონომიკურ ეფექტთან შედარების საფუძველზე, კერძოდ ორივე შემ- 
თხვევაში პროდუქციის წარმოებისაგან მიღებული აბსოლუტური 

ეფექტის წმიდა მოგების? დაპირისპირების საფუძველზე. 

ლიცენზიის მეშვეობით პროდუქციის წარმოების დაგეგმვის პერე- 

ოდში ჯამურ ეკონომიკურ ეფექტს (3- მახეთობით) ანგარიშობე§ 

ფორმულით: 

3. =5ა– მას. (9 1) 

შირო გაერთიანება „ლიცენზინტორგი“. 19800 წლისათვის ამ გაერთიანებას 8ზა2 

ჰქონდა 1500-მდე თემა მეცნიერებისა და ტექნიკის ყველაზე ეფექტულდი მიღწევების 
“რძესახებ (იხ. «I13380CXII#», Mი 273, 22 0MX9M-C0ი6M%, 1979). 

" ხშირია შემთხვევა, როცა ტექნიკური და ეკონომიკური დარგების ლიტერა- 
ტურაში, და კერძოღ, ეკონომიკური ეფექტიანობის განსაზღვრისას რუსული ტერმი- 

წის VICXILII ეკვივალენტად არამართებულად მიიჩნევენ მხოლოდ ტერმინს „სუფთა“. 
აღნიშნული ტერმინის ქართული ეკვივალენტები „სუფთა“ და „წმინდა“, („წმიდა'') 

მსახღვრელად პარალელურად იხმარება, მაგრამ არა ერთმანეთის მონაცვლედ, არა- 

მედ თავისი აზრობრივ-განმასხვავებელი მნიშვნელობით. ამიტომ ვხმარობთ მნიშე- 
წელობებს: „წმინდა ან წმიდა მოგება“, „წმინდა ან წმიდა წონა“, „წმინდა ან წმი–- 

და შალი“და სხვ. ( და არა „სუფთა მოგება, სუფთა წონა, სუფთა შალი“, იხ. მაგ:- 
ლითად, ე. თოფურია, „წმინდა თუე სუფთა?" წიგნში: „ქართული სიტყვის კულტუ- 

რის საკითხები“, წიგნი პირველი, გამომცემლობა „მეცნიერება“, თბ., 1972, გე. 41-– 

4+. 
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სადაც 3ა- არის ლიცენხიის საფეძველზე პროდუქციის წარმოებით 
მიღებული აბსოლუტური ჯამური ეკონომიკური ეფექტი პროდუქციის 

წარმოების დაგეგმილ პერიოდში (მანეთობით). 

9ას –- საკუთრივ შემუშავების ბაზზე წარმოებული პროდუქ- 

ციის გამოშვებით მიღებული აბსოლუტური ჯამური ეკონომიკური 

ეფექტი (პროდუქციის წარმოების დაგეგმილ პერიოდში (მანეთობით). 

(9.1) –– არის ეკონომიკური ეფექტის ზოგადი ფორმულა, რომელ- 
შიც შერწყმულია სხვადასხვა ტიპის ლიცენზიის თავისებურებანი, ამი– 
ტომ (9.1) ფორმულის პრაქტიკაში გამოყენების მიზნით განვიხილოთ 

ორი ძირითადი კონკრეტული შემთხვევა. 

LI, ლიცენზიის ობიექტია ახალი ტექნოლოგია, რომელიც უზრუნ–- 
ველყოფს სამამულო წარმოებაში ათვისებული პროდუქციის გამოშ–- 
ვებაზე დანახარჯების შემცირების შესაძლებლობას (321. 

L 
_ ხბ. ,„ლ__ ვნლს (/ვბბ „საკ.__ ცნ. საკ.) 1_1. 3- = „25 IL? 4; ვჯ“) (ვ, „ვე )1>. (9.7) 

ამ ფორმულაში ვს-ბ. - ატის შესაცვლელი (საბაზო) ვარიანტის მე'ძ– 

ვეობით ერთეული პროდუქციის დასამზადებლად / –– წლის განმავ– 

ლობაში გაწეული ხვედრითი დაყვანილი ხარჯები (მანეთობით). 

ვი. ლიცენზიის გამოყენებით იგივე რაოდენობის პროდუქციის 

წარმოებაზე გაწეული წლიური დაყვანილი ხარჯები (მანეთობით); 

ვნ. სა. საკუთრივ დამუშავების საფუძველზე წარმოებული იგი- 

ვე რაოდენობის პროდუქციის მისაღებად / წლის განმავლობაში გაწე–- 
ული წლიური დაყვანილი ხარჯები (მანეთობით)?. 

4. –- ლიცენზიის გამოყენებით / წლის განმავლობაში პროდუქ- 

ციის გამოშვების წლიური მოცულობა (ნატურალურ ერთეულებში); 

ტა: –- საკუთრივ შემუშავების საფუძველზე ( წლის განმავლო– 

  

? ხშირად საგეგმო და საპროექტო პრაქტიკაში ტერმინები „წლიური დაყვანილი 

ხარჯები” და „სრული სახალხო-სამეურნეო თეითღირებულება!“ იდენტური ტერმი- 
ნებია. ამასთან ტერმინი „სრული სახალხო-სამეურნეო თვითღირებულება” ოპტი- 

მალური მართვის თეორიაში პირველად შემოიტანა ვ. ნოვოჟილოვმა (იხ. 8. 8. II 0- 

30X#VXM03. II006#6Mხ! #3M60CIIII% 301იმ+ II 0ი03VIXსX8703 იიI! 0იXIIM ოხI10M II1მ- 
IIIნ0”ე!!!IIM. MII312+0ხC+180 «2M:0I(0MIIIIL2», M., 1967). 
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ბაში პროდუქციის გამოშვების წლიური მოცულობა (ნატურალურ სი– 

დიდეებში). 

«%, –– ! წლის განმავლობაში ეფექტის |, საანგარიშო წლამდე დაყ- 

ვანის კოეფიციენტი. 
1 პროდუქციის წარმოების დაგეგმილი პერიოდი წლებში (დად–- 

გინდება ექსპერიმენტულად). 
II. ლიცენზიის ობიექტი არის ახალი პროდუქცია, რომელიც ხა- 

სიათდება: 
1. მაღალი ტექნიკურ-ეკონომიკური პარამეტრებით; 

2. იმით, რომ შეიძლება ამ პროდუქციის შეცვლა სამამულო წარ- 
მოების ანალოგიური პროდუქტით. 

ამ შემთხვევაში ლიცენზიის შესყიდვით მიღებული ეკონომიკური 

ეფექტის გამოსათვლელად სარგებლობენ ასეთი ფორმულით (32| 

I ა 
. 1 3 = 2: |( (41 379)– ( 2; I 4 გა )|-–  დ-3 

=/; #( 

ამ ფორმულაში IC, არის ლიცენხიის საფუძველზხე დამზადებული 

ახალი პროდუქციის ღირებულების ზედა ზღვარი, რომელსაც იყენე- 

ბენ მოხმარების ( სფეროში ჯ წლის განმავლობაში; 

LIა. -- საკუთრივი სამეცნიერო-ტექნიკური შემუშავების ბაზა- 

ზე დამზადებული ახალი პროდუქციის ღირებულების ზედა ზღვარი, 

რომელსაც იყენებენ მოხმარების (| სფეროში 1 წლის განმავლობაში; 

4, –- ლიცენზიის საფუძველზე დამზადებული პროდუქციის გა- 

მოშვების წლიური მოცულობა (ნატურალურ ერთეულებში), რომე- 
ლიც განკუთვნილია მოხმარების (წ სფეროში გამოსაყენებლად ( 
წლის განმავლობაში; 

ხა: –- საკუთრივ სამეცნიერო-ტექნიკური შემუშავების ბაზაზე 

დამზადებული პროდუქციის წლიური მოცულობა ნატურალურ ერთე- 

ულებში, რომელიც განკუთვნილია მოხმარების : სფეროში გამო- 
საყენებლად / წლის განმავლობაში; 

(–- მოხმარების სფეროს რიგითი ნომერი (Iჯ=>1, 2, ..., /1). ლიცე§- 

ზიის საფუძველზე პროდუქციის დასამხადებლად გაღებულ წლიურ 

დაყვანილ ხარჯებში (35-C- ) გათვალისწინებულ უნდა იქნეს სა- 
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კუთრივ კაპიტალდაბანდებანი, ყველა სახის სავალუტო ხარჯი (ლიცე5- 

ზიის ფასი, დამატებით შესასყიდი მასალები, მოწყობილობა, „ნოუ- 

ჰაუს“ წარმოების საიდუმლო) და სხვ. 

როგორც წესი, პროდუქციის წარმოებისათვის საკუთრივ კაპიტალ- 
დაბანდებანი და სავალუტო ხარჯები ერთდროულად არ გამოიყენება. 

არამედ იყენებენ რამდენიმე წლის განმავლობაში. ამის გამო ახდენენ 

ამ ხარჯების დაყვანას დროის საანგარიშო მომენტისათვის. ამ თავისე– 

ბურებების გათვალისწინებით წლიური დაყვანილი ხარჯების განსაზ- 

ღვრის ფორმულა ასეთი ჯამის სახით წარმოდგება: 

8. ვ” 9 =0(+087,+7ი (LC +ტ6#X%· (9.4) 
ამ ფორმაში: (7 არის ლიცენზიის საფუძველზე I წლის განმავ- 

ლობაში გამოშვებული პროდუქციის თვითღირებულება (მანეთობით); 

C%, –- ლიცენზიის საფუძველზე ( წლის განმავლობაში პროდუქ- 

ციის დასამხადებლად იმპორტირებული მასალის ნედლეულისა და 
შრომის სხვა იარაღების ღირებულება (მანეთობით); 

XI ლიცენზიის საფუძველხე პროდუქციის საწარმოებლად სა- 

ანგარიშო წლამდე გამოყენებული ჯამური კაპიტალური დაბანდებანი 
(მანეთობით); 

ტბ#§ –- ლიცენზიის საფუძველზე პროდუქციის სერიულად გა- 

მოშვების ჯ წელს გამოყენებული დამატებითი კაპიტალური დაბანდე– 

ბანი (მანეთობით). საანგარიშო წლამდე ჯამური კაპიტალდაბანდებანი 

ცხადი სახით ასეთი ჯამის ტოლია: 

/” 
X%ზ= 3) (Mწ+27+IM+ჯXიძ- (9.5) 

(-0 

აქ XI –– ლიცენხიის საფუძველზე ( წელს პროდუქციის სერიული 

ჯამოშვების ორგანიზებისათვის გამოყენებული საკუთრივი კაპიტალ. 
ხაბანდებანია (მანეთობით); 

2 –- ლიცენხიის შესასყიდი პირველადი გადასახადი (მანეთობით); 

ML ––- ლიცენზიის საფუძველზე (| წელს პროდუქციის დასამზადებ- 

ლად საჭირო შესაძენი იმპორტული მოწყობილობის ღირებულება (მა- 

ნეთობით): 
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ს, –- ლიცენზიის საფუძველზე პროდუქციის დასამზადებლად სხვა 
სავალუტო დანახარჯები | წლის პერიოდში (მანეთობით); 

თ, –- / წლის განმავლობაში / საანგარიშო წლამდე დანახარჯის 

დაყვანის კოეფიციენტი. 

ლიცენზიის საფუძველზე პროდუქციის სერიულად გამოშვების ( 

წლის განმავლობაში გამოყენებული დამატებითი კაპიტალდაბანდებანი 

–აXI1=-+5X8,.+7,. (9.6) 

აქ 48, არის ლიცენზიის საფუძველზე I! წლის განმავლობაში 
პროდუქციის სერიული გამოშვებისათვის დახარჯული საკუთრივ კა- 

პიტალური დაბანდებანი (მანეთობით). 

2, –- ლიცენზიის საფუძველზხზე პროდუქციის სერიულად გამოშვე- 

ბისათვის ლიცენზიის შესყიდვისათვის გადასახადის ოდენობა, / წლის 

განმავლობაში (მანეთობით); 

საკუთრივ (ადგილობრივი) სამეცნიერო-ტექნიკური შემუშავების 

საფუძველზე პროდუქციის საწარმოებლად გაწეული დანახარჯებია: 

1. წლიური დაყვანილი ხარჯები 

ვწის- C,-L, (#ს. 6. +4ტ#0, (9.7) 

სადაც C, –- არის / წელს გამოშვებული პროდუქციის თვითღირებუ- 

ლება. 

2. საკუთრივ სამეცნიერო-ტექნიკური შემუშავებისათვის გაწეული 
დამატებითი კაპიტალური დაბანდებანი 

7ს 

#ს = + X|.-.თ, (9.8) 
750 

3. საკუთრივ სამეცნიერო-ტექნიკური შემუშავებისათვის გაწეული 

დამატებითი კაპიტალური დაბანდებანი ჯ წლის განმავლობაში 

ა#,=4რX#7;. (9.9) 

ამრიგად, (9.7)--(9.901 ფორმულებით გამოსახულია ადგილობრივი 

(საკუთრივი) სამეცნიერო-ტექნიკური შემუშავებისათვის გაწეული 

მიმდინარე და ერთდროული დანახარჯები (მანეთობით). 
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იმ შემთხვევაში, როდესაც ლიცენზიის საფუძველზე და საკუთრი- 
ვი შეჭქუშავების საფუძველზე მიღებული ტექნოლოგიური ხეთოხების 
შედარება არაა დროის ფაქტორი (არაა დამოკიდებული დროზე), მა–- 
შინ წლიური ეკონომიკური ეფექტის გამოსაანგარიშებლად სარგებ- 
ლობენ ფორმულებით: 

(ვხ.ბ. 4: –-ვწ-ლ).)- ვს. ბ.( ს == სა 
  

  

2-= (9,10) 
- # + 

შ ( III4; – 38. ლ -- 2: M1. 4-ენ" ) 

I(-51 " /=1 

2 , ·11 
9, IX + (6.11) 

სადაც X,„ არის წარმოების დაგეგმვის პროცესში რენოვაციის წილი. 

(9.10)-–(9.11) ფორმულებში მოცემული სავალუტო თანხის ოდე- 

ნობის გარკვევა ხდება სსრკ საგარეო ვაჯრობის ორგანიზაციებში, 

რომლის ნომენკლატურაშიც შედის მოცემული იმპორტული პროდუქ- 

ცია. 

სხვადასხვა სავალუტო ხარჯებში (#) იგულისხმება უპატენტი 

„ნოუ-ჰაუს“ შესყიდვის დანახარჯი. ასეთი უპატენტოებია „ნოუ-ჰაუ“. 

რომლებიც შეიცაეს: 

ა) მოცემული პროდუქციის სპეციფიკურ ტექნიკურ ინფორმაციას, 

ნახაზებს, გათვლის მეთოდებს, ნიმუშებს. მიმწოდებელთა სიებს, ფა– 

სებს, მიმდინარე ბიულეტენებს: 

ბ) წარმოებათა შენობების აგების პროექტის მომზადება (შემსრუ– 

ლებელთა „ნოუ-ჰაუს“ მეპატრონე ფირმები); 

გ) მოწყობილობის შესყიდვა და დაყენება (შეისყიღიან და წარმო- 

ებაში დააყენებენ ფირმა-ლიცენზიარის წარმომადგენლები); 

დ) ლიცენზიატის პერსონალის სწავლება; 

ე) ლიცენზიატის მოთხოვნის საფუძველზე წარმოების ტექნოლო- 

გიის შეცვლა (ასეთი სამუშაოების შესასრულებლად საჭიროა დამატე- 

ბითი გადასახადის გადახდა); 

ვ) „ინჯინირინგ" –– ტიპის მომსახურებანი, როგორიცაა სამრეწვე–- 

ლო ობიექტების დაპროექტება და მშენებლობა და სხვ. 
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§ 9.3, ლიცენზიის გამოყენების საფუძველზე მიღებული. 

ეკონომიკური ეფექტის გამოთვლა 

ლიცენზიის ობიექტად ავიღოთ, მაგალითად, MI პროდუქციის წარ- 

მოების ტექნოლოგია. ამ პროდუქციის ნაცვლად სამამულო მრეწვე- 
ლობა უშვებდა L ტიპის პროდუქციას. შესადარებელ საბაზისო პრო- 
დუქტს წარმოადგენს 8 პროდუქცია, რომელსაც აწარმოებენ საკუთ- 
რივ შემუშავების საფუძველზე. 

# –- პროდუქციის მწარმოებლურობა 1,25-ჯერ მეტია, ვიდრე I 
პროდუქციისა, ამასთან, ამ პროდუქციის სხვა თვისებანი ერთნაირია. 
#4 და 8 პროდუქციას ერთნაირი თვისებები (მახასიათებლები) აქვთ. 

ვთქვათ, ლიცენზიას ვყიდულობთ კაპიტალისტურ ქვეყანაში, ხოლო 
ამ ლიცენზიის საფუძველზე წარმოების ტექნოლოგიის უზრუნველსა- 

„ყოფად საჭირო მოწყობილობას –– სოციალისტურ ქევეეყანაში?. 

სამეცნიერო პროგნოზის საფუძველზე #M და 8 პროდუქციის გა- 

-მოშვება შეიძლება 10 წლის განმავლობაში. 10 წლის შემდეგ მოს»- 
“·ლოდნელია, რომ წარმოების ტექნოლოგია შეიცვლება უფრო ეფექ- 

·ტური, ეკონომიკური წარმოების ტექნოლოგიით. ამოცანის მიზანია გა– 

'მოვითვალოთ: 

ა) წლიური დანახარჯები; 

ბ) საანგარიშო წლამდე გამოყენებული ჯამური კაპიტალდაბანდე- 
ბანი: 

გ) საკუთრივ სამეცნიერო-ტექნიკური შემუშავების საფუძველზე 

M პროდუქციისათვის საწარმოებლად საჭირო დაყვანილი დანახარ- 

ჯები; 

დ) ლიცენზიის საფუძველზე M პროდუქციის დამზადებით მიღებუ- 
ლი ეკონომიკური ეფექტი. 

ამ ამოცანის რიცხვითი მონაცემები მოტანილია შემდეგ ცხრილში: 

"+" ამის მაგალითი პრაქტიკაში ბეერია, მაგალითად, მართვის სპეციალიზებული 

სისტემის უზრუნველსაყოფად (ასე ვთქეათ, გამოთვლითი სისტემის „წარმოების 

ტექნოლოგიისათვის“) საჭირო მოწყობილობებს (ასოციფრული და გრაფიკული დის- 

პლეები, მაღალმწარმოებლური მაგნიტური დისკოიანი მოწყობილობები, გამომთვლე- 

ლი კომპლექსები და სხე.) ჩვენს ქვეყანაში ხშირად იძენენ ფირმებისაგან „ვიდეო- 

ტონი“ (უნგრეთი), „რობოტრონი“ (გდრ) და ა, მ. 

250



# 9.1 ცხრილი 

  

  

  

  

        

8 დ მაჩვენებლები ზომის ნაწარმი 
« ერთეული M 

1 2 3 4 § 

! | პბოდუქცის ერთეულის თვით- 

ღირებულება მან. 1230 1350 

ა | ერთეული პროდუქციის უმაღლე- 
სი ფასი მან. 1700 1700 

8 სალიცენზიო შეთანხმების მოქ- 

მედების ვადა წელი 6 

, მე-წ 
4 სერიული გამოშეების დასაწყისი წელი მე-8 

5 ლიცენზიის შესაძენი ხარჯები ათასი სავალ 3750 
(პირველადი სავალუტო თანხა) მან... 

6 სავალუტო მანეთების საშინაო 

ფასებში გადაყვანის კოეფიციენ- 
ტი (ლიცენზიის ყიღევისას კაპი- 9.0 

ტალისტურ ქვეყანაში) მან. სავალ. ! 

7 მოწყობილობის იმპორტის დანა- 
ხარჯები (მოწყობილობის გაშვება!|. ასი სავალ. 1870 
შეთანხმების დადების წელს) მან. 

8 სავლუტო მანეთები“ საშინაო 

ფასებში გადაყვანის კოეფიციენ- 

ტი (მოწყობილობის იმპორტი 

სოციალისტური ეკონომიკური თა-| ვან. სავალ. 1,5 

ნამშრომლობის ქვეყნიდან) მან: 

9 ლიცენზის საფუძველზე პრო- 

დუქციის საწარმოებლად კაპიტ»- 
ლური მშენებლობისა და სამა- 

მულო მოწყობილობებისათვის 

გაწეული დანახარჯი: 

ა) მშენებლობის 1-ელ წელს ათ, მან. ა150 
ბ) მშენებლობის მეორე წელს. ათ, მან. 20 

· “ 
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10 

11 

ლიცენზიის საფუძველზე M პროდუქციის საწარმოებლად წლიური 

  

საკუთრივ სამეცნიერო-კვლევითი 

სამუშაოებისა და საცდელ-საკონ- 

სტრუქტორო სამუშაოების ჩასა- 

ტარებლად გაწეული დანახარჯი: 
ა) პირველ წელს (შეთანხმების 

დადების წელი) 
ბ) მე-2 წელს 

საკუთრივ შემუშავების საფუძ- 

ველზე პროდუქციის საწარმოებ- 
ლად კაპიტალური მშენებლობისა 
დღა მოწყობილობათა შესაქმნე- 

ლად გაწეული დანახარჯი: 

ა) მე-3 წელს 

ბ) მე-4 წელს 

პროდუქციის წარმოების წლიუ- 

რი მოცულობა   

ათ. მან. 

ათ, მან. 

ათ. მან, 

ათ. მან. 

აუალი 

დაყვანილი ხარჯებია (იხ. (9.4) ფორმულა): 

  45000 

ვწ. ლ= C/-ILLCC)/+ ი (#%.ს.+ი6#7). 

  
320 

675 

1900 

1350 

46009 

ჩვენი ამოცანის პირობებისათვის CC, =0 და #ტ#ჯ=0, ხოლო 0; 

=1230 მან+ ამ გამოსახულებაში შემავალი წევრის ს 6.--- ლიცენზიის 

საფუძველზე პროდუქცაის საწარმოებლად საანგარიშო წლამდე გამოყე- 
ნებული ჯამური კაპიტალდაბანდების გამოსათვლელად გვსარგებლობთ 
ფორმულით, ამოცანის პირობით და რენოვაციის კოეფიციენტის # 6,2 

ცხრილით: 

(I 

XL, = 2, ( #.+21+Vა0+%, )1=2150000X1,3225 + 
ჯო0 

-L770000X1,1500 + 3750000X2XX1,3225-+ 1870000X1,5X 

X 1,3225 = 17,358 მან, 
მაშასადამე, 
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35- C0= 1230X 4500-L--0,15X 1735X 7705 = 57,953655 მან/წელი 

ვ! ლ –– 57,95 მლნ მან/წელი 

გამოვითვალოთ საკუთრივ სამეცნიერო-ტექნიკური შემუშავებას 
საფუძველზე #I პროდუქციის საწარმოებლად საჭირო დაყვანილი და–- 
ნახარჯები: 

სს. წ. 

ვნწ.ს.-- დს + ა, #Vყ. (1 +#V„)/I=1350X45000+ 320000 X 1,7490 + 

ჯ=0 

-+675000X1,5209 =60 750 000+559800-L1,026697,5 = 

=C2,34 მლნ მან. 

ამის შემდეგ გამოვითვლით ლიცენზიის საფუძველზე # პროდუქ1- 

ციის დამზადებით მიღებულ ეკონომიკურ ეფექტს: 

10–-3 

23-= ბ, ( 1700X45000 –– 57953655 )>– 
0 თ, 

ჯ0-3 1 

= 2, ( 1700X45000-–62336287 |) -– = 
0 თ; 

1700 X45000 -––57953655 _ 1700X45000 –– 63336387 

ა L, + I, + 
რადგანაც რენოვაციის კოეფიციენტები #.=0,1483 და #,=0,0904 
(იხ. # 6.2 ცხრილი), ამიტომ 

76500000 –– 57953655 76500000-––62336287 _ 

  

  

2. = = 
: 0,0904 +0,15 0,1483--0,15 

– _ 57953655_____14163713 _ „,.,უვ562- 474814368 = 
0.2404 06,2983 

= 192.992124 მან. 

ლიცენზიის საფუძველზე დამზადებული პროდუქციის შედეგად მი- 

ღებული ეფექტია 3-=> 194 მლნ. მანეთი,



დანართები 

# 1 დანართი 

მართვის აპტომატიზებული სისტემის ერთი წლის განმავლობაში 

ფუნკციონირების %ოგადი ეფექტი 

მართვის ავტომატიზებული სისტემის გამოსადეგობის მთელი პერი– 
ოდის განმავლობაში მოგების საერთო ნამატის განსაზღვრისათვის სარ- 
გებლობენ (8.9) და (8.11) ფორმულებით. კერძოდ, წლიური მოგების. 

ნამატს #(0) ცვლიან მისი მუდმივი მნიშვნელობით 71... რომელიც 

ეკვივალენტურია ცვლადი მნიშვნელობისა იმ გაგებით, რომ ორივე 
გვაძლევს მოგების საერთო ნამატის ერთსა და იმავე მნიშვნელობას 

მას ფუნქციონირების მთელ პერიოდში, ამ შემთხვევაში ეს პირობა. 
ასე ჩაიწერება: 

, ჯე (1+ #0 კ + წ ა ს რ ჩC თ 

შ 046)!“ 0+X) ი (1+»#VM 

აქედან ვღებულობთ: 

1 1 
ლლ ალლ -- 1 -- –--- 

9ი- 1 0+ ლოთი), 8, ( 04784 
I0I0C წებ. 1 

+ ლლლე) 1 _ 940242007 11 1| 

ხი(1 + #) (1 + #)““ 

  

1 _ 1 > 

'| 01+ს)  (1+X) იმო 
უკანასკნელი გამოსახულებიდან ჩანს, რომ 7. სიდიდის სწორი გან- 

საზღვრისათვი“ ა-ცილებელია ვიცოდეთ XX, 7X (- და ჯგუ, სიდი- 

დეები ან შეგვეძლოს მათი პროგნოზირება. 
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მართვის ავტომატიზებული სისტემის დანერგვის შემდგომ რომე–- 
ლიმე ერთი წლის განმავლობაში მისი ფუნქციონირების ზოგადი ეფექ- 
ტის გამოსათვლელად გამოვიყენოთ (8.12) ფორმულა: 

  

მომს. »”! მომს. 1 

#ულმეუ- 3ვუ= ს ბევ. 9 (8+ 
24 (1+! 1 (1+.M#” 

ჯ 
+ (1 + 1:)(/მი%--– 1 ) · 

ამ გამოსახულებაში 01 არის დამატებითი საშუალო წლიური 

მოგება მას სარენოვაციო ანარიცხების გარეშე. 
განვიხილოთ სხვაობის მეორე წევრის ერთ-ერთი თანამამრავლი: 

შმომს 
1 წ 2 32 (5 5-3)“ 

#1 (1+#) (1+ 1) შ?მ -- 

მომს. 1 
# 

= წე! = 

სოუ 2 (1+! 

ს | % 1 2 /მომს. =) (»L – ოოო /მომს._ ს )! · 
–( 1 + 1 IL (1-7) /მოს.–– 1 )= 1 

(1-+ჯე) (მომს. 17ს (1-7) ომს. 1   

ამიტომ (დ.1) გამოსახულება ასეთი სახისაა: 

  

მომს. I ჯ 

ი I +-% ( ხ1ი5= 1)“ 

(დ. 2) – #8, | 
ამ ფორმულაში გამოსახულება 

# · =Xჯ,. 

(1+X) მომს. _ _ 1 
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წარმოადგენს სარენოვაციო ანარიცხების ნორმას დროის ფაქტო- 
რიას გათვალისწინებით. (დ-2) გამოსახულებას ექნება სახე: 

მე-93 ფუ = 7%- (დ. 3) 

ამრიგაღ, მიღებული ფორმულა გამოსახავს საშუალო წლიურ და- 

მატებით მოგებას მართვის ავტომატიზებული სისტემის სარენოვაციო 
ანარიცხების გათვალისწინებით. 

ფორმულაში სიდიდეს #ჯპ»: უწოღებენ კაპიტალურ დაბანდება- 

თათვის ყოველწლიურ ნორმატიულ გადასახადს. 
ზემოაღნიშნულის გათვალისწინებით საბოლოოდ ვღებულობთ მარ– 

თვის ავტომატიხებული სისტემის დანერგვის შემდეგ რომელიმე ერთ- 
ერთი წლის განმავლობაში ფუნქციონირების შედეგად მიღებულ %ზო- 
გადი ეფექტის გამოსახულებას: 

(ბობს, ჩ0.–- L31.. 1მომმს 2 

#>-=ჯ»+-–-3»ჯ= VI) - “-= ზ. _ 56 _ 

– – (0+#M/ 2 (+! ჯ“ (1 

აქ 5# = 7-5 -–-3» უწოდებენ სისტემის” წლიურ ეკონომიკურ ეფექტს. 

(დ. 4) 

M#. 2 დანართი 

მროვმის დისციალინისა და შრომის პირობების 

კოეფიციენტების განსაზღვრა 

სამუშაო დროის განმავლობაში შრომის დისციპლინის დარღვევა 

იწვევს სამუშაო დროის დაკარგვას და, მაშასადამე შრომის დისციპ- 

ლინის გ ი კოეფიციენტის შემცირებას. ეს გარემოება მათემატიკუ- 

რად ასე გამოისახება: 

ჟ ჩი! : 
; თ : V. 7 

M#3L. )---––... -–  – I 
7.7 7 გ “7:0 

” 
ამ ფორმულაში 2 მ“რომის დისციპლინის დარღეევგით ((1=1, 2,...#) 

/=1 

გამოწვეული შიგასისტემური სამუ აო დ““-ის ლანაკარგია (მაგალითად, 
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ჰი|“-–სამუჰაოს დაგვიანებით დაწყების დრო; (აკ--სამსხურიდან დროზე 

ადრე გასვლა; (ევ სამუშაოს მიტოვება არასაპატიო მიხეზით და ა.შ.), 

წუთებში. 

'! 
2, («ღ--–მთელი დღეების განმავლობაში სამუშაო დროის დაკარგვა, 
1": 

1=1I, 2, ღღეები. 

მფ დროის ცვლის ფონდი, წუთებში; 

7) “–- ერთი თანამშრომლის (მუშის) სამუშაო დროის გეგმური 

ფონდი, დღეებში. 

(#-- მომუშავე თანამშრომელთა (ოპერატორთა) ან ადმინისტრა- 

ციის მუშაკთა რიცხვი (კაც.). 

მე--მოცემულ ორგანიზაციაში (წარმოებაში, ქარხანაში, პრობლე– 

მურ ლაბორატორიაში და სხვ.) მომუშავე პერსონალთა რიცხვი (კაც.). 

# 1, დ, მაგალითი: ერთ-ერთ პრობლემურ ლაბორატორიაში 

==15, %. (,=550 წთ; Xუ =480 წთ; ”ა=60 კაც. 2. ხლ = 4 დღ. 

ასეთ ლაბორატორიაში 

550 4 მა= ( 1- - –) აგა.–– ე 
15.480 22.60 

= (L –– 0,0625) · (1 –– 0,003)=0,92. 

შრომის დისციპლინის კოეფიციენტი 8%-ით დაბალია საუკეთესო 

შრომის დისციპლინის ლაბორატორიებთან (#პ. -==0,98––0,999) შედა- 

რებით. 

ბუნებრივია, შრომის დისციპლინის მოყვანილი კოეფიციენტი (|35) 
ცალსახად განსაზღვრავს ორგანიზაციის (წარმოება, ლაბორატორია და 
სხვ. სამეცნიერო-კვლევით, საპროექტო-საკონსტრუქტორო თუ სხვა 
(წლიური, ნახევარწლიური, თვიური) გეგმებით გათვალისწინებული 

სამუშაოების შესრულების ხარისხს, განყოფილებათა (ან ლაბორატო- 

რიათა) გეგმების დროულად შესრულების პირობებს. ამ შემთხვევაში 

გადამწყვეტი როლი ეკუთვნის თანამშრომლის კვალიფიკაციას, გამოც– 

17. რ- გ. ბერულავა 957



დილებას, დაინტერესებას სამუშაოთი, სამუმაო პირობების ფაქტო–- 

რებს (სამუშაო ადგილი, მუშაობის რ#ეჟიმი და ა. შ.). 

მაგალითად, მოწყობილობის ან სქემის დაპროექტებისა და კონსტ– 
რუირებისას სასარგებლო დროის დანახარჯი განისაზღვრება იმით, თუ 

რა სირთულისაა ესა თუ ის დასაპროექტებელი მოწყობილობა (ან სქე– 

მა). ამ შემთხეეგამი მოწყობილობის (სქემის) დაპროექტების შრომა- 

ტევადობა (58) 
ლ 

1%,შ.= 2, წლაჰრ. " მბ1 ” მზე " მშვ " 9?) 

სადაც ს» ჯლაპრ. = ტექ „ლავ, L ჩეკსპ. ლაპრ. –“ ?სამ. პრ. –– დაპროექტების ეტაპე– 

ბის შრომატევადობაა; 

ტექ. ლე –- ტექნიკური დავალების შესრულების დოო (დღე); 
ჩექსპ. დაპრ. –- ექსპერიმენტული დაპროექტების შესრულების დრო 

(დღე); 
ჩსამ. #. “–– სამუშაო პროექტის შესრულების დრო (დღე); 

„I –– მოწყობილობის სქემის სირთულის კოეფიციენტი; 

M9 –– მოწყობილობის (სქემის) სიახლის კოეფიციენტი; 

ჩვ –– დამატებით სამუშაოთა ჩატარების გათვალისწინების კოეფი-. 

ციენტი (ტექნიკური გაანგარიშებანი, ხანგამძლეობის,დ საიმედოობის. 
რეჟიმების განსაზღვრა და ა. 9.); 

MM –– სერიული გამოშვების მოწყობილობის (სქემის) პარამეტრე-. 
ბის გათვალისწინების შეზუსტების კოეფიციენტი; 

შრომის პირობების კოეფიციენტი #23. პ,, ახასიათებს მრომის პი– 

რობების ფაქტობრივი მაჩვენებლების შესაბამისობას ნორმატიულ პი– 

რობებთან. 

შრომის პირობების კოეფიციენტი განისაზღვრება ფორმულით 

M” 

XX#X3. პირ. =V/ ი, "CC თვ '" 06» " 

სადაც თ,, რკ--იი “–- შრომის პირობების ფაქტობრივი მაჩვენებლების. 

ნორმატიულ პირობებთან შესაბამისობის ინდექსებია; 

M –-- შრომის პირობების მაჩვენებელთა რაოდენობა, რომლის მიხედ-. 

ვითაც ხდება გაზომვები. 

# დ, ბ მაგალითი, ელექტრონული გამომთვლელი მანქანების სა- 
პერფორაციო მოწყობილობების დარბაზში შრომის პირობების ფაქ- 
ტობრივი მაჩვენებლები ხასიათდება შემდეგი პარამეტრებით: 
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თ; (განათებულობა) –– 1,0; თ: (ტემპერატურა) –– 0,9; 
ძვ (აირის შემცველობა) –– 1,0; ი/( ხმაური) –– 0,8 რადგანაც #M==4, 

ამიტომ შრომის პირობების კოეფიციენტი 

4 თე _“” > –_ასსს 

#მ. პი => I/ 1,0:0,9:1,0-:09=0,9. 

შრომის პირობები 10%-ით უარესია ნორმატიულთან შედარებით. 

შრომის პირობების კოეფიციენტის გამოთვლის დროს არ გაგვით– 
ვალისწინებია ისეთი მნიშვნელოვანი ფაქტორი, როგორიცაა თანამშ- 

რომლის (ოპერატორის) საჯდომის კონსტრუქცია და მისი განლაგება, 

ფერი, სიმაგრე (უზამბარო, რბილ ან მაგარბორტიანი, კიდული, გადა–.- 

სადგმელი, საკეცი, გადას._ხსნელი, გამოსაწევი თუ სხვა ტიპის საჯ- 

დომი). 

თუ ჩავთვლით, რომ საჯდომების ტიპების ფერი და სიმაგრე ნორ- 
მატიულია, მაინც აუცილებელია გავითვალისწინოთ თანამშრომლის 

საწარმოო ავეჯის, კერძოდ, მაგიდის სიმაღლე. დაბალი, საშუალო და 

მაღალი ადამიანისათვის რეკომენდებულია შემდეგი მონაცემები (ის, 

#2 დ, 1 ცხრილი): 

# 2დ, 1 ცხრილი 

  

ადამიანის ზომა 
  საწარმოო ავეჯის სიმაღლე, მმ 

  

დაბალი I საშუალო I მაღალი 

სამუშაო მაგიდის სიმაღლე ჩვეულებრი- 

ვი სამუშაოს შესრულებისას (მჯდომიარე 
მდგომარეობა), მმ 700 725 750 

სამუშაო ადგილის სიმაღლე ძალზე 

ზესტი სამუშაოს შესრულებისას 

(მჯდომიარე მდგომარეობა), მმ 900 950 1000 

სამუშაო ზედაპირის სიმაღლე მჯდომია– 

რე მდგომარეობაში მოწყობილობებზე 

(ეკრანიან პულტთან) მუშაობისას, მმ 800 825 850   
ამ ცხრილში მოცემული რიცხვები ნორმატიულია. შრომის პირო- 

ბების კოეფიციენტის გამოთელისათვის ერთ-ერთ თ, –- პარამეტრად 

უნდა შევიტანოთ ავეჯის სიმაღლის ნორმატიული მაჩვენებლის ფაქ– 
ტობრივთან ფარდობა. 
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#3 დანართი 

M 3დ, 1 ცხრილი 

სსრკ მრეწველობაში ტექნიკური პროგრესის მიმართულებების ეკონომიკური 

ეფექტიანობა (ამოგების ხანგრძლივობები) 
  

ამოგების ხანგრძლივობა, წელიწადი 
  

  

  

        

1970 წ. 1975 წ. 1960 წ. 

ტექნიკური პროგრესის მიმართულება § 8. § 8. _ 5 :8. 

52 3952 4 354 54 უვ54 
Iადყხაღლს 5C.25C 26 CL 

ყველა ღონისძიების მიხედვით ა,5 | 1.6 | 2,7 | 1,9 | 3,0 | 23 
მათ შორის: 

ა პროგრესული ტექნოლოგიის დანერ- 
ა„აასუაააღხაეევლს 

ბ) წარმოების მექანიზაცია 27 | 22 | 9.9 | 23 | 3,8 | 3! 
გ) წარმოების ავტომატიზაცია L%) 3,9 4.3 4,ც 55 6,2 

ღ) გამოთვლითი ტექნიკის დანერგვა 

(მართვის ავტომატიზებული სისტემებისა 

და ცალკეული ელექტრონული გამომთე- 
ლელი მანქანების დანერგვა) ვ.ე | 2,9. | 3.5 | ქ,! | 4,3 | 4,3 
ე) მოქმედი მოწყობილობების მოდერ- 

ნიზაცია 2,0 1,4 2.1 1.4 97 17     
M# 4 დანართი 

# 4დ, 1 ცხრილი 

მრეწველობის დარგების ავტომატიზაციისათვის დანახარჯები და 

ახალი ტექნიკის დანაზარჯებში მათი ხვედრითი წონა 
  

მრეწველობის დარგები 

დარგის აეტომატიზა- 
ციისათვის დანახარ- 

ჯების ხვედრითი წო- 

ნა მთლიანი წარმოე- 

ბის ავტომატიზაციის 

ავტომატიზაციის 

დანაზარჯების ზვედ- 
რითი წონა დარგში 

ახალი ტექნიკის და– 
ნერგეის საერთო 

  

  
დანახარჯებში დანახარჯებში 

2 ვ 

სსრკ მრეწველობა –– მთლიანად 100,0 11.3 
მათ შორის: 

ა) ელექტროენერგეტიკა ! 2,3 6.4 
ბ) შავი მეტალურგია I 297 6, 
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I 2 8 

გ) თბური მრეწველობა 6,9 7,7 
დ) ქიმიური და ნავთობქიმიური წარ- 

მოება 2 4,5 

ე) მანქანათმშენებლობა 56,0 19,6 

ვ) სატყეო, ტყის დამმუშავებელი და 
საქაღალდე მრეწველობა 52 10,3 

ზ) საშენ მასალათა მრეწველობა 1) 4,2 

თ) მსუბუქი მრეწველობა 8.0 I,3 

ი) კვების მრეწველობა 47 7.8 

M# 5 დანართი 

კოეფიციენტები ისეთი გამოგონებებისა, რომლებიც ეკონომიას არ ქმნიან 

მიღწეული დადებითი ეფექტის #, კოეფიციენტი 

# 5დ, 1 ცხრილი 

  

  

  

  
  

  

მ M-ის # იღწეული დადებითი ეფექტი მნიშვნელობა 

1 2 ვ 

მეორეხარისხოვანი ტექნიკური მახასიათებლების გაუმჯო- 
ბესება, რომლებიც განმსახღვრელი არ არის კონკრეტული 

პროდუქციისათვი (ტექნოლოგიური პროცესისათვის) 1.0 

დოკუმენტით ფიქსირებული ტექნიკური მახასიათებლების 

გაუმჯობესება? 1.5 

კონკრეტული პროდუქციის (ტექნოლოგიური პროცესის) 

იმ ძირითადი განმსაზღვრელი ტექნიკური მახასიათებლის 
გაუმჯობესება, რაც ფიქსირებულია დოკუმენტით 90 

პროდუქციის (ტექნოლოგიური პროცესის თვისებრივად 
ახალი ძირითადი ტექნიკური მახასიათებლების მიღწევა, რაც 
დოკუმენტით არის ფიქსირებული ვ,0 

დოკუმენტად იგულისხმებ დამტკიცებული ოფიციალური დოკუმენტება, 
რომლებიც შეიცავს ცნობებს ტექნიკური მახასიათებლების შესაზებ (ტექნიკური 
პირობები, ინსტრუქციები, პასპორტები და სხვ.) 
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1 2 ვ 
    

-ნ ახალი პროდუქციის (ტექნოლოგიური პროცესის) მიღება, 4,0 

რომელსაც ანალოგიურ ცნობილ სახეობებს შორის უფრო 

მაღალი ძირითადი ტექნიკური მახასიათებლები აქვს 

6 ახალი პროდუქციის (ტექნოლოგიური პროცესის) მიღება, 

რომელიც პირველად არის ათვისებული სახალხო მეურნეო- 
ბაში და თვისებრივად ახალი ძირითადი ტექნიკური მახასია- 

თებლები აქეს წ,0   
#. 5დ, 2 ცხრილი 

გამოჟენების მოცულობის MX: კოეფიციენტი 

  

  

  

    

–ის 
# გამოყენე ბის მოცულობა მნიშ ვნელობა 

1)! _ 9 ყ 

I ერთ საწარმოში ერთეულ წარმოებაში?? გამოყენება 1.0 

2 რამდენიმე (2-:. 10) საწარმოში ერთეულ წარმოებაში 

ან ერთ საწარმოში წვრილსერიულ წარმოებაში გამოყენება 1.5 

ვ რამდენიმე საწარმოში წვრილსერიულ წარმოებაში?" " გა- 
მოყენება 2ი 

4 ბევრ საწარმოში წვრილსერიულ წარმოებაში ან ერთ სა- 

წარმოში სერიულ წარმოებაში გამოყენება, აგრეთვე უნიკა- 

ლური ობიექტების დამზადება, ერთეული წარმოების დაგეგ- 

მვის დროს პროდუქციის (ნაწარმის) უშუალოდ მიღების გა- 
რეშე სამუშაოების განხორციელებასთან დაკავშირებული ხე- 

რხების გამოყენება 8,0 

ააეგღე–__–კ_–ასესაე,ე, 

გამოგონების გამოყენების მოცულობა, მათ შორის პროდუქციის მიღების 
ზერზისაც, განისაზღვრება უშუალოდ ტექნიკური გადაწყვეტით დამზადებული პრო- 

დუქციის (ნაწარმის), რაოდენობით, რომელიც დაცულია გამოგონებაზე საავტორო 

მოწმობით, ამ მოცულობიდან გამომდინარე განისაზღვრება წარმოების სახეც. 

ი ერთეული წარმოება ხასიათდება ცალკეულ ეგზემპლარებად ან პატარ-პა- 

ტარა განუმეორებადი დაკვეთებით პროდუქციის დამზადებით. 
+++ წვრილსერიული წარმოება ხასიათდება ერთხაირი ნაწარმის არარეგულა- 

რულად განმეორებადი დამზადებითა და გამოშვებით, 
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წ რამდენიმე საწარმოში სერიულ წარმოებაში“ გამოყე- 

ნება, აგრეთვე გამოყენება დოკუმენტაციაში, რომელიც სხვა 

ქვეყნებს გადაეცა ეკონომიკური და სამეცნიერო-ტექნიკური 

თანამშრომლობის წესით ღა ისეთ ობიექტებზე გამოყენება, 
რომლებსაც სსრ კავშირის საწარმოები და ორგანიზაციები 
საზღვარგარეთ აგებენ საზღვარგარეთის ქვეყნებისათვის ტექ–- 

ნიკური დახმარების წესით 4.0 

§ რამდენიმე საწარმოში მსხვილსერიულ წარმოებაში5ბ? 
ან ერთ საწარმოში მსხვილსერიულ წარმოებაში გამოყენება 5,0 

7 რამდენიმე საწარმოში მსხვილსერიულ წარმოებაში??? 

გამოყენება 56 

8 ბევრ საწარმოში მსხვილსერიულ წარმოებაში გამოყენება 

ან ერთ საწარმოში მასობრივი წარმოება 6,0 

9 რამდენიმე საწარმოში მასობრივ წარმოებაში? 99?“ გა- 

მოყენება 7,0 

10 ბევრ საწარმოში მასობრივ წარმოებაში გამოყენება 8,0 

# 5დ, 3 ცხრილი 

გადაწყვეტილი ტექნიკური ამოცანის სირთულის #%"”% კოეფიციენტი 

M გადაწყვეტილი ტექნიკური ამოცანის სირთულე Mვ–ის 
. მნიშვნელობა 

1.) _ 2 ვ 

1 ერთი მარტივი დეტალის კონსტრუქცია, მარტივი პროცე- 
სის ერთი პარამეტრის, პროცესის ერთი ოპერაციის, რელცე- 

პტურის ერთი ინგრედიენტის შეცვლა და სხე. 1,0 

  

” სირიული წარმოება ხასიათდება ერთნაირი ნაწარმი“ (სერიების) ღდამზა- 

დებისა და გამოშეების პერიოდული განმეორებადობით. 

+" მსხვილსერიული წარმოება ხასიათდება სერიულობის გაზრდით წელი- 

C დში სერიების რაოდენობისა და მოცულობის გადიდების მეშვეობით. 

.." მასობრივი წარმოება ხასიათდება ხანგრძლივი დროის განმავლობაში 

მნიშვნელოვანი მოცულობის ერთნაირი პროდუქციის დანზადებსს უწყვეტობით, 

ამასთან საწარმოო პროცესების ზუსტად განმეორებადობით. 

·.».“ გადაწყვეტილი ტექნიკური ამოცანის სირთულის კოეფიციენტის რიცხეითი 

მნიშენელობა Mკ შეირჩევა გამოგონების ობიექტიდან გამომდინარე. ე. ი. გამოგო- 
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1 2 ვ 
  

9 რთული ან ასაწყობი დეტალის კონსტრუქცია, არაძირითა–- 
დი კვანძის, მექანიზმის კონსტრუქცია, არართული პროცესე- 

ბის ორი და მეტი არაძირითადი პარამეტრის შეცვლა, ტექ- 
ნოლოგიური პროცესების ორი და მეტი ოპერაციის შეცვლა, 

რეცეპტურის ორი და მეტი არაძირითადი ინგრედიენტის ზშე- 

ცვლა 15 

ვ მახკანების, მექანიზმების ეროი ძირითადი კვანძის ან რა- 

მდენიმე არაძირითადი კვანძის კონსტრუქცია, პროცესების 

(არაძირითადთა) ნაწილი, რეცეპტურის (არაძირითადთა) ნა- 

წილი და სხვა, 2,0 

4 რამდენიმე ძირითადი კვანძის კონსტრუქცია,ა ტექნოლო- 

გიის ძირითადი პროცესები, რეცეპტურის (ძირითადი) ნაწილი 

და სხვ, 25 

ღC მანქანის, ხელსაწყოს, ჩარხის, აპარატის, ნაგებობის კონს- 

ტრუქცია, ტექნოლოგიური პროცესები, რეცეპტურები და სხე. 35 

6 მანქანის, ჩარხის, ხელსაწყოს, აპარატის, ნაგებობის კონს- 

ტრუქცია რთული კინემატიკით, კონტროლის აპარატურით, 

რადიოელექტრონული სქემით, ძალური მანქანების, ძრავების, 

აგრეგატების კონსტრუქცია, კომპლექსური ტექნოლოგიური 

პროცესები, რთული რეცეპტურები და სხვა 45 

7 მანქანის, აპარატის, ნაგებობის კონსტრუქცია ავტომატე- 

რი ნაკადური ხაზების კონტროლის რთული სისტემით, რომ- 

ლებიც შედგება ახალი სახეობის მოწყობილობის, მა–თვისა 

ღა რეგულირების სისტემისაგან, რთული კომპლექსური ტექ- 

ნოლოგიური პროცესები, განსაკუთრებული სირთულის რეცე- 

პტურები და სხვა 55 

8 განსაკუთრებული სირთულის კონსტრუქცია, ტექნოლოგი- 

ური პროცესები და რეცეპტურები, რომლებიც უმთავრესად 

განეკუთვნებიან მეცნიერებისა და ტექნიკის ახალ დარგებს 6,25 
    

  

ნების ფორმულაში ჩამოყალიბებული ყველა ნიშან-თვისების ერთობლიობით, რო- 

გორც სიტყვა „განსხვავებული4-მდე, ისე ძის შემდეგ (ინსტრუქცია გამოგონების 

სახელმწიფო სამეცხიერო-ტექნიკურ ექსპერტიზაზე („33-2-74“), რომელიც დამტკი- 
ცებულია გამოგონებებისა და აღმოჩენების საქმეთა სახელმწიფო კომიტეტის მიერ 

1973 წლის 13 დეკემბერს). 
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M# (CC, 4 ვეხრიღი 

კოეფიციენტი წ  ,.' 
, , არსებით განსხვავებათა #, 

  

: : # M# არსებითი განსხვავებები მნიშვნელობა 

1 2 ვ 

1 გამოგონება, რომელიც („ნობილი საშუალებების გამოყე- 

ნებაზეა აგებული, მათ რიცხეში გამოყენებაზე) როდესაც 
გამოგონების ფორმულა იწყება სიტყვით „გამოყენება“ 1,26 

  

2 გამოგონება, რომელიც ცნობილ ტექნიკურ გადაწყვეტათა 

ისეთ ახალ ერთობლიობაზეა აგებული, რომელიც ახალ და- 

დებით ეფექტს ქმნის, ე. ი. როცა გამოგონების ფორმულის 
განმასხვავებელი ნაწილი შეიცავს მითითებებს ცნობილ ელე- 

მენტებს შორის ახალ ურთიერთკავშირზე, ოპერაციების სხვა 

თანამიმდევრობას ან პროტოტიპთან შედარებით ინგრედი- 

ენტების სხვა ახალ პროცენტულ შემადგენლობას | 1,5 

    

  

" კოეფიციენტი #X,-ის რიცხვით მნიშვნელობას ირჩევენ გამოგონების ობიექ- 
ტიდან გამომდინარე, ე. ი. გამოგონების ფორმულაში ჩაპოყალიბებულ ყველა ნი- 

შან-თვისების ერთობლიობით, როგორც სიტყვ „განსხვავებული“-მდე, ისე მის 

შემდეგ. 
ი? მოწყობილობაზე, ხერხზე ან ნივთიერებაზ,ე კოეფიციენტ M-ის რიცხ- 

ვითი მნიშვნელობა 2,0-დან 3,0-მდე დგინდება ცნობილი ტექნიკური გადაწყვეტის 

ახალ ტექნიკურ გადაწყვეტასთან თანხვდენილი ძირითადი ნიშან-თვისებების (რო- 

მელსაც შეიცავს ფორმულის განმსაზღვრელი ნაწილი) ახალი ტექხა, ერი გადაწყვე- 

ტის ძირითად ნიშან-თვისებათა საერთო რაოდენობასთან შეფაზღყბით. როწლებ- 

საე შეიცავს გამოგონების ფორმულის პირველი პუნქტის განმასხვავებელი და გან- 

მსაზღვრელი ნაწილი (2 –– როცა შეფარდების სიდიდე ნახევარზე მეტია, 2,5 -– რო- 

ცა ნახევრის ტოლია და 3 -–-– როცა შეფარდების სიღიდე ნაკლებია ნახევარზე). 

ამასთან, ძირითად ნიშან-თვისებაში იგულისხმება ახალი არსებითი ნიშან-თვი- 

სებები, რომლებიც წარმოდგენილია გამოგონების ფორმულის განმასხვავებელ ნაწილ– 

ში შემდეგი სახით: ოპერაცია--ხერხში, ელემენტი–-კონსტრუქციაში,„ლ ინგრედიენ- 

ტი -- შემადგენლობაში (ანდა მათი განსაკუთრებული შესრულება). 

დ.ა? რამდენადაც გამოგონების ფორძულა ნივთიერებაზე, რომელიც მიღებულია 

ქიმიური გზით და მიკროოოგანიზმის ახალ შტამებზე ჩამოყალიბდება განმსახღვრელ 

და განმასხვავებელ ნაწილებად დაყოფის გარეშე, კოეფიციენტ #--ის რიცხვითი 

მნიშენელობა მიიღება 2-ის ტოლად, იმ შემთხვევების გამოკლებით, როცა გამოგო- 

ნების ობიექტად გეევლინება ქიმიური გზით მიღებული ნივთიერება რომლის 

სტრუქტურა არ განეკუთვიება ქიმიაში ცნობილ არც ერთ სტრუქტურას და რომ- 
ლისთვისაც კოეფიციენტის მნიშვნელობა მიიღება 4-ის ტოლად. 
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ვ გამოგონება, რომელსაც პროტოტიპი აქვს და ძირითადი იი 

ნიმნების დიდი ნაწილით ემთხვევა ახალ გადაწყვეტას 

4 გამოგონება, რომელსაც პროტოტიპი აქვს და ძირითადი 

ნიშნების ნახევრით ემთხეევა ახალ გადაწყვეტას 9,5 

5 გამოგონება, რომელსაც პროტოტიპი აქეს და ძირითადი 

ნიშნების მცირე ნაწილით ემთხვევა ახალ გადაწყვეტას 3,0 

6 გამოგონება, რომელიც ხასიათდება არსებით განსხვაგება–- 

თა ერთობლიობით და პროტოტიპი არა აქვს, ე. ი. როცა 

გამოგონება წყვეტს ახალ ამოცანას ან ცნობილ ამოცანას 

პრინციპულად სხვა გზით (პიონერული გამოგონება) 4,0     
# 6 დანართი 

პოეფიციენტები ისეთი რაციონალიზატორული წინადადებებისა, რომლებიც 

ეკონომიას არ ქმნიან 

# 6დ, 1 ცხრილი 

მიღწეული დადებითი ეფექტის #, კოეფიციენტი 

  

  

  

    

ბC M,-ის # "იღწეული დადებითი ეფექტი მნიშველობა 

1 2 3 

1 მეორეხარისხოვანი ტექნიკური მახასიათებლების გაუმჯო- 

ბესება. რომლებიც განმსაზღვრელი არ არის კონკრეტული 

პროდუქციისათვის (ტექნოლოგიური პროცესისათვის), რაც 

ფიქსირებული არ არის დოკუმენტით? 1.0 

2 დოკუმენტით ფიქსირებული ტექნიკური მახასიათებლის 

გაუმჯობესება 1.5 

ვ დოკუმენტით ფიქსირებული იმ ძირითადი ტექნიკური მა- 

ხასიათებლების გაუმჯობესება რომელიც განმსაზღვრელია 

კონკრეტული პროდუქციის საწარმოებლად (ტექნოლოგიური 

პროცესისათვის) 2,ი 

დოკუმენტად იგულისხმება დამტკიცებული ოფიციალური დოკუმენტები, 
·რომლებიც შეიცავენ ცნობებს ტექნიკური მახასიათებლების შესახებ (ტექნიკური 
·პირობები, ინსტრუქციები, პასპორტები და სხვა). 
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4 პროდუქციის (ტექნოლოგიური პროცესის) თვისებრივად 
ახალი ძირითადი ტექნიკური მახასიათებლების მიღწევა (დო- 

| კუმენტით არის ფიქსირებული) 3,0 

8 ისეთი ახალი პროდუქციის (ტექნოლოგიური პროცესის) 

მიღება, რომელსაც ანალოგიური ცნობილ სახეობებს შორის 

უფრო მაღალი ძირითადი ტექნიკური მახასიათებლები აქვს 40 

6 ისეთი ახალი პროდუქციის (ტექნოლოგიური პროცესის) 

მიღება, რომელიც პირველად არის ათვისებული სახალხო მე– 

ურნეობაში და ახალი ტექნიკური მახასიათებლები აქვს წ,0     
M# 6დ, 2 ცხრილი 

გამოყენების მოცულობის ჯი? კოეფიციენტი 

  

  

  

    

M-ის M»# გამოყენების მოცულობა მნიშვნელობა 

! 9 _L ვ 

I ერთ საწარმოში ერთეულ წარმოებაში გამოყენება 1,0 

ი რამდენიმე (2 +110) საწარმოში ერთეულ წარმოებაში ან 

ერთ საწარმოში წვრილსერიულ წარმოებაში გამოყენება 15 

8 რამდენიმე საწარმოში წვრილსერიულ წარმოებაში"" გა- 
მოყენება 9.5 

4 ბევრ საწარმოში წერილსერიულ წარმოებაში?" ან ერთ 

საწარმოში სერიულ წარმოებაში გამოყენება პროდუქციის 
(ნაწარმის) უშუალოდ მიღების გარეშე სამუშაოების გან- 
ხორციელებასთან დაკავშირებული ხერხების გამოყენება 35 

" რაციონალიზატორული. წინადადებების გამოყენების მოცულობა, მათ შოას 

პროდუქციის მიღების ხერხებისა, განისაზღვრება პროდექციისს (ნაწარმის) რაო- 

დენობით, რომელიც მიღებულია უშუალოდ ტექნიკური გადაწყვეტით დაცულია 
მოწმობით რაციონალიზტორულ წინადადებაზე; ამ მოცელობიღან გამომდინარე 
განისაზღვრება წარმოების საზე. 

ბ". ერთეული წარმოება ხასიათდება ცალკეულ ეგზემპლარებად ან მცირე გა5- 
მეორებადი დაკვეთებით პროდუქციის დამზადებით. 

ჭ«აი ნვეროილსერიული წარმოება ხასიათდება ერთნაირი ნაწარმის (სერიები") 

არარეგულარულად განმეორებადი დამზადებითა და გამოშვებით. 
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I 2 ვ, 
  

  

5 რამდენიმე საწარმოში სერიულ წარმოებაში? გამოყე– 
ნება 4,5. 

6 ბევრ (10-ზე მეტ) საწარმოში სერიულ წარმოებაში ან 
ერთ საწარმოში მსხვილსერიულ წარმოებაში გამოყენება ნ,5" 

7 რამდენიმე საწარმოში მსხვილსერიულ წარმოებაში”? 

გამოყენება 6,ნ- 

8 ბევრ საწარმოში მსხვილსერიულ წარმოებაში ან ერთ სა- 

წარმოში გამოყენება 8,0. 

-9 რამდენიმე საწარმოში მასობრივ წარმოებაში?"?? გა- |! 
მოყენება | 9,0 

10 I ბევრ საწარმოში მასობრივ წარმოებაში გამოყენება 10,0   
# 6დ, 3 ცხრილი 

გადაწყვეტილი ტექნიკური ამოცანის სირთულის #ვ კოეფიციენტი 

  

M-ის 

  

  

M»# გადაწყვეტილი ტექნიკური ამოცანის სირთულე მნიშვნელობ» 

_1 _ 2 3 

1 ერთი მარტივი დეტალის კონსტრუქცია, მარტივი პრო- 
ცესის ერთი პარამეტრის, პროცესის ერთი ოპერაციის, რე- 

ცეპტურის ერთი ინგრედიენტის შეცვლა და სხვ. 1,0     

  

· სერიული წარმოება ხასიათდება ერთნაირი ნაწარმის (სერიების პერიო- 

დულად განმეორებადი ღამზადებითა და გამოშვებით. 

ი« მსხვილსერიული წარმოება ხასიათდება წელიწადში სერიებს რაოდენო- 

ბისა და მოცულობის გადიდების გზით სერიულობის გაზრდით. 

««“ მასობრივი წარმოება ხასიათდება ხანგრძლივი დროის განმავლობაში 

მნიშენელოვანი მოცულობის ერთნაირი პროდუქციის დამზადების უწყვეტობითა 

და საწარმოო პროცესის ზუსტი განმეორებადობით. 
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2 

  

რთული ან ასაწყობი დეტალის კონსტრუქცია, არაძირითა- 
ღი კვანძის, მექანიზმის კონსტრუქცია, არართელი პროცე- 

სების ორი ან მეტი არაძირითადი პარამეტრის შეცვლა, ტექ- 

ნოლოგიური პროცესების ორი ან მეტი არაძირითადი ოპე- 

რაციის შეცვლა, რეცეპტურის ორი ან მეტი არაძირითადი 

ინგრედიენტების შეცვლა და სხე. 

მანქანების, მექანიზძების ერთი ძირითადი კვანჰის ან რამ- 

დენიმე არაძირითადი კეანძის კონსტრუქცია პროცესების 

ნაწილი (არაძირითადი), რეცეპტერის ნაწილი (არაძირითადი) 

და სხე. 

რამდენიმე ძირითაღი კვანძის კონსტრუქცია, ტექნოლო- 

გიის ძირითადი პროცესები, რეცეპტურის ნაწილი (ძირითა- 

დი) დ.» სხვ. 

მანქანის, ხელსაწყოს, ჩარხის, აპარატის, ნაგებობის კონს- 

ტრუქცია, ტექნოლოგიური პროცესები, .რეცეპტურები და 

სხვ. 

მანქანის, ჩარხის, ხელსაწყოს, ნაგებობის, აპარატის კონს- 

ტრუქცია რთული კინემატიკით, კონტროლის აპარატურით, 

რადიოელექტრონული სქემით, ძალური მანქანების, ძრავების, 

აგრეგატების კონსტრუქცია, კომპლექსური ტექნოლოგიური 

პროცესები, რთული რეცეპტუოები და სხვა. 

მანქანის, ნაგებობის, აპარატის კონსტრუქცია ისეთი ავ- 

ტომატური ნაკადური საზების კონტროლის რთული სისტე- 

მით, რომლებიც შედგება ახალი სახეობის მოწყობილობის, 

მართვისა და რეგულირების სისტემისაგან, რთული კომპლექ- 

: სური ტექნოლოგიური პროცესები, განსაკუთრებული სირთუ- 

ლის რეცეპტურები და სხეა. 

განსაკუთრებული სირთულის კონსტრუქცია, ტექნოლოგი- 

ური პროცესები და რეცეპტჟრები, რომლებიც უმთავრესაღ 

მეცნიერებისა და ტე1ნიკის ახალ დარგებს განეკუთვნებიან,   

2,9 

3,0 

4,0 

5,0 

მ,0 

10,0 
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# 7 დანართი 

რაციონალიზატორული წინადადების განცსადების, მისი განხილმჭა-დასკვნისა. 

და რებისტრაციის საუწყებათშორისი ფორმები. რაციონალიზატორული 

წინადადების მილების, ცნობისა და გამოყენების აქტის, რაციონალი%ზარო- 

რის ბარათისა და მოწმობის ტიპური ფორმები? 

M# 7,1 დანართი 

ტიპური საუწყებათაშორისი ფორმა #7? –- 1 

დამტკიცებულია 
სსრ კავშირის ცსს 1976 წლის 18 
აგეისტოს # 681 ბრძანებით 
  

  

  

ხელმძღვანელი რეგისტრირებულია 

ორგანიზაციის დაწესებულების M# 

დასახელება ––უ–... წ. 

ავტორის (თა- ' 
ნაავტორის) სამსახურის 

ან საცხოვრე- |თანამდებობა | განათლება | პარტიულობა | დაბ, წელი 
გვარი, სახელი 
და მამის სა- ბელი ბინის 

ხელი ადგილი 
  

| | | 
განცხადება 

რაციონალიზატორულ წინადადებაზე 

გთხოვთ განიხილოთ წინადადება სათაურით: -–-–-––-–––––– 

  

(რაციონალიზატორული წინადადების მოკლე დასახელება) 

  

მიჩნეულ იქნეს იგი რაციონალიზატორულად და მიღებულ იქნეს გა– 

მოსაცდელად წინადადების აღწერა 

(დაიწეროს გარკვევით, შესწორების გარეშე) 

  
  

წარმოების, დაწესებულების, სამეცნიერო-კვლევითი, საპროექტო, ტექნო- 

ლოგიური, საკონსტრუქტორო და სხვა ორგანიზაციებში შეტანილი რაციონალიზა-. 
ტორული წინადადების გაფორმება, განხილვა და გამოყენება ხდება ტიპური დე–- 
ბულებების ((9), გვ 232--248, (97)) საფუძველზე (იხ. აგრეთვე თ. 1II, აგ- 

რეთეე: ო. კეკელაშვილი, მშ. ფუთურიძე, გამომგონებლობა და რაციონალიზაცია.. 
გამომცემლობა „საბჭოთა საქართველო“, 1983), გარდა ამისა სარგებლობენ სათა-- 

ნადო კოეფიციენტებით (იხ. # 6 დანართი, გე. 266--269, # 3.1 ცხრილით (გე. 86) და. 

3.1 ფორმულით. 
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# ი--1 ფორმის მეორე გვერდი 

  

  

  

დამატებითი ცნობები წინადადებაზე –-–-.---–-–--– 

  

(აღინიშნოს სად და როდის მიაწოდა ადრე ავტორმა (თანაავტორებმა) 

  

ასეთივე წინადადება და მასზე მიღებული გადაწყვეტილება) 

  

  

  

ვამტკიცებ (ვამტკიცებთ), რომ ნამდვილ.დ ვარ მოცემული წინადა- 
დების ავტორი (თანაავტორები). 

ჩემთვის (ჩვენთვის) ცნობილია, რომ წინადადება თუ მიჩნეული 

იქნება საიდუმლოდ, მე (ჩვენ) ვალდებულებას ვიღებ (ვიღებთ) დავიტ– 
ვა (დავიცვათ) საიდუმლოების წესები, მათ შორის აღმოჩენების, გამო- 
გონებებისა და რაციონალიზატორული წინადადღებების დებულებით 

გათვალისწინებული წესები. 

თან ერთვის: ა) გრაფიკული მასალები (ესკიზები), ნახაზები, სქემე– 

ბი, გრაფიკები და სხვა) –“–––––––––– ფურცელზე. 

ბ) ტექნიკურ-ეკონომიკური გაანგარიშება, დასაბუთება და მისთ. 

ფურცელზე. 

  

გ) დანარჩენი მასალები ––––– ფურცელზე. 
სულ ფურცელი. 

„ " 1 წ. 

ავტორი 

(თანაავტორები): 

(ხელმოწერა) 
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# 0-1 ფორმის მესამე გვერდი 

დასკვნები წინადადებაზე: 

ა) ძირითადი საწარმოო ქვეგანაყოფის (საამქრო, სამშენებლო უბანი, 

აგრო-განყოფილება და ა. შ.) 

  

  

  

  

  » “ 198 წ. 

თანამდებობა 

(ხელმოწერა) 

ბ) სხვა ქვეგანაყოფის (მთ. მექანიკოსის განყოფილება, საკონსტრუ1- 

ტორო ბიურო და ა. შ.) 

  

  

  

  

  

  

  

  „ “ 1 წ. 

თანამდებობა 

(ხელმოწერა) 
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# ჩ--1 ფორმის მეოთხე გვერდს 

წინადადებაზე მიღებული გადაწყვეტილება 

  

  

  

  

  

  

” « 198 წ. დაწესებულების, ორგანიზაციის   

ხელმძღვანელი 
(ხელმოწერა) 

ცვლილებები ნორმატიულ და ტექნიკურ დოკუმენტაციაში 

  

თანამდებობა და 
განყოფილების ხელმოწერა 
დასაზელება 

| 
' 

| 
მოწმობა რაციონალიზატორულ წინადადებაზე მივიღე (მივიღეთ) 

· « 193 წ. ავტორი (თანაავტორები) 

ხელმოწერა 

დოკუმენტის შეტყობინების| ცელილების 

სახელწოდება M# თარიღი   

  

M# 72 დანართი 

ტიპური საუწყებათაშორისი ფორმა 

#ჩმ--4 
ღამტკიცებულია სსრ კავშირის 

ცსს 1976 წლის 18 აგეისტოს # 681 
ბრძანებით 

უწყება ორგანიზაცი, დაწესებულება 

  

(საამქრო, სამშენებლო უბანი, განყოფილება და ა. მ.) 

  

18 რ. გ. ბერულავა 97ვ



რაციონალიზატორულ წინადადებებზე განცხადებების რეგისტრაციის 

    

  

  

  

    

  

    
  

    

    

        
  

უურნალი 

დაწყება , /“ ?შეიჩივ წ. დამთავრება, 198 წ. 

# დან #-–--–-–- მდე 

ჟურნალი შედგება –-------- გვერდისაგან 

წაშლა და აღუნიშნავი შესწორება დაუშვებელია! 

ტიპური საუწყებათაშმორისი ფორმის # ჩნ –-4-ის 1 გვ. 

ავტორისა ღა სამუშაო ადგილი 

წინაღადე- წინადადების არორეს ი თანა: ან საცხო ვრებელი წინადადების. 

ბის ყომერი | წემოსვლის ავტორის გვარი, | ადგილი, დაკავე- | დასახელება 
თარიღი სახელი და მამის ბული თანამდე- 

_ სახელი ბობა : 

1 2 ვ 4 | 5 

ტიპური საუწყებათაშორისი ფორმის M# ჩ--4 მე-2 გვერდი 

მიმართულების წინადადების 
თარიღი მოძრაობა გასამრჯელოს გაცემა 

განყოფილე– | « ' 
ბებს (სამსა- | ”? 1 

ხი 21.) 1, 
საამქროს < § 9 – ა ს 

უფროსი CC I 6 § I >)I2)1 8 +%LI 
ლ |-2 5 დ, | “ | = ნ 
ო 4) | C < =I2 § 2 

9-1 28 I§I) - I) 5 2, 
29 2) 5 8 I%- | 2 2 
21 2)I21)9 I5I)0V15ი 5 
56) I დ I> ლ< | L= "2 4 
C - 5) 6 9%I §< | < ლ) „I ლე)აი|დ 
ხე დ დ 2ბიხ9 524215315 
სი #8) 992 2|)V § | 6, §| > 

6 7_| 8_19 | 10 | 1I | 19 I 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | I8'| 19:120. 
' 1 |                     
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M# 7,1 დანართი 

ტიპური საუწყებათაშორისი ფორმა 

M# 0-- ქე, 

დამტკიცებულია სსრ კავშირის ცსა 

1976 წ. 18 აგვისტოს # 681 ბრძანებით, 

უწყება, ორგანიზაცია, დაწესებულება 

განყოფილება, საამქრო, სამშენებლო უბანი და ა. შ. 

წინადადების მილების ცნობა 

” “ 198 წ. მოქ.   

  

გვარი, სახელი, მამის სახელი ავტორის (თანაავტორების) 

მიღებულია წინადადება, რეგისტრირებულია M#--–-–---, დასახელებით 

  

  

  

  

წინადადებასთან ერთად მიღებულია: 

  

  

ნახაზები (ესკიზები) –-–-––––––––-ფურცელზე 

ნიმუშები (მოდელი) ––––– ცალი 

სხვა დოკუმენტები –-–-ფურცელზე 

გამომგონებლობისა და რაციონალიზა- 

ციის განყოფილების უფროსი 

საპატენტო განყოფილების უფროსი, სა- 

გამომგონებლო და რაციონალიზატორუ- 

ლი საქმიანობის რწმუნებული 
  

(ხელმოწერა) 

ე–_>ა >>»... ..- 
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M# 7.4 დანართი 

ტიპური საუწყებათაშორისი ფორმა 

M# 0-5 

დამტკიცებულია სსრ კავშირის ცსს 

1976 წ. 18 აგვისტოს # 681 ბრძანებით. 

  უწყება, ორგანიზაცია, დაწესებულება 

საამქრო, სამშენებლო უბანი, განყოფილება და ა. შ, –------- 

რაციონალიზატორის (გამომბონებლის) ბარათი 

  გვარი –-–-–-–--–--–-–– სახელი –––“–.–– . მამის სახელი : 

  

დაბადების წელი –––––– პრტიულობა ––.–.- განათლება 

თანამდებობა –-–-–-–––-––-––. ტაბელის # 

მოსამსახურე, მუშა, საინჟინრო-ტექნიკური მუშაკი (ხაზი გაუსვით) 

  

C § თინ ვ რაციონალიზატორუ- 
წინადადე- |წ იხადადე- იხადადე– გაცეძული წა ბის 
ბის შემო-| ბის რე- წინადადე-|ბის გამო- | წლიური | გასამრჯე– ა წ. იღ 2 ს 

ბის და- ნომია ოწმობის გაცემი წის გისტრა– დ ყენების |ეკო ლოს თან- 
ტახი სახელიბ მან თარიღი და ნომერი 

ციის ელება| თარიღი |ათ. მახე- |ხა მან-ებ– თიბში ან გამოგონების 
ნომერი მ მი საავტორო მოწმობის 

ნომერი 

თარიღი 
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უწყება, ორგანიზაცია, დაწესებულება 

საამქრო, სამშენებლო უბანი, განყოფი- 

ლება 

M 7,5 დანართი! 

ტიპური საუწყებათაშორისი ფორმა 

M /72--6 

დამტკიცებულია სსრ კავშირის 1976 

წლის 18 აგვისტოს M 681 ბრძანებით 

ვამტკიცებ: 

ორგანიზაციის (უწყების) დაწესებულე- 
ბის ხელმძღვანელი 

  

(ხელმოწერა) 

_   

რაციონალიზაბორული წინადადებისა და გამოგონების მომზადების 

და შემოწმების გბგრაფიკი 

  

ეტაპის 

დასახელე– 
ბა და სა- 

მუშაოს 

მოცულობა 

წინადადე -| ავტორის (თა– 

ბის ან | ნაავტორების) 

საავტორო! გვარი, სახე– 
მოწმობის ლი, მამის 

# სახელი 

უბანი, სადაც 

გათვალისწი– 

ნებულია სა- 

მუშაო ეტაპის 

რეალიზაცია 

შესრულე- 
შესრულე-|ბაზე პასუ-| შენიშვნა 

ბის ვადა | ზისმგე- 

ბელი 

  

              
გამომგონებლობისა და რაციონალიზაციის განყოფილების გამგე 

(საპატენტო განყ. გამგე, რაციონალიზაციისა და 

საქმიანობის რწმუნებული) 

» “ 198   

საგამომგონებლო 

(ხე ლმოწერა) 

წ. 
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M 7,6 დანართი 

ტიპური საუწყებათაშორისი ფორმა 

# 8-2 ღამტკიცებულია სსრ კავში- 
რის ცსს 1976 წლის 18 აგვისტოს M 681 

ბრძანებით 

საწარმო, ორგანიზაცია, დაწესებულება 

წინადადების გამოყენების აქტი 

“ 19. წ   

რეგისტრაციის ნომერი რაციონალიზატორული წინადადების «ნ საავ- 
ტორო მოწმობის 

წინადადების დასახელება 

გამოყენებულია „––––“-–-– _“ კი წ 
(სად) 

რაციონალიზატორული წინადადების აღწერის ან გამოგონების დორ- 

მულის შესაბამისად საწარმოს, ორგანიზაციის, დაწესებულების ხელ- 

მძღვანელი 
  

(საამქროს უფროსი) ხელმოწერა 

გამომგონებლობისა და რაციონალიზაციის განყოფილების უფროსი, 

კომისიის წევრები: (ს,„პატენტო განყოფილების უფროსი, 

რაციონალიზაციისა და საგამომგონებლო 

საქმიანობის რწმუნებული) | 

ხელმოწერ 
ხელმოწერა 

წინადადების გამოყენების დაწყებას გავეცანი (გავეცანი: ავტორი (თა- 

წაავტორები) “ 
  

(ხელმოწერა) 
« 197 წ.   
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# 77 დანართი 

  

  

(სამინისტრო, უწყება, საწარმო, 

ორგანიზაცია, დაწესებულება) 

გასამრჯელოს თანხის გაანგარიშება-დასაბუთება რაციონალიზატორულ 
წინადადებაზხე, რომელიც არ ქმნის ეკონომიას ' 

რეგისტრაციის -M 

_–_– 

  

(წინადადების დასახელება და მისი არსის მოკლე აღწერა) 

  

  

(ავტორის, ავტორების გვარი და ინიციალები) 

1. კოეფიციენტი MX; შეადგენს 
რადგანაც 
  

  

  

რაც მტკიცდება   
  

2. კოეფიციენტი #ა შეადგენს - 

რადგანაც   
  

რაც მტკიცდება   

3. კოეფიციენტი #ვ შეადგენს 

რადგანაც 
  

  

  

რაც მტკიცდება -   
  

სულ გასამრჯელო შეადგენს 8=X#, XM#,)0X ვ · 10 მან. 

(ჩაისვას კოეფიციენტების 
  

  

რიცხობრივი მონაცემები) 

(სულ გასამრჯელო სიტყვიერად) 
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წინამდებარე ფორმა გამოიყენება შემთხვევებში, რომლებიც გათ- 

ვალისწინებულია სსრ კავშირის გამოგონებებისა და აღმოჩენების ს»- 

ხელმწიფო კომიტეტის მიერ 1974 წ. 15 იანვარს დამტკიცებული იხს- 

ტრუქციის –– გასამრჯელოს რაოდენობის განსაზღვრის შესახებ იმ გა- 

მოგონებებზე და რაციონალიზატორულ წინადადებებზე რომლებიც 

ეკონომიას არ ქმნის –– 1 და 2 პუნქტებში; ან აღნიშნულ გამოგონე- 

ბებზე და რაციონალიზატორულ წინადადებებზე საავტორო გასამრჯე- 

ლოს (33-1-27) დროებითი მითითებების შესაბამისად გაანგარიშების 

დროს. ეკონომიის არარსებობა საბუთღება აქტში, რომელსაც ამტკი–- 

ცებს საწარმოს, ორგანიზაციის, დაწესებულების უფროსი და რომელიე 

წარმოადგენს გაანგარიშება-დასაბუთების განუყოფელ ნაწილს. 

    

ხელმძღვანელი: 

ბ. ა. (საწარმოს, ორგანიზაციის, დაწესეზუ- 

(მრგეალი ბეჭედი) ლების დირექტორი, უფროსი) 

  „ ი 198 წ. ხელმოწერა 
(გვარი და ინიციალები) 

ტექნიკური სამსახურის ხელმძღვანელი 

(თანამდებობა) 
  

    “7 “· "ში წ. ხელმოწერა 
(თანამდებობა) 

ეკონომიკური სამსახურის ხელმძღვანელი 

(თანამდებობა) 
  

„ღეღეე--–-··-“ 198 წ ხელმოწერა 
(ეგარი და ინიციალები) 
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# 7, დანართი 

დამტკიცებულია გამოგონებებისა და აღ- 

მოჩენების საქმეთა სახელმწიფო კომ- 

ტეტის 1974 წლის 13 ნოემბრის M 119 

ბრძანებით 

მოწმობა 

რაციონალიზაბპორულ წინადადებაზე 

  

#_ გაცემის თარიღი 

სსრ კავშირის მინისტრთა საბჭოს 1973 წლის 21 აგვისტოს # 584 

დადგენილებით დამტკიცებული აღმოჩენების, გამოგონებებისა და რა- 

ციონალიზატორული წინადადებების დებულების 75-ე პუნქტის შესა- 

ბამისად, 

ეს მოწმობა ეძლევა ____ 
  

  

(გვარი, სახელი, მამის სახელი) 

  

  

წინადადებაზე, რომელიც მიჩნეულია რაციონალიზატორულად და მი- 

ღებულია 
  

  

(საწარმოს, ორგანიზაციის დასახელება, 

  

  

და როდისაა მიღებული) 

გამოსაყენებლად სათაურით: 
  

  

  

საწარმოს, დაწესებულების 

ხელმძღვანელი 

(ხელმოწერა) 
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