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შესავალი 

„საკაცობრიო კულტურის ისტორიაში ლითონის მნიშვნელობა მეტად დი. 

დი და მრავალმხრივია, განსაკუთრები» რკინის დამუშავებამ სახოგადოებრივ 

ცხოვრებაში უდიდესი როლი ითამაშა. მეცნიერული სოციალიზმის ფუძემდე- 
ბელთაგანი ფრ. ენგელსი საზოგადოების მიერ რკინის გამოყენების ფაქტს 

ეპოქალურ მნიშვნელობას ანიქებს: '„..,ადამიანის სამსახურში ჩადგა რკინა, 

უკანასკნელი და უმნიშვნელოვანესი ყველა იმ ნედლეელიდან, რომელთაც რევო– 

ლუციური როლი შეასრულეს ისტორიაში, უკანასკნელი--–კარტოფილის გამო- 

ყენებამდე. რკინის წყალობით შესაძლებელი გახდა მემინდვრეობა ვრცელ 

ფართობებზე. ტკით დაფარული ვრცელი ადგილების გაკაფვა და დამუშავება; 

”რკინამ ხელოსანს ისეთი მტკიცე და მჭრელი იარაღი მისცა, რომელსაც ეერ 

უძლებდა ვერც ერთი ქვა, ვერც ერთი იმ დროს ცნობილი ლითონი“ 1, მე-19 ს. 

მკვლევაოი ლ. მორგანი ნაშრომში– ძველი საზოგადოება“ 2, სადაც იგი 

კულტურის ეპოქათა ეთნიკურ პერიოდიზაციას იძლევა და „თითოეულ ეპო- 

ქას საარსებო საშუალებათა მ”პოვების პროგრესის მიხედვით? გამოყოფს, 

ბარბაროსობის ზედა საფეხურს რკინის გამოგონებით იწყებს. 

აკად. ი. ჯავახიშვილი გარკვევით მიუთითებს: „კაცობრიობის უძვე- 

ლესი ნივთიერი კულტურის ისტორიის უმთავრეს საკითხთაგანს გარეული ცხო- 

ველებისა.და ველური მცენარეების, ხეხილის თანდათანი გაშინაურება- -გაკე– 

'თილშობილება, ლითონის დამუშავების ღონეობის მიგნება და, ' ზელოვნების 

შექმნა შეადგენს-ო" 4. 

ამგვარად, რკინის კულტურა, რომელმაც თანამედროვე ტექნიკისა და 

მეცნიერების პირობებში განსაკუთრებით ფართო ხასიათი მიიღო, საზოგადო- 

ების სამეურნეო და კულტურულ ცხოვრებაში თავიდანვე ღრმა ისტორიული 

მნიშვნელობის ფაქტორს წარმოადგენდა. რკინა, რომელიც ამჟამად ყველა სხვა 

ლითონისგან უფრო ფართოდაა გამოყენებული და ხმარებაში შესული, შედა- 

რებით მოგეიანო ხანის კულტურულ მონაპოვრად ითვლება, ამ მიმართულე- 

ბით მას წინ უსწრებს სპილენძი და ბრინჯაო. თუმცა ზოგიერთი მკვლევარი 5-– 

ჰპოსტმანი, ლინდენშმიტი და სხეა, იმის გამო, რომ რკინის მადნის და- 

წურვა და დამზადების პროცესი შედარებით დაბალ ტემპერატურას (800?--C) 

მოითხოეს, საწინააღმდეგო დასკვნამდე მივიდა და «კინა სპილენძისა და ბრინ– 

  

1 ფრ. ენგელსი, ოჯახის, კერძო საკუთრების და სახელმწიფოს წარმოშობა, კ.მარქსი, 

ფრ. ენგელსი, რჩეული ნაწერები, ტ. II, თბ. 1950, გე. 374. 

შ /. Mიხიჯაი, IსიიაიიC 06LICC+80, IL. L914, ბვ. 10.- 
მ ფრ. ენგელსი, დასახ. ნაშრ., გვ. 216. 

ბ ივ, ჯავახიშვილი, ჩვენი ამოცანები ენათმეცნიერებისა და კულტურის ისტორიის 
“სფეროში, ენიმკი-ს მოამბე, ტ. 1, გე. 3. 

3 ILC21|სXICიი ძ. V0C865:M1CIMLC, 162059. V. LხCLL, ტ. III, C156%,.



4 შესავალი 

ჯაოს უწინარესად მიიჩნია, მაგრამ ეს შეხედულება არც ევროპისა და არც 

აზია-აფრიკის მასალით არ გამართლდა!. 

ამ ვიოარებაში ბუნებრივია ის დიდი და ცხოველი ინტერესი, რომელ- 

საც მეცნიერება ლითონთა ძველი კულტურის, კერძოდ რკინის დამუშავების 

ისტორიის პრობლემებისადმი იჩენს. ამის მიუხედავად, ბევრი აქტუალური და. 

პირველხარისხოვანი საკითხი რკინის ძველი მელითონეობისა ბურუსით არის. 

მოცული?. მკვლევართა უმეტესობა სხვადასხვა და ერთიმეორის საპირისპირო 

მოსაზრებასა და შეხედულებას გამოთქვამს იმის შესახებ, თუ ვინ იყენენ რკი–- 

ნის თავდაპირველი აღმომჩენნი და მისი შემუშავების მომგონნი, დედამიწის. 

რომელ ადგილას და რა დროს უნდა მომხდარიყო ეს აღმოჩენა? ქვეყნის რო- 

მელი კუთხეები უნდა მივიჩნიოთ რკინის კულტურის ძირითად მწარმოებელ 

კერებად? 

ყველა ეს საკითხი დღემდე გაურკვეეელი და პრობლემატურია. მკვლე- 
ვართა ერთი ნაწილის აზრით, მელითონეობის კულტურის ძველი ცენტრე- 

ბი აღმოსავლეთის, განსაკუთრებით წინა აზიის, ქვეკნებში უნდა წარმოქმნი- 

ლიყო მ, ამ შემთხვევაში მისი გეოგრაფიული გავრცელების ისარი აღმო- 

სავლეთიდან დასავლეთისა და ჩრდილოეთისკენ უ%იდა მიმართულიყო. მკვლე- 

ვართა მეორე ნაწილი!“ უფრო სარწმუნოდ თვლის ამ კერების აღმოცენებას 

დასავლეთის ქვეყნებში და მისი გეოგრაფიული გავრცელების მიმართულებას 

ჩრდილოეთიდან სამხრეთისაკენ. თავის მხრიე, თითოეული ზემოთ აღნიშხული: 

შეხედულება ნაირი ვარიანტისა და ჰიპოთეზის სახით არის წარმოდგენილი. 

ხშირად ამ თეორიების ამოსავალ წერტილს საგანთა და მოვლენათა გარეგანი- 

ფაქტორებით ახსნა წარმოადგენს და არა მათი შინაგანი განვითარებისა და 

კანონზომიერების ნიადაგზე კრიტიკული გარკვევა. , 

უნდა აღინიშნოს, რომ ამ პრობლემათა რკალში წინა აზიისა და კავკასიის 

მელითონეობის საკითხს განსაკუთრებით დიდი ყურადღება ექცევა. ამასთანავე. 

ეს ქვეყნები სხვადასხვა ხალხთა და ნაირ კულტურათა შეხვედრა-შეჯვარედინე- 

ბის მთავარ საკვანძო ადგილად არის მიჩნეული. რაც მთავარია, დაწინაურე- 

ბული მელითონეობის კულტურა, კერძოდ #კინის შემუშავება, აქ სხვა ადგი-. 

ლებთან შედარებით ხნიერი და ძველი ჩანს". ამ მხრივ თვალსაჩინო ადგილი. 

უქირავს მცირე აზიის ხალხთა სამყაროს––ხეთებს, ტუაალ-კაინებს, მუსკებს,. 

1 XV, ტ, III, გვ. 62, 
9? #. გ. I16CC69, 16-69-40524696%XMM, IM.3 XCX00M#M #ილ39808 Mლ70X#70I#9M. 

M29X282, 1138. 1 ·IIMIC, 1935 |., შ, 120, გვ. 238, 239. 

· ს. C0291LIC«, CიიცI05 10L6(ო23LIსი21 ძ'#ICიხ :010წIC 6L ძ'#ტი:ჩხ+0ილი!იყIტ LM40I9:0/სC5,. 
II-იC 56550ი, (. 11, M0§C0ს, 1893, გვ. 78, 79, 89, 90; | ძი MიLწ23ი, MIაა(იი §CI6იLIIის6 

ზს C20სC25C, ტ. I, გვ. 78, 79, 89, 90; C 20156, LXIC LXI9XI0იყLეხლC სიძ ძI. ILIი7100V4§60,. 
1905, გე. 37. 

ა C. VIIMC, #VIC00010წ6I%-0C ჩ2IX2IICICი 2ს5 ძლი M#20M19059 სიძ ძლით სი:0(6ი სიივს- 

დCხI!CL. 7CI(5CIII (0L LLხიიIიდფIC, 1914, გვ. 95––100; #, 5CხსCხ2Xყწ #II6ს:0ი02, 1L-VIL0,. 
1927. 

.· IV, ტ. IIL LI56ი, გვ. 62.



შესავალი 5 
  

ზალიბებს და სხვ. რომელთა გარშემო თავს იყრის განსაკუთრებით საყურად- 

ღებო ფაქტები ლითონთა დამუშაეების საკითხების შესახებ. 

ასურული წყაროების (ლურსმული წარწერების ტექსტები) მიხედვით ირ- 

კეევა, რომ მცირე აზიაში –კაპადოკიასა და პონტოს მახლობლად მცხოერებ მუს- 

კებს, ტაბალებს და სხვ. ასურელ დამპყრობთათვის მეფე ასურნასირპალის 

(884--860 ძვ. წ) დროს თითბრის ჭურჭელი, ხოლო ტიგლათფილესერ III 

დროს, ამასთანავე, რკიჩეული ნივთები უძლევიათ ხარკად. მეფე ასურ- 

ნასირპალი პირდაპირ ასახელებს, რომ მან კარქემიშის მეფე სანგარისა-- 

გან ხარკად ორასორმოცდაათი ტალანტი «კინა აიღო. ეს ცნობა მათში მადნე- 

ული ხელობის განვითარებასა და ცოდნას მოწმობს, როგორც ცნობილია!), 

ეგვიპტე, ახალ სამეფოს ხანაში, რკინას ვაჭრობის ნიადაგზე წინა აზიიდან ' 

იღებდა. დაახლოებით ამავე ზანებისათვის? ხეთებმა მათ მაგარი «კინა, ანუ 
ფოლადიც გააცნეს. 

ამ ტომებს, რომელთაც თავის დროზე მეტად დაწინაურებული სამოქა– 

ლაქო ცხოვრება შეუქმნიათ?, განთქმულ მელითონეებად იხსენიებს და მიიჩნევს 

„დაბადებაც“. დაბადების ქართულ თარგმანში“ (შესაჟმე. თ. IV, 22) იკითხე- 

ბა: „ხ სელა შვა მანც თობაილ და იყო კუშრით ხუროი მჭედელი რვალისა 

და რკინისა, ხოლო წინასწარმეტყველი იეზეკიელი ტვიროსის გოდებაში 

(XXVII, 13) იტყვის: „იავანის, თობელი და მოსოხ ვაჭრობდნენ შენ შორის 

სულებსა და ჭურჭელნი რვალისანი მისცნეს სავაჭროდ შენდა". 

შემდგომ ხანებში, მეშვიდე საუკუნიდან მოყოლებული, წინა აზიის, გან- 

საკუთრებით შავი ზღვის სამხრ.-აღმოსავლეთი სანაპიროს და ამიე“კაეკასიის, 

სამხრეთ პროვინციებში, ამავე ტომების მიერ რკინისა და საერთოდ ლითონ- 

თა დამუშავების ფაქტებს ბერძენთა და რომაელთა მწერლების ცნობებიც 

ადასტურებს. ქსენოფონტე! (ანაბახისი, V, თ. 5) მოგვითხრობს: „მოკავში- 

რე და მოწინააღმდეგე მოსინიკების ქეეყანა ბერძნებმა 8 „გადასავლელით" 

განვლეს და მიადგნენ ხალიბების ქვეყანას, ხალიბნი მცირერიცხოვანი და მო- 

სინიკების ქეეზევრდომი ხალხი იყო, რომელთა მეტი ნაწილი რკინის“ მადნების 

დამუშავებით ირჩენდა თავს-ო. გეოგრაფი სტრაბონიზ (გეოგრაფია, XII, 

3) გარკეეულად მიუთითებს: „ქალდები ძველად ხალიბებად იწოდებოდნენ. 

მათ ქვეყანაში დევს ფარნაკია, რომლის კეთილდღეობის წყაროს ზღვის მხრი- 

დან თევზის ჭერა და ხმელეთიდან სხვადასხვა საბადოები შეადგენენ, რო–- 

მელთაგან ამჟამად მხოლოდ რკინისას ამუშავებენ, ძველად კი ვერცხლისა- 

საც“-ო. 

1 LV, ტ. III, გვ. 66, § 3. 
1 IV, იქვე, § 3. 
1 ი. ჯავახიშვილი, ქართველი ერის ისტორია, წ. 12, 1928, გე. 18. 
· იხ. საქ. სახ. მუზეუმის ხელნაწერი M#51 (ყოფილი საეკლესიო მუზეუმის ფონდისა); 

“შდრ. დაბეჭდილი დაბადება ბაქარისეული, სადაც ეს ადგილი იკითხება: „ხოლო სელლაი შე» 
თობელ ესე იყო კვერით ხუროი, მჭედელი რეალისა და რკინისა". 

ბ ცხ. ჰწ2ჯათ68, IMMI39§6CI#M9 X0C8MM1 იMC2I6#CM CიC9C6XMX # 0VMMCMMX 0 CVMVICთდMM 
თ V28X48C, CII6, 18:13, ტ. I, გე. 83. 

9 8, 9 2+X LC 9, დასახ. ნაშრ,, გვ. 158.
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ამგვარად, ლიტერატურული წყაროებითა (ასურული ლურსმული წარწე- 

რები, „დაბადება“ და ბერძენი მწერლების ცნობები) და ნივთიერი არქე- 

ოლოგიური მონაცემებით! ხსენებულ ტომებში რკინის შემუშავების ფაქტები 

როგორც მცირე აზიის, ასევე ა/კავკასიის ტერიტორიაზე უცილობლად დას- 

ტურდება. 
როგორც ცნობილია, თუბალ-კაინები (––ასურული ლურს. წარწერებით–– 

თაბალი, ანუ ტაბალი, დაბადებით-–-თობელი), მოსხები (––ასურ. ლურს. წარ- 

წერებით– მუშკაია,ა დაბადების – მეშეხი) მოსინიკები ხალიბები და ხეთა-. 

ურარტუს სამეფოს ზოგიერთი სხვა ხალხი მერმინდელ ქართველთა წინაპრე– 

ბად არის მიჩნეული?. 

ამ მიმართებით შეიძლება ვივარაუდოთ ქართველი ხალხის მემკვიდრეო–. 

ბითი კავშირი მცირე აზიის ხეთა-ურარტუს ხალხთა კულტურასთან, კერ- 

ძოდ მელითონეობასთან, რომლის ნაკვალევი და შინაგანი კავშირი მათს მერ- 

მინდელ ყოფიერებას ნიადაგ მოდგამდა. ამ დებულების საფუძვლებს, გარკეე– 

ული მონაცემების მიხედვით, ქვემოთ შევეხებით, მანამდე საჭიროა გათვალის– 

წინებულ იქნას აგრეთვე ზოგიერთი მოსაზრება ქართველი ტომების მელი– 

თონეობის შესახებ ძველად. 

აკად. ი. ჯავახიშვილი მუსკების შესახებ შემდეგს აღნიშნავს:...„ სა– 

სოფლო მეურნეობის გარდა მრეწველობა და ხელობაც გავრცელებული ყო–- 

ფილა, მეტადრე თითბრის ჭურქელს აკეთებდნენ თურმე მუსკები. ეს იქიდან- 

ჩანს, რომ აშურ-ნასირ-აბალ მეფის (884--860 წ. ქ. წ.) დროს მუსკები ასუ- 

რეთის ხელმწიფეს ხარკად თითბრის ჭურჭლებს, ხარებს, ცხვრებს და ღვინოს. 

აძლევდნენ ხოლმე (L8, LI, 65)“. ასევე, ტაბალების შესახებ ამბობს: ...„ცხე- 

ნების გარდა ტაბალი, რასაკვირველია მადნეულობითაც «ყო განთქმული, 

თუმცა ასურულ წყაროებში ტაბალისა და სხვა ერების ბარკი: ვერცხლი, 

ოქრო, ტყვია და თითბერი სალმანასარ II-ის დროს (იქვე, I, 172––2), ხოლო. 

ვერცხლი, ტყვია, რკინა, ფერადი ტანისამოსი, მიწის მოსავალი, სახედრები, 

ხარები და წვრილფეხა საქონელი ტიგლატპილასარ 1II-ის დროს (იქვე, LL, 

21, 31) ერთად არის მოხსენებული, ისე რომ ადამიანი ვერ გაიგებს, რომელ 
ბალხს ედო ხარკად; მაგრამ მაინც ტაბალების მადნეულობას ყველგან სახე- 

ლი ჰქონდა გავარდნილი“-ო 1, 

დიუბუა დე-მონპერე! სხვათა შორის ასახელებს „დაბადების იმ ადგილს. 

(იეზეკიელი, თ, 27, 13), რომელიც თობელის ვაჭრობას ეხება და დაასკვნის: 

1 ILC2II0XIC0» ძ. Vი0+-65CჩICხ(ტ8, ტ. III, II5ტი, გე. 62. 
2 ი. ჯავახიშვილი, ქართველი ერის ისტორია, წიგ. პირველი და მეორე, · 1913 წ., 

ზვ. 34-35; ს, ჯანაშია, თუბალ-თაბალი, ტიბარენი, იბერი, ენიმკი-ს მოამბე, ტ. 1, გვ. 185; 

Mიოი1C), #ხIXI5§ ძიL CC6§:ი1.ხ1ტ V0IძიI25ICი5, 1889, გე. 58; ნ ბერძენიშვილი, ივ. ჯა– 

ვახიშვილი, ს. ჯანაშია, საქართველოს ისტორია, ნაწ.1I, ს. ჯანაშიას რედ,, თბ.. 
1946 წ- გვ. 35--40. 

1 ი, ჯავახიშვილი, ქართველი ერის ისტორია, 112, 1928, გვ. 18, 19. 

ა სსხი!5§ძტ M0იი!ნ0C16ს», VიV)2ე6 ვსისL ძს CასC23C, ტ. 1V, გვ. 336-–38; დიუ-. 
ბუა სხვათა შორის ასახელებს იოსებ ფლავიოსის ჩვენებას იმის შესახებ, რომ მის დროს 
თუბალები იწოდებოდნენ იბერებად პლინიუსის, სტრაბონისა და პროკოპისა, ე. ი. აწინდე– 

ყღი ქართველნი.
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„..„მაგრამ მხოლოდ სპილენძი არ ყოფილა აღებ-მიცემობის საგანი, რომელიც 

თობელის ვაჭრობას ამდიდრებდა; ნუთუ თობელს არ წარმოგვიდგენს – ხო- 

ლო სელა შვა თობელ, ესე იყო კვერით ხუროი მჭედელი რვალისა და რკი- 

ნისა (შესაქმე, IV, 22). იქ, სადაც ებრაელნი თობელს უჩეენებენ, ბერძნები 

ხალიბებს ჰპოებენ რომელთა სახელი ნიშნავდა ფოლადს და თვით ხალხს 

რკინეულობის მჭედელს“. ...„რამდენიმეჯერ შემინიშნავს, თუ როგორ იყო გან–- 

თქმული საქართველო სპილენძითა და რკინით. შეიძლება დანამდვილებით 

ითქვას, რომ თობელი ნიშნავს ახლანდელ საქართველოს“-.ო. ამასთანავე მას 

დასაშვებად მიაჩნია „ხალიბის“ გეოგრაფიული იგივეობა „ყულფი“.სთან. დიუ- 

ბუას აზრით! ეს ყულფი, რომელიც მდიდარი იყო რკინის მადნებით და რო- 

მელსაც ხალიბები ამუშავებდნენ, ძველი გუგარეთის ერთი უმთავრესი თემთა- 

განი იყო. იგი არ უნდა აგეერიოს ორ სხვა „ყულფ“-თან, რომელთაგან ერთი 

ყარსის ფაშალიკში და მეორე დიდს არმენიაშია ცნობილი და სადაც მხოლოდ 

მარილის მადანი მოიპოება. აბიხმა, რომელმაც მოიარა და გულდასმით შე- 

ისწავლა სომბეთის ტერიტორიაზე ლითონთა დამუშავების ნაკვალევი, შემ- 

დეგი მოსაზრება წამოაყენა? თუბალ-ხალიბთა ადგილები და იბერია ძველი 

მწერლობისა ა/კავკასიის ამ ნაწილში იმყოფებოდაო. პროფ. პროზნი 

ერთ თავის ნაშრომში, სადაც წინა აზიის კულტურის საკითხებს ეხება, სხვა- 

თა შორის შემდეგს აღნიშნავს: ...„ცხადია, რომ .მეტალურგია არ “შეიძლება 

აღმოცენებულიყო ბაბილონში, მისი თიხნარი ნიადაგის გამო. ჩვენ მისი სა- 

თავე ჩრდილოეთისკენ კაეკასიასა, ა/კავკასიასა და არმენიაში უნდა ვეძიოთ“-ო?, 

ამ უკანასკნელ წლებში საქართველოს ტერიტორიაზე ჩატარებული არქე- 

ოლოგიური გათხრების შედეგად მოპოვებული მასალის მიხედვით ირკეევა, 

რომ რკინა და მისი პრაქტიკული გამოყენება საქართველოში ადრევე სცოდ- 

ნიათ, განათხარ მასალებში წარმოდგენილი რკინა, რომელიც ძე. წ. IX-–V 

სს. განეკუთვნება!, მოცემულია წმინდა სახით ან ბრინჯაოსთან ერთად, უმ- 

თავრესად როგორც მზა ნივთი. ასევე, საქართველოს მუზეუმებსა და სიძველე- 

თა საცავებში მრავლადაა დაცული შემთხვევით ნაპოვნი, თუ განათხარი «კინის 

ძველი ნივთები: (ულები, წალდები, დანები, შუბები, ისრები და სხვა, რომელთა 

ზუსტი დათარიღება, სამწუხაროდ, ყოველთვის არ ხერხდება და როგო“ც ტექ- 

ნიკური დამუშავების, ისე გარეგანი მოყვანილობის მიხედვით ადრინდელ 

ხანებს განეკუთვნება !. ამ ნივთიერი მონაცემების მიხედვით ცხადად ჩანს, 

რომ ქართველი ხალხი ადრე დაუფლებია რკინის კულტურას. ამის უტყუარ 

1 1)სხი!§8 ძი M095§%66CX6ს X, დასახ. ნაშრ., გვ. 339; შდრ. ჟურნ. „ივერია“ 1877 წ., 
#43, 44; 1878 წ., # 2, გვ. 13, 14. 

? #ხ1ისი, ტს53 X20M2515-ხტი IL2იძლ(ი, IMCI5CხLL6IC, I, VICო, 1886, გვ. 405; „I008LML# 
XV09824", 1850, ნაწ. 2, გვ. 316--17. 

' ნ. I ი03§1:%, 109CX00M#M96CMMC CწXხ6L I I6იCMყ60ი #ტ5ი9, ს: Xხ698. თიხით 
1940, M# 3--ქტ (12-13), გვ. 35. 

ბ იხ. საქ. სახ. მუზეუმი, მცხეთა-არმაზის არქეოლოგიური გამოფენა. 

" მხედველობაში გვაქვს გ ნსაკუთრებით საქ. სახ. მუზეუმის არკჯეოლოგიურ განყოფილე– 

ბაში დაცული ფონდები და ქუთაისის, ზუგდიდის, მახარაძის და სუხუმის მუზეუმებში დაცულო 

არქეოლოგიური ექსპონატები. 

 



8 შესავალი 
  

მოწმედ შეიძლება დასახელებულ იქნეს რკინის ძველი წარმოების მნიშვნელო- 

ვანი ძეგლები--,„შხიბარი"1 (ჭუბერის თემი, ზემო სვანეთი), წედისი? (რაჭა), 

„სარკინეთი% (ქართლი), საწირე (იმერეთი) და სხე. 

შხიბარის რკინის ძველი საწარმო, რომელიც 1928 წელს იქნა აღმოჩე- 

ნილი, X-XI სს. ძეგლად მიაჩნიათ, 

აღსანიშნავია, რომ ადგილობრივი რკინის დამუშავების ერთ-ერთ ცენტრს 

წარმოადგენდა „ოკრიბა“, რომელიც საCკინეთის (რაქა) პარალელურად უკანას- 

კნელ ხანებამდე ამუშავებდა რკინას. ყველა ამათგან წედისის რკინის წარმოების 

რეალურ ფაქტს განსაკუთრებული აზრი და მნიშვნელობა აქვს იმ მხრით, 

რომ იგი ძველი ქართული მეტალურგიის უკანასკნელ ნასადგურევად გვევლი- 

ნება, რამდენადაც მას არსებობა გასული საუკუნის 80-ან წლებამდე არ შე– 

უწყეეტია. ამ ვითარებაში, „წედური რკინის“ დამუშავების საკითხს პირველ- 

ხარისხოვანი მნიშვნელობა ენიქება და უდიდესი თეორიული და პრაქტიკული 

მნიშვნელობა აქვს. 

„წედური რკინის“ დამუშავების სურათი შემდეგნაირად წარმოგვიდგე- 

ბა: ზემო რაჭაში, „ქვაწითელას“ სანახებში მოიპოვებოდა რკინის საბადოები. 

ადგილობრივი მოსახლეობა რკინის ამ მადნებს „დაწყიდან“ (ოდიდან) ამუ- 

შავებდა. ამ საქმიანობასთან დაკავშირებით რკინის მწარმოებელ მთელ. ხეო- 

ბას „სარკინეთი“ ეწოდებოდა, ხოლო მეწარმეთ-– „რკინის კაცებიბ. რკინის კა- 

ცებს ადგილობრივი საბადოებიდან მადნეული გამოჰქონდათ და მას საგანგებოდ 

გამართული „ქულბაქებით“ რკინად წურავდნენ. სარკინეთს დამზადებულ რკი- 

ნას „წედური რკინა" ეწოდებოდა, იშვიათად -- „სარკინეთული“. წედური რკი- 
ნისგან რკინის კაცებე ნაირ „ხელადსა“ ჭედდნენ. სარკინეთს დამზადებული 

„ბელნაქნარი« რკინეულის ნაწილი ადგილობრივ მოთხოვნილებებს აკმაყოფი- 

ლებდა, ჭარბი ნაწილი აღებ-მიცემის საგანი იყო. იგი გაჰქონდათ როგორც 

მახლობელ, ისე დაშორებულ თემებში და სცვლიდნენ საჭირო საგნებზე. 

საქართველოს სინამდვილეში „წედური რკინის. დამუშავება ფაქტიუ- 

რად სულ ბოლო დროს (XIX ს. 70-80 წწ.) „მოილია“, ამდენად ძეელი 
ქართული მელითონეობის უძველესი და „ცხედი“ წესები მასში შედარებით 

ხანგრძლივად და ცხოვლად უნდა შემონახულიყო. ამგვარად, ცნება „სარკი- 
ნეთი“ რეალური შინაარსის შემცველ ტერმინს წარმოადგენს და კონკრეტუ- 

ლად რკინის მწარმოებელ-,დამამუშავებელ“ უბანს აღნიშნავს. ასევე „რკინის 

კაცი+“--რკინის მოხელესა და ამ ხელობით მცხოვრებსა ნიშნავს.-ეს გარემო- 

  

·8.ს. M16C68-09382X» 2986CM #7», I18 MC7009#M% XC3638000 I00M8901CI182 32M93%X296# 

1IC M2+60M2X2M 02CMX000%X LV6-ი0C«0# XC6XM6200#28M2სMM -- 8. Cშაძიი, II38ლCIV8 LL #4MIMM%, 

M.–/. (935 წ. 9. 120, გვ. 333--34; ამ ძეგლის აღმოჩენისა და გათხრის ისტორიის შესახებ 

იხილე იქეე, გე. 247 და შმდ. 
? ასევე, 195L წელს ჩატარებული სუხუმის მთის გათხრების შედეგად მოპოეებული რკი- 

ნის ძველი წარმოების ნაშთები (გათხრების ხელმძღვანელი არქეოლოგი ალ. კალანდაძე. 
? სარკინეთს (მაგრამ სხვა სარკინეთს) თავის გეოგრაფიაში ვახუშტიც იხსენიებს:... „და 

ქაპალის დასავლით არს ხევი სარკინეთისა. სარკინეთს ითხრების ლითონი რკინისა და სპი–- 
ლენძისა და იპოების მცირე ლაჟვარდიცა" (გეოგრაფია, ჯანაშვილის გამ., 1895, გვ. 55).
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უბა მრავალ მხრით საყურადღებოა. იტალიელი მისიონერი არქანჯელო 

ლამბერტი ხაზგასმით უთითებს!: „იმერეთის მთებში არის კიდევ რკინის 

მადნები იმდენი, რომ ზოგ ადგილას ხალხი სხვა ხელობას არ ეტანება და 

მაოლოდ რკინას იღებს მადნებიდან და ამ #«კინისგან აკეთებს სხვა დასხვა ნიე– 

თებს“-ო, გულდენშტედტის მიხედვითაც?პ, წედისში რკინის მადანს ამტვრევ- 

დხენ და მისგან გაჭედილი სხვადასხვა რკინეული, მათ შორის ქვაბები (7), 

მიჰქონდათ კახეთში და (ვვლიდნენ მას პუ+“ზე, საქონელსა და სხეა საგნებზე. 

ვ. კაკაბაძე აღნიშნავს: „დასავლეთ საქართველოს ზოგიერთი სოფლების თი- 

თქმის მთელმა მოსახლეობამ ძველად მჭედლობა იცოდა. მაგალითად, ქუთაისის 

მაზრის ს. საწირეში ყველა გლეხები მჭედლები იყენენ, განვითარებული იყო 

ეს დარგი აგრეთვე რაჭაში, სადაც კეთდებოდა საუკეთესო ხარისხის დანები 

და ცულები“-ო,) 
რაჭის „სარკინეთში« მაღალი ხარისხის რკინა და რკინეული „ხელადი“ 

მზადდებოდა. ამ საქმეში დიდ როლს თამაშობდა ერთის მხრით მადნეულის 

იგარჩევა«, ნაირი ხასიათის ხის ნახშირი, „სადუღი მიწა%, წრთობის წესი და 

სხვ., ხოლო მეორეს მხრით რკინის მადნეულში სარევი ლითონის–,ფაშას“ 

(შავი ქუა) მართვა. „წედური რკინის სიფოლადე და ფხა-ალმასი“, როგორც 

შემდეგ გაირკვაბ, იმისგან წარმოსდგებოდა, რომ „რკინის კაცები“ მადანში 

გარკვეული პროპორციით ურევდნენ შავ ქვას (პიროლუზიტს), რომელსაც 

ისინი „ფაშას უწოდებდნენ. რკინის მადნეულში საგანგებო ხასიათის ქვის 

გარევა ძველი წესია და იგი (ცნობილი იყო ხალიბური «კინის დანზადებაშინ. 

მაგრამ რას ურევდნენ სახელდობრ ხალიბები რკინაში უცნობია. წედური 

რკინის დამუშავების სინათლეზე ხალიბური რკინის დამზადების საიდუმლო- 

ება, თითქოს, თვალსაჩინო ხდება. გარდა ამისა, „წედური რკინის“ დამუშავების 

პრაქტიკაში, როგორც ზემოთაც ითქვა, ფართო გამოყენება ჰქონდა ერთგვარ 

მიწას, ოომელსაც მოკლედ „სადუღი“ ეწოდებოდა. დიმიტრი წყალობასძე მაი- 
სურაძის ჩვენებით (სოფ. ქვედა, ონის რაიონი) ეს მიწა ფხვიერი და მოყეი- 

თალო ფერისა იყო. რკინის მოხელე პირები მას დიდი ოსტატობით არჩეედნენ, 

ლითონში ურევდნენ და ერთად დაადუღებდნენ ხოლმე. რკინის მოხელეთა 

ჩვენებით, „სადუღის“ ხმარებას დიდი მნიშვნელობა ჰქონდა ხარისხიანი «კინის 

1 არქანჯელო ლამბერტი, სამეგრელოს აღწერა, თარგმ. ა. ჭყონიასი, II გად, 
თბ. 1938, გვ. 190. 

38 I. C01ძ0959518ძ1, II6I-6ი ძს;ის ILს55120ძ სიძ (თ IL 2სM25(5-0ხ-ი Cხ6ხს-ყი, 5Lხ. 
1787, ტ. I, გვ. 280. 

38ვ. კაკაბაძე, შინამრეწველობა საქართველოში, მოკლე ისტ. მიმოხილვა, ტფ. 1926, 

გვ. 248. 

ს ნ რეხვიაშვილი, წედური ფოლადი, საქართველოს სსრ მეცნ. აკადემიის მოაჩბე, 
ტ.- IV, M#8, 1943 წ., გე. 829-–3I1. 

· გარდა ზემოთ აღნიშნული კომპონენტებისა, რკინის ხარისხისათვის ზოგიერთი სხვა ფაქ- 

ტორის გავლენაც გასათვალისწინებელია. იხ. ამის შესახებ-–ი. 8. (I MM. I, (096044 ლ=0 

L9C100MV9 0040-C0 X6M2 M# MიX2140ს60262II)82XIX6CL0 0009#83016X82 8 20XIVVც0# L ნCI6X, 1139. 

#წა4 IC ცხი. 108, გვ. 289.
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„დაყენების“ საქმეში. წურვის დროს იგი იცავდა რკინას ცეცხლში ჩაწვისა. 

და გამოფიტვისაგან, ხელს უწყობდა დნობის ნორმალურ მსვლელობას და. 

„ნება-ნება“, „მისგუნებად« სწურავდა ლითონს. საყურადღებოა, რომ საქა“- 

თველოს ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში მჭედლები რკინის გახურების მსვლე- 

ლობისას აყალო მიწას, კაჟს, სილას, „ქვაკაჟას“, „ფერილს“ დღემდე ხმარო– 

? აღსანიშნავია, რომ ანტიკური ქვეყნების მწერალთა ცნობებით-–-–,ხალიბუ- 

რი” და „მოსინიკური“ C#კინა.სპილენძის თავისებურება მათში რაღაც „ქვის“ 

ან „მიწის“ შერევით აიხსნებოდა. ფსევდო არისტოტელეს! მოეპოვება ცნო- 

ბა იმის შესახებ, რომ „ხალიბები რკინაში ურევენ ერთგეარ ცეცხლგამძლე 

ქვას, რომელიც მათს ქვეყანაში ბევრია, ამიტომ ხალიბური რკინა სხვაზე უკე- 

თესია და მას რომ ერთ ღუმელში არ ადნობდნენ, შეიძლებოდა ვერცხლისა- 

გან არც გარჩეულიყო?. ხალიბური რკინის მაღალ თვისებას სტეფანე ბიზან-. 

ტიელიც აღნიშაავს: „ხალიბები, ტომი პონტოზე მდინარე თერმოდონტზე; 

მათ შესახებ ამბობს ევდოქსე I წიგნში: „ხალიბთა ქვეყნიდან გააქვთ «კინა, 

რომელსაც სიმაგრეს უქებენშ?. აგრეთვე ფსევდო არისტოტელე ხალიბური რკი-. 

ნის შესახებ შენიშნავს -- „მხოლოდ ეს ერთი C«კინაა, როგორც ამბობენ. ჟანგს 

არ იკიდებს4-ო. ამავე ავტორს მოსინიკური სპილენქის შესახებ ნათქვამი აქვს: 

„იუწყებიან მოსინიკური სპილენძი გამოირჩევა თავისი ცხოველი და თეთრი 

ფერით. სპილენძში ურევენ კალას კი არა, ერთგვარ ადგილობრივ მიწას და 

მასთან ერთად ადნობენ ხოლმე. ამბობენ გამომგონებელმა ამგვარი შენადნო- 

ბისა ეს საიდუმლოება არავის არ გაუმჟღავნა, ამიტომ ამ ქეეყნის სპილენძის. 

ძველი ნაკეთობა საუკეთესო თვისებებით გამოირჩეოდა, მერმინდელი კი არა4%-ო),, 

ამ მხრით საინტერესოა, რომ ფოლადის აღმნიშვნელი: ბერძნული სიტყვა: 

„ხალჯფს“ (Xთ2სს) ხალიბების სახელწოდებას უკავშირდებაბ. 

ამგვარად, ლითონთა შემზადებისათვის საგანგებო დამხმარე საშუალე–- 

ბათა (ნივთიერებათა) გამოყენება როგორც ხალიბების და მოსინიკების მელი- 

თონეობაში ძველად, ისე წედისის რკინის დამზადების საქმეში ორგანულ ნა- 

წილს წარმოადგენს და „ხელადის“ ხარისხის განმსაზღვრელადაა მიჩნეული. 

  

1 8. ML 3 XL თ CM, დასახ. ნაშრომი, გვ. 380. 

1 ს ყაუხჩიშვილი, გეორგიკა, ბიზანტიელი მწერლების ცნობები საქართველოს, 

შესახებ, ტ. 1II, ტფ. 1936, გე. 288. 

8 8. ჩეX9I)C7, დასახ. ნაშრომი, გვ. 380; შდრ. ივ. ჯავა ხიშ ვილი, ქართველი. 
ურის ისტორია, წიგნი პირველი და მეორე, 1913, გვ. 34-–-35, 

+-„ქართველ ტომებს მადნეულობის შემუშავებაში საპიტიო ღვაწლი მიუძღვით ძველი 
განათლებული კაცობრიობის წინაშე. 

„რკინის, განსაკუთრებით ფოლადის მომზადებაც ბერძნებს, როგორც ეტყობა, პირვე- 
ლად ქართველი ტომებისაგან შეუსწავლიათ. ეს ფოლადის ბერძნული სახელითგანაც ჩანს: 
„ხალჯფს, ხალჯდიკოს" ხალიბების ტომის სახელწოდებისაგან არის წარმომდგარი და ხალი- 
ბურსა ნიშნავს" (ივ. ჯავახიშვილი, ქართველი ერის ისტორია, 1), 1928, გვ. 20, 21). შდრ 

Lო. ჩიI42C0, ICIIიხივსC ტ#7ო0!0დ ეს ძC I 1ეიყსC ჟ#>-C”0ს0, 1LIავძ-)ხ:ანი-ს2I., 1938 

აგრეთვე, L. ცხ. III ს M# #»-ის აზრითაც (იხ. მისი დასახ. ნაშრომი, გვ. 307) ...ტერმინი /#Cთ.აV 
რომელიც ჩვეულებრივად ფოლადად ითარგმნება, ტერმინოლოგიურად პონტოსთან მცხოვრე ბ 
მელითონე ტომს--ხალიბებს უკავშირდება.
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პარალელურ შეხეედრათა ეს ფაქტი უბრალო და შემთხვევითი კი არ არის, 

მათ შორის გენეტიკური კავშირის მაჩვენებელია. უნდა ითქვას, რომ ქარ- 

თულმა ხალხურმა მჭქედლობამ წინაპართა რკინის დამუშავების ძველი 

ტრადიციები დაიცვა და ჩვენამდე მოიტანა. ის გარემოება, რომ საქარ- 

თველოს ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში სხვადასხეაგგვარი „სადუღების" მო- 

ხმარება რკინა-სპილენძის მჭედლობაში ფართოდაა გამოყენებული და საყო- 

ქელთაოდ "გავრცელებული, ამ წესის საკმაო სიძველეს მოწმობს. 

ლითონის დამუშავებაში ზოგიერთი დამხმარე საშუალების „გამოჟენე- 

ბის ფაქტები საერთოდ დადასტურებულია სხვაგანაც!?. მაგრამ მხოლოდ ანით 

არ ამოიწურება სარკინეთის მელითონეობის თავისებურება. „წედური რკინის“ 

დამუშავების უმთავრესსა და უმნიშვნელოვანეს მიღწევად მაინც რკინის მა– 

დანში „ფაშას“ (პიროლუზიტის) მირთვა, შერევის წესის მიგნება უნდა ჩაი- 

თვალოს?, 

წედისის რკინის წარმოება, რომელიც შრომის კოოპერაციულ „მოზია- · 

რეობის“ პრინციპს ემყარებოდა, ძირითადად ორ წყება სამუშაოს შეიცავდა: 

მასალის (რკინის) დამზადებას (მადნის მოპოვება და დაწურვა რკინად) და · 

მისგან სხვადასხვა რკინეულის-– „ხელადის“ ჭედვას. პირველი წყება საზუშაოების · 

შესრჯლებაში წამყვანი ადგილი ეჭირა „Cრკინის მოხელეს“, მეორე წყება სამუ–- 

შაოებში–--მჭედელს (იხ. ქვემოთ IL, § 2). 

არსებობს ფაქტიური ცნობები იმის შესახებ რომ ს. წედი და მისი 

მიმდგომი თემები „სარკინეთისა“ უწინ მხოლოდ რკინის მუშაობით და 

მჭედლობით ცხოვრობდნენ: „მარტვა იმითი ჭამდენ ლუკმა პურს, დიდი და 

პატარა, ქალი და კაცი ამითი იყო დამაშერალებული და ერთოფ დიდი ჯაფა 

ადგათყე4) (ილიკო ხიდაშელი, სოფ. ხიდაში). უნდა ვივარაუდოთ, რომ «კი-.- 

ნის მოხელეობა და საერთოდ–-მქედლობა რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში 

მთელი რიგი თემების გარკვეულ პროფესიას წარმოადგენდა, ისე როგორც 

ზოგიერთი სხვა ხელობაც ––ხუროობა, მესტვირეობა და სხვ!. საინტერესოა, 

რომ რკინის დამუშავება და საერთოდ მჭედლობა თავიდანვე მძიმე ხელობად 

არის მიჩნეული. გეოგრაფი დიონისე ქვიკნის აღწერაში (VV 761-–774) 

ამბობს: „ტიბარენთა შემდგომ, მწი“–სა და მკაცრ ადგილებში სახლობენ ხა- 

ლიბები, რომელნიც ძნელი დასამუშავებელი რკინის ხელობით ცხოვრობენ და 

  

1 IMIC2I1CXIL-ილ ძ. Vი”ფ>5CხICიL0, ტ. III, CL56ი, გვ. 62. 
7? LV, მითითებული ნაშრომი, გვ. 62-––-63. 
მ? ილიკო ხიდაშელი „სარკინეთს" (საქ. სახ. მუზეუმი, ეთნოგრაფიის განყოფილე– 

ბის არქივი, 1939 წლის რაჭის ეთნოგრ. ექსპედიციის მასალები) ამგვარად გვისურათებს: „ძვე– 

ლად სარკინეთლებს ქალს არ მიათხოეებდენ, ქვე წუნობდენყე რკინი კა,ცუნეებს, ნამეტნათ და– 
გვიმაშერალებს შვილუკასო. ქვე კი არასა ტყუოდნენ. ერთოფ სარჯელი ქონდათ და გაუხარე- 

ბელი მუშაობა" (იგულისხმება რკინის დამუშავებასთან დაკავშირებული შრომა და ჯაფა--ნ. რ). 

ბ პოეტი აკ. წერეთელი მიუთითებს, რომ „დღესაც არის ჩეენში რაჭის მაზრაში 
ერთი მთა, გული რკინის მადნისა აქვს და უხსოვარ დროიდან ირგვლივ მცხოვრებნი მჯედლო– 

ბის მეტს არას აკეთებენ. ამ მთას ჰქვია წედისი ანუ ჭედისი-ო" (იხ. „აკაკის კრებული", 1897 წ., 

#11, გვ. 33, სქოლიო). ,
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მძიმე ხმიან გრდემლთან მდგომარენი არასოდეს წყვეტენ შრომას და გარ- 

ას4-ო!. 

2 რკინის დამუშავების სიმკვიდ“ე რაჭის სინამდვილეში მე-11 ს. ნიკორ– 

წმინდის სიგელითაც დასტურდება. მოძრავ-უძრავი ქონების შეძენისა და გაცე- 

ლის ერთ მთავარ საშუალებათაგან აქ, უმთავრესად, რკინა და რკინეული 

„ხელადი“ იხსენიება. 

1) .„..„ზნაკუას (იხ, ზნაკვა რუკაზე – ნ. რ.) კეპოის ძისაგან ვიყიდე ყანაი: ა: 

და მივეც ვარი ერთი, რკინაი ლიტრაი რვაი“2 (ერთი ლიტრა უდრის დაახლოე– 

ბით 7-8 გირვანქას–-ნ. რ.). 

) ··.„ქუმელოანს ვიყიდე სგოჯაისქისაგან ყანა9: ა: და მივეც რკინაი და 
მატყლი: დრამისა: ლ: სა94% 37. 

3) ,„.,„შუბავთაგან ვიყიდე კაჩაეთს ყანაი: ა: და ვევხმელს: ა: მისთვის 

მივეც ვარი: ა: და სახნისიბ: ა:+ და სხვ. 

ამრიგად, ნიკორწმინდის სიგელი მზა რკინეულთან ერთად ყიდვა-გაყი- 

დვის სამუალებად უჭედველ რკინასაც ასახელებს, რაც რაჭის მქედლობის მო- 
წიფულობასა და ფართო ხასიათზე უნდა მიუთითებდეს. 

ეთნოგრაფიული ცნობების მიხედვით, „უჭედველი რკინა#« რაჭიდან გაჰ- 

ქონდათ ლეჩხუმში. მჭედელ ანტონ მიქელასძე სვანიძის (ს. ორბელი) ცნობით, 
მათ ძველებს „რკინა და თლა რკინეული რაჭიდან გადპოქონდათ,--მე მამი– 

ჩემიდან ასე გამიგონია და თავათ არ მოესწრებივარ ამას“წ, რაც შეეხება გა– 

ჰედილი „ხელადის“ სახით «კინის გატანას, ამ მხრით, როგორც ცნობილია, 

რაჭას თავისი მზა ნაწარმი უხეად გაჰქონდა მეზობელ კუთხეებში: იმერეთში, 

ლეჩხუმსა და ქართლში, სცვლიდა მათ მისთვის საჭირო საგნებში ან ჰყიდდა 

ფულად. ყველა ამ ოპერაციის განვრცობის მასშტაბი დამოკიდებული და 

შეპირობებული იყო, როგორც ჩანს, ქვეყნის საერთო მდგომარეობით და 

"სამუშაოს პირობებით. 

საყურადღებოა, რომ გულდენშტედტის ცნობით რაჭის რკინეული კა- 

ხეთსაც კი აღწევდა, სადაც იგი იცვლებოდა პურსა, საქონელსა და სხვა საგ- 

ნებზე?7. იგივე ავტორი, ქ. ონის აღწერასთან დაკავშირებით, ხაზგასმით მი- 

უთითებს, რომ აქ --– „სომხები და ებრაელები ვაჭრობენ რკინის საგნებით, რო- 

მელთაც წედისიდან ღებულობენ, ქართლის ბამბეულით და ქსოვილებით, მშა- 

რილით და შვრიით, ამავე სპგნებისათვის მოდიან აქ ოსები––დვალეთიდან, 

დიგორიდან, ბასიანიდან და წონადან-ო“ 9. 
წედისის რკინის დამუშავებისა და რაჭიდან მისი გატანის ფაქტებს ზო- 

_– 

1 Iგ2ჯLს I ა8, დასახ. ნაშრომი, გე. 187. 

2 თ. ქორდანია, ქრონიკები, II, ტფ. 1897, გვ. 46, ნიკორწმინდის სიგელი. 

ბ იქვე, გვ. 47. 
? იქვე, გვ. 47. 
· საქ. მუზეუმი, ეთნოგრაფიის განყ. არქივი. 

"ნ. რეხვიაშვილი, მივლინება ზემორავაში, ენიმკი-ს მოამბე, ტ. IV, ზე. 333. 
1 CV01ძ6955198ძL, დასახ. ნაშრ,, გვ. 279. 
შC51Iძ095519ძ(, დასახ, ნაშრ., გვ. 280.
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გიერთი ფოლკლორული მასალაც ადასტურებს!. როგორც ირკვევა, წედისის 

მელითონეობას ქართლშიაც სახელი ჰქონია გავარდნილი. 1939 წელს ქართ- 

ლის ეთნოგრაფიული ექსპედიციის მუშაობის დროს შემთხვევა გვქონდა ად- 

გილზე ზოგიერთი ამ მხრით საინტერესო ცნობა ჩაგვენიშნა. კერძოდ, ლი- 

ახვის ხეობაში დამოწმებულ იქნა რაჭის რკინეულის (ფრთიანი ცულისა და 

წალდის სახით) შეტანის ფაქტები. განსაკუთრებით საყურადღებოა ამ მიმარ- 

თებით აქვე დაცული და ანდაზად ქცეული ერთი ასეთი თქმულება: – წედისი 

დაიწვა, რაც იმას ბერვა ჰქონდა-ო, რაც უეჭველად ამ სახელისა და მასში 

მოქცეული შინაარსის ფართო გავრცელებას მოწმობს საქართველოს სხვადასხვა 

კუთხეში. 

კიდევ უფრო საყურადღებოა რაჭიდან რკინეულის გატანის ფაქტები 

ჩრდილო კავკასიის“ ზოგიერთ კუთხეში დიგორსა, ბასიანსა და აგრეთეე 

ყაბარდოში. ჩრდილო კავკასიიდან ზემო რაჭაში შემოჰქონდათ, უმთავრესად, 

ჩოხა-ნაბადი და მატყლი. რაგიდან, ამის ნაცვლად, გაჰქონდათ -კანაფი, აბ- 

რეშუმი და სხვადასხვა "ხასიათის რკინეული. ამ აღებ-მიცემას აწარმოებდნენ 

როგორც რაჭველები, ისე ჩრდილო კავკასიელნი, უკანასკნელ ხანებში–-–მათ- 

შორის ამ საქმის შუამავლებად ვაჭრები გამხდარან. 

უნდა აღინიშნოს, რომ იმიერკაევკასიის ხსენებული ხალხები ზ/რაქის მო- 

სახლეობასთან გარკვეულ კულტურულ-ეკონომიურ ურთიერთობაში იმყოფებო- 

დნენ. მათ რაჭის ბაზარზე შემოჰყავდათ გასაყიდი საქონელი, აგრეთეე შემო- 

ჰქონდათ შალეული: ქვეშსაგები და მოსასხამი ნაბდები და სხვ. რაჭიდან გა- 

ჰქონდათ შინანაწარმის ხაზით სახვნელი იარაღი?, თოხები, სახნისები და გან- 

საკუთრებით ცულები. ეს დამოკიდებულება და ურთიერთობა, · როგორც 

ანიერი პირები ამოწმებენ, ძველიდანვე მომდინარეობს. ამ მხრით საგუ- 

ლისხმო ურთიერთობისა და გზებისაკეინ მიგვითითებს ის ცნობა, რო- 

ჰელიც 105 წლის მოხუცმა სეხნო რეხვიაშვილმა, ყაყეენთმა, ზემო რავი- 

სა და დიგორ-ბასიანის შესახებ გვიამბო. „მთიელეთი"“ სოფლები ზემო რა- 

ჭისა, ბასიანთა და დიგორელთა თავადების--–ბადელიძეების და ყარაბუღაელ- 

თა ყმები ყოფილან. თავისი მებატონეებისათვის მათ გადასახადის სახით თოხზ- 

სახნისები და ცულები უძლევიათ, შემდეგში რკინეული ცოტა გაძვირებულა 

და მის ნაცვლად ერბო უხდიათ, ბოლოს ამის გადახდაც რომ გაძნელებიათ, 

ასეთი ხერხი და „ეშმაკობა“ უხმარიათ: ერბოში ღორის ქონი გაურევიათ და 

1 „ყოფილა ერთი გაჩეჩილაძე, სახელად ოთია, რომელსაც „დიდის“ სახელი დარჩენია 

სალხში, იგი მეტად წარმოსადეგი, თეთრ-ყირმიზი, ახოვანი „ყაძახი"“ ყოფილა. ულვაშები ყუ- 

რებამდე ჰქონია გადაგრეხილი, და წვერს არ იყენებდა ხოლმე. დიდი ვაჭრობა ჰქონია გამარ- 

თული იმ დროებაში. რაჭაში გადადიოდა, „ჭედისის! მთის ახლო მახლოდან მოქონდა კაცობ 

თოხები, თითონ ამ ოთიას შვილს როსტომს ზურგით 30 თოხი და სახნისი გადმოჰქონდა თუ 

ომე4. ს. გაჩეჩილაძე, „აკ. კრებული", 1899 წ. #2, გვ. 11. 

? ალბათ, რაჭული სახვნელის თავისებურებით და მისი მთის რელიეფთან განსაკუთრე- 

ბულად შეგუებით თუ აიხსნება, რომ სახვნელი იარაღები სს. ჭიორიდან და ღებიდან ჩემ 

თვალწინ წაიღეს დიგორლებმა 1938 წლის ზაფხულს-–-ნ. რ.
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გადასახადი ისე უძლევიათ.- ეს ჩუმი ეშმაკობა დიგორელთა თავადებს შეუ· 

ტყვიათ და საშინლად გაჯავრებულან. შეუკრებიათ ჯარები და დასხმიან თავს 

ზემო რაჭას. ამ ომში ზემოურებს ქვემო რაჭველებიც მოშველებიან და დიგო- 

რელნი დაუმარცხებიათ, ამის შემდეგ ხარკის ძლევაც შეუწყვეტიათ. ამ ომის 

შესახებაა, რომ გამოუთქვამთ ცნობილი ლექსი: „დიგორსა დასხდნენ ვეზირ- 

ნი რჩეულნი ბადელუანი, მათ გამორჩევა შეექნათ ღები გვყავს საქონლუანი4..,. 

და სხვ. 

აღნიშნული ცნობა ჩვენთვის ორი მხრითაა საყურადღებო. ჯერ ერთი 

აქ გადასახადის საშუალებად რკინეულია დასახელებული, ხოლო მეორე 

მბრით რაჭიდან რკინის გატანის ფაქტია, თუნდაც გადასახადის სახით, აღნი- 

შნული. 
რაჭის მეზობელ ხალხებსა და კუთხეებთან სავაჭრო ურთიერთობის შესა- 

ს) საინტერესო მასალები მოეპოვებათ 'მ. შოსტაკს1, პ. ზუბოვს?, ნ. დუ. 

კრუასის!. 

' უნდა აღინიშნოს, რომ რაჭის ურთიერთობა ჩრდილო კავკასიის ხალხებ- 

თან მხოლოდ რკინისა და რკინეული ხელადის გატანით არ განისახღვრებო– 

და. რაც მთავარია, ამას სხვა გარემოებაც ახლდა თან. ამ ურთიერთობის სა- 

ფუძველზე, რკინეულის დენას თან ახლდა მოხელე პირების გასვლა. რაჭიდან 

მპკედლები ხშირად მიდიოდნენ მეზობელ კუთხეებში და იქ დროებით ან სა- 

მუდამოდ სახლდებოდნენ. მოზდოკში, ყიზლიარსა და ალაგირში (ჩრდ. კავკა- 

სია) რაჭველი მჭედლები საკმაო რაოდენობით ცხოვრობდნენ უკანასკნელ ხა– 

ნებამდე. ასევე, საქართველოს კუთხეებში რაჭველი მჭედლების რიცხვი საგრძ- 

ნობი იყო. მაგალითად, ვანის საზოგადოებაში (იმერეთი), ვ. ბაქრაძის ცნრ- 

ბით, ხუთი მჭედელი ყოფილა, ხუთივე რაქეელიბ. თ. ეშიბაიას ცნობით, და- 

ბა ოჩამჩირეში მომუშავე ათი მჭედლიდან უმრავლესობა რაშველი- იყონ, გან- 

საკუთრებით ფართო პოპულარობით სარგებლობდა რაჭული მჭედლობა სამე- 

გრელოში, სადაც რაჭველი მჭედლები ახლაც განაგრძობენ მუშაობასზ. 

საგულისხმოა, რომ რაჭული მჭედლობის დამახასიათებელი რიგი „ხელა- 

დი”, კერძოდ, „ფრთიანი ცული“ აფხაზეთში დღემდე რაჭულ ცულად--ცარა- 

ჯიხა-დ“ იწოდება, სვანეთში „ლურჭვუ კაადე-დ", გურიაში--„რავჟული კინა-დ“. 

ამგვარად, რაჭა სახელგანთქმულია რკინის მოხელეობით. 

  

1 M. II) 0CX2V, „II6 0296 # C92856XVVბ%, IILCICIC), ·1903, 1. XVI L., გვ. 24-35. 
2I1 37608, #)იV8Iე IL28M296Mს0L0 M029, ყ. III, CII16. 1815, გვ. L36. 

8 8. #/2<MXი0272CM, 0) 109070846 XCMC30» 8 34M29M13CM0M Mი):, 32ი. L0I0L0, 18551, 
წიგ. IL გვ. 44, 45. 

ა 8. ს=C«ნ2X30, I100MხIC08MC 82989IM8 8 8CM0X009X# #L2Cლ0.1CIIხახ)X VIVMLCI2» 3:«468- 

M2359, CMCIMIIL, ცხი. 11), 1891, გვ. 263. 

" იქვე, გვ. 264. 
% სხვათა შორის, . ერთ მეგრულ ხალხურ ლექსში, რომელიც შეეხება აფხაზებისა და 

მეგრელების ურთიერთობას და საუკეთესოდ ასურათებს ამ ხალხების ყოფასა და ზნე– 

ჩვეულებას-–- ერთ მთავარ ებითეტად "შედარებისათვის რაჭული მჭედლობაა გამოყენე– 
ბული.
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“რკინის დაწურვის ის წესი, რომელსაც რაჭაში იყენებდნენ, ცნობილმა 

გეოლოგმა აბიხმა „კატალონურს" მიაკუთვნა. MCI0ძ- C2(0100C-დ! იწოდება 

რკინის დამზადუბის ცნობილი წესი რომელიც მიღებული იყო ძველიდანეე 

ესპანეთისა და საფრანგეთის პირინეის მთებთან მდებარე პროვინციებში. ამ 

მეთოდის მთავარი არსი იმაში მდგომარეობდა, რომ ამ წესით მადნიდან რკი- 

ნა პირდაპირი გზით მიიღებოდა ერთმაგად, ისე რომ საჭირო აღარ იყო, რო- 

გორც ეს ჩვეულებრივად სხვაგვარ წესებს ახასიათებდა, მადნის ორმაგი გა- 

დამუშავება ჯერ თუჯად და შემდგომ „ჭედად“ რკინად. ამასთანავე იგი მარ- 
ტივი აღნაგობის ქურებს მოითხოვდა?. 

წედური რკინის წარმოების პრაქტიკაში მიღებული იყო მადნეულის რკი- 

ნად დ-წურვის ორმაგი, ორსაფეხურიანი წესი. დამუშავების პირველ ეტაპზე 

წარმოებდა მადნიდან „ლუგვი რკინის“---თუჯის დაწურვა. მეორე საფეხურ–- 

ზე--„ლუგვის“ გადადნობა „საჭედურ «კინად“" (იხ. ქვემოთ, თ. I, 6). რკინის 

დამუშავების რთული პროცესები წარმოებდა მარტივი აღნაგობის ქურების 

საშუალებით, ისე როგორც ეს ხდებოდა კატალონური წესით რკინის დამ- 

ზადების დროს. ამ მხრივ, მათ შორის არსებული მსგავსება სწორად შე- 

უნიშნავს აბიხს, მაგრამ მსგავსება არ წარმოადგენს იგიეეობას. რაც მთავარია, 

ტექნიკურ-კონსტრუქციულად წედური და კატალონური საწური ქურები სხვა- 
დასხვა ხასიათისაა (შდრ. ნახ. I, II, 111). სხვაობა თავს იჩენს, განსაკუთრე- 

ბით, საბერვლების მხრით (შდრ. ჩრდ. აფრიკული წესით რკინის დამუშავება) 

(ტაბ. I). 

ამგვარად, მადნის დაწურვა და რკინის დამზადების ქართული წესები, 

რომელსაც „წედური რკინის" დამზადებისას იყენებდნენ რაჭის „სარკინეთში“, 

არათუ უტოლდებოდა კატალონურ წესს, რომელიც თავის დროისათვის და- 

წინაურებულ მეთოდად ითვლებოდა, არამედ წინ უსწრებდა მას. კერძოდ, 

„ლუგვი რკინის“ გადადნობა სპეციალურ სადნობ ქურაში და სარევი „ქვისა“ 

და „სადუღების« ხმარება წედური რკინის დამუშავებას განვითარებული სახი- 

სად წარმოგვიდგენს. 

წედური რკინის დამუშავების საკითხში განსაკუთრებულ ყურადღებას 

იქცევს შრომის საზოგადოებრივი მხარე, ორგანიზაცია. სამწუხაროდ, სპეცია- 

ლურ ლიტერატურაში ამის შესახებ ან სრულებით» არაფერია, ან იმდენად 

მკრთალი და ფრაგმენტული ცნობებია, რომ რაიმე გარკვეული აზრის გამო- 

ტანა ძნელია. მეორეს მხრით, ადგილზე შეკრებილი სიტყვიერი ცნობები ყო- 

ველთვის როდია სრული და მიუდგომელი. ჩვენ შემთხვევა გექონდა ამ საკით- 

ხის შესახებ ზოგი რამ ჩაგვეწერა აღნიშნული წარმოების თანამედროვე და 

1 დ7წ2X0Mი, C 8962M0 XC8682 8 CIი01V7I8IMI1 2642 I ი0 XL გჯეჰეხნM0M# Mლ0X”სჯ/ლ, 

CII6, 1819 ჯL., XII, XIII. 

2? იქვე, გვ. 17, 18. ფულონს ამოღებული აქვს ფრანგული ჟურნალიდან --,I0ს(ი21 ძC5 იიI- 
965", 1815 წ. M 224 – ვრცელი წერილი კატალონური წესის შესახებ და აგრეთვე მოტანილია კა– 
ვალერ დიუ ბოსკი-ს აღწერილობა, რომლის მიხედვითაც ამ მეთოდის მთელი თაეისებურება 
იმაში მდგომარეობდა, რომ მადნის პირდაპირ საჭედურ რკინად დაწურვა პატარა ქურების 

საშუალებით ხერხდებოდა. ეს წესი ცნობილი იყო აგრეთვე პიემონტსა და იტალიაში.
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მომსწრე პირთაგან. აჭ ჩვენების მიხედვით სარკინეთის მცხოვ“ებნი, უკანასკნელ: 

ხანებში, რკინის დამუშავების მიზნით ადგენდნენ ამხანაგობებს--–კოლექტივს,. 
„მოზიარეობის“ ნიადაგზე. გარკვეული კოლექტივი, რომელიც რამდენიმე კა- 

ცისაგან (8––-10) შედგებოდა, ჰკრავდა ურთიერთთ.ნამშრომლობის პირობას, 

რომლის მიხედვითაც რკინის წარმოებასთან დაკავშირებული ყველა სამუშაო 

კოლექტიურად სრულდებოდა. ასევე, შრომის ნაყოფი მოზიარეთა შორის 

თანაბრად ნაწილდებოდა, ამგვარად, წედური რკინის წარმოებას ახასია–- 

თებდა საერთო წარმოებასთან ერთად საერთო საკუთრება. თითოეულ წევრს 

„მოგება-ზარალში თანაბარი წილი ედვა41. 

რკინის მადნის საბადოები მახლობელი თემების „საუფროსო" ყოფილა, 

დანარჩენი თემები კი მადნით სარგებლობისთვის ყოველწლიურად გადა- 

სახდს იხდიდნენ ამ გადასახადს „ჩოლუხი" ეწოდებოდა, ჩოლუხის ასა- 

ლებად 2-3 კაცი „მეჩოლუხე+ იდგა. უნდა აღინიშნოს, რომ „სარკინეთის“: 

ჰელითონეობის საზოგადოებრივი ხასიათის ფაქტორ თა რიგის მოვლენას წარ- 

მოადგენს რაჭის ეთნოგრაფიულ ყოფაში უკანასნელ დრომდე შემორ- 

ჩენილი ძველი წესი, აგრეთვე საერთო წარმოების ერთგვარი თავისებური 

სახე რომელსაც რაქა-ლეჩხუმში „კალაფორია"?? ეწოდებოდა. კალაფორიის 

არსი იმაში მდგომარეობდა, რომ გარიგების ტრადიციული აქტის მიხედვით 

რომელიმე კოლექტივი თემისა ან ხშირად მთელი თემიც ერთი წლის ვადით 

ურიგდებოდა ხოლმე მჭედელს, რათა ამ უკანასკნელს სველა საჭირო იარაღი 

გაეჭედა და შეეკეთებია ამ კოლექტივის წევრებისათვის, განსაკუთრებით, „ყელი 

სამუშაოების" პერიოდში, თავის მხრით, ეს კოლექტივი ან მთელი სოფელი ვალ- 

დებულებას კისრულობდა მის სასარგებლოდ შეესრულებია გარკუეული სამუ- 

შაოები, ან ნატურით და ფულით ეზღო მისთვის დახარჯული შრომის ღირე–- 

ბულება. 

საზოგადოებრივი მჭედლობის მსგავსი წესები დამოწმებულ იქნა ჩეენ 

მიერ ეთნოგრაფიულ ექსპედიციებში სხვადასხვა დროს ზუშაობისას თითქმის 

მთელ საქართველოში-––იმერეთში 1937 წელს, ქართლში (მეჯუდას, ლიახვის, 
ქსნის, მტკვრის ხეობებში) 1938-47 წწ., ხევსურეთში 1943 წ., გუდამაყარ- 

ში 1945 წელს, სამეგრელოში 1940 წელს, აფხაზეთში 1949 და 195) ფწ., სვა“ 
ნეთში 1948 წელს და სხვ?.. 

ამგვარივე წესები შემონახული ყოფილა საქართველოს მეზობელ კუთხე 

ებში-- სომხეთში?, თერგის მხარეში 5 და სხე. 

1 ენიმკის მოამზე, ტ. IV, გვ- 335. 
? საბა სიტყვა „კალაფორიის" ახსნისთვის „მოკალიფება"-ზე უთითებს, ხოლო ამ უკა-. 

ზასკნელს განმარტავს: „მოკალიფება-–დაგვა ადგილისა. ნაგავის გაწმენდა, გალამაზება" (ლექს.) 
ხაინტერესოა, რომ „კალიფუა" მეგრულად ნიშნავს ამასთანავე რაიმეს შეგროვებასაც. 

? იხ. ისტორიის ინსტიტუტის ეთნოგრ. განყოფილების არქივი, ექსპედიციების ანგარიშები. 
რ #. I1#X02X09, 1 92IMM#M 0960X XVC1209MIMX ო00CMხ:C108 IX 26M235, I. 1911, გვ. 47. 

"I. მიიჯ6ი09, 09696MM =7CX2ი9IMX 000MI0CX03 8 IC0CX. 06X2C+M, 1911, გვ. 14--15-
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„სარკინეთს“,. როგორც ეთნოგრაფიული ცნობებიდან ჩანს, მოგვიანო 

ხანის ფეოდალიზმის პირობებში მეტად ულმობელი სოციალ-ეკონომიური ჩაგვ- 

რა გამოუვლია. ეს მდგომარეობა განსაკუთრებით აუტანელი ყოფილა ბოლო 

ხანებში, როდესაც ერთი მხრით რღვევის პროცესში მყოფი ფეოდალიზმისა 

და მეორე მხრით ახლად შემოჭრილ სავაქრო კაპიტალიზმის პერიოდში საზო- 

გადოებრივი ანტაგონიზმი უფრო მძაფრი გამხდარა. ადგილობრივი ფეოდა- 

ლებისაგან არაერთხელ განუცდია სარკინეთს დარბევა და აწიოკება, კერძოდ, 

„რკინის თაობაზე%ბ. მოძალადე მებატონეთ უნდოდათ რაც შეიძლება მეტად და- 

ებეგრათ რკინეულით აქაური მცხოვრებნი, მაგრამ „სარკინეთი“ ქედს არ იხ- 

რიდა და ხშირად ეურჩებოდა მათ. ამ ნიადაგზე სარკინეთი კიდევაც აჯანყე- 

ბულა მკაცრი ფეოდალის გრიგოლ წერეთლის წინააღმდეგ, რომელსაც რკი- 

ნეულის გადასახადი ერთიორად გაუდიდებია. ს. წედის მცხოვრების თაზო 

მაისურაძის თქმით–-–გრიგოლ წერეთელს დიდი ჯარი მოუსხამს და აუკლია 

სარკინეთი. მაგრამ ძვირად დაუჯდა მოძალადე ფეოდალს სარკინეთის აოხ- 

რება. ერთ დღეს, როდესაც გრიგოლ წერეთელი ს. წედისს მოლხენით იჯდა 

„საკარცხულში“, მას ტყვია ჰკრეს შუბლში და გაგმირეს. 

ზემოთქმულის საფუძველზე, ცალკე განმარტებას მოითხოვს წედური 

რკინის დამუშავების შესახებ გამოთქმული ყალბი და ცალმხრივი შეხედულე– 

ბა ვეიდენბაუმისა, რომელიც აშკარა ტენდენციურობას იჩენს და არამეცნი- 

ერულ საფუძველზე დგას საერთოდ ქართული მეტალურგიის შეფასების სა- 

კითხში. იგი თავის სპეციალურ ნაშრომში, სადაც კავკასიის ხალხთა მატე- 

რიალური კულტურის ზოგად თეორიულ საკითხებს განიხილავს, წერს: „8384ტ- 

Cმ8 866 1080M. 0I0 # ს0ი”ი, ML იიი IM # V662M600M%0, VყIX0 დი0230260X%2 

სVM9MM08 000903801M/ეCს 96 M2« L0CV3M82MM". ამ შემთხვევაში საკითხი ეხება 

დიუბუას მიერ გამოთქმულ მოსაზრებას, რომლის მიხედვითაც „ყულფისა“ და 

რიგი სხვა მადნეული საბადოების დამუშავება სომხითში (ქართლის სამხ. ნაწ.» 

ქართველთა წინაპრებს მიეწერება. ვეიდენბაუმი ზემოხსენებულ კონტრდე- 

ბულებას იმ არგუმენტით „ასაბუთებს, რომ: „Iი0, 9ხ0393V0MMმIს)იჩC. ლ0X- 
92:47 C ICXVCCX80M „ი6სა20V# # 060260 M0X2/M08 # 329VM280IVM0694% 

ნსVIM8IIM I6#M0# 8 060)M0911X 023M602X, 86 X0MM0 006M02IMIX C808% 000415CC/#, 

#0 # 608C)II6880 00326/ 6-0... II10C5+CMV MI XMCCM IX0M906 M0280 ხი06/- 

9M0M#0XM1Iხ, 910 6CIMM L0V390M 8:86 800M9C VVXII ს0VIM9CMV I1I6MV, %X0 08% 

0980 X0MXCC 6./MIVV 9VXI. CMV # 8 72880000106XIIC6 806Mი“.. როგორ( 

ჩანს, აქ ფაქტიური სინამდვილე და ისტორიული ვითარება სრულებით უგუ– 

ლებელყოფილია. ანვითარებს რა ვეიდენბაუმი დიუბუასა და სხვათაგან დია- 

მეტრალურად განსხვავებულ შეხედულებას, ქართული მელითონეობის, კერძოდ 

წედისის, შესახებ ერთობ ცალმხრივსა და უცნაურ თეორიას აყენებს, ამ 

მხრით მისი დასკვნები იმდენად შორს მიმავალი ჩანს, რომ უარყოფილია არა 

მარტო ქართველთა წელილი ძველი მეტალურგიის განვითარების საქძეში, არა- 

  

18 6ი8.C86957M, 32%M0I-# 06 700 I9CC6XC8MM M2M9M9 1 M6I2IX08 7 M28X236MX 82- 
79708, M#ILMC0VIL0C, 1877, ტ. IV, # 5, გვ. 269--–70. 

2. მჭედლობა რაკვაში
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მედ უნარი და შეძლებაც კი საერ თოდ. ჩვენ ბოლოს დავრწმუნდებით, მისი 

ეს შებედულება რამ ჯენად მცდარი და უსაფუძვლოა. სხვა არა იკოს რა-- 

წედისის და ოკრიბის რკინის დამუშავების ფაქტებიც კი ცხადყოფენ ამ აზრის 

მთელ შეუსაბამობას. მართალია, ვეიდენააუმჰა ამ პუნქტში თავისი მოსაზრე- 

ბის შინაგანი ლოგიკური წინააღმდეგობის მოხსნა სხვა გზით სცადა, მაგრამ 

აქაც მის ამოსავალ წერტილს გარეგანი ფ.ქტორები წარმოადგენს, ამ შემ- 

თხვევაში იგი ამტკიცებს, რომ წედისის რკინის წარმოება არ წარმოადგენს 

ნამდვილ სამთო წარმოებას (7) და არც მისი „მამუშავებელი“ მცხოვრებნი 

ნამდვილ სამთო მუშებს.ო; შემ „თხვივითობის ხასიათს ატარებს და ეს ხელო- 

ბა მათ სხვათაგან უნდა პქონდეთ შეთვისებული-ო, რომ „წედისის მცხოერებნი 

სამთო საქმეს გაეცენენ ახლო ხანებში (?) და არა მათ წინაპართ დაუტევეს 

ფართო დ.ე ღრმა კვალი სომხითში. შეიძლება დაუშვათ კიდევაც, რომ რაქვე- 

ლების მასწავლებლებად სამთო საქმეში მათი მეზობელი ოსები იყვნენ“-ო!. 

ცხადია, ვეიდენბაუმი საქმის ნამდვილ მდგოჰარეობას ახლო არ იცნობს, ამი- 

ტომ მისი მსჯელობა და დასკვნა სუბიექტური და განყენებულია, ამდენად 

არამეცნიერულიც. ამგვარი შეხედულებანი იმ ყალბი წინამძღვრებიდან გა- 

მომდინარეობენ, რომლის მიხედვით კაცობრიობის ყოველი შესანიშნავი და 

ძვირფასი მონაპოვარი მხოლოდ ოჩეული ხალხების პირადი უნარის ნაყოფს 
წარმოადგენს. 

სარკინეთისა და საერთოდ ქართული მჭედლობის ახლო გაცნობა და 

ღრმა დაკვირეება გე“ ჩვენებს, რომ ზმელითონეობა, ძველად და შემდგომაც, 

არათუ უცხო და გარეშე იყო ქართველი ტომებისათვის, არამედ იგი მათი 

სამეურნეო საქმიანობის განიყრელ ნაწილს წარმოადგენდა. ის ფაქტი, რომ 
აწედური“ რკინის წარმოება ორგანიზებულ ხასიათს ატარებს, ფლობს რკი- 

ნის შემუშავების მაღალ, დაწინაურებულ წესებს, იცნობს სხვადასხვა მადნე- 

ულის ხასიათს და მის „გამოძავლობას რკინად“, იყენებს მაღალი ხარისხის 

რკინის მიღების მიზნით „სადუღსა“ და -„სარევ მასალას“-- ფაშას", წურვის 

პროცესის მსვლელობის გამოსაცნობად ხჰარობს „გასარჩევ“ ნიშნად ცეცხლის 

ფერსა და ნაპერწ,ყალთა მოწყვეტას, იკჯენებს რკინის საწრთობად . სხვადასხვა 

ნივთიერებას, გააჩხია მდიდარი ტერმინოლოგია და სხვ. სავსებით აქარწყლებს 

ზოგიერთი „მკვლევარის“ ზედაპირულ და უსსფუძვლო შეხედულებებს. 
ჩვენ მიერ მოტანილი: მასალის საფუძველზე, ვეიდენბაუმისა და მის მსგავს 

შკვლევართა საპირისპიროდ. შეიძლება ი იქვას-–ფეოდალურ საქართველოს ნა- 

ტურალური მეურჩეობის პირობებში, დროსა და საზოგადოებრივი ვითარების 

შესაბამისად, „წედური რკინის“ წარმოება წარმოადგენდა სამთო წარმოებას, 

ხოლო ამ დარგში მომუშავე რკ ნის მოაელენი, რომელნიც ფლობდნენ რკი- 

ნის დამუშავების საკმაოდ რთულ წესებს და უზთავრესად ამ ხელობით ცხოვ- 

რობდნენ, იყვნენ თავისებური სამთო მუშები, ანუ, როგორც იქ უწოდებდნენ– 

„რკინის კაცები", 

რაც მთავარია, ქართული მეტალურგიის შინაარსობრივი მხარე წარსუ- 

L 8 ინჩ»აC»ნის», დას. ნაშრ., გვ. 270.
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-ლისათვის მხოლოდ ერთი სარკინეთით არ ამოიწურება. სხეა მრავალი წედი- 

სი და სარკინეთია საგულვებელი, რომელთა ნაკვალევიც, ამ უკანასკნელ 

წლებში წარმოებული ეთნოგრაფიულ-არქეოლოგიური მუშაობის შედეგად, 

თანდათანობით თავს იჩენს ხოლმე. ირკვევა რომ მელითონეობა ქარ- 

თველ ხალხს ძველიდანვე მოსდგამდა და ეთვისებოდა. იგი წარმოადგენდა 

მისი სამეურნეო ცხოვრების ერთ-ერთ ძირითად კომპონენტს. ამასთან დაკავ- 

შირებით უნდა ვივარაუდოთ, რომ მელითონეობა ქართველი ხალხის ცხოვ- 

რებაში დიდ როლს თამაშობდა და რომ მას ჰქონდა თავისი აყვავებისა და 

მოწიფულობის ხანა, რომლის ნარიყალს წარმოადგენს მრავალი ნაშთი «კინის 

ძეელი კულტურისა: რკინის დამამუშავებელ საწარმოთა ნასადგურეენი? ქუ- 

ბერში (სვან.), ქართლის სარკინეთში. რაჭის სარკინეთში; ტყე-ველად გაბნე- 

ული მრავალი ნამჭედლევი და მისი თანაარსი „კინაწიდას გროვა«3, დღემ- 

დე მოქმედი მრავალრიცხოვანი სამჭედლოები; რკინის ჭედვის მაღალი ტექ- 

ნიკა (სხვადასხვა „სადუღის": სილის, კაჟის, ფერელის ხმარება; წრთობა წყალსა, 

ქონსა, ტალახსა და ჰაერში); „ხელნაქნარი“ რკინის „ხელადის“ ნაირობა და 

მისი სრულყოფილი სახეები: „ქართული ცული, ქართული ნაჯახი“, წალდი, 

სავაზე; სახალხო წეს-ჩვეულებებში გადმონაშთის სახით! შემონახული «კინის 

კულტი და მასთან დაკავში“–ებული სხეადასხვა თქმულებანი: თქმულება 

სირა მჭედელზე, ამირანზე, მქედლობის მფარეელ და პ63 ხელობათა გამჩენ 

მეგრ.––„სოლომო4"-ს, სვან.-–„სოლან“-ის ', აფხაზ.--„შაშა4-ს შესახებ და სხვა. 

დასასრულ, თუ იმ გარემოებასაც გავითვალისწინებთ, რომ ქართველთა 

წინაპრები თუბალები, ანუ ტაბალები, მოსინიკები, მუსკები, ხალიბები, ანუ 

ხალდები და სხვ. განთქმული იყენენ თავისი მეტალურგიით, გარკვევით 

ჩანს რომ ქართული მელითონეობის, კერძოდ, რაჭის მჭედლობის ფესვები 

ღრმადაა გაწვდილი საუკუნეთა სიღრმეში და წარმოადგენს იმ დიდი ნატბო- 

  

1 მხედველობაში გვაქეს ამ უკანასკნელ ხანებში საქართველოს ტერიტორიაზე წარმოე- 

ბული არქეოლოგიური გათხრების მ»სალები მცხეთიდან, იმერეთიდან (ნ. ხოშტარიას და ო. 

ჯაფარიძის მიერ წარმოებული გათხრები), თრიალეთიდან, აფხახეთიდან (ალ. კალანდაძის მი– 

ერ 1951 წ. გათხრილი მასალა, აგრეთვე ი. გძელიშვილის მიერ გათხრილი მასალა), რაჭიდან 

(გ. გობეჯიშვილის მიერ გათხრილი მასალა) და სხვ. 
განსაკუთრებით საყურადღებო მასალას წარმოადგენს ამ მხრით ურეკისა (გურია) და 

მაზარიას (სამეგრელო) განძები. საერთოდ, საქ .რთველოს სიძველეთა საცავებში თავმოყრილია 

არქეოლოგიური მასალები. კერძოდ, ქართული ხელოვნების მუზეუმში დაცულია ნ. ღამბაშიძის 

მიერ მიკელეული და მოპოვებული ძვირფასი მასალა ქართლის სარკინეთიდან და სხვ. 

9? I1I0CX2V, 110 წაMC # CV9ეIMI6IMV, IMMIMC ნILC0, 1903, რ. XVI, #I. გვ. 39-53: 4 6- 

# §, 1 M672:9CM#66 M00MM# M296M80”-0 ICI, C600MMM 23. ILV8M6ე8, ტ.I, 1847. გვ. 104--6; „I 2– 

43#M2638 CM #7, LC628M88 # CC0 ”0იხნC XMMVVXCIM 8 8160066M MX 1II010X#CMIIM, M. L846, გვ. 80. 

ვმ Lენ20ი6+#V, M062IMMV 09ლიM ლე39ხM+M# 00900 უხ)2 90 I28M230, „LL28M23:«M% 

სპიიX”II#C“, IციI, #1I, გვ. 10!. , 
ა სჯიC»/ს, ILV1Iს> #6163 წ M#218%2906MX #00014108, "IV დ+. 1929 L. 

·გ. ჩიტაია, რაჭული სახვნელი, ენიმკი-ს მოამბე, ტ. I, გვ. 252. 
ი MI. დ. #6M28ხ-ჯ "წის ცსაIVIMXლC1ხ02# აCMV0IMჩ8 0 MCI004M # Mწჰხაწე> XეXMI00, 

ტფილისის სახ. უნავერსიტეტის შრომები, VI, 19პ7, გვ. 266.
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რევის მცირე ნაწყვეტ ფშანს, კოლხეთის! კულტურას რომ შეერთვის და რომ– 

ლის ნაკვალევს განცვიფრებაში მოჰყავს მნახველი?2, 

ჟოველიეე ამის შემდეგ, ბუნებრივია, რაჭის მჭედლობის გაუქმების მთავარი; 
მიზეზებიც აღინიშნოს. უნდა დავუშვათ, რომ ძირითადი ფაქტორები, რომელთაც 

საზღვარი დაუდეეს წედისის რკინის დამზადების რეალურ არსებობას, გარკვეულ 

სოციალ-ეკონომიურ და პოლიტიკურ ვითარებათა რიგისაა. საქართველოში, ნა- 

ტურალური მეურნეობის დაცემისა და კაპიტალიზმის აღმავლობის პირობებში, 

მეფის რუსეთის ძლიერ ექსპანსიას და ამ ნიადაგზე მოვლენათა განვითარებას- 

შედეგად სდევდა შინამრეწეელური ცალკეული დარგების გაუქმება. ეს პროცე- 
სი განსაკუთრებით ინტენსეური და მძაფრი ხდება მე-19 ს. მეორე ნახევარში- 

– „რეფორმის შემდგომდროინდელ ხანაში". ვ. ი. ლენინი ამის შესახებ წერ– 

და: „რეფორმის შემდგომ ხანაში, ერთი მხრით, ხდებოდა კაეკასიის ძლიერი 

კოლონიზაცია,... მეორე მხრით, თანდათან იდევნებოდა ადგილობრივი, საუ- 

კუნეობრივი „შინამრეწველური4“ სარეწები, რომლებიც ეცემოდნენ მოსკოვიდან: 

შემოტანილი ფაბრიკატების კონკურენციის გამო... ეცემოდა რკინის შინამრე- 

წველური დამუშავება შემოტანილი რუსული პროდუქტის კონკურენციის გა–- 

მო,...“? და სხვ. 

ამ ვითარებაში წედისის რკინის დამუშავების შეჩერება ქართული მე- 

ლითონეობის ისტორიაში ბუნებრივ და კანონზომიერ მოვლენად უნდა ჩაი- 

თვალოს. 

ამგვარია ზოგადად „სარკინეთისაა,“ და საერთოდ რაჭის მჭედლობა. 

მომდევნო სპეციალურ ნაწილში „ცალკეული საკითხები დაწვრილებით 

იქნება განხილული. 

1 ს, ჯანაშია, თუბალ-თაბალი, ტიბარენი, იბერი, ენიმკი-ს მოამბე, ტ. ), გე.. 240– 
2? #6%XX, დასახ. ნაშრ., გვ., 104. 
"ვ. ი ლენინი, თხზულებანი, ტ. III, თბ. 1948 წ., გვ. 703.



თავი პირველი 

რკინის მადნის მოპოვება და დამუშავება რაჭის „სარკინეთში“ 

1. რკინის მადნის ძერები, საბადოები, დაგუფაჭების ცენტრები 

რკინის საბადოებით განთქმული ჯეჯორის ხეობა (ზემო რაჭა) ცნობი- 

-ლია ამასთანავე რავისი მელითონეობითაც. რაჭის ადგილობრივი მოსახლე- 

“ობა რკინის დამზადება-ჭედვას აქ უხსოვარ დროიდან აწარმოებდა. 

სამეცნიერო ლიტერატურაში წედისისა და მის მიმდგომ სოფლების 

“მიერ ადგილობრივი რკინის დამუშავების სინამდვილე საყოველთაოდ ცნო- 

ბილია1, 

„წედურიბ, ადგილობრივი რკინის წარმოებამ სს. ქვედის, წედის, ირის, 

ცხმორის და ონჭევის სანახებში თავისი არსებობა, ფაქტიურად, მხოლოდ ამ 

'სამოცი წლის უკან შეწყეიტა!. 

მრავალმხრით საყურადღებოა ის გარემოება, რომ რაჭის ეთნოგრაფიულ 

'სინამდვილეს საგულისხმო ცნობები დაუცავს, რომლის მიზედვითაც ადგილობ- 

რივი რკინის „დამუშავების არეალი მთელ რაჭას გადასწვდება. არსებული 

"სიტყვიერი ცნობებისა და ზოგიერთი ფაქტიური მონაცემის ნიადაგზე, - რკი- 

ნის მოპოვება-დამუშავებბსა წარმოებდა ქვემო რაქაშიაც –- რიცეულასა და 

“შაორის ხეიბებში. ამის ნაკვალევი, აქაური ხნიერი და მცოდნე პირების 

ცნობით, დღესაც ჩანს „სადმელისა"“ და „ხონქიორის მთებში“). 

უკანასკნელ ხანებში მხარის მინერალოგიურმა შესწავლამ ეს ცნობები 

ფაქტიურად დაადასტურა, რასაც რაჭის მქედლობის ადრინდელი მდგომარეო- 

ბისა და, საერთოდ, ძველი ქართული მელითონეობის გასათვალისწინებლადღ 

ღრმა მნიშვნელობა აქვს. 

აღსანიშნავია, ამასთანავე, მ. შოსტაკის ცნობები და ზოგიერთი მო- 

საზრებ რაჭის მელითონეობის შესახებ. სხვათა შორის იგი მიუთითებს:... 

„8 ლა29II2X-X#6 3010692:016# M6C6+1MM 607L0M6 CM00M/69M#M C6090:0 M0/M96/3- 

82, 0M0#M0 IL MX0MM X9MXII C83M90008010 6X6CM2, 2 360Cლ10X 8 I+ი6X 0I LIC6# MC6/- 

VI L0M9612MX C C0X602896# 8 86M 8, 8,36 # 9'/ე M6MM, #M2M0960 8 ტ-X 0> 

  

1 ვახუშტი, საქ. გეოგრაფია, გამ. მ. ჯანაშვილისა, 1994 წ., ზე. 284, Cს1ძ(6ტი- 

-5%2ძL, დასახ. ნაშრ., გვ. 250; # ხ1C ს, წ:0ძლ;ლითს§ C1ლაL C60108!6 ძC6L L2)M25I5-ეხტე 139- 
ძი, 5ნხ. 1858, გე. 63 და შმდ. 

2 წეღდისის -რკინის დამუშავების დაუქმების ზუსტად დათარიღებისათვის ურყევი საფუძვე– 

ლი წერილობითი წყაროების მიხედვით არ მოგიეპოვება, არსებობს მხოლოდ ზეპარსიტყვი– 
ერი ცნობები ხსოვნაზე დამყარებული და ამდენად თარიღი მიახლოებითია. 

მშ ნ რეხვიაშვილი, რაგაში მივლინების მოკლე ანგარიში, ენიმკი-ს მოამბე, ტ- 

XI, გვ. 14.
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VყI-იი9 8 V0I6Xხ6 8 LI 1/) 800-X2L 0» MI0006 00080ს#9671CM 06#MMM6 II0V2I08210“C 

XC6/639MM2; 3716C:-X#X6 06920" 'MM9320XC, IIV2MM CI V3:0X03M/6C68M8 346CL 8. 

0906X866 806MM XX6M6ვე 8 «00M3X+1, 

ამგვარად, ირკვევა, რომ წარსულში რაჭაში წარმოებდა რკინის დამუ- 
შავება და მას თავისი საკუთარი ნედლეულის კერები გააჩნდა. მჭედ– 

ლობის საყოველთაოდ გავრცელება და მისი მაღალი ტრადიციები ამასვე 

ადასტურებს. მოქმედ რკინის საბადოთაგან თავისი არსებობა ფაქტიურად 

და ცხადად მხოლოდ წედისის საბადოებმა შეინარჩუნეს, რომელთაც მე-19 ს. 

80-იან წლებამდე კიდევ ამუშავებდნენ. სხვათა შესახებ, გარდა სიტყვიერი და: 

სავარაუდო წერილობითი ცნობებისა, ჯერჯერობით უფრო მყარი და უეჭქეე- 

ლი საბუთები არ მოგეეპოვება. უნდა ვივარაუდოთ, რომ ამ საგულვებელი:· 

მოქმედი რკინის საბადოების დაუქმება შედარებით ადრე უნდა მომხდარიყო. 

თუ რა ძირითადი ფაქტორები დაედვა საფუძვლად წედისის წინამორბედი რკინის. 

საბადოების დაუქმებას და სხვა მსგავსი ამბების შესახებ მსჯელობა შეუძლე– 

  

სურ. 1. რკინის საწური ქურა, ს. წედისი (პეტცჰოლდტის მიხედვით) 

ბელია, ვიდრე ეს საკითხი ძირეულად და ყოველმხრით შესწავლილი არ იქ–- 

ნება. ამ მიმართებით, წედისის «კინის დამუშავების პრობლემათა გარკვევას, 

გარდა თავისთავადი ღი-ებულებისა, ამ მხრითაც დიდი მნიშვნელობა ენიჭება. 

ამრიგად, თუ ვივარაუდებთ აწ დაუქმებული წედისისა და მასთან ერთად 
რიგი სხვა საგულვებელი რკინის საბადოებს, რაჭის სინამდვილეში ტერიტო- 
რიალურად დაცილებული რკინის მადნის ოთხი უბანი უნდა გვქონოდა--შა- 

რაულას, რიცეულას, ჯეჯორის და რიონის ზედა წელის ხეობათა სახით. 

რკინის საბადოთა პირველი უბანი იგულისხმება ხონჭქიორის მთებში-- ტყი-. 
ბულის გადაღმა. გეოლოგიური პირობების მიხედვით ეს სავსებით დასაშვე– 

ბია, თუ მხედველობაში მივიღებთ მის მეზობლად მდებარე ოკრიბას, სადღაც 

ძველიდანავყ„ წარმოებდა ადგილობრივი რკინის დამუშავება?. ამ: უკანასკნელ 

  

> ევ. M. #. ILIICCX2V, II6 I1295C = C82ი6+9#, IM159. XCLCL0, »ჯ. XVI, 1903 LI. #1, ზე. 
, 53, 

ბ სM#69%X, "IX867+ხCM9M6C M00M M2MCM#0-0 VწX9. C60„ი. (28. „IM25M25", I847, ზე. 104; 
#MII I 25«. #იX. LL C6MM9CCMM, X. V, 9. 1ს გვ. 277.
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ხანებში ადგილზე ჩატარებული გეოლოგიური ექსპედიციების (ხელმძღვანელი 

––კანდელაკი) შედეგების მიხე ხვათ ადაილობოაეი რკინის დამჭუ ჭავების 
ობიექტური შესაძლებლობა გამორიცხული არ არის. 

საბადოთა მეორე უბანი სადმელის მთებში--,,ნამქედურა“-ში უნდა ვი- 

გულვოთ, ჩრდილო-დასავლეთის მიმართულებით, სასვანეთოს ადგილთა საზ- 

ღვრად!. 
მესამე უბანი შოსტაკის მითითების საფუძველზე სოფ. უწერის ჩრდი- 

ლოეთით, მდ. რიონის ხეობაში, მის შენაკად პატარა მდინარის –,,უწერუ- 

ლას“ ღელეში უნდა ვივარაუდოთ, «ქ, სადაც ამჟამად მესაქონლეობის ფერმაა 

გაშენებული და ხალხის ნასადგურევის კეალი ამჩნევია, 

მეოთხე უბანი-სს, წედისის, ირისა და ქვედის მთებში მდებარე ცნო- 

  

სურ. 2. რკინის საწური კურა, ზედა ბედი, ს. წედისი 

(პეტცჰოლდტის მიზედვით) 

ბილი რკინის საბადოები იქნება, სახელდობრ: „ქვეაწითელა,, „ხეხმელა“, 

„სხამერი" და სხვ. ამათგან, სამეცნიერო ლიტერატურაში მხოლოდ „ქეაწი- 

თელას“ საბადო 2 და მისი დამუშავებაა ცნობილი. ამ მოვლენას თავისი საპა– 

ტიო და გარკვეული მიზეზები ახლავს, რაც საერთო ობიექტური ვითარე- 

ბით აიხსნება, ყველა ამ მიზეზის აღნიშვნა საქირო არ იყო და შორსაც წა- 

გვიყვანდა. მათგან მხოლოდ ერთი მოტივი გვინდა დავასახელოთ. ძველად და- 

ცული იყო ხალხში ერთგვარი წესი, რომლის მიხედვით სათემო მნიშვნელო- 

ბის იმგვარი საქმე, როგორიც ამ შემთხვევაში რკინის საბადოს ადგილმდე- 

ბარეობა და მისი დამუშავება იყო, უცხო დ.ა ვიგინდარა პირებისთვის არ გაემ- 

ხილათ, ვიდრე საამისოდ სოფლის „თემიკაცების+“ სათანადო ნებართვა და. 

დასტური არ იქნებოდა. საჭირო შემთხვევაში „შეიკრიბებოდა თემიკაცობა; 

1 დ, წერეთელი, რავაში მივლინების ანგარიში. 

? 8ც0იCლი«06089#M%0ხ, CXI8MCგMVC ი00!I9L (I00XხIC108 # I0503M6X MM8ლ02108 8 0«67- 
+2X MIMC06CVIICM0M ხეყCა, Mი8=Iილშჰ+CM0M "M6ყ”MC M 85 CV7286X2L, „L008% XXV0ც2M", CIIნ, 

1826, #8. XI, გვ. 51.
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მათ გამორჩევა შეექნებოდათ, თუ როგორ ჯობდა", „თემი კაცების“ ამ 

ბჭობა, ,,სარჩიელი–“ ეწოდებოდა. უხუცესთა საბჭოს „გამორჩევის. გა- 

რეშე რაიმე მნიშვნელოვანი სათემო საკითხი არ გადაწყდებოდა, საკითხთა 
ამ კატეგორიას განეკუთვნებოდა, როგორც ითქვა, უცხოთადმი მადნისა და 

მსგავსი საკითხების შესახებ რაიმე ინფორმაციისა და უშუალო ცნობების გა- 

ცემა. საერთოდ, გარეშე ღა შინაური მტრების შიშით, რის დამალვაც კი 

შეიძლებოდა, ყოველთვი „ცდილობდნენ უჩინარეყოთ იგი. ამის მშვენიერ 

ილუსტრაციას წარმოადგენს შემდეგი ფაქტი, კ. კოხს რომ შეემთხვა რაჭაში 
მოგზაურობისას (მე-19 ს. 30-იან წ.) ს. წედში?. მას სურდა „წედური“ ადგი- 
ლობრივი რკინის დამუშავების შესახებ (სნობების შეგროვება, მაგრამ მოსახ- 

ლეობამ მას ეჭეის თვალით შეხედა. არავითარმა ხერხმა და პირდაპირ თუ 

ირიბად დასმულმა მისმა კითხვამ სიტყვაც ვერ დააცდენია წედელებს.--– „მიუხე- 

  

  

სურ. 3, რკინის საწური ქურა, ს. წედისი 

(პეტცჰოლდტის მიხედვით) 

დავად იმისა, რომ ყველგან ვხედავდი და აშკარად ჩანდა რკინის დამუშავე- 

ბის კვალი, რკინაწიდასა და სხვათა სახით, ისინი მაინც მიმალავდნენ ამის 

შესახებ და მხოლოდ გვიან გავიგე, რომ აქ ბევრ რკინას ამუშავებდნენ თურ- 

მეობ-ო, –– მოგვითხრობს კოხი?. პეტცჰოლდტი წერს: „წეღდღისის რკინის დასა- 

მუშავებელი ქოხების დათვალიერებისას მე ვნახე ჯგუფი გლეხებისა, რომელ- 

ნიც ცნობისმოყვარეობით მათვალიერებდნენ და უნდოდათ გაეგოთ, თუ რა 

მსურდა, მე მათ ვამჩნევდი უნდობლობას და შიშს, ალბათ ჩემში კონკურენტს 

თუ ხედავდნენ. მხოლოდ მოხერხებით და დიდი მეცადინეობით შევძელი მათგან 

ზოგიერთი საჭირო ცნობა მიმეღო. ბოლოს მომცეს რკინის ნაქერიც გამო- 

საკვლევად და მთხოვეს კვლავ მისვლა შემდეგისთვისაც“1. : 

1 „წედი" და „წედისი“ სიზონიმური სახელებია. მაგალითად, წედური ქალი, წედური 
კაცები, ასევე წედისელი ქალები, ჩვენ უპირატესად პირვილს ვხმარობთ. 

?M.M0Cხ, I6%C ძსჯCხ ILს55)2იძ სიძ უ52-იხ ძით I:2სM25|5%-იე 15:ხო1ს5, ნაწ. II 

4 სILწ2ILI, 1843, გე, 84. 
31 4. CC2001ძ ს, IX #აისI:ე§სა, Lი>. 1866. ნაწ. 1, გვ. 320.
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იმერეთის მეფე სოლომონ II-ს მიერ 1769 წელს რუსეთის მეფის კარზვ 

წარგზავნილი მიტროპოლიტი მაქსიმე იმერეთის სამეფოს ეკონომიური შესაძლებ- 

ლობის შესახებ შემდეგს აუწყებდა რუსეთის მთავრობას: „იმერეთის ადგი- 

ლებში მოიპოვება ოქრო-ვერცხლისა და სხვა მეტალთა მადნეული, იმერეთს 

მათით, გარდა ერთი რკინისა აროდეს არ უსარგებლია იმის შიშით, როზ 

მტრები არ აღეძრა და ყოველგვარად ცდილობდა მათ დაფარვას“-ო1. 

  

სურ. 4. ქართული საბერველი 

ეიხფელტი გენ. ტორმასოვისადმი წარდგენილ თავის მიმართვაში, სხვა- 

თა შორის, გვაუწყებს, რომ როდესაც იგი მივლინებულ იქნა ფშავში, ადგი- 

ლობრივი ტყვიის საბადოების გასაცნობად, რომელთაც, სიტყვიერი (კნობების 

მიხედვით, ფშაველები კიდევაც ამუშავებდნენ, მცხოვრებნი გულცივად შეხვ- 
დნენ მის განზრახვას და ამ საკითხის შესახებ არაფერი გაუმხილეს ? მას. 

დასახელებული ფაქტები გარკვეულად გვაუწყებს იმ ამბავს, რომ რკი 

ნის საბადოების შესახებ ცნობებს რაჭაში საიდუმლოდ ინახავდნენ, მათ ად- 

გილმდებარეობას და გზაკვაელს უცხოთათვის, რამდენადაც მოსახერხებელი 

იყო, მიუგნებელს ხდიდნენ. უეჭველია, ამ მიზეზების გამო რიგი ნამდვილად 

მოქმედი რკინისა და სხვა ლითონთა საბადოები ისე „გადავიდნენ“ სინამდვი- 

ლიდან, რომ არავითარი წერილობითი მითითება არ დარჩა, სამაგიეროდ 

შემოინახა საკურადღებო ზეპირი ცნობები და ნივთიერი მაჩვენებლები მათი 

რეალური არსებობისა და მოქმედების შესახებ. თვით ცნობილ „ქვაწითელას“ 

დროის რკინის საბადოები--ხეხპელა“, „სხამერი# და სხვა, რომელთაც ამუ- 

შავებდნენ ფაქტიურად და სარკინეთის «კინის ნედლეულის მთავარი უბნები 
იყო, სპეციალურ ლიტერატურაში სავსებით უცნობი არის. 

1 4.I1I 22664», I ი0M5M50I4 8 ი7I9C MCI009ყCCXMC X0CწMC8I 18 CX., 0X80C8თ96C4 
M I ე7წ3%M, +. 1, CII5. 1891, გე. 29, 193. 

2 „ნკიიი” 0660 ILMII6V- თტრი8217601 30Xთ6X95>#2 I-9. 100M26C087, 0X 22-09 9M83064 

§810 #02“, #ტMII IL. ტ. IV, § 77, ზვ. 67.
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წედისის სანახებიდან რკინის „უმი ლითონი“ გაჰქონდათ, როგორც „ახ- 

ლობელ ისე შორებელ“ თემებში ·და სწურავდნენ მას რკინად. დამზადებული: 

რკინიდან ჭედდნენ სხვადასხვა ხასიათის, უმთავრესად, სასოფლო-სამეურნეო და- 

ნიშნულების „ხელადს". ნაწარმის ჭარბი ნაწილი მეზობელ კუთხეებში მიჰქონ– 

დათ და მათთვის საჭირო საგნებზე სცვლიდნენ ხოლმე). 

წედური რკინის მთავარი დამამუშავებელი, „გულიტ ადგილები იყო: 

სს. ქვედი, წედი, ირი, ცხმორი, ნაკიეთი, ონი, სორი და წესი. განაპირა ცენ- 

ტრებს––ღები, კრიხი, ამბროლაური და ხოტევი შეადგენდა ბუნებრივი 

მდებარეობით ამ წარმოების ღერძი მაინც ჯეჯორის ხეობა იყო, რომელიც 

პირით სამხრეთისაკენ იყო მიპყრობილი და დაღმა რიონის ხეობას ერთვოდა. 

  

სურ. 5. „ქართული გრდემლი", სურ. 6. „დუმიანი გრდემლი" 
წედისი ს, ნაკიეთი, რაჭა 

1824 წლისათვის „წედის რკინის, დამუშავების არე იმდენად მოვიწ- 

როებულა, რომ მისი მოქმედების რადიუსი მხოლოდ ახლო-მახლო სოფლებს-. 

ღა აღწევდა”. ფაქტიურად, ამ საქმისათვის ხელი შეშვეებული არ ჰქონდათ 

სოფ. წედისს, ქვედს, ირს, ცხმორს, ონჭევს, უწერას, გომს და სხვ. უფ- 

რო დაშორებული სოფლებიდან იშვიათად თუ ვინმე კისრულობდა „წედური 

რკინის« დამზადებას. თუ დავუჯერებთ ზეპირსიტყვიერ ცნობებს, უწინ რაქის 

ძირითადი უბნები უკლებლივ აწარმოებდნენ რკინის დამუშავებას. მასთან შე- 

დარებით, რაჭის მელითონეობის ეს მოგვიანო ხანა როგორც ინტენსიობის, 

ისე რიცხობრივი მაჩეენებლების მიხედვით შესამჩნევად დაცემული ჩანს. მიუ- 

ხედავად ამისა, დაუძლურების ჟამსაც აქ რამდენიმე ათეული რკინის სად- 

ნობი და საწური ქურა არსებობდა?, რაც იმ დროისთვის, თუ გავითვალის- 

1 CVI1ძC9518ძ(, დასახ. ნაშრ., გვ. 280. 
2? 80CM«060##MX08, დასახ. ნაშრ, ზვ. 51-–-55; #MIM LC28M. #ტიLX. XCM9%6CCMV, ტ. VI, 

ნაწ. 1, 1874, ზვ. 183-–-90. 

?· 80C-=X060%MM#X038, დასახ. ნაშრ., ტვ. 54.
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წინებთ ისტორიულ პირობებს და შექმნილ საზოგადოებრივ-პოლიტიკურ სი- 

ტუაციას, საკმაოდ დიდ ეკონომიურ ფაქტორს წარმოადგენდა. 

იმავე ვოსკობოინიკოვის ცნობით 18:4 წელს 2-–-ტო 

სოფ. წედში 19 სახელოსნო -- რკინის „საწური“ ქურა ყოფილა. ამ 

რიცხვს, თუ ორი ამდენს სოფ ქეედის! და თითო ამდენს დანარჩენი 

სოფლების მიხედვით ვივარაუდებთ, აღმოჩნდება, რომ შედარებით 

მცირე არეზე წედური რკინის დამუშავება კიდევ იტეედა თავის- 

ში, საშუალოდ, 100 მდე „საწურ“ ქურას (თითოეული ქურის სა- 

მუშაოთა ინტენსიობა, სამწუხაროდ, გაურკვეველია). რაჭის ეთნო- 

გრაფიულ სინამდვილეში დამოწმებული სიტყვიერი ცნობების მი- 

ხედვით - „მთელი რაჭა და იმერეთი აქაური რკინით ჯერდებოდა4ბ. 

რკინის დამუშავების ცენტრები „ქვაწითელას“ საბადოს სხვა- 

დასხვა მანძილით შორავდნენ და მთის თავისებური რელიეფის მი- 

ხედეით უფრო ძნელი ან ადვილი გზასავალით იყვნენ მასთან და- 

კავშირებულნი. ეს უკანასკნელი გარემოება გარკვეულ გავლენას ახ- 

დენდა და აძნელებდა „უმი ლითონის“ გადაზიდვას დაშორებულ 

პუნქტებში. ამ მხრით უკეთეს პირობებში უახლოესი ადგილები 

იყვნენ. ამიტომ უკანასკნელ ხანებში ესენი ამარაგებდნენ პირველთ 

რკინის პროდუქციით. 

         

სურ. 7-ა. 

' „ზინდანი“, 
სურ. 7. „ცალთავი", „ყალიბი“, ს. სორი, რაჭა ' ს. წესი, რაჭა. 

5. „შეაძსანაგება“ და მყადება მადნის მოსაპოვებლად და დასამუშავებლად: 

„ქვაწითელას“ რკინის საბადოდან მადნის მოპოვებას მთელი რიგი სიძ- 

ნელეები ახლდა თან. ამ დაბრკოლებათა გადალახვა მოითხოვდა ერთობლივ, 

კოლექტიურ მოქმედებას. 
მადნის დამუშავების შემდგომი საფეხურებიც ასევე ძნელი და განსა– 

კუთრებული ხასიათის სამუშაოს წარმოადგენდა. 

მადნის „ამოღება“, შემდეგ მისი „დაწურვა" და მიღებული რკინისაგან: 

სხვადასხვა „ხელადის“ გაჭედვა –ერთიანი სამუშაო პროცესის რამდენიმე 

საფეხურს შეიცავდა. თავისი მხრით, თითოეული საფეხური ცალკეულ შინა– 

  

1 სოფ. ქვედი მოსახლეობის რაოდენობით, აგრეთვე სამჭედლოების რიცხვით ს. წედისს. 
ჯრთი სამად აღემატებოდა, ხოლო დანარჩენი სოფლებიც ამ მხრით მას არ ჩამოუვარდებოდნენ.
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გან მომართვასა და ტექნიკურად განსხვავებულ მიდგომას საჭიროებდა. ეს 

გარემოება რკინის დამუშავების საქმეში თითოეული „საქნარის“ და „მოსაქ. 

ნარის“ (მუშახელის) გონიერად მოწესრიგებას და დაგეგმვას ითვალისწინე- 
ბდა. ამიტომ იყო, რომ რკინის დამუშავება რაჭის სინამდვილეში ძალთა კო- 

ლექტიური გაერთიანების პრინციპზე იყო აგებული და „ამხანაგობის“ საფუძ- 
ვლებს ემყარებოდა. 

სინამდვილეში წედური რკინის დამუშავება--მადნის ამოღება, გადაზი- 

დვა, დაწურვა, გადადნობა და მიღებული რკინისაგან „ხელადის“ გაჭედვა 

რთული საქმე იყო. იგი მოითხოვდა სხვადასხვა მუშახელსა და მოხელეს. ამი- 

„„ააი9222:5% 
«1>;     

  

#CVCC–I.-. · “ე,      
სურ. 8 „სამთავი", გრდემლი (რაჭა) 

ტომ, „რკინის კაცები“ ადგენდნენ თანასწორობის : პრინციპზე დაფუძნებულ 

რამდენიმე კაცისაგან (10--20-მდე) შემდგარ ამხანაგობას!, „გაერთიანებას“. 

ამხანაგობის თითოეული წევრი––მოზიარე ნებაყოფლობით შედიოდა ამ გაერ- 

თიანებაში, ასევე სურვილისამებრ შეეძლო გამოსელა. ამხანაგობის საძირ- 

კვლის გასკვნა სავსებით უბრალოდ ხდებოდა. – „კაცი კაცს ეტყოდა ვიამხა- 

ნაგოთო, თუ თანახმა იყო უპასუხებდა -კარგი ვიამხანაგოთო“, ამავე წესით 

1ს0-MX060385%X0X, დასახ, ნაშრ,, გვ., 53; LI. 0 27726, IIVI6II6CCI8M6 8 Mიი;იტს- 

6MX9X 2M602L M# 8 Iი6L 9I 860. »იდხიჯ01ხხა. ,750MMMე», 3+0ხ10, Mწნ. VII, თავ. V, 

ტვ. 188.
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მათ მესამე, მეოთხე მიერთვოდა და ამხანაგობა „გაიწაფებოდა“. ამის შემ- 

დეგ მოზიარეები იკრიბებოდნენ. „მათ გამორჩევა შეექმნებოდათ“, თუ რო- 

გორ ჯობდა. დასახავდნენ სამოქმედო გეგმას. გეგმა გარკვეულად ითვალის- 

წინებდა თითოეული სამუშაო როდის და როგორ უნდა გაეკეთებიათ, ამ 

მოლაპარაკებას და მის შედეგად მიღებულ სიტყვიერ განაწეს „დაწყობი- 

ლობა“ ეწოდებოდა, ხოლო ორგანიზაციას--„შეამხანაგება“. ამხანაგობა სა- 

ერთო თანამშრომლობის და თანასწორობის პრინციპზე იყო აგებული. მას 

ახასიათებდა: საერთო წარმოება, საერთო საკუთრება, შრომის პროდუქ- 

ტის თანასწორი განაწილება, მოგება-წაგებაში წილის ჩადება თანაბრად- 

„დაწყობილობა“ იმგვარი გვქონდა, რომ ამხანაგობის საქნარსა და ნაქნარშიც 

ველას წილი ედვა (ს. ქვედი, თაზო მაისურაძე, 90 წ.). ერთი სიტყვით, „მო–- 
იარეთა“ თითოეულ წევრს, იქნებოდა იგი მოწიფული ვაჟკაცი, მოხელე თუ, 

უჰასაკო მეხრე, თანაბარი წილი ედვა ამხანაგობის „მონაგებში“. 

  

სურ. 9. „ქოლიკი"ბ, „საქოლი" (საქ. მუხ. კოლ. 8--39/15) 

ამხანაგობის ორგანიზაციას ერთურთის ნდობა, მტკიცე „პირი“ და მა- 

მაპაპური ზნე-ჩვეულებით შემტკიცებული ტრადიცია ამაგრებდა. „დაწყობი- 

ლობას“ წინ ვერ წაუვიდოდა ამხანაგობის ეერც ერთი წევრი. 
უფროს-უმცროსობას და გამოცდილებას ამხანაგობაში, რასაკვირველია, 

ჰქონდა გარკვეული მნიშვნელობა და უპირატესობა. ეს, პირველ რიგში, საქ- 

მის საჭიროებით და სარგებლობით იყო გამოწვეული და არავითარ შემთხვე- 
ვაში უფლებრივი უთანასწორობის საზღვრებს არ გადადიოდა. 

' ამხანაგობის „დაწყობილობა“ ძალაში რჩებოდა უცვლელად „ერთი მოვ- 

ლა“ სამუშაოს განმავლობაში. „ერთი მოვლა“ ეწოდებოდა სამუშაო დროის 

მონაკვეთს–– საბადოდან რკინის მადნის ამოღებით დაწყებული, გაჭჰედილი ხე– 

ლადის განაწილებით და გასაღებით გათავებული. შემდეგ. თუ სურვილი ექ- 

ნებოდათ, ისევ განაახლებდნენ „დაწყობილობას“ და ისეე ამხანაგურად შეუ- 
დგებოდნენ რკინის დამუშავებას. 

წედური რკინის დამზადება რთულ პროცესს წარმოადგენდა. მადნის 

ამოღება, მისი რკინად დაწურვა და განსაკუთრებით რკინის „დაყენება#+ და 

გაჭედვა დახელოვნებულ და გამოცდილ პირებს ითხოვდა. ამირომ „აზხანა- 
გობაში“ საჭირო სპეციალისტის შეყვანა და მისი გამოცდილების გამოყენება 
საქირო და აუცილებელი იყო, ვინაიდან „ამხანაგები ამ გამოცდილ რკინის 
მოხელეებს უჯერებდნენ, მათი კითხული იყვენენ და ხმაც მეტი მათ ქონდათ“ 
(წედისი, ლუკა მაისურაძე, 80 წლისა).
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უნდა აღინიშნოს, რომ ამხანაგობიდან გამოსვლა, ისე როგორც მასში 

შესვლა, ნებაყოფლობითი იყო, მაგრამ სრულ თვითნებობამდე არ დადიოდა, 

მას ტრადიცია ზღუდავდა. თუ რომელიმე წეკრს აღარ სურდა რაიმე მიზეზით 

მონაწილეობა,–- მოიბოდიშებდა ამხანაგების წინაშე და თავის განზრახვას ამხა- 

ნაგობას მოახსენებდა და მიხეზსაც დაასახელებდა. თუ დასახელებული მიზეზი, 

ამხანაგობიდან გასვლის შესახებ, შესაწყსარებელი იყო, უპასუხებდნენ: „რას 

იზამ, რახან აგრეა, შენი სებაა, რავარც გერჩიოს“-ო! 

უკეთუ ამ განზრახვას რაიმე თვალთმაქცური იერი ახლდა და უფრო საქ- 

მის ღალატსა ჰგავდა, სამაგიეროს იმით გადაუხდიდნენ, რომ სხვა დროს ასეთ 

კაცს ახლო აღარ გაიკარებდნენ არა მარტო მისი ამხანაგები და მოზიარე– 

ები, არამედ სხვებიც,–-„დაჩვეულია სიგლახეს, ჩვენც ისე გვიზამს, გვილალა- 

ტებს“-ო. „დაწყობილობის“ საფუძველზე ამხანაგობიდან გასულ წევრს უზღა- 

ვდნენ, რაშიაც წილი ედო. 

  

სურ. 10. ჩაფრასტი, ს. მერეთი, ქართლი 

ყველა სადაო საკითხში ამხანაგობის წევრები -- „მოზიარეები“ სასარჩიე- 

ლოდ დასვამდენ სოფლის „თავკაცებს“ და მათის დახმარებით „შესწორდე- 

ბოდნენ“. ამ წესით ერთმანეთის შეთანხმებას „სამართალში მისვლა“ ეწოდე– 

ბოდა. „სასარჩიელოდ“ იხმობდენ სოფელში პატიოსან და მართალ კაცად 

მიჩნეულ პირებს. 

ამრიგად, ჩვენ ვხედავთ, რომ „წედური რკინის“ დამუშავების საქმეში 

წინა რიგზე დგას შრომის კოლექტიური გაერთიანება–- ერთმანეთის ამოდგო- 

მა მხარში, აგრეთვე წარმოების ორგანიზაცია გარკვეულ წესებზეა დამყარე- 

ბული და არსებითად შრომის საზ”გადოებრივი განაწილების ელემენტები- 

საგან შედგება. სინამდვილეში, სამუმაოს ხასიათი მოითხოვდა ცალკე პირე- 

ბის ძალ-ღონის და შესაძლებლობის თავმოყრას, კოლექტიურ საშუალებათა 

გამოყენებას. 

საერთოდ, მძიზე და ძნელი სამუშაოების ჩასატარებლად შრომის ერთ- 

-დროული გაერთიანების ფაქტები სხვა შემთხვევაშიც გვხვდება. ვხედველო-
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ბაში გვაქვს--ნადი, მოდგამი, მამითადი და სხე. მაგრამ ეს უკანასკნელი ფორ- 

მები შრომის კოლექტიური გაერთიანებისა უფრო „მოხმარებას“, „მიშველე- 

ბას“ წარმოადგენდა კერძო საქძეში, ვიდრე გაერთიანებულ ღონისძიებას სა.. 

ზიარო, საერთო საქმის შესასრულებლად. ამდენად, ზემოაღნიშნული „შეამ- 

ხანაგება“ შრომის გაერთიანების უფრო მაღალი ფორმა ჩანს. სამწუხაროდ, 

წედური რკინის წარმოების საზოგადოებრივი მხარე სპეციალურ ლიტერა- 

ტურაში ან სავსებით არ ჩანს, ან მკრთალად, ცალმხრივად არის მოცემული. 

ამ მხრით, ნაკლულია ვოსკობოინიკოცვის აღწერილობაც, რომელიც 

რაჭის სარკინეთში რკინის წარმოების შესახებ ყველაზე ვრცელ და საფუძკლი- 
ან გამოკვლევას წარმოადგენს!, 

ასევე, ცნობილი გეოლოგი აბიხი, რომლის გამჭრიახმა გონებამ ბევრი 

რამ მანამდე შეუმჩნეველი შენიშნა, ამ საკითხის შესახებ არაფერს ამბობს. არც 

პეტცჰოლდტი, რადე და სიმონოვიჩი ეხებიან მას. ეს ამბავი ალბათ 

იმით აიხსნება, რომ არც ზემოხსენებულნი და არც სხვა მკვლევარნი ამ საგნით 
უმუალოდ დაინტერესებულნი არ ყოფილან. წედური რკინის დამუშავების 

პრობლემა მათ წინაშე მთელი თავისი სიღრმე-სიგანით არც დასმულა. 

  

სურ. 10-ა „მუჭის გირა“, რკინის საპყრობი (ლეჩხუმიდან) 

ამდენად. როგორც ხსენებული, ისე სხვა მსგავსი საკითხის შესახებ სა- 
თანადო წერილობითი წყაროები არაფერს ამბობს. ამ შემთხვევაში იძულებუ- 

ლი ვართ მხოლოდ სიტყვიერ ცნობებსა და მითითებებს დავემყაროთ. 

მიუხედავად ამის», ზემოხსენებულ მკვლევართ უნდა ვუმადლოდეთ წედი- 

სის რკინის დამუშავების შესახებ ბევრი ისეთი ცნობის და მასალის შემო- 
ბახვას, რომელთაც ამჟამად ვეღარსად ნახავდა კაცი და რომელთაც პირველ– 
ხარისხოვანი მნიშვნელობა აქვს რაჭის რკინის საკითხისათვის. 

განსაკუთრებით ფასეულია ამ მხრით ვოსკობოინიკოვის მიერ ჩატარე- 

ბული გაზომვები და პეტცჰოლდტის ერთადერთი და საინტერესო ჩანახატები 
ააწური ქურებისა?. 

' 806#060იMMX0 », დასახ. ნაშრ. 

1? გ. ნ.L2ჩხ01ძ(L, დასახ. ნაშრ, გე. 321.
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როგორც ზემოთაც ითქვა, რკინის დამუშავება საკმაოდ რთულ და მრა- 

ვალსაფეხურიან „საქნარს“ წარმოადგენდა, იგი რამდენიმე სახის სამუშაოს 

აერთებდა. სამუშაოთა თითოეული სახე განსაკუთრებულ მიდგომას მოით- 

ხოვდა. ამის გამო სამუშაო ურთიერთ შორის განაწილებული იყო. ერთი 

რომ ერთ საქმეს აკეთებდა, მეორე– მეორეს. რკინის დამუშავებას წინ უსწ- 

რებდა სამზადისი. იგი გულისხმობდა სახელოსნო «შრამელისა» და რკინის სა- 
წური ქურების გამართვას, სამუშაო იარაღისა და ხელსაწყოს მოგზადებას, 

საზიდი ქურჭლისა და დამხმარე მოწყობილობის მომარაგებას, ასევე . რკინის 

მადნის დასაწურავად საჭირო ნახშირის „დაწვასა“ და მის „დაციხვას“ სამჭედ- 

ლოში. ერთი სიტყვით, მადნის მოპოვებასა და მის რკინად დაწურვას რომ 

წარმატება ჰქონოდა, მოზიარეები დიდი მონდომებით აწარმოებდნენ წინას- 

წარ სამზადისს:--სახელოსნოს ისე, უბრალოდ თვალს შეავლებდნენ, მოაკა– 

  

სურ. 11. კვერი, ს. წესი, რაჭა 

რებდნენ 1, ქურებს გასინჯავდნენ, მოიმარჯვებდნენ ავეჯ-იარაღს, ზოგიერთ რა– 

მეს ახალს გააკეთებდნენ, რასაც არ ჭირდებოდა გაკეთება „ისე ხელს შეავლებ- 

დნენ და ყოვლიფერს გაწაფავდნენ“, როცა ზიარად ნახშირის დაწვას მორჩე- 

ბოდნენ, ახლა სხვა საქნარს გაინაწილებდნენ, ნაწილი მოზიარეებისა ერთ რა- 
მეს აკეთებდა, ნაწილიც--სხვა რამეს. 

ამ წესით დაწნავდნენ სხვადასხვა ზომის „სალითვნე“ და სანახშირე გიდ- 
ლებს, გოდრებს, ცხავსა და სხვ ერთ წყება „მორჩილ“ გიდლებს დაამზა–- 

დებდჩენ შიგნით გვირაბში ლითონის საზიდავად, მეორე წყებას--ზევით სა- 

ზიდავად (საბადოდან სახელოსნომდე). ერთი რომ თოკს გრეხდა, მეორე 

კვარს ამარაგებდა, მესამე–– „სათრიელს“ ამზადებდა. კვარი, ანუ „ბიკვანი“ 
არჩეული უნდა ყოფილიყო– ხმელი, ფისიანი, მოგრძოდ და წვრილად დაპო- 

ბილი. კვარს ასე საგანგებოდ იმიტომ არჩევდნენ, რომ გვირაბში მუშაობი- 
სას ერთადერთ „სასინათლეს“ მათთვის კვარი შეადგენდა, ამიტომ კვა- 

რი უხვად უნდა ჰქონოდათ. ვარაუდით იცოდნენ, რაც დასჭირდებოდათ მათ 

გვირაბში სამუშაოდ, „ერთ მოვლაზე“ ?, 

  

1 ტერმინი –– „მოკარება" იხმარება ზოგადი მნიშვნელობით. იგი აღნიშნავს მოშორე- 
ბას, მოცილებას რისამე ან რაიშესგან, ამ შ;მთხვევაში კი „მოკა”ება" „მილაგებას“ ნიშ- 

ნავს. სხვა მაგალითისათვის შეიძლება დასახელებულ იქნას:--მოაკარა ველი, ახო, ყანა, კალო 

და სხვა, 

2? სალითონე გიდელი უნდა მოეწნათ „წვრილთელიანი“, მიჯრით, რათა გაეძლო ლითო- 
წის ზიდვისთვის. :
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ეყ. ნახშირი, სანახშირე ორმო. ნახშირის ,დაყწვა“, სამუშაო. დღა ხელსაწყო. 
იარალი 

რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში «კინის მადნის დასაწურავად და 
გადასადნობად, აგრეთვე მიღებული რკინის დასაზუშავებლად, იხმარებოდა ხის 
ნახშირი. სხვა საწვავის გამოყენება ამ მიზნით ცნობილი არ არის. ამიტომ „წე- 

დური რკინის“ და საერთოდ ოაჭის მელითონეობის საქმეში ხის ნახშირს ერ- 

თი მთავარი ადგილი ეჭირა. : 

ნახშირის „დაწვა“ და დამზადება პირველხარისხოვანი საკმე იყო. რიგიანი 

ნახშირის „დაწვა“ მხოლოდ -ნახშირის მოხელესა“ და მცოდნე კაცს შეეძლო. 

ნახშირად ყოველგვარი ხე და ხის ჯიში არ გამოდგება. საამისოდ საჭირო ხე– 

სა და შეშასაც საგანგებო შერჩევა სჭირდება, პირველს ხის ჯიშისა, მეორეს-–– 

სინედლის მიხედეით. ამასთანავე, ხის ტანსა და „შტოებს“ გარჩევა აქვთ. 

ერთ შემთხვევაში რომ „ტანი ხეა" ნახშირად კარგი, მეორე შემთხვევაში 

რტოებია უკეთესი. საერთოდ, რტოების ნახშირად წიწვიანი ხეებია მიღებუ- 

ლი, „ტანი ხის“ ნახშირად-- ფოთლოვანი. ერთიც და წეორეც, სახეთა მიხედ- 

ვით, სხვადასხვა თვისებისს ღა ხარისხის ნახშირს იძლევა. ამიტომ ნახმში- 

რის „დაწვა“ გარკვეული დანიშნულებით და წინასწარი გამიზვნით ხდებოდა. 

ნახშირად არც ძლ«ერ ნედლი, არც ძლიერ ხმელი შეშაა გამოსადეგი და 

სანპჰქებო, ვინაიდან ნედლი გვიან იწვის, უმთავრესად „წყლად მიდის“, ხმე– 

  

სურ, 12. „ლიპი“, L. წესი, რა3ა 

ლი სწრაფად იწვის, „უცებ ებრიალება ცეცხლი“ და იღველფება. არც ერ- 
თი მათგანი „რო უნდა ისე არ ნაკვერცხლდება“. მეტი წილი ნაცარ-ფერფ- 

ლად იქცევა და მათგან „უხვავრიელო“ და უღონო ნახშიCი რჩება. 

მოქრილი სანახშირე შეშა საკმაოდ უნდა შეჰკნეს, გაფიცხდეს და ამის 

შემდეგ „დაიწვას“ ნახშირად. მოქრა-დამზადების დროდ „მიჩენილი“ იყო, 

აგვისტოსა და სექტემბრის თვეები; როდესაც მცენარეს ზრდა დამთავრებული 

და მერქანიც გამაგრებული აქეს. ხოგიერთი თვე, კერძოდ, ივნისი და ივლისი 

ხის მასალისა და, საერთოდ, სანახშირე შეშის დამზადებისათვის „ცლოდა- 

დაა დაცდილი“, ეს დრო „ნაკიანი“, „ნაკლოვანი“ და ნაძრახია. რაჭის მეედ- 

ლობა, რომელიც თავის საქმიანობისას, ტრადიციულ ცოდნა-გამოცდილებას 

ემყარებოდა, მკაცრად იცავდა ნაცად წესებს ნასშიოის დაწევისას, რამდე–- 

ნადაც ემპირიული ცოდნა-გამოცდილება ერთგვარ საფუძველს აძლევდა მათ 

ამგვარი შეხედულებებისა და დასკვნებისათვის. მართლაც, მაისი, იენისი და 

ივლისი უვარგისი დროა ხე-ტყის დასამზადებლად, თუ გავითვალისწინებთ 

ხალხურ დაკვირვებას რომლის მიხედვითაც მცენარე ამ დროს „ქყანტი", 

3. მკედლობა რავაში
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„ლოპიანი", „უღონო“ და „ქიანია“, მოჭრილი ხე ადვილად იფიტება, მალე 

ფუტუროვდება და უდროოდ ლპება. დოვლათი და ბარაქა არა აქვს არც მა- 

სალად და არც ნახშირად. 

საფიქრებელია ჩვენ აქ საქმე გვქონდეს უფრო ძველ და შორეულ ამ- 

ბებთან, მცენარის გაკაფვის აკრძალვასთან წლის გარკვეულ დროში. მეორე 

მხრით, ზემოთ დასახელებული მიზეხებიც საფუძველს მოკლებული არ უნდა 

იყოს, რამდენადაც ამ პერიოდში მცენარე ფაქტიურად განიცდის ღრმა ფიზიო- 

ლოგიურ-ბოტანიკურ ცვლილებებს და დაუდეგარ მდგომარეობაში იმყოფება, 

ხის ჯიშებიდან „სანახმირედ“ ცნობილია: ნაძვი, სოჭი, წაბლი, მუხა, 

იფნა, რცხილა, წიფელი, თხილი, დეკა,მურყანი და სხე. მათგან: მუხას, წიფელისა. 

და რცხილასი მაგარი ნახშირი გამოდის; წაბლის, ნაძვისა და იფნის–– „ზომიერი“; 

თხილის, დეკა და მურყანის-- „რბილი“. 

  

  

სურ. 13. ხორსმარწუხი, ს. წედისი 

ჩამოთვლილი ხის ჯიშებით, როგორც ცნობილია, რაკის ფლორა საკ- 

მაოდ მდიდარია, თუმცა ზოგიერთი მათგანი–– წაბლი, იფნი, მუხა და სხვ. 

ამ ნიადაგზე უზომოდ იქნა გაკაფული და გადაშენების გზას დაადგა. 

ტყის გაჩეხვას რაჭაში ხელი შეუწყო დასამუშავებელი მიწების სივიწ- 

როვემ და ამ ნიადაგზე საყანე და საველე (სათიბი) ადგილების – „ახოს“, 

„ახალპირის“ აღებამ, რის შედეგადაც ძლიერ განადგურდა ყოველგვარი ტყე. ამ 

გარემოებას თან ერთვის ერთი მავნე ჩვეულება, რომელიც რაჟის ეთნოგრაფიულმა 

სინამდვილემ უკანასკნელ დრომდე შემოინახა. მხედეელობაში გვაქვს ყოვლად 

მიუღებელი და ბარბაროსული წესი ე. წ. „ხის შეყვერვა“ გახმობის მიზნით. 

ახალი, თავისუფალი სახნავ-სათიბი ადგილების მისაღებად დაყვებოდნენ ხეებს 

და კაცის სიმაღლეზე ქერქს შემოაცლიდნენ გარშემო, რასაც ხის „დაყვერვა“ 

ეწოდებოდა. ხის გახმობის ამგვარი წესი საქართველოს სხვა კუთხეებშიაც 

არის ცნობილი, გურიაში მას „შემოკოდვა“ ეწოდება!, სამეგრელოში--,გო– 
ა ა62, · 

აა „შემოყვერული!“ ხე სათავე-დამშრალ ხესავით ნელ-ნელა ხმებოდა და ბო- 
ლოს ზეზეულად ლპებოდა. ეს პროცესი ხშირად რამდენიმე წელს გრძელდე– 

ბოდა. ამ წესით გამხმარი ხე ისე ზიანდებოდა, რომ არც მასალად და არც 

სანახშირე შეშად აღარ ვარგოდა. 

  

1ბ. თევზაძე, გურიაში მივლინების ანგარიში (იხ. საქ. სახ. მუზ. ეთნოგრაფიის გან– 
ყოფილების არქივი). 

? საქ. მუზეუმი, ეთნოგრაფიის განყ. არქივი.
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ტყის მოვლა-მოშენება და მისი რაციონალური გამოყენება მხოლოდ 
ჩვენს პირობებში შეიქნა შესაძლებელი, 

ამგვარად, რკინის დამუშავება, რომელსაც საწვავის დიდი რაოდენობა 

ეს'ქიროებოდა ხის ნახშირისათვის, აუარებელ ხე-ტყეს ნთქაედა. 

ყველასათვის კარგად ცნობილი ამბავი-–- ხშირი „მეწყრების“ და ზეავების 

ჩამოსვლის ფაქტები რაჭაში, უმთავრესად საუკუნეებით ”შექძნილი ბუხუანი“ 

და „აყრილი“ ტყეების გაკაფვის შედეგია, 
ამ ნიადაგხე გადაშენდა ტყეები! და გახტნდა მრავალი „ხოლი“ (ხევი). 

ბევრი ყანა და მაძული, ხშირად სოფელიც, ჩაუტანია ამგვარ ხევებს და შეურ- 

თავს იგი რიონისათვის, „მეწყერი+ ხალხურ წყევაშიაც მკვეთრად ასახულა: 

წინ წყალი, უკან მეწყერი, შუაში შენი თავი%-ო. 

სურ. 14. კამარწუხი, საქ. მუხ. კოლ., # 63-–39'19 

ილიკო ხიდაშელი (სოფ, ხიდაში) მეწყრის შესახებ შემდეგს მოგვითხ- 

რობს: „მახსოვს მიწა მოუღალავი იყო. ნიაღვრობა არ იცოდა, მაღალი და 

»ჭერეხი#“ ტყეებით იყო აქაურობა დაბურული. მერე და მერე დტყეები გაჩე- 

ხეს და სულ წაგვიღო მეწყერმა“. ეს სამწუხარო ფაქტები აღნიშნული აქვს 

თავის მოგზაურობაში რადესაც, რომელიი მიუთითებს გაკაფვის შედეგად 

გადაშენებულ და ჩირგვებად ქცეულ ტკეებზე?. 
ამგეარად, ნახშირის „დაწვას“, მიუხედავად მისი აუცილებელი საჭირო- 

ებისა, სარგებლობასთან ერთად დიდი ზარალი მოჰქონდა, . 

როგორც "ზემოთაც ითქვა, რკინის წარმოებას ნახშირი დიდი რაოდე- 

ნობით სჭირდებოდა. ამიტომ მოზიარეთაგან რამდენიმე კაცი (4 –– 8-მდე) 

მიდიოდა ტყეში, წინასწარ ამზადებდა სახახშირე შეშას - ხეებს მოკრიდ- 

ნენ, გასხეპდნენ, თანაზომიერად დამორაედნენ, ზომაზე „დაწიგნავდნენ“", თაეს 

მოუყრიცდნენ, „ხორად“ დადგამდნენ და აცლიდნენ „შექკნობას". ოამდენიზე 

ხნის შემდეგ კვლავ მიდიოდნენ და მცოდნე ·- „ნახშირის მოხელე" მიჰყავდათ 

თან. შეარჩევდნენ „სანახშირე“-ს გასაკეთებლად სათანადო ადგილს; გათხ- 

რიდნენ ამისათვის ორმოს და შეუდგებოდნენ სანახშირეს გამართვას. აშა- 

სობაში, მუშათა ერთ ნაწილს ახლომახლო დამარაგებული შეშა სანახშირეს- 

თან მოჰქონდა და ერთგან ალაგებდა. შემჭკნარი შეშა უკვე აღარ იყო მძიმე 

  

1 ფრ. ენგელსი მიუთითებს, რომ ადამიანებმა, რომელთაც მესოპოტომიასა, მცირე 

აზიასა და სხვაგან გაკაფეს ტყეები, საფუძველი დაუდვეს ამ ქეეყნებას ახლანდელ გავერანე- 
ბას (დ. 50360, -IM22:6MIMM2 M0M00Xხ, პარტ. გამოკ., M. (932, ზვ. 57). 

2 I. ხე:6, დასახ. ნაშრ., გვე. 185,
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და ადვილად შეიძლებოდა მისი ერთი ადგილიდან მეორე ადგილას გადატა-. 

ნა, სადაც განზრახული იყო სანახშირეს გაკეთება. გადახიდვას აწარმოებდნენ 

ზურგით ან „ხარმარხილით", მოზიდულ შეშას ორ წყებად ,,დაციხავდნენ“ 

იქვე სანახშირესთან, შემდეგ, მოხელე მიწას გათხრიდა, კუთხოვანი ან მრგვალი 

ორმოს სახით, რომლის მოცულობა დაახლოებით 6 –8 კუბ. მეტრს უდრიდა 

(განი--1,5, სიგრძე--2,5, სიმაღლე ––2 მეტრი). ამის შემდეგ ორმოს კედლებს 

ქვით ამოუშენებდნენ, იშვიათად ამოუშენებლადაც ტოვებდნენ. კარს და ორ. 

სარკმელს –– „სასულეს“ დააყოლებდნენ, „სასულე" მოპირდაპირე მხარეზე, ქარე- 

ბის მიმართულებით, უკეთდებოდა. „სასულე ეწოდებოდა ჰაერის „სულსაქ- 

ცევ“ სარკმელს, ასევე იმ საკვამლესაც, რომელიც სანახშირეს შეკრული თა-. 

ღის შუაგულში უკეთდება. 
Lე 

  

სურ. 15. „ტუჩიანი მარწუხი", ქ. ონი (რაჭა) 

გარეგანი მოყვანილობის მიხედვით აქ წარმოდგენილი იყო სანახშირეს 

ორი სახე: ,,კუთხოვანი'' და მრგვალი. აგების მიხედეით-- ამოშენებული და 

ამოუშენებელი. დაწვის წესის მიხედვით -–-,,თავღია““ და ,,თავშეკრული''. ამგვა- 

რად, რაქაში სანახშირეს ორი ტიპი გვხედება. ერთში ნახშირი დახურულად 

იწვის, ხოლო მეორეში–-–თავღიად, ერთიც და მეორეც შეპირობებულია ბუ– 

ნებრივ გარემოსა და ეკონომიურ შესაძლებლობასთან. 

როდესაც სანახშირეს მოწყობას მოათავებდნენ (იგულისხმება თაევშეკ- 

რული), შეუდგებოდნენ მასში ცეცხლის ჩანთებას და ნახშირის ,,დაწვას““. ცეცხლს 

ფიჩხით გააჩაღებდნენ, როდესაც ცეცხლი გაძლიერდებოდა, თანდათან მია- 

წვდიდნენ შეზას კარებიდან. წვა ისე უნდა წარმართულიყო, რომ შეშა და- 

ნაკვერცხლებულიყო გაძლიერებულ ცეცხლში. ახალ-ახალი შეშის შერთვა და 

მით ცეცხლის შენელება, ნორმალური წვის წასამართავად, საგანგებო ცოდ- 

ნასა და გამოცდილებას მოითხოვდა. საყურადღებოა, რომ ამ საქმეს ნახში- 

რის მოხელე „სასულეების“ საშუალებით აწესრიგებდა. სამივე--,,სასულე““ 

და კარები იღებოდა და იხურებოდა იძის მიხედვით, თუ რომელს მიიჩნევდნენ 

საჟიროდ, ,,მოხელე'' კაცი ამინდის მოძრაობით ატყობდა, საით დაკრავდა 

ნიავი, ამის მიხედვით, ხან ერთ სასულეს აღებდა, ხ.ენ--შეორეს. ,,ცეცხლს 

მოძრაობა არ უნდა გაქრობოდა''. არც ძლიერი ცეცხლი შეიძლებოდა, ეინაი- 

დან ამ შემთხვევაში ან სულ ,,დაშტებოდა'' ცეცხლი, ან მასში მთლიანად: 

ჩაიფერფლებოდა შეზა და ნახშირის ნაცვლად ნაცარი დარჩებოდა. 

ამგვარად, ნახშირის მოხელე, ჰაერის საშუალებით, გარედან აწესრიგე- 

ბდა წვის სვლას. ცეცხლის ალზე დაკვირვებით ატყობღა– როგორ მიმდინა- 

რეობდა ნახშირის წვა დ: როდის შეიძლებოდა მისი დამთავრებულად ჩათ- 

ვლა. ჩვეულებრივად, ამ პროცესს ერთი დღე-ღამე სჭირდება. ამის შემდეგ გა-
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ჩაღებულ ცეცხლს საკვამლედან სველ ,,რეშს“ (ნახშირის ნაცერს) და მი- 

წას წააყრიან. ყველა სასულეს მქიდროდ დაახშობენ, კარებიდან ერთ დოქ 
წყალს შეასხამენ და ამის შემდეგ კარებსაც დახურავენ. ამ სახით ჩაახშობენ 

ცეცხლს სანახშირეში და რამდენიმე დღე აცლიან გაცივებას. ცეცხლის ამ 

წესით ჩაქრობას ,სულის მოგეუბვით მოშრეტა“, ანუ ,,მოხრჩობა% ეწოდება. 

დამწვარი ნახშირი 3-4 დღე იქვე რჩებოდა გასაგრილებლად. შემდეგ ამოი- 

ღებდნენ. · 
ლია ორმოში ნახშირის „დაწვა“ შედარებით ადვილია, სამაგიეროდ 

აქ უგულებელყოფილია როგორც შეშის, ისე ნახშირის ეკონომია და ამ უკა- 

ნასკნელის ხარისხიც. ამ შემთხვევაში ორმოს თავზე ადგია ორი კაცი და რიგ- 

"რიგობით „ურიგებენ“ ცეცხლზე შეშას. ღია ორმოში ნახშირის დაწვა ბევრ 

შეშას მოითხოვს, მას შედარებით სიმარტივე და უბრალოება ახასიათებს. 

  

სურ. 16. „ჭორი", ს. წესი, რაკა 

რაჭის მქედლების დასახელებით ა“სებობს აგრეთვე ნახშირის დაწვის 

'შესამე წესი, რომელსაც „რუსული“! ეწოდება და რომელსაც აქ არავინ ას- 

რულებდა. ამ უკანასკნელს ვ. კაკაბაძე კოცონურ წესს ეძახის?. ,,–-რუ- 

სებმა იციან ნახშირის სხვაგვარათ დაწვა. ჯერ შეშას დასაჟნავენ (დაციხავენ 

ნ. რ-), მერე ადგებიან და გარედან გვიმრას აატოლებენ–გურგვლი, მარტვეა 

სასულესა და საკვამლეს დაუტოვებენ. გარედან ტალახით შელესავენ, ისე, 

რომ სული არსაით გაუვა. მიცემენ ცეცხლს და დაწვამენ ნახშირს. ამნაირაღ 

ნახშირის დაწვა ჩვენში წესად არ არის. ჩეენ ვიცით ქართული ორმო, აქა- 

“ურათ, გავჭქრით ორმოს კუთხედათ, ან რგუალათ, კაა ლამაზათ. იმის შეტი რა 

"ვიცით. ჩემო ბატონო!“ (ა. შაუთიძე, ს. სადმელი). 

როგორც მოტანილი აღწერიდანაც ჩანს, ამ ორი ტიპის სანახშირეს 

შორის არსებითი განსხვავებაა: პირველი ტიპის ,,სანახშირე“ მიწის სიღრმე–- 

ში კეთდება, ამოშენებული იქნება იგი თუ ამოუშენებელი, მეორე ტიპის 

"სანახშირე კი მაწაზე ეწყობა. ამასთანავე, პირველი სახით ნახშირის და- 

წვისას სანახშირე შეშას ცეცხლი ერთბაშად კი არ ედება, ნელ-ნელა ეკი- 

დება და „ხომიერად“ იწვის „მისაგუნებად ნაკვერცხლდება!“. მეორე წე- 

სით ნახშირის დაწვის დროს, იმის გამო, რომ ჰაერი ადვილად სწვდება 
სანახშირეში დაციხულ და ცეცხლმოდებულ შეშას, წვა ერთბაშად და სწრა- 

ფად მიმდინარეობს, ამიტომ ნახშირი შედარებით ადვილად იფერფლება და 

ქ უნდა აღინიშნოს, რომ ხშირად უცხოსა და მათთვის უჩვეულოს „სბვაგნითურს", 

„რუსულს“ უწოდებდნენ ხოლმე. 
23. კაკაბაძე, შინამრეწველობა საქართველოში, ტფ. 1926 ზვ. 259.
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იფშვნება. გარდა ამისა, პირველ შემთხვევაში მთავარი ყურადღება ექცევა: 

ჰაერის რეგულაციას, რასაც ,სასულეების'' საშუალებით აღწევენ. შეორე შემ- 

თხეევაში, ნახშირის დაწვისას ,,სასულეთა'' საშუალებით ჰაერის დინება, ასევე 

წვის რეჟიმისა და დანა,კვერცხლებისათვის თვალყურის დევნება მოუწესრიგებე- 

ლი “ხდება. მუშახელისა და სიადვილის მიხედვით შეიძლება ეს უკანასკნელი 

უფრო მიზანშეწონილი იყო. 

როგორც ითქვა, ნახშირის დაწვას ერთი დღე-ღამე სჭირ- 

დებოდა. როდესაც დაწვა დასრულდებოდა, (ცეცხლის ჩაქრო- 

ბას შეუდგებოდნენ, რასაც აქ ,,მოშრეტა'' ეწოდებოდა. მოშ- 

რეტა თავის მხრით გარკვეულ წესებს ემორჩილებოდა, თუ 

სანახშირეში ცეცხლი სწრაფად და ერთდროულად არ იქნე- 

ბოდა ჩამქრალი, ,ცნახშირს გულში ცეცხლი გაუჯდებოდა და 

ერთიანად ჩაიფერფლებოდა", ასევე, თუ ყველა ,,სასულე“! და 

კარები საფუძვლიანად არ „დაიქმანოდა', სველი მიწით ში- 

გნით ჰაერი შეიპარებოდა, ცეცხლს გააღვივებდა და ,,ჩაღველ- 

ფავდა მთლიანათ'. ეს მდგომარეობა ცეცხლის ჩაქრობისას 

უთუოდ უნდა გაეთვალისწინებიათ, 

არსებობდა სანახშირეში ცეცხლის ჩაქრობის რამდენიზე. 

მარტივი წესი: ,,წყლის დასხმა ზეიდან'', ან ქვევიდან, ნედლი 

შეშის წაფარება, სველი თივის ან ჩალის წაბურვა, ,,რე- 

სურ. 17. რკინის შის“' (ნაფშვენი ნახშირის) მიცხავება და სხვ. ყველა ეს წესი 

საკვეთი „თეგი“, ერთ ძირითად პრინციპს ემყარება: გახურებულ სანახში“ეში:· 

ს. ქვედი, ოაქკა წყლის მოქმედება, იქნება იგი პირდაპირ წყლის დასხმით. 

თუ ნედლი მცენარის გამონაჟონი წყლის საშუალებით, იწვევს 

ძლიერ „შრიოლს'' (აორთქლება), რის შედეგად წარმოიქმნება ძლიერი ნახშირ–- 

ჟანგა, რომელიც ეხვევა ცეცხლს და აქრობს მას. 

თითოეული წესის გამოყენებას თავისი დრო და ადგილი ჰქონდა. დახუ- 

რულ ორმოსათვის საშრეტ საშუალებად წყლის გარდა სხვა რამეს გამოყენება. 

(ნედლი შეშა, ბალახი და სხვ.) ტექნიკურად შეუძლებელი იყო. ამგვარი რამ 

მხოლოდ ღია ორმოში შეიძლებოდა. ამ შემთხვევაში დანაკვერცხლებულ ცეც- 

ხლზე ზედა ფენად ნედლ შეშას, ან ბალახს წააწყობდნენ და ზედაც მიწას 

წააყრიდნენ. ,,სულის საქცევს დაუხშობდენ, რათა ნედლ შეშას წყალი გას- 

ვლოდა, დაპკურებოდა ნაკვერცხლებს და მის ოხშივარს, დაექრო ცეცხლი, 

ამ წესით ცეცხლის ჩაქრობას ,,მოგუდვა“, „სულმოუთქმელობა'“ ეწოდება. მოშ- 

რეტას გაგრილება მოყვებოდა, რომელიც რამდენიმე ხანს გრძელდებოდა. 

ამ ხნის განმავლობაში სანახშირის ყველა ,,სასულე“' მჭიდროდ იყო დახშული, 

უმისობა არ იქნებოდა, თუ სული გამოუვიდოდა ან შიგნით ჰაერი შეიპარებო- 

და, მთელი ნახშირი ფერფლად იქცეოდა. სანახშირის ამ წესით დახურვას და. 

თავის მოგოზვას ,,მიგულეება“1, „შემონახვა% ეწოდება. გაცივების შემდეგ ნახ- 

  

  

1 „მიგულვება", ანუ „შემონახვა“ იხმარება აგრეთვე კერაში ცეცხლის შემონახვისა დ. 
კალოხე პურის ხეავის „მიხვეჭვის" აღსანიშნავად.



რკინის მაღნის მოპოვება და დამეშავებ- რაჭის „სარკინეთში“ 32 
  

შირის ამოკრეფას შეუდგებოდნენ: პირველად გადააცლიდნენ თავმიწას და 

„ლახრს“. გადაწმენდნენ თავს და იწყებდნენ ნახშირის ამოღებას. პირველად 

იღებდნენ ზედა ფენას, შემდეგ მის ქვედას და ა. შ. სულ ქვედა ფენა, რომე– 
ლიც ჯერ კიდევ მხურვალე იყო, მოითხოვდა გაგრილებას. 

როდესაც ნახშირს მთლიანად ამოკრეფდნენ, შეუდგებოდნენ მის გაცხა- 

ვებას დიდი ცხავის საშუალებით. ეს უკანასკნელი ცხრილსა ჰგავს, მხოლოდ 

მასზე დიდი და ფართო ,,თვლიანია“. საგანგებოდ გაცხავებული ნახშირი ბო- 

ლოს ხარისხდებოდა. ის, რაც ცხავში გადიოდა–-განაცერს, ,,რეშს'' წარმოად- 

გენდა; ის, რაც ცხავში რჩებოდა--ანაცერს, „ხოროშ'' ნახშირს შეადგენდა. 

ნახშირის ამ სახით განრიგებას ,,გაკაზმვა' ეწოდებოდა, რაც არსებითად 

დახარისხებას უდრიდა. ამ სახით გაკაზმული ნახშირი მიჰქონდათ და სხვაღა- 

სხვა დანიშნულებით იყენებდნენ. 

  

სურ. 18. რკინის საკვეთი. ს. ჭრებალო, რაქა 

ამონაყოლი ,,ლახრისა“ (სიბინძურე, ჩხირები და სხვ.) და კენქებისაგან, 

ნახშირის გაწმენდას დიდი ყურადღება ექცეოდა. საერთოდ, ნახშირი სუფ- 

თად, ,,ულახროდ'. უნდა დაიწვას და აიკაზმოს, წინააღმდეგ შემთხვევაში 

იგი უვარგისი და საზარალო გამოდის. ამგვარი ნახშირი ცუდ გავლენას ახ- 

დენს რკინის ხარისხხე. რაჭის მქედლები ამ გარემოებას დღესაც დიდ ყუ- 

რადღებას აქცევენ და (კცდილობენ საღი ნახშირის მიღებას. უნდა აღინიშ- 

ნოს, რომ ნახშირის გაცხავება ერთობ დიდ ჯაფას ითხოედა, მაგრამ უმისობა 

არ იქნებოდა. 
ნახშირის ხარისხი შეპირობებული იყო ორმოში მისი მდებარეობით. 

რაჭის მჭედლების ამ საგულისხმო დაკვირვების მიხედვით: „თავინახშირი““, 

„გულინახშირი“ და ,,ძირინახშირი“ სხვადასხვა თვისებისაა საღი რკი- 

ნის მისაღებად მჭედლების ერთი წყება რომ ერთს ამჯობინებდა, მეორე 
წყება –- მეორეს, ცხადია, თითოეული მათგანი საკუთარი გამოცდილებით 

ხელმძღვანელობდა. ჩვენთვის ამ ფაქტს ის მნიშვნელობა აქვს რომ იგი 

ხაზს უსვამს ნახშირის დიდ მნიშვნელობას. საერთოდ, რკინის დამუშავების
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საქმეში ნახშირის როლი რაქველ მქედლებს კარგად ჰქონდათ შეგნებული). 

დახარისხებული და გაწმენდილი ნახშირი გადაჰქონდათ სხვადასხვა სა- 

შუალებით: ზურგით, ,,ცხენკიდებულით'', ,,ხვირით"“, C,,ჯინით'!), მარხილით, 

„»გოგორა“ ურმით და სხვ. საზიდავ უურჭლად იხმარებოდა: ტომარა, კალა- 

თი, გიდელი, გოდორი, „,ბოყვი'!' (ხის ქერქის კალათი). 

  

სურ. 18 ა. „რკინის საჭრელი" 

ნახშირის დასამარაგებლად იყენებდნენ დამხმარე ნაგებობებსა და სამ- 

ჰედლო ქოხებს. ამჟამადაც, რაჭველი მჭედლები თავისი წინაპრების საუკე- 

თესო გამოცდილებას ჩვენი დროის მიღწევებით აგვირგვინებენ. 

ნახშირის ,,დაწვას“ და მის დამზადებას სჭირდებოდა სამუშაო და ხელ- 

საწყო იარაღი. სანახშირე შეშის მოჭრა-დამორვა-დაპობისათვის საჭირო იყო: 

ცული, ხერხი, ურო, შიმშა (საზომი); მიწის გასაჭრელად--ბარი, თოხი, წე- 

რაქვი, ნიჩაბი: რკინის კეტი (,ლომი“) და სხვ.; ნახშირის გასაწმენდად -- 

ცხავი, ცხრილი. 

ნახშირის ,,დაწვა“ მოითხოვდა მცოდნე პირებს. ამ საქმეს გამოცდილი 

„ნახშირის მოხელე“ უძღვებოდა. 

1 „ნახშირმა თქვა: – მეც მაქებენ, მეცა ვარ საქებელია; კარგი რკინა ჩემგან მოდის სახ–- 
ნისი, საკვეთელიაო" (ხალზური), ' ო, 

·
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4. მადნის მოპოვება, ,,ქვაწითელა“ საბადო, შინაგანი აღწერილო-ა. 
საბადოში მუშაობის წესები, მადნის გადასაყიდი საშუალებანი, 

სამუშაო. და ხელსაწყო იარაღი 

როგორც ზემოთაც ითქეა, წეღისის საბადოები მდებარეობდა ჯეჯორის 

ზეობაში, სოფ. წედისის ჩრდ.-აღმოსავლეთით, ,,ქვაწითელას"' მთებში. ,,ქვა- 

წითელა“ ფრიად ლამახი, მაღალი, ვიწრო და შუა ტანამდე ტყით შემოსილი 

ქედია. სამხრეთ-დასავლეთის მიმართულებით იგი ორად განშტოვდება, ერთი 

ფეხი რომ სოფ. წეღისამდე აქვს გაწვდილი, მეორე სოფ. ქვედამდე აღწევს. 

მათ შორის მდებარე ღელეში გაშენებულია პატარა სოფელი სხალნარი. ჩრდ.- 

აღმოსავლეთით ,,ქვაწითელა“"-ს ქედი თანდათან მაღლდება და თავისი უკი- 

დურესი ჩრდილო ტოტებით ერთვის ,,ველუანთას“ გორაკებსა და კუდაროს 

გადასავალს, ჟეაწითელას ზედა ნაწილი „შიშველს“: წარმოადგენს, ხოლო მისი 

სამხრეთის კალთები საჟანე და სათიბი ადგილებისაგან შედგება. 

    
- 

         

   

   

ლლედელ> L | 
რა საალისს ააა: ოა იასგას 
სასას ს ყავაა 

ბაა საადი ეავი თაა აადოთ პდაბაააიებავ. თლე თეალუაბი პაი 

სურ. 19. „ზუმბა", ისარი (სახვრეტი). ს. სადმელი, რაჭა 

იქ, სადაც „ველუანთას“ სახნავ-სათესი და სათიბი ადგილები მიწყდე- 

ბა, ,,ქვაწითელა“ ფრიალო კლდედ აღიმართება, რომელსაც ამშეენებსს ორი 

მწვერვალი: ,,პომის წვერი“ და ,,ლამაზი კლდე“. აქვე ,,პომის“ კლდის 
მირში არის კარიბჭე ,,ქვაწითელას“ გვირაბისა, რომლითაც შედიოდნენ 

„რკინის კაცები“ საბადოში. ჭომის მწვერვალი ამ კარიბჭის ,,თავანია"“. 

მისავალთან საბადო მცირედ დავაკდება. ამ ადგილს ,,აივანა'' (აივანი) ეწო- 

დება, იგი განკუთვნილი იყო საბადოს მიმავალ-მომავალ „რკინის კაცების!“ 

დასასვენებლად. ,,ქვაწითელას“ ეს მხარე მთლიანად მზიურია, მკვეთრადაა 

დაქანებული და მისასვლელად ვიწრო განის გზები მიუყვება. ის მაღლიდან დაჰ– 

ყურებს მთელ ჯეჯორის ღრმად გასერილ ხეობას, · რომლის ორივე ნაპირზე 

მრავალი სოფელია გაშენებული. 

გვირაბში მიმავალი გზა ერთობ ვიწრო გასავლით იწყება. იგი უფრო ნა- 

პრალსა ჰგავს, ვიდრე გზასავალს, შიგნით „,სავალი"“ გზა საკმაოდ დაღმართია 

და მკვეთრად ,,დაკირწული“. ზოგიერთ ადგილას გვირაბი განიერია და საგრძ- 

ნობლად ვრცელი. ამგვარი ადგილებია: მისასვლელიდან 10 მეტრის დაშორებით 

–,სალოცავა', 50--60მ დაშორებით–-,,დიდი დეფანა'', 150მ დაშორებით 

–,პატარა დეფანა“' და სხე. შიგნით, უფრო ღრმად არის კიდევ მრავალი სხვა- 

დასხვა სივრცის ქვაბული, რომელთა შესახებ საინტერესო მოსაზრებებს
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აყენებს მინერალოგი ვოსკობოინიკოვი1!, მისი შეხედულებით ისინი წარმოად-. 

გენენ რკინის მადნის ნაბუდარს, დამუშავების შედეგად დაცლილ მადნის ბუ- 

დობებს. 

„სალოცავა!, როგორც ითქვა, წარმოადგენს ერთგვარ დავაკებას, მის მარ-.- 

ჯეენა კედელში მცირე ,.,კვებოა“' გამოკვეთილი თაროსებურად. ეს ადგილი გან- 

კუთვნილი იყო ,,ქვაწითლის“ წმ. მარიამ ანგელოზისადმი ლოცვა-ვედრების აღ- 

სავლენად და სხვადასხვა რიტუალის შესასრულებლად. აქ მიჰქონდათ „სანთელ- 

განატეხი““ ,,რკინის კაცებს“, რათა გვირაბში შესვლის წინ ელოცათ ხოლმე.. 

სანთელს ამ კვებოზე მიაკრაედნენ, განატეხსაც აქვე გასტეხდნენ, ღმერთს და 

„მარიამ ანგელოხს“ მშვიდობით და გამარჯვებით გამობრუნებას შეევედრე– 

ბოდნენ და თავის გზას განაგრძობდნენ გვირაბში. 

  

სურ. 20. „ხოშარი“, ს. რიცეული, რავა 

„სალოცავი'“-დან სავალი კვლავ ვიწრო და ღარივითაა დაქანებული- 

გზას ხშირი ნავალი და ,,ნაფორთხი“' ეტყობა, 50 მეტრის დაშორებით იწყე- 

ბა ღრმა და განიერი ქვაბული, რომლის ზედა მხარე თაღივითაა გადაყვანი- 

ლი, მისი მოცულობა საშუალოდ §00 კუბ. მ შეადგენს, ძირს უხვად ყრია 

წვრილი ხრეში და ,,ლინგიანი' (წვერიანი) ქვები. ზოგიერთ ადგილას კე-- 

დელთ ჩამონანგრევთაგან ,,ციხეებია'' გაჩენილი. · მაღლიდან აქა-იქ“ წვეთაეს 

ნაჟური წყალი. თავისი გამართულობით ეს ქვაბული დიდ დერეფანს გაგო- 

ნებთ. ამ ნიადაგზე მისთვის სახელად „დეფანა“ (დერეფანი) დაურქმევიათ, ვი- 

ნაიდან მეორე, ასეთივე დერეფანი, მხოლოდ უფრო მცირე ზომისა, სხვაც 

იყო გვირაბში, პირველს ,,დიდი დეფანა“ ეწოდებოდა, უკანასკნელს კი ,,პა- 

ტარა დეფანა''. შემდგომი სავალი დიდი ,,დეფანიდან“! მკვეთრად იცვლებო- 

და. ,,დეფანის“ ერთ კუთხეში არის პირგანიერი, ძირს ჩასასვლელი ერდო. 

ძველად ამ ერდოში ჩადგმული ყოფილა 18 საფეხურიანი ხის დიდი კიბე, რო- 

მელიც აერთებდა ზედა და ქვედა გვირაბის ყელს. შემდეგში ეს კიბე ჩანგრე- 

ულა და ახლა მხოლოდ ,,მხარ-თოკით“'-ღა შეიძლება იქ ჩასვლა-ამოსვლა.. 

გვირაბის ეს ყელი სიმაღლით 10 მეტრს აღწევს როგორც გამოცდილი და 

18656CX060##MM#XM#%08, დასახ, ნაშრ., გვ. 54; შდრ. C 2M0M#08M#V, (60000956CMMC 
»26M0568M9 8 62CC609C 360LVწ. X64ბ8I8 უ. ჩილიმი, MიეX60M9/MIM 018 IXC0XM0IM#M 1ILC2MX282»- 

1880, 8. II, გვ. 57, 58, 59, 60.



რკინის მადნის მოპოვება და დამუშავება რაჭის „სარკინეთში“ 43 
  

გვირაბში ნამუშევარი პირების ჩვენებიდან ირკეევა, ამის იქით სავალი უმჯო- 

ბესდება და უმთავრესად განის გზებს წარმოადგენს. წინ მაინც მრავალი 

ვიწრო, ოღრო-ჩოღრო, ორმოში ჩასავარდნი და მიკიბულ-მოკიბოლი ადგილია, 

ამგვარი გზა გრძელდება დაახლოებით 150 მ მანძილზე, რომლის შემდგომ 

მიადგება ზემოხსენებულ პატარა „დეფანას“'. ეს უკანასკნელი ისეთივე ქვაბუ- 

ლია, როგორიც ზემოთ აღწერილი დიდი ,,დეფანა“'. ამას იქით, წინ სავალი 

გზა მრავალმხრით განშტოვდება და სხვადასხვა მიმართულებით მიდის. ის 

პირნი, რომელთაც თავად უვლიათ აქ და ამ გვირაბის ასავალ-დასავალი კარ- 

გად იციან, ძალიან ღრმა და საშიში ხეეულების სახით გვიხატავენ გვირაბის 

შინაგან ხვრელებს, რომელნიც დაუბოლოებლად მიიკლაკნებიან მიწის სიღრმე- 

ში. ზოგიერთი ისეთი ვიწრო და ძნელი გასავალია, რომ არამცთუ გამარ- 

თული სიარული, დაუწოლელად ფორთხვაც-კი არ შეიძლება, დაბლა ყველგან 
ბლომად ყრია წვრილი ნამსხვ“ევი ქვა, რომელიც ფეხქეეშ გორავს, და კაცი 

  

სურ. 21. ქვის სამტერევი ურო 

ფეხს ვერ იკიდებს ამის გამო. დაბლა რომ ამგვარი სასიარულოა, მაღლა 

კლდეებია „,ჩამოჩონჩხილი და თეთრად შეთოშილი““, რომლის ქიმებს ძუძუ- 

ებივით ჰკიდია ალმასივით მოციმციმე მადანი, ნაპრალებიდან განუწყვეტლად 

ჩამოდის ,,ნალოჟები"' (ნაჟური წყალი). ,,ნალოჟები!', იკრიბებიან რა, ჰქმნიან 

წერილ-წერილად მოწანწკარე ნაკადებს, შეერთებული ნაკადები ჩუხჩუხით ჩარბი- 

ან ქვემოთკენ, ერთურთს ერთვიან და გაქანებული ჩაჩქრიალებენ სადღაც შორს, 

საიდანაც მოისმის მხოლოდ ნაკადულთა ყრუ ,,ხუვილი“'. გვირაბის კედლები 

„დახანულია“'. მასში ,,მოირმიცოდ“! მიუყვებიან კლდეთა შრეები. კაცს ეგო- 

ნება, თითქოს საგანგებოდ დაუწყვია ვისმე ერთი-ერთმანეთზე თხელი ქვის! 

„კეცები“-ო. კეცებს შუა მოქცეულ ხანებს ,,ტალები“ ეწოდება. ,,ტალები““ 
ანუ „ნაკვალები“' სხვადასხვა სიგრძე-სიგანის ძარღვებადაა გაწვდილი. ამ ტა: 

ლების ,,უბეში“' ჩართული იყო ,,ბუდნად“! რკინის მადანი. ზოგიერთი ბუდნ: 

მცირეა, ზოგიერთი კი ისე დიდია, რომ მის ,,ნაბუდარში'' სახლი ჩაიდგმის
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ჭქვაწითელას საბადოში ლითონის ამგვარ განლაგებას ადასტურებს ნ. ვოსკო- 

ბოინიკოვისა! და გეოლოგ სიმონოვიჩის? ცნობები. პირველი, როგორც თავის 

ადგილსაც ითქვა, დიდ და პატარა ,,დეფანათა'' სფერულ მოყვანილობას სწო- 

რედ ლითონის ამგვარ ,,ნაბუდრად'' მიიჩნევს. ასეთი მადნით მდიდარი ბუდობი 

ნატვრის საგანი იყო. ,,ვის რომელი შეემთხეეოდა, მისი ბედი ის იყო. თუ კარგ, 

მსუქან ძარღვს მივაგნებდით, კაა ფეხზე ვართ გამოსრული თქვა, ვიტყოდით. 

  

სურ. 22, ჩეკი, ორწვერი 

ვ აა ვიმუშა ით და ბარაქიანათაც ავამზა ით ლითონს. თუ არა- ვეც კაა ვიმუშავებდით და ბარაქიანათაც ავამხადებდით ლითონს. თუ 
და დავფორთხავდიო ჩვენ საწყლები და სანამ რამეს არ მივაგნებდით ფეხს 
ქვე რავა მოვიცვლიდით. ერთობ დიდი სარჯელი იყო იქ შესვლა და ლითო- 

ნის პოვნა, მარა დაწყიდან ჩვენ მამა-პაპათ ასე სცოდნოდათ და ქვე რას ვიზამ- 

დით, ის იყო ჩვენი ხელობა, ლუკმა პურს იმითი ეშოულობდით. სანამ პირ- 

  

1830CX060#9M9M#%09, დასახ, ნაშრ,, გვ. 54. 
23 C8M#0»0%X#V, დასახ, ნაშრ., გვ. 58,
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ში სული გვედგა, ასე ვწარმოობდით. ხალხიც მძლავრი ესხა და ჯაფაც მეტი 

შეეძლოთ, სულ დასხეპილი ვაჟკაცები იყვნენ, ერთმანეთზე უმჯობესი. ქეაწი- 

თელაზე უმალ კიდე სხვა იყო--,,ხეხმელა“', იქიდან თურმე ჩამოქონდათ ჩეენ 

ძველებს ლითონი'' (ტონია ბასიანის-ძე მაისურაძე, ს. ქვედი). 

დაახლოებით ამგვარ სურათს წარმოადგენს ამჟამად დაუქმებული, 

უწინდელი სარკინეთის განთქმული საბადო–-,,ქვაწითელა““, 

ნიადაგის აგებულებისა და ხშერი ჩამონგრევების ფაქტების საფუძეელზე 

გადაჭრით შეიძლება ითქვას, რომ ქვაწითელას რკინის საბადოს და მასში 

შესასვლელ გვირაბს, თავისი ხანგოძლივი არსებობის მანძილზე, მრავალი 

ცვლილება უნდა განეცადა და ამ ნიადაგბე თავისი პირვანდელი სახე თუ 

მთლიანად არა, ნაწილობრივ მაინც უნდა დაეკარგა. (ცვლილებათა ეს პრო- 

ცესი გარკვეულ ფორმებში ამჟამადაც გრძელდება რადე, რომელმაც 1864 

წელს იმოგზაურა რაჭაში დაათვალიერა წედისის სამქედლოები და C“კი- 

ნის საბადო და მცირე მანძილზე (ვფიქრობთ დიდ ,,დეფანამდე“') კი- 

  

სურ. 23. „თეგი“, სატეხი, ს. ჭრებალო, რაკა 

დევაც გაბედა შესვლა, ასახელებს საბადოში მიწის ახალი ჩამონგრევის 

ფაქტებს. ,,7 800)6# 8 იV#M9VVC. X0406 8 «CM 906382090 V3M4# # ყეCX0C 0%9CI» 
89M3MV..- CIM0M0 078070, M6ჟ/ე8980 0C900ე80)0909, CM0MII MI 0C12009MIMVCL111, 

ჩანს, რომ საბადოს შიგნით ადგილი ჰქონდა ჩამონგრევას და მიწის „მო- 

ძვრას!““. 
ამიტომ იყო ,,ქვაწითელას"' საბადოში შესვლა ძნელი, გამბედაობისა და 

საკუთარი სიცოცხლის საფრთხეში ჩაგდების საკითხი როცა ,,მოზიარები':' 

გვირაბში შედიოდნენ, მათ წინ უძღოდათ გამოცდილი და მცოდნე კაცი, 

თუ არა ნაცადი და აჭ საქმით „დამაშვრალებული” მოთავე, გამოუცდელ– 

ნი, ასიც რომ ყოფილიყო, მარტო ვერ გაბედავდნენ შიგნით შესვლას. გვი- 

რაბი სრულებით გაუმაგრებელი იყო, არავითარი წინასწარი ზომები მოსა- 

ლოდნელი ჩამონგრევების თავიდან ასაცილებლად მიღებული არ ჰქონდათ. 

ამ გაუფრთხილებლობის შედეგად ხში რად ადგილი პქონდა უბედურ შე- 

მთხვევებს. 

1 მ2X XV, დასახ. ნაშო., გვ. 187.
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ამ გარემოებას ნიშანდობლივად ასახავს ხალხში დარჩენილი ამბავი 9 

ძის შესახებ. ცხრა ძმა ყოფილა. ,,გოქიხუთშაბათს რომ ისადილეს ამ ძმებ- 

მა, თქვეს თურმე:--–მოდი ბიქებო, სადილს ნუ წავახდენთ, უშრომლად ნუ 

დავრჩებით დღესო. წავიდეთ .,ხეხმელაში'' (უმალ იქ იყო ლითონი) და თი- 

თო გიდელი „ლითონი“ ამოვიტანოთო. რომ ჩავიდნენ მაღაროში, ჩაენგრა ყე 

კლდე და 9-ვე მოამწყვდია. ერთგან თურმე დარჩა „სათვალესავით“. იქიდან 

ამოიძახებდნენ თურმე საწყლები. ხალხმა რომ ეს გაიგო, ზთელი სოფელი დაი- 

ძრა მოსახმარებლად, მარა ვერა დაუგვარეს-ყე რა იმ საწყლებს. ეს-ღა ქნეს, 

რომ ჩაუგეს-ყე ღარი და იმითი ჩაუგზავნიდენ პურს, თურმე ღარზე პური ნა- 

ტეხებს დააწყობდენ, წყალს მიუსხამდენ და ისე ჩააცურებდნენ შიგნით, სა- 

ნამ ზამთარში სიცივემ არ გაყინათ საწყლები". ეს შორეული, ნახევრად ლე- 

გენდარული ამბავი შემდგომი ხანის ფაქტებითაც დასტურდება. მოსწრებული 

და ხნიერი პირები გარკვეულად ასახელებენ ამგვარი შემთხვევების მაგალი- 

თებს!. „სარკინეთის“ სოფლებში, რკინის წარმოების 

შესახებ დაცულ ცნობებთან ერთად, თანამომსწრეთა 

მეხსიერებას ცხოვლად შემოუნახავს ნამდვილი ამბავი 

იმისა, რომ მადნის თხრის დროს ჩამოინგრა მიწა და 

ოთხი კაცი: გოგია კაიტაძე, შიო ნანოშვილი, გოგია და 

გლახუა მამუკასძე მოამწყვდია.-„თელი სოფელი მო– 

გლჯა და წავიდა იმათ საშველად. გადაარჩინეს ყველა. 

კაი გამბედლობა უნდოდა იქ შესელას. ძნელი მისანდო- 

ბია მიწა. ბიგნით მყოფი მუდამ საბრთხესა და განსაც- 

დელში იყო. სიკვდილს ქვემ უდექით, მარა რა უყოთ. 

ხომ გაგიგონიათ:-- შიში ვერ იხსნის სიკვდილსა, სწო- 

რება სასთუმალისა?", ' 

„ქვაწითელას4 საბადოს ტექნიკური მოუწყობლო- 

ბისა და უბედური შემთხვევების ასარიდებლად გვერა- 

ბის გამაგრების საჭიროებას ხაზს უსვამს გეოლოგი სი- 

მონოვიჩი ...„II0526ი02+1იC” 832M0 C 60ჩ”MხIსC00C 0C100)0X#- 

905150 !0104V, 910 0CI1032VV0C VICIII6ნ9LI 0I06C1C28M/9C+ 

ყ0638M9192ML16 89008.L0:II,ე 3I129V9V1C.16IIVLIC 020C600M9081L), 

89219MVVI MX VIIV6M6IIM9, 6C+CCX8698%ხIC #XV M0CMVCCI868- 

სურ. 24. „ცალწეერი“. ცე: 8 0646M0CM C/VM26--0# 063VIხXI2» 1:IMI2260X0X. 
ამბროლაური, რაჭა C 6 - _ 

X019MIს 8 838021981 9 V”IV6M/68997, 0ი0V #2 16V6CVII6M I06 

CX8%M, M0#50IMXC#M I 0# CC0CM01II9V #MCCXVIMს?. C)1CVICX8#6 M#06060 # 06VC/08M6898-C 
8მXIM 060109X6)ხ0180M შ92C61LI6 0681ის სმ28.)CლII6I0C #3ილლმ9MV123 უბავბიIL 90 

CI0ი200:30828M 96 C090Cლ0M რ66300მCMMM. ...X0უ0 8 060106 ყილვ8ხM2#ი0 
ჟწ3MM # 39M3M; M6ლX70MV 00MX0MM1C#8 00060ღ0:1950# 00M3M0M'' 3?. 

  
1 IXვ3 # XC, დასახ. ნაშრ., გვ. 189, 

2 ნ. რეხვიაშვილი, მასალები მჭედლობის შესახებ, ხელნაწერი (საქ. სახ. მუზ. ეთნ. 

განყოფილება). 
9 CMMX08903M#V, დასახ. ნაშრ.,, გვ. 58.
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დაახლოებით ასეთივე ხასიათისაა უფრო ადრინდელი ცნობები, გენა- 

თელი მიტროპოლიტის ექეთიქესი |, 

–,ს, 8X0X 8 0VIMVM6 306ხM2 V30% X2 970 0MIMM 9ყ6)080M 082 M0XMXCI 

0IMVL# # 90 VXმC80ს XCM9V016, M60 CM6I 98 09MLMV 89 0IMVI2 ი00X01M1ს MC 

M0XCCI, ...00M6MV IMVXV0C VII0I0C6M16ხ I6CM0/ხM0 .M0CICწVI, MI06ს უჯმCსIM0ნ6M4MV 

C09IIIM II9 Cც060M90-0 81018 MM07IC6I 8 60)აII0M IM0IMMMCლCX8C““. 

ამრიგად თუ გავითვალისწინებთთ „სარკინეთის“ თავისებურ გეო- 

ლოგიურ პირობებს და მასთან ერთად რკინის დამუშავების მომსწრე 

პირების სიტყვიე-, მაგრამ უშუალო ცნობებს, ნათელი გახდება, რომ 

  

სურ. 25. „კბილ-დაჭრილი კვერი", (3+ებალო, რაჭა) 

ჰიპოთეზა ქვაწითელას გვერდით და მის უწინარესად რკინის სხეა საბადო- 

ების–-,სხამერის“, „ხეხმელას“ არსებობის შესახებ სინამდვილესთ.ს– ახლო 

დგას და საფუძველს მოკლებული არ არის. უნდა ღავუშვათ, რომ ქვაწითელაზე 

უფრო ადრე ამ საბადოების დაუქმება ზემოაღნიძიული მიზეზებით იყო გამო- 

წვეული, შესაძლებელია მადნის გაჭოლევითაც. 

რკინის მადნის მოპოვება „ქვაწითელას#« საბადოში, როგორც ზემოთაც 

ითქვა, რთულ პროცესს წარმოადგენდა როგორც ტექნიკული, ისე ორგანიზა- 

ციის მხრით. 

ერთ „დათქმულ“ დღეს მოზიარეები მიდიოდნენ ქეაწითელაში მადნის 

მოსაპოვებლად; წასვლის წინ უნდა მოსზადებულიყევნენ ყველა საქირო სამუ- 

შაო იარაღით, მადნის გადასაზიდი ჰურჭლით, ხელსაწყოთი და სურსათით. 

ერთი სიტყვით, ყველაფრით „მოწყობილი“ უნდა ყოფილიყვნენ, რათა ხელი 

არ შეშლოდათ შიგნით გვირაბში მუშაობის დროს. კვარსა და იარაღს გიდელში 

ჩაალაგებდნენ, საგზალს (საჭმელ-სასმელს)––გუდაში. წელზე დანა, საკვესაბედე 

და თოკი ეკიდათ. „მთავარს“ (გამძღოლს) ხელში მუჯირა ეჭირა. ყველა ·ამას 

თითოეული თავის სახლში აკეთებდა. ამის შემდეგ, გადიოდნენ სოფლიდან 

თითო-თითოდ, ფეხაკრეფით. სახლიდან მიდიოდნენ მზის გადახრისას. „ცუდად 
    

1 32006M2 LI2XCM0-0 MV9MIL00ი00IჰI L5თMMM8 8 Mი8VCICიCL80 სმწილფიX XC, 

#რრI6 IX. #. IL., >. VI, M2CIX I, § 830, გვ. 597.
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დამზნილ“ დღეებში, ან „ცინცხალ“ (ახალ) ორშაბათს და პარასკევს ლითონ- 

ზე წასვლა აკრძალული იყო–გარვარგოდა+ (შდრ. „ვაშინერდ“", მეგრ.). აგ- 

რეთვე, ავი თვალისა და ცუდი ფეხის კაცის წინ შეხვდომას ძალიან ერიდე- 

ბოდნენ. 

სოფლის გარეთ „მოზიარეები“ ერთმანეთს მიეწეოდნენ და ერთად გაუ- 

დგებოდნენ გზას. 

წასვლისას თავისიანებს დაუბარებდნენ დანიშნულ დროს მიეყვანათ მათ- 

თვის, „ლითონის“ გადმოსაზიდად, ხარმარხილი, ან ხარურემი თავისი „სა- 

ლითვნეები“-თ, ღვლექებითა და ჭაპნებით გაწყობილი, 

გვირაბში სამუშაოდ „მოწმენდილ დარსბ", კარგ - ამინდს არჩევდნენ. ავ– 

დარსა და წვიმიანში იშვასათად თუ წავიდოდნენ მადნის მოსაპოვებლად. გხა- 

ში, სოფელ გარეთაც ფეხაკრეფით და ჩუმად მიდიოდნენ. როდესაც ქვაწითე- 

ლას მიუახლოედებოდნენ, „უკვე ცას თვალი მოჯერილი ჰქონდა''. პირველ მი–- 

სავალ ,,აივანზე'' დასხდებოდნენ, ცოტა ხანს დაისვენებდხენ, შემდეგ ,,პირჯვარს. 

  

სუო. 26. ხერხის „კბილსაყარი?, ს. წესი, რაპა 

გადისახავდნენ, შეევედრებოდნენ მარიამ ქვაწითლის ანგელოზს“, კიდევ ერთ- 

ხელ მოსინჯავდნენ და დაიგულვებდნენ ყველა საქირო საგანს და წაუძღვე- 

ბოდა „თავარი'' კაცი. პირველად მიადგებოდნენ „უახლოეს სადგურს--სა- 

ლოცავას“. აქ შეასრულებდნენ მცირე რიტუალს: უფროსი კაცი მუხლმოდ- 

რეკით და სანთელ განატეხით ხელში ,,სალოცავის“! კვებოს წინ მარიამ ქვა- 

წითლის წმ. ანგილოხისადმაი ლოცვას აღავლენდა; შეავედრებდა მას მთელ 

კრებულს, მათ ცოლ-შვილს, „გაპირებულ საქმეს“. სთხოვდა დაფარვას, გამარ– 

ჯვებას და მშვიდობით დაბრუნებას – ,,ღმერთო, დიდებულო! ღმერთო შენ 

შეგვეწიე, წენ დაგვიფარე ყოველი ავი საქმისაგან, მარიამ ქვაყითლის ანგე- 

ლოზო, შენ გვიშველე, დაგვიფარე, წმ. გიორგი გორისაო! შენ იყავ ჩვენი "ზე- 

მწე“. ამ სიტყეებით „განატეხს" წაღმა მოაბრუნებდა. სანთელს მოუკიდებდა 

(წმ. თაფლის სანთელი ერთი ღერი მიჰქონდათ შესაწირავად), იქვე კვებოში 

მიანთებდა:–-წმ, ანგელოზო ქვაწითლისაო, როგორითაც რომ წმინდა გულით 

და სანთელ-განატეხით ჩვენ შენთან მოვდივართ, ისე წმინდათ, დაუმარცხებ-
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ლათ და გულმხიარულათ შენ დაგვაბრუნე, შენი დიდებისა და სახელის ჭი- 

რიმე!!' ამ დროს ყველა მათგანი უხმო ლოცვას აღავლენდა თავისი ,,მფარ- 

გელი ანგელოზისადმი' და გულით ევედრებოდა მას მშვიდობით დაბრუნე- 

ბას, აანთებდნენ მკვარს. „მთავარი გაუძღლვებოდა, შუაში მემკვრეს ჩააყე- 

ნებდნენ და ამრიგად ,,გაბწკარულნი!' მიდიოდნენ წინ. ,,მეწინავე“ მუჯირას 

„იბიჯგნიდა“', თან იმით სავალ გზას ამოწმებდა, რომ გზა არ აბნეოდა რო- 

მელიმეს და მხნედ ყოფილიყვნენ ერთმანეთს დაუხმიანებდნენ მარჯეეთ 

იყავითო, 
როდესაც დიდ ,,დეფანა"%-ს მიაღწევდნენ, ერთს დაისვენებდნენ. ამ ად- 

გილას ძირს კიბით უნდა ჩასულიყენენ. ეს გასასვლელი ძნელი და სახიფათო 

ყოფილა. ლუკა მაისურაძე (ს. წედი) ამგვარად ახასიათებს ამ გზას: · ,,დიდ 

დეფანადან გზასავალი ძალიან ძნელი და ერთობ საფრთხილო იყო. აქიდან, 

ჯერ ერდოსებური ხვრელით უნდა ჩასულიყავი (უწინ 18 საფეხურიანი კი- 

ბით, ხოლო მისი ჩანგრევის შემდეგ სამხარღლივო თოკით) ძირს, განზე მი–- 

შავალ გვირაბში. მკვარის შუქი ძლიეს ჩადიოდა იქ. ანთებული მკვარი 

ერთი მაღლა ეჭირათ და მეორეც ძირს, თუ მკვარი ,,დაუმტებოდათ“ 

(დაუქრებოდათ), იქვე უნდა გაჩერებულიყენენ. ფეხის წადგმის საშუალება აღარ 

ქონდათ. თუ რომელიმეს დაუგვიანდებოდა ჩასვლა ან ამოსვლა, დაუხმიანე– 

ბდენ, მაშინვე მიეგებებოდენ, მოიძევდენ და დაეხმარებოჯენ““, 

  

სურ. 27. „სამონველი", ს. ჭიორა, რაჭა 

შემდეგ განის გზით გაივლიდნენ საკმაო მანძილს და მიადგებოდნენ პა- 

ტარა ,,დეფანას“.. პატარა ,,დეფანას'' იქით გვირაბი განშტოვდებოდა მრა- 

ვალი მიმართულებით. აქ თავს იყრიდა სხვადასხვა სიღრმე-სიგანის ხვრელი, 

რომელთაგან ზოგი დაშორებული იყო „ლითონის“ ძა“-ღეს, ზოგიერთი კი 

პირდაპირ ერთვოდა მას. „ლითონი!' ,,ტალებს'' შუა იდვა. „ლითონის. ძარ- 

ღვი მჭლე, ან მსუქანი იყო“. გამოკდილი კაცი ალღოთი იგებდა სად უფ- 

რო კარგი და ,,მსუქანი“ ლითონის ძარღვი იყო. იგი ბეჯითად, გულდასმით 

ცდილობდა მოენახა კარგი ,,გამომავლობის“ მადანი. მიგნებისთანავე შეუდ- 

გებოდნენ მოთ ხრას. რკინის მადანი ფიზიკურად სხეადასხვანაირი იყო: მყა–- 

რი, ფშენადი, მკვრივი, ფხვიერი, რბილი და სხვა, ამიტომ საჭიროება მოით- 

ხოვდა ლითონის ამოსაღები სამუშაოები ერთგვარი დიფერენცირებული წესით 

4. მჭედლობა რაჭაში
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ეწარმოებიათ: თუ მადანი რბილი ან ფხვიერი იყო, ბარჯუკით (ცალპირი წერაქვი) 

თხრიდნენ. ხოლო თუ იგი მაგარი იყო, მოკოდვა, მომტერევა და მონგრევა 
სჭირდებოდა, ამ საქმისათვის ხმარობდნენ კაფიას, რკინის კეტს, წერაქვს. 

მოთხრილ მადანს თავს უყრიდნენ ერთ ადგილას. ყრიდნენ მას რკინის 

ნიჩბით ,„დაბრაკულად" (გვერდულად) მიდგმულ სალითონე გიდლებში. 

ზიდავდნენ „ზურგკიდებულად' ან თრევით. მუშაობა ისე იყო აწყობილი, 

რომ ყველამ თავისი საქმე იცოდა. ერთიმეორის მიმყოლი იყვნენ და მხარში 

ედგნენ ერთმანეთს. შრომის ნაყოფიერებას, რა თქმა უნდა, ეს ხელს უწყობ- 

და: ზოგი მადანს ,,თხრიდა“, ზოგი ამ მოთხრილს აგროვებდა, ერთი ზი- 

დავდა, მეორე აწვდიდა, მესამეს ანთებული კვარი ეპირა და უნათებდა და- 

ნარჩენთ. 

  

სურ, 28. ჩქუთი, ს, ზიდაში, რაჭა 

ამგვარი განაწილება სამუშაოსი ობიექტური პირობებითაც იყო ნა- 

კარნახევი ,,რკინის კაცებს“ საბადოში დიდხანს ყოფნა, მისი სათანა- 
დოდ მოუწყობლობის გამო, არ შეეძლოთ. საჭირო იყო დროს მოგება 
ინტენსიური მუშაობის ხარჯზე. „გაუძლისი იყო იქ ყოფნა დიდხანს, იმი- 

ტომ რომ კვარის კვამლის სქელი ,,ბურბული იდგა"! და ერთმანეთს ვეღარ 

უყურებდით“, მოგვითხრობს სიმონა მაისურაძე (ს. ქვედი). 

ამგვარ პირობებში გვირაბში ხანგრძლივად მუშაობა დღა დარჩენა შე- 

უძლებელი იყო. უძილობა, დაჭიმული, მძიმე მუშაობა, კვამლი და სხე. ფი- 

სიკურად აუტანელს ხდიდა იქ ყოფნას, განსაკუთრებით გაძნელებული იყო 

საკმაო რაოდენობის სანათურისა ·-და ·სსაჭმელ-სასმელის შეტანა. 

· ნორმალურ პირობებში გვირაბში ერთ დღე-ღამეზე მეტს არ დარჩებო- 

ღნენ თუ საჭიროება მოითხოვდა, 'სამ დღე-ღამესაც ·ძლებდნენ შიგ- 
ნით მუშაობის ხანგრძლიობა დამოკიდებული იყო ერთი მხრით ამხანაგების 

მიზანსა და საშუალებებზე, ხოლო მეორე მხრით -– მადნის მარაგზე. როდესაც 
მადნით მდიდარ ძარღვს მიაგნებდნენ--დიდხანს· ხელს არ ·უშვებდენ ·და რაც 
“შეეძლოთ მეტს ამოიღებდენ. შემთხვევა იყო, რომ დიდად „დამაშვრალებულ- 

ნი“ მთლად ხელცარიელნი ბრუნდებოდნენ უკან. 

მოპოვებულ მადანს, როგორც ითქვა, ამარაგებდნენ „დიდ დეფანაში“!, 

ერთ მხარეზე რომ ,,ჩონჩხ“ (მაგარი) მადანს მოუყრიდნენ თავს, მეორე მხა-
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რეზე--რბილს, „მიწალითონს“' დაყრიდნენ. ,,დიდ დეფანამდე'“ მისვლა გა- 

რედან, შედარებით ადვილი იყო. შიგნიდან ამ ადგილას მოსვლა სამშვიდო- 
ბოს ყოფნას უდრიდა. აქ მათ ჩამოეშველებოდნენ სახლიდან ოჯახის წევრები 

«აზიდვასა და სხვა საქმეში), რომელნიც ამ დროისთვის ხარ-მარხილით, ან 

ხარ-ურმით იყვენენ დაბარებულნი. უკანასკნელად მადანს „აივანა!'-ზხე აიტან- 

-დნენ და აქ ,,დაციხავდნენ““. 

უნდა აღინიშნოს, რომ უკანასკნელ ხანებში მადნის გამოზიღვა გვირა- 
ბიდან, კიბის ჩანგრევის გამო, საკმაოდ გართულებულა და სახიფათო გამხ- 

“დარა. ქვაწითელას საბადოდან ყველაზე დიდი რაოდენობით „წითელი მიწა“' 

·'გამოჰქონდათ, ვინაიდან ეს უკანასკნელი „გამომავლობით“ და მოპოვების 

“მხრითაც ყველაზე უკეთესი იყო. 

თუ გვირაბში შესელისას მოზიარეები ,,გაყუჩებული“ იყვნენ გულში 

“რაღაცას ,,ჩიმჩამობდნენ!' (ფიქრობდნენ), ,,იქიდან გამოსვლისას -– ერთი ამბავი 

გაქონდათ და ვარიალალოს იძახოდენ““. 

  

სურ. 29. „საჯზჭვლეტი“, ს. სადმელი, რაჭა 

დამზადებულ ლითონს დიდ ,,სალითვნე““ გოდრებში ყრიდნენ, თავებს ნა- 

ძვის ,,ფრიტინათი'' (ტოტებით) მოუკრავდნენ, ღვლეჭით გადაუქერდნენ და 

დაღმა ჩაათრევდნენ ფერდობზე, სახამარხილე გზამდე. ,,სათრიელი“/ ორ- 

გეარი იცოდნენ. ზამთარში ,,სათრიელად““ ნაბადს იყენებდნენ, ხოლო ზაფ- 

ხულს, რილოზე ნაბდის ნაცვლად ხმარობდნენ ნაძვის შტოებისაგან · შეკოულ 

კონას. ვინაიდან ადგილი საბადოდან სამარხილე გზამდე მკვეთრად დაქანე- 
ბულ ფერდობს წარმოადგენდა, მადნის ამგვარი წესით ზიდვა მიზანშეწონი- 

ლად უნდა ჩაითვალოს. იგი ერთიათად ამცირებდა მანძილს, დროს, სახმარ 

ჭურჭელს, მუშახელს. თითო გზობაზე მადნის დასათრევად მხოლოდ ერთი 

კაცი იყო საჭირო. 
„ლითონს“! საზიდავი „,სალითვნეებით' მარხილზე ან ურემზე დაა- 

წყობდენ, ან მარხილზე . მი-ღობილ „ხვირში“, ან ძარში · ჩაკრიდნენ და. 
ისე ზიდავდნენ სახელოსნოში. აქ მას დაამარაგებდნენ ერთ კუთხეში -– სა- 

ამისოდ მიჩენილ ადგილას. 
ლითონის მოპოვებას, გადაზიდვას, დამარაგებას სხვადასხვანაირი ჭურ- 

ჭელი, მოწყობილობა და იარაღი ახლდა თან. 

„სალითვნე“ ჭურჭელი ორგვარი იცოდნენ: დაწნული და შეკრული. ლი– 
თონის საზიდავად, როგორც გვირაბში, ისე გვირაბიდან სახელოსნომდე, მოწ–- 

ნულ ჭურჭელს იყენებდნენ, ასაზომ-მოსაცავად კი შეკრულს. 
საზიდი ჭურჭელი ორნაირი იყო-,,საზურგო!! // ,საზიდავა“ და ,,სა- 

მარხილო“!', პირველი ,,მორჩილი!!, მცირე სამხრეებიანი გიდელა იყო. თხი-
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ლის ტკეჩისაგან დაწნული. ჩადიოდა 40 -– 50 კგ მადანი. მეორე––დიდი, სახე– 

ლურებიანი გოდორი იყო, თხილისავე მრგვალი წკნელისაგან მოწნული, „ჩა–- 

მავალი, რასაც 2 –3 კაცი მოერეოდა". 

შიგნით გვირაბსა და აივნამდე ლითონს ,,საზურგე“ გიდლით ზიდავ- 

ჯნენ, იქიდან სახარ-მარხილამდე–-გოდრით; შემდეგ-––,,ხვირ-მარხილით““, ურ– 
პით, ()ხენკიდებულით, ზურგით და სხვ. 

შეკრული ჭურქელი, ჩვეულებრივად, ხის ქერქისაგან (მჭნავი, ცაცხვი, 

თელა) მზადდებოდა–-დიდი და პატარა ზომისა. დიდს ,,ბოყვი“' ეწოდებოდა» 

პატარას--,,ბოყვიჩა“. მოყვანილობით ორივე ცილინდრისებური იყო (ბოყვე- 

ბის ჭურჭლეული სხვადასხვა დანიშნულებით. ამჟამადაც მრავლად იხმარებ> 

მთის ზოლში). 

დიდ „ბოყვებში“ აწყკულ ლითონს მოიცავდნენ, ბოყვიჩებს კი საზომ- 

საწყაოდ ხმარობდნენ. 

    

  

სურ. 30. სადგისი, ს. ღები, რაჭა 

ამრიგად, „სალითვნედ“' იცოდნენ: გიდელი, გოდორი, ბოყვი, ბოყვიჩა, 

და სხვა. ,,ლითონს'“ ზიდავდნენ: ზურგით, სათრიელით, ხარ-მარხილით, ხარ- 

ურმით და ცხენკიდებულით. მოტანილ ,,ლითონს“ სადმე ,,სსამშრალებოში“ 

(ფარღია გადახურული ––კალოს პირად), ან “საკუთრივ სამჭედლო ქოხში და- 
ამარაგებდნენ. 

ლითონის მოპოვებისას იხმარებოდა,, მუშა იარაღი“; რკინის საკოდელი, 

, წერაქვი, ბარჯუკი, რკინის კეტი, თოხი, ხის ნიჩაბი და სხვ. ლითონს „ტალებ– 

ში“ საოდლით კოდავდჩენ, წერაქვით ,,ჩეკავდნენ!, ბარჯუკით თხრიდნენ, 

რკინის კეტით ანგრევდნენ და წვდიდნენ C,ჩონჩხ ლითონს''), თოხით თავს 
უყრიდნენ და ნიჩბით კრეფდნენ ხოლმე. 

ხელსაწყო იარაღს შეადგენდა: თოკი, რომელსაც ძნელ სავალ ადგილებ- 

“რში გადასაყვან-გადასაზიდად იკენებდნენ გუდა - საზურგულე„ რომლითაც 
საგზალი მიჰქონდათ; მათარა ტყავისა სარწყულად, მკვარი სასინათლოდ, §ა- 

ბადი და ხის ნეშო ,,სათრიელისათვის!'! და სხე 

ამგვარად, ჩვენ განვიხილეთ რკინის მადნის საზიარო მოპოვების ცალკე- 

ული სამუშაოები, ამასთანავე ზოგიერთი ძირითადი ხასიათის დაბრკოლება 

და სიძნელე, რომელიც ამ საქნარს თან ახლდა. უეჭველია, წედური რკი 

ნის დამუშავების ეს საფეხური, როგორც ტექნიკის, ისე მუშაობის ორგანიზა. 

ციის მხრით, რთულ პროცესს წარმოადგენდა, ამასთანავე, იგი ძირითადად 
შეპირობებული იყო წლის გარკვეულ დროსთან. ·
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ამ საკითხთან დაკავშირებით ლიტერატურაში მოიპოვება ყალბი შეხე- 

დულება, რ ომლის მიხედვით მადნის მოპოვების ეს ,,სეზონურობა'' მოცლი- 

ლობით იყო გამოწვეული. მაგალითად, ვოსკობოინიკოვი წერს: „1II0ლ6#/8C 

ვეციM201XC# CMM ი00M0CM0M X0MM0 I0IL4, #0L 12 61182M+I C8060/7181) 0I 36CM.16- 
M6Mხ9004MX M M0VIIX I0M2IIML)X 0260I, სI0 60» CMV9ყ20Xი6” 0C69LხM M# 
8#M#01. ამგვარსავე აზრს გამოთქვანს პეტცჰოლდტი, რადე, ვეიდენბაუმი 

და სხვ. 

  

სურ. 31. ჩულუხი, სატეჩი 

სამწუხაროდ, აქ სწორი ფაქტებიდან არასწორი დასკენებია გამოტანი- 
ლი. მართალია, წედისის რკინის დამუშავების სინამდვილეში სეზონურობას 
«ადგილი ჰქონდა, წლის ყველა დრო არ იყო საამისოდ განკუთენილი, მაგრამ 
ამ ფაქტში ჩვენ სრულიად გარკვეულ და კანონზომიერ ვითარებას ვხედავთ. 
სამუშაოს პირობები და ხასიათი უკარნახებდა „,რკინის კაცებს“ ამგვარად 

მოქცეულიყენენ. თავისი მუშაობა ისე წარემართათ როგორც ამას მდგომა–- 

რეობა და საქმის საჭიროება მოითხოვდა. 

  

სურ. 32. „თეგი", სატეხი, ქალ. ონი 4 

წედური რკინის დამუშავების ზოგიერთი საკითხის ცალმხრივი და ზედა- 

პირული განხილვა ამ საგნის ნამდვილ არსს ნისლში ახვევს და შეუსაბამო 

დასკვნებს გვაძლევს (ვეიდენბაუმი და სხე.). 

ეთნოგრაფიული მასალის ნიადაგზე საკითხის უფრო ახლო და გულდას- 

მითი შესწავლა ზემოხსენებული ავტორების ამ მოსაზრებას უსაფუძვლოს ხდის. 

სეზონურობის საკითხის ასახსნელად ,,მოცლილობა“ საკმაო არგუმენტად არ 

გამოდგება. ,,სეზონურობა“ რკინის დამუშავების მთლიანი პროცესის ერთი 

მომენტთაგანია. ამდენად, მისი განხილვა განყენებულად და სხვა მომენტთა 

გაუთვალისწინებლად ყოველთვის მცდა“ შედეგებამდე მიდის. 

რ 

  

1 80C-X«06095MX#X009, დასახ, ნაშრ., გვ. 52.
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როგორც თავის ადგილას ითქვა, რკინის მადნის ამოღებას წინ უძღოდ» 

„შეამხანაგება“ და ზოგიერთი საზიარო სამუშაოს შესრულება: ნახშირის და–- 

წვა, სახელოსნოს მომართვა, ჭურჭელ-იარაღის გამზადება და სხვ. მხოლოდ 

ყველა ამ წინამძღვარი „საქნარის“ შესრულების შემდეგ იწყებდნენ ამხანაგები- 

მადნის ამოღებას. 

ყველასათვის ცხადია, თუ რა დიდი მნიშვნელობა აქვს, საერთოდ, გარკვე- 

ულ წლის დროს სოულის მეურნეობის თითოეული დარგისათვის: ხვნას თიბვა. 

მოსდევს, თიბვას –მოსავლის მოწევა და ა. შ. თითოეულ საქნარს თავისი დრო 

და „ყელი“ აქვს. ზამთრის საქმე ზაფხულში არ გაკეთდება და პირუკუ. რაჭის. 

მთის ზოლში მთებიდან საქონლის საკვების--თივის ჩამოტანა მხოლოდ მო- 

თოვის შემდგომ იციან. განა შეიძლება ამის შესახებ ითქვას, მოცლილობის 

შედეგიაო? ასევე, რკინის დამუშავების სინამდვილეში ,,სეზონურობა““ გამოწვეუ- 

ლი იყო, პირველ რიგში, ობიექტური მიზეზებით და არა პირადი ნება-სურ- 

ვილებით. 

  

სურ. 33. პირთხელი, ს. სორი, რაჭა 

სინამდვილესთან უფრო ახლოს უნდა იყოს ის ახსნა, რომელიც, 105 

წლის თაზო მაისურაძის ნათქვამის საფუძველზე, შემდეგ მოსაზრებებს ემყა- 

რება: 1. ტექნიკურად მოუწყობელი და გაუმაგრებელი ხელოვნური „სამიჯ- 

გეებით“ ქვაწითელას საბადოს კედლები მჟონავი წყლის--,,ნალოჟების'“? ზე- 

გავლენით ხშირად ინგრეოდა. ამის შედეგად ადგილი ჰქონდა უბედურ შემ- 

თხვევებს, ზამთრის პერიოდში, მკაცრი ყინვების შედეგად, წყლის ჟონვა წყდე- 

ბოდა და ჩამონგრევა იშვიათად თუ მოხდებოდა. ამ ამბავს ერთვოდა მე- 

ორე გარემოებაც. გადაზიდვისათვის ზამთარი ხელსაყრელ და შედარებით 

მოხერხებულ დროს წარმოადგენდა. თოვლზე მადნის გადაზიდვა შეუდარებლად 

ადვილი იყო, ვიდრე რილოზე. თოვლზე იმდენს გადაზიდავდნენ ერთ გზობაზე, 

რასაც რილოზე ხუთ გზობადაც ვერ შეძლებდნენ, საფიქრებელია, ეს ფაქტო- 

რები ლითონის გამოტანის საქმის მოწესრიგებაში გარკვეულ როლს თამაშობ- 

და. ამგვარად, გვირაბში შესვლის საშიშროებათა უზრუნველყოფისა და გა- 

“დაზიდვის გაადვილების თვალსაზრისით ლითონის მოპოვება ზამთრის პერი- 

ოდში ყველაზე მეტად მიზანშეწონილი იყო,
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ხნ. „უმი ლითო.ნის“ (მადნის) ნაირობა ღა ხასიათი ხალსური დაკვირვებისა 
და გამოცდილების მიხედვით რაპვეს „სარკინეთში“ 

წედური რკინის წარმოების უკანასკნელ მომსწრეთა და თანამონაწილე- 

თა ჩვენებით რკინის მადანი რამდენიმე სახისა იყო. „რკინის კაცები“ ცნობ- 

დნენ თითოეული მათგანის ხასიათს–-- ფიზიკურ თვისებებსა და ,,გამომავლო- 

ბას“! რკინად. 
1. „ქვაწითელა". | ,,წითელი მიწა" II ,წითელი ლითონი“. ეს მადანი 

გარეგანი ნიშნების მიხედვით მიწა იყო და მისებრ იფშენებოდა, წითელი ღვი– 

ნის ფერი ჰქონდა. სპილენძის იერს გადიკრავდა. ერთობ მძიმე იყო, წედური 

რკინის დამუშავებაში ,,ქვაწითელა“ საუკეთესო მადნად ითვლებოდა. ხალასი 
„,ქვაწითელა' რბილი რკინა დგებოდა, ხოლო თუ მას სხვა მადანსაც შეუ- 

რევდნენ -– მისგან ჩინებული რკინა იწურებოდა. ჩვეულებრივად, ამ მადანს 

„ტუტუნს“ ურევდნენ; ორი წილი რომ ,,ქვაწითელა“ იქნებოდა, ერთი წი- 

ლი-,ტუტუნი“ იყო საჭირო. ამგვარად, შეფარდება უდრიდა 2:1-ს. საბა– 

  

სურ. 34, ხოწი, ს. ქვედიი (რაგა) 

დოდან ეს მადანი შედარებით ყველაზე მეტი გამოჰქონდათ. რამდენადაც ეს 

ამ მადნის გარეგნული აღწერილობიდან ირკვევა, უნდა ვივარაუდოთ, რომ 

„ქვაწითელა“ წარმოადგენდა ე. წ. ჰემატიტს-–L6, Cჰვ (70 ზე LC, 30 %/. C). . 
2, „შავი ლითონი" ტანად ქვისმაგვარი, ჩონჩხი და მკვრივი იყო. ნახ- 

შირის ფერს გადიკრავდა. ტანმძიმე, ხვავიანი გამომავლობის იყო, ამასთა- 

ნავე იგი მაღალი ხარისხის რკინას იძლეოდა. ყველაფერი თავისი ყოფნიდა, 

სხვა ლითონის მირთვას არ საჭიროებდა. უმისოდაც, მისგან საღი და „უზა- 

ბაკო« რკინა დგებოდა. „შავი ლითონი! თავისი გარეგანი მაჩვენებლებით 

ემთხვევა მურა რკინას, ანუ ლიმონიტის (2L9ე0ე, 3 LI,0)'. 

3. „კობიპიი ტანად „წითელი ლითონის, მსგავსი იყო. მოყვითა- 

ლო ფერი ჰქონდა. მას ყველაფერი თავისი არ ყოფნიდა. სხვა „ლითონ- 

1 ეთნოგრაფიული ცნობები შეუდარა და გაარკვია საქ. სახ. მუზეუმის ზეოლოგიური ჭან- 
ყოფილების უფროსმა მეცნიერმა თანამშრომელმა მ. ფოფხაძემ, რისთვისაც მადლობას 
მოვახსენებთ.
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თა" გარევას მოითხოვდა. დაწურვის შემდეგ კი მისგან შეუდარებელი «კინა 

დგებოდა-–ფხიანი და მოქნილი. ჩვეულებრივად მასში ურევდნენ „ფაშას". 

4. „აბრამა“ გარეგნობით ,შავ ლითონს'' გავდა. ტანად ჩონჩხი იყო, 

ლურჯი ფერისა. სხვა „ლითონთა“ გაურევლად არც ეს ვარგოდა. თუ სხვა 

„ლითონს ზომიერად და ,,შერიგისად აჭმევდნენ“, მაშინ მისგან წმინდა, 

„ერბოვითი რკინა გამოდიოდა. „აბრამას“ რკინა--თასმასავით იწვნოდა, მიმ- 

ყოლი და საკვერავად შეუდარებელი იყო. 

5. „დევინახშირა“ ტანად კაჟივით მკვრივი, ფიცხი და ჩონჩხი იყო. 

ფერი კუპრივით შავი და რუმე ჰქონდა ლუკა მაისურაძის დახასიათებით 

(ს. წედი) იგი „თლა ფოლადი გამოდიოდა, მუშაობაში წერაქვს პირდაპირ 

ჭამდა". როგორც ჩანს, ეს მადანი მაგარ და ფხიან რკინას იძლეოდა. „დეე– 

ნახშირას" სხვა მადნის მირთვა არ ესაჭიროებოდა, იგი ხალასად იწურებო- 

და. მასში საერთოდ მხოლოდ ,,სადუღს'' ურევდნენ, ისე როგორც დაწურვის 

დროს ყველა სხვა მადანს, 

  

სურ. 34-ა. ზოწი, საქ. სახ. მუზ. კოლ., # 12-29|)32 

6. ,,გორგინდა'%1, ეს მადანი ტანად მიწასა ჰგავდა. ფერი თეთრად--წა- 

ყვითალო ჰქონდა. რკინა მისგან მდარე გამოდიოდა. „თუ თავისთვის, წმინ- 

დად დაწყურავდნენ, საშუალო რკინა დადგებოდა, თუ სხვა ლითონს მიერ- 

თოდა, ქადივით დაფშვნიდა და წყალივით გაადნობდა მას. ,,გორგინდა“ 
ცუდი თვისების მადანი ყოფილა. 

7. „ფაშა“. ტანად ერთობ მაგარი და ჩონჩხი იყო. ფერი ლურჯი 

ჰქონდა. ცალკე იგი რკინანდ არ ვარგოდა, მას სხვა ლითონებში: ქვა- 

წითელაში, „აბრამასა/“ და „კობიქში“ ურევდნენ. ორი წილი რომ ეს მადნები 

1 „ზორგინდა", როგორ# ეტყობა, ხშირად სხვა მადნის მასებში შერეულად მოიპოვე–- 

ბოდა, ამიჯომ განსაკუთრებით ერიდებოდნენ მასს როგორც მოპოვებისას, ისე წურვის 
დროს,
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იყო საჭირო, ერთი წილიც „ფაშა“!, ე. ი. პროპორცია 2 : 1 უდრიდა. ამგვა- 

რად შეზავებული მადნებიდან მშვენიერი „საქედური“ რკინა გამოდიოდა. 

როგორც „ფაშას ქიმიური ანალიზის შედეგად გაირკვა, „ფაშა", რომელ- 

საც მადანში ურევდნენ მაღალი ღირსების რკინის მისაღებად, წარმოადგენს 

პიროლუზიტს? (მაღალი ღირსების შავი ქვა), · 

8. „სადული“ „სადული მიწ.· ტანად მიწისნაირი იყო, ფერად 

მოყვითალო. როგორც ეს ეთნოგრაფიული მონაცემებით ირკვევა, „სადუ- 

ღი· დიდ როლს თამაშობდა საერთოდ წედისის რკინის დამხადების საქ- 

მეში. რკინის წურვისათვის იგი აუცილებელი და თანაარსი საშუალება 

    

  

საასააააბააბაააა 
I//:=, 

სურ. 35. პირმოხვეული ეჩო, ჩქუთი, კახეთიდან 

იყო, რომელზედაც დიდად იყო დამოკიდებული რკინის მადნის როგორც გამო- 

მავლობა, ისე მისგან მიღებული რკინის ხარისხი იგი აძლევდა დუღილისას 

რკინას თანაბარ სიმხურვალეს და „ზეთოვანებას'. გარეთ გამოჰქონდა მისი 

ტანიდან ჭუჭყი და „პერი". ერთი სიტყვით, წურვის დროს „სადუღი“, ტანს 

უწმენდდა რა მადანს, წორმალურად მიჰყავდა რკინის წურვის პროცესი. „სა- 

დუღი“ გარკვეული რაოდენობით უნდა მიერთოთ ქურაში „დასარიგებელ“ 

მადნისათვის წურვის დაწყებამდე, ან წურვის პროცესში, ნახშირთან ერთად?!. 

9. „ტუტუნი! ჩონჩხი ლითონი იყო. გარეგნობით „რკინაწიდას“ მსგავ- 

სი, მხოლოდ მასზე მოშავო ფერის, იგი (ალკე არ იწურებოდა ჩვეულ- 

ბრივად მას, „ფაშას“ და „წითელ ლითონს“ ერთმანეთში ურევდნენ და ისე 

წურავდნენ. შეფარდება ამგვარი იყო ––1:1:2. 

1 ს. მაისურაძის ნათქვამი (სოფ. ქვედი). , 

2 ნ. რეხვიაშვილი, წედური ფოლადი, საქართველოს სსრ მეცნიერებათა აკადემიის 
მოამბე, ტ. IV, M 8, გვ. 833. 

3 სარკინე–თში წარმოებდა არა რკინეული მადნების -- „კალიქვა– და „მიწალების" 

მოპოვება-ტამოყენება. პირველი ხელოვნური წესით მიიღებოდა, მეორე –– ბუნებრივად იპოვე– 
ბოდა. „კალიქვის" მისაღებად შეარჩეევდნენ „ბულდაჩოდრილ“, ფუტუროიან ხეს ასევე, ერთი 
გარკვეული ხის ჯიშის ფიჩას, ამ უკანასკნელს „გულდაჩოდრილ" ხეს შეუნთებდნე5ნ ძირს-- 
„უბეში“ და ცეცხლს დააჯზებდნენ. რამდენიმე ხნის შემდეგ, ხის გულიდან დენას იწყებდა ერთ- 
გვარი სითხე, რომელიც „ნება-ნებად"“ ელეენთებოდა ძირს მიწაზე. ეს სითხე იკრიბებოდა და 
თან მაგრდებოდა. ბოლოს ერთგვარ მკვრივ და ჩონჩხ სხეულად იქცეოდა. 

„კალიქვა! უმთავრესად საღებავად იხმარებოდა. იგი ერთობ „გამპრელი“ და იშვიათი 
საღებავი იყო „ზამების+! (ბამბის ქსოვილი), ტილოებისა (კანაფის ქსოვილი) და დარაიებისა–- 
თვის (აბრეშუმის ქსოვილი). რაც შეეხება „მიწალებს“, ანუ „საპირმიწას", რომელსაც აგრეთვვ
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ამგვარად, ირკვევა რომ წედისის რკინის დამზადების სინამდვილეში 
ცნობილი იყო ნაირი სახის რკინის მადანი და მადნის საბადო. მათგან, ეთნო- 

გრაფიული მონაცემების ნიადაგზე, დამოწმებულია ადგილზე სამი საბადო: 

„სხაძერი+, „ხეხშელა“ ,,ქვაწითელა“ (სპეციალურ ლიტერატურაში ცნობი- 

ლია მხოლოდ უკანასკნელი) და 9-მდე მადანი: ,,ქვაწითელა, ,„,მავი ლითო- 

6ი“', ,,კობიჭი“, ,,ფაშა'“, დევი“ „ნახშირა“!, ,,გორგინდა, ,„,აბრამა“!, ,,ტუტუ; 

ნი“, ,,სადუღი მიწ.ა'! 

  

სურ. 35 ა. პირმოხვეული ეჩო, „ღორეჩო#4 

უნდა აღინიშნოს, რომ ზემოხსენებული („ცნობები რკინის საბადოების» 

ღა მადნეულის შესახებ წედური რკინის დამუშავების ბოლო ხანებს განეკუ- 

თვნება. ამდენად, იგი ვერ ამოწურავს მთლიანად ამ საკითხის ირგვლიე სა- 

ვარაუდებელ უფრო ფართო და მღიდარ მასალას, რომელიც წარმოების და- 

უქმებასთან დაკავშირებით სინამდვილიდან „გადავიდა“. 

საკურადღებოა, რომ „რკინის კაცები“ რკინის მადნეულს ანსხვავებდნენ 

არა მხოლოდ გარეგანი ნიშნების, არამედ შინაგანი მაჩვენებლების მიხედვი– 

თაც. ეს გარემოება, რკინის მადღნების აღმნიშვნელი სპეციალური ტერმინების 

არსებობასთან ერთად, რაჭის სინამდვილეში მელითონობის, კერძოდ, რკინის 

დამუშავების მაღალ კულტურასა და საკმაო მოწიფულობას გვიჩვენებს. 

საღებავად იყენებდ-ენ–ჩჯუნებრივად მოიპოვებოდა, განსაკუთრებით, სოფ. ქვედის მთებში -– 
„დედა ზვთისას" სანახებში, იგი მოლურჯო ფერის მიწა იყო. იხმარებოდა ჩოხების (შალეუ–- 

ლი ქსოვილების) საღებავად და პურის მოსალეწი კალოების „მოსაპიტლავად“ (პირის მოსწო- 

რება-მოგლესვა). სიმონა მაისურაძის ცნობით (სოფ. ქვედი) შალეულს პირველად ვაშლის, 
მჭნავის და თხმელის ქერჭით დაყვითლავდნენ და შემდეგ ამ „მიწალებით" შავად „ჯიზჭრავდნენ“ 

ხოლმე.
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სამწუხაროდ, რაჭის «კინის მადნების შესახებ მსჯელობის დროს მოკლე- 
ბული ვართ იმის რეალურ შესაძლებლობას, რომ ყველა ეს მონაცემი შევა- 

მაგროთ ჰიმიური ანალიზის ნიადაგზე მიღებული მასალით, 

როგორც ზემოთაც ითქვა, სპეციალურ ლიტერატურაში რკინის მადნეუ- 

ლის შესახებ არსებული მასალა მხოლოდ ,.ქვაწითელას““ საბადოს და იქ მო- 

ქცეულ მადნებს ეხება. რკინის სხვა საბადოებისა და მადნეულის მიმართ, 

რომელთაც ადგილობრივი ეთნოგრაფიული მასალა ამასთანავე უჩვენებს, არა- 

ფერი არ არის ნათქვამი. რაც შეეხება –კინის მადნეულის ნაირობას/ ლიტე- 

რატურული წყაროების მიხედვით –– ცნობილია მხოლოდ ორი სახის მადანი): 

წითელი რკინა, ანუ ჰემატიტი (M9268I MXC0#63V9X LნI56091307) –– დე C)ე, LC 
და მურა რკინა ანუ ლიმონიტი (ნჯიხი XCM6380# IX2MC95, (ბ0L06)560516010)--- 

2 Lღკლვ, 3 L)0. · 
ამგვარად, სპეციალური, ლიტერატურული მო- 

ნაცემების მიხედვით წედური რკინის დამუშავების 

ვითარებაში ცჩობილია ორი სახის «კინის მადანი. 

ეთნოგრაფიული მასალების საფუძველზე მათი +«ი- 

ცხვი გაცილებით მეტი ჩანს, ამასთანავე ეს რიცხ- 

ვი აბსოლუტური და საბოლოო არ არის, ამ ორი 

სხვადასხვა გზით მომდინარე ცნობათა შორის რი- 

ცხობრივი კონტრასტი შესაძლებელია იმ გარე- 

მოებით აიხსნას, რომ, ეთნოგრაფიული წყაროების 

ჩვენებით, ,,ქვაწითელას'“ გარდა სხვა საბადოებიც 

არის ცნობილი, მაგალითად, „სეხმელა!“, ,,სხამერი““ 

და სხვ. საფიქრებელია აგრეთვე ისიც, -რომ ,„,ქვა- 

წითელას“ დეტალურმა გეოლოგიურ-მინერალო- 

გიურმა ძიებამ «კინის მადნის სხვა სახეებიც გამო- 

ავლინოს. მეორე მხრით, გამორიცხული არ არის 

იმის შესაძლებლობა, რომ ერთი და იგივე მადანი 

წარმოდგენილია (სიტყეიერი ეთნოგრაფიული მა- 

სალის მიხედგეით) აქ რამდენიმე სინონიმური სა- 

ხელწოდებით, რომ ამ მოსაზრებას არ არღვევდეს 

თითოეული ხალხური სახელწოდების ამ მადნის 

თვისობრივი მაჩვენებლები. 

„ლითონის“ ნაირობას და მის შერჩევას ჯიშის 

მიხედვით დიდი ყურადღება ექცეოდა, ამ მიმარ- 
თებით ქართული მჭედლობის დაწინაურება მოტანილი მასალიდანაც ნათ-. 

ლად ჩანს. 

მელითონეობასთან დაკავშირებული ყველა ეს საკმაოდ მრავალრიცხო- 

ვანი სახელი და მასთან დაკავშირებული შინაარსობრივი ხასიათის მასა- 

  

სურ. 35 ბ. „წკეპალი“, 

„ღორეჩობ 

1 #, ჩ06§7001ძ წ დასახ. ნაშრ, გვ. 317; ც0C#80608MMX03, დასახ., ნაშრ. ზვ. 

54; Iიძძი. დასახ. ნაშრ., გვ. 182; C#M#09808#ყ. დასახ. ნაშრ. გე. 59; M986ი2ახმ.ატ გიCC- 

ი7წნ9Cი CCX LიV789X, ,,0CIC+M252+ს I იწ99#", 1931, ჭვ. 231.
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·ლა, რომელი, წედური რკინის დამუშავების სინამდვილეს უკანასკნელ დრო- 

მდე შემორჩა, წარმოადგენს წარსულისაგან ნაანდერძევ კულტურულ განძს, 

„ცხადია, იგი მცირე ნაწილი უნდა იყოს ყოველივე იმისა, რაც შეუქმნია ამ 

დარგში ქართველ ხალხს საუკუნეთა მანძილზე. 

როგორც სხვაგანაც იყო ნათქვამი, ადგილობრივი რკინის დამუშავების 

-გაუქმებას და გადაშენებას უთუოდ თან გადაჰყვა და სინამდვილიდან აღმო- 

იფხვრა მრავალი საყურადღებო ნივთიერი და სიტყვიერი ძეგლი რაჭის მჭედ- 

ლობისა, ამ მიმართებით, რაჭის მქედლობაში ხმარებული სპეციალური ხასია- 

  

  
სურ. 36. „ფეხეჩო?ბ 

თის ტერმინებს გარკვეული მნიშვნელობა აქვს როგორც კულტურულ-ისტო- 

რიული, ისე პრაქტიკული ამოცანების თვალსაზრისით. 

ყოველივე ზემოთქმულის მიხედვით მიზანშეწონილად მივიჩნიეთ, პი- 

რობითად, რაჭის მჭედჯლობის შესახებ მსჯელობის დროს, ზოგიერთი ადგილო- 

ზრივი ეთნოგრაფიული ,+ერმინების ხმაC-ება. აქ, მადნის შესატყვისი ტერმინი 

„ლითონი“ იყო, ხოლო ნედლი, გადაუმუშავებელი მადნის სახელად „უმი:
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ლითონი“ იხმარებოდა. მადნის რკინად დაწურვის პირველ საფეხურს -–- ლი- 

თონის „დაწურვა ეწოდებოდა, ხოლო ამ ჯერად მიღებულ გაუწშმენდელ რ#რკი-. 

აას--–,,ლუგვი“' «კინა. მადნის რკინად დაჟურვის შედეგად მიღებული ლუგვი 

რკინის ხელახალ გადადნობას „გადაშვება', რკინის გადადნობა ერქვა (წურ- 

ვის მეორე საფეხური), ხოლო მიღებულ რკინას –- ,,წმინდა', ,,საჭედური“% . 

რკინა. · 
' უფრო დაწვრილებით ამ საკითხების შესახებ მსჯელობა შემდეგ იქნება.- 

  

სურ. 37 ეჩო (საქ. მუზ. კოლ., M 87-39|7) 

6. რკინის მადნის გადამუფავება: „დაწურვა“, ,„გადადნობა“, „დაკვერვარ. 

„საწური“ და ,საღდნობი“ ქურები „სარკინე შრამელი“. სამუშაო. იარაღი და. 
მოწყო. ბილობა 

რკინის „უმი ლითონის“ გადამუშავება-დაწურვეა სამპედლო ქოხში წარ- 

მოებდა. აქვე მიმდინარეობდა დაწურული რკინის ხელახლა გადადნობა და.- 

მიღებული რკინისაგან სხვადასხვა „ხელადის“ ჭედვა. რკინის დასამუშავებ– 

ლად განკუთენილი სპეციალური ნაგებობა, უკანასკნელი დროის ცნობების მი- 

ხედვით, არ ყოფი აა დამოწმებული, ამ ფუნქციას, როგორც ითქვა, სამჭედ- 

ლო ქოხი ასრულებდა. . , 

სამქედლო კოხები აღნაგობის, თუ განლაგების მხრით საერთო დასახ- 

ლების და ნაგებობათა ტიპისაგანნ მკვეთრად არ გამოირჩეოდა. არც 

რაიმე განსაკუთრებული სახის შრამელს არ წარმოადგენდა. იგი „ძელუ- 

რი“, გამწე სახლი იყო. აღნაგობით – „ჯაღგვალი“ ან ფიცრული; მოყ-
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ვანილობით ––მოგრძო ოთხკუთხი სახისა. სათავე-- „ყაფიანი“'! ჰქონდა. სახურა- 

ვი –– ყავრისა, ქვის „საქოლით4 დამაგრებული. ერთი თვალი, უმთავრესად, იშ- 

ვიათად –– ორი. ჩამობმული ჰქონდა „ყყრიმალებიანი“ ხის კარები –– „საგდო- 

ლით" (ურდულით), ან რკინის კოქა-რაზით საკეტი. მზიური კედლისკენ 

'სამქედლო ქოხს დატანებული ჰქონდა 2-3 პატარა სასინათლო სარკმელი. 

ქურების თავზე გამართული იყო „ოჯინჯალი“, რომელსაც თიხის შტვირების 

გასაშრობად იყენებდნენ, ოჯინჯლის თავზე კვამლის სადინარი ერდო ჰქონ. 

და; ხოლო წინა–-უკანა „სალისი" (სარტყლის ზედა კედელი) აფრის თავამდე 

ირიბი ფიცრებით იყო აყვანილი. გარშემო „სიო“ ანუ „საქარეები“ ღია იყო, 

ზამთარში მეჩეჩით იქმანვოდა, ზაფხულში ფარღიად რჩებოდა. 

წელი ე #87 2 

2. 

    

            

სურ. 37 ა. ეჩო, გურიიდან (საქ. მუხ. M 61––3910) 

ამ-სახის იყო, ძირითად ხაზებში, წედისის კინის დასამუშავებელი ნაგებობა, 

სადაც წარმოებდა, როგორც ამას ხახსს უსვას ია. პეტცპოლდტი, ·რკი- 

ნის დამზადების ყველა ოპერაცია: „ჩემს გაკვირვებას საზღვარი არ ჰქონდა 

– ამბობს იგი,--– როდესაც მე „CLI56იხსL6“-ს (სარკინე ქოხი) წინ აღმოვჩნდი. ეს 

იყო უბრალო, 10 ფუტი სიმაღლის და 15 ფუტი სიგანის დიდი ქოხი, სადაც 

“% „ყაფიანი?" – ამართული, დახრილი, შდრ., „ყაფარი“" (საბა).
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წარმოებდა მნიშვნელოვანი ოპერაცია, არა მარტო „ნედლი ლითონიდან" 

რკინის დამუშავების, არამედ ამ რკინისგან სხვადასხვა იარაღის დამზადე- 

ბისაც“1, .. 

სარკინე ქოხის ფართობი დაახლოებით 50 -– 60 კვ. მეტრს უდრიდა. 

მისი შინაგანი გამართულობა შემდეგნაირი იყო: მიწური იატაკის უკანა მხარე- 

ზე, შუაგულიდან მცირე დაშორებით, იდგა „საწური“ და სადნობი“ ქურები, 

მათ წინ გაწყობილი იყო ქვის საბეგველი და რკინის გრდემლები-- ხის „სადგ- 

ვემლებში“ ჩამჯდარი. მათ შორის იდგა ხის სარნა წყლით. ერთ გვერდზე 

იდვა ლითონის სანაყი ქვის როდინი, მეორეზე --სალესავი ქვები: საბრუნავი ჩალ- 

  

სურ. 37 ბ. „ეჩო" ბრინჯაოსი, განათბ. (საქ. სახ. შუზ. ეთნ, განყ, # 62--39/51) 

ხი, „ხარტი“, სასრევი და სხვა. იქვე კედელთან ხის ტახტი იყო მიდგმული 

დღა მასზე წვრილმანი ნივთები ელაგა. ქურების თავზე სანაპერწკლე ერდო- 

ები (კეცის თაღარები) ეკიდა. ერდოს გასწვრივ ტყუბად, ოჯინჯლისს გა- 

რეები (ხეები) იყო გადებული. სხვადასხვა ადგილას: ტახტხე, ქურის კალ- 
თებზე კედელთან კუთხეებში ელაგა სამუშაო და ხელსაწყო იარაღი, 

საჭირო ჭურჭელი, ავეჯი და სხვ. ამასთანავე, აქა-იქ მიმოფანტული იყო ნაირი 

რკინეული, გასაჭედი და გაჭედილი. ქურის კალთის ქვეშ „ლუგვი“" “რკინები 

1 ნC«ხიIძL, დასახ. ნაშრ., ზე. 318.
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ეყარა, ხოლო „ბუჯრებზე“ (თაროები) გაკოპიტებული «კინის ხელადი ეწყო.. 

ერთ კუთხეში ნახშირი იყო დაციხული, მეორეში–- „უმი ლითონი4რ. 

ამგვარად, „სამქედლო-ქოხი+„“ როგორც თავისი აღნაგობით, “ისე შინა- 

გან” გამართულებით და წყობით სადა, უბრალო და ჩეეულებრივი სა–- 

ხის იყი. ამ უბრალო ქოხებში წარმოებდა წედური რკინის დამზადების. 

ყველა ის რთული მოქმედება, რომელიც ტექნაკურად გამართულ რთულ 

მეტალურგიულ ქარხნებში ხორციელდება. ალ. პეტცჰოლდტის წინაშე მათ 

სამართლიანი გაკვირვება გამოიწვიეს: „Mესი 1L20I6 1Cხ თრCოტი ტაქტი, ძევ 
50 CLV25 L0091ICს §611%. მაგრამ რამდენადაც უბრალოება ახასიათებდა გარეგ- 

ნულად ამ თავისებურ რკინის დამამზაღებელ „ქარხნებს“, იმდენად რთული. 

და ღრმა იყო მათი შინაგანი შესაძლებლობა: მაღალი ხარისხის რკინის მი–- 

ღება, წრთობის მაღალი ტექნიკა, ნაირსახის ნახშირი და სხვ, 

  

  

სურ. 38. ეჩო, „პირფართო". საქ. მუზ. ხევსურ. გამოფენა 

რკინის, „უმი ლითონის“ დამუშავება ორ წყებად მიმდინარეობდა. სა– 

მუშაოთა პირველ წყებას – ლითონის დანაყვა, აწყვა, შერევა, „დარიგება“, და–- 

წურვა შეადგენდა. სამუშაოს შეორე წყებას დაწურული რკინის -- „ლუგვის“- 

გადადნობა, დაწმენდა, გაკვერვა, გამოყვანა და მისი კვერებბდ _დაგვა- 

რება"“„ წარმოადგენდა. ლითონის დაწურვა რკინად საგანგებოდ გამართულ 

ქურებში წარმოებდა. ის ორი სახისა იყო –- „საწური“? და „სადნობი“ 

(სურ. 1,3). . 

„საწური ქურა" ზედმიწევნით თავისებური ნაგებობა იყო. იგი ძირითა- 

დად ორი ნაწილისაგან შედგებოდა: საცეცხლურისა „ე“ და საბერველისაგან §წ§. 

(სურ. 1). რკინის მადნის საწური ქურის ასაშენებლად – სამჭედლო ქოხში მო-- 

1 #. LCL>ჩხ0IძL, დასახ. ნაშრ., გვ. 318.
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ზომავდნენ ფართობს, როგორც ამას უკეთ მოიხდენდა ნაგებობა. გაჭრიდნენ 
პირეელად „ქალამანს“ (ბალავერს) 20 სმ-ს სიღრმით. ჩაუჯებდნენ კუთხედი 

ქვის საძირკველს და შემდეგ კედლებს ამოაშენებდნენ. საშენ მასალად იხმა- 
რებოდა რიყის, კლდის და ხოლის (ხევის) ქვა, მიწა-სილა და კირი. კედლე– 

ბი შენდებოდა ყორული ან ქვიტკირი. ქურის შუაგულ არეს წვრილი ქვით 

და მიწით ამოავსებდნენ, ზემოდან პირს მოუმიწავდნენ და ამგვარად ამოიყ- 

ვანდნენ მოგრძო ოთხკუთხად შეკრულ „ყრუ“ კედელს, რომელიც შეადგენ- 
და ქურის ტანს. „ზეგულის“ შეა ადგილას ქურას პირს ამოუქვაბავდნენ 

ღრმად და შიგ „სალითვნე ფილს მოაწყობდნენ. იგი წარმოადგენდა ერთ- 

გვარ ბრძძედს „უმი ლითონის" საწურავად. 

  

სურ. 39. ეჩო, „წკეპალი“, საქ. მუხ. კოლ., M# 51––39/109 

სალითონე „ფილიბ, „ანუ ბრძმედი მოგრძო კუთხედი და გობისებური 

ფორმისა იყო. ამ ფილს ცალ მხარეზე, ძროს გასწვრიე, მოგვერდულად 

„სასულე“ ჰქონდა, რომლითაც წურვის დროს უვარგისი ნივთიერება – ,,ხარ- 

ჯი“ გარეთ დიოდა, ფილის ზომა (ვოსკობოინიკოვ-ს განაზომის მიხედვით) 1 

იყო: სიღრმე–- 12 ვერშოკი?, სიგანე (ზემოთ) – 12 ვერშოკი, ქვემოთ -––- 8 

ვერშოკი. (ქურის მთლიანი სიმაღლე, საშუალოდ 100--120 სმ უდრიდა. განი 

1,5 მეტრს; საგრძე – 2,5 მეტრს.) ამ წესით აგებული ქურა მთელი ქვედა ტანით 

„ყრუ“ კედელს წარმოადგენდა და ეყრდნობოდა მიწაში მცირედით ჩამჯდარ 

„ქალამანს“, ზედა ტანით კი გულღია იყო. გარედან კედელთ გარშემო „პე- 

რანგს, მოავლებდნენ” რათა იგი მტკიცე და უნგრევი ყოფილიყო. პე- 

რანგი ფიცრით შეყელული (სურ. 3), ან ჯარგელით შესკვნილი, ან კი- 

დეე სარსახრით შემოღობილი უკეთდებოდა. პერანგი ხელმარჯვედ უნდა მო- 

ევლოთ ქურისათვის, რათა მასზე მიმდგარ მუშას და საბერველს მუშაობაში 

_ 1 80C-C40600M99#08, 0ი#C2M#6 იხIაX თ00MIC908 # იი#08MVX MMMC02X408 8 0X-67- 
X2X: MIM6ი67MICM0M I ე0M6, MMMI0C2»6M0M IლVIIMC # ს CIV2MC1I2X, 100802) )47082M. CI, 
182) M II, წიგ. XI, ჯე. 53, 

91 ვერშოკი უდრის დაახლოებით 4,4 სმ-ს. 

უა. მჭედლობა რაჭაში
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"ხელი არ შეშლოდათ. ქურა ყოველმხრით მტკიცე და მყარი ნაგებობა უნდა 

ყოფილიყო, წინააღმდეგ შემთხვევაში იგი ევერ აიტანდა ინტენსიურ მუშაო- 

ბას და მალე დაინგრეოდა. ქურა უკანა მხრით, იქ, სადაც მას საბერველი 

ჰქონდა დაგებული, წარზიდული იყო თავის ტანიდან დაახლოებით 40 -- 50 

სანტიმეტრით, მას ქურის „კალთა“, ანუ „პირი“ ეწოდებოდა. ეს „საგვერდ- 

ულები“ გამოყენებული იყო „ლითონისა“ და ნახშირის დასალაგებლად, იარა- 

"ღის და ჭურქელის „მოსანაცვლებლად“ (სურ. ?, Lჩ). 

  

სურ. 38 ა. „პირფართო", ეჩო 

საწური ქურის ბრძმედი ამოგოზილი იყო ცეცხლგამძლე .„ბანეთელი“ 

(ადგილის სახელი) მიწით. ფილს შიგნითა პირი იმგვარად მოსწორებული და 

მოლესილი ჰქონდა, რომ კაცს თიხის ერთიანი კეცი ეგონებოდა. უკანა კედე- 

ლი ფილისა, ანუ ბრძმედისა შუაზე კეხივით იყო ჩაჭრილი და ამ ადგილს „კი- 

ლო“1 ეწოდებოდა. კილოს თავზე ეხურა თაღიანი ქვა, რომელიც იმავე დროს 

„საცეცხლურსა“, და საბერველ შორის გადებულ „ამისერს“ (ტიხრს) წარ- 

მოადგენდა. ქურის „კილოში“ შეწვდილი იყო საბერველის „შტვირი“ (მილი), 

მტვირის წინა თავი ტუჩით საწური ქურის ბრძმედში იყო წაშვერილი, 

უკანა ბოლოთი კი საბერველს უერთდებოდა (სურ. 2, ხ). 

საწური ქურების მეორე არსებით ნაწილს საბერეელი შეადგენდა. 

_ „საწური საბერველი“ უაღრესად საყურადღებო და თავისებური სახის ია- 

რაღს წარმოადგენდა. როგორც ზემოთაც იყო აღნიშნული, საწური ქურა გამა- 

რთული იყო სამჭედლო ქოხის ერთ მხარეზე, სადაც ამას უკეთ მოიხდენდა 

1 საბა-კილო, ისართა მშვილდის საბელთა ჩასაგდებელი (ე. ი. ჩადობილი ადგილი 
ნ. რ); ხალხურით კილო უდრის აგრეთვე მოხერხებას, „ამირან, დედაბრიშვილო, კილო 

არ იცი ომისა; მაღლა რას ურტყამ სპილოსა, ძირს შემოკარი რბილოსა".
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მისი შინაგანი ადგილმდებარეობა, საწურ ქურას ეროი მხრიდან დაგებული 

ჰქონდა ტყუპი, ორპირი საბერველი, ანუ როგორც სხვანაირად უწოდებდნენ –სა- 

'წური „საბერველიბ. საბერელის (სურ.2, წ9) მთავარი ნაწილი იყო „დედანი4. იგი 

წარმოადგენდა ორად განტოტებულ, ორბოძალა ხეს, რომლის ერთიან ნაწილს 

'ყალამდე „თავი4 ერქვა, ხოლო თავიდგან მოკიდებული „დედანის“ ბოლო- 

ები, ანუ „კაპები“ ხელპირებად იწოდებოდა. ერთი კაჰი რომ მა-–ჯეენა ხელპირს 

შეადგენდა, მეორე– მარცხენას. „დედნად“ ,,ტყუბალი" (ტყუპი), ანუ ორბოძალი 

ხის აღება შემთხვევით ამბავს არ წარმოადგენდა. იგი განგებ იყო შერჩეული ამ 

"დანიშნულებით, რათა მუდმივი და ინტენსიური ხმარება-მუშაობის შედეგად 

„საწური ქურა“ არ დანგრეულიყო და, ამავე დროს, საბერვლის ძირითადი და- 

  

სურ. 40. „რაჭგლი ნამგალი”, ს, წესი (რაჭა) 

ნიშნულებისათვის მიზანშეწონილი ყოფილიყო. ტყუპი დედანი საბერელის კონს- 

ტრუქციული საჭიროებით იყო გამოწეეული. ცალკეული შეტყუბებული ხე– 
ები საამისოდ არ ვარგოდა, ვინაიდან რაც უნღა მყარად შეეკრათ, ვერ 

აიტანდა მძიმე მუშაობას და მალე დაიშლებოდა. „დედანი“ ცაცხვისა იყო. 

აკეთებდნენ უბრალოდ: აღებულ ხის ტანს ზომაზე დამორავდნენ, თავსა და 

ბოლოს გაუსწორებდნენ, მცირედით გათლიდნენ და გახვრეტდნენ ორფად ისე, 

რომ ხელჰირებიდან დაწყებული დედნის თავამდე ეს ორტოლად მიჰავალი 

ნახვრეტები ქმნიდა პაერის სადინარ არხებს, რომელთაც) „სასულე“. ეწოდებო- 

და. „ხელპირები”“ დედნისა წაწვეტილი იყვნენ ბოლოსაკენ და უერთდებო- 

დნენ საბერელის გუდებს. თავის მხრით ეს.გუდები მჭიდროდ იყო შემოცმუ- 

ლი ხელპირების ბოლოებზე. 

ჰაერის სადინარი არხი დედანში ორტოლად და გასწვრივ გადიოდა თა- 
ვიდან ბოლომდე, ისე რომ მანძილი „სასულეებს“ შორის ბოლოდან თავი. 

საკენ 50 სმ-დან 4,5 სმ-დე მცირდებოდა. თითოეულ „სასულე“-ს განივჭ“ი- 

ლი 3-4 სმ უდრიდა. ერთიანი თავისაკენ თითოეულ ნახვრეტში--,სასუ- 

ლე“რ-ში ჩასმული იყო ხის „სვირი“ (მილი), რომელსაც „ძრობ% ეწოდებოდა. 

საბერვლის „ძრო“ მრგეალი და წვრილი ხის მოკლე მორს წარპმოადგენ- 

და. ძროსათვის ხის მორს მოზომავდნენ, შემდეგ გულს გაუხვრეტდნენ სიგრ-
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ძეზე მრგვალად და „გალოპრაედნეჩნ", ე. ი. ქერქს გახდიდნენ. ამგვარად, გამ. 

ზადებული „ძრო" გარეგნობით თიხის მილს ჰგავდა. ძირედის თავიდან გასუ– 

ლი გულღია ძროები ჰაერის სადინარ „სასულე“-ების გაგრძელებას წარმოად. 

გენდა. ჯერ წყვილად მიდიოდა, შემდეგ კი წინისკენ თავს, იყრიდა დ» 

ერთიან სასულეში-- თიხის „შტვირში“, შედიოდა, 

ამ შემთხვევააში „ძროები“ შემაერთებელი ხიდი იყო „ხელპირებსა“ და 

„შტვირს“ შორის, რომლის მეშვეობით „ხელპირებიდან- წყვილად მიმავალი 

ჰაერის სადინარი არხი თავს იყრიდა და ერთდებოდა ერთ საერთო შესაკრე- 

ბელ „სასულე შტვირში" (სურ. 2, 1 (05% პეტცჰოლდტით), შრდ. განაზო–- 

მები ვოსკობოინიკოვისა| 1. 

  

სურ. 41. „კახური ნამგალი“ ს. მეჯვრისხევიდ:ნ, ქართლი 

შტვირი, როგორც ზემოთაც ითქვა, თიხისა იყო, მოკვეთილი კონუსებ– 

რი მოყვპნილობისა. „შტეირი! თავისი განიერი პირით თავისკენ ძროებზე: 

იყო წამოგებული, ხოლო გიწრო პირით გაწედილი იყო წინისაკენ და უკანა: 

კედლით ქურის საცეცხლურში შედიოდა, შტვირი ცვალებადი სიდიდის იყო. 

საშუალოდ მისი ზომა ვოსკობოინიკოვის მიხედვით უდრიდა: სიგრძე-–8 ვერ- 

შოკი, წინა თავის დიამეტრი–-3--4 ვერშოკი 1, 

„შტვირი“ საგანგებო თიხისაგან კეთდებოდა (ამის შესახებ ქეემოთ) და. 

იგი დიდ როლს თამაშობდა რკინის დაწურვის საქმეში. 

ამგვარად, შტვირი „ძროების“ საშუალებით თავის წიაღში თავს უყრი- 

180CX060#5M%X0V9, დასაზ. ნაშრ., გვ. 52-54, 
2 89C-C«066058M#X095, დასაზ. ნაშრ,, გვ. 54,
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და „ხელპირებიდან8(, ტოლად მომავალ „სულისადინარ“ არხს, რომელიც სა- 

თავეს საბერვლის გუდიდან იღებდა. გუდა“ საბერეელის მთავარი კომპონენ– 

ტი იყო. იგი გულდასმით და საგანგებოდ მზადდებოდა. ჩვეულებრივად, გუ- 
დად არჩვის ტყავი იხმარებოდა, როგორც უფრო გამძლე და ამტანი, სხვა 

“შემთხვევაში გუდას შინაუო=ი თხის ტყავისაგან აკეთებდნენ, 

გუდის დამზადება შემდეგი წესით წარმოებდა: საკლავს ტყავს „გუდუ- 

რად“ გახდიდნენ, შეაშრობდნენ და მოზელდნენ მაგრად. თუ სადმე გაჭრილი 

ექნებოდა, გაკერავდხენ საიმედოდ. შემდეგ ამისა, გუდას შიგნით ჩაუყენებდნენ 

მრგვალი სახრის 5–-6 რკალს, რომელსაც „რქალი4“, ანუ. „არტაშანი“ ეწო- 

დებოდა (სურ. 2). 

  

სურ. 41 ა. ნამგალი საინგილოდან (საქ. მუზ. კოლ., # 201-––-89) 

„რქალები“ განლაგებული იყო თანამიმდევრობით და პარალელურად, 

ურთმანეთთან თანაბარი მანძილით. გუდის გასწკრივი მდებარეობის დროს 

„რჭალებიბ" .ცერად იდგნენ და სიგანის პარალელურად იყენენ გამწკრივე- 

ბული. მათ შორის ტყავის ნაკეცებიც იყო მოქცეული. ამგვარი გან- 

ლაგება გუდას დ„ილინდრისებურ ფორმას აძლევხა (სურ. 2) გუდას 

უკან ბოლოზე ხის მრგვალი კარები ჰქონდა ჩაყენებული. თითოეულ 

კარს მრგვლად ჰქონდა ამოჭრილი გული და მასხე შიგნიდან ნაბდის 

ფარდა ეკიდა, ხოლო გარედან მაგარი სახელური ჰქონდა (ხშირად კარი და 

სახელური მთლიანი ხე იყო). კარებების მასალად უმჯობესად ითვლებოდა 

ცაცხვი და თელა, 
რქალების ძირითად დანიშნულებას შეადგენდა: გუდების მიწევ-მოწევა 

და მისი- „ჩაუფუშავად“ გაჩერება ერთ გამიზნულ ხაზზე. მიმაგრებული ჩამოსა– 

ბამი თოკების საშუალებით ამ ამოცანას ადვილად ასრულებდა. ამგვარად 

გამზადებულ გუდას წინა პირით (ჩვეულებრივად კისერი) საბერვლის ხელ- 

პირზე წამოაგებდნენ და „გულის სანდოდ“ „სოსმო-ტაედნენ“, მოღქერდნენ, 

რომ სული არ გასელოდა. „ნებაზე“ მიშვებული გუდის „რჭალები7? ისე 

„წაიწკაპვოდა“, რომ კარები და „ხელპირი" ერთმანეთს ემთხვეოდა.
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ამგვარი აღნაგობისა იყო, ძირითადად, „საწური“ ქურა და საბერველთ.. 

ქურა-საბერვლის ეს ტიპი არსებითად მხოლოდ „უზი ლითონის“ გადასამუ– 

შავებლად (გადაწურვისათვის) იყო განკუთვნილი. იგი ისე ოსტატურად იყო. 

გაკეთებული, რომ ამ ამოცანას წარმატებით და ზედმიწევნით ასრულებდა. 

საწური საბერვლის ერთ თავისებურებას და საკურადღებო მხარეს ისიც 

შეადგენდა, რომ მას ჰქონდა უნარი ერთსა და იმავე დროს ჰაერის ნაკადი: 

მიეწოდებია საცეცხლურის შტვირისთვი და მოეწოდებია თავისთვის, რა–- 

საც „მიწოდ-მოწოდვა" ერქვა. ასევე, საჭიროების მიხედვით ჰაერის ნაკადი „სა- 

  

სურ. 42, ნამგალი, ს. წედისიდან" 

სულე“ არხით „გულნაკლულაღ“, ან „გულსაესედ" ედინებია, ე. ი. მოეკლო ან. 

მოემატება უწყვეტლად ბერვისათვის. „ისე მარჯვედ იყო მოწყობილი, 

რომ კილი (ნაკლი) არსაით ქონდა, მძიმე ქვე იყო დასაბერავად და მისა- 

წევად, მარა მიგიერში ერთობ სამარჯვე სახმარი იყო, რავარც გინდოდა. 

კაცს ისე დააყენებდი. სულს გინდ მოუკლებდი, გინდ მოუმატებდი. მის- 

თანა ძლავრი სული გადიოდა რომ შტვირთან რო მდგარიყავ ქუდს გადა- 

გიგდებდა/“ (ტონია მაისურაძე, სოფ. ქვედი). 

ამგვარ საბერველს საწურ ქურას უგებდნენ, რომელიც მხოლოდ „უმი: 

ლითონის" დაწურვას ემსახურებოდა და სხვა დანიშნულებისათვის გამოუსა- 

დეგარი იყო, ერთი სიტყვით, მის ფუნქციას გარკვეულად მხოლოდ „ლითო- 

ნის“ რკინად დაწურვა შეადგენდა. ამ მხრით მეორენაირი ქურა, რომელ- 

საც „გადასაშვები", ანუ „გადასადნობი“ ეწოდებოდა, მეტი განწვდომილების. 

იყო. იქ შეიძლებოდა სხვადასხვა საქმის გაკეთება: გადადნობა, ადუღება, გახუ– 

რება და სხვ. „საწურ ქურაში-კი„ გარდა „წურვისა“, სხვა რამე არ 

ხერხდებოდა. 

ქურის ძირში საბერველს „ხელპირებთან შედგმული ჰქონდა სამაგ- 

“რისი და საყრდენი ბოძები. ამრიგად, საბერვლის ტანი წინა მხრით ქურა-
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ზე იყო დანდობილი, უკანათი -–- ბოძებზე. ორპირი საბერვლის საშუალებით 

„ხელპირებიდან· მხარდამხარ მიმავალი ჰაერის ნაკდი ერთიერთმანეთს 

ზურგთ უკან სდევდა, წინა ტალღას უკანა უბიძგებდა და ჰაერის ჭროლვა 

უწყვეტ დინებად იშლებოდა; თანაც საცეცხლურისათვის საბერელის გუდები» 

დან ჰაერის „მიწოდ-მოწო ვის" რეგულირება ხერხდებოდა, როგორც ეს ხდე- 

ბა ხოლმე „სათავეთი+! წისქვილის ღარში წყლის რეჟიმისს დასამყარებლად. 

საწური ქურის საბერელის ამგვარ აღნაგობას უდიდესი მნიშენელობა 

ჰქონდა მადნის წურვის ნორმალური მსვლელობისა და სასურველი შედეგე- 

ბის მისაღებად, 

  

სურ. 42 ა. ნამბზალი, ზურიიდან 

წურვის დროს ყველაზე დიდი შრომა თიხის შტვირს ადგა ხოლმე, რო- 

მელიც თავისი წინა ნაწილით მუდმივად პირში ჰქონდა ცეცხლს ჩადგმული. 

ბუნებრივია, ამ მდგომარეობის შესაბამისად იგი უაღრესად ცეცხლგამძლე, 

მაღალი სიმხურვალის ამტანი უნდა ყოფილიყო. ამიტომ შტევირისათვის, ცხა- 

დია, ყოეელგვარი მიწა არ ვარგოდა. საამისოდ გამოსადეგი იყო მხოლოდ 

„ბანეთური" (ადგილის სახელი) აყალო მიწა და „ონჭეური“ (სოფლის სახე- 
ლია) თიხა, რომელთაც ერთიმეორეში ურევდნენ და ისე აკეთებდნენ. მას „საშ- 

ტვირე მიწა% ეწოდებოდა. 

მოტანილ მიწას აშრობდნენ, შემდეგ ფშენიდნენ და გაცრილად ხმარობ- 

დნენ. ამისათვის გაცრილ-გაწმენდილ მიწას ჯერ ბრტყელ, დიდ ქეაზე (პი- 

რი ამ ქვას ოდნავ ჩაზნექილი ჰქონდა) დაყრიდნენ, წყალს შეუსხამდნენ და 

იწყებდნენ ფეხით მის ზელას. როდესაც მოიცომებოდა, ზელას რკინის ურო- 

ებით განაახლებდნენ და შეწყეეტდნენ მხოლოდ მაშინ, როდესაც თიხის ცომი 

კარგად „გაიზეთებოდა“ და შესაფერი შეკოწიწება ექნებოდა. ამის შემდეგ
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ცომს „ააგუნდავებდნენ", „გამოწყვეტდენ“, ,,დაალულუავებდნენ“ და „ჩამოქ- 
ნიდნენ'' შტვირს ხის ყალიბზე. შემდეგ სველი ხელით პირს მოუსწორებდნენ 
დღა მზად იყო. მას მხოლოდ გაშრობა-ღა ესაჭიროებოდა. 

გაშრობა სამქედლო ქოხში წარმოებდა. ამისათვის "შტვირს" ქურის 

თავზე – ოჯინჯალის გარეებზე დაკიდებდნენ და ახმობდნენ კვამლში. შტვირს 

„გულში“ უყრიდნენ ჯოხს, რომლის ერთი ბოლო ბორბალს მიუგავდა, ხოლო 

მეორე – კავს. შტვირის ფართე თავს ამ ბორბლის ფრთებს „დაანდობდნენ“ 

და თავდაღმა დაჰკიდებდნენ, ამ წესით გამომხმარი შტვირი ცეცხლში გამო- 

უწვავად იხმარებოდა. 

    

სურ. 43. „სათიბელა“, ნამგალი, ს. უწერა (რაჭა) 

მიუხედავად იმისა, რომ „საშტვირე“ მიწის შერჩევა და თვით შტვირის 

გაკეთება საგანგებოდ წარმოებდა, იგი მაინც ცეცხლს დიდ ხანს ვერ უძლებ- 

და. საჭირო ხდებოდა მისი შეცვლა, ამიტომ საბერვლის „შტვირი“ საკმაო 

რაოდენობით უნდა დამზადებულიყო, რასაც ბევრი მასალა ჭირდებოდა. საშ- 

ტვირე მაწის კერები ––- ონჭევი და ბანეთი რკინის დამამზადებელ მთავარ 

პუნქტებს საკმაო მანძილით იყო დაშორებული. ეს გარემოება გარკვეულ 

სიძნელეს პქმნიდა მიწის დიდი რაოდენობით გადასაზიდად. 

საწური ქურის გვერდით, ცოტა მოშორებით, მეორე ქურა იყო გამართუ- 

ლი. ეს უკანასკნელი როგორც თავისი დანიშნულებით, ისე ტექნიკური აგებუ- 

ლებით „საწური ქურისაგან! არსებითად განსხვავდებოდა; მასხე ტანადაც და 

„სალითონე ფილი“.ს (ბრძმედის) სიღრმე სიგანითაც მცირე იყო. ამ ქუ- 

რას „სადნობ-სადული“ ქურა ეწოდებოდა. იგი ორ მოვალეობას ასრულებდა: 

სადნობ ქურაში წარმოებდა დაწურული რკინის –„ლუგვის“ გადადნობა, „გა- 

დაშვება", აგრეთვე საჭქედური «კინისაგან „სახელადე" ნივთების „დედანთა“ 

გამზადების ყოველგვარი პროცესები იგი თავისი ფუნქციითა და და- 

ნიშნულების მიხედვით „საწურ" ქუ“აზე ფართო ხასიათის იყო, ვინაიდან მისი 

ბრძმედი და საბერვლის გამართულობა სამჭედლო „საქნარსაც“ ითმენდა, 

საწურ ქურას ,,სალითონე ფილი" ღრმა და კუთხედი პქონდა, სადუღ ქ1ურას-–- 

მედარებბით ფრიალა და ნახევრად მომრგვალებული. რამდენადაც ,,სადუ-
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ღი“ ქურა უმთავრესად ,,საწური“ ქურის ნამუშევრის მოთავება - მოსრუ- 

ლებას ემსახურებოდა და იმავე დროს ,,საჭედური" ქურის ფუნქციასაც ას. 

”რულებდა, იგი პირველიდან მეორეზე გარდამავალ საფეხურად წარმოგვიდგება. 

  

სურ. 44. ქართული ცელი, ს. ქვედი (საქ. მუზ. კოლ. 18-38--33) 

„უმი ლითონის'' ,,საწური' და სადნობი ქურების აქ წარმოდგენილ აღ- 

წერილობას სავსებით ეთანხმება მათ შესახებ ლიტე–ატურაში დაცული ცნობე- 

ბი. მხედველობაში გვაქეს, განსაკუთრებით, ვოსკობოინიკოვის ნაშრომი. სამწუ- 

ხაროდ, მას თავის საფუძვლიან აღწერილობაში საწური ქურის ყველაზე სა- 

ინტერესო ნაწილის-–საბე”რვლის თავისებურებისათვის ყურადღება არ მიუქ- 

ცევია, მხოლოდ გაკვრით აქვთ ნათქვამი: „110M M2XV0M I0096 M2X0MMIC§ 2 

M0288#6 IIMIIMII0M9066X9M6 M6»გ“ 1. 

  

სურ. 45. ქართული ცელი ხევსურეთიდან 

სამაგიეროდ, მას ორივე სახის ქურათა ბრძმედების, ანუ „სალითონე 

ფილების“ და ,,სასულე შტვირის!! განაზომები აქვს მოცემული, რასაც დღეს 

ჩვენთვის უდიდესი მნიშვნელობა აქვს. ამ განახომების მიხედვით საწური 

180-X0C60885%X089, დასახ. ნაშრ,, ზვ. 53.
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ქურის ბრძმედის ზომა უდრიდა: სიღრმე-12 ვერშოკი (52.5 სმ), სიგანე. 
ძირისა 8 ეერშ. (35 სმ), თავისა 12 ვერშ. (52,5 სმ); სადნობი ქურის 
ბრძმედის ზომა უდრიდა: სიღრმე 4 ვერშ. (17,5 სმ) სიგანე 4 ვერშოკი (17,5 სმ). 

საწური საბერვლის „,მტეირის' (თიხის მილი) სიგრძე--8 ვერშ. (35 სმ) 
უდრიდა, ხოლო მისი წინა თავის ხანი (დიამეტრი) დაახლოებით 17,5 სმ 

შეადგენდა, 

ვიდრე უშუალოდ „უმი ლითონის" წურვას შეუდგებოდნენ, საჭირო იყო 

წინასწარ სამუშაოს ორგანიზაციული და ტექნიკური მხარის მოგვარება, 

ვინაიდან ლითონის რკინად დაწურვის საქმე. არსებითად, რკინის დამზადე- 

ბის ერთიანი პროცესის II საფეხურს შეიცავდა. ამ წყების სამუშაოებს შეად- 

გენდა, უმთავრესად, საწური ქურების და მისი თანაარსი სამუშაო იარაღისა 

და მოწყობილობის მომარჯეება. მეორე მბრით--მადნის გარჩევა, ,,დაფშ- 

ვნა!ი აწყვა, შერევა, „დარიგება“! და სხვ... 

მოზიარეთა შორის ,,საქნარის“ განაწილება იმავე წესით წარმოებდა, რა 

საბითაც “ეს ,,ლითონის!! მოპოებისას იყო ხოლმე. ერთი რომ ერთ საქმეს აკე- 

თებდა, მეორე – მეორეს, ერთი რომ ლითონს ნაყავდა, მეორე არჩევდა, მესამე 

წყავდა, მეო».ზე ნახშირს არიგებდა, მეხუთე წყალს ამარაგებდა და სხვ. რკი- 

ნის წურვაში უფრო დახელოვნებული პირი საბერვლებს, ქურებს და იარა- 

ღებს ,,თვალს შეავლებდა', რათა ნაკლი რამ არ ჰქონოდა და მუშაობაში 

ხელი არ „შეეშალა. 

  

სურ, 46 „საწკლიპი-· გრდემლი, რაკა, საქ. მუზ. (კოლ. M 63-–39|20) 

ყოველივე ეს მოითხოვდა მუშახელს საკმაო რაოდენობით: „უროს მცემე- 

ლი,“ დამბერავი და მეუროე იყო აუცილებელი. ეს სამუშაოები ისე წესრიგდებო.- 

და, როგორც ამას, დროისა და პირობების მიხედვით, მოითხოვდა კონკრეტულ, 

ისტორიულ ვითარებაში რკინის დამუშავების შინამრეწველური ხასიათი. 

„დაწყობილობა“ იმგვარი ჰქონდათ, რომ ყველამ თავისი საქმე იცოდა და თავის 

მოვალეობას ასრულებდა. თითოეული ამ დაკისრებულ სამუშაოს დიდი მონ- 

დომებით და მთელი შესაძლებლობით აკეთებდა. ყველა მათგანი საქმისათვის 

ზრუნავდა და მასში თავის საკუთარ კეთილდღეობას და ლუკმა პურის მო- 

საპოვებელ წყაროს ხედავდა. თითოეული იმას (00დილობდა, რომ მათი შრომა



– 
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რაც შეიძლება ნაყოფიერი ყოფილიყო, მეტი სარგებელი და მოგება მიეღო. 

ამ მიზნით, „ამხანაგობაში“! მოხელე, გამ”ჯელი და კაცური კაცის ჩაბმა ყვე- 

ლასათვის ძალზე სასიამოვნო და საჭირო საქმე იყო. 

დასაწურავად განკუთვნილ რკინის მადანს პირველად გაარჩეედნენ, მას 

მოაშორებდნენ ,,ნაერთობევ.' ნაწილებს: უბრალო მიწას, ,,ლახრს“ და სხე. 

გაცხრილავდნენ, აგრეთვე. მას მადნის სხვა მინამატთაგან, რათა არ გარეოდა. 

რომელიმე უვარგისი და შეუფერებელი „ლითონი“ და არ გაეფუქებია რკინა. 

მაგალითად, ისეთი ,,კილიანი' ლითონი რომ მირთვოდა, როგორიც „,გორგი- 

ნდა“ იყო, რკინას სულ დაფშვნიდა და ,,უსანდომოს'' გამოიყვანდა. გარჩეულ 

„ლითონს'' გიდლით იქვე მახლობლად მდებარე სანაყ ქვასთან მიიდგამდნენ, 

სამფეხა ,,სკამუკეებით“ 2-3 კაცი გარშემო მოუსხდღებოდა და დაუწყებ- 

და ,,ლითონს' ფშენას ამ ქვაზე, მაღალთავიანი რკინის უროებით (საერთოდ, 

მაგარ „ლითონს' ცერცვის სიმსხოდ ფშვნიდნენ ხოლმე, შედარებით რბილ 

ღა დამიწებულ ლითონს ქვისავე როდინში ნაყაედნენ მაღალთავიანი ხის. 

უროთი). დაფშვნილ-დანაყკულ ლითონს ცალ-ცალკე ყრიღნენ ,,სალითვნე!' 
ბოყვებში და იქვე აწყობდნენ, როდესაც დანაყვას მორჩებოდნენ, სხვადასხვა 

მადნის ერთმანეთში ,,შერევას“ შეუდგებოდნენ. ,,შერევას“ თანაზომიერად და 

გარკვეული შეფარდებით ახდენდნენ. პრაქტიკული გამოცდილებით იცოდნენ თი– 

თოეული მათგანი ცალ-ცალკე და სხვასთან ერთად რა ღირსებისა და ხასი»- 

თის რკინის მომცემი და ,,გამომავლობისა'! იყო, 
ამასთანავე, ისიც მშვენიერად იცოდნენ, თუ სხვადასხვა. შეფარდებით. 

ერთმანეთში შერეული ლითონიდან რა ხარისხისა და რათდენობის «კინა უნ- 

და გამომდნარიყო. გამოცდილებითვე, ვარაუდით შეეძლოთ მიეღწიათ წონა- 

ზომის იმგვარი ეფექტიანობისთვის, რაც ხშირად სათანადო ხელსაწყოებითა. 

და სახომ-საწონი იარაღების დახმარებითაც ძნელია ხოლმე. 
აზომვას უმთავრესად წყვით აწარმოებდნენ, იშვიათად კი აწონითაც. 

საწყაოდ იხმარებოდა პატარა ტანის ,,ბოყვიჩა' (ხის ქერქის კასრი), საწო- 

ნად-- ქვისა და რკინის აბრები, სამწუხაროდ, მათი აბსოლუტური სიდიდე და. 

ფორმაც გაურკვეველია იმის გამო, რომ რეალურად ისინი უკვე აღარ არსე- 

ბობენ. სასწორი მთლიანად, როგორც უღელი ისე ჯამები, ხისა იყო. 

საინტერესოა, რომ მელითონეობაში სახმარი საზომ საწონის ერთეულე- 

ბის დამოწმება არ მოხერხდა. რაც შეეხება დასაწურავად განკუთვნილი მად- 

ნისათვის Lხვა მადნეულის (სადუღად, ან საერთობოდ) გარევას გარკვეულ იქნა 

ამ მხრით ცალკეული რკინის მადნის რაოდენობრივი დამოკიდებულება ამა. 

თუ იმ შესარევ მადნეულთან, რაც გარკვეულ პროპორციაში გამოიხატება.. 

მაგალითად, წითელი ლითონისა და „ფაშას+« შეფარდება იყო 2:1, ხო- 

ლო თუ მათ „ტუტუნსაც" დაურთავდნენ, მაშინ შემდეგი რაოდენობით შეაზა- 

ვებდნენ: 2/, წითელი ლითონი -L1/, ფაშა-L!'/, ტუტუნი, ანუ 2:1:1, თუ წითელი 

ლითონის მაგივრად „აბრამას“ აიღებდნენ, შეფარდება იცვლებოდა, 4 წილი 

რომ „აბრამა “ ლითონი იყო, ერთი წილი „ფამა” უნდა ყოფილიყო, ე. ი. 

პროპორცია 4:1 უდრიდა.
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როგორც ზემოთ ითქვა, ზოგიერთი რკინის მადანი შეურევლად იწურებო- 

და. ასეთი იყო „შავი ლითონი“, „დევინახშირა“ და სხვ. ამ შემთხვევაში მათ 

მხოლოდ „სადუღ მიწას „აქმევდნენ“ დუღილის პროცესის გასაუმჯობესებლად 

-და ამ ნიადაგზე წმინდა, სუფთა რკინის მისაღებად. 

  

სურ. 47. „რუსული ცელი“, კინთიანი 

აღსანიშნავია, რომ დასაწურად განკუთვნილი მადნის აწყვას აწარმო- 

ებდნენ სხვა მიზნითაც, „კერძოდ“, სხვადასხვა ზომის „ლუგვი“ რკინის მიღე- 

ბის მიზნით. როგორც წესი, პირველ დაწურულ რკინას კვერებად დააგვა- 

რებდნენ. კვერები სხვადასხვა ზომისა იყო იმის მიხედვით, თუ რა რკინეული 

„ხელიდის“ გაჭედვა სურდათ მისგან. ამიტომ დასაწურავი რკინის მადნის რა- 

  
სურ. 48. „დაშნა", ს. ჭიორიდან (რაგა) 

ოდენობა (ერთ ჯერად) განისაზღვრებოდა წინასწარ გამიზნული რომელიმე 
ნივთისათვის საკოფი რკინის სიდიდითაც. „რკინის კაცები“ ისე იყვნენ გა- 

წაფულნი ამ საქმეში, რომ „თვალზოზით% ატყობდნენ რა რაოდენობის რკინა
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უნდა გამ სულიყო დაწურვის შემდეგ ამა თუ იმ მადნიდან, ისე როგორც) დაკვი- 

რვებული დიასახლისი ვარცლობის დროს მოს.:ზელ ფქვილს გამოსაცხობი პუ– 

რის ხასიათით და რაოდენობით განსაზღვრავს ხოლმე. დაწურული და „კვერებად 

დაგვარებული4ძ რკინა წარზ?ოადგენდა „საჭედრი“ რკინის ფონდს და ინახებო- 

და ერთ ადგილას. დალაგებული იყო ოცეულებად ზომაზე. 

მადნის ასაღებად იხმარებოდა არნადის მაგვარი ხის დიდი ხოპი, რო- 

მელსაც „ნავი“ ეწოდებოდა. 

დაუმუშავებელი „უმი ლითონის“ და ნახშირის ასაღებად გრძელტარიან 

ნიჩაბს „არნადს" ხმარობდნენ ხოლმე. 

ამგვარად, დასაწურავ რკინის მადანს წინასწარ ნაყავდნენ მაღალთავიანი 
რკინის უროებით ბრტყელ ქვაზე, ან ხის „ღუჭიან“ როდინმი. 

  

სურ. 49. „ალახი“, ს. ჭიორა (რავა) 

დაფშვნილ-დანაყილ მადანს იღებდნენ „ნავით“ (ზოპით) და „სალითვნე · 
ბოყვებში„_“ (დიდი ზომის ბოყეი) ათავსებდნენ ეს დამარაგებული მადანი, 
„როგორც“ ითქვა, შემზადებული იყო პირდაპირ დასაწურავად ყველა პრო- 

ცედურის (დაფშვზა, შერევა, აწყვა) მიხეჯვით. 

აწყულ „ლითონს“ რომ დაიმარაგებდნენ, შემდეგ საწური ქურის გამართ- 

ვას და მასში ცეცხლის გაჩაღების თადარიგს შეუდგებოდნენ. ცხადია, სამუშა- 

ოთა თითოეული სახე დროის გარკვეულ ინტერვალს მოითხოედა, მაგრამ ეს 

ყველაფერი ისე იყო ერთმანეთთან გადაბმული, რომ ძნელია ეთნოგრაფიული 
მასალების მიხედვით ზუსტად იმისი დადგენა, თუ თითოეული ამ საქმის შეს- 

რულებას რამდენი დრო და ხანი უხდებოდა. 

მუშაობის დაწყების დროს, პირველ რიგში, ბრძმედების „მოფალვას" · 

(მოსუფთავებას) იწყებდნენ. საფალავად ნაძვის ტო.ტებისგან შეკრული ცოცხი · 

იხმარებოდა. ამის შემდეგ საბერველს მომართავდნენ. ბრძმედს გულზე სეე- 

ლი ნახშირის „რეშს. (განაცერს) მოუფენდნენ და ზედაც „ხოროშ" (მსხვი- 

ლი) ნახშირს დააყრიდნენ. “ 

ცეცხლს დაანთებდნენ. საბერელიდან ნელა, მძიმედ დაუბერაედნენ. ცეცხ- 

ლი რომ გაღვიედებოდა, მას თავზე „ნავით“ ან „ბოყვით4 აწყულ „ლითონს4 

დაურთაედენ, რასაც „ლითონის დარიგება“ ეწოდებოდა. დარიგებულ „ლი- 

თონს4 კელავ ნახშირს მიაყოლებდნენ და ძლიერად დაუბერავდნენ ორპირ სა–
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ბერვლებიდან. ამ დაბერეისთვის საჭირო იყო გამოცდილი მცოდნე პირები 

(ორიდან ოთაამჯე), რომელთაც რკინის დაწურვის განმავლობაში დაუსვეხებ- 

ლად. „ხელაწყობით" (რიტმიულად) უნდა ეწარმოებიათ საბერელებიდან ბერეა. 

საბერვლიდა დაბერვა განუწყვეტელი, შეუსვენებელი უნდა ყოფი- 
-ლიყო, ვინაიდან ეს გავლენას ახდენდა წურვის ნორმალურ მსვლელობაზე და 

“თვით მიღებულ რკინის ხარისხზე. ამიტომ ამ საქნარს სათუთად და მორიდებით 
ექცეოდნენ. „საბერველი დაბერვა ერთოფ სარჯელი იყო, რომ არ ჩაგეძინე- 
ბოდა ხანდახან ჩაუღიღინებდით საბერვლის ლექსს: „საბერველო, არჩვისაო! 

-ხელპირებო ცაცხვისაო. ძროებო ნალოპრისაო, ნახშირო წვერუკნისაო, მიწა 

·ონჭქეურისაო, აყალო ბანეთ ისაო, ლითონო ქვაწითლისაო, ჩაწურე საორს- 

ლისაო“. ერცახე ხელი რო აგშლოდა, ქეე კი ვერ გადურჩებოდიყე ძველ კაცებს, 

  

სურ, 50 „საყუე" გურიდან (საქ. მუზ. კოლ., # 61--39-18) 

“ქვეც”არასჯ ტტყუოდენ. მაზინვე შეატყობდნენ შტვირით, ქვე კი არაფერი გა- 

“მოეპარებოდათ საბრალოებს. საწური საბერვლები ერთობ მძიმე იყო, ვიჯე- 

დით ორი კაცი და ხელაწყობით უბერავდით. ქულბაკს თავს ადგნენ კაცე- 

ბი--რკინის მოხელები, და დაჩერებოდნენ რავა იწურებოდა, თუ რამე ხე- 

ლი შეწყობა უნდოდა“ (ლუკა მაისურაძე, სოფ წედი). ამ. შეთვალყურე- 

ებს და ხელის შემწყობთ, რომელთაც სხვებზე მეტად ესმოდათ ლითონის წურვის 

საქმე, „ლითონის“ I „რკინის მოხელეები“ ეწოდებოდათ. როგორც და- 

ბერვა ყველას არ შეეძლო, ისე ეს საქნარი განსაკუთრებულ დახელოვნებას 

და დიდ პრაქტიკულ ცოდნა-დაკვირვებას მოითხოვდა. ფაქტიურად, ამ ცოდ- 

ნას ორი წყარო ასაზრდოებდა: წინაპართ მიერ გაკვალული გზით მომდინარე 

დიდი პრაქტიკული გამოცდილება და ამ ნიადაგზე პირადი დახელოვნება 

და ნიჭი, „––ასი მამა იქნებოდა, რომ ასე წარმოობდნენ. ჩვენც იმათ გზას 

ზივდევდით და დაწყიდან ამ რკინუკათი ვჭამდით“ პურს (ტონია ბასიანის ძე 

მაისურაძე. სოფ. ქვედი). ' 

„რკინის მოხელე“ კაცს ხელში ეჭირა „ფეთხი"“ (საჩხრეკი ჯოხი, რკი- 

ნისა) და დასტრიალებდა ქურას. „ფეთხი“ შტვირის „პირისახოცი" (მოსაწმენ- 

დი) იარაღი იყო, რომელსაც ხის მრგვალი ტარი ეგო. პირი ჰქონდა Cკინისა, 

ნიჩბის მსგავსი მოყვანილობის. წინისკეან წაწვდილი და ბევჭებ გაშლილი 

„სარჩილი"“, ანუ სატარე პირმოკეცილი ჰქონდა. ერთიანი რკინის „ფე-
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თხი“ მძიმე და უმარჯვო იყო. რაც მთავარია, ცეცხლთან ხანგრძლივი ხმა- 

“რებით ისე ხურდებოდა, რომ ხელის მოკიდება უძნელდებოდათ. ხის ტარი და 

რკინის პირი _ფეთხად“ გონივრული იყო. რკინის წურვის დროს გავარვარე- 

ბული „გამთხლეული“ რკინის მასა სწორედ შტვირის ცხკირწენ ჩუხჩუხებდა. ამის 
გამო საწური ქურის საბერვლის შტვირს ზშირად ედებოდა პირზე «კინის სქე- 

ლი „ტუტუნი'' (რკინაწიდა) და უხზშავდა პაერს კარს. ამის შედეგად შტვირი 

«გულს ამოივსებდა"“ (დაიხშვოდა) და საბერვეელს „სულის ბერვას შეუზუთავ- 

და". წურვას რომ ამით ხელი არ შეშლოდა ღა ბრძმედში ცეცხლის სიმხურ- 

  

სურ. 5L. „ზაფანგი“", მახე (საქ. მუხ. კოლ,, M 62-–-39|26) 

ვალე გაუნელებლად მდგარიყო, საქირო ხდებოდა შტვირის პირის მალ-მალე 

„მოხოცვა“ (მოწმენდა) და მისი განთავისუფლება ამ ჭუჭყისაგან. ეს საქმე 

„ფეთხის“ საშუალებით სრულდებოდა. „რკინის მოხელეთ“ ფეთხი ხელში ექი- 

რათ და პერიოდულად ზტვირს „პირს“ უწმენდდნენ. 

  

სურ. 52. მუჯირა (ს. წესი, ზ. რაჭა), საქ. მუხ. კოლ, XC 62–39/36 

ძლიერი და მხურვალე ცეცხლის ძალის ზეგავლენით, ქურის „სალითვნე%ბ 

ფილში (ბრძმედში) ჩარიგებული ლითონი იწყებდა ლღვობას და თანდათან თხიე- 

რი ხდებოდა. ამ დროს მისგან გამოიყოფოდა სხვადასხვა ,,ნაერთობევი!' ნივთი– 

ერება და ჭუჭყი, რადგანაც უწინარეს ისინი იწყებდნენ დნობას და გათიშვას.
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„წმინდა რკინა შედარებით უფრო გვიან დნებოდა და „იწმენდდა პირს". რკი- 
ნის განთვისება რომ უფრო ეფექტური ყოფილიყო, თხიერი ლითონი მალ-მალე 

უნრა გაეწმძინდათ ყოველგვარი წიდისაგან. ბრძმედში ჩ.წოლილ გამდნარ რკი- 

ნას უვარგის მინაერთებს აშორებდნენ ფილში დატანებული საგანგებო ხვრე- 

ლის გზით: ადუღებული ლითონისათვის ზემოთგან თავის მოწმედა, ანუ „თა- 

ვის მოხდა“ ტექნიკურად შეუძლებელი იყო, რადგანაც ლითონის მასას თავ– 

ზე ცეცხლი ენთო._ამ პირობებში მისი გასუფთავება მხოლოდ ნაპირიდან. 

  
· სურ. 53, კვესი, ს. ღები (რაჭა) 

შეიძლებოდა. სწორედ ამ მიზნით, როგორც ითქეა, ბრძმედს გვერდზე დატა-. 

ნებული ჰქონდა სადინარი ხვრელი, რომლითაც ლითონისგან გამოყოფილი წიდა, 

ანუ „ზარჯი“! გარეთ იღვრებოდა. ამ წიდას სხვადასხვა სახელი ეწოდებოდა: 
„ზიჭი", „ტუტუნი“", „ხარეგი", „ხინჯი“, „რკინაწიდა" და სხვ. ეს დაგროვ: ლი. 

პუჭყი რაც შეიძლებოდა მალ-მალე უნდა გაცლოდა, წინააღმდეგ შემთხვევაში 
იგი სასულეს, საიდანაც ცეცხლი „სულს ითქეამდა“ბ, გაეხირებოდა, დაახშობ- 

და და მით დაირღვეოდა თანაბარი სიმხურვალე ბრძმედში. მეორე მზრით ეს 

წიდა ფილში „თვისად“ ჩაწოლილ გამდნარ «კინის მასას გარსაგებივით შე- 

მოუვლიდა, შემდეგ გულში გაუჯდებოდა და გააფუჰჭებდა მას. ეს გარემოება.



რკინის მადნის მოპოვება და დაზუშავება რაჭის „სარკინეთში“ 8) 
  

გათვალისწინებული ჰქონდათ და, როგორც კი ამგვარი „ხინჯის“ დაგროვებას 

შეამჩნევდნენ, ხერელში „საჩხვერსა“ ჰკრავდნენნ და დაგროვილ ჭუქყს გზას 

გაუკვალავდნენ. 
„საჩზვერი“ წარმოადგენდა მარტივ იარაღს. იგი ორი ნაწილისაგან შე- 

დგებოდა: წვერისა და ტარისაგან. წვერი რკინისა იყო, შუბისებური, გრძელი 

და წვეტიანი. ტარი ხისა, მრგვალი და ბოლომოკაული. „საჩხვერი“ ეწოდე- 

ბოდა აგრეთვე მეორე იარაღს, რომლითაც აწარმოებდნენ გამდნარი მად- 

  

სურ. 54. დანა წელსაკიდი, ს. ღები (რაჭა) “ 

ნის––„ლუგვი რკინის“ გასინჯვას ფილში, იყო თუ არა იგი „მოსული“ (წურ- 

ვა „მოთავებული). ეს უკანასკნელი წარმოადგენდა უბრალო, თავებმომორილ 

მსხვილ ჯოხს (რომლის სიგრძე დაახლოებით უდრიდა 1,5 მეტრს). ჩვეულებ- 

რივად საჩხვერით სინჯავდნენ ,,ლუგვი რკინის ზეგულს", რასაც „მო- 

ბეგვა“ ეწოდებოდა, თუ რკინა „მკვიდროდ“ დაუხვდებოდა საჩხვერს. 

იგი პირშეკრული და შედუღებული იყო. თუ „ლაღად“ (რბილად) დახვ- 

დებოდა-– რკინა „შეუმდგარი“ და ,,მოუსვლელი“ იყო, ე. ი. წურვის პროცესი 

ჯერ კიდევ არ იყო დასრულებული. ამ შემთხვევაში -– განელებულ ცეცხლს 

ბერვას:შეუბრუნებდნენ და წურვას ბოლომდე განაგრძობდნენ. 

  

სურ. 55. „მარცაბი", „ბოძალი" 

როდესაც პირველი წყება „დარიგებული ლიხონი ჩამოვიდოდა" (დაიწუ. 

რებოდა), მეორე წყებას „დაურიგებდნენ“ და ამ წესით წურავდნენ მთელ მა- 
დანს გამოლევამდე. ' 

„საყურადღებოა, რომ რკინის მოხელენი „საწურ ქურაში დარიგებული 

ლითონის ჩამოსელას–“ (წურვის დასრულებას) ცეცხლის ალითა და შტვირის 

საშუალებით ატყობდნენ და „საჩხევერის“ საშუალებით ამოწმებდნენ. წურვის 
მსვლელობისა და დასრულების უტყუარ, საიმედო „სანიშნოდ! ”შტვირის ბო-, 
ლო მიაჩნდათ, რომელიც ამ დროს არაჩვეულებრივად და ცხოვლად ვარვა- 

ნ. მჭედლობა რაჭაში
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რებდა. ·ცეცხლის „ენა“ და შუქი სხვაგვარ. ფერს გამოსცემდა, ნაპერწკალთა 

„მოწყვეტა“ და ციმციმი სხვანაირი იყო. ყველა ეს „სანიზნო“", რკინის 

კაცების ღრმა დაკვირეებით, რკინის წურვის პროცესში ერთგვარ ხელსაწყო 

საზომების მაგიერობას ეწეოდა. 

ცხადია, დახელოე5ება აქაც დიდ როლს თამაშობდა. გარეშე ამისა, შე- 

უძლებელი იქნებოდა ეგოდენ რთული და სერიოზული საქმის-–--ლითონის და- 

წურვის ოპერაციების ჩატარება მხოლოდ „თვალზომაზე“ დაყრდნობით. 

დასასრულ. როდესაც აწყული ლითოხი მთლიანად ჩამოილეოდა ქუ- 

რაში, ბერვას შეწყვერდნენ, გააჩერებდნენ საბერველს. წურეა დამთავრებულად 

ითვლებოდა, შემდგომ ამისა, უბდა მოეშალათ საცე კხლუ=ი. „:ოშლა% ეწო- 

დებოდა გახურებული ბრძმედის გაგრილებას და იქიდან ჩაწურული რკინის 

„ლუგვის“ აჰოღებას. 

ვინაიდან ქურასთან ახლო მისვლა შეუძლებელი იყო დიდი სიმხურვალის 

გამო, მას ჯერ წყლით მოაპკუ<ებდნენ, რასაც „მომჩქვოევა% ეწოდებოდა!. გაგრ- 

ძელების შ; დეგ ბრძმედს გულზე ცეცხლსა და მხურვალე ღველფს .„მოაკა- 
რებდნენ“ (მოაშორებდნენ), ნაცარსა და სხვა წიდას არყის ცოცხით „გაფალავ- 

_ _ _- 

სურ, 56 ასტამი, ს ჭიორიდან (საქ. მუზ. კოლ. M 63--39--25) 

    
  

დნენ" (გადაწმენდდნენ: და ყოჯელივე ამის შემდეგ შეუდგებოდნენ ბრძმედი- 
ღა5 ჩაწურული რკინის – „ლუკვის“ ამოღებას, რასაც „ლუკვის მოწედა" ეწო- 

დებოდა 21. 
„ლუგვის“ ამოსაღებად იხმა”ებოდა რკინის კეტი და საგანგებო მარ- 

ლუხი- „კააარწუხი" (სურ. 14). „რკანის კეტი“ წარმოადგენდა სატეხისებურ, 

ხეს ტარის მქონე სამუშ.ო იარაღს, „კამარწუხი4 „ხაზინურად.“ გადაბმულ ხის 

დიდი ზომის მა -წუსს, რომე «იც საგანგებოდ იყო გამართული რკინის საჰყ- 
რობად ერთი ამგვარი მარწუხი ჩამოტანილია ჩვენ მიერ სოფ. ' წედიდან 

193“ წელს და დაცულია ამჟამად საქართველოს სახელმწიფო მუზეუმის 

ეთნოგრაფიის განყოფილების ლითონის საფონდო კოლექციებში # 63 -- 39 

(აურ. !4). | 19. 
წურვის მსვლელობის განმავლობაში „რკინა-ლითონი“ თანდათან იწმინდე- 

ბოდა „ნაერთობევ“ მნივთიერებათაგან, მაგრამ სავსებით ტანდაწმენდილი 

1 წყლის · სხურებას ნაჰვის „ფრი ტინისაგან#“ (ტოტები) შეკრული ცოცხით -- „სამჩქვლე- 

ვი“-თ აწარჯჟოებდნე:, ხოლო ცეკცხღის გზადასაცლელად იყენებდნენ ხის ნიჩაბს–„,ფეთხს '. 

? მოწვდფა საბას გახმ.რტებული აქვს: „ვითარცა ვმალი ამოღებულ”; მოწუდილი ღჯვნო 

და ნოტიო იჭ,ფებოდეს. ლექსიკონი). ეი ნოგრაფიული მას ლებ ·თ იგი უფრო ფართო ცნებაა 
და ნიზნავს ამასთანავე რის-მე ძოთხრას, ამოღებას; მაგალით.დ, ბოძის მოჯწედა, კბილის მოწედა 
და სხვა. ·
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ჯერ კიდევ არ იყო, წმინდა რკინობამდე კ“-დევ ბევრი უკლდა მხოლოდ 

შემდგომი გადადნობით და დამუშავებით იხეეწებოდა სავსებით მისი „გვამი“, 

ამრიგად, რკინის „ლუგვის“ მოწედას და მის ბრძმედიდან „ამოსვენებასძ 

საგანგებო ხელსაწყო იარაღი სქირდებოდა: რკინის კეტი, „კამარწუხი“. რკი"ის 

კეტს დაუგდებდნენ, მარწუხს ჩაავლებდნენ და ,,ამოსვამდნენ“! ხოლმე „ლუჯვას“. 

ბრძმედიდან გადმოღებულ რკინის ლუგეს ახლა „დაბეგვა“ სჭირდებოდა. ამ 

  
  

  

სურ. 57. საკეცური, ს. ჭიორიდან (რაჭა) 

მიზნით მას იქვე მდებარე ქვის გრდემლზე შესდებდნენ ღა უწყებდნენ ბეგ- 

ვას. ქვის ამ გრდემლს, რომელიც ბრ უყელპირიან, უბრალო სქელ ქვას წარ“ო:დ- 

გენდა, „საბეგვური“ ეწოდებოდა. „საბეგკურად“ იყენებდნენ ადგილობრივი,მ „გა- 

რი ჯიშის ქვას, რომელიც გამძლე, ამტანი და ურღვევი იყო. «კინის მოხელეს ხელ- 
ში ეჭირა გადმოღებული ლეუგვი რკინა კამარწუხით, გარშეჰო ედგნენ „ძეურო- 

  

სურ. 58. ვარცლის ხოჟი, ს. სორი, რაჭა 

ნი", 3-4 კაცი, რომელთაც ეჭირათ მაღალთავიანი ხის უროები და ბეგვ- 

დნეე ლუგვს. ხის უროს, ცეცხლი რომ არ გაჩენოდა, მალ-მალე ასველებდნენ 

წყალში, რომელიც გვერდს ედგათ „ჯიროლით“-– დიდა ღრმა გობით. რკინის 

მოხელე, დროდადრო, ლუგეს „პირს აუქცეIდა“ (სხვდასხვა მხრით შეაბრუ- 

„ნებდა) და ისე მიუშეერდა მეუროეებს, რომელნიც „ხელაწყობით“ და თანრი- 

გით სცემდნენ მას უროს. რკინის ლეგვის ანგვ რ დამუშავებას „კუთხვა“ 
„, უწოდებოდა, ხოლო უროთა ცემას საკუთხავად-––,„ბეგვა", ანუ „ჟეპვა". ბეგვ-



84 თავი პირველი 

  

დენ და თან კუთხავდენ, რათა რკინის ლუგვიდან უვარგისი და წყლიანი ნა– 
წილი გამოეწურათ. 

„გამთხლეული“ რკინის ლუგვი კუთხვის მსვლელობისას თანდათან სქელ- 

დებოდა და ბოლოს „შედგებოდა! ხოლმე. ბეგვის დროს ლუგვს სცვიოდა ერთ- 

გვარი შავი ფქვილი, რომელსაც „ზვარხვალი“ I „ქერცლი“ ეწოდებოდა. ასე- 
ვე. დაკუთხვის შედეგად გავარვარებულ რკინის „ნამთხლევს“ შორს უცვი- 

ოღა „ნაშინშბალი" (ნაპერწკალი). მას რომ მუშა არ დაეზიანებინა, სახეზე 

იფარებდნენ ხის ქერქის ან თხელი ფიცრის ,,სათვალეებს"'. 

ამ წესით „დაბეგვილი“ და „გაკუთბვილი" კინა ჯერ კიდევ საქიროებ- 

და „დაწმენდაბ-„დადუღებას“ და შემდგომ გადამუშავებას, ვინაიდან იგი 

ჯერ კიდევ „ლუგვ რკინას“ წარმოადგენდა, ერთი საფეხური კიდევ უნდა. 

  

სურ. 59. „ჩასაფხეკელა?%, ასტამი, ს. სადმელიდან 

გაეარა, რომ „საჭედური რკინა. გამხდარიყო! ამ საქმისათვის კვლავ. 

„საწური“ ქურა შეუფერებელი იყო. ამიტომ გადადნობას სხვა სადუღ ქურაში 

აწარმოებდნენ, რომელიც იმავე „ქოხ-სამქედლოში“ საწური ქურის გვერდზე 
იყო გამართული. 

„ლუგვი რკინის“ გადადნობა შედარებით მარტივ საქნარს ·წარმოადგენ- 

და. როგორც ითქვა, გადადნობა მიზნად ისახავდა დაწურული ჩონჩხი რკინის 

მთლიანად დაწმენდას და მისგან ხალასი, წმინდა რკინის მიღებას. წედური 

რკინის დამუშავების მსვლელობაში ეს უკვე შემდგომ საფეხურს წარმოადგენ- 

და, რკინის დადნობის ტექნიკური წესები და საშუალებანი მხოლოდ ზოგი- 
ერთი ძხრით განირჩეოდა რკინის „დაწურეის4 ზერხებისაგან. 

ლუგვი რკინის გადადნობის დაწყებას წინ უძღოდა ორი სამუშაო: 

პირველდაწურული რკინის ლუგვი ს დაფშვნა-.დამტვრევა და სადნობი ქუ- 

რის გამოწყობა ლუგეი რკინის მთლიანად ჩასმას სადნობ ქურაში აზრი 

არ ჰქონდა?, ვინაიდან, რკინის მოხელეთა დაკვირვებით, ამ შემთხეევაში ლუგ- 

ვი რკინის გული და კანი სხვადასხვა ზომით ხურდებოდა. ლუგვ რკინას “ფანი 
ისე შემოეწვოდა, რომ „გული“ „მოსვლას“ ვერ ასწრებდა. კანი რომ „გამოცხ- 
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ბდებ ოდა.
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ბოდა“, გული ჯერ კიდევ „უმი“ იყო. ერთი სიტყვით, ამ სახით დნობის 
წარმართვა ფუუ შრომას წა+-მოადგენდა. დაუწვრილებლად ბრძბედში ჩას- 
ული რკინა, რაც არ უნდა ხელმარჯვედ ედნოთ იგი, მ,ინ კ „გა?ერწდებოდა4 

და „უგამომავლო წიდად იქცეოდა“ (ორივე ეს .ტერმინი –- „ბერწი4, _უგა- 
მომავლო4 ერთი და იმავე ცნების „უნაკოფოს“, „უხვ ვრიელის!' მნიშენე- 

ლობითაა ნახმარი და არსებითად რკინის დნობის გაცუდებას გულისხმობს), 
ამიტომ გადასადნობ რკინის „ლუჯვეს" წინასწარ ფშენიდხენ წერილად ცალ- 
თავიანი «კინის უროთი. ამას „ლუგვი რკინის" „დაჩე„ვა“ ეწოდებოდა, ხო. 
ლო რკინის უროს, რომლითაც დაჩეკვას აწარმოებდზე5 -- „რკინის ს,»ჩეკი“ ერ- 
ქვა. იგი (ცალთავი. ნი იყო, ტანი კუთხედი და წვერი წამახული ჰქონდა. 

დაჩეკილ რკინას აიღებდნენ და პირდაპირ „დაურიგებდნენ" სადნობის 
ბრძმედში. რომელიც საამისოდ უკეე გაწაფული იყო. როგორ ს წურვის ც კე ფ: ყ გოოც ეს წულვ 
დროს საწურ ქურაში ხდებოდა ხოლმე. ბრძპედს დაასუფთავებდნენ ახალ 
ნახშირის „რეშს, მოუფინდხნენ და შემდეგ „მიურიგებდნენ” დამტერეულ 
»„ლუგეს“", რომელიც გადადნობის შემდეგ ისევ „პირს შეიკრავდა და დიდი პური- 
ვით ჩაჯდებოდა ბრძმედში“, დამუშ-ვების ამ საფეხურზე „ლუგვი რკინა ზნეს 
იცვლიდა" და ტანმოქნილი ხდებოდა. 

როგორც ზემოთ ითქვა, წედური «კინის 

დამუშავებისას ნაირი ხის ჯიშის ნახში- 

რი იხმარებოდა. ამის კვალობაზე, ნახში- 

რი იყო: „მაგარი“, „ზომიერიბ?, „რბილი“. 

რკინის დაწურვის დროს უმჯობესად იყო 
მიჩნეული „მაგარი" ნახშირი, გადადნობისას 

–-,„ზომიერი". პირველი „ხრავდაბ, უზომოდ 

წვავდა ცეცხლში რკინას, გადადნობის მიზა- 

ნი კი „ლუგვი რკინის დაწმენდა“ და მისგან 

არარკინეულის გამოყოფა იყო. 

სადნობი ნახშირი სპეციალურად ნაძვი–- 

სა და იფნის ხმელი რტოებისაგან მზადდებო- 
და. ჩანს, წედური რკინის დამუშავების პრაქ- 

ტიკაში, საერთოდ, კარგად ჰქონდათ შეგნებუ- 
ლი ნახშირის როლი და მნიშვნელობა რკინის 

დამზადების საქძეში. 
დნობის მსვლელობის პერიოდში, „რკი- 

ნის მოხელე% განსაკუთრებულ მნიშენელობას 

სურ, 60. '„სამკვრე“, ქ. ონიდან ანიჭებდა რკინის გაწმენდას ნაერთობევი ნივ- 
თიერებისაგან, რასაც „მოხალიწება“ ეწოდებოდა. რკინის დაწუშაეების ეს 
პროცესი გარეგნულად მეტად წააგავდა „ხელადის“ გაჭედვის საწზუშაოებს, „შემ- 
დგარი“ (გაერთებული) ლუგეი რკინა ხშირ-ხშირად გადმოჰქონდათ ქურიდან 
და წურავდნენ მისგან თხიერ წიდას. · 

რკინის გადადნობას 2-3 სააათი დრო უნდოდა, დაწურვას კი 5--6 
საათი სჭირდებოდა. 

| ცხადია, მათ არავითარი ტექნიკური საზომები, გარდა შრომითი ჩვე- 
ვებისა და საწარმოო გამოცდილებისა, არ გააჩნდათ, მაგრამ საამისოდ ისეთი 

    

L რაძძი, დასახ. ნაშრ., გე. 188.
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თავისებური ,,სანიშნოები“ ჰქონდათ, რომლის მეოხებით თითქმის შეუმცდა–- 

რად და ჩვეული გონება-გამჭრიახობით აღწევდნენ რკინის სამუშაოების ჩა-. 

ტარებას. 

გადადნობის პროცესის დასრულების შემდეგ რკინას კიდევ აკლდა ზო- 
გი რამ, კერძოდ, საქირო იყო ,,გადუღება". გადუღება არსებითად წარმოად- 
გენდა მესამე ფაზას «კინის დამუშავების მსელელობაში, ვინაიდან მთავარი იყო 

გადადნობის შედეგად „რკინის ზნის ცელა““ განმტკიცებულიყო შინაგანად, 

„დამჯდარიყო და ჩამოქნილიყო4 რკინა საბოლოოდ, 

“ ნახშირს ამ შემთხვევაშიაც დიდი ყურადღება ჰქონდა დათმობილი. რკი- 

ნის გადასადუღებლად ახლა „ზომიერის ნაცვლად „რბილ“ ნახშირს ხმა- 

რობდნენ. 

სადნობ ქურაში რკინის მიბრუნებას ის მიზანი ჰქონდა, რომ მას „ტან- 

მოუნა“ და „მოყვანა“ აკლდა. ქურაში მიბრუნებული „რკინ,", ახალი და სხვა 
ხასიათის ნახშირის გავლენით, იწყებდა გამოშრობა. გამოშუშებას"; თან „ტან- 

მრთელობას“ და სიმტკიცეს იძენდა – რკინის ტანზე დარჩენილი გახსნილი ადგი- 

ლი და ყ–ველგვარი ფურჩი (გარღვეული, გაბზარული) ამ დროს „პირს იკრავ- 

და და მიამთელდებოდა ერთმანეთს“. ამ პროცესს _რკინის გადულღება" ეწო- 

დებოდა, გადუღებას 1-2 საათი დრო სჭირდებოდა. აჰის შემდგომ გადუღე- 

ბულ ლუგვ რკინას გადმოიღებდნენ, რკინის გრდემლზე შედებდნენ და რკი- 

ნისავე უროებით დაუწყებდნენ ცემ-ს, რასაც „რქენა" ეწოდებოდა. რკინის Cქჟენა. 
განსაკუთრებუ = დახელოვნებას, „ხელმარჯვედ" ცემას მოითხოედა. ყველას არ: 

შეეძლო ხელაწყობილი ცემა კვერისა, უამისოდ კი მეუროეებს ხელი ბეშლე- 

პალ :<აფლოლილითობლიალი –აღ– დღ ++ 

-”– 

ურ. 61. შამფური – ხათრიკი, L. ჭიორიდან (რაჭა). საქ. მუზ. კოლ., # 63--39--57 

ბოდათ და რიტმი დაირღვეოდა. რქენის შედეგად რკინა „მოდგებოდა/, ე. ი. 
„მომწიფდებოდაბ. ამას რკინის „მოქნა ეწოდებოდა. მოქნილ რკინას უკვე 

ჰქონდა ღუნვის, ანუ „გაღვერვის" უნარი. ხმელი, „ყინჩი“ რკინა „მოტყდე- 
ბოდა და იქცეოდა „ძარღვიან და მიმყოლ“ რკინად. 

მეუროვედ ხუთ კაცზე ნაკლები არ იეარგებდა, რადგანაც გახურებული. 

რკინა“ 2-3 კაცს ხელში შემოაცივდებოდა, „რკინის მომწიფებას ეს ხელს 

შეუშლიდა“. ერთჯერ გახურება რკინის გასრულებისათვის, რა თქმა უნდა, 

საკმარისი არ იყო და მას რამდენიმეჯერ მიაბრუნებდნენ ხოლმე.
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გრდემლის გარშემო _მეუროეენი“ იდგნენ და ხელაწყობით სცემდნენ 

საკვერავე რკინას, რომელიც მოხელეს „ზორხმარწუხით" ეჭირა და პირს უქცევდა 

გრდემლზე. რკინის წოხელე მუშაობის მსელელობაში მეუ“ოვეებს წამახალი- 

სებელი სიტყვებით მიმართავდა: „აბა, ბიქებო, ერთი კაი ურო!“ –ისინიც არ 

დააყოვნებდნენ და მაღლა შემართულ უროს ძირს დასცემ- 
დნენ «კინის „დასარქენად", დაიწყებოდა „რაწკა-რუწკი". 
„რქენის“ დროს და“ ღკეულ რიტმს სწრაფად ამჩნევდა 

ხელოსანი და ახლად აუწყობდა მათ ხელს. ერთი _მეურო- 

ვე" რომ უროს დაჰკრავდა, მეორე ატყობდა თავად სად 

უნდა დაეღტყა და რა ზომით, მოხელეს მარცხენა ხელ- 

ში „ხორჩმარწუხით. რკინა ეჭირა, მარჯეენაში--პატა- 

რა «კინის კვერი, და მისი დახმარებით აგებიებდა რქე- 

ნის ტაქტს. ამისათვის ხმარობდნენ პირობით ნიშნებს, 

ისე როგორც ეს საერთოდ კოლექტიური სამუშა”ების 

შესრულების დროს სხვა შემთხვეკაშიააც გვხვდება ხ.ილიე, 

დასასრულ, როდესაც რკინას საკმაოდ „დარქენდ- 

ნენ« ამ წესით, დაათაელებდნენ და კვერებად „დაგვა- 

რებდნე6“ (გამოიყვანდნენ), ამას _დაკვერეა“ ეწოდებოდა. 

დაკეერვას აჟარმოებდნენ «კინის ხელკვერით, რომელიც 

საცემ უროზე პატარა ტანისა იყო და მისგან სახითაც 

განირჩეოდა. 

კვერვა მოთავებული რკინა უკვე ყოველმხრივ მო- 
სრულებული იყო, როგორც მასალა. ამიერიდან მისგან 

შეიძლებოდა გაქედილიყო ყოველგვარი რკინეული, ამი- 
ტომ დაკვერილს და გამზადებულ რკინას _საჭედური 

რკინა“ ეწოდებოდა. 
ამით სრულდებოდა რკინის დამზადება, რომელიც 

სქემატურად შემდეგ ძირითად მომენტებს შეიცავდა: მად- 

ნის მოპოვება, გადაზიდვა, ნახშირის დამზადება, მადნის 

საწურავი ქულბაქების გაწყობა, დაწურვა, გადადნობა, 

გადუღება, დაკვერვა. 
ამგვარად, რაჭის „სარკინეთს“ მუშაობამ ძეელი 

ქართული მეტალურგიის მრავალი საყურადღებო ფაქტი . ზღ: 

გამოავლინა. კერძოდ, დიდმნიშვნელოვან კულტურულ სურ. 62. საქვაბე, 
მონაპოვარს წარმოადგენს ის გარემოება, როპ _წედუ- _V ჭიორა, რაჭა,. 
რი რკინის“ დამზადების პრაქტიკაში ადგილი ჰქონდა, ყაქ. ამო » 

მაღალი ხარისხის რკინის მიღების მიზნით, საგანგებო 

სადუღის „ფაშას“ (მარგანეცი), „რუტუნისა“ და „სადუღი მიწის“ გარევას და- 

საწურავად განკუთვნილ რკინის მადანში. ეს წესი ნათელს ხდის ძეელად ქარ- 

თეელ ტომებში--მოსინიკებსა და ხალიბებში დამოწძებულ ლიი ოჯ: ს დაიზადე- 

ბის საიდუმლოებას. 

  

ჟე
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რკინის ჭედვა სარკინეთსა და რაჭის სხვა თემებშე 

1. ხამპედღლო ნაგებობა, ჟურა და საბერველი. სამუშაო 

იარაღი და ხელსაწყო” 

რაჭის „სამჭედლო ქოხი", უკანასკნელი ხანებისათვის, თავისი აგებულე– 

ბითა და შინაგანი გამართულობით განსაკუთრებულ ნაგებობად ,,შრამელად“', 

არ ჩაითვლება. იგი ჩვეულებრივი სახლია, რომელსაც წინა მხარეზე აქვს 

ფართო სარკმელი ,,დარაბით". როგორც სხვა საცხოვრებელი და სამეურ- 

პეო ნაგებობა, იგი შეიძლება იყოს: ქვითკირის, აგურის და ხისა. ამ მხრით 

ეს სამქედლო საქართველოს სხვა კუთხეებთან თანაზიარი სახითაა წარმოდგე- 

ნილი და ტიპიური თავისებურებით არ ხასიათდება. 

სამჭედლო ქოხის შუა ადგილას გამართული იყო სამქედლო ქურა თა- 

ვისი საბე–ვლითა და სხვა მოწყობილობით, ყველა საქირო იარაღითა და 

ხელსაწყოთი. 

რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში დამოწმებულია საბერვლის ორი 
ტიპი: შინაური, ანუ „ქართული" და სხვაგნითური, ანუ „რუსული''. პირვე- 

  

სურ. 63, „ჩანგალი“, ხორცის ამოსაღები 

ღი ორპირია და განზე იწევა -- აქეთ-იქით, მეორე „ცალპირია'' და ზევით 

აწევა –– აღმა-დაღმა. ქართული საბერვლით დაბერვა მხოლოდ ზეზეურად 

მაუძლია კაცს, რუსულისა, ამასთანავე, მჯდომარედაც. ამ მხრით, შეორე პირ- 

კელაე მარჯვაა. სამაჯიეროდ, პირველი ბერვის ძლიერებით უკან იტ-ეებს 

პკრ–ეს. ძალა და ღოზე ბერვისათვის მას გაცილებით მეტი შესწევს. ამასთა- 

ავე, მათ პორის უფრო არსებითი განსხვავებაცაა: „რუსული საბერველი!! 

მტვირიდან ,,სულის“ ბერვას წყვეტილად აწარმოებს, ქართული საბერველი 

უწყკვეტლად. რაც მთავარია, პირეელს სულის მოსათქმელად მხოლოდ ერთი 

სასულე აქვს, საიდანაც ჰაერის ,,შეყრა" (შესუტეა) დროგამოშვებით წარ-
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პოებს. ამის შესაბამისად საბერვ ული ჯან ჰაერის „გაყრა“ და შტვირში „სულის 
ფე იქკა'' წყკკეტეილ, ნახევარ 4,ლღაჯ მიჰ დინარეობს, მეორე ამ მხრით პირ- 

ჭელისგან დიამეტრალურად განიოჩევა. სულის მოსათქჰელად ერთის ნაცვლად 

ორი სასულე გააჩნია, საიდანაც ჰაერის „შეყრა“ დროგამოუშვებლად ხდება. 

ამის შესაბამისად საბერვლიდა5 ჰაერის „გაყრა“ და შტეირში „სულის ფეთ- 

ქვა“ სრულ ტალღად მიპდ ინარეობს. 

მეოთე ძხიით, ,ქ:ართული საბერველი" იმ მხრითაცაა საყურადღებო, 

რომ „სა აჭედური საბურელის'' ეს ოკანასკნელი ტიპი თავისი მოწყობის შინა- 

გახი პრინციპებით ძირითადად განეკუთვნება ,საწური საბერვლის“ ზემო - 

აღწერილ წედურ ტიპს (სურ. 4). 

  

სურ. 64. „წისქვილის რკინაბ, არქი 

აღსანიშნავია, ამასთანავე, ის ფაქტი, რომ ,,ქართული საბერველი“ სა–- 

კუთარ ცალკე დამბერველს მოითხოვს, რადგანაც ისეა გამართული, რომ მას 

ორივე ხელის ხმარება სჭირდება და, მეორეს მხრით, დაბერვა მხოლოდ ერთი 

განსაზღვრული ადგილიდან შეიძლება, სადაც ფებმოუცვლელად უნდა იდგეს 
დამბერველი. 

ამ მხრით ,,რუსულ საბერველს“ ზეტი გასაქანი აქვს. მისთვის საკუთარი 

დამბერველი აუცილებელი არ არის. ქურას მიმდგარ მჭედელს, მარტონელიც 

რომ იყოს, შეუძლია თავადვე დაუბეროს ცალი ხელით, ხოლო მეორე ხელი 

ერთდროულად ქურასთან საზუშაოდ მოიხმაროს. 

ალბათ, ეს გარემოება გახდა ერთ-ერთი მიზეზი იმისა, რომ ქართული 

საბერვლით გაწყობილი სამჭედლო ქურები ძლიერ იშვიათად გეხვდება. 

სამჭ.დლო შრამელი, როგო“ც წესი, „,თვალადგილას" კეთდებოდა,-- 

იქ, სადაც მთავარი სამიმოსვლო გზ; ბი, თემშარები და გზაგასაყარნი უვლიდა 

ხოლმე. სარკინეთის სამჭედლოები, რომელნიც უმთავრესად სოფლებში იყვნენ 

გამართულნი, საცხოვრებელ სახლ-კარიდან განცალკევებით იდგა, უფრო 

გზის პირად. რომ მისადგოძი ყოფილიყო ხარ-მარხილისთვის. 

შესაძლებელია, სამჭედლოების უპირატესად გამოსაჩენ ადგილებზე და- 

ფუძნებას ის მიზანი პქონდა, რომ დაეცეათ სახლ-კარი ცეცხლისაგან და ასე-
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ვე იმ ქუჭჰყისა და ნაგვისაგან, რომელიც. სამქედლოებში დიდი რაოდენობით 

ცვივა, მეორე მხრით, საფიქრებელია აღებ-მიცემობასა და სხვა ამბებს ით- 

ვალისწინებდეს. ამგვარი რამე დასაშვებია და საფუძველს მოკლებული არ 

უნდა იყოს იმიტომ, რომ სამქედლოსათვის ასეთი ,,თვალიადგილი“ მართლალ 

  

V 
სურ. 65. „საცორელა!, ს. სადმელიდან (რაჭა) 

ხელსაყრელი იყო ეკონომიური თვალსაზრისით, ვინაიდან ,,ამავალ-ჩამავალი!“ 

და, საერთოდ, „ზემჭედური““ გვერდს ვერ აუქცევდა მას, ადვილად შეამჩნევდა 
ჯხელადს'.· და მისთვის საჭირო საგნებს გაუსაღებდა ან კიდევ შეუკვეთდა. 

ამრიგად, სამქედლოები უკანასკნელ ხანებამდე, ძეელი ტრადიციების. 
მიხედვით, უმთავრესად „ყელი“ «დგილას კეთდებოდა. 

  

სურ. 66 „კიბორჩაალა", ს. ჭიორიდან 

თუ ამ აპრიორულ მოსაზრებას კიდევ ზეტად გავაფართოვებთ, შეიძლება 

ამაში ჩკენ დავინახოთ ადრინდელი საზოგადოებრივი წყობილების გადმონაშ- 

თი, როდესაც სამჭედლო ერთგვარ საკრებულო ადგილს წარმოადგენდა, 

საფეხნოს. საჩინო და მოხერხებულ ადგილას იმ მიზნით აგებდნენ, რათა იგი 
ყველასთვის ხელმისაწვდომი და მარჯვე მისადგომი ყოფილიყო.
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ეთნოგრაფიული ხასიათის ზოგიერთი მონაცემი, თითქოს, ამის სასარ- 

გებლოდ უნდა ლაპარაკობდეს. 

8. რკინეული ,,ხელადის“' ჭედვა. ახალი და 

ძველი ,,ხელადი“! 

რკინის ჭედვას რაჭაში განაპირობებდა რკინის დამზადება, ამიტომ 

რაჭის მჭქედლობის შესწავლის დროს საქიროა გათვალისწინებულ იქნეს ეს 

გარემოება. 

მჭედლობა რაჭაში შინამრეწველობის ხასიათს ატარებდა. აქ” ძირითა- 

დად მზადდებოდა სასოფლო-სამეურხეო ხასიათის ნივთები –- ,,ხელადი““ წე- 

დური რკინისა. შემდეგში, როდე- 

საც ადგილობრივი გ რკინა ჩანა 

ხრიდან შემოტანილმა რკინამ შე- = „“”– 

სცვალა, მჭედლობა მაინც თავისი აეეგბჭრ 

საკუთარი ტრადიციების ნიადაგზე სურ, 67. ნიჩაბა ს. ქიორიდან (რაჭა) 
განაგრძობდა მუშაობას, 

დამუშავების ტექნიკის თვალსაზრისით, რაჭის ადრინდელსა და მერმინ- 

დელ მჭედლობას შორის არსებითი და ძირითადი განსხვავება არ არსებობს. 

ამ მხრით, რაჭის მქედლობა ერთ მთლიან ჯაქვს წარმოადგენს, რამდენადაც 

რკინეული ,,ხელადის“ ჭედეა შინაური თუ .,გარეთული“ მასალის (რკინის) 

ნიადაგზე ერთი და იმავე პრინციპით წარმოებს. 

„ხელადის“ დამზადება ,,სხვაგნითური“ რკინისაგან, ძირითადად, ადგი- 

ლობრივი რკინის დამუშავების ღრმად გამჯდარი ტრადიციული წესით წარ- 

მოებდა. მას იმავე: მოთხოვნი- 

ლებას უყენებდა მჭედელი და 
„მემქედური“, რასაც ადგილო- 

ბრივ, შინაურ რკინას. 

აქვე უნდა აღინიშნოს ერ- 

თი გარემოებაც. საჭედურ მასა- 

ლად „,მინაური'' და „»გარეთუ- 

ლი“! რკინა საგრძნობლად სხვა- 

დასხვაობდა. რაც მთავარია, 
რაჭის მქედლობამ ადგილობ- 

რივი რკინის ავი და კარგი 

იცოდა და მის ჭედვას თავი- 

დანვე ეთვისებოდა. ,,გარეთულ'' რკინას მიჩვეულნი არ იყვნენ, არ იცნობ- 
დნენ მას ა“-ც „შედგენილობით“! (გარკვეული გაგებით) და არც „გამომავ- 

ლობით“, ამდენად ეუცხოებოდათ იგი. შედიოდა რა ეს უკანასკნელი თან- 

დათან ხმა“ებაში, აქაური მჭედლებისაგან მოითხოვდა განსაკუთრებულ მიდ. 

გომას და დამუშავებას. ცხადია, შემოტანილ რკინას მთელი რიგი ისეთი თა- 

ვისებურებანი გააჩნდა, რაც ადგილობრივს არ ახასიათებდა. ,,შინაურ!! რკი- 

  

  

  

სურ. 68. საკოდელი, ს. უწერა
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ნას მიჩვეულ მჭედლებს ეს გარემოება ' უეჭველად უნდა გაეთვალისწინებიათ; 

წინააღმდეგ შემთხვევაში მათი ხელობა წაღმართ ნაბიჯს ვერ წადგამდა. 

ზოგიერთი მონაცემი რაქის ეთნოგრაფიულ სინამდვილიდან ამ ამბავს 
უნდა გამოხატავდეს. მაგალითად, როდესაც ფაბრიკული რკინა ხმარებაშია 

და მის პარალელურად წედური რკინაც. არსებობას განაგრძობს, უკანასკ- 
ხელი ერთიორად ფასობს. შემ,ვეთელი თუ გამსაღებელი მჭედელს წინასწარ 

აფრთხილებს: –-,,ხელადი" რომელი რკინაა. წედური თუ „სხვაგნითური“? ან 

კიდე1ვ,– „მეტს მოგცემ ოღონ აქაური რკინისა გამიქედე“-ო, 

საყურადღებოა, რომ წედურ რკინას, როგორც წესი, ფოლადს ცალკე 

არ ურთავდნენ. მასში ,,შინაგნად' იყო მოცემული სიფოლადე. წედური რკი- 
ნის მოხელეთა სასახელოდ უნდა ითქვას, მათი ,,ხელნაქნარი“' რკინა ისე იყო 

„დაყენებული“!, რომ ,,ანაგებ“ (თანდაყოლილად) გააჩნდა საჭირო ,,სიმაგრე– 
სირბილე'' და ,,ფხა-ალმასი“, ამ მხრით წედური რკინის ნაწარმი არათუ 

  

სურ. 69. საკოდელი–-,სავარცხელი" 

”ამორჩებოდა ხელოვნურად ფოლად დართულ რკინეულს, არამედ მასზე მაღ- 

ლა იდგა. წედური რკინისეული ,,ხელადის“' ანალიზის საფუძველზე ეს ამბავი 

ნივთიერი მაჩვენებლებით დასტურდება. სანიზუშოდ შეიძლება დასახელებულ 

იქნეს ცელი სოფ. ქეედიდან (ამჟამად ინახება საქ. სახ. მუხეუმის ეთნოგრა. 

ფიული განყოფილების ლითონის კოლექციებში # 18 + 38). იღებური დანის“ 

5% 

(იგულისხმება ს. ღებში გაპედილი დანა) ძირითად თავისებურებას წარმოა- 

დგენდა ,,კბილმოუკვეთელი'', ,,აწყობილი“ პირი, რომელიც თანაბრად შემ- 

ძლე იყო სხვადასხვა ხასიათის საქნარის., კერძოდ, ერთ შემთხვევაში რომ 

მით ხორცს ჭრიდნინ, მეორე შემთხვევაში პირს იპარსავდნენ და სხვა. 

უწინ ადგილობრივი რკინა, როგორც ითქვა, ნაჭრებად ნზადდებოდა და 

შარაგდებოდა სამჭედლოში. თითოეულ ნაქერს ,,კვერი“ ეწოდებოდა. რკინის 

დაგვარების ეს პროცესი უკანასკნელ დროს, ადგილობრივი რკინის მაღარო-
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ების დაუქმების გამო, ადგილზე აღარ წარმოებდა. ქარხნული რკინა, შე- 

მოტანილი სათანადო ბაზრებში, მზამზარეულად შეიძინება. ამ რიგის მასალას 

„ფურცელი“, ანუ ,,ფიცარი“ რკინა ეწოდება. იგი წარმოადგენს გაბრტყელე- 

ბულ ნაირ სისქისა და სიგრძე-სიგანის რკინას, რომელსაც საჭიროების მი- 

ხედვით ჩამოკვეთენ ამა თუ იმ ზომის ნაჭე“ს. 

რაჭის მჭედლობის სინამდვილეში რკინის მჭედელი არსებითად ორგვარი 

ხასიათის სამუშაოს ასრულებს: ახალი „ხელადის:' გაკეთებას, ანუ გაჭედვას 

და ძველის შეკეთებას, ანუ „ხელის შევლებას''. თავის ზხრით, ახალი ,,ხელა- 

დის. გაჭედვა რამდენიმე ძირითად მხარეს შეიცავს. ყველა ეს სამუშაო 

ორ წყებად სრულდება, სამუშაოთა პირველი წყება მოიცაეს: გასაჭედი ნივთის 

კვალობაზე რკინის ,,დაზმანებას“ (აზომეას), ჩამოკვეთას, გახურებას და, 

„,რქენა - დაგვარებას“. მეორე წყება -- რკინის ,,გამოყვანას“, ,,გაკაზმვას“, 

„გაწკლიპვას', გაქლიბვა-,,გახოშვრას“ და წრთობა - გაფერვას. გაკუთხული 

  

სურ. 70. წალკატი, გურია (საქ. მუზ. კოლ., # 61–-39,8) 

კვერი რკინა, როგორც ითქვა, ჯერ დაიზმანება და შემდგომ "იწყება მისგან 

ამა თუ იმ ხელადის გაჭედვა. ვარაუდით იციან, რა სიდიდის რკინის ნაჭერი 

სჭირდება სახნისს, ცულს, ნამგალს და სხვ. ერთი სიტყვით, პრაქტიკული 

ცოდნა-გამოცდილებით და ,,თვალზომით'", თითქმის მინიმუმამდე სიმცდარით, 
აღწევენ ,,სახელადე“' Cკინის დაჟრას, როგორც გამოცდილი დიასახლისი პურის 
ცომიდან გამოსწყვეტს გუნდას, იმის კვალობაზე თუ რა ზომისა და სახის პუ- 

რის გამოცხობას ეპირება, ისე ხელმარჯეე მჭედელი აღებული რკინიდან მოჰ- 
კვეთს გასაჭედი ნივთის „სადედნეს“, რომელსაც გაახურებს და უწყებს კვერ- 
ვას– გასრულებას. ასე იყო იგი უწინ და ეს ხასიათი არც შემდეგ მოუშლია 
რაჭის მჭედლობას. · | 

უნდა აღინიშნოს, რომ რკინეულის გაკვეთვა ამჟამად როგორც ცივად, 
ისე შანთად წარმოებს. უწინ კი რკინის ცივად კვეთვა წესად არ ყოფილა, იგი 
მხოლოდ შანთად (მხურვალედ) იჭრებოდა. რკინა ცხელი უნდოდა, საკვეთელი 
ცივი. ჩეეულებრივად ცხელ რკინას თეგით (სატეხის მსგავსი იარაღი) ან 
„დგვეზლ - საკვეთლით4ი გაჭქრიდნენ ხოლზე. ამის შემდგომ რკინის ნაჭერს 
ისევ საქედურ ქურაში მიაბრუნებდენ. სათანადო გახურებისთანავე გადმო-. 
იღებოდა იგი მარწუხით და უწყებდნენ კვერვას. კვერვა ორი სახისა იყო:
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ჯსაძალო" და „სამჩალტო“, საძალო კვერვა დიდი რკინის უროებით ხდებოდა, 

მას საგანგებოდ გაწვრთნილი „მეუროენი? ახორციელებდენ; სამჩალტოს 

კი თვით მჭედელიც მოერეოდა, უროს სამუშაოები შემდეგაც ამავე წესით 

წარმოებს. 

როგორც თავის ადგილას ითქვა, ნახშირის როლი ამ წყება სამუშაო- 

ების მიმართაც, უთუოდ არსებითი ხასიათისაა, მისგან ბევრად იყო დამოკიდე- 

ბული ნა'ზადი „ხელადის“ ·ღირსება, ამჟამად, რაჭის მჭედლობა ვარგისი რკი- 

ნეულის გამოსაყვანად ნახშირს დიდ როლს აკუთვნებს ამ მიზნით წაბლის 

და თხილის ნახშირი საუკეთე- 

სო და სანაქებო იყო და არის 

დღესაც, თუმცა პარალელურად 
აწინდელი მჭედლობა არეული 
ჯიშის ნახშირს იყენებს. უკანასკ- 

ნელი გარემოება გამოწვეულია იმ 

მოსაზრებით, რომ ამგვარი ნახში– 

რი რკინის სირბილე - სიფიცხეს 

მიმრთ უფრო ნეიტრალურია, 

არეული ნახშირი "შედარებით 

თანაბრად მიუდგება C«კინას,. რა 

ხასიათისაც არ უნდა იყოს იგი. 

ზემოთ დაწვრილებით შევ- 

ჩერდით სხვადასხა სადუღის- 

გამოყენების საკითხხე წედური 

რკინის დამზადებისას. წინაპართა 

ეს ტრადიციები რაჭის მქედლობის 

სინამდვილემ, ისე როგორც საერ- 

თოდ ქართულმა ეთნოგრაფიულმა 

ყოფამ, საკმაო სიცხადით შემოინა- 

ხა. ამის თვალსაჩინო მაგალითს 

წარმოადგენს ის გარემოება, რომ 

რკინის ჭქედვისას განსაკუთრებული 

სურ. 71. საკოდელი, წალკატი. იმერეთიდან, ყურადღება ექცევა ნაირ „სად- 
საქ. ს.ს. მუხ. კოლ., # 30--40/18 უღს“: კაეს,ს სილას, დანაყილ 

აგურს, „რკინის ფერელს“?!, ნახ- 
შირს და სხვ. ამ შემთხეევაშიაც, დამხმარე სადუღის გამოყენებას ის მიზანი 
აქვს, რომ აცილებულ იქნეს თავიდან რკინის უზომოდ ცეცხლში ჩაწვა და მისი 

გამოფიტვა. როგორც ითქვა, ცეცხლში რკინის გარეკანი და „შიგნითგული“ 

სხვადასხვა ხარისხით ხურდება, ე. ი. როდესა() კანი რკინისა ადუღებულია და 

„მოსული“, „გული“ ჯერ კიდევ „უმი“ და აუდუღარია, არათანაბარი გახუ- 

    

+ ფერელი საბას, ტერმინი მურის ჩსაამარტებასთან დაკაეშირებით, ამ სიტყვის ქართულ 

შესატყვისობად მიაჩნია. ·
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ლების მსელელობით ირღვევა რკინის სხეული და მასთან ერთად იშლება 

მისი დადებითი თვისებები. ამ მაშველი სადუღების მთავარ აზოცანას რკინის 

დუღილის შინაგანი ჰარმონიის დამყარება და ტანმკვრივი რკინის მიღება 

შეადგენს. 

ერთ შემთხვევაში „სადუღლი“ ხვეწს რკინას ყოველგვარი წიდისა და 

უვარგის ნარევთაგან, მეო“ე შემთხვევაში ხელს უწყობს მის დნობას, ვინაი- 

ღან იგი აგრილებს გარეკანს და აგვიანებს მის „მოსვლას“, ვიდრე გუ- 

ლიც არ „გამოშუმდება", ამგვარად, „სადუღი"-ს გამოყენების ფაქტი მნიშვ- 

ნელოვანი მონაცემია. რაჭის მქედლობის ეს კომპონენტიც ქართული მელითო- 

ნეობის ხანგრძლივი განვითარების მონაპოვრად მიგვაჩნია. 

რაც შეეხება რკინის კეერვის წესს, ეს 

მხარე რაჭის მჭქედლობისა არ წარმოადგენს 

წვრილმან საქმეს, კეერვის საქნარი, ისე 

როგორც მთელი მჭედლობა, ორგანიზებულად 

წარმოებს. ამ მხრით მას მოწესრიგებული 

ხასიათი აქვს. გრდემლის გარშემო მომდგარი 

მეუროვენი ყურს უგდებენ მთავარ ხელოსანს, 

რომელიც სხვადასხვა პირობითი, ნიზნების 

საშუალებით მართავს მათ მოქმედებას. გად- 

მოღებულ გავარვარებულ რ«კინას პირველ 

რიგში ხელკვერის ნარიკით კანს გადაფხეკს, 

შემდეგ მას მარწუხით მოიმა-ჯიებს და დაჰ- 

კრავს კვერს იმ ადგილას, სადაც მისი აზრით 

საჭიროა რკინის “გაწევა. პირველმა მეუროემ 

უკვე იცის ოსტატის მიერ დაკრული კერის 

მიხედვით სად და რა ძალით დაჰკრას თავა- 

დაც მაღლა შემართული.ურო. მის მაგალითს 

მეორე–-მესამე მიჰყვება და ამ "სახით ხელ- 

აწყობით და ხელმარჯეედ სცემენ რკინაზე სურ, 72. ქართული ცული, ქედიდან 
უროს, აღნიშზული თანოიგით უროს დაშე- (საქ. მუხ. კილ. #0 63--39,2) 

ნას წედისის მჭედლობაში „ხელაწყობილი რქენა“ ეწოდება. 

_ . · სახელადე რკინას მან-მდე „–ქენდნენ“, ვიდრე არ „დააგვარებდნენ“, ე. ი. 

არ დაამსგავსებდნენ მას გასაქედ ნივთს. ამ სახის საძუშაოს „გამოყვანა4,. 

„გასახვა/“ ეწოდებოდა. გასახულ რკინას, რომელიც გასაჭედი ნივთის ერთ- 

გვარ პროტოტიპს წარმოადგენდა -––„გასახული“ ე#ქვა. ასევე, ამჟამად რკინის 

პჭედვის პირველი წყება სამუშაო მისი გასახვით მთავრდება. სამუშაოს მეორე 

წკება გასახული ნივთის „გაკაზმით"“ იწყება. „გაკაზმა+“ გულისხმობს ნივთისა- 

თვის ცალკეული , ნაწილები“ მკეტორად ჩამოყალიბებასა და გამონაკვთას. 
მაგალით-დ, სახნისის „გაკაზმა# ნიშნავს: წვერის წაწევას, ყურების ჩაჭრას, 

ბუღის მოხრას, მუცლის მოქვაბვას და სხე. საბს განმარტებით--,კაზმა 

მორთუა? არის (ლექსიკონი). გაკაზმას მოსდევს გასრულება, ანუ მოთავება, 

ამ უკანასკნელში შედის: „გახოშვრა", გაქლიბვა, გალესვა, წრთობა, გაფერვა.  
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„კაზმას“!, ნივთის ჭედვის პროცესში, თან ახლავს „გაწკლიპვა“, უკანასკნე– 

ლი გულისხმობს გასაჭედი ნივთის დათხელებას, გაწევ-გამოწევას საჭირო ზო–- 

შამდე. ეს სამუშაო წარმოებს ტანმორჩილი კვერითა და „ლიპით" (სურ. 12). 

გაწკლიპული რკინეული კვერვამოთავებულად ითვლება და მზა ხელადს“წარ- 
მოადგენს, თუ მხედველობაში არ მივიღებთ იმ ამბავს, რომ ზოგიერთ მათ- 

განს, როგორც ითქვა, ესაჭიროება გალესვა, წრთობა და გაფერვა, თუმცა 

ყველა რკინეული „ხელადი“ როდი მოითხოვს ზემოჩამოთვლილი თითოეული 

სახის სამუშაო ოპერაციას. 

გალესვა წარმოებს რამდენიმე სახით. ხოშარით? (ქობი) (სურ.“ 20), 

შემდეგ „აფუარით" ? (ქვის მბრუნავი სალესი), ხარტით 1! (დიდი და პირმოლე- 

სილი სალესი ქვა), სასრევით (მოგრძო და ვიწრო პირის სალესი ქვა). 

  

  

სურ.73 ქართული ცული, ს. კულბითიდან, ქართლი (საქ. მუზ. კოლ,, # 87-–39-–4) 

აღსანიშნავია, რომ ცულისა და მისთანათა სალესავად იყენებდნენ ერთ- 

გვარ ხელსაწყოს, რომელსაც „ციმრუდი“ ეწოდებოდა. იგი წარმოადგენდა 

გონიოსებური მოყვანილობის ხის იარაღს, · რომელიც ერთი ტოტით ცულს. 

სატარეში გაეყრებოდა, მეორეთი ეჭირათ და ისე ლესაედნენ. ' 

წრთობა „ხელადისა“ განსაკ,თრებულ დახელოვხებას და გამოცდილე-: 

ბას მოითხოვდა, ვინაიდან წესიერ წრთობაზე ბევრი რამ იყო დამოკიდებული. 

წრთობის საშუალებით წარმოებდა და წარმოებს „ფიცხი“ რკინის „დალ–- 

" „კაზმა", საბას მიხედვით--მორთუა-ს ნიშნავს. 
? ,ხოშარი" –- დიდი, მსხვილკბილიანი კლიბი. 
3 „აფუარი" (საბა) მბრუნავ“ სალესი (რაჭა), ჩალზი II ჩარხი. 

· სხარტი და სასრევი რჯინეულის სალესი ქვებია,
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ბობა“ (დარბილება) და რბილის „გაფიცხება?". ამ პროცესს «კინის „დაყენე- 

ბა“ ეწოდება. თუ წესიერი გადადნობის შედეგად, საერთოდ, წედური «კინა 

ტანის სიმტკიცესა და სიჯიქეს იძენდა, წრთობის საშუალებით მას კარგი 

  

სურ. 74. კოდარაცული, ს. მერეთიდან (ქართლი) 

„ფხა-ალმასი”“ ეძლეოდა. „ხელადის“ დაყენება, არსებითად, მისი ფუნქ- 
ციით (დანიშნულებით) განისაზღვრება. წრთობისას მხედველობაში უნდა იქნეს 

მიღებული კონკრეტულად ამა თუ იმ ნივთის პირა- . 

დი ხასიათი და მიზანდასახულობა. მეტადრე „გამ- 

ჭრელი“ ხელადისათვის წრთობა ყველაფერია. სა– 

უკეთესო რკინის მოხელედ დღემდე ის ითვლება, 
ვინც ამ მხრით საკმაოდ დაუფლებია თავის ხელო- 
ბას, რაც მთავარია, წრთობის დროს მჭედელმა 

უხდა გაითვალისწინოს საწრთობი ნივთის მასალის 

ხასიათი, ვინაიდან თითოეულ რკინეულს გარკვე- 

ული თავისებურება ახასიათებს. წრთობის ხარის- . 

ხის გამოსაცნობად არსებობს სამი ძირითადი ფე- 

რი, რომელსაც მიიღებს ხოლმე საწრთობად წყალ- 

ში ჩაშვებული მხურვალე რკინა, ეს ფერებია: 

„თეთრი“, „ლურჯი4ბ, „ოქროსფერი". თეთრი ფე- 

რი, ანუ „თეთრი. წყალი” სირბილის ნიშანია, 

ლურჯი–-სიფიცხის,ი ოქროსფერი – ზომიერების. 

რომელიმე ფერზე გაჩერებას „დაყენება“ ეწოდება. 

უპირატესობა. ენიჭება „ოქროსფერ წყალს", რო- 

გორც ზომიერსა და ყველაზე მტკიცეს, არც რბილ- 

სა და არც უზომო ფიცხს, 

   
რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში დამოწ- 

მებულია წყლით წრთობა რკინეულისა, ამასთანავე, სურ. 75. მესხური ცული 

ზოგიერთ თემში (წესი რიცეული) შემჩნეულ 
იქნა ზოგიერთი სპეციალური დანიშნულების ხელადის, კერძოდ ხაფანგების 

დამზადებასთან დაკავშირებით, რკინეულის წრთობა პაერით. რკინის დამუშა- 

7. მჭედლობა რაჭაში ,
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ვების ეს საყურადღებო ხერხი, რომელიც მხოლოდ რამდენიმე სოფელში იქნა 
დამოწმებული, წარიოადგენს საინტერესო ფაქტს, მიუხედავად მისი სპონტა- 
ნურობისა. ჰაერით წრთობა კონკრეტულად შეძდეგში მდგომარეობს: დასა–- 
გები ხაფანგი (მგლის, მაჩვის, დათვის, ფოცხვერის დასაჭერად) საეოთოდ მაგა–- 

  

სურ. 76. „მთიული ცული", ს. წესიდან (რაჭა) 

რი, მოქნილი და მიმყოლ-მომყოლი უნდა, რომ თავისი ფუნქცია (დანიშ- 
ნულება) წარმატებით შეასრულოს. გამზადებულ ხაფანგს ცხელ ნაცარსა და 
ღველფში ჩასვამენ და ზედაც („ხელ ხოშორს წაავრიან., როდესაც იმ სახით 
სითბოთი გაჯერდება, მას იღებენ და გაუნე- 2 

ლებლად აქნევენ პაერში, ვიდრე იგი ხელში 

არ შემოაცივდება მწრთობელს. ამგვარი ოპე- 

რაცია 3--4-ჯერ განმეორდება და ნაწრთო- 

ბი შესანიშნავ სიმტკიცესა და მოქნილობას 

ღებულობს. 

შემჩნეულია, რომ დუღილის პროცესში 
რკინი“ ტანი სხვადასხვა ხარისხის ხდება. 

ერთი მხარე რომ მაგარია, მეორე-– რბილი. 

ამ შემთხვევაში, წრთობაა ამ სხვაობის წამ- 

შლელი და მისი დამყენებელი ზომაზე, სა- 

ვგრთოდ, რკინეულის ჭქედვის დროს ყოველ. · 
თვის აქვს ადგილი რაიმე უცაბედ შემთხეევას, 

რომლის გათვალისწინებაც მუშაობის დასა- 

წკისში შეუძლებელია. მაგალითად, დუღილის 

ჟამს რკინა მოულოდნელად „წაასწრებს4, ე.ი. 

საჭიროზე მეტად დადუღდება, ან კიდევ 

ნაადრეგაღ გადმოღების შედეგად „უმი“, 
„მოუსვლელი!“ რჩება, ამ საქმეს წრთობა · 
შველის. 

საყურადღებოა, რომ რკინეულს აწრ- 

თობენ სხვადასხვა ხასიათისა და ტემპერატუ- სურ. 77, ცული, ს. ჭიორიდან, რაჭა 

რის მქონე წყლით: მღვრიე, წმინდა, მდინა- 
რე, წყარო, ნაწვიმარი, ცივი, ნელთბილი და სხე.1 

  
1 საყურადღებოა, რომ თუ „ბელადი“ მაგარი, ფიცხელი გამოდგებოდა, განსაკუთრებით 

ჯამჭრელა იარაღი, მას აწრთობდნენ გამჯწარ ქონში (უმჯობესი იყო ცხერის), ან ნოტიო სილა– 

სა და ახელილ ტალაზში.
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როგორც ითქეა, წრთობას პირველხარისხოვანი მნიშვნელობას ანიქჭებ- 

და როგორც უწინდელი, ისე მერმინდელი რაჭველი რკინის მოხელე. ამ მიმართე- 

ბით როგორც წედური რკინის დამუშავების პრაქტიკაში, ისე შემდეგი დროის 

მჭედლობაში რიგი საყურადღებო, პრაქტიკული სახელმძღვანელო წესები ჰქონ- 
ღათ გამომუშავებული, რომელთაც წარმატებით იყენებდნენ თავის ყოველ- 

დღიურ საქმიანობაში. საგულისხმოა ამ მხრივ ზოგიერთი „სანიშნო“ და სიმპ. 

ტომი: ცეცხლის ფერი, ნაპერწკალთა ციალი, „წყლის ფერი“ და სხვ. 

  

  

სურ. 78. „ხენცულა", საქ. მუხ. ხევსურეთის გამოფენა 

ვიდრე გახურებულ რკინას საწრთობად წყალში ჩაუშვებდნენ, საჭი- 

“როა წინასწარ იმის გარკვევა, თუ რა ნიშნებს იძლევა იგი საამისოდ. ამ მიზ- 

'“ნით რკინას მცირედით ჩაყოფენ წყალში და აიღებენ '„სინჯს"“, ე. ი. დააკვირ- 

„დებიან გასასინჯავად წყალში ჩაყოფილ ნაწრთობ ადგილს, როგორი ფერი 

  

სურ. 79. „მეტიურაბ, ს. რიცეულიდან (რაკა) 

მიიღო მან–-თეთრი, ლურჯი თუ ოქროსფერი. შემდეგ დადგენილი სინჯის 

მიხედვით აწრთობენ მას. 

საერთოდ, სინჯი „თეთრიწყალი,” რკინი–ს სირბილის მაჩვენებელია, 

ლურჯი სიმაგრის ნიშანია, ოქროსფერი––ზომიერად დაყენების და სხე. ამ- 

რიგად, წრთობას ერთი მთავარი ადგილი უჭირავს რაჭის მჭედლობაში,–- 

„წრთობასა და ნახშირს ღვთიოდენი შეუძლია““-––აღნიშნავს მჭედელი ივ. გავა– 

"შელი (სოფ. ღები, რაჭა).
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წრთობას საქ:რთველოს სხვა კუთხეების მჭედლობაშიც დიდი ყურად. 
ღება ექცევა1. ქართლში (სოფ. მეჯვრისხევი), მაგალითად, საგანგებო მიწაც კ” 

იხმარება ამ მიზნით. ცხადია, წრთობა დახელოვნებას ითხოვს. რაჭის მჭედ- 

ლობა, როგორც ჩანს, საკმაოდ ფლობს იმ ცოდნას და ტექნიკურ ხერ“ხებს, 

რომლის საშუალებით წრთობა და რკინის დამუშავების სხვა მხარე წარმა- 

ტებით სრულდება. გაქედილ „ხელადსბ, რომელიც ჩლუნგი და უეარგისი 

გამოდის, ლენჩი ან „ყრუ“ რკინა ეწოდება, იტყვიან: „იმისი გაკეთებული 

რას ვარგა, ლენჩი რკინა გამოუდის-ო“ 1 (სოფ. გლოლა, თ. ბიძიშვილი). 

  

სურ. 80, ცული ძველი, განათხარი (ზხუგდ. მუზ. # 6) 

წრთობის შემდგომ „ხელადს4 გაფერვაღა აკლია. ყეელა სახის გაჭედილი 

ნივთი არც აზ? მხრით მოითხოვდა ერთგვარ მიდგომას. ზოგიერთი მათგან” 

შედარებით სათუთ მოპყრობას საჭიროებდა. მას უფრო მორიდებულად და 

ზონდომებით ფერავდნენ. გაფერვას აწარმოებდნენ „რეშით (ნახშირის. 

ფხვნილი) და ცაცხვის ჯოხით. მოსარიდებელ რკინეულს ჯოხით „მოლეს- 

დენ“, დანარჩენს-ნახშირით. „ხელადის“ დაფერვას ის მიზანი ჰქონდა, რომ 

რკინას დიდხანს ჟანგი არ მოჰკიდებოდა, ამასთანავე შნოიანი და სანდო- 

1 იხ, საქ. სახ, მუზეუმის ეთნოგრ. ჯზანყ, არჭივი, ქართლის 1939 წ. კომპლექსური ექსპე–. 

დიციის ანგარიშები. 
2 „ლენჩი“, „ყრუ" რკინა ნიშიავს ტაამოუქ?ელს, უდრეკსა და გაშეშკბულს .
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მიანი ყოფილიყო. ამ წესით გასრულებული „ხელადი“ იხმარებოდა ნაირსა- 

საით და დანიშნულებით. იგი აკმაყოფილებდა საკუთარ მოთხოვნილებებს; ჭარ- 

ბი ნაწილი აღებ-მიცემის საგანი იყო. 

8. გაჭედილი ,,ხელადის““ ნაიროზა, ხასიათი, დანიშნულება 

რკინეული „ხელადის“ დამზადებას რაქაში ფართო ხასიათი ჰქონდა. აქ 

აქედებოდა სხვადასხვა სახის, ხასიათის და დანიშნულების ნივთი:–სამუშაო, 

საბრძოლო, საოჯაზო, სანადირო, სამგზავრო, საკულტო და სხე. აქვე წარ- 

ჰოებდა სანივთე მასალის – რკინისს დაზზადება საჭირო იარაღებისა და 

„ხელპურვლის“ კეთება. ეს ხასიათი რაჭის მჭედლობას არ შეუცელია, 

    

სურ. 81. წალდნაირი ცული (ხუგდ. მუხ. კოლ. 41) 

მას შემდეგაც, რაც ადგილობრივი «რკინა ფაბრიკულით შეიცვალა. ამ- 

ჟამად, რკინის მჭედლები გარკვეულ მომსახურეობას უწევენ კოლმეურ- 

პეობებსს ზოგიერთი სასოფლო.სამეურნეო იარაღისა და სხვა საჭირო 

პივთების დამზადებით. ,ამ საქმიანობაში ისინი იყენებენ ადრინდელ მდიდარ 

გამოცდილებას. ამასთან დაკავშირებით უნდა აღინიშნოს, რომ ზოგიერთი ნივ- 

თი, რომელსაც უწინ ფართო მოხმარების ხასიათი ჰქონდა, ჩეენს სინამდვი- 

ლეში პრაქტიკულ მნიშვნელობას კარგავს და ხმარებიდან გადის, აღარ იქე- 

დება: ასეთებია: „სამკვრე" (მკვრის დასანთები მოწყობილობა), „კერა“ (შუა 

ცეცხლის მქონე სახლში მუგუზლის თავსადები), „საქვაბე" (ქვაბის საკიდელი), 

„ალაბი“ (მარხილის კავის საპი“ე, - დაცურების შესანელებლად), „უღელი“ 

(ყელსადები, საკულტო ხასიათის ნივთი) და რიგი სხვ. (სურ. 49, 60, 62).
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ამასთან ერთად, თანდათან კლებულობს და წყდება იმ რკინეული „ხელა– 

დის ადგილობრივი დამზადება, რომლის ბადალი ფაბრიკული ნაწარმი 

ბაზარზედაც ადვილად და იაფად იშოვება. მაგალითად, ცელი, ნამგალი, ბარი 

ა სხვ. : 

დ ცხადია, რაჭის აწინდელი მჭედლობა მოცულობით და შინაარსით 

უწინდელს ვერ გასწვდება, მიუხედავად ამისა, მნიშენელობა და სასარგებ- 
ლო ხასიათი მას არ დაუკარგავს. 

რაჭის მჭედლობა გარკვეულ მომსახურეობას უწევს 

კოლმეურნეობებს, რომლებსაც აწედის „ცალკეული სა- 

ხის რკინის ახალ „ხელადს“ და აწარმოებს ძველის შე- 

კეთებას. გარკვეული უპირატესობა, რაც ადგილზე გაჰჭე- 

დილ ნივთს გააჩნდა (იგულისხმება ამა თუ იმ კუთხის- 

'თვის დამახასიათებელი თავისებურების შემცველი „ხელა– 

დის“ იშვიათობა და მისი ბაზრად შოვნის სიძნელე), ერთ- 

გვარ ბიძგს წჩაძლევდა მჭედლობას „ადგილის მორგებუ-· 

ლი! რკინეულის დამზადებაში რადგან ფაბრიკული- 

ნაწარმი ყოველთვის ვერ აკმაყოფილებდა ამა თუ იმ 

კუთხის კონკრეტულ პირობებსა და მოთხოვნილებას. 

შინაური გაჭედილი „ხელადი“ როგორც ფორმით, ისე 

შინაარსით მეტ.ნაკლებად უპასუხებდა იმ პრაქტიკულ 

ამოცანებს, რომელსაც უსახავდა მას რეალური სინამ- 

დვილე. ამას ერთვოდა ის გარემოებაც, რომ მჭედელი. 

ანგარიშს უწევდა „მემჭპედურს"“ და ამით იმ ცოდნას» 

ღა გამოცდილებას, ·რომელიც დაუნჯებულია ხალხში 

მისავე სამსახურებლად. 

ადგილობრივი მჭედლობის ამგვარი ხასიათი, გარდა. 

იმისა, რომ გასაჭედი „ხელადის“ ნაირობას აფართო–- 
ებდა, მას მიმყოლსა და ელასტიკურს ხდიდა, აღრმავებდა შინაარსეულად. 

  

სურ. 82. „მეგრული 

„ჩენგი" სოფ. ჯვარი 

  

0.- /, 25. 

სურ. 83. „საჩზრეკი"“ ს. წესიდან (რაჭა) 

რაჭის მჭედლობის სინამდვილეში ადგილი ჰქონდა იმგვარ შემთხვევებსაც; 

როდესაც "ფაბრიკული რკინეული, ვიდრე ხმარებაში შევიდოდა, ერთგვარ“ 
»მოშინაურებას“ და „მათებურად“ გადაკეთებას განიცდიდა. ეს პროცესი 

თითქმის ბოლო ხანამდე გრძელდებოდა, ფაბრიკული, ახალი ხელადი მიჰქონდათ 

მჭედელთან, რათა მას ახლებურად „გამოეწყო“.
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რაჭის მქედლობა უხვად ამზადებდა ნაირი ხასიათის რკინეულ „ხელადს“", 

რომელიც ფუნქციის მიხედვით შეიძლება დაიყოს რამდენიმე მთავარ ჯგუფად, 

თითოეული ჯგუფი-––ნაირსახისა და მოყვანილობის „ცალკეულ წყებად და ა. შ. 

სამუშაო იარაღის კომპლექსში წარმოდგენილია ,,მუშა-რკინა“': მიწის 

სანგრევი, ქვათა სამტვრევი, ხეთა საზიდი, წისქვილთ საბრუნი, ურემთ სასალ– 

ტი; „გამჭრელი-რკინა“: ქეის საკოდი, ხის საჭრელი, ძვლის სახეეწი, ნამჯა- 

ბალახის სათიბი. 

  

სურ, 84. ნაჯახი ამბროლაურიდან (საქ. მუხ. კოლ., 63––-39|56) 

მიწის სანგრევ ,,ხელადში“' ზშედის რიგი კონკრეტული სახისა და 

ფუნქციის იარაღი: სახნისი (უფრთო, ფრთიანი, (კალფრთიანი), საკვეთელი, 
თოხი-- მიწის სახნავად; ბარი'!, ნიჩაბი, წერაქვი--მიწის საბარავად; კაფია, 

წერაქვი, „ბარჯუკი“--–მიწის „მოსანამბილებლად““, მოსაახოებლად; ბართოხა?, 

  

  

1 საყურადღებოა, რომ „ბარი" ერთ-ერთი ქართული ხბალზური ლეკსის მიხედვით (იხ. 
აკაკის კრებული, 1898, # XI, გვ. 37) სახნისის ადექვატურადაა გ:მოყვანილი; იქ, სად:ც ჩამოთე– 
ლილია სახკნელის ნაწილთა საჩივარი, ეკითხულობთ: „ბარმა სთქვა ქკეშ-ქვეშ ტარებით მე 
მზის შუქი მენატრება", შეად. გოგებაშეილის „დედა ენის" შესაბამ ადგილს („დედა ენა", 
1900 წ., გვ. 54), რაც მათ შორის ფორმით ნათესაობას გვაფიქრებიებს (შდრ., გ. ჩიტაია, 

რაჭული სახ-ნელის ფარფლიანი ქუსლი, თბ. სახ. უნ. მროშები, ტ. XIX). ამ მხრით საინტერე- 
სო მონაცემს წარმოადგენს ბარ-სახნისის ავარული ტიპი (მისი მოდელი (იხ. სურ. 134), 
დაცულია საქ. მუზეუმის ეთნოგრაფიული განყოფილების ლითონის კოლექციაში # 236--89. 
კარად IV), რომელიც, როგორც ირ-ვევა, საბნავ იარაღთ ჭანეკუთენება ჯშრდ. 3. 119 «01 

2=%X29,, 5. IIM-M2M#8L, I0090C XI210”M0C 0094MC /I2>6C-282 „C0ჩ. 51M#", 1952 L., I. .IV+ 

ბვ. 10). 
2? კაფია, ერთი ვარიანტით, წარმოადგენდა გჩოსებური მოყვანილობის თოხს, რომელ– 

საც ჰქონდა, სატარი მოკეცილი და ვერტიკალური დასაგები; მეორე ვარიანტით კაფია ხის 
ერთიან პირმოკაულ თოსს ეწოდებოდა, რომელსაც ფბვიერი მიწის სამუშაოდ იყენებდნენ 

ახოებში. 
9 „ბართოხას" ნამდვილი სახე საძიებელია. ამჟამად ამ სახელით აღინიშნება ძველი 

სახნისის ან ბარისათვის ხელოენურად მოკუტული ტარის დაჭებით შექმნილი იარაღი (იხ, 
სურ. 122-2, საქ.მუზხეუმის ხევსურეთის გამოფენა, ფარი # 4). ამგვარი იარაღით სახლის ბალა– 
ვერი და საფლავები იჭრებოდა ხოლმე.
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წალკატი, სალოპი-– მიწის სათხრელად!. სოლი, ისარი, ურო, კვერი –კლდეთა 
სარღვევად და სხვ. უნდა აღი5იშნოს რკინის საკეტების (კლიტე -– ბოქლომისა), 
კარ-სარკმლის ასაბმელებისა და ბორკილების (ადამიანის, ცხენის და სხვ.) 

თავისებური წესებით დამზადება (იზ, სურ. 130). 

ხეთა საზიდი იარაღები იყო: ჯა- 

ქვი, მორის ჩანგალი, რკინის კეტი (დ«ლო- 

მი“). · 

ჯაჭვი წარმოადგენს ცალკეული, 
ერთიმეორეზე გადაბმული რგოლებისა- 

გან შემდგარ საბმელს, რომლის ერთი 

თავი ბოლოვდება კოტათი, ხოლო მე- 

ორე –– გამოსაბამი რგოლით. სიგრძე და 

სიმსხო როგორც მთლიანად ჯაქვისა, 

ისე მისი ცალკეული რგოლებისა ცვალე- 

ბადია. 

მორის ჩანგალი ორი ნაწილისა- 

გან შედგება; გამოსაბმელი რგოლისა და 

ჩანგლისაგან. უკანასკნელი ლურსმნი- 

აეე სებური მოყვანილობისაა, რომლის თავი 

სურ. მ5 ნ.ჯახი ს სორიდახ (ზ. აჭა) გახვრეტილია და შიგ გაყრილი აქვს 

საქ. სახ. მუზ. კოლ, # 63- 30150. მოძრავად გამოსაბამი რგოლი. ცვალე- 
ბადი ზომისაა. მისი პირდაპირი დანი- 

შნულებაა ხის მორისათვის გამოსაბმელი „ყურის“, ანუ „ცხვირის. მოვალეო- 
ბის , შესრულება, ჩანგალს წვერით ხის მორში ჩაამაგრებენ, ხოლო მოძრავ 

რგოლში-–-ჯაქვს ან ჯამბარას გამოაბამენ. 

   

  

სურ. 86, ცული ზაქათალიდან (საქ. საზ. მუხ. კოლ., M2+ 213--89) 

რკინის კეტი წარმოადგენს მრგვალ სარს, რომელსაც ცალი თავი წამა- 

ხული აქვს, ცალი“ წათხელებული. იყენებენ ხეების გადახიდვის დროს ჟსა- 

1 „ყზეკიამ დაამტკიცა ქალაქი თვისი და შემოყვანა შორის მისსა წყალი, ალმოთხარა 
რკინითა კლდე და აღაშენა წყარონი წყალთა" (წიგნ. ზირაქისი, თავ. 48, 19).
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თრიელის“1 მისაშველებლად. რომ ხეს ბოლო არ მოუცურდეს, ქვედა მხარე- 

ზე „დაუგდებენ“ I „დაუყენებენ" მას. 
რკინის კეტი იხმარება აგრეთვე 

“სხვა მრავალი ხასიათის საქმეში. 

წისქვილისათვის საჭირო „ხელად- 

ში“ შედიოდა: „რკინა"!?, ა„ნიჩაბა", 

„საცორელა4ბ, „კიბორჩხალა4, „არტაშა- 

ნი", „საკოდელი“, „სახეში4ი. 

წისქვილის „რკინა", ანუ „არქი“ 

წარმოადგენს (სურ, 64) მოგრძო ოთხ- 

კუთხი მოყვანილობის (წერაქვნაირი სა- 

ხის იარაღს, აღმა –- ამოზნექილია, 

დაღმა -–– ჩაზნექილი. პირველს ზურგი 

ეწოდება მეორეს –– მუცელი. შუა- 

გულზე იგი გახვრეტილია კუთხედად იმ 

მიზნით, რომ ამ. ნახერეტით მეორე 

რკინაზე მქიდროდ ჩამოეგოს. ამ მეორე 

-რკინას „ნიჩაბა%, ანუ „ყელა“ ეწოდე- 

ბა (სურ. 67). იგი ბრტყელი თავით 

ჩასმულია წისქვილის ბორბლის ღერო- 

ში, ხოლო წერილი თავით- წისქვილის სურ. 86 ა. ბექგანიერი ცული 
ქვედა ქვის (დოლაბის) გულში და ზედ 

ჩამოცმული აქვს „არქი“ ჯვარედინად. „არქი# ჩამჯდარია „ზედაქვის"“ „გულ- 

გულაში". „გულგულა“, რომელ- 
საც არქის „ბუდეც"“ ეწოდება. 
წარმოადგენს წისქვილის ზედაქვის 

ქვედა პირზე ამოჭრილ „საგულეს“, 

რომლის მხრები ამოღარულია არ- 

ქის ჩასასმელად. 

ამგვარად გამართული „არ- 

ქის“ და „ნიჩაბას" უშუალო მიზა- 

ნია ზედა დოლაბის „აბრუნება“ 

(დატრიალება). 

„რკინას“ ტოლსახელია: „არ- 

ქა" I არქი (რაჭა, გურია, სამეჭ- 

რელო, იმერეთი, ქართლი, კახე- 

თი) „ცულა“ (ლეჩხუმი), თოხი 

    
სურ. 87. ნაჯახი დიდოეთიდან 

(მთიულეთი, გუდამაყარი, ხეესურეთი). 

1 „საორიელი"-- თრევით ზიდვა ზის დიდი მორებისა. შდრ. „ჯოლა“ (მეგრ.). 

2? წისქვილის რკინა II „არქი“ ყ/ თოზხი––დოლაბის საბრუნებელი რკინა.
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საბას მიხედვით, „არქი“ -–– წისქვილის „თოხია%ბ, ამ განმარტებიდან ჩანს,. 

რომ „არქი“ და „თოხი“ სინონიმური სახელებია, რაც ეთნოგრაფიული მონაცე- 

მებითაც დასტურდება. მაგრამ საქმის ვითარებას თუ ღრმად დავუკვირდე- 

  

სურ. 88. ცული, ს. მახარიადან 
(ზხუგდ. მუზ. კოლ. 138.) 

ბით, ადვილად დავრწმუნდებით იმაში, 

რომ ეს ორი ტერმინი სხვადასხვა ცნე- 
ბის აღმნიშვნელი სიტყვებია, შემთხვე- 

ვით გაიგივებული და ბოლოს ტოლსა–- 

ხელად ქცეული. სინამდვილეში „თოხი“ 

წისქვილის საკოდელია. არქის დანი- 

შნულებას წისქვილის ზედაქვის „აბრუ- 

ნება. შეადგენს, ამდენად მის კერძო 

ფუნქციაში „თოხის“ რაიმე სასაქნარო. 

ფაქტიურად არ ჩანს. „თოხი“ (იგულის- 

ხმება საკოდელი) და „არქი“ (იგულის- 

ხმე წისქვილის ქვის რკინა), თუ საგნის 

შინაარსობრივ მხარეს მივაქცევთ ყურა- 

დღებას, ომონიმებია. აკად. ი. ჯავახი- 

შვილს „თობის“ ეტიმოლოგიასთან და– 

კავშირებით გარკვეული აქვს, რომ 

„თოხი“ ნიშნავს ხვნისათვის განკუთენილ იარაღს და აგებულებით „სახნისს“ უდ– 

რის. საბას 

„წისქვილის არქის აღმნიშვნე- 

ლიც იყო“!. ამ შემთხვევაში, 

მიუხედავად ფაქტიური მასალი- 

სა, „თოხი“ არსებითად ისეთი 

იარაღის სახელადაა მისაღები, 

რომელიც თავისი ფუნქციით 

რაიმე „სათოხარს4, „სახნავს" . 

შეიცავს. „არქის“ მიმართ ეს 

არ ითქმის. იგი წისქვილის 

საქმეში მხოლოდ მოძრაობის 

გადამცემის ფუნქციას ასრუ- 

ლებს და „სათოხარი“ მას თით- 

ქოს არაფერი აქვს. რაც მთავა- 

რია, წისქვილის ქვის მოსაკოდ 

წერაქვს, „წალკატთან" ერთად, 

წისქვილის თოხი ეწოდება გუ- 

რიაში, ხოლო მით მოკოდვას-– 

„მოკენკვა“, ბენო თევზაძეს, 

  

განმარტებით, „თოხი“, ჩვეულებრივი მნიშვნელობის გარდა, 

სურ. 89. 'ცული, ზუზდ. მუზ. კოლ. 65 

საანგარ.შზო მოხსენებაში გურიაში მივლინების შესახებ, აღნიშნული აქვს: „წის- 

1 ივ. ჯავახიშვილი, საქ. ეკონომიური ისტორია, I2, 1930, ჭვ. 212.



ოკინის ჭედვა სარკინეთსა და რაჭის სხეა თემებში 197 

ქვილის თოხს უწოდებენ რკინის იმ იარაღს, რომლითაც ბრუწეიდან გადალე- 

სილ წისქვილის ქვას მოკოდავენ, რასაც აქ „მოკენკვას# ეძახიან%-ო1, 

უნდა დავუშვათ ორში ერთი: ან „თოხი“ და „არქი“ ერთი და იმავე 

საგნის ტოლსახელია, მაშინ მათი საქნარი „თოხნას«“ გულისხმობს, ან ისინი 

განსხვავებული შინაარსის მქონე ტერმინებია, გაჩენილი „თოხი! საკოდელისა 

და „თოხი“ საბრუნავის გარეგანი მიმსგავსების ნიადაგზე. 

წისქვილის რკინეულთაგან „ნიჩაბა! 1? „არქისა“ და ბორბლის შემაერ- 

თებელ ხიდს წარმოადგენს. მოყვანილობით წააგავს ნიჩაბს და შედგება 

  

სურ. 90. ცული, ზუგდიდის მუზ. კოლ., 18 

პირის და ღერისაგან პირით ბორბლის ყელშია ჩამაგრებული, ღერით. 

გაყრილია ქვედა ქვისს ღია გულში და ამოდის წისქვილის ზედა ქვაში, 
რომელსაც ქეედა პირზე ამოკვეთილი აქვს არქის მოსათავსებელი „ბუ- 

დე". ამ გზით არქი აერთიანებს ბორბლისა და ''დოლაბის“ ერთობლივ ბრუნ- 

ვას. ბრუნვის გასაადვილებლად ბორბლის ძირი ბოლოვდება რკინის ფეხით, 

რომელსაც „საცორელა“ ეწოდება (სურ. 65). 

1 ბ. თევზაძე, გურიაში მივლინების მოკლე ანგარიში (იხ. საქ. შუზეუმის ეთნოგრ 
განყ. არქივი), ანგარიშები, გვ. 16. 

? „ნიჩაბას" სხვანაირად ეწოდება „ყელა“ II „საშუბი" და სხვ.
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საცორელა წარმოადგენს კუთხედად მოკაულბოლოებიან ჩანგალს, რომელ- 

საც შუა ადგილას აქვს პატარა „კოტა“, ქიმებით „საცორელა4% ჩამაგრებულია 

ბორბლის „ფეხში“, ხოლო კოტათი ჩამდგარია ლაღად რკინისავე „ქალამანში4“, 

რომელსაც იკიბორჩხალა“ ეწოდება. ეს უკანასკნელი საცორელასავით ორქი- 

მიანია, მხოლოდ შუა ადგილას კოტას ნაცვლად „ღუჭა“ (ჩაღრმავებული) აქვს. 

იგი ჩასმულია ზის გამირში და წარმოადგენს „საცორელას" საყრდენს ––„ქალა- 

მანს“ (სურ. 66). „საცორელას#“ და „კიბორჩხალასბ1 მოქმედება შეფარდებუ- 

ლია ბორბლის ტრიალთან. 
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სურ. 91. ცული, ზუგდ. მუზ. კოლ. M# 116-2 

ბორბალი რომ არ დაირღვეს და მტკიცე იყოს, მას რამდენიმე ადგილას 

რკინის სალტეები უკეთდება. სალტეები სამჭქვალითაა გადაბმული. 

წისქვილის რკინეულთაგან განსაკუთრებით საყურადღებოა ქვის მოსა- 

კოდი იარაღი (სურ. 68)--„საკოდელი, რომლის საშუალებითაც წარმოებს 

წისქვილის ქვების -–დოლაბების მოკოდვა, როდესაც მათ ხანგრძლივი მუშაო- 

ბის შედეგად გაუცვედებათ „კბილი“. საკოდელი ნაირი სახისა და მოყვანილო– 

ბისაა (სურ. 68, 70, 71): ცალპირი, ორპირი, ცალწეერი, ორწვერი; ან კიდევ. 

ერთი თავი რომ წვერიანია, მეორე–-პირიანი. თავის მხრით, პირის, წვერის 

1 კიბორჩხალა (რაგა), გეჯა (სამეგრ,).
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და სატარეს მოყვანილობის მიხედვით საკოდელი მრავალნაირია, მომართულია 

თოხისებურად. მისი მოქმედებაც თოხისებუ–რია. წვერიანი თავით ჩეკავს, 
პირიანით -–- „კოდავს“, ანუ ჭრის. ეჩოსებურ საკოდელს ორივე თავი „მჭოელი“ 

  

სურ. 92. წალდი, ქალ. ამბროლაური 

აქეს. კოდვის დროს იგი (ალ ზელში (მარჯვენაში) უჭირავთ და გამიზნულ 

ადგილას ურტყამენ მოსაკოდ საგანს. საკოდლის ტოლსახელებია1: „წალკატი“ 
(იმერეთი, გურია, სამეგრელო, სვანეთი), „თოხე4“ (გურია), „მოსაკოდი „კვერი“,     

   
ლღლოლოოლთთონლოომეოონონთტათრდმოთოთორ.მოთთა 

საა ლრიოა3ს> · : 
ლოთათოთთთდთდ.თთიია..> ..._–. 

    

  

სურ. 93. წალდი ს. კულბითიდან, საქ. სახ. მუზ. კოლ. # 87--37-2 

წერაქვი (ქართლი), „კეკი“ 2, „სკიბუში კეკი" (სამეგრ.), „ალწვერი (ქართლი), 
საჩეკი (იმერ.). 

საურმე რკინეულის წყებას განეკუთვნებოდა ურმის თელის ფესოების და 

მურგვის შემოსავლები სალტეები, მათი სამაგრისი ფართეთავიანი ლურს- 
მნები და სხვ. 

· სახანბერიძე, ზემო იმერეთში მივლინების ანგარიში (ის, საქ. სახ. მუზეუმის ეთნო– 
გრაფიის განყოფილების არქივი). 

2 8. თევზაძე, გურიაში მივლინების ანგარიში, ჯვ. მ.
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ხისა და ძვლის საჭრელი „ხელადის“ ჯგუფს შეადგენდა: ცული, ნაჯახი, 

'წალდი, სასხლავი სავაზე, დანახერხი ანუ გველიკუდა, ყავრის დანა, ხოწი, 

'სალოკი, დანა და სხვ. 

ყავრის დანას საქართველოს ზოგიერთ კუთხეში (გურია, ლეჩხუმი,, სა- 

-მეგრელო) „დაშნა“! ეწოდება (სურ. 48). 

იგი დანისებური მოყვანილობისაა, მხოლოდ მასზე დიდი და სქელია. 

„სატარედ"“ ყურწი აქვს მობმული და ტარიც ყურწმოხვეულად აქვს დაგე- 

-ბული. მისი ნაწილებია: წვერი, საჭრელი პირი, ყუა და ყურწი. 

  

  

სურ. 94. სასხლავი (წალდი) 

ყავრის დანის ფუნქციას ყავრის „გახდა" შეადგენს. საყავრე ხეს ჯერ 

„კოთრებად" დააპობენ და შემდეგ გახდიან ყავარს, დაფურცლავენ ყავრად. 

ნამჯის სამკალ „ხელადს" სხვადასხვა ზომის და მოყვანილობის ნამ- 

„ჭლები შეადგენდა: „კახური ნამგალი“, „რაჭული ნამგალი%, „ჭაღვიანი“ ნამ- 

ჯალი, „სათიბელა% ნამგალი და სხე. (სურ. 40--43). 

  

სურ. 95. წალდი, აფხაზეთიდან, საქ. მუზ. კოლ. 

' ნამგალი შემდეგ ნაწილებს შეიცავს: წვერი, საჭრელი პირი, ყუა, ღე“+ი, 
'რომელსაც ქართლში „მარანგი" ? ეწოდება, ყურწი და ტარი. რაჭული ნამგა- 

ლი, ისე როგორც რაჭული ცელი, „დაშნა+" და სხვ. „უსერო4% პირისაა, გლუ, 

'მოლესილი ზედაპირი აქვს და-მკვეთრი მოხრილობით ხასიათდება. იგი თანდა.· 

თანობით კი არ მორგვალდება, არამედ ერთ გარკვეულ ადგილას ერთბა- 

1 საბას დაშნა ჭანმარტებული აქვს, ასე „დაშნა- მოკლე ჯვრმალი, საკიდარი, ჭზინა 

ქსლის საბეჯავი" (ლექსიკონი). ' 

9 საბას მიხედეით: „მარაგი–ნამგლის ტარი"-–-(ლექსიკ.).
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“შად მოიხრება. იგი ფოლადისაგან კეთდება (რაჭულ „ხელადს“, ისე როგორც საქ. 

სხვა კუთხეებისას, „უფახო“ პირი ახასიათებს. ეს გარემოება არ შეიძლება 

'უგულებელეყოთ საერთოდ ქართული მჭედლობის გასათვალისწინებლად). 

ამასთანავე აღსანიშნავია „ჭაღვიანი ნამგალი“, რომელიც ძალზე ძველი ჩანს (იხ. 

სურ. 42). მის მთავარ დამახასიათებელ მხარეს დაგრეხილი „მარანგი“ წა- 

“-მოადგენს, რომელიც არსებითად ტანის სიმტკიცის მიზნით უნდა ჰქონდეს სხ.ა 

'ძველებურ იარაღებთან ერთად „ჭაღვიან#“ ნამგალსაც. 

  

სურ. 96. წალდი (ჭანათხარი), ზუჭტდ. მუზ, კოლ. 65 

სათიბელა ნამგალი, როგორც სახელიც უჩვენებს, ღმეტესად ბალახის 

“მოსაცელად იხმარებოდა. იმითი ქალები პურის ყანებს ახლაც მარგლიან. 

ბალახის მთიბელ „ხელადში“ შედიოდა ცელი ზეზეურად სათიბელი და 

მისი მიმყოლი: „საწკეპი“ (I დგვემლი 1 I ზინდანი (გრდემლი), კვერი, სარჩილი. 

  

სურ. 97. სასხლავი, წალდი. ს. მერეთი, კართლი 

ამჟამად ხმარებაშია ფაბრიკული ჩამოსხმული“ ცელები, რომელსაც „რუსულს“ 

“უწოდებენ. უკანასკნელ დრომდე იცოდნენ „ქართული ცელი“. გაჭედილი 
ქართული ცელის ერთი ეგზემპლარი დაცულია ამჟამად საქ. სახ. მუზ-ის ეთნო- 

L ართლში მას ზინდანი ეწოდება (ს. მერეთი, ჭორის რაიონი). ზინდანი წოდება აგრე- კ ზ დანი ეწოდება აგრე 
თვე მექვაბის იარაღს ––გრძელ და წვრილთავიან რკინის გრდემლს – რაჭაში და საქ. სხვა კუ– 

თხეებში.
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გრაფიის განყოფილებაში # 18--38/33. ეს ცელი, გარდა იმისა, რომ წარმო- 

ადგენს ტიპიური სახის ძველებურ ცელს, საყურადღებოა მასალითაც. იგი· 

გაქედილია „წედური“ (ადგილობრივი) რკინისაგან და მთელი რიგი თავისე– 

ბურებით ხასიათდება (სურ. 44). ქართულ და ფაბრიკულ ცელს შორის ძი- 

რეული განსხვავება როგორც ფორმის, ისე დამზადების მხრით. 

პირველი გაჭედილია, მეორე – ჩამოსხმული. ქართული ტიპის ცელი ორ- 

ლესურიანია, ე. ი. ისეა გაყეანილი, რომ ზედა და ქვედა მხარე მისი თიბვის 

ერთნაირად შემძლებელია – როგორც მარჯვენა მხრიდან შეიძლება „ლესურის" 

გატანა, ისე მარცხენა მხრიდანაც; საჭრელი პირი ორივე გვერდზე „უფარ- 

ფლო“ (გნდე გადუწეველი) აქვს, ფაბრიკულს მოხრილი და ფარფლიანი-· 
ყუა ახასიათებს, ამის გამო იგი მხოლოდ (ცალი გვერდით შეიძლება თიბა- 

ვდეს. „ქართული ცელის“ ტიპი დაცულია ხევსურული და სვანური ცელების. 
სახით საქ. სახ. მუზეუმში (შდრ. საქ. სახ. მუზ. გამოფენები ხევსურეთისა. 

  

სურ, 98. სასხლავი წალდი, ს. მეჯვრისხვვიდან, საქ. მუზ. კოლ. 87--39--11 

და სვანეთის) (სურ. 45), ამ უკანასკელთ ფაბრიკულთან შედარებით ერ- 

თი თავისებურებაც ახასიათებთ: ფაბრიკულ ცელს „სატარე4 და „სარჩილი#“- 

ერთმანეთში გადაბზული აქვ, ხოლო „ქართული ცელის" ტიპებს „სარჩილი“ 

(სალტა) ცალკე აქვთ და „სატარესაც“ მათთვის მხოლოდ ყურწი წარმოად- 

გენს; ყურწიო ცელი ხის ტარის ერთ ბოლოში ჩაესობა და გარედან სალტე- 

თი გამაგრდება. „ქართული ცელი"! შედარებით სწორადაა გაყვანილი, რათა. 

- იგი უფრო მარჯვე სახმარი იყოს, დაგებული აქვს ზურგჩადრეკილი (გაღვე- 

რული) ტარი, რომელსაც სახელური, „კინთა4 სრულებით არა აქვს. 
ამრიგად, „ქართული (ელის“ გამართულობა და მოქმედება ფაბრიკულ-.- 

თან შედარებით განსხვავებული ხასიათისაა და თავისი ყურწის მოყვანილობით 

და აგებულებით განეკუთვნება ნამგლის, დანების და სხვა გამჭრელთა წყებას. 

„ქართული ცელის“ ნაწილებია: წვერი, ყუა, პირი, ყუ-წი, სალტე, ანუ 

„სარჩილი4“. ასევე ფაბრიკულ ცელს ყველა დასახელებული ნაწილი გააჩნია, გარ- 
და ყურწისა, რომლის საბადლოდ „სარჩილიანი სატარე“ აქვს; აგრეთვე პი#ველ- 

თან შედარებით მას სწორი და „კინთიანი" ტარიც აქვს დაგებული (სურ, 47)..
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ცელის „საწკლიპი“, ანუ „საწკეპი“ წარმოადგენს პატარა, ოთხკუთხედი 

"მოყვანილობის გრდემლს, რომელიც შედგება საწკლიპავი პირისა და ყუნწი- 
საგან. იგი ჩამჯდარია ცერად ხის „ღერში"“ და შემოსალტული «კინის „არ- 
ტაშანით“ (სალტეთი) (სურ. 46), მის ძირითად ფუნქციას შეადგენს: „პირდა- 

ღვერილი“ ცელის გასაწყლიპად გრდემლის მოვალეობის შესრულება. არსები- 

თად იგი სახელდახელო, მოძრავი გრდემლია, რომლის წაღებ წამოღება შეიძ- 

ლება სამუშაოდ. 
საწკყეპთან ერთად წკეპვის სამუშაოებში სახმარად საჭიროა პატარა 

კვერი (სურ. 11). „საწკეპი კვერი% მორჩილი ტანისაა. ცალი თავი „მომორილი“ 

  

სურ. 99. სასხლავი, ს. უწერიდან, საქ. მუზ. კოლ., # 63-39|34 

(მრგვალი) აქვს, ცალი–-–„ნარიკიანი/“ (სოლისებურად წამახვილი). ორიეე მათ- 

განი –თავი და ნარიკი, მოხელის მიერ გამოიყენება, როგორც ცალ-ცალკე, ისე 

ერთად, დროსა და გარემოების მიხედვით. 

ტერმინი „წკეჰვა“ იხმარება სხეა მნიშვნელობითაც., მაგალითად, „ტუ- 

ჩები ჩაიწკაპა“1 ნიშნავს გადაბრუნებული ბაგენი მოკუმა ლამაზად. ან კიდევ–– 
„ჩაიცვა და ჩაიწკაპა გაერია ჯარშია“ (ბალხ. ლექსი). ' 

ტერმინი „წკლიპვა“, „წკეპვა“ რაჭის მჭედლობაში იხმარება საგნის 
–-გასაქედი ნივთის ტანის წათხელების აღსანიშნავად, რასაც სხვაგვა- · 

1 შდრ. „გორწკიპილი" (მეჭრ,) – მოჭირებული, ვიწრო. „წკეპა"-–ხელით ცემა (საბა). 

8 მჭედლობა რაჭაში
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რად „მოპირვა", „გამოპირვა“-ც ეწოდება. „გაწკლიპული ცელი“-–ვიწრო და 

თხელი ცელი; „გაწკლიპული პური“ თხელი, „უგულო“ პური; საწკლიპავე- 
ბი–-ჩვეულებრივი წვრილი სარები, რომლებიც იხმარება საქონლის ნედლი 

ტყავის გასაჭქიმავად; აგრეთეე შემონახულია ხის ჭურჭლის გასაკეთებლად სახმა- 
რი რკინის იარაღის მეგრული სახელი – წკეპალი“, რომელიც მნიშვნელო- 

ბით შეესატყვისება „ხოწს!“, „პირმოხვეულს“. იხმარება ტლანქად გათლილი 

და „ამოყრილი“ ხის ზოგიერთი ნივთის დასათხელებლად და პირის დასაწ- 
1 მენდად' (დასახვეწად), 

„დლნაველალშბა საფაა აააასავააასვავალლოლიდლ ს კაააამა სამბას 
«ასა ვვლღლ-აა ელიი ღ        
  

სურ. 100. წალდი (სასხლავი), საქ. მუზ. ხევსურეთის გამოფენა 

ამგვარად, უსწორ-მასწორო და ადგილ-ადგილ ტანსქელი რკინეულისა- 

თვის გლუ, „ლიპი#« ზედაპირის მიცემის საქნარს, აგრეთვე „ხელადის“ გათხე- 

ლება-გაწვრილების სამუშაოს მჭედლობაში „გაწკლიპვა", გაწკეპვა ეწოდება. 

  

სურ. 101. სასხლავი რავიდან, საქ. სახ. მუზ. კოლ. # 63--39--1 

სანადირო იარაღის კომპლექსში შედიოდა: შუბი, დანა, „მუჯირა“, კვე– 
სი, ცული, წრიაპი, „ხაფანგი“ (მახე), ბოძალი, „მარცახი“ და სხე. (სურ. 51, 
§2, 53, 54, 55), : 

სანადირო შუბი წარმოადგენს ნაირი სიდიდისა და მოყვანილობის იარაღს, 

რომელსაც დაგებული აქეს ხის მრგვალი და გრძელი ტარი. იხმარება ზამთარში 

1 იხ. საქ. სახ. მუზეუმის ეთნოგრ. ჯანყ. არქივი, 1939 წ. ქართლის ეთნოგრ. ექსპედ. 
ანჭარიშები. · · ' ·
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ნადირობისას--(საძგერებლად მოსაკლავი ნადირისა). შედგება: წვერისა, ღერი- 

'სა, ფარფლებისა და სარჩილის ანუ სატაCესაგან. „სარჩილი“ შუბისა მოყვანი- 

ლობით „წოწოლიკაა“ (კონუსისებური), მასში ხის ტარი დამაგრებულია სამ- 

ჭელით. 
სანადირო დანა ჩეეულებრივი სახისაა. ცოტა მოზრდილი ტანი და სქე- 

ლი პირი აქვს. ჩაგებულია ხის ქარქაშში და გაწყობილი „წელსაკიდად". საჭი- 

რო შემთხვევაში მონადირეს შეუძლია იმით წვრილი ფიჩხის მოჭრა და ნადი- 

რის დაკვლა, თუ სხვა იარაღი უმტყუნებს ან თან არ აღმოაჩნდება. 

რაც შეეხება „მუჯირას", „მუჯურო“ (სვეან.), „მუჟურო“ (ლეჩხ.), „ლაბა– 

შა“ (სამეგრ.) წარმოადგენს მთასავალ ჯოხს (ალპენშტოკს). ახასიათებს წახ- 
ნაგოვანი, ლინგებიანი ტანი, წამახული ბოლო, გრძელი და მრგვალი ტარი 

(სურ. 52). ხშირად მუჯირას ტანის არეში აქვს ქანჩი (ქიმი), რომელსაც 

თავისი კონკრეტული ფუნქცია აქვს. ამგვარი გამართულობა მუჯირისა შეპი–- 

  

სურ. 102. სასხლავი სარჩილიანი 

რობებული იყო ფუნქციით. წამახული ბოლო იმიტომ ჰქონდა, რომ საჭირო 

შემთხვევაში მას ნადირის გაგმირვაც შეძლებოდა და საბჯენიც ყოფილიყო. 

ზამთრის პირობებში, ღრმა თოვლის დროს ნადირობისას, მონადირე, თუ მიე– 

წეოდა ნადირს, „ქანჩს« ფეხში გამოდებდა და დაიმორჩილებდა მას. 
კვესი უაღრესად საჭირო და ძველ იარაღს წარმოადგენს. მას თავისი 

ძირითადი ხასიათი და დანიშნულება დღემდე დაუცაეს, განსაკუთრებით იმ 

კუთხეებში, სადაც მის გამოყენებას აზრი აქვს თიბვასა და ნადირობაში. 

წრიაპი ასევე მთასავლად საჭირო ხელსაწყო იარაღია. იგი იხმარება 

ნადირობის და თიბეის დროს, „ფარი“ ადგილებში სასიარულოდ. შედგება: 

„სატერფეს“, „კბილებისა“ და „ყურებისაგანს როგორც „სატერფეს", ისე 

„კბილების4 "მიხედვით წრიაპი სხვადასხვანაირია. 

„მარცახსი" +,“ წარმოადგენს ფიწლისებური სახის იარაღს. იგი შეიძლება 

მთლიანად რCკინისა იყოს ან ტარი ხისა ჰქონდეს. მარცახის ტანი ბოლოე- 

დება რამდენიმე. (2-4) „თითით" (ქიმით), თითოეული თითი წამახულია და 

წვერთან აქვს „კაპი“. იხმარება განსაკუთრებით ღამე, ხელოვნური: შუქის 

ქვეშ, განაბული თევზის საცემად, სალახვრად. 

საოჯახო ნივთების კომპლექსში შედიოდა სხვადასხვა დარგის, ფუნქციის 

და სახის „ხელადიბ: „ასტამი“, „საკეცურიბ, „ხოწი4%, „ჩანგალი4, „ჩასაფხე-



116 თავი მეორე 

კელა"“––სავარცლოდ; „საქვაბე%, „ზესადგარი4«--ქვაბთა საკიდლად და „შემო–- 

სადგამად"; „სამკვრე"-–– საშუქად; ხათრიკი1 (ხუთთითა შამფური), „ჩანგალი“ – 

ხორცისათვის (სურ. 60 -–- 63). 

ასტამი წარმოადგენს რკინის ნიჩაბს რომელიც საგრძნობლად დიდი” 

ზომისაა ((სიგრძე– 130 სმ, პირი 18X15 სმ.) სურ. 55). მისი ხმარებისას „მე-. 

ვარცლე%-ს (პურის მცხობელი ქალი) მხოლოდ მცირედით სჭირდება წელში 

მოხრა. ეს მდგომარეობა ძალზე უადვილებდა მას პურის ცხობის მძიმე საქ- 

ნარს. ასტამი ერთიანი რკინისგანაა „გაყვანილი“. შედგება: პირისა, ღერის» 

(ტარი) და „კოპანებისაგან". პირი ოთხკუთხედია, ტარი მრგეალი და დაგრეხი– 

ლი, „კოპანები“ – დახვეული. ასტამის ფუნქციას შეადგენდა ცხელი „ღველფის“ 

ანუ „ღადარის“ აღება და მისი დაყრა კეცებში, ან უბრალოდ იყვერბში“ ჩას- 
მული პურებისათვის. ასტამი იხმარებოდა, საკეცურთან ერთად, თითოეულ: 

ოჯახში და ითვლებოდა მზითვის საგნად გასათხოვარი ქალისათვის. 

  

სურ. 103. სავაზე, ს. კრიხი, რაჭა, საქ. მუზ, კოლ. #63-–39|44 

„საკეცური“ (დიდი მაშა) ერთიანი „შოლტა“ რკინისაგან „გაყვანილი“ და. 

ორტოლად მოხრილი იარაღია, რომლის მხრები იწოდება „ხელპირებადი.. 

თითოეული ხელპირის შიგნითა მხარე სწორია, გარეთა-–– წახნაგოვანი, წახნაგთ 

შორის მიუყვება „ლინგები", რომლებიც „დაწარბულია4“, იხმარება ვარცლობა– 

ში მხურვალე კეცების ასაღებად (სურ, 57). 

ასტამ-საკეცური, განსაკუთრებით ზემო რაჭის ყოფაში, დიდი ოჯახის. 

პირობებში, შუა ცეცხლთან სახმარად აუცილებელ იარაღს წარმოადგენდა და. 

სარიტუალო საგნად მიაჩნდათ. იგი ყოველ ბარბალობას, გარკვეული ცერე- 

მონიალის შესრულების შემდეგ, მოწიწებით გადაეცემოდა ახლად არჩეულ, 

„წილხვდომილი“ დიასახლისს, რომელიც წლის მანძილზე ასრულებდა ამ მოვა- 

ლეობას, ვითარცა საპატიო საქმეს, და საჭირო პატივისცემით სარგებლობდა. 

ოჯახში. ასტამ-საკეცურით ხელში დიასახლისის მიერ ვისიმე წყევა „კერიასთან“ 

1 ხათრიკი-–შამფურის საყრდენი (საბა), შამფური (რაჭა).
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ან „წინაცალში“! (თაროსთან) „ერუანტლის ' მომგვრელი“, საშინელი და 

„გ'მქრელი“ იყო. იგი თაეისი შინაარსით სავსებით ჰგავდა რკინის გრდემლ- 
ზე გადაცემის მოქმედებას, რაც საკმაო სიცხადითაა დამოწმებული ძველი აფ- 

ხსაზეთისა და სამეგრელოს ეთნოგრაფიულ ყოფაში. 

ვარცლის საქმიანობასთან დაკავშირებულია „ხოწი4, იგივე! პატარა ზო- 

მის ასტამი რომელიც იხმარება ცომის ასაფხეკად და სხკა მსგავსი საქმისა- 

თვის (სურ. 58). 

· სასას ბწსბბი ს აზ, 

  

სურ. 104. სავაზხე, ს. კრიხიდან, რაჭა, საქ. სახ. მუხ. კოლ., # 63–39-–-43 

რაც შეეხება „საფხეკელას“", იგი იხმარება თორნეში პურის ცხობისას. კერ- 

ძოდ, თორნეში ჩაკრული პურის „ამოსაკარებად“ (ამოსაღებად) და „ჩამოსასმე- 

ლად“ (სურ. 59). : 

  

'სურ. 105. საეაზე, ს. ხანიდან, იმერეთი 

სამეურნეო-საოჯახო ხასიათის რკინეულის კომპლექსში მრავალი წვრილი 

„ხელადი“ შედიოდა: საჩეჩელი; (თუმცა“ მქედლები მისას მხოლოდ კბილებს 

ამზადებდნენ, დანარჩენი--ხის მოხელის ნაკეთობა იყო), „სამონველი“, მაჯა- 

განი, სადგისი, საჯგვლეტი, თევზის საწელავი „დანა მარხილის „ალახი“ და 
ვა. 

საჩეზლის ფუნქციაში შედიოდა (მატყლის ჩეჩვა საჩოხედ, საქუდედ და 

სხვა ხასიათის შალეულის დასამზადებლად. საჩეჩელი ორი მთავარი ნაწილის- 
გან შედგება: „მუქასარისა" 2 და „კბილებისაგანი". 

' „წინაცალი" – სახლის გარკვეული კუთხე, რომელიც მიაჩნდათ სახლისმფარველი ანგე– 

ლოზის სამყოფად. შდრ. „წმინდა თარობ. 
9? „მუქასარი –ნიფავის ტოტი (ვისრამიანი)", საბა.
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სამონველი (სურ. 27) წარმოადგენს საქონლის საწმენდ, „სამონავ“' ად 

სახმარ იარაღს. იგი მოხრილია სამ წახნაგად და თავდება დაკბილული ბოლო- 

ებით. სამონველი ნაირი სახისაა. 

მაჯაგანი საინტერესო და ორიგინალური სახის იარაღია, რკინის მჭე- 
დელი აქაც მთელ მაჯაგანს კი არ აკეთებს-––პირსღა ამზადებს მისთვის. ამრი– 

  

სურ. 106. „დანა-წალდე“, ს. ასკანიდან (გუორია) 

გად, მაჯაგნის შემადგენლობაში მჭედლის ნახელავს მხოლოდ პირი შეადგენს- 

იგი მოყვანილობით დანის პირს წააგავს. მაჯაგნის ფუნქციას შეადგენდა „რყავ- 

კაბისათვის"“ საჭირო ტყავეულის დამუშავება... მისი საშუალებით აწარმოებ–- 
დნენ ტყავის ზელასა და „მოქნასი". 

  

სურ. 106-ა. დანა, ფოლის მოსათლელი 7. 

სადგისი თავისი რკინის ნაწილით ჩვეულებრივი ტიპისაა. რაც შეეხება. 

მის ტარს, ამ მხრით ნაირობა თვალსაჩინოა. უფრო არქაული სახის სადგისე- 

ბი მთლიანად რკინისაა და თავდახვეულია წრიულად (სურ. 30). , 

„საჯგვლეტი“ სადგისის წყებას განეკუთვნება. იგი შეადგენს სადგისის. 

სახესხვაობას მოყვანილობით საჯგვლეტი ახლო დგას საჭრეთელთან (სურ- 

29). საჯგვლეტი იხმარება ქართული ქალამნის-– „კვახუჯისა% და ბანდულის სა- 
კერავში. იგი ერთიანი «კინისაა.
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სამგზავრო რკინეულის წყებაში შედიოდა: „წელსაკიდი დანა“, სატევრის 

„დანაკი“, ცეცხლის დასაგზები კვესი და „ბოსჩის სამკაული“. ეს უკანასკნელი 

თავის მხრით რამდენიმე თავი (ნაჭერი) იარაღისაგან შედგებოდა: სადგისი 

საკერავის (2 ცალი); სახვრეტი ღვედის (1 ცალი); თეგი (კხენის „ფარ- 

მანდის", ანუ ბორკილის გასახსნელად (1 ცალი); „საშარი% (სისხლის გამოსა- 

ღები დანა–-2 ცალი) ერთი ცხენის და ერთიც კაცისათვის. 

ნასკვნის სახსნელი––ბლაგეთავიანი, სადგისისნაარი იარაღი და სხვ. 

მთელი ეს: კომპლექტი „თვისთვისასთ" ელაგათ ერთ ჩანთაში, რომელსაც 

„ბოღჩა" ეწოდებოდა, ხოლო იქ ჩალაგებულ ნივთებს--„ბოღჩის სამკაული“. 

ეს უკანასკნელი „ცხენოსანი მგზავრის აუცილებელ სატარებელ მოწყობილო- 

ბას წარმოადგენდა. მას დიდი ფასი 

და მოწონება ჰქონდა ხალხის ყოფიე#ე- ქ-ს 

ბაში, .როგორც დიდად საჭირო საგანს. LL წ    „სახელოსნო ხელჭურჭელი" შედა- 
რებით მდიდრად იყო წარმოდგენილი. 

მასში შედიოდა: ხუროს (ხის მოხელის) 

იარაღი, კალატოზის (ქვის მოხელის) 

იარაღი, მჭედლის, ქვის მუშაკის და 

რიგი სხვა მოხელის „ხელჭურჭელი4. 

ხუროს! ხელჭურქლის კომპლექსს განე- 

კუთვნებოდა: ნაჯახი, „ჩულუხი“, „თე- 

გი“, „დანახერხი", საწვავე, პირთხელი, სურ. 107. რაჭული თოხი, ს. სორიდან 

ეჩო, „ჩქუთი“, „ხოწი", ფარგალი და (8.-რავა) 
ვ. 

  

    

  

     

  

ა 
2 4/71 %, 

2 #4.) 2 I -%7/%%/V '''# %/ “; 

     
„ჩულუხი“ წარმოადგენს გამახულ და „მოყრილ“ პირიან (სურ. 31) ია- 

რაღს, იგი იხმარება სახუროო და სხვა სახელოსნო საქნარში. კერძოდ, „სახვ- 

რეტად“, გულის ამოსაღებად, „ამოსატეხად". თეგი, ანუ „სატეხე“ იხმარება 

ხის საგნების ამოსატეხად, იგი ჩულუხთან შედარებით მორჩილი ტანისაა 

(სურ. 32). სხვა მხრით, მოყვანილობით და პირის მოქმედებით მას გავს. ორი- 

ვე მათგანი კუთხედად ხერეტავს, საბას მიხედვით: „თეგი- დასაბექდავი- 

ვითაა“. მქედლობაში თეგი ეწოდება რკინის საკვეთ იარაღს. „გათეგვა“-გაკვე– 

თას უდრის. 
„,დანახერხი" | „გველიკუდაბ წვრილ ხერხს ეწოდება. იგი პატარა 

ზომისაა, წვრილი ტანის. რაჭის მჭედლები ახერხებდნენ მის გაკეთებას საკუ- 

თარი ხელსაწყო იარაღის მეშვეობით, რომელსაც „ხაღოჯავი“, ანუ ხერხის 
კბილსაყარი ეწოდებოდა (სურ. 26). 

პირთხელი თავისი აღნაგობით და მოყვანილობით იგივე საჭვრეთელია, 

მისგან ტანის სისუსრითა და თხელი პირით განირჩევა მხოლოდ (სურ. 33). 

იხმარება, შედარებით „წმინდა“ სამუშაოებისათვის, ხის მოხელის მიერ. 

ხის მოხელის იარაღთაგან აღსანიშნავია ეჩო. იგი დიდიცაა და პატარაც. 

! „ცულით მუშაკს ხურო ქვია“ (სოფ. ნაკიეთი, ზ. რაჭა). 

2 ჩულუხი–--დიდი საჭრეთელი (საბა)
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პატარა ეჩო ცალი ხელით იხმარება და მას „ხელეჩოც“ ეწოდება, ხოლო 

დიდ ეჩოს, რომელსაც ორივე ხელით ხმარობენ, „ფეხეჩოს“ უწოდებენ. ხელე- 

ჩოები არა მარტო სიდიდით განირჩევიან, ისინი მოყვანილობითა და აგებუ- 

ლებითაც სხვადასხვაობენ (იხ. სურ. 39, 35, 36, 37, 38), ეჩოს ხმარობენ 

მრავალ საქმეში: ხის სადურგლო „საქნარი“, ჭურჭლის, ავეჯის დამუშავება 

და სხე., საერთოდ ხის სათლელი სამუშაოები, ნაწილობრივ ეჩოთი კეთდებოდა. 

ეჩო ძალიან ძველი იარაღი ჩანს. როგორც განათხარი მასალა, ისე შემ- 

თხვევით ნახული? ბრინჯაოს და რკინის ძველებური ეჩოები წარმოდგენილია 

ნაირსახესხვაობით (შდრ. სურ, 35--39). 

ზოგიერთი მათგანი (სურ. 38, 39, 36) ყურადღებას იქცევს განსაკუთრე- 

ბით სატარეს მიხედვით. თუ მათ შესახებ მოყვანილობისა და გამართულობის 

მიხედვით ვიმსჯელებთ, თოხნაირ „ხელადად“ უნდა მივიჩნიოთ, მაგრამ „მოქან- 

დული” პირისა და საკუეს მიხედვით ზოგიერთი მათგანი გარკვეულ თავისე- 
ბურებას ამჟღავნებს. 

  

სურ, 108. „იმერული თოხი“, ს. კიკნაველეთიდან (იმე#“ეთი) 

ზოგი ეჩო-,ჩქუთი“ თავისი მოქმედებით განეკუთვნება საჭრეთელ- 

თა წყებას, მის ტიპიურ თავისებურებას წარმოადგენს „მოხვევული“, „ჩაღვე- 

რილი“ პირი. ამგვარი მოყვანილობის გამო იგი შემძ «ეა მრგვალი სახის ნახ- 

ვრეტებისა და ღარული „ნასერების, გასაყვანად იხმარებოდეს, ზოგიერთ 

მათგან მოკეცილი „სატარე“ აქეს, ზოგს- „სარჩილიანი#“ და სხვ, ტანად 

დიდიცაა და პატარაც. დიდები უფრო „კოდების“, „ბიდილების“ ანუ ჩანახე- 

ბის“, „საგომეების“ (ხის საწყლე) და სხვათა ამოსაყრელად, „ამოსაგულა- 

ვად“ იხმარება. მცირე და ტანმორჩილი ჩქუთებით ხეზე ორნამენტის ამოჭრას 

აწარმოებენ. ჩქუთის ნაკვალევს „ხვეტი"“, ხოლო გარკვეულ შემთხეევაში „ნა– 

ღარი“ ეწოდება. ჩქუთით „აჭრელებდნენ“ და „აბიკბიკებდნენიძ, სხვათა შორის, 

სკივრებს (ხის ყუთი, სახურავიანი), „არმანებს“ 'ეარცლის სადგამი კარადა), 

1 იხ. საქ. მუზეუმის არქეოლოგიური გამოფენა, ფარი--მიწისმოქმედება და მეცხოვე– 

ლეობა პატრიარქალური გვარის სტადიაზე, 12-–8 სს ძ. წ. 
ი ? საქ. მშუხეუმის ეთნოგრ. განყ. ლითონის კოლექცია, M# 62--29|51.
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ტაგრუცებს, კიდობნებს და სხვ. საბას მიხედვითაც „ჩქუთი–-ძელთ ამოსათ- 

"ლელი"-ა (სურ. 28). 

ჩქუთთან ახლო დგას „ხოწი“, რომელიც ნაირ სახელს ატარებს--,სა- 

ლოკი“, „კოზი“, „ხარატული", „ხეეწი“ და სხვ. ხოწი წარმოადგენს პირმოკა- 

ულ, „ლესურ'' (გამჭრელს) იარაღს (სურ. 34, 34-ა). შედგება პირისა, წვერისა და 

ყურწისაგან. ეს უკანასკნელი წარმოადგენს ტარის დასაგებ მხარეს. იგი პირის 

მოყვანილობით სხვადასხვანაირია, იხმარება ხის ჭურჭლის და მისთანათა 

„ამოსახვეწ%-„ამოსაგულავად“. 

რაც შეეხება რკინის ფარგალს, იგი ჩვეულებრივად გამოიყენება ზედა 

პირის მოსახაზავად-ძვლის, ქვის და ხის საგნების შესამკობად საჭირო სა- 

ზეების გამოსახახავად. 

ქვით მშენებელი ხელოსნის რკინის „ხელჭქურჭქლის,! იარაღის წყებაში 

შედიოდა: ურო-- ორთავიანი, ქვის სამტვრევად ურო ნარიკიანი (სურ. 21); ქვის 
პირის ჩამოსატეხად; ,,კვერი“--ქვის 

საფშენელად,; „ხელკვერი” –- საჭრეთ- 
ლის საცემად და სხვ. ქვის მთლე- 

ლის („ქვათხუროს") ,,ხელჭურჭელს'! 

“შეიცავდა: წალკატი, წერაქვი, ჩეკი, სა– 

კოდელი, ,,ტარაღი““, ცალწვერი, თეგი, 
კბილდაჭრილი კვერი, ,,სავარცხელი““, 

"ნაჯახი, ხელეჩო და სხვ. მათგან ,,(კალ- 

წვერი" ანუ ჩეკი და „ორწვერი““, ანუ 
„წალკატი" წარმოადგენს წერაქვს, რო- 

მელსაც ბოლო წახნაგოვანი და წამა- 

“ხოლი აქვს (სურ. 22). იხმარება ქვის 

ჯ,მოსაჩეკად“ და ,,მოსაპირავად““. ,,ჩე- 

კი', საბას მიხედვით, ეწოდება ცეცხ- 

ლის საჩხრეკელსაც (იხ. სურ, 83). 

„ტარილი“ იგივე საჭრეთელია მოყვანილობით. იხმარება პატარა უროს 

დახმარებით ქვის გასაწმენდად და ზედაპირის მოსასწორებლად –კიდეებისა 

·და ნაწიბურების დასახვეწად. 

რაც შეეხება ,,ცალწვერს!', იგი თავით ქვის სატეხად იხმა“ება, ხოლო 

წეერით ქვის ,,საკორტნად““ | ,საჩეკად', (კალწვერი იგივე წერაქვია, მხო- 

ლოდ მის გამოყენებას უფრო კონკრეტული ხასიათი აქვს. ' 

ქვათხუროს იარაღთაგან ყურადღებს იქცევს ,,კბილდაჭრილი'" კვერი. 

კვერი საერთოდ ნაირი სახისაა როგორც თავის მოყვანილობით. ისე თითო- 

ეული წვერის ფორმით, ,,კბილდაქრილი“ წარმოადგენს ნარიკიანი ,,ხელკვე- 

რის“ მსგავს იარაღს (სურ. 25), რომელსაც ცალი თავი კბილებიანი, ანუ .,კბილ 

დაჭრილი““ აქვს, („ალი კი ,,ნპრიკიანი'“ (წამახული სოლურად). დაგებული 

აქვს ხის ტარი, იხმარება პირმოსწორებული ქვის ,,მოსახორკლად“, ,,დასაკო– 

კბავად“. (კალკეულ შემთხვევაში მას ნარიკიც დაკბილული უკეთდება (შდრ. 
სურ. 69), კძილდაჭრილ კვერს კბილი შეიძლება ,,მსვილიც“' ჰქონდეს და 

  

სურ. 109, „მეგრული თოხი", ს. ჯგალიდან
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„წმინდაც''. გარდა ამისა, შეიძლება დასახელებულ იქნეს წერაქვისნაირთა სხვა 

ტიპებიც, რომელთაც რაჭის სინამდვილეში ამზადებდნენ, მაგრამ ამით დავკ.ა- 

ყოფილდებით. | 
მჭედლის ხელჭურქლის და იარაღის კომპლექსში შედიოდა: გრდემლი- 

„საქედური"'. იგი, ძირითადად, ორი სახითაა წარმოდგენილი: ,,ურქობ გრდემ- 
ლი და „რქიანი“ გრდემლი. პირეელი ტიპი უფრო ძველი ჩანს და ახლ“ დგას 

ქვის უბრალო გრდემლებთან (სურ. 5). როგორც ერთი, ისე მეორე მრავალი 
ქვესახითაა წარმოდგენილი. როგორც ზემოთ ითქვა, ქვის უბრალო გრდემ- 
ლი, რომელსაც წედური რკინის დამუშავებაში მადნის დასაფშვნელად იყენებ- 
დნენ, ფართოდ ყოფილა ძველთაგანეე გავრცელებული ), 

     

  

        

     

ფალი რე 8598 
რმა)           

სურ. 110. „გურული თოხი". ს. სურებ იდან (საქ. მუხ. კოლ. 61--39|3) 

ურქო გრდემლის ტიპი საქართველოს ეთნოგრაფიულ ყოფაში უკანას- 

კნელ დრომდეა შემონახული. : 

ურქო გრდემლი თავისი სახით წაკვეთილი პირაზიდისნაირია. იგი ვიწ- 

რო თავით ჩამაგრებულია ხის „ქალამანში“, რომელიც წარმოადგენს ხის 

კუნძს (იხ. საქ. მუზ. ეთნ. განყ. კოლ. # 51--39/175; რაჭის მხარეთმცოდნე- 
ობის მუზეუმი, კოლ. # 25--50). 

რქიანი გრდემლი რამდენიმე სახითაა წარმოდგენილი: ,,ორრქიანი““, 

„ცალრქიანი“, ,,დუმიანი“ და სხვ. (იხ, სურ. 6, 5, 8), მათვე განეკუთვნება 

1 პროფ. ს. ნიორაძეს აღნიშნული აქვს, რომ „ნოწამეთას გამოქვაბულში, რომელსაც 
ადტილობრივი მცხოვრებნი „საკაჟიას”“ უწოდებენ, აღმოჩენილია ძვლისა და რიყის ქკის 
გრდემლები" (იზ. ძველი ქვის ხანა კავკასიაში, თბ. სახ. უნივერ, შრომები, VI, 1937. გვ. 220)
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წვკრილთავიანი ,,ყალიბი', რომელსაც ,,ცალთავი“ ეწოდება (სურ, 7). ეს 

უკანასკნელი მცირე რკინეულის ,,საღვერავად' (მოსადრეკად) იხმარება. 

ამავე ჯგუფს განეკუთვნება „ზინდანი“ I „საწკლიპი"“, რომელიც თავის მხრით 

სხვადასხვანაირია როგორც მოყეანილობით, ისე ფუნქციით (სურ. 7-ა). „სამ- 

თავი“ ანუ სამთავი „გრდემლი“ (იხ. სურ. 8) წარმოადგენს თავმოხრილ 

გრდემლს, რომელსაც წინ ქიმი აქვს, გულში– „ხვრეტილა“. იხმარება ისეთი 

„ხელადის“ გასაკეთებლად, რომელიც მოითხოვს „წაწვერვას", ანუ „წაწვე- 

ტიანებას4. მაგალითად, შამფურის თითები, ჩანგლის თითები და სხვ. 

ამრიგად, გრდემლი ნაირი სახითაა წარმოდგენილი. თითოეულს ამასთანავე 

თავისი საკუთარი ფუნქცია აკისრია. 

როგორც აღვნიშნეთ, „ურქო4 გრდემლი, რომელსაც „ქართული გრდემ- 

ლი" ეწოდება, იხმარებოდა უმთავრესად წედური რკინის დანზადებაში. ამჟა- 

  

სურ. 111. ახოს თოხი, ს. მერეთი, ქართლი. 

მად, რაჭის მჭედლობაში გამოყენებულია „რქიანი გრდემლი!, რომელსაც 

„საქედური გრდემლი" ეწოდება, რადგანაც არსებობს სხვა სახის არა „საჭე- 

დური. გრდემლიც. მაგალითად, ცელის საკვერავი გრდემლი, მექვაბის „ზინ– 

დანი“ და სხვ. რქიანი გრდემლის შემადგენელი ნაწილებია: „ფეხი", „რქა", 

ანუ წეერი, „დუმა", „ხვრეტილაბ და „ზეგული“, ანუ »თავიბ. 

შემდეგ, მჭედლის იარაღიდან აღსანიშნავია აუურო--საცემი, რომელიც 

ორთავიანია. დაგებული აქვს ხის ტარი, მძიმეა. იხმარება სქელი და დიდი. 

ტანის რკინეულის „საჟეპად“, „გასაწევად“. მის მპვყრობელს და მცემელს ეწო- 

დება მეუროვე. 
„ქოლიკი“, რომელიც წარმოადგენს მაღალთავიან უროს, კვერს (იხ. 

სურ. 9), იხმარება რკინის გასაწევად და მის გასაყვანად სიგრძე-სიგანეზე. 

საბას განმარტებით–-, ქოლიკი ურქო ცხოვარი“-ა. გარეგანი შეხედულებით 

ეს იარაღი მართლა ჰგავს „დოლა“, .ურქო ცხვრის თავს. ამ მსგავსების ნია- 

დაგზე საფიქრებელია წარმომდგარიყო სახელი „ქოლიკი4.
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„ჩაფრასტი“ წარმოადგენ „საქოლს«-- ცალთავიან კვერს, რომელსაც 

ახასიათებს „მოქანდული“ და ბრტყელი პირი (სურ. 10). ხმარობენ რკინე- 

ულის სიგანეზე გასაწევად. 

კვერი საშუალო სიდიდისაა. ახასიათებს ნარიკიანი თავი. იხმარება რკი- 
ნეული ხელადის კეთებაში -– საკვერავად (სურ. 11). ,,უთო“, ანუ ,,ლიპი!/-- 

ორთავიანი კვერია,ა დაბალი ტანის, ორივე თავი გლუ ზედაპირის მქონეა. 

დაგებული აქვს ხ ხის ტარი. იხმარება გასაჭედი ნივთის „გასალიპად!. ლიპი 

თოდ ერთი თავით რკინაზე დევს და მეორეზე სცე- 
მენ დიდი უროთი (სურ. 12). 

განსაკუთრებით მდიდრადაა წარმოდგე- 

ნილი სხვადასხვა სახის და დანიშნულების 

„სამოხმარებლო“" მარწუხები. თითოედლი მათ- 

განი შერჩეული და „მოგუებულია“ ამა თუ იმ 

საქნარისათვის. ცალკეული ხელადის გაჭედვა 

განსაკუთრებულ იარაღსა და „სამოხმარებ- 

ლო" (ხელსაწყო) ხელჭურჭელს მოითხოვს, 

ამ მხრით, რაჭის მჭქედლობის ვითარებაში 

1 ზოგიერთი საინტერესო დაკვირვება და მი- 

: სი რეალური განხორციელების ფაქტებიც 

“+ გვხვდება. ნაირ მარწუხების, უროების, გრდე- 

· 1 მლთა და რკინის საკვეთელ იარაღთა არსე- 

„| ბობის, სტრუქტურული წყობის და ტექნი- 

საათ | კური გამართულობის ფაქტიური სინამდვი- 

+ ლე ამასვე გვისურათებს. 

' ცეცხლიდან რკინეულის გადმოსაღებადღ 

სურ. 112, ახოს თოხი, ს. წესიდან არ ემლზე ხელით დასაკავებლად მოიხმა 

1, ზორხმარწუხი–-სქელი რკინეულის დასაკავებლად (სურ. 13). 
2. კამარწუხი-–– ასევე სქელი რკინეულისათვის (სურ. 14). 

3. ტუჩიანი მარწუხი, რომელსაც ,„,გელბერი“'-ც ეწოდება-––სახნისების 

და თოხების დასაკავებლად (სურ. 15). 

4. ჭორი--პირმოხრილი მარწუხი „ყველაფერში გამოსადეგი“ (იხ. სურ. 

16) და სხვ, 
რკინის საკვეთაღ იხმარება „თეგი“ („ყურუმი! ერთიანი რკინისა) რკი- 

ნას გრდემლზე დასდებენ, ზევიდან თეგს დაადგამენ, უროს დაჰკრავენ და ამ 

სახით გაჭრიან რკინეულს (სურ. 17) მეორენაირად რკინას ქრიან ,,ცსაკვე- 

თით“. ამ შემთხვევაში საკვეთი ჩამაგრებულია ფეხით გრდემლის „ხვრეტილა– 

ში“ (სურ. 18) და პირით („ერად დგას. ზედ გასაჭრელ რკინას დაადებენ, ხელ- 

კეერს დაჰკრავენ და გაჭრიან. შდრ. „რკინის საქრელი“ (სურ. 18-ა). 

მხურვალე, „შანთიL!C რკინის სახვრეტად იხმარება წაწვერილი ბოლოს 

მქონე იარაღი ზუმბა (სურ. 19). დარტყმის საშუალებით გახვრე- 

ტის გარდა არსებობს რკინეული „ხელადის“ გახვრეტის მეორე წესიც ე.წ:  
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გაბურღვა, რაც ხორციელდება „ციბრუდის“, ანუ „მართხაფის“ ! საშუალებით. 

ციბრუდი წარმოადგენს მარტივი სახის მოწყობილობას. იგი შედგება ღერძი- 

სა, მშვილდისა, ღვედისა და სახვრეტის, ანუ ,,შარაფი““-საგან. ძის პირად ფუნ- 

ქციას უმთავრესად ძვლისა და ხის ნაწილების გახვრეტა შეადგენდა. საბას! 

მიხედვითაც ციბრუტი „ფიცართ სავურეტელია". 

მუშაობის პროცესში რკინის დასამაგრებლად იხმარება მუხრუჭი, რო- 

მელსაც „გირა“ ეწოდება. გირა ორგვარია: ,,მუჭისა“ და დაჯგისა. მუქის გირა 

პატარა ტანისასა და იგი ადვილად შეიძლება გადაიტანოს კაცმა ერთი 

ადგილიდან მეორე ადგილას (იხ. სურ, 10-ა), ამგვარად, ზემოჩამოთელილი 

„ხელადი“ ნათელ სურათს იძლევა რაჭის მჭედლობის შესახებ, სადაც არა 

ერთი და ორი საყურადღებო ძველი წესი და მეტალურგიული ხერხია დამოწმე- 

ბული. ამ მიმართებით, მრავალმხრით საყურადღებოა პროფ. გ. ჩიტაიას მითი- 

თება წედისის რკინის წარმოების შესწავლის მნიშვნელობის შესახებ: „უნდა 

აღინიშნოს, რომ წედისის «კინის მადნის ამოღების და დამუშავების ტექნიკის 

შესწავლას უაღრესი კულტურულ-ისტორიული მნიშვნელობა აქეს. ამიტომ 

აუცილებელ საჭიროებას წარმოადგენს წედისის მადღანთან დაკავშირებული 
ხალხში ალაგობრივ შემონახული გადანაშთების შეგროვება" 7. 

1 იხ. საქართველოს სას. მუზეუმის ეთნოგრაფიის განყოფილების ლითონის ფონდი 

კოლ. # 30--40|1-ბ. 

? პროფ. გ. ჩიტაია, რაკული სახვნელი, ენიმკი-ს მოამბე, ტ. L, 1937, ზვ. 252, შენიშვნა 3



თავი მესამე 

ხელნაძნარი რკინის ზოგიერთი ,,ხელადი“ 

ი 1. „ქართული ცული“. 95. ,,ნაჯაზი“,. ვ. წალდი, სასხლავი სავაზე. 

4. თოხი, წერაქვი, სახნისი 

რაჭის მქედლობის „ნახელავი“ რკინეულიდან თავისი „თვალად-ტანადო- 

“"ბით“ განსაკუთრებით გამოირჩევა „ქართული ცული! და „ქართული ნაჯა–- 

ხი". ცნება „ქართული (აული% გარკვეული შინაარსის შემცეელია და გული- 
სხმობს თავისებური მოყვანილობის (ცულს1 (სურ. 72). ცულის ეს ეგზემპლარი, 
რომელიც გაჭედილია სოფ. ქვედში, შეძენილ იქნა ჩვენ მიერ 1939 წელს რავის 
ეთნოგრაფიულ ექსპედიციაში მუშაობისას მჭქედელ მაისურაძისაგან. ამჟამად 

დაცულია საქ. სახ. მუზეუმის ეთნოგრაფიის განყოფილების ლითონის კოლექ- 

ციაში ნომრით 63--39--2. 

„ქართული ცული“ ორ მთავარ ნაწილს შეიცავს: 2ხ-თავი და «Cძ-ტანი 

(იხ. ნახაზ. IV). „თავად“ იწოდება (აულის ის ნაწილი, რომელიც მოქცეულია 

იღლიიდან ზემო მხრით, ხოლო „ტანად"-–-რომელიც მოქცეულია იღლიიდან. 

ქვემო მხრით. „თავი“ (კულისა შემდეგი ნაწილებისაგან შედგება: ყუა, ყვრი- 
მალი (წყვილი), „სარჩილი“, ანუ „სატარე“. ტანი ცულისა შეიცავს: „პირს“, 

„წვერს“, „ნიღრს“ „იღლიას“, „შუბლს“, „კაჩას“, „ლოყებს“ და „წარბებსი. 

ამგვარად, ცულის ერთიანი ტანის აღნაგობა იყოფა ორად. მათ შუა 

მიჯნას „იღლია“ წარმოადგენს. ცულის ზედა ტანი, ანუ თავი „გულღიააძბ, 
ქვემო ტანი კი „გულსავსე“. (ცულის ზედა ნაწილი თავისი გულღია ადგილით 

ჰქძნის „სატარეს“ (ნახ, IV, 11) „ყვრიმალებს“ (ნახ. IV, 3) და  „ყუას4“ 

(ნახ. IV, 2), „სატარეს“ ტოლსახელია „სარჩილი“ | „საყუე“, რაც სწორი 

არ უნდა იყოს. „საყუე იმ იარაღს ეწოდება, რომლის საშუალებითაც 

მჭედელი ფორმას აძლევს და აყალიბებს როგორც „სატარესი, ისე მთლიანად 

„ყუა-ყვრიმალთ" (სურ. 50). ამრიგად, „სატარე“ წარმოადგენს ტარის დასა- 

გებად გამიზნულ ნაკვეთს, „ხანს“, რომელიც ნაირი ზომისა და მოყვანილობი- 

საა. „სატარეს4 ფორმა ყუა-ყვრიმლის გარეგან მოყვანილობაზე დამოკიდებული 

არ არის და პირუკუ. „ქართული ცულის" აწინდელი „სატარე“ უმთავრესად 

კუთხედია რომლის ჭრილი ტრაპეციას წარმოადგენს (იხ. ნახ. IV, 2). 

„სატარეს« ფორმაზე დამოკიდებულია ძირითადად ტარის მოყვანილობა. „ქარ- 

თული (ულის „სატარე“ საერთოდ იმგვარადაა გამოყვანილი, რომ ტარი 

1 6 რეხვიაშვილი, ქართული ცული, საქ. მუზეუმის მოამბე, ტ. XV-8.
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მას მხოლოდ წინა მხრიდან დაეგება, ამ შემთხვევაში, ცულის „სატარეში“ 

„გაურონიებელი“ რჩება ტარის მცირე ნაწილი, სათადარიგოდ, იმ მიზნით, 

რომ საჭიროების შემთხევევაში შესაძლებელი გახდეს მოშვებული ტარის ურყე- 

ვად მიჯრა მასში. მოქნეულ (ულს ცეხტრიდან მსრბოლი ძალა წინისაკენ ეწე- 

ვა, მაგრამ ცულის ტარიდან დაძრობას შეუპოვრად აკავებს სატარზე უმსხვესი 

„თავი“ ტარისა. ამავე მიზნით, ცულის სატარი არა მარტო კუთხედია, წინა 

მხარეც მისი უკანაზე უფართოესია. ეს სავსებით უზრუნველყოფს ტარის მტკი- 

ცედ გაჩერებას მუშაობის დროს, რასაც არსებითი მნიშვნელობა აქვს ცულის 

პირად ფუნქციისათვის. 

რაც შეეხება „ყვრიმალთ“, ეს უკანასკნელნი სა ტარის „საგვერდულებსძ, 

ანუ გვერდის კედლებს წარმოადგენენ (იხ. ნახაზ. IV, 3), რომელთა ძირი ცულის 

ქვედა ტანს, ხოლო წვერი ყუას შეერთვის ხოლმე!, თავის მხრით ყუა ერთ- 

გვარ ხიდს წარმოადგენს ყვრიმალთა შორის ჰორიზონტალურად გაწვდილს. 

„ქართული ცულის“ „ყუა-ყვრიმლები“ ფორმით ოთხკუთხედის სახისაა. 

მათი სისქე და სიგრძე-სიგანე ცვალებადია. „ქართულ ცულს“ ყუა-ყვრიმლე- 

ბი ლინგებიანი დაუწარბავი აქვს. ჩვეულებრივად, უუის წინა და უკანა 

ლინგის დაწარბვა წესად „არ არის, გვერდებისა კი ხშირად იწარბება. საბას 

განმარტებით „ყუა-–მახვილის გნდე" არის, ხოლო „გნდე–-გარეგანი კუთხე 

მახვილისა“. ამრიგად, საბასს მიხედვითაც ყუა საერთოდ ნაპირს, გარეგან 

კიდეს ეწოდება და არა მთელ სატარეს ყვრიმლებიანად, როგორც ეს ჩვეუ- 

ლებრივად ესმით -·ხოლმე. ყუა-ყვრიმალთ სიმტკიცეს მძიმე სამუშაოთათვის 

განკუთვნილი ცულისათვის არსებითი მნიშვნელობა ენიჰქება. 

„ქართული ცულის“ ერთ მთავარ კომპონენტს პირი წარმოადგენს (იხ. 

ნახაზ. IV, 4). პირად იწოდება საჭრელი, ანუ წამახული ნაწილი ცულისა. 

ასევე, მთელი ქაედა ტანი, იღლიიდან მოკიდებული ბოლომდე, პირადვე იწო- 

დება, პირის მგრელობა, ანუ სიმკვეთრე დადებითი ხარისხისა, აღინიშნება 
ტერმინებით: ,,ფხიანი“!, ,,ალმასუანი““, ,,მჭრელი““. უარყოფითი ხარისხის-- 

„ბლაგვიბ, „წამხდარი“, „უმჭრელო“, „განგულა“, „მაჯაგანი4 და სხე. საბას 

„პირის“ „განმარტებისას სხვა მრავალ მნიშვნელობათაგან დასახელებული აქვს 

„სრულიად მართებულად: „პირად უწოდენ ლახუართა და მახვილთა მკვეთე- 

"ლობათა“-ო (ლექსიკ.); „ფხას+ შესახებ კი ამბობს: „ფხად ითქმის მახვილის 

პირთა მლესველობაცა" (ლექს.). ამავე მნიშვნელობას აკუთვნებს „პირს« ქარ– 

თული ხალხური მასალები 2. ამგვარად, „პირად" იწოდება: ცულის ის ნაწილი 

, ყვრიმალი ფონეტიკური სახესხვაობაა ყურიმალისა, რომელსაც საბა შემდეგნაირად 
განმარტავს: „ყურიმალი–-ყურის გარშემო (მსაჯ. 4, 21)“, შდრ. საბას მითითების მიხედვით: 

„მოიღო იაილ ცოლმან ქაბერისამან მანაი კარვისი და აღიღო ჯუშედა ველითა თვისითა, და 

შევიდა მ-სა მდუმარიად და დაასვაი მანაი იგი ყურიმალსა მისს, და დამსჭვალა იტი ქვეყანასა" 

(დაბ., ნსაჯ 4, 21). ამგვ:რად, „ყერიმალი" ყურის ძირს ნიშნავს, კერძოდ ცულის მიმართ იგი 
ნიშნავს ყურის პირად მოქცუულ არეს. 

2 შდრ. ლში ეჭარათ ცელები, პირები აქ ალმასისა" · ან „..„ალმასის დანა გეერდს 
მიდეჟს, მითლია,. ვერ ?ომითლია" (ხალხური). შდრ. „თუ ცული ფხიანი არ იქნებოდა არ ვარ– 

გოდაე, ასეთი ცული რა სამჭირნო იყო. იმითი მარტვა ყინულს თუ ავჭრიდით ზამთარ გხებში" 
(სოფ. ნაკეთი, თ. დვალი ძვილი)



128 თავი მესამე 
  

რომელიც საგანგებოდაა წამახული გაჭრა-გაკვეთის მიზნით, მაგრამ შეუძლე-- 

ბელია „ქართული ცულის" მიმართ პირის მლესველობის ხაზის დადგენა, 

რადგანაც ეს არე ცულის ყუიდან იწყება და პირის უკიდურეს ხაზამდე დადის.. 

„შუბლი“ შეადგენს ცულის წინა მხარეს რომელიც ჩაუყვება ცულს 

ყუიდან მოკიდებული საჭრელ პირამდე „შუბლი" თავისი მოყვანილობით 

თანასწორფერდიან სამკუთხედს წარმოადგენს, რომლის წვერი ცულის „ლესურ“ 

პირს ერთვის, ფუძე კი„ცსატარეს“. 

„ქართული ცულის“ უკანა წახნაგი, რომელიც ვიწრო, სამს,)უთხედისებურ 

ნაკვეთს წარმოადგენს, „კაჩად“ იწოდება. „კაჩა“ შუბლის მოპირდაპირე მხა- 

რეზეა მოქცეული და მოხაზულობითიაც შუბლს მიაგავს, მხოლოდ მასზე ტან-. 
თხელი და თან გულჩადრეკილია (იხ. ნახაზ. IV, ფიგ. 3). „კაჩა#“ ბოლოთი ამო- 

კაულია გარეთკენ/ მოკაულობის ზომა ნაირი ყალიბის ამგვარ ც”ლთათვის. 
ცვალებადია. „კაჩაც" თავისი წვერით, ანუ ბოლოთი ცულის პირს ეკვრის, 

  

სურ. 113. სახნავის თოხი, ს. ჭიორიდან (რაჭ) 

ხოლო თავით (ფუძით) იღლიას. ცულის „კაჩა/+“ და „შუბლი“ ლინგებიანი და- 

დაუწარბავია. საბას მიხედვით-–-–,კაჩა-–-მუხლის ძირის სადრეკი4-ა (ლექს.). ასევე 

ხალხურში – „კაჩა“ წვივის უკანა მხარეს ნიშნავს, მუხლის სადრეკიდან კანჭე– 

ბამდე. სინამდვილეში, ქართული „ცულის ეს ნაწილი თავისი გარეგანი მოყვა- 

ნილობით მართლაც წააგავს ადამიანის მუხლის უკანა გვერდის ჩადრეკილობას. 

ი„კაჩას“ უკანა „შუბლიც" ეწოდება, ხოლო ქართლში, ამასთანავე, „პატარა. 

გვერდი“ 1, : : 
„კაჩასა“ და „შუბლს“ შორის მოქცეულ ცულის გვერდებს (წახნაგებს) 

„ლოყები“ ეწოდება (იხ, ნახ. IV, 9). „ლოყა« ცულს ორი აქეს-–მარჯვენა და 

1 „ძაღლი მომეპარა უკან და „კაჩა!“ გაშომაჭამა“ (იხ. საქ. სახ. მუზეუმი, ეთნოგრაფიუ-- 
ლი განყოფ: არქ., რაჭის ეთნ იგრაფიული ექსპ. შასალები). 

? ის, საქ. სახ. მუზ. ეთნოგრაფიის განყოფ. არქივი, ქართლის ეთნოგრაფიული ექსპედ 
მასალები,
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მარცხენა. რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში დაუკვირვებლობის შემთხვევაში 

„ლოყა. და საერთოდ მთელი ქვედა ტანი ცულისა „პირად“ არის მიჩნეული- 

„ლოყას“ ქართლში (ქსნის და მეჯუდას ხეობები) „დიდი გვერდი" ეწოდება. 

„შუბლისა“ და „პირის“ შეერთებით გაჩენილი წინა კიდური წარმოად- 

გენს ცულის „წვერს“, ანუ წინა „ნიღრს“ (იხ, ნაზხაზ. IV, 7), ხოლო მეორე 

მსგავს კიდურს, რომელი() ასევე პირის ხაზისა და „კაჩას“ შეერთების ადგი- 

ლას ჩნდება, „ნიღრი“ ეწოდება (იხ, ნახაზ. IV, 8). საბას „წვერის“ სხვა მრავალ 

მნიშვნელობათაგან დასახელებული აქვს: „წუერი უწოდენ, ·.. გინა წუერთა 
ხეთასა, გინა ლახუართასა და მახვლისათა".ო (ლექს.). „ნიღრის“ შესახებ 

კი ნათქვამი აქვს: „ნიღრი მახვილის ყუის გნდე“ (40, 20 იობ,), ხოლო სიტყვა 

უნ-პირი+-ს განმარტებისას „ნიღრი"“ წარმოდგენილია ზოგადად, კიდეთა ერთი 

კერძო სახეობის აღმნიშვნელ ტერმინად, რაც არ ეწინააღმდეგება ზემოთ მო- 

ტანილ განმარტებას ცულის „ნიღრისა+“ და „წვერის“ შესახებ, როგორც ამას 

შედარებითი ეთნოგრაფიული მასალაც უჩვენებს, ქართლში ცულის წვერს 

წინა „ნიღრი“, ანუ წვერი ეწოდება, „ნიღრს“ კი უკანა „ნიღრი“, ანუ უკანა 

„წვერი“ ?. იმერეთში წვერს ცხვირი ეწოდება, ნიღრს -- „კართიბ, პარალელურად 

„ნიკარტი“ 3, გურიაში წვერის ადექვატურ ნაწილს ნაჯახისას (ქართული ცუ- 

ლი ამჟამად იქ ხმარებაში აღარ უნდა იყოს) „ცხვირი“ ეწოდება, ხოლო. 

ნიღრის – „ფერცხალი“, ანუ „თათვი". „ნიღური!, რომელიც ნიღრის შესა- 

ტყვისს––შესაბამ ნაწილს წარმოადგენს, ეწოდება ნაჯახის „მუბლს“ 1. 

ქართული ცულის ერთ საყურადღებო ნაწილს „იღლია“ შეადგენს. სა- 

ყვრიმლის ძირში ცულის ქვედა ტანი მოვიწროებულია „ანაგებ“. ამ ადგი- 

ლას ცულისა იქმნება ერთგვარი ჭდე--კუთხე (ის. ნახაზ. IV, 10), რო- 

მელსაც „იღლია" ეწოდება, „იღლიის“ ზომა და მოყვანილობა ნაირი სიდიდის 

ცულთა მიხედვით ცვალებადია, 

ამრიგად, ჩვენ გავითვალისწინეთ ,,ქართული ცულის!“ ძირითადი შემად- 

გენელი ნაწილები და თითოეული მათგანის ადგილი ცულის საერთო აღნაგო–- 

ბაში. მთლიანობაში ,,ქართული ცულის“ საერთო შეხედულება სოლს გვაგო- 

ნებს; გვერდითი ხედი უთანაზომო ტრაპეციას წარმოადგენს, ხოლო წინ» 

ხედი–– თანასწორ ფერდიან სამკუთხედს. 

საქ. ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში ,,ქართული ცული“ წარმოდგენილია 

მრავალი თავისებურებით და ქეესახით. ,,ქართული ცულის"! ქვესახედ შეიძ- 

ლება მიჩნეულ იქნეს ,,მთიული ცული“!', ასევე „მეტიური ცული“. მთიული 

ცულის ტიპიურ თავისებურებას წარმოადგენს ჭდეებიანი იღლიის უქონლობა 

1 იხ. საქ. სახ. მუზ. ეთნოგრაფიის განყოფ. არქივი, ქართლის ეთნოგრაფიული ექსჰედ. 

მასალები. 

2 იქვე. 
მ იხ. საქ. სახ. მუზეუმის ეთნ. განყ. არქივი, ქსნის ეთნ. ექსპედ. დღიურები. 

ბ ალ, სახანბერიძე, იმერეთში მივლინების მოკლე ანგარიში (იხ. საქ, სახ. მუზ. ეთნოგრ. 

ჯანყოფილების არქივი), ბ. თევზაძე, გურიაში მიელინების ანგარიში, გვ. 16. 

· იხ. საქ. სახ. მუზ. ეთნოჭრაფიის განყ. არქივი. 

9. მჭედლობა რაჭაში
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და შედარებით გამართული ,,კჩა“ (სურ. 76). თავის მხრით, ,,მეტიურ 

ცულს“ ერთობ გრძელი (მაღალი) და ვიწრო პირის მოყვანილობა ახასიათებს 

(სურ, 79). 
„ქართული ცულის'' დამზადეზის წესების საკითხი მნიშვნელოვანი პრო– 

ბლემაა რაჭის მჭქედლობის ვითარებაში «კინეული ,,ხელადის“" დამზადე- 

ბისას ძირითადად ტრადიციული ცოდნა-გამოცდილებით ხელმძღვანელობენ; 

ამ მიმართებით რაიმე არსებითსა და პრინციპული ხასიათის განთვისებას 
„ხელადის“ გაჭედვის ძველ და ახალ წესს შორის ადგილი არა აქვს, კერ– 

ძოდ, ქართული ცულის დამზადება ერთი გარკვეული წესით წარმოებს 

  

სურ. 114. გაკოპიტებული თოხი ს. კრიზიდან, რაჭა. საქ. მუხ. კოლ., # 63––39|30 

პირველ ყოვლისა, საჭიროა საცულე რკინის შერჩევა, მისი მოზოშვა (წონის 

საშუალებით ან სავარაუდო თვალზომით აღება), მოკვეთა, გახურება და 

სათანადოდ ,,მოთელვა“. როდესაც ყველა ეს სამუშაო მოთავდება, მჭე- 

დელი იწყებს ყუა-ყვრიმლის დაგვარებს გრძლად გაბრტყელებული რკი- 
ნის შუაგულიდან. ამრიგად, საცულე რკინა ჯერ სათანადოდ გამოკო- 

პიტდება და შემდეგ ორტოლად, ანუ ორფაღ მოიკეცება (იხ. ნახ. IV, 1), 

ნაკეცში მას ,„საყუე“ დაეყოლება ,,სატარეს' გამოსაყვანად. ამ სახით 
რომელიმე ჯასაქედი ნიეთის დაგვარებულ სახეობას (გაკოპიტებულს) „დე- 

დანი“ ეწოდება (ტაბ. Iს 5). ვიდრე საცულე „დედნის“ ტყუპ ღეროებს 
(მხრებს) შეაერთებდნენ და მის მიმთელება-მიდუღებას დაიწყებდნენ, საყვრი- 

მალიდან მოკიდებული შუა ტანამდე ,,ყაფს“, ანუ: ძგიფს დააყოლებენ (იხ. 

ნახ. IV, 13) როძელიც („ულის ქვედა ტანს საკმაოდ ასქელებს და საშუა.
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“ლებას იძლევა ცულისათვის პირის სოლისებურად ჯასამახავად და თანაზომი- 

:ერად ჩამოსაქნელად. ყაფდადებული! ,,დედანი“' ამის შემდეგ პირის შედუღე- 

ბასა და მომთელებას საჭიროებს; ამ მიზნით (ცკულის ,,დედანს' კვლავ ქურაში 

მიაბრუნებენ. საცულე დედანს, როგორც ითქვა, ყველა სხვა ნაწილზე უკეთე- 

“სად ყუა და ყვრიმლები აქეს დამჩნეული და გამოყვანილი. ამიტომ ვიდრე 

მთლიანად გასრულდებოდეს ცულის გამოყვანა დედანს ,,მრავალგზობად!“! 

ჭირდება ცეცხლში გატა“ება, რაც უდავოდ უარყოფითად იმოქმედებდა ცუ- 

ლის ტანის ,,სიმთელე-სისაღეზე“ და გამოიწვევდა მის უბრალოდ ცეცხლში 

'ჩაწეას, რომ საამისოდ ერთგვარ წინასწარ ზომებს არ იღებდნენ. ამგვარ 

“საშუალებას წარმოადგენს აყალო მიწა, რომელსაც მოზელილს ,სატარესა"! 

და ყუა-ყვრიმლის არეში შემოსდებენ ცულს ხოლმე და ისე ,,ადუღებენ“' ქუ- 

რაში. უკანასკნელი მშვენივრად იცავს ამ მხრით რკინეულს ცეცხლის მავნე 

'ზეგავლენიდან. საერთოდ კი ცულის მთელი ტანის დასაფარავად გაცრილი და 

წმინდა სილა იხმარება, რომელიც დუღილის დროს „წაეფრევა- რკინეულს, 

რათა ,,კანი მოუშუშოს და გულიც უმი არ დარჩეს“. სამუშაოს ამ სახეს ,,სა- 

დუღის დარიგება“' ეწოდება ?. რკინის შედუღების მსვლელობა ამ შემთხვევა- 

შიაც ჩვეული და ნაცადი ,,სანიშნოებით“! (ცეცხლის ალის ფერი, ნაპერწკალ- 

თა ,,გაპწკიალება“ და სხე.) გამოიცნობა. 

, როდესაც შეეტყობა ცულს პირის მიმთელება, მას საჩქაროდ გადმოიღე- 

„ბენ და დაუწყებენ კვერვას. კვერვისას ცულის ტანი სათანადოდ ,,შედგება!“ 

(დაიხვეწება) და ჩამოიქნება ხოლმე, რასაც პირის ,,მიდუღება“'--,,მიმ- 

თელება' ეწოდება. კვერვამოთავებული ცული ტანის ,,გაწკიპვას', ანუ 

„გაწკლიპვას“ თხოულობს. ეს საქნარი გულისხმობს უსწორმასწორო და 

ნაკვეერი ადგილების მოპირვა-მოსწორებას, მოპირვა საგანგებო იარაღით 

–,,ლიპით'' (სწორი და ბრტყელთავიანი ხელკეერი) წარმოებს (იხ, სურ. 

12) თავისი ფუნქციით ,ლიპი'“ ერთგვარ უთოს მაგვარ იარაღს წარ- 

მოადგენს, რომლითაც რკინეულს ,,კანს“-––ზედაპირს უსწორებენ. მიუხედავად 

ამისა, რკინეულს მაინც თუ თან დაჰყვება ,,ფურჩი““, ანუ „ორტყავი"! (აქერ- 

ცლილი ადგილები), საჭირო ხდება მისი კვლავ ქურაში მიბრუნება და ამ აქ– 

ერცლილი ადგილების მიმთელება, ასევე ტანის ,,გაწკიპვას“' ,,გაკაზმვა“ და 

სისწორეში მოყვანა მოსდევს. ეს სამუშაო ითვალისწინებს ლინგების (წიბოები) 

დაწაორბვას, „ყუა-ყვრიმლის'' და ,,იღლიის"“ სისწორეში მოყვანა-გამართვას 

და სხვ. ყოველივე ამის შემდეგ ცული უნდა გაილესოს, იწრთოს რიგიანად და 

დაიფეროს, ამით პედვა გასრულებულად ითელება და ცული უკვე გამზადე- 
ბულია, ახლად გაქედილ ნაწარმს რაჭის მქედლობაში ახალი ,,ხელადი"! 

ეწოდება. 

L „ყაფი" წარმოადგენს ერთი მხრით წათხელებული ლითონის ფირფიტას (იხ. სურ. 13), 

რომელსაც ქართლში „ლოყმა", ხოლო გურიაში „ძგიფი“ და სამეგრეღოში „სარიული" ეწოდე– 

ბა. რაჭის ეთნოგრაფიულ ვითარებაში „ყაფი" სხვ. მნიშენელობითაც იხმარება, მაგალი–- 

თად, ქალამნის ყაფი (ე. ი. ჩაყენებული ნაწილი ქუსლისკენ ახ შუაგულისკენ), ყაფიანი ქუდი 

(წოწოლიკიანი, მაღალი) და სხე. 

? დარიგებას ქართლში (ლიახვის ხეობა) „სადუღის ჭმევას" უწოდებენ.
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სოფლის მეურნეობის ცალკეული დარგების საჭიროებისა და ხე-ტყის. 

სამუშაოების საწარმოებლად რაჭის ეთნოგრაფიულ ყოფიერებაში რკინის სხვა-. 

დასხვაგვარი სამუშაო იარაღი იხმარება, მათ შორის რამდენიმე სახის ცული.. 

თითოეული ეს იარაღი, ცხადია, სამუშაოთა ამა თუ იმ უბანზე გამოიყენება. 

კერძოდ, ,,ქართული ცულის“ ,,პირად“ ფუნქციას, უმთავრესად მაღნარი.· 

ტყის ,,საქნარი“ შეადგენს--ძირი ხეების მოჭრა, დამორვა, დაპობა და საყანე. 

ადგილებში დიდი ტანის ხეების გადაკაფვა ტანს ზემოთ), ამგვარი სამუშაოების · 

საწარმოებლად ,,ქართული ცულის! აღნაგობა ზედგამოჭრილია. საბას მიხედ- · 

ვითაც (კული ზეთ საჭერი იარაღია (ლექსიკ.) ასევე დაბადების ქართულ თარ-- 

გმანში ცულის ,,პირად!"! ფუნქციას. 

და უშუალო საქნარს ხეთა ჭრა. 

და საერთოდ მკვეთელობა 'შეად- 

გენს: ,,ნუ იდიდოს ცული თვინი-- 

ერ მკუეთელისა მის მიერ" (ესაია, 

10, 15); ,,ვითარცა მაღნარსა შინა,. 

ხე ცულითა დაკოდნეს, ბჭენი მათ- 

ნი რაითურთის ცულითა და წერა-. 

ქეითა დაამხუეს იგი'' (დავითნი,. 

63, 6). სამწუხაროდ, გაურკვეველია · 

ჩვენთვის, სახელდობრ, რომელი: 

სახის ცული იგულისხმება „დაბა- 

დებისა“ და საბას მიხედვით. ,,ქარ-- 

თული ცული“, რომელიც დღემ- 
დე ქართლსა და საქართველოს. 

ზოგიერთ კუთხეში გაბატონებუ-- 

ლი ცულის ტიპს წა“მოადგენს,. 

„ნაჯახი“ (ფთიანი ცული), თუ: 

რომელიმე სხვა ცული? შედარე- 

ბით მასალას ამ საკითხში რაიმე: 
სურ. 115. თოსწერაქვა, საქ მუზ, გარკვეულობა და სიცხადე არ შე-. 

კოლა 39 აქვს. ამ ვითარებაში, ვიდრე ტერ-- 

მინი ,,ცულის“' და ტერმინი „ჩაჯახის“ კონკრეტული მნიშვნელობა ისტორი-. 

ულად არ გაირკვევა და დადგენილ არ იქნება ცულის და ნაჯახის ძირითა- 

დი ფორმები სტადიური განვითარების მიხედვით, მანამდე ეს საკითხი- 

ნისლს ვერ ,,გადიჟრის““. 

გურიაში, სადაც ცულის გაბატონებულ ტიპს ,,ნაჯახი“ (ფთიანი (ცული) 

წარმოადგენს, ,,მძლავრი ხეების მოსაჭრელათ იხმარება დიდი ცული, რომელ- 

საც აქ ,,კინა“ ეწოდება“ ?. იგივე ფუნქცია აქვს დაკისრებული ცულს იმე– 

    _./ 

+ ამ შემთხეევაში იჭულისბმება გარკვეული სიდიდის, საშუალო ზომის „ქართული: 
ცული". 

? ბ, თევზაძე, გურიაში მივლინების ანგარიში (ის, საქ. სახ. მუხეუმის ეთნოჭრაფიული: 

ჯანყოფილების არკივი), გვ. 15.



ხელნაქნარი რკინის ზოგიერთი „ზელადი? 133 
  

რეთში, ქართლსა და ლეჩხუმშიაც, ,,ცული გვჭირდება დიდი ხეების მოსა- 

ჭრელად და ჩამოსასოტრათ“1 (მსხვილი ტოტების გადასაკაფად მაღლა ხეზე). 

„უმთავრესად, ცულით დიდი ხე იჭრება და, საერთოდ, სამძიმო საქმეში გამო- 

სადეგია''?. ცულის ფუნქცია დაახლოებით ამავე სახით წარმოგვიდგება სა- 

ქართველოს სხვა კუთხეებშიაც. ცხადია, არც წარსულში და არც ახლა მხოლოდ 

ამით არ განისაზღვრება ცულის ფუნქცია (ვგულისხმობთ ,,ქართულ ცულს'") 

(სურ. 72). 

ტერმინი „ცული“, როგორც ეთნოგრაფიული მონაცემებით ირკვევა, 

რომელიმე კონკრეტული სახის ცულის აღმნიშვნელი არ არის; როდესაც 

საქირო ხდება ერთი რომელიმე კონკრეტული სახის ცულის მეორესა- 

გან გარჩევა და დამახასიათებელ თავისებურებათა გამოხატვა, ,,ცულს““ 

უთუოდ წინ ასაზღვრელი სიტყვა დაერთვის, რომელიც განმარტავს ცულის 

ინდივიდუალობას. ამის მაგალითებს წარმოგვიდგენს: ,,ფთიანი ცვული““, ,,ქარ– 

თული ცული" „კი პიტი ცული“, ,,რუსული ცული“, ,,სვანური ცული'“, ,,ოკრი- 
ბული ცული“, „კოდარ-ცული" და სხვ. ამ მიმართებით, ცულის ის ტიპი, 

რომელზედაც ჩვენ განსაკუთრებით შევჩერდით და ყველაზე უძველეს და 
"საყურადღებო ფორმა-შინაარსის მქონე ცულებთან ახლო დავაყენეთ, არის 

ს,ქართული ცული“. მას ახასიათებს: 

1. შედარებით ეიწრო ტანი, წინისკენ სწორად ჩამოქნილი, უკანა 

მხარეზე ნაწილობრიე ,,მოქანდული'“ (მოხრილად გამოყვანილი), 2. ჩალახული 

„იღლია“, ანუ ,,კუწუბი“,, 3. დაქანებული, ლინგებიანი ,,შუბლი'-–დაუწარ- 

ბავი, 4. ირიბად ამოკაული, გახრილი ,,კაჩა“ (უკანა გვერდი), 5. კუთხედი 

და ბრტყელი ,,ყუა-ყვრიმლები“, 6. კუთხედი, ტრაპეციის მოყვანილობის 

„სატარე“, ანუ ,,სარჩილი“', 7. იღლიიდან უკანა მხარეზე წამოზიდული ,,კა– 

და“ (ტარის საყრდნობი), 8. ,,უფახო პირი“ (ეჩოს პირი ,,ფახიანი“ აქეს, 
ცულის პირი ამ მხრით ეჩოს ანტიპოდს წარმოადგენს), 9. ,,პირი“ (იგული- 
სხმება საჭრელი პირი) მცირედით გორდა (მომრგვალებული ოდნავ), 10. მარ– 

ტივი აგებულება და ფუნქციური გამართლება (იხ. ნახ. IV, სურ. 72). 

ქართული ცულის ცალკეული კომპონენტი, ისე როგორც ამ კომპონენტ- 

თა ერთობლიობა, ,,შეთაბუნებული““, შეფარდებულია თავის ,,პირად“ ფუხ- 

ქციას, უნდა ვივარაუდოთ, რომ ,,ქართულმა ცულმა“ თავისი შინაგანი გან- 

ვითარების და გაუმჯობესების საკმაო მანძილი განელო, ვიდრე იგი დღევან- 

დელ სახეს საბოლოოდ მიაღწევდა. 

აღსანიშნავია, რომ (ულის ეს ტიპი საქართველოს სინამდვილეში ცნო- 

ბილია ნაირი სახელწოდებით. გასაოცარი ის არის, რომ ხშირად რეალური 

საგანი და მისი შესატყვისი სახელი თემთა მიხედვითაც კი სხვადასხვაა. 

1 ალ, საბანბერიძე, ეთნოგრაფიული მასალები მაიაკოვსკის რაიონიდან (იხ. საქ- 
სახ. მუზეუმის ეთნ, განყ. არქივი), გვე. 8. 

? ქართლის ეთნოგრაფიული ექსპედიციის მასალები (იხ. საქ. სას, მუზ. ეთნოგრ. განყ 
არქივი).
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ართ ი ის სახ ბი ული ცულ ელე 

1. ,,ქართული ცული““: 

თავი მესამე 

5. „ცულაფთა““ 1; 

რაჭის სოფლების მიხედვით 

8, ,საქრელი ცული“: 
სოფ. წედისი სოფ. წესი სოფ. უწერა 

,, ღები „ ურავი „  ნაკიეთი 

„ უიორა „ კვაცხუთი „ სომიწო. 

„» გლოლა „ ჭიორა „ წოლა. 

„  ნაკიეთი „ უწერა 

„ გომი „  9ძეგლევი 

4. ,, მთიული ცული“. §. ,,სვანური ნახხი": 6. ,ც ული4:: 

სოფ. ქვედი სოფ. სადმელი სოფ. ძეგლევი 

, ირი „ რიცეულა „ ფვიორა 

» (ხმორი „ კრებალო ,, · საკაო 

„ პიპილეთი ,, ხიდაში. 

„ ონქევი 

გ გლოლა 
„ ღები. 

,,ქართული ცულის“ სახელები საქართველოს სხვა კუთხეებში: 

1. ,,კოდარა“' II ,,ძველებური ნაჯახი““'; იმე«ეთი, 

2. ,,იღლიანი (კული“ | ,,ნიღვრიანი (ჯული“; ქართლი (ქსნის, ლიახვიL, 

ხეობა), · 

პ. ,,ცული““; ხევსურეთი, ლეჩხუმი, ქართლი (ბორჯომის ხეობა), 

4. ,,სვანური ნაჯახი“, სამეგრელო (ჯვარი), 

5. ,,აფსუაიხა“' (აფხაზეთი), 

6. ლუზნუკაადა (სვანეთი). 

„ქართული ცულის“ გავრცელების გეოგრაფიული არე რატომღაც მო-. 

ეიწროებული ჩანს, ამჟამად იგი იხმარება მხოლოდ ზ/რაჭქის ზოგიერთ სო- 

ფელში: ღები, პიორა, გლოლა, უწერა, ძეგლევი, გომი, წედისი, ქვედი,. 
ცხმორი. ონი და სხვ. ქვემო რაჭასა და მის მიმდგომ სოფლებში ,,ქართული. 

ცული” მთლიაჩად გადაშენებულა. თუ შემთხვევით სადმე გადარჩენილა, გამო- 

უყენებლად, „უხმარად გდია სადმე კუთხეში. მის შესახეაბ ბევრი რამ. 

აღარ ახსოვთ. საინტერესოა, რომ მას ყველა ძველ ცულად მიიჩნევს – ,,უმან- 

დულია, ჩვენ ძველებს ეგა ცოდნიათყე““-ო. 

1 „ცულაფთაბ, პარალელ ურად „აფთუკა“, ეწოდება ცულს, რომელიც ფაბრიკულ ნაწარმს - 
წარმოადგენს. საბას განმარტებით: „აფთი–-მახვილია ბრტყელი და ბუნგრძელი"“ (ლექსიკ.). 
საგულისხმოა სოფ. ნიგავზების მცხ. თომა დეალიშკილის ცხობა „აფთის" შესახებ, რომლის. 
მიზე ჯვითაც ეს იარაღი საბრძოლო ზასიათისა უნდა ყოფილიყო. როდესაც სვანები შემოსევიან 

სოფლებს, მათ წინააღმდეგ „ვ:ჟები (კაცები) თოფებითა და აფთუკებით ყოფილიყვნენ შეიარა– 
დებული", როგორც ამის შესახებ მას მამამისმა გადმოსცა.
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რას უნდა გამოეწვია ამ სახის ცულის ყოფიერებიდან გასვლა? ეს საკი- 

თხი საინტერესოა, მით უმეტეს, რომ ,,ქართული ('ული'' გადაშენებული ჩანს 

არა მარტო ქვემო რაჭაში, იგი აღარც იმე”ეთ-ლეჩხუმს, გურია-სამეგრელოს, 

ქვემო სვანეთს და აფხაზეთს შერჩენია. კიდივ უფრო საკვირველი ის არის, 

რომ ქართლში, უპირატესად, ეს (|(ულია გავრცელებული, მაშინ როდესაც) მის 

მეზობელ კახეთში იგი ხმარებიდან ,,გადასული“ ჩანს. შემდეგ ფშავ-ხევსუ- 

რეთსა და საერთოდ საქართველოს მთიან ზოლში იგი კვლავ თავის უფლებებს 

ინარჩუნებს, თუმცა „ქართული ცულის“ წმინდა ტიპი იშვიათია. სინამდვილე- 
ში, აწინდელი ცულები მის დაქვეითებულ სახეს უფრო წარმოადგენს, ვიდრე 

„ქართული ცულის“ ნამდვილსა და დახვეწილ ტიპს (სურ. 70, 77, 78), 
მხოლოდ ქართლს შემოუნახავს იგი ყველაზე 

წმინდა და მტკიცე სახით. ამ ხაზზე რაქა – ქართლის 
შეხვედრები საგულისხმოა (მდრ. სუო. 72 და 73). 

ამრიგად, უნდა ვივარაუდოთ, რომ ,,ქართუ- 

ლი ცულის“ გავრცელების არე ახლო წარსულამ- 

დე შედარებით მასზე ვრცელი და ფართო იყო, 

ვიდრე იგი დღეს ფაქტიურად არის. კერძოდ, რა- 

ჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში ,,ქართული ცუ- 

ლის საყოველთაოდ გამოყენება ყოფაში ყველა მო- 

ნაცემით დასტურდება და ამდენად ექვს არ იწვივს, 

უნდა აღინიშნოს, რომ ქართული ცულის ძველი 

სახეები ღრმად მიდის ისტორიაში (შდრ. სურ. 80 

და საქ. სახ. მუზეუმის არქეოლოგიის განყოფი- 

ლების ფონდები). 

რაც შეეხება ცულის მეორე სახეს --,,ქართულ 

ნაჯახს“, ასევე საკურადღებო აღნაგობისა და მეტ- 

ად თავისებური სახის ცულის ტიპს წარმოადგენს. 

თავისი გაუმჯობესებული და დაწინაურებული შინა- 

განი და გარეგანი მხარეების მიხედვით იგი სამარ- 

თლიანად ჩაითვლება ქართველ ტომებში შემუშა- 

ვებული ხის ხელობის მაღალი კულტურის ერთ-ერთ III I 

მაჩვენებლად (სურ. 84, ნახ. II)1. ს 

ეს უკანასენელი დიდი მონდომებით და გულ- 
მოდგინებით მზადდება « რაქის მჭედლების მიერ. ამ სურ. 116. თოსწერაქვა, ს. ქევდი 

მხრით ნაქები ნაჯახის მქედლობით განსაკუთრე- 

ბით გამოირჩევიან სოფ. ნაკიეთი, სორი, ონი (ზ/რაჭა), ამბროლაური, ხონ– 

პიორა (ქვ. რაჭა) და სხვ. 

,,ნაჯახი“, ისე როგორც ,,ქართული ცული“, შედგება ორი მთავარი 

ნაწილისაგან––ტანისა და თავისაგან. თავის მხარეზე (2ხ) მოქცეულია ნაჯახის 

    

1.           

1 რაჭული „ნაჯახის“ ეს ეგხემპლარი ამბროლაურიდანაა ჩამოტანილი 1930 წელს. 
ამჟამად სახ. მუზეუმის ეთნოგრაფიულ განყოფილებაშია დაცული # 63--39|56,
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„ყუა“, ,,ყვრიმლები'“ და ,,სატარე“. ტანისკენ (Cძ)–-,,ლოყები“, ,,ფრთა“, 

„შუბლი“, ,,კაჩა“, „კადა“ ,,პირლესური““, „წვერი“ და ,,ნიღრი“'. ამგვა- 

რად, თუ მხედველობაში არ მივიღებთ ახალი ელემენტის––ფრთის დართვას, 

ნაჯახი არსებითად იმავე ნაწილებისაგან შედგება, რა ნაწილთაგანაც ,,ქარ- 

თული ცული“. 
ნაჯახის ,,ყუა-ყვრიმლები“ და მათ შორის მოქცეული ,,ღია გული“-- 

,,სატარე“ ძირითადად იმავე პრინციპითაა გაწყობილ-გამართული, როგორც 

ეს ,,ქართულ ცულს“-ახასიათებს. ,,ქართული ცული“ და ,,ნაჯახი'“ ერთმანე- 

თისგან მკვეთრად მხოლოდ ქვედა ტანის მიხედვით განირჩევიან. ნაჯახის 

„,ყუა“ (იხ, ნახ.II, 2) მოგრძო ოთხკუთხი ფორმის ფიგურას წარმოადგენს და 

შეფარდებულია თავისი ზომით და აღნაგობით ,,ყვრიმლებსა“ და, საერთოდ, 

ნაჯახის დანარჩენ ტანთან. ასევე, ნაჯახის ,,ყვრიმლები““ წარმოადგენს საგვერ- 

დულებს ,,სატარესას“. ყუასთან ერთად ეს უკანასკნელნი ჰქმნიან ამ ,,სატა- 

  

სურ. 117. თოსწერაქვა, ქ. ოწიდან (საქ. მუზ. კოლ., 63--39|11) 

რეს“ შიგნითა და გარეთა კედლებს. თითოეული ,,ყვრიმალი“' ოთხკუთხოვანი 

მოყვანილობისაა (იხ. ნახ. II, 3). ნაჯახის ყუა-ყვრიმლების წიბოები, ანუ 
ლინგები მცირედით დაწარბულია. ამრიგად, ,,სატარე““ წარმოადგენს ყუა- 

ყვრიმლებით და ძირს ,,კადოთი“ მოკედლურ კუთხოვან ,,ხანს““ (ნახვრეტს), 
რომლის მოყვანილობა ტრაპეციისებურია (იხ. ნახ. II, 4). ამ მხრით ნაჯა- 

ხის ,,სატარე“ ქართული ცულების ტიპიურ სატარეთაგან არ გამოირჩევა. 

,შუბლი“ ნაჯახის მთელი ტანის წინაგვერდს, ანუ წახნაგს ეწოდება. 

იგი თანასწორფერდიანი სამკუთხედის მოყვანილობისაა, წვერით ნაჯახის პირის 
„,გნდეს'“ ეკვრის, ხოლო ფუძეთი –-,,სატარეს“ (იხ. ნახ. II, 5). შუბლის 

გვერდები უშუალოდ ერთვის ნაჯახის ქვედა ტანს და ჰქმნის საგეერდულებს, 

რომლებიც ,,ლოყებად“ იწოდება (იხ. ნახ. II, 9) ამრიგად, ,,ლოყა“ წარ- 

მოადგენს ნაჯახის ქვედა ტანის საგვერდულს, რომლის საზღვრების ზუს ტაღ 

მოხაზვა, ამდენადვე მისი მოყვანილობის გარკვევა შეუძლებელია, ,,ლოყათა“ 

უშუალო გაგრძელებას უკანა მხრით ნაჯახის ,,ფთა'' წარმოადიენს (იხ. ნახ, 

I, 10). ეს უკანასკნელი ელემენტი ,,ნაჯახის“ ფორმა-შინაარსის წყობაში არ- 
ებით ხასიათს ატარებს. ,,ქრთული ცული“ და ,,ნაჯახი“ ძირითადად 

„ფთის“ მიხედვით განსხვავდებიან თუ ნაჯახს ავიღებთ, მასზე „,ქართულ
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ცულს“ დავატოლებთ და მოეზმანავთ, აღმოჩნდება, რომ გადამეტებული ნაწი- 

ლი ,,ნაჯახის“ პირისა გეომეტრიულ ნაკვთს, სექტორს იძლევა, რომლის ოდ- 

რიკალს წარმოადგენს ,,ქართული „ცულის“ ,,კაჩა“ (იხ. ნახ. I და II, „,#8C), 

ხოლო გვერდებს ნაჯახისავე ,,კაჩა“ და ,,კადა“ შეადგენს. სინამდვილეში, 

#ც8C ნაკვთი ,,ქართულ ცულს“' რომ მივადგათ, ნაჯახს მივიღებთ და პირუკუ, 
ნაჯახს რომ იგი ჩამოვაჭრათ, ,,ქართული ცული“ დარჩება. საინტერესოა, რომ 

ნაჯახის ,,ფრთას“' მეგრულად ,,ფრიმული“ (პირდაპირი მნიშვნელობით წეე- 

რები კაცისა) ეწოდება”. გურიაში მას ნაირი სახელით იცნობენ. სოფ. ზემო- 

ხევში (საქამიასერი) მჭედელ თეეზაძის ცნობით ნაჯახის ,,ფრთას“ ,,ძგიბი“ I 

„გიფი“ ეწოდება ხოლო მქედელ ბერიას მიხეღვით--,,მერცხალი““. ასევე. 

განახლების თემში ,,ფერცხალი““, ხოლო სამების თემში მას ,,თათვი““ ეწოდებაბ. 

ჩანს, ნაჯახის ,,ფრთას““ საქართველოს სხვა კუთხეებშიც სხვადასხვა სახელი გა- 

აჩნია. ამ ვითარებაში ერთი რამ ცხადია, ნაჯახის კონსტრუქციაში ,,ფრთა“ არ- 

სებით ელემენტად არის მიჩნეული არა მარტო რაჭის ეთნოგრაფიულ არეში, არა- 

მედ საქართველოს დანარჩენ კუთხეებშიაც. ,,ფრთის!“ უკანა გვერდს წარმოადგენს 

ნაჯახის ,,კაჩა“', რომელიც (კულისას არ ჰგავს: მისებრ გულჩადრეკილი და ამო- 

კაული კი არ არის––სწორი და თითქმის წინაშუბლის პარალელურია. მოყვანი- 

ლობით და გამართულობითაც ამ უკანასკნელთახ ახლო დგას, მხოლოდ მასზე 

მოკლე და თხელია (იხ. ნახ. II, 4). ,,კაჩას“ ,,გნდედან““ მოკიდებული სა- 

ყვრიმლამდე ნაჯახის ,,ფრთის“ ზურგი წარმოადგენს მოგრძო ოთხკუთხოვან 

ფიგურას, რომელსაც ,,კადა“ | ,,კადო“' ეწოდება 3. ამ უკანასკნელზე დაყრდნო– 

ბილია მთლიანად ნაჯახის ტარი (იხ. ნახ. IL, 11). ,,კადა““ 1 სიგანით თან- 

დათან ფართოვდება წინა მიმართულებით. ამგვარი ,,კადა““ როგორც შინა- 

არსის, ისე მოყვანილობის მიხედვით სრულიად უჩვეულოა სხვა სახის და წარ- 

მოშობის (კულთათვის. რაც შეეხება ნაჯახის ,,წვერსა““ და ,,ნიღრს““, მათ მი– 

მართ იგივე ითქმის რაც ქართული ,,ცულის“ ანალოგიური ნაწილების შესა–- 

ხებ ითქვა, ამიტომ მათზე მეტს აღარ შევჩერდებით. 

ნაჯახის პირი, როგორც მისი ქვედატანის უკიდურესი და წამახული 

ქვედა ზოლი, წაზიდულია მცირედით წინა მიმართულებით, ,,კადას““ პარა– 

ლელურად, ისე რომ ნაჯახის ტანის გვერდითი ხედი პარალელოგრამს 

წარმოადგენს, ხოლო განიეჭრილი სამკუთხედს. ასევე, ყუის ზემოთით ზედი 

ოთხკუთხედს იძლევა, ხოლო მთელი ტანის დახედვა -–სამწახნაგოვან ფიგურას. 

საერთოდ ნაჯახის ტანი მოყვანილობით პრიზმას ჰგავს. 
ამგვარად, ნაჯახის პირი (იგულიახმება საჭრელი პირი) თითქმის სწორ- 

ხაზოვანია, რაც წინა „წვერს“ (იხ. ნახ. 1I, 6) ძლიერ წამახულსა და წაწვე- 

1 ამის შესახებ ცნობა მომაწოდა მჭედელმა ივანე შურღაიამ (სოფ. ეკის მცხოვრები, 

ცხაკაიას რაიონი) და მჭედელმა წიფურიამ (რომელიც ზუგდიდში მკედლობს). : 

2 იბ, საქ. სახ. მუზეუმის ეთნოგრაფიული განყოფილების არკივი (ბ. თევზაძის გურიაში 

მივლინების ანგარიში). 

მ „კადას“ სხვაგვარად ტარის „დასანდობი" II ,ქური" (მეგრ.) ეწოდება. 
ბა „კადა"-ს ჯდიდესი მნიშვნელობა აქვს „სატარეში! ტარის მყარად გაჩერებისათ ის. 

ამიტომაც კითხავდნენ მჭედელს: „დამჯდარია თუ არა კადაზე ტარიო".
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რილსა პხდის, ამ სახის ,,წვერი“ სწორად რომ შეეფერება“ნაჯახის ძირითად» 

ფენქციას და სახმარ დანიშნულებას. საბოლოოდ, ნაჯახის ყველა გარეგანი. 

  
სურ. 118. წერაქვი (ძველებუ-კ 
რი),. ს. ჭიორიდან, რაჭა (საქ. 

მუხ. კოლ. 63–-39|31) 

მხარის უნიფიცირების შემდეგ მისი ტანის მო–- 

ყვანილობა ერთგეარ სოლს წარმოადგენს, რო- 

მელიც ყუიდან დაწყებული პირამდე (ვერტიკა– 
ლური მიმართულებით) და ასევე ,,შუბლიდან““ 

მოკიდებული ,,კაჩამდე“ (გასწვრივ, უკანა მი-- 

მართულებით) თანდათან თხელდება, ისე რომ 

ძირითადი კონტურებით ნავის ბოლოს მოგვა- 

გონებს,. 

რაჭის მჭედლობის ყოფიერებას ნაჯახის გა– 
პედვის ორგვარი წესი ახასიათებს: ძველი და ახა- 

ლი. თითოეულს საფუძვლად უდევს ერთი და იგიეე. 
პრინციპი--,,დედანის“ (სანაჯახე რკინა გაკოპი- 

ტებული) დამზადება და შემდეგ მისგან მთლიანი 

ტანის ჩამოქნა და ,,გაყვანა“. მათ შორის განსხვა- 

ვება თავს იჩენს (ცალკეული ტექნიკური ხერხების 

გამოყენების ხაზით. ძველებური წესით ნაჯახის. 

გაჭედვა გულისხმობს სანაჯახე ,,დედნის“ ორტო- 

ლად მოკეცვას და მის ხელახლა შედუღებას. ახ-. 

ლებური წესის მიხედვით სანაჯახე ,,დედანი“' არ· 

შეიკეცება – იგი (ცტალმაგია მხოლოდ, ამ შემთხვე- 

ვაში ნაჯახს ყუა პირდაპირ ჩაეჭრება და გაიხვრი- 

ტება რკინისავე ,,საყუეთი“' (პრიზმისებური მოყვა- 

ნილობის იარაღი) (სურ. 50). ნაჯახის გაჭედვა ორ 

ეტაპს შეიცავს: ,,დედნის“' დამზადებას .და ,,დედ- 

ნისაგან“ ნაჯახის გაყვანა-გასრულებას. ეს პროცესი 

რამდენიმე ძირითადი მომენტისაგან შედგება: 

პირველ რიგში სანაჯახედ განკუთვნილი «კინის ნა- 

ჰერს მოგრძოდ დაკუთხავენ (ტაბ. II, 1). შემ- 

დეგ ამ რკინას ერთ თავს ,,ჩაუთელავენ“ (2), 

რასაც ,,გადაყვანილი“ ეწოდება, ასევე მეორე 

თავსაც გადაუყვანენ და მოუხრიან (3), რის შე- 

დეგად მიიღება კეხისებური მოყვანილობის გულ- 

ჩადრეკილი სანაჯახე რკინა (4). მეორე ეტაპი ნა–- 
=ჯახის დამზადების პროცესისა, პირველ ყოვლისა, 

",,დედნის!!. მოკეცვას და ორტოლად შეკვრას ითვა- 

ლისწინებს (5). 

არსებობს ,,დედნის“ დამზადების ორგვარი წესი1: ძველი და ახალი.. 

ძველი წესით სანაჯახე რკინის ,,დედანის“ს) დაგვარება მხოლოდ კეერვის სა– 

1 ნ რეხვიაშვილი, ქართული ცული, საქ. მუზ.”მოამბე, ტ. XV 8, გე 92.
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შუალებით წარმოებს. უბრალო რკინის ,,შოლტისაგან“ (ნაჭერი, ფურცელი) 

მჭედელი ახერხებს ნაჯახის ,,დედნის““ გაკოპიტებას კვერვის გზით. ამ მიზნით 

რკინის ნაჭერს ჯერ სიგრძეზე წასწევენ; შემდეგ დაკუთხავენ და, როგორც 

ითქვა, ჯერ ერთ ბოლოს მოუხრიან, შემდეგ მეორეს. ამ სახით სანაჯახე რკი- 

ნის ,,დედნის“ დაგვარების (გამოყვანის) პროცესს ,,გულის ჩათელვა“, ანუ 

,,სჩადრიეკა“ ეწოდება1!. ახალი წესით სანაჯახე ,,დედნის“ დამზადება შედა- 

რებით მარტივად წყდება, ამ შემთხვევაში სანაჯახედ განკუთენილ რკინას ჯერ 

სათანადოდ დაათხელებენ, შემდეგ მას თარგით ან უბრალო თვალზომით.· 

მხრებს ჩაუჭრიან და პირდაპირ დედნის სახედ გამოკვეთენ. ამრიგად, პირეე- 

ლი წესით სანაჯახე რკინის ,,დედანი“ კვერვის გზით მიიღება. მეორე წესით 

კი იგი ჩაჭრის საშუალებით გამოიყვანება, ამის შემდეგ ,,დედანი“ ან ორ. 

ტოლად შეიკეცება, ან როგორც ერთიანი და გამწე სისქისა მოკეცვას აღარ 

საჭიროებს და არც საძგიფს მოითხოვს. ამასთანავე, ნაჯახის პირველი წესით-· 

დამზადება, ,,დაფოლადება“' და ,,დასარჩულება“ სხვა გზით წარმოებს. თუ 

მეორე წესით დამზადებისას დაგვარებული ნაჯახის ტანი ერთიანი და ,,გულ- 

სავსეა“, პირველი წესით დამზადებისას, ვიდრე ნაკეცი პირი არ შეუდუღდება,. 

იგი ღია და ,,ხანიანია“. ამიტომ პირველ შემთხვევაში ნაჯახის დაფოლადება 

შემდეგი სახით ხდება: ნაჯახს პირს შუაზე გაუპობენ და განასერში ფოლადის 

ნაჭერს დაატანებენ, შემდეგ მიადღოღებენ და გამოკვერავენ. ნაჯახს პირველად 

„ფრთას“ შეუდუღებენ, შემდეგ ,,წვერს“ და ბოლოს მთელ ტანს, 

აქვე უნდა აღინიშნოს ის გარემოება, რომ წედისის რკინის დამუშავების. 

სინამდვილეში დაფოლადება რკინეუულს საზოგადოდ არ ჭირდებოდა, რად- 

განაც რკინის ,,ბელადი“ უფოლადოდაც ვარგისი და საღი კეთდებოდა. ,,სა- 

პედური რკინა“ თავისთავად ხარისხიანი და მაღალი თვისებისა იყო; ერთი. 

სიტყვით, ადგილობრივი რკინისაგან დამზადებული ,,ხელადი“ დაუფოლადე- 

ბელი კეთდებოდა, დაფოლადება წესად არ იყო. შემდეგში, სხვა მხრიდან. 

შემოტანილი რკინის ჭედეა-დამზადღებასთან დაკავშირებით, რკინეულის ერ- 

თი ნაწილის დაფოლადება (იგულისხმება ,,მუშა“ და ,,გამქრელი“' ხელადი). 

აუცილებელი გამხდარა და ეს წესი რაჭის მჭედლობაში საყოველთაოდ დაკა- 

ნონებულა. ამრიგად, რკინეულის გაჭედვასთან დაკავშირებულ ტექნიკურ პრო- 

ცესებში დაფოლადების საქნარი შედარებით ახალ ელემენტს წარმოადგენს 

და თავის მხრით რამდენიმე (ცალკე მომენტს შეიცავს. არსებობს ფოლადის 

დართვის ორი ძირითადი სახე – შიგნით დატანება, ჩართვა და გარედან და-. 

დუღება, ანუ ,,დაკვრა“. ერთი რიგი ,,ხელადისათვის'“ დაფოლადების პირვე- 

ლი სახეა მიღებული, მეორესათვის – მეორე საზე და ა. შ. დასასრულ, გამ- 

ზადებულ სანაჯახე ,,დედანს“, მოკეცვის და გაკოპიტების შემდეგ, სამჭედ- 

ლო ქურაში მიაბრუნებენ და გაუერთმთლიანებენ ტანს მიდუღებისა და სა- 

თანადო კვერვის საშუალებით. ქურიდან ნაჯახის გადმოსაღებად იხმარება. 

საგანგებო ფართეპირიანი მარწუხი, ხოლო საკვერავად სწორთავიანი რკინის 

1 საინტერესოა, რომ ქართლში ამავე პროცესს „ჩალახეა"-ს უწოდებენ (იხ. საქ. სახ. 

მუზეუმის ეთნოგრაფიული განყოფილების არქიეი, ქსნის ეთნოგრაფიული ექსპედიციის მასა– 

ლები).
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ურო -,,ქოლიკი" (იხ. სურ.9). როდესაც ნაჯახს სათანადოდ ,,დარქენენ““ და 

'წასწევ-გასწევენ, შემდეგ პატარა ხელკვერით დაუწყებენ გამოკვერვას ფრთხი- 
ლად, ვიდრე კარგად არ გამოსახავენ და სისწორეში არ მოიყვანენ; ,,ყუა. 

ყერიმლებს““ და ,,სატარეს““ 

საბოლოოდ გაუმართაევენ, 

„შუბლს“, ,,კაჩას“' და ,,კა- 

დას“ დაწარბავენ, ,,ნიღრს““ 

და ,,წვერს““ ,,დაუქნიან'“ და 

ყველა მხრით ნაჯახს ,,გამ- 

წყაზრავენ“', ანუ გაკაზმავენ. 

როდესაც ყველა ამას მორჩე- 

ბიან, უკანასკნელად აწრთო- 

ბენ გაფერავენ და ამით 

„,ხელს მოუთავებენ““ ნაჯახს. 

ნაჯახის ძირითად და- 

ნიშნულებას და მის „პირად“ 

ფუნქციას რაჭის სინამდვი- 
ლეში „ უმთავრესად, ხეთა 

გათლა, გაკოპიტება და პი- 

რის მოსწორება შეადგენს. 
საერთოდ კი იგი სხვადასხვა 

საქმეში იხმარება, ისე რო- 

გორც ,,ცულიც“. ნაჯახი 
ამასთანავე ხის მოხელის ია- 

რაღს წარმოადგენს და სახე- 

ლოსნო საქმისათვის მართ.· 

ლაც მარჯვედ მორგებული და 
„„შეთაბუნებულია'. სწორი“ 

და განიერი პირი ხელს უწყ- 

ობს სათლელად მის გამოყე- 

- 1 ნებას, ხოლო ოდნავ წინისკენ 

ლათ სხაელობიზოთი 2 წაზიდული და დაქანებული   
სურ, 119. თოხწერაქვა (ქარჩი) იმერეთიდან. წვერი მარჯვე და მოხერხე- 

საქ. მუზ. კოლ., 30-–50|3 ბულ სახმარად ხდის მას 

ხეზე სხვადასხვა ამოსაგობავ და ამოსაღარავი სამუშაოს საწარმოებლად. 

თავისი მოხდენილი გარეგნობითაც კარგ შთაბეჭდილებას.ახდენს. ნაჯახი გან- 

საკუთრებით დიდ როლს თამაშობდა თურმე სამშენებლო ხე-ტყის დამზადე- 

ბის საქმეში, როდესაც ,,ზეზეური ხერხი“ ჯერ კიდევ ხმარებაში არ ყოფილა 

და თან ყველა გარემოებაში ხელმისაწვდომიც. ნაჯახი ერთადერთი იარალი 

იყო, რომელსაც ხერხის ადგილას ხმარობდენ ფიცრებისა და სხვა სა- 

მშენებლო მასალის დასამზადებლად. უხვი ხე-ტყის პირობებში ნაჯახით 

გათლილ-გამოყვანილ ფიცარს მეტი ფასი და მოწონება ჰქონდა, ვიდრე დახერ-
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ხილ მასალას. დახერხილი ფიცარი შედარებით აღვილად ,,იქარვებოდა" 

(სკდებოდა) და ,,იფრანგვოდა'“, ვიდრე გათლილი, რადგანაც ეს უკანასკნელი 

ისე იყო საფიცრე ხისათვის ართმეული, რომ იშვიათად თუ გადრკებოდა, 

საოსტატო ნაჯახი საერთოდ საშუალო ტანისაა. კეთდება იმ ზომის, 

რომ ხელში დამჭერმა იგი ცალი ხელითაც ადვილად მოიხმაროს, მაგრამ 

ნაჯახი ამასთანავე საგრძნობად დიდი და მცირე ტანისაც კეთდება ხოლმე. 

დიდი ნაჯახი, რომელსაც ჩეეულებრივად „ცული ეწოდება, უფრო სამძიმო 

სამუშაოებისათვისაა განკუთვნილი, ხოლო ტანმორჩილი ,,ნაჯახი“ რაი§ე 

საქმეებში იხმარება. დიღი ღა ძირი ხეების მოსაჭრელად და დასამორავად, 

ე. ი. სიღრმით საჭრელად, ,,ქართულ ცულს“ არჩევენ, სათლელად და გას- 

წვრივ მსუბუქ საჭრელად ნაჯახი გაცილებით უმჯობესად მიაჩნიათ. რა 

თქმა უნღა, სინამდვილეში როგორც ერთი, ისე მეორე მრავალი დანი- 

შნულებით და ერთიძეორის სანაცვლოდ გამოიყენება. ამ მხრივ არც ერთ 
მათგანს გარკვეული უნივერსალური ფუნქციის ხასიათი მთლიანად არ დაუ– 

კარგავს. 

ნაჯაზის აღნაგობა ერთობ თავისებური და ორიგინალურია. მას ახა- 

სიათებს, ტანის კუთხოვანი მოხაზულობა, სწორი ზედაპირი, ,,უფახო““ 

(უზურგო) პირი, სწორად გაყვანილი, იშეიათად კი მცირედით გორდა (ამო- 

ზნექილი) საჭრელი პირი, დაწარბული სწორხაზოვანი ლინგები, ვერტიკა- 

ლურად დაქნილი ,,შუბლი“ და ,,კაჩა“, კუთხედი „,სატარე“ და ,,ყუა- 

ყვრიმლები“', სოლურად გამახვა და სხე., მაგრამ ცულის ეს ტიპი, განსაკუთ- 

რებით მაინც, თავისი ,,ფრთის“ მიხედვით გამოირჩევა. ეს უკანასკნელი ნა– 

ჯახის ქვედა ტანის უშუალო გაგრძელებას წარმოადგენს და წაზიდულია 

უკანა მხრით. ,,ფრთა“ ნაჯახის აღნაგობაში თავისი მოყვანილობითა და 

ფუნქციით არსებით და ტიპიურ მხარეს შეადგენს. 
საერთოდ, სხვადასხვა სახის ცულის ერთმანეთთან შედარება გვიჩვე- 

ნებს, რომ ყველა ისინი ,,კადასა““ და ,,ფრთის“' მიხედვით ორ ძირითად ჯგუ- 

ფად განიყოფიან. თითოეული, თავის მხრით, რამდენიმე ქვესახეს შეიცავს. ამ 

მიმართებით, ერთ წყება ცულებს ,,კადა“' და ,,ფრთა““ ტანის უკანა მხარეზე 

აქვთ მოქცეული, მეორე წყებას კი წინა მხარეზე (სურ. 84, 85, 86, 86ა). ჩანს, 

თითოეულ მათგანს ეს ელემენტები მოპირდაპირე მიმართულებით განვითარე- 

ბია, რაც ამ იარაღების ხანგრძლივი შინაგანი ცელილებებისა და განვითარე- 

ბის გზით უნდა მომხდარიყო. ამ ნიადაგზე (უულები მკვეთრად გამიჯნულაზ 

და თითოეულ წყებას განვითარების საკუთარი და განსხვავებული გზა აუღია.. 

უკანა ,,კადა-ფრთიანი“ ცულის ტიპიურ სახეს ,,ნაჯახი"“ წარმოადგენს, ხოლო. 

წინა ,,კადა-ფრთიანი'' ცულისას--ბეჭგანიერი ცული (სურ, 86 ა), პირველს განე- 

1 „ნაჯახი გეჭირდება წვრილი ხეების მოსაჭრელათ და დიდების ჩამოსახოტრათ (გადა– 
საკაფავად მთავარ ტანს ზემოთ), დიდ ხეს მითი ვერ მოჭრი და ბევრსაც იწვალებ (იმერეთი, 
მაიაკოვსკის რაიონი, ალ. სახანბერიძე)“. „ფთიანი ცული (ნაჯახი) უფრო ზელოსანს უნდა, გლე-- 

ხებს უფრო ქართული ცული ჭირდება" (ქართლი, ლიახვის და მეჯუდას ხეობა, მკედ. ოქრო–+. 
პირიძე და მაზანაშვილი).
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კუთვნება ამასთანავე ,,ქართული (ული"“ და მისი ქვესახე „,მთიული ცული!!“, ხო– 

"ლო მეორეს-–,,მეტიური ცული““, წალდი და სხვ. განსაკუთრებით, ნაჯახის ანტი- 

პოდს ამ მხრით იმერული და ,,ხაქათალური ცული'' წარმოადგენს! (სურ. 86 და 

86 ა). ორივე ტიპის მომდინარეობა, საფიქრებელია, ერთი სათავიდანაა-–სოლური, 

„შვეტილი“' ტანის ცულებიდან. ,,ორფრთიანი“' და ,,ღვლაქნილი““ ტანის მქონვ 

ცულები, ალბათ, მათ შუა საფეხურს წარმოადგენენ. ცხადია, გამორიცხული არ 

არის მათი ურთიერთიდან დამოუკიდებლადაც გაჩენა და განვითაCება, რამდენა- 
„დაც მხმარებლის ხელში ესა თუ ის ცული მრავალი დანიშნულებით გამოიყენებო- 

და, ისტორიულად თანდათან იქმნებოდა აუცი- 

ლებლობა არსებულიცულის შინაგანი და გარე- 

განი მხარეების გაუმჯობესებისა და გარკვეულ 

პირობებში განსხვავებული ტიპის გამომუშა- 

ვებისაც კი. განვითარების ამ გზაზე, ცულის 

ერთი სახე უნივერსალური მოხმარების ხასი- 

ათს ნელ-ნელა კარგავდა და თანდათან უფ- 

რო ვიწრო და სპეციალური გამოყენების სა- 

განი ხდებოდა. ეს გარემოება უთუოდ ჰქმნი- 

და პირობებს ნაირი სახისა და მოყვანილობის 

ცულების წარმოსაქმნელად, რაც ცხოვლად 

ჩანს ცოცხალი ეთნოგრაფიული თუ არქეო- 

ლოგიური მონაცემებით. როგორც ცნობილია, 

ცულების უფრო ადრინდელი ფორმები ტიპის 

ერთფეროვნებით და ფუნქციის ზოგადობით 

ხასიათღება მხოლოდ შემდეგ '·საფეხურზე 

უვითარდებათ მათ საგანგებო დანიშნულე. 

ბის ესა'თუ ის ელემენტი და ფორმა-შინა- 

არსით თანდათან უმჯობესდება ,,ქარ– 

თული ცული“ და ,,ნაჯახი“ ამ ნიადაგზე 

განვითარების დაწინაურებულ ფორმებს წარ- 

მოადგენენ და ზედმიწევნით შეესატყვისებიან 

სურ. 120. ქარჩი, დუშეთიდან, საქ. თავის ,,პირად“ ფუნქციას. ნაჯახის ,,ფრთა- 

მუხ. კოლ. # 148- 1ვვვ კადა', ,,წვერი“, ,,ცწალდის ნიკარტი'' და 
საერთოდ მათი ძალზე თავისებური მოყვანი- 

ლობა მხოლოდ ხანგრძლივი განვითარების და სახეთა გაუმჯობესების გზით 

იყო შესაძლებელი თანამედროვე სახით გასრულებულიყო. სხვა არა იყოს-რა, 

ნაჯახისათვის ,,ფრთა-კადა“ და წალდისათვის ,,ნიკარტი'' ისეთივე დიდი შე- 

ნამატია, როგორიც სახენელისათვის ,,მიწის საგები ფრთაბ, 

ნაჯახთან ძლიერ ახლოს დგას თავისი მოყვანილობით განათხარი რკი- 

ნის ცულების ერთი წყება რომლებიც მხარეთმცოდნეობის მუზეუმებში 

  1 ცულის ეს ეგზემპლარი დაცულია საქ. სახ. მუზეუმის ეთნოგრაფიული განყოფილების 
ლითონის კოლექიების ფონდში # 214--69. ·
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საკმაო რაოდენობით არიან დაცულნი. ამ მხრით ყურადღებას იქცევს ზუგდი- 

დის ისტორიულ-ეთნოგრაფიული მუზეუმის! კოლექციებიდჯან: ცულები #M# 65, 

116-2, 18, 138. თითოეულ მათგანს ,,ფრთა“ და ,,კადა'' განვითარებული 

აქვს სხვადასხვა ხარისხით (სურ. 88, 89, 90, 91). 

საყურადღებოა, რომ ცული # 138 თავისი გარეგანი სახით ძლიერ ახ- 

ლოს დგას ,,ქართულ ცულსა““ და ,,ნაჯახთან', მას მათგან მკვეთრად მხო- 

ლოდ მრგვალი ,,ყუა-ყვრიმლები' და ასევე „სატარე“ განასხვავებს. განსა- 

კუთრებით ამ ცულის ,,შუბლისა“ და ,,ფრთის“ მოყვანილობა გარკეეულად 

ემსგავსება ,,ქართული („ულის“' შესაბამ ნაწილებს. 

ასევე საინ ხერესოა ცული M# 65, 116-2, 18 (სურ. 88, 89, 91), რომელ- 

"თაც შუბლი გორდა და ტანი შედარებით მაღალი აქვთ, ხოლო ,,ყუა-ყვრი- 

მლები'“' და ,,სატარე“ იმავე რიგისა როგორიც # 138-ს, ხოლო ,,ფრთა- 

კადას“' მოყვანილობით! კიდეე მეტად უახლოვდებიან ნაჯახს, განსაკუთრებით 

ცული M# 116-3 ქეედატანის მოყვანილობით ნაჯახის ,,პირის' შესატყვისს 

წარმოადგენს, რაც საკმაოდ მნიშვნელოვანი დამთხვევაა ძეელსა და ახალ ცუ- 

ლებს შორის, ამ სახის შეხვედრები შედარებით ძველი ხანის რკინის ცულე- 

ბისა თანამედროვე ტიპის ცულებთან (ნაჯახი, წალდი, ,,ქართული ცული'!', 

„სკოდარ“' ცული) შემთხვევითი არ უნდა იყოს. ამ შემთხვევაში, ნაჯახის აწინ- 

დელი ტიპი თავისი მოყვანილობით არ შეიძლება მიჩნეულ იქნეს თავიდანვე 

მოცემულ და ჩამოყალიბებულ მყარ ფორმად. უნდა ვივარაუდოთ, რომ დრო- 

თა განმავლობაში მან ,,ტანიაგებულების“ სხვადასხვა ფაზა გაიარა და ამ 

ცვალებადობის ძირითად ბერკეტს ის მოთხოვნილებები შეადგენდა, რომელ- 

თაც მას საზოგადოების ყოველ ახალ ვითარებაში მზარდი სამეურნეო და სა- 

„ყოფაცხოვრებო მდგომარეობა უყენებდა. 

უეჭველია, სამუშაო იარაღის დაწინაურებული ტიპი, სიუხვე და ნაირ- 

სახეობა მაჩვენებელია მისი შემოქმედი და მომხმარებელი ხალხის სამეურნეო 

და კულტურული წინსელა-განვითარებისა. 

ამ მიმართებით, რაჭის მჭედლობის სინამდვილიდან მომდინარე ,,ხელადი- 

დან“ „ქართული ცული'“, ნაჯახი, წალდი და სხვ. დაწინაურებული სახის იარა- 

-ღებს წარმოადგენენ, რომლებიც ქართველი ხალხის ხანგრძლივი სამეურნეო 

ცხოვრების ნაყოფად უნდა მივიჩნიოთ, რამდენადაც მათი ,,გასრულება“ ძი- 

რითადად შეპირობებული იყო მიწათმოქმედებისა და ხელოსნობის განვითა- 

“რებულ ფორმებთან. 

საყურადღებოა, რომ რაჭაში შემთხვევა იყო, როცა ცულს სახეს, პირის 

მოყვანილობას გამოუცვლიდნენ დროებით, «ათა იგი ,,მოერგოთ'' და გა- 

მოეყენებიათ მეორე სამუშაოსათვის. ამ მიზნით ცულს ,,გულს““ ჩაუდრეკ- 

დნენ; პირს მოუკეცდნენ და მას პირმოხვეულ ეჩოს დაამსგავსებდნენ, 

1 შდ. სურ. 14, # 3 ბათომის მუზეუმის კოლექციები (2. 4. M6---V, 8. I. წ ლუთ 

X082MC8CMIM9, II MCXC6MIM 20681) MლIეჰ)წ70I#MM I(L08M232, M.-ჰI., 19136, გვ. 118),
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მას ხის დიდი ,,მორების' ,,ამოსატეზად“, ამოსაგულავად ხმარობდნენ. ეს. 

სამუშაო დაკავშირებული იყო საწნეხლების, ,,როფების“' და მსგავსი ნივთე-. 

ბის დამზადებასთან. ამ წესით გამართული 

ხერხებული იყო ამ საქმისთვის. როდესაც 

  
სურ. 121. ქარჩი, ხევსურეთი, საქ. სახ. მუზ. 

გამოფენა 

ცული ძლიერ ,,მარჯვე“' და მო- 

ამ მუშაობას დაამთავრებდნენ,. 

ცულს ისევ გამართავდნენ და ჩვე- 

ულებრივ სახეს დაუბრუნებდნენ. 
ანალოგიურ მოვლენას ვამჩნევთ- 

თოხსა და ეჩოს შორისაც (შდრ.. 

სურ. 37, 39, 109, 107), მრგვალ- 
„,ბეჭებიანი“' თოხი, რომელსაც. 

არი ი თოხის სითა აქვს. 
დაგებული, ემნება. ათა აქვს 

ვევულ' ეჩოდ უბრალოდ ნაპი- 
რების „ლინგების“ მოკეცვის გამო;: 

ისედაც, თოხი სამიწე და ეჩო 

„საღარავი' ერთი სახით ასრუ- 

ლებს სამუშაოს, ორივე ,,თავისკენ. 

მიითლის''. ' 

ეს ფაქტები საყურადღებო 
არის იმ მხრით, რომ ამ მონაცე- 

მების სახით ჩვენ საქმე გვაქვს. 

საინტერესო მოვლენასთან –– ერ-- 

თი სახ იარაღის ფუნქციო-. 

ნალური დიფერენცირების შედე- 

გად მეორე სახის იარაღის მიღე- 

ბის კონკრეტულ მოვლენასთან,. 
რასაც არსებითი მნიშვნელობა 

აქვს სამუშაო იარაღის ძირითად 

სახეთა რამდენიმე მონათესავე ქვე- 

სახედ განშტოების საკითხის გა- 

სათვალისწინებლად.დ მოტანილი- 

ფაქტები ამასთანავე გვიჩვენებს. 

სამუშაო იარაღების სინამდვილე- 
ში ახალი ფორმის ჩამოყალიბე-- 

ბისას რაოდენობითი (ვლილე- 

ბების თვისობრივში გადასვლას 
და სხვა. საქმის ვითარებას თუ 

ამგვარად წარმოვიდგენთ, ,,ქარ-. 

თული ცულისა“ და ,,ნაჯახის““ 

ჯვერდით შუალედი, ნაირი ფორმისა და მოყვანილობის ცულთაგან ,,დახანული"' 

სპირალი წარმოგვიდგება, რომლის ერთი ბოლო მარტივი ხასიათის, ,,სო- 

ლური' აღნაგობის ცულით იწყება და მეორე ბოლო რთული შინაარსის და- 

ნაირი ფორმა-მოყვანილობის („ცულთა მწკრივად იშლება,
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რაჭის მჭედლობის სინამდვილეში, ისე როგორც საქართველოს სხვა 

კუთხეებშიც, „,მოკეცილსატარიანი“' ცულების ჭედვა ერთი გარკვეული წესით 

მიმდინარეობს. პირველ რიგში საცულე ,,დედანი'“ უნდა. დამხადდეს და შემ- 

დეგ, ამ ,,დედნის“ ორტოლად შეკეცვის გზით, ცულის მთელი ტანი „დაგვარ- 
დეს“'. ახასიათებდა თუ არა მას ამგვარი წესი ძველიდანავე, ძნელი სათქმე– 

ლია. განათხარი და შემთხვევით ნაპოვნი ძველი რკინის ცულების ნაწილი 

გარკვეულად ატარებს იმის ნიშნებს, რომ ისინი ,,მოკეცვის“ წესით დამზა–- 

დებულან (მხედველობაში გვაქვს ,,ძგიფის'', ,,საგულავის' არეზე არსებული 

ბზარი, ანუ ,,გაფჩხნილი“, რომელიც ეტყობა, ძველ (აულებს). (ჰულების 

ჭედვა, ჩანს, წარსულშიაც სცოდნიათ ამ წესით. 

ამასთანავე აღსანიშნავია, რომ ცულების მრავალსახეობა როგორც ცო- 

ცხალი ეთნოგრაფიული, ისე ძველი არქეოლოგიური ხასიათის მასალის ნიადაგზე 

მხოლოდ პირის მოყვანილობით არ განისაზღვრება. ისინი განირჩევიან ამას- 

თანავე ,,სატარესა“ და ,,ყუა-ყვრიმლის“ ფორმა-შინაარსით, რასაც საფუძე– 

ლად უდევს ცულის ფუნქციონალური დანიშნულება. რაჭის ეთნოგრაფიულ 

ვითარებაში ვამჩნევთ, რომ ერთ წყება ცულებს, რომელთაც ხის დიდი ზორე- 

ბის, ძირკვების და საერთოდ მძიმე საქმეებისათვის ხმარობენ, „ყუა-ყვრი- 

მლები“ და მთლიანად ტანი მტკიცე, სქელი და შედარებით ტლანქი აქეს. შე- 
იძლება ამითაც აიხსნას ის ამბავი, რომ გურიასა და ლეჩხუმში დიდტანიან 

ცულს ,,კინა'' ეწოდება. ამგვარ ცულებს ყუა-ყვრიმალთა წიბოები, ანუ ,,ლინ- 

გები“ უმთავრესად დაუწარბავი აქვთ, ხოლო ,,სატარე“ შედარებით ვიწრო. 

ცულების მეორე წყებას, რომელთაც უფრო მსუბუქი საქმისათვის იყენებენ, 

„სალუქი ტანი ახასიათებთ“, შესაბამი ნაწილებიც ფაქიზად აქვთ გამოყვანი- 
ლი და გამართული. 

ცულის ,,სატარე“!, ანუ ,,სარჩილი', რომლის ფორმა-მოყვანილობას სა- 

ერთოდ დიდი მნიშენელობა აქვს (ეულის ფუნქციის მიმართ, ნაირი ყალიბის 

და მოყვანილობის გვხვდება: თავფართო ან ბოლო გაგანიერებული, თავ-ბოლო 

თანაბარი, მრგვალი. მათ შორის: ,,გურგვალი“' (მრგვალი), „ლულუა“ (ოვალუ- 

რი), ,,მორგვალო'"' (ძირი ოვალური, თავი კუთხედი) და კუთხედი. კუთხედი 

თავის მხრით იყოფა: პრიზმატული, ტრაპეციისნაირი, მრავალკუთხედი და 

სხვა. თითოეული ეს კომპონენტი ცულის აღნაგობასა და მთლიანობაში გარ– 

კვეულ როლს თამაშობს და განსაზღვრულ ფუნქციას ასრულებს, 

„სატარეს“ გაბატონებულ ფორმას ამჟამად კუთხოვანი მოყვანილობა 

წარმოადგენს. იგი ძირითადად ტრაპეციისებურია. ამ სახის ,,სატარე“! ახასი- 

ათებს არა მარტო ცულებს, თეით წალდებსაც კი რომელთაც) ,,სარჩილის“ 

„ლოლუა“ მოყვანილობა შედარებით დიდხანს გამოჰყვათ. იგივე ამბავი შეიმჩ- 

ნევა სხვა იარაღების მიმართაც. მაგალითად, ,,იმერული'' თოხი (სურ. 108) 

ხასიათდება კუთხოვანი ,,სატარეთი“. როგორ/) ირკვევა, სამუშაო იარაღების 

ჯგუფისათვის კუთხოვანი „სატარე“ შედარებით მერმინდელი მონაპოვარია. 

უფრო ადრე მათ მრგვლოვანი „სატარე“ ახასიათებდათ, საქართველოს ეთნო- 

გრაფიულ სინამდვილეში ყველა ეს ფორმა ამჟამად ისეა ერთმანეთში შერ- 

წყმული, რომ მათი მკვეთრად გამორჩევა ძნელი ხდება. უნდა აღინიშნოს, 

10. მჭედლობა რაგაში
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რომ საერთოდ ძველი პერიოდის ნივთებს, კერძოდ, (კულებს, თოხებს, წერა- 

ქეებს და სხვა სამეურნეო და სახელოსნო დანიშნულების ,,ხელადს“ ,,მრგვლო- 

ვანი“ სატარე ახასიათებს. ამგვარად, ,,სარჩილის“ სიმრგვლე და ღვლაკ- 

ნილი ტანადობა უმთავრესად ბრინჯაოს და რკინის ძველ ცულებს ,,მოდ- 

გამთ““, მაგალითად, ტანის ღვლაჭნილობა და პირის მოქანდულობა დღემდე შემო- 

უნახავს: ,,მესხურ ცულს“ (სურ. 75). ,,მეგრულ““ჩენგს (სურ. 82), „კოდარა ()ულს“ 
(სურ. 74), „მეტიურ ცულს“ და სხვ. რა(ჯ შეეხება „სატარეს4 განსხვავებას ყალი- 
ბის მიხედვით, უნდა ითქვას, რომ ქართული „ხელადის“ ერთ-ერთ ძირითად 
თავისებურებას ბოლოგანიერი „სატარე“ წარმოადგენს. „სატარეს“ აღნაგო- 
ბას, როგორც სხვა ადგილასაც ითქვა, (კულის ფუნქციაში არსებითი მნიშვნე- 
ლობა აქვს. 

შესაბამისად ამისა, არსებობს ტარის დაგების ორგვარი წესი: ტარის 
„დაგება“ და ტარის „მორგება“. პირველი წესით ტარის დაგება გულისხ- 
მობს მთელი ტარის იგარონიებს“ (რომელიმე იარაღის) „სატარეში“ 

  

სურ. 122-23, ბართოზი. საქ. სახ, მუზ. ეთნ. გამოფენა 

და მიჯრას ტარის ბოლომდე. ამიტომ ტარი თავისკენ თანდათან სქელ- 

დება (იხ. სურ. 84), ტარის დაგება მეორე წესით შემდეგში მდგომარეობს: 

ტარის ერთი თავი გამოკოპიტდება ისე, რომ იგი „სატარეს“ სახის და ზომისაა. 

მასზე პირდაპირ წამოეგება ტარდასაგები ნივთი და მიიჯრება „გორგლამდე!“, 

შემდეგ კი გასამაგრებლად უკეთდება სოლი. ტარის დაგების ეს წესები ერთი- 

მეორის საპირისპიროდ დგანან. პირველ შემთხვევაში ტარის ფორმა და სიდიდე 
ნაწილობრივ ზღვარდებულია. მისი დაძრობა ნებით თუ უნებლიედ მხოლოდ 

ბოლოდან შეიძლება. მეორე შემთხვევაში ტარის ფორმა-მოყვანილობა სრუ- 

ლიადაც არ არის ,,სატარეზე' დამოკიდებული. მისი დაძრობა წინა მხრი- 

დან შეიძლება და ადვილიცაა.
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რაჭის მჭედლობის ნახელავ რკინეულს უმთავრესად პირველი წესით ეგება 

ტარი. 

რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში, ასევე საქართველოს სხვა კუთხეებში, 

ცულის ეს ტიპი ნაირი სახელით არის ცნობილი: „ნაჯახი“, საოსტატო ნა- 

ჯახი“, ,,ოკრიბული“, „ოკრიბული ცული“ (რაჭა), ,,ლურქუ კაადე" (რაჭუ- 
-ლი ნაჯახი, ქვ. სვანეთი), „ფთიანი ცული'' (ქართლი, ლიახვისა და მეჯუდას 

-ხეობა)'. საინტერესოა, რომ დიდი და პატარა ზომის ამგვარი „ცულები სხვადა- 

სხვა სახელწოდებას ატარებენ. საერთოდ, ამ სახის დიდტანა ცული გურიასა 

·და ლეჩხუმში ,კინად“ იწოდება; მცირე კი ,,ნაჯახად““. რაქაში, იმერეთსა და 

კაბეთში დიდს ,,ცულს“ უწოდებენ, მცირეს –-,,ნაჯახს“, ასევე მეგრულად 

დიდს ეწოდება „არგუნი““, მცირეს--,,კვაღა'. ამრიგად, „ნაჯახის“ სინონიმურ 

სახელთაგან უნდა . დასახელებულ იქნეს: „კინა“, ,,ოკრიბული"!, ,,საოსტატო 

'ნაჯახი““, ,,ფთიანი ცული“, ,,()ული““, ,,ნაჯახი'', ,,არგუნი““, ,,კვაღა““, ,,ლურჭუ 

„კაადე““ და სხვ. ,,ნაჯახის“ შესახებ საბას ერთობ მცირე ცნობები მოეპოვება: 

სკ,ნაჯახი--მცირე ცულია““-ო და მიუთითებს სიტყვა ,,ტაბარზე“,, რომელიც გან– 

მარტებულია: ,,ტაბარი სპარსთა ენაა, ნაჯახს პქვიან“'-ო. ,,ნაჯახისა'' და საერ- 

თოდ ცულების სხვა ფორმათა შესახებ საბას, სამწუხაროდ, უფრო კონკრეტული 

"და ნიშანდობლივი (ნობები არ მოეპოვება. ამ ვითარებაში აღნიშნული ცულის 

'ნაირი სახელთაგან ყველაზე მართებულად ისევ „ნაჯახი!' მივიჩნიეთ, როგორც ყვე- 

”–ლაზე ცნობილი და შინაარსის ამომწურავი ტერმინი, მით უმეტეს, რომ სახელწო- 

„დება ,,ნაჯახი' საკოველთაოდ ცნობილი და მიღებულია გარკვეული სიდიდის 

მქონე ამ სახის ცულების მიმართ მაინც. ამიტომ ვამჯობინეთ ამგვარი 

ცულების სახელად, პირობითად, „ნაჯახი“ გვეხმარა. მეორე მხრით „ნაჯა– 

'ხის' მაგიერ ცულის ან ,,ფთიანი ცულის“! ხმარებას იმიტომაც მოვერიდეთ, 

რომ სინონიმურ სახელთა ნიადაგზე მათი რეალური მნიშვნელობა ერთმა- 

'ნეთში არ არეულიყო. 

მრავალმხრით საყურადღებოა ის ფაქტი, რომ ქართლის ვითარებაში დღემ- 

დე შემონახულა პატარა, საცალხელო ცულის სახელად „კოღო ცული"?, რომე- 

ლიც საოცრად ემთხვევა მეგრულ სახელს მცირე ნაჯაზისას –- „კვაღა“-ს. 

„კოღო ცული“, სინამდვილეში, მცირე ცულს ეწოდება, რომელიც ქართული 

'ცულისნაირია და მისგან მხოლოდ ტანის სიდიდით განირჩევა. ,,კვაღა'' ასევე 

გულისხმობს პატარა ნაჯახს, რომლის პარალელური სახელია--,,კოპიტი ცუ–- 

ლი“ 9, ნაჯახი“ გავრცელებულია უმთავრესად ქე. რაჭასა და აგრეთვე სა– 

„ქართველოს სხვა კუთხეებში (ქვ. სვანეთი, ლეჩხუმი, იმერეთი, გურია, სამეგ– 

  

1 „ფრთიანი ცული"-–-იზსენიება აგრეთეე ხელნაწერ დანახარჯების ნუსხაში, რომელიც 

-უთარიღოა და ხელის მიხედვით XVIII ს. ეკუთენის. „ქ. ხელფეხას მივეცი ერთი ფრთიანი ახალი 

„ცული" (იზ. ნ ბერძენიშვილი, მასალები საქ. ეკონ. ისტორიისათვის, წიგნიI, ტფ. 

1938 ფწ., გვ. 76, საბუთი # 14351, დანახარჯის ნუსზა). 

8 „კოღა““- კომბალი (თავმოკაული, მწყემსის ჯოხი, საქ. სახ. მუზეუმი, ეონ. განყოფილება 

კოლექცია # 1-26, ლეკები, ინჭილოები). 

· საქართველოს სახ. მუზეუმი, ეთნ. განყ. 1939 წლის ქსნის ეთნოგრაფიული ექსჰედი– 

#კიის ანტარიშები,
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რელო, აფხაზეთი, კახეთი და სხვ.). საინტერესოა, რომ ქართლის ეთნოგრა–- 

ფიულ სინამდვილეში ცულის ეს ტიპი საერთოდ იშვიათად გვხვდება, მაშინ: 

როდესაც კახეთში იგი თითქმის გაბატონებულ სახეს წარმოადგენს. ასევე.- 

იშვიათია იგი საქართველოს მთის ზოლის მცხოვრებთა ყოფაშიც. ,,ნაჯახი4 

დამოწმებულია აგრეთვე სამხრეთ დაღესტნის ეთნოგრაფიულ სინამდვილე- 

ში, დიდოეთიდან 1940 წელს ეთნოგრაფიული ექსპედიციის მიერ! ჩამოტანილ 

იქნა ,,ნაჯახი', რომელიც ამჟამად და;ულია. საქ. სახ. მუზეუმის ეთნო- 

გრაფიის განყოფილების ლითონის ფონდში, კოლ, M# 57/40/13 (სურ.87). ასევე,- 

საგულისხმოა ის გარემოება, რომ ქართლის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში: 
ჯნაჯახი“ რატომღაც დასავლეთ საქართველოს, კერძოდ იმერლებისა და რა–- 

ჭველების, დამახასიათებლადაა მიჩნეული, ქართლში მის შემოტანას და გავრ-. 

ცელებას რაქველ მჭედლებს მიაწერენ. ,,ქართული ცული“ უფრო ადრინდე– 

  

სურ. 123, „ქარჩი« 

ლია, უმალ ეს ცოდნიათ. ფთიანი ცული (ნაჯახი) რაჭველების შემოტანილია> 

„ამნაირი ცულები სულ იმათ დაგვიკეთეს რცხილუანში,., ჩვენებური მჭედლები 

მაგნაირებს „ძვირად“! აკეთებენ; უფრო ძველი ცულია ჩვესი მოსახმარი. მერე 

და მერე რუს«ლი ცოლები შემოვიდა და იმას დაუწყეთ ყიდვა და მის მიხე- 

დვით ჩვენ გემოზე მათ გადაკეთებასაც ხელი მოვკიდეთ, ჩვენებურათ უცვლით: 
ხოლმე ზნესა“?1. 

რაჭის მჭქედლობისეული ,,ხელადიდან"! ყურადღებას იქცევს აგრეთვე. 

„მეტიურა“ და „მთიული ცული'“, ,,წალდი““, ,,სასხლავი'' და ,,სავაზე“, რო- 
მელთა გაჭედვა არსებითად იმავე პრინციპით წარმოებს, რა სახითაც ,,ქარ- 

თული ცულისა“' და ,,ნაჯახის'. მათ შორის განსხვავებას მხოლოდ სპეციფი– 

კური ნაწილის დართვა-გასახვის მხრით ვხედავთ. თითოეული დასახელებული 

იარაღი ძირითადად საგანგებო დანიშნულებისაა და თავისი აღნაგობით შე- 

ფარდებულია გარკვეულ მოსაქმეობასთან. 

1 ისტორიის ინს იტუტის ეთნ. გ:ნყ. (დიდოეთის ეთნოგრაფიული ექსპედიციის ანგარიშები). 
3? იხ, საქ. მუზხ-ის ეთნოგრ. განე. არქივი (1940 წლის ქართლის ეთნოგრაფიული ექსპე– 

დიციის ანგარიშები).
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„მეტიურა ცული" იმავე ,,ქართული ცულის“ სახესხვაობას წარმოადგენს. 

უკანასკნელთან განსხვავებით მას მაღალი, ვიწრო და მოქანდული ტანის მოყ- 

ვანილობა ახასიათებს; ასევე „შუბლი“ გორდა (ამოზნექილი) და ,,კაჩა“' შე 

დრეკილი აქვს. ამრიგად, ,,მეტიურას“ ღვლაქნილი და მაღალი ტანი გააჩნია, 

ამ მხრივ იგი ძლიერ უახლოვდება ბრინჯაოს ძველ (ულებს, რომელთაც 

მრაელად ვხვდებით ,,კოლხეთის კულტურის“ სამყაროდან (სურ. 79). დანი- 

შნულებით „მეტიურა ცული“ ხეზე მუშაობის საქმეს განეკუთვნება. უმთავრე- 

სად იგი იხმარება სატიეე და, საერთოდ, სათრიელად გასამზადებელი ხის მორე– 

ბის ,,საცხვირავად““, ე. ი. ხის მორის ერთ ბოლოზე ,,ყურის““ ამოსაჭრელად. 

რომელშიაც, ჩვეულებრივად, გამოებმის ჯაჭვი საზიდარი. „მეტიურას“' მეგ. 

რულად „ჩენგი!' ეწოდება და საცხვირავს გარდა ,,სადაღავათაც“', ანუ ,,სათან- 

ჯავათაც" იხმარება ხოლმე. ასევე, საინგილოში ამგვარ წვრილ და გრძელ 

ცულს ,,ჩორკი“ ეწოდება!. ხეთა დათანჯვა გულისხმობს მასზე რაიმე პირადი 

კუთვნილების, პირობითი ნიშნის ამოკვეთას, რითაც ეს უკანასკნელი სხვისა–- 

თვის ნაკრძალი ხდება. ამითაც არ შემოიფარგლება ,,მეტიურას“ ფუნქცია. 

ზოგიერთ თემში მას ფართე სახით იყენებენ და თითქმის. ცულის გაბატონე- 

ბულ სახეს წარმოადგენს მაგალითად, ბორჯომის ხეობაში იგი შეიძლება 

ერთადერთ გავრცელებულ სახმარ ცულად ჩაითვალოს. 

აღსანიშნავია, რომ ბარის მცხოვრებთა ყოფიერებაში ,,მეტიურა ცული“ 

ნაკლებად იხმარება და ადგილ-ადგილ სრულიად გარდასულა სინამდვილიდან. 

ამჟამად მისი გავრჯაელების არე, უმთავრესად, ხეობათა გაყოლებით – მთის 

ზოლით განისაზღერება. 

,მეტიურა'' ცულისაგან განსხვავებით ,,მთიულ ცულს“ სწორი და შედა- 

რებით ფართო ტანის მოყვანილობა ახასიათებს. ამ მხრით იგი ძალხე ახლო 

დგას ,,ქართულ ()ულთან" და მისგან რაიმე თვალსაჩინო განსხვავებას არ 

ამჟღავნებს, თუ მხედველობაში არ მივიღებთ ,,მთიული „ულის“! ზოგიერთ 

გარეგან ნიშანს (ტანის სოლისებურ მოყვანილობას, ჩადრეკილ ,,შუბლს“' და 

სხვ. სურ. 76). თავისი ფუნქციით ისინი ახლო-ახლო დგანან და, რაც პირველს 

არსებითად ახასიათებს, მეორეზედაც იგივე ითქმის. ამიტომ კვლაე აღარ გავი- 

შეორებთ, რაც ერთხელვე ითქვა ამ (ულების შესახებ. 
თვალსაჩინოდ და მკვეთრად ამათგან მხოლოდ წალდი გამოირჩევა. იგი 

ძალზე ძველი და ამასთანავე განსხვავებული სახის იარაღია, რომელიც ცოც- 

ხალი ეთნოგრაფიული სინამდვილის მიბედვით მდიდრად არის წარმოდგენილი 

რაჭასა და საერთოდ საქართველოს სხვა კუთხეებში. რკინისა და ბრინჯაოს 

ძველი წალდები საკმაოდაა დაცული საქართველოს სხვადასხვა მუზეუმებში-–- 

ზუგდიდის, ფოთის, ქუთაისის და სხვ. (იხ. სურ. 96). ისინი ფაქტიურად ადას- 

ტურებენ” ,,წალდის' ადრინდელ წარმოშობას (შდრ., ,„წალდცულა“, განა- 
თხარი, სურ. 81). 

1 მ ჯანაშვილი, საინგილო, ძველი საქართველო, ტ,. II, 1911-–13 წ., გვ. 248; ინგი– 
ლოური „ჩორკ" და მეგრული „ჩენგი" თავისი გარეგნობით და სახელთა შორის ერთგვარი 

ფონეტიკური სიახლოვით ერთმანეთს ეტოლებიან. _
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წალდი (სურ. 92) შედგება: ,,ყუა-ყვრიმლების!!, ,,სატარეს4, ,,ნიღრის'!, 

„პირის“, ,,კარტის“, ანუ „ნიკარტის“ და ,ზურგისაგან', წალდი სხვადასხეა. 

ზომისა და მოყვანილობის კეთდება. ამ მიმართებით წალდები ნაირი სახის> 

გვხვდება, „რაჭული“ წალდის ნიშანდობლივი თავისებურებაა: ფართო ტანი, 

რომელიც წვერისაკენ თანდათან განიერდება, აღმა ახრილი ზურგი, მოკლე და: 

ბლაგვი „ნიკარტი“, მოკუტული წელი, მაღალი, მკვეთრად დაქნილი ,,ნიღრი““.. 

მცირედით მოშვილდული დაბალი ,,კაჩა“ და ,,ყუა-ყვრიმლის'' გარეთა კედ- 

ლები მომრგვალებული. ,„,მეგრულ-აფხაზური!' წალდი (სურ. 95) შედარებით: 

ვიწრო და წაწვდილი ტანით და ,,ნიკარტით!! ხასიათდება, ამასთანავე საქ- 

რელი პირის ზოლი ,,გორდა“ აქეს (შდრ., ქართლური, სურ. 93). 

ასევე, გურულ-იმერული და ლეჩ-- 
ხუმური წალდი ზოგიერთი მხრით გამო– 
ირჩევა სხვათაგან და ა. შ. ამ მიმართე- 
ბით, განსაკუთრებით ყურადღებას იქ- 

ცევს ქვ. იზერეთისა და გურიის (სამ: 
ტრედიის და მახარაძის რაიონები) ეთ- 

ნოგრაფიულ ყოფიერებაში ამჟამად არ- 

სურ. 124. ბუდიანი სახნისი, ს. რიცეულიდან ეული წალდის ტიპი. ამ უკანისკნელს. 
იგკარტი“რ სრულებით არ გააჩნია, რაც- 

მას არსებითად განასხვავებს რაჭულ და: სხ. წალდთაგან. წალდის აღნა- 
გობაში „,ნიკარტი'“ მთავარ კომპონენტს შეადგენს, ხოლო მის პირად საქნარ– 

ში იგი ძირითად როლს თამაშობს და საგანგებო ხასიათის სამუშაო იარაღად: 

აქცევს მას. წალდი თავისი დანიშნულე- 

ბით მიწისმოქმედებასთან დაკავშირებუ– 

ლი ჩანს; კერძოდ, ,,ტებით'!' და ბუჩქნა- 

რით დაფარულ საყანე და საველე ად- 

გილების მოკაფვას წალდი ასრულებდა. 

იგი უმთავრესად ჩირგვების, ეკლიანი 

ბარდების, „ქყორნარის“' და საერთოდ 

წვრილი ფიჩხი ტყის საწალდავად გა- 

მოიყენებოდა და ახლაც ამ დანიშნუ- 

ლებით იხმარება ხოლმე. „იმერული“ 

I „ლანჩუთური“ ტიპის წალდისათვის 

„კარტის“ უქონლობა სწორედ მისთ- 

ვის ამ ფუნქციის ჩამოშორებით უნდა 

აიხსნას, რამდენადაც, ამ შემთხვევაში, 

წალდს არსებითად სხვა ხასიათის ამოცანები ღა განსხვავებული მოთხოვ- 

ნილებანი აკისრია, რომელთა მიმართ ,,კარტი' თავის მნიშვნელობას. 
ჰკარგავს. 

ამრიგად, წალდის ტანის მოყვანილობა და გამართულობა შეპირობებუ- 

ლია ფუნქციასთან. საკაფი სამუშაოების წარმოებისას ხშირად საჭირო- 

ხდება წალდის დაყვანა მიწის პირამდე, რომლის დროსაც ,,ნიკარტი!“ პირვე-     
(ურ. 125, სახნისი ორფრთიანი, ამბრო-. 

ლაურიდან
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ლი ხვდება ნიადაგს, რის გამო ,,საქრელი პირი“ მიწას ერიდება და არ ეკა- 

რება. მეორე მხრით, ,,ნიკარტის' მოკაულობის და პირის შესაფერისად მო- 

მართვის შედეგად წალდი ადვილად იწვდენს საკვეთთი პირისკენ მცენარის 

ფესვებსას თუ რტოებს და შემდეგ ადვილად წაკვეთს მათ. ამ საქნარში 

„კარტი“ მთავარ როლს თამაშობს. წალდის ფუნქცია მხოლოდ ამით არ განი- 

საზღვრება; წვრილი, ფეჩხი ტყის სამუშაო, საღობავი სახრისა და სარის 

მოჭრა, მაღლნარი ვაზის გასხვლა, ხეთაგან წვრილი და ბებერი რტოების 

„ჩამობელვა''!, ან მათი მთავარ ტანზემოთ გადაკაფვა (ყანებსა და ბაღ-ბოსტნებ- 

ში დაჩრდილვის ასაშორებლად) და ასევე საზრდელად გასაშვები ახლად ავ- 

რილი ტყის ,,გაწმენდაც' უპირატესად წალდით წარმოებს. სამუშაოთა გას- 

წვრივ წალდღის მოქნევა-მოქმედება ,,ირმიცულ!''–-ჰორიზონტალურია. იგი 

თავისკენაც წალდავს და თავისაგანაც, ორივე ეს თვისება წალდისა სინამ- 

დვილეში საჭიროების მიხედვით გამოიყენება ხოლმე, მიწაზე, ტყის დაბლა 

საწალდავად, უფრო პირეელი სახით მოიხმარება. ამ მხრით იგი ცელის, სა- 

ვაზისა და ნამგლის მოქმედებას ემსგავსება, მაღლა ბელვა-კაფვისას კი უმ- 

თავრესად მეორე წესით მოიხმარება. ამ შემთხვევაში იგი ნაჯახის და სასხლა- 

ვის მოქმედებას უფრო უახლოედება, 
დაახლოებით ამგვარად ესმით წალდის ფუნქცია საქართველოს სხვა 

კუთხეებშიც. ივანე სახანბერიძის თქმით „თოხი რომ ვერ მიუდგება შამბში 

(დაბალი ჩირგენარი), იმას წალდით რავარც გინდა ისე გაჩეხავ'/1. გურიაში მჭე- 

დელ ალ. თევზაძის ჩვენებით ,,წალდი ხის გასასხეპათ, წნელის საქრელათ და 

საყანეების გასაჩეხავათ“! იხმარება?. საბასაც წალდის საქნარად წვრილი ტყის 

გაკაფვა აქეს დასახელებული: ,,წალდი – ფიჩხის საკაფი““-ო (ლექს.). 

ამგვარად, ჩვენ გავითვალისწინეთ წალდის (ვალკეული მხარე და ზოგი- 

ერთი ნიშანდობლივი თვისება, მისი ძირითადი ფუნქცია და მნიშვნელობა რაჭისა 

და, საერთოდ, საქართველოს Lხვა კუთხეების აწინდელ ყოფიერებაში. სამწუხა- 

როდ, უფრო ადრინდელი საფეხურების მიხედვით მისი კონკრეტული დანი- 

შნულების შესახებ გარკვეული რისამე თქმა არ შეგვიძლია. საინტერესო იქ- 

ნებოდა იმის ცოდნა, თუ რა როლს ასრულებდა იგი საზოგადოებრივ ყოფი- 

ერებაში სამეურნყო, საბრძოლო და საკულტო ხაზით უწინ. 

წალდისნაირ ,,მუშა“'--გამჭრელი იარაღიდან აღსანიშნავია ,,წალდუნა'"!', 

რომელსაც პარალელურად ,,წალდუკა“ და სასხლავიც ეწოდება (სურ. 97-- 

101). სასხლავი შემდეგი ნაწილებისგან შედგება: ,,ნიკარტი!4 ,,ზურგი“ ,,პი- 

რი'!, „ნიღრი“, ,,ყუნწი“, ანუ ,,კურწი'' და სხვ. ტანის მოყვანილობით იგი 

ძლიერ ახლო დგას წალდთან, თუმცა ,,ყუა-ყვრიმლის!! მიხედვით ,,სასხლავი"! 

წალდისაგან შესამჩნევად განირჩევა. ამ მხრით იგი უფრო ,,ყურწიან-სატა- 

რეიან' იარაღების წყებას განეკუთვნება. სასხლავს, ანუ ,,წალდუნას“' მრავა- 

ლი სინონიმური სახელი გააჩნია. ქართლში მას ,წალდურას“ უწოდებენ, 

1 იხ, საქ. მუზეუმის ეთნოგრ. განყ. არქივი (ალ. სახანბერიძის ჩანაწერები). 
2 ბ, თევზაძე, გურიაში მივლინების ანგარიში (იხ. საქ. სახ. მუზეუმის ეთნოგრაფი- 

ული განყოფ. არქივი).
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იმერეთში -–,,წალდურა სასხლავს“, გურიაში --,,ხელწალდას', ლეჩხუმში-- 

ს„სასხლავას', სამეგრელოში–-,,ცხემლარს!“, ხევსურეთში -- წალდს და სხვ. 

საბას სასხლავი მევენახის დანად აქვს განმარტებული, ხოლო დანის გან- 

მარტებასთან ამბობს: ,,სასხლევი – ვენაჭისა გასასხლევსა (კიღვსა“/ ეწოდება !. 
ამრიგად ირკვევა, რომ სასხლავს რამდენიმე სახელწოდება გააჩნია. ამ ნიადაგ- 

ზე აშირად ადგილი აქვს სასხლავს, წალდსა და სავაზეს შორის ერთგვარ აღრე- 

ვას, არა მარტო სახელწოდების, რეალური მნიშენელობის მიხედვითაც. რაც 

მთავარია, ,,სასხლავის“' ფუნქცია გაიგივებულია სპეციალური დანიშნულების 

იარაღის -- „სავაზესს ფუნქციასთან. ამ ნიადაგზე საკუთრივ ვაზის სასხლა- 

ვი იარაღი და, საერთოდ, სასხლავი ხეხილისა და სხვათა ერთ და იგივედ არის 

მიჩნეული. მეორე მხრით, პირის მოყვანილობის მსგავსების საფუძველზე 
წალდი და სასხლავი მხოლოდ სიდიდის მიხედვით და არა თვისობრივად გან- 

სხვავებული სახის იარაღებად ითვლება. სინამდვილეში, წალდი, სასხლა–- 

ვი და სავაზე განსხვავებული შინაარსის შემცველი იარაღებია, რომელნიც 

ერთურთიდან მოყვანილობითაც განირჩევიან, 

სასხლავის თავისებურებას გრძელი, წვერიანი და კუთხედი ,,ყურწი"“ 

შეადგენს, რომელზედაც დაეგება ხოლმე ხის ტარი. ტარად ხის ისეთი ჯიშია, 

შერჩეული, რომელიც იშვიათად და ძნელად ,,იქარება“. ტარს ჯერ საწვავით 

  

სურ. 126. საქვიესახნისი, ს. ქვედიდან (რაჭა) 

გულს გაუხვრეტენ, შიგ ყურწს გაუყრიან და ტარის ბოლოში თავს მო- 

უკავებენ, რათა არ წაძვიეს ტარიდან. სამაგრისად რკინის სალტეს შემო- 

სდებენ. ტანის ამნაირი აღნაგობა და გამართულობა ხელს არ უწყობს მას 

სამძიმო სამუშაო ოპერაციის საწარმოებლად. აღსანიშნავია, რომ გარდა 

ყურწიანი სასხლავებისა არსებობს ,,სარჩილიანი'“ (მოკეცილსატარიანი) და 

ბრტყელენიანი სასხლავებიც (სურ. 99, 101, 102). ერთი ამგვარი „,სარჩილი- 

ანი“ სასხლავი (სურ. 99) შეძენილ იქნა ჩვენ მიერ სოფ. უწერაში და ამჟამად 

საქ. მუზეუმის ეთნოგრაფიული განყოფილების ლითონის კოლექციაშია დაცული 

(იხ. კოლ., 63--39/34), იგი ყურადღებას იქცევს გრძელი ,,ნიკარტით“, რო- 
მელსაც „,სარჩილის'' ორივე მხარეზე ზემოთ და ქვემოთ მისივე ტანიდან ათლი- 

ლი ,,კოტები'“ აქვს, ხოლო წინა მხრით სალტედ მოვლებული ერთი ოქროს 

რჭალი"!, რაც საინტერესოა მრავალ მხრით. ამ სახის ,,სარჩილის““ (სატარეს) 

1 საბა, ქართული ლექსიკონი, პროფ, ი. ყიფშიძისა და პროფ. ა. შანიძის რედ., ტფი–- 

ლისი, 1928 წ.
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'უარყოფით მხარეს წარმოადგენს მასში ტარის არამჭიდროდ გამაგრება და 

«ამ ნიადაგზე მისი ადვილად დაძრობის ხშირი შემთხეევები. ამ მხრით, ნაწი- 

ლობრივ მას სალტე შველის მხოლოდ. სასხლავის ძირითად ფუნქციას შეად- 

·დგენს, როგორც ითქვა, ხეთა გადაბელვა და გასხეპვა, ჩირგეების მოჩეხვა, 

წვრილი წნელის მოჭრა და მისთანანი; მას ამასთანავე ნამგალთან ერთად 

"ხმარობენ ყანაში სიმინდის ჩალის ასაჩეხად, მაგრამ მის ძირითად ფუნქციას 

მაინც ბაღის ხეხილის გაწმენდა და თუთის გასხვლა წარმოადგენს. ამ მიმარ- 

თებით იგი დაკავშირებულია სოფლის მეურნეობის დარგების მებაღეობა- 

მეაბრეშუმეობის განვითარებასთან. საფიქრებელია ამ ნიადაგზე მისი წარმო– 

„ქმნა წალდის ან მისი მსგავს სამუშაო იარაღისაგან. 

ამგვარად, ,,წალდუნა-! წალდისაგან არა მარტო თავისი ყურწიანი 

„,სატარეთი“' განირჩევა, არამედ ფუნქციითაც. პირველი ძირითადად ,,საწალ- 

დავი“ იარაღია, მეორე--,,გამსხლავი“. უკანასკნელი თავისი მოქმედების სიძ- 

ლიერით და ინტენსიობით წალდს ვერ შეედრება. საამისოდ არც ტარი და არც 

„სატარე“ არ არგია, იგი უფრო იოლი და ,,სამჩალტო'! სამუშაოსთვისაა გამო- 

სადეგი. მისი მოქნევა ყოველთვის ჩეხვის ხასიათს ატარებს და მეტწილად თავის- 

·გან ,,მიითლის"'. ამჟამად მისი გავრცელების არეს, უმთავრესად, ბარის ზოლი შე- 

ადკენს. მთის ზოლში მისი იშვიათობა, საფიქრებელია, იმით აიხსნება, რომ 

იგი ძირითადად საბაღოსნო ხასიათის იარაღია, სახელწოდება ,,წალდუნა!“ 

“საქართველოს ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში ფართოდ გავრცელებული უნდა 

ყოფილიყო, რასაც "მოწმობს მისი შემონახვის ფაქტიც ერთ ძველ ქართულ 

ხალხურ ლექსში ,,მელია და ჩიტი“, სადაც. სხვათა შორის ,,წალდუნასთან““ 

ერთად იხსენიება ,,ცულდუნაც“.–ცულს მოვიტან ცულდუნასა, ხელეჩო და 

'წალდუნასა -–ეუბნება ჩიტს მელია. თავის მხრით ტერმინი ,,ცულდი“ სა- 

ყურადღებოა. ამ შემთხვევაში სუფიქსი--,,უნ“' ,,ურ“-ის შესატყვისს წარმოად- 

გენს და ამის შემდეგ რჩება ფუძე ,,ცულდ', რომელიც სრული ამ სახით 

შემორჩენილა ხსენებულ თემებში ცულის სახელად. ამას გარდა ყურადღებას 

იქცევს ,,ცულდ'' და ,,წალდ“' სახელთა ფონეტიკური სიახლოვე, რაც საბუთს 

იძლევა მათი შინაგანი ნათესაობის შესახებაც საკითხის დასმისათვის. 

„სავახე“, ანუ ვაზის სასხლავი ,წალდუნასაგან” განსხვავებული მო–- 

ყვანილობის და აღნაგობის სამუშაო იარაღია (სურ. 103). სავაზეს სხვანაი- 

რად ,,სავაზე-დანას“ და უფრო ხშირად კი ,,სასხლავს' უწოდებენ ხოლმე; 

მაგრამ, როგორც ზემოთაც ითქეა, სასხლავივე ეწოდება ხეხილის და თუთის 

ხის სასხლავად "სახმარ იარაღსაც, რომელიც თავისი სიდიდითა და მოყვა5ი - 

ლობით გარკვეულად გამოირჩევა ვაზის სასხლავი იარაღის--,,სავაზესაგან!!. 

„ამრიგად, სახელი ,,სასხლავი“ ომონიმური ხასიათის არის და ნიშნავს როგორც 

ერთს, ისე მეორეს. ,,სავაზეს“ არ გააჩნია ,,0ნიკარტი“, რაც ,,წალდუნას'' არ- 

სებით ელემენტს წარმოადგენს და აკავშირებს მას ამ მხრით წალდთან. მაგ– 

რამ სავაზეს თვით პირის მოყვანილობა აქვს ისეთი, რომელიც ,,ნიკარტის“! 

  

1 „წალდუნას" ქართლში „წალდურას" უწოდებენ, ბოლო წალდს-- „წალდ-ცულას“.
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მოვალეობასაც ასრულებს ნაწილობრივ და თანაც თავის ძირითად ფუნქციასაც 

ზედმიწევნით შეესაბამება. სავაზეს ,,ნიკარტი“ არც კი სჭირდება, რადგანაც. 

მისი მოქმედება მუშაობის პროცესში დარტყმითი კი არ არის, არამედ მოდე- 

ბა-მოსმითია". სავაზე თავისკენ, ე. ი. შიგნითკენ,. მოსერავს და ისე ჭრის, „წალ- 

დუნა კი თავისგან გარეთკენ წააჩეხს და ისე პრის. ამას გარდა, უკანასკნე- 

ლის საჭრელი პირი სწორხაზოვნადაა წინისაკენ წაწვდილი, როდესაც სავაზესი 
მოკუტულია და ნამგლისებურად მოშვილდული. სავაზეს ფართო და მოკლე 

ყურწი, ანუ ,,ენა“ აქვს ყურწის ძირთან ოდნავ შესამჩნევი ,,კაჩას““ 
ნასახით; ,,წალდუნას“ კი ვიწრო და გრძელი ,,ყურწი“ აბია და მის ძირში 

საგრძნობლად აღმატებული ,,კაჩა'' და 

,,ნიღრი“ აქვს. სიდიდის მიხედვით ხომ 

მათ შორის თვალსაჩინო განსხვავებაა. 

ამ კომპონენტების ნიადაგზე ეს ორი 

იარაღი უნდა განვასხვაოთ და თითო- 

ეული მათგანის საკუთარი ინდივიდუა- 

ლობა ვცნოთ, 

„სავაზე“ მარტივი აგებულებისაა. 

შედგება შემდეგი ნაწილებისაგან: ,,პი- 

| რი“, ,ყუა', „წვერი“ და ,,ყურწი“. 
7. (სურ. 105, 106, 103, 104). ,,სატარე““ 

"C (ურწი) დახვრეტილია შუაგულზე სამ- 
სურ. 127. გუთნის სახნისი, „ცალფრთიანი" პვლის გასაყრელად და დაგებული აქვს 

, ხის ტარი. ტარი შუაში ჩახერხილია 

სიგრჭეზე ყურწის ზომაზე და შიგ ჩაჩრილია სავაზე ,,ყურწით“. სამაგრისად 

გაყრილი აქვს ორი რკინის სამჭვალი. სავაზეს უშუალო მოვალეობას ვაზის 
(დაბლნარის) გასხვლა–განეკვის საქნარი შეადგენდა, ვიდრე იგი ამჟამად ფაბ- 

რიკულმა მაკრატელმა არ შესცვალა. იშვიათად იგუ ახლაც ამ დანიშნულებით 

იხმარება ხოლმე. 

უნდა აღინიშნოს, რომ სავაზეს ტანის მოყვანილობაში და მის მოქმედებაში 
საკვანძო ადგილს წინა ნაწილი შეადგენს. სავაზე საცალხელო (მარცხენა, გინდ 

მარჯვენა) სახმარ იარაღს წარმოადგენს. მხმარებელს იგი მარჯვენა ხელით. 

უჭირავს (ხელის ნებზე პირაღმა, ოდნავ დახრილი), ისე რომ სალოკი თითი 

მცირედით წინისაკენ აქვს გაწვდილი ტარის თავამდე; მარცხენათი ვაზი უჭი- 

რავს და წამოკვეთავს ხოლმე ლერწებს საჭირო ზომით, მუშაობის პროცესში. 

მეტი ძალა სავაზის სწორედ ამ წინა მხარეს ადგია,ა რომელიც ხმარების 

შედეგად პირველ რიგში ცვდება (იხ. სურ. 105, 106) ამიტომ სავაზე 

რამდენადაც ახალ ,,ხელადს“ წარმოადგენს, იმდენად მისი ეს მხარე ფართო 

და გასწორებულია, ხოლო ხშირი ხმარებისას ჩაცვეთილი და მეტად მოკაკუ- 

ლი ჩანს, სავაზესთან ფუნქციითა და გარეგანი შეხედულებით ახლო დგას 

მჭედლის -–– ნალბანდის იარაღი–– ფოლსათლელი დანა (სურ. 106-ა). 
რაჭის მჭედლობის ნაკეთებ „ხელადიდან“ ყურადღებას იქცევს ნაირ 

ფორმის და ფუნქციის თოხებიდთი რომლებიც აქ უხვადაა წარმოდგენილი,  
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თოხები ერთმანეთისგან სიდიდის მიხედვითაც განსხვავდებიან (შდრ. სურ.. 

107-–115). 
ფუნქციის მიხედვით ეს თოხები ორ ძირითად ჯგუფად იყოფა. პირ- 

ველ ჯგუფს შეადგენს ის თოხები, რომელთაც ხნულის დასამუშავებლად იყე– 

ნებენ, ხოლო მეორეს––-რომელთაც უხნავის, ყამირის სათოხარად ხმარობენ, 

ასევე, აღნაგობის მიხედვით ისინი იყოფიან ცალთავიან და ორთავიან თოხე- 

ბად. როგორც ცალოავიანი, ისე ორთავიანი მოყვანილობის მიხედვით რამ- 

დენიმე ქვესახეს შეიცავს და თითოეული საკუთარ ინდივიდუალურ თვისებებს 

ატარებს. ამრიგად, თოხების ერთი წყება დახნულის დასამუშავებლად 

არის განკუთვნილი, ხოლო მეორე წყება – უხნავისათვის. ამ შემთხვევაში ეს 

უკანასკნელნი გარკვეულ პირობებში სახვნელი იარაღის როლში გამოდიან და 

მათი საშუალებით ხდება მიწისთვის თესლის მიბარება. ამჟამად ყველაზე 

ფართე და გავრცელებულ თოხის ტიპს „რაჭული“ თოხი წარმოადგენს (სურ.. 
107), რომელიც ტანგაშლილი, მაღალმხრებიანი, ბეკებში ცოტა მოხრი- 

ლი, მრგვალ „სატარიანი!“ და ყუა-ყვრიმლიანია, ყუაზე მაღალი „ქოჩოჩი“ 

აქვს. შედგება შემდეგი ნაწილებისაგან: „ქოჩოჩი“, „ყუა-ყვრიმალიბ, „ყელიბ, 

„ბეჭი“, „ზურგი“, „მუცელი“, „პირი“ და აქეთ-იქით „წვერი", ანუ „ნიღრი!!. 

გავრცელებულია უმთავრესად რაჭის ბარის ზოლში, რადგანაც იგი 

იხმარება ძირითადად სიმინდის სათოხნელად. ამგვარი თოხები უკეთ და მარ- 

ჯვედ „თიშ-მაშ" (ფხვიერ) მიწაში მუშაობს. ხვავიანად ხვეტავს მიწას და 

სიმინდის სათოხნელად მეტად ნაყოფიერია მით მუშაობა. სათოხარი თოხის. 

მეორე ტიპს წარმოადგენს ,,იმერული თოხი“, რომელიც მხრებდახრილი 

და სამკუთხი სახისა კეთდება. იმერულ თოხს ახასიათებს –– გორდა ,,პირი“, 

სწორად დაქნილი ტანი, გამართული ,,წელი", ბასრი და წვეტიანი ,,ნიღ- 

რები“' (პირის კიდეები), კუთხედი ,,ყუა-ყვრიმალი? და „სატარე“, ,,მოუქან- 

დავი“ აღნაგობა (სურ. 108) იხმარება უმთავრესად ქვიან-,,ქვიშნარუან““ 

ადგილებში სამუშაოდ. მესამე სახის თოხს ,,სახნავის თოხი“! შეადგენს. ეს 

უკანასკნელი ,,რაჭული თოხის“ სახესხვაობას უფრო წარმოადგენს ვიდრე 

განსხვავებული მოყვანილობის იარაღს. პირეელთან შედარებით მას მხოლოდ 
უფრო ,,მორჩილი“, სქელი და ვიწრო ტანი ახასიათებს (იხ. სურ. 113), იხმა- 

რება ბელტებისა და ხნულში ყამირად დარჩენილი მიწის მოსათოხნად, ხვნის 

დროს კვალდაკვალ მიყვება „მეთოხარი“ და ჩეკავს, ფშვნის ბელტებს. 

თოხების ამავე კატეგორიას განეკუთვნება ,,ახოს თოხი“1!. იგი მაღალი და 

ვიწრო ტანისაა, ასევე მაღალი, სწორი და მცირედით გაშლილი ბეჭები 

აქვს?. მის ძირითად ფუნქციას წარმოადგენს ახოებსა და ,,გვერდიყანებში!! 

1 ახოს თოხს ქართლში „ჩერკნი", ანუ „საჩერკნი" ეწოდება. გატეხილ ახოს ––ახალპბირს 

4<–5 წლის განმავლობაში, ვიდრე კარგად არ „მოანამბილებენ", ამითი „ჩერკნიან" (ზნავენ). 
ლადო ბეგიაშვილის ჩეენებით (მეჯვრისხევი) „ჩერკნით ჯერ კაჭაჭს (ძირებს) ამოყრიან ახოში 

და შემდეგ იმითი მოჩერკნიან და დათესვენ პურს. 

23 „მხარდაქნილი" „ახოსთოხი“, რომელიც ასევე „ახალპირი“ მიწების დასამუშავებლად 

იხმარება, წარმოადგენს ბრინჯაოს ძველი თოხების მემკვიდრეს (იხ. სურ. 111).
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"(მკვეთრად დაქანებული ადგილები, რომელთაც ხარ-სახვნელი არ უდგება) ყამირის 

„მოთოხწერაქეება'', ანუ ,,მონამბილება“!. ამ ვითარებაში იგი სახვნელის ფუნ- 

ქციას ასრულებს, რადგანაც ხვნა-თესვას მისი საშუალებით აწარმოებდნენ. იგი 

გავრცელებულია უმთავრესად მთიან ზოლში (სურ. 112). 

რაჭის მქედლობაში ამჟამად ცნობილია თოხების ჭედვის ორგვარი წესი 

– ძველი და ახალი. ძველი წესით გაჭედვა გულისხმობს თოხის ტანის ორ 

„ნაჭრად“! (ნაწილად) დამზადებას და შემდგომ მათს გაერთმთლიანებას. ამ 

შემთხვევაში „ყუა-ყვრიმალი““ და ყელი თოხისა, ე. ი. ზედატანი, (კალკე მზად- 

·დება, ხოლო ქვედა ტანი ცალკე. ამ სახით გამზადებულ ნაწილებს ერთმანეთს 

  

სურ. 128, „ბარ-სახვნელი“, ჩრდ. კავკასია, საქ. მუზ. კოლ., # M# 236-89 (მოდელი) 

„მოურგებენ“ და ერთიერთმანეთს მიადუღებენ ჩვეულებრივი წესით. ახალი 

წესით თოხის ჭედვა პრინციპულად განირჩევა ძველისაგან, ამ შემთხვევაში 

სათოხე რკინა ერთიანია. იგი სათანადოდ გამოკოპიტდება (სურ. 114) და 

შემდგომ შესაფერისად „დაგვარდება“'. ჭედვა შემდეგი თანამიმდევრობით წარ- 

მოებს: ჯერ სათოხე რკინას სიგრძე-სიგანით წასწევენ გრდემლზე (დიდი 
უროებით) როდესაც საკმაოდ გააბრტყელებენ -–- ჩაუქრიან მხრებს, მხარ- 

ზევით ჩათელავენ და შეასქელებენ თოხის ზედა ტანს შემდეგ ,,ყელს“ 

ჩაუთელავენ და ,,სატარეს' დაუგვარებენ, გახვრეტენ მას „საყუეთი“, ანუ 

„ზუმბათი“ და (კალკეულ ნაწილებს ,,გამოუკაზმავენ“, ვიდრე თოხის უშუ- 

ალო გაკაზმას შეუდგებოდნენ, საჭირო ხდება თოხის დაფოლადება. დაფოლა- 

დებაც ორგვარია--ძველებური და ახლებური. პირველი წესით დაფოლადება 

გულისხმობს პირის ორად გაპობას და შუაზე ფოლადის ჩართვას, ხოლო მე- 

ორე წესით დაფოლადება––ერთ გვერდზე (შიგნითა პირზე) ფოლადის ნაჭრის 

ცალპირად დადებას და პირდაპირ მიდუღებას. ძველი წესით დაფოლადება 

უფრო ძნელი, მაგრამ შედარებით მკვიდრია. ახალი წესით დაფოლადება კი
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მარტივი და ადვილია, მაგრამ პირველს სიმტკიცით ვერ შეედრება. სამუშაო 
იარაღის ამავე წყებას განეჯუთვნება ნაირსახის და მოყვანილობის ,,თონ-წერა- 

ქვები“. ეს უკანასკნელნი წარმოდგენილია ორი ძირიოადი სახით: („ალპჰპირნი, 
ანუ ცალთვალიანნი და ორპირნი ანუ ორთავიანნი (შდრ. სურ. 116-- 122-ა), 

პირველი სახის თოხ-წერაქვთაგან განსაკუთრებით გამოირჩევა კუთხედი 

ტანის ,,მთიული“' თოხ-წერაქვა, რომლის ერთი ეგზემპლარი (სოფ. ქეედში გა- 

ჰედილი, წედური რკინისაგან) ჩამოტანილია ჩვენ მიერ 1939 წ. საქ. სახ, მუ- 

ზეუმის ეთნოგრაფიის განყოფილების დავალებით და ამჟამად დაცულია ამავე 

განყოფილების ლითონის კოლექციების ფონდში (სურ. 116), იგი საკურადღებო 

მოყვანილობის და აღნაგობისაა: კუთხოვანი ტანის ნაკვთები, კუთხედი „ყუა- 

ყვრიმალი“! და „,სატარე'“, ოდნავ მოქანდული, ,„უფახო!! პირი მეტად ახლოს აყე- 

ნებს მასს ზოგიერთ (ჯულთან. მეორე მხრით, სამოქმედო მომართვა ეჩოსე-. 

ბური აქვს, მეორე სახის თოხ-წერაქვა, რომელიც ,„ქოჩოჩიანი',, სქელი ყუით 

და მრგვალი ან ოვალური ,სატარეთი"“ ჩასიათდება, უპირატესად ,,იმერულ 

თოხს“ წააგავს. როგორც პირველი, ისე მეორე არსებითად ქართლური ,,ქარ- 

ჩის“ გვარისაა და განეკუთვნებიან მიწისმოქმედებასთან მჭიდროდ დაკავშირე– 

ბული სამუშაო იარაღების წყებას. გარკვეული გაგებით ამგვარი თოხ.წერა- 

ქვები, ქარჩები და სხვ. ერთგვარი მარტივი, მიწის დასამუშავებელი იარაღებია, 

რომელთა საშუალებით ამუშავებდნენ ყამირებს, ახლად გატეხილ ახოებს, 

ამოუძირკეავ ადგილებს და საერთოდ უბირ მიწებს. 

საინტერესოა, რომ როგორც ქართლში ,ქარჩის“ ნაქნარს „,მოქარ- 

ჩული“, ხოლო მოქმედებას ,,ქარჩვა'” ეწოდება, ისე რაჭაში ,,თოხ.წერაქვას“ 

საქმიანობას და ნაქნარს ,,მოწერაქვება” და ,,მოწერაქვებული“' ეწოდება, 

ორთავიანი თოხ-წერაქეაც იმავე ხასიათს ატარებს, მხოლოდ მასზე რთული და 

შერწყმული ტიპის ,,საქარჩავ“ იარაღს წარმოადგენს. იგი ორგვარი საქნარისა- 

თვის არის გამიზნული. ერთი თავით რომ თოხნის, მეორეთი – ,,ჩორკნის“, 

ანუ ,,ჩეკავს“ მიწას; ცალი პირით რომ მიწას ბარავს, ცალით-–-ქვებს და ფეს- 

ვებს აღმა ჰყრის (სურ. 117, 118, 119, 120, 121, 122, 123). 
ამრიგად, თოხები რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში, ძირითადად, 

სამი მიმართულებით ჩანს გამოყენებული: ხნულის გასაფხვიერებლად, ანუ 

დასათოხნად, კორდი ადგილების ,,მოსაჩორგნად“', ,,მოსაქარჩად! და სახვ- 

ნელისათვის მიუდგომელი ადგილების დასამუშავებლად!, აკად. ი. ჯავახიშვილი 

ხაზგასმით აღნიშნავს, რომ ჩვენში: ,,ისტორიულ ხანაშიც საველე მეურნეობა 

ღა მიწის დამუშავება მარტო სახენელით ა– წარმოებდა, არამედ თოხი- 

თაც““-ო?, ამ მხრით საქართველოს აწინდელ ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში შე- 

მონახული ფაქტები სავსებით ასაბუთებს იმ ამბავს, რომ ისტორიულად · 

1 იხ, C9C0X MIMC06IIი, C600989%X C6C96C69M# 0 XVI2ICCM0ჩ 76. 8ხი. IV: „(10CI"4M- 
979MM I208 49M0%4C6 MM9MX20108992, 608ILM# 8 16ტ0 >I0XV7 8 MMIICC6CIMM 008500 +7CX, ML0 X#9VIIXC- · 

MX CCC+ იი00:0, # 00 IაიმM MსMიილი იოა:იიI, 060362IM820I 3C#49 MMVCM2Mც და სხვ. 

? ივ. ჯავახიშვილი, საქ. ეკონ. ისტორია, ნაწ. I, 2, გვ. 74.
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სოფლის მეურნეობის ცალკეული დაოგების განვითარება დიფერენცირებულ 

და თავის სარგო·- იარაღს ითხოვდა და ამ უკანასკნელით იყო შეპირობე- 

ბული. 

მიწისმოქმედებასთან დაკავშირებული რკინის იარაღებიდან აღსანიშნავია 

აგრეთვე სახნისი. სახვნელი იარაღების ნაყოფიერი მუშაობის საქმეში სახნისს 

ერთი მთავარი ადგილი უჭირავს. მისგან დიდად არის დამოკიდებული სახვნე– 

ლის ეფექტიანობა. შესაბამისად სახვნელ იარაღთა მრავალსახეობისა, რომე- 

„ლიც შეპირობებულია საქართველოს ნიადაგის თავისებურებით, სახნისის რამ–- 

  

სურ. 129. ბარი 

დენიმე სახე გვაქვს შემონახული; ასეთებია: ,,საორხლე“' სახნისი, ,,ოჩოჩას!! 

სახნისი, ,,სახვნელის' სახნისი, ,,გუთნის“ სახნისი და სხვ. ფორმის მიხედ- 

ვითაც სახნისების რამდენიმე ტიპი შემონახულა: ,,უფრთო“ სახნისი, ,,ფრთია- 

ნი'' სახნისი, ,,ცალფრთიანი"' და სხვ. (სურ. 124, 125, 127). რაჭის აწინდელს 

მჭედლობაში მხოლოდ ფრთიანი სახნისები მზადდებოდა, მათგან ,,საორხლე“' 

და, ,,სასახვნელე““, მათ)გარდა რაჭის მჭედლები უწინ სხვაგვარ სახნისებსაც აკე–
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დებდნენ, როგორიცაა: „უფრთო“ და გრძელცხვირიანი სახნისი (იხ. სურ. 

124). ამასთანავე, პატარა ზომის „ორფრთიანი'' სახნისები იმერეთში გასასა- 

ღებლად მზადდებოდა, ხოლო დიდი ზომისა ქართლში გასატანად. 

თუ სახვნელ იარაღთა განვითარებას შევუფარდებთ სახნისის ფორმათა 

ცვალებადობას, უნდა ვივარაუდოთ, რომ მათგან ,,უფრთო"“, ანუ ,,წვერბუდი- 

ანი“ სახნისი (იზ. სურ. 124) ყველაზე ძველი და მარტივი სახის აღმოჩნდება, 

“ხოლო ,,ცალფრთიანი'' ყველაზე რთული და უახლესი. ,,ორფრთიანი““ სახნი- 

სები მათ შორის შუა საფეხურის გამომხატველად წარმოგვიდგება. ამგვარად, 

სახნისთა სამი ტიპიდან რაჭაში გავრცელებულ სახეს ამჟამად ,,ორფრთიანი'“ 

სახნისი წარმოადგენს. შედგება შემდეგი ნაწილებისაგან: „საკვეთი ფრთები", 

კბუდე', ანუ ,,საეშვე!, ,,ყურები““, ,,მუცელი“, „ზურგი“ და ,ფწვერი“. იგი 

სხვადასხვა ზომისა და ზურგგახრილობის კეთდება იმის კვალობაზე, თუ ,,რომელ 

ნიადაგს რა უჯობს“. რაჭაში დაცულია სახნისის დამზადების ორგვარი წესი: 

ძველი და ახალი. პირველი წესით ჭედვისას სასახნისე რკინას შანთად გაწევ–- 

·:გამოწევენ და სამკუთხედის სახედ დაათხელებენ. შემდეგ მას თეგით (რკინის 

'საკვეთელი) ,,ცურებს“ ჩაუქრიან ბუდისათვის რომელიმე გვერდზე, გრდემ- 

ლის რქაზე გადადებენ და მოკეცენ ოვალურად. ამ პროცესს „ბუდის მოკავე- 

ბა% (მოხრა) ეწოდება. ამგვარად გაუკეთდება „ბუდე“. როდესაც ბუდეს ბო- 

-რჩებიან, ზურგის დაგვარებას იწყებენ. მხურვალე სახნისს გრდემლზე გულაღმა 

-დადებენ, თან შუაზე წვერის მიმართულებით მრგვალ რკინას დაადებენ, მასზე 

ბრტყელი რკინის „საქოლს"“ დააწოლებენ და დაჰკრავენ მძიმე უროს, რის შე- 

დეგად სასახნისეს ზურგი „ჩაეღვერება“ ანუ ჩაედრიკება სიგრძეზე, ამის შემ- 

დეგ პატარა ხელკვერით „ნარი“ (ზურგის ზოლი) გაუკეთდება, წვერი წაემა- 

ხვის და სახნისი გაიმართება, 

ახალი წესით სახნისის გაჭედვა იმავე პრინციპით მიმდინარეობს. მათ 

“შორის განსხვავება მხოლოდ ტექნიკური ხერხების სხვადასხვაობაში მდგომა- 

რეობს. ამ შემთხვევაში სასახნისე რკინას პირდაპირ მოზომავენ თარგით და 

გადაჭრიან ცივად, ამის შემდგომ, მას იმავე წესით დააგვარებენ და გამო- 

ჰყავთ ხოლმე სახნისი, სახნისს ხალასი რკინისას ამზადებენ და მას ჩვეულებ- 

რივად დაუფოლადებელს ხმარობენ. სახნისის ძირითად ფუნქციას „მიწის ნგრე- 

„კვა“ შეადგენს, მაგრამ არა უშუალოდ, არამედ სახვნელთან ერთად. ამ ვითა- 

რებაში იგი დამხმარე საშუალებას, ანუ ხელსაწყოს უფრო წარმოადგენს, ვიდ- 

რე დამოუკიდებელი სახის სამუშაო იარაღს, სახნისი წინ უძღვის სახვნელის 

ქუსლს და მიარღვევ” მიწას რითაც უადვილებს ამ უკანასკნელს კვალის 

გატანას და, საერთოდ, მიწაში მოქმედებას. საფიქრებელია, რომ უწინ სახნისის 

მოვალეობას, უპირატესად სახვნელის ქუსლის ,,კბილას“ (ეშვის) გაცვეთისა- 

გან დაცვა შეადგენდა, ვიდრე უშუალოდ მიწის ნგრევა, მეტადრე ქვიან-ქვიშ- 
ნარიან ადგილებში; შემდეგში კი მისი ფუნქცია უნდა გაფართოებულიყო და 

შეცვლილიყო. უფრო ფართო ხასიათის მოთხოვნილებანი: მიწის ზედაპი- 

რის აქრა, გარღვევა და ნგრევა მას მხოლოდ თანდათან უნდა დაკის- 

რებოდა. პირველ ხანებში მას ფრთა არ გააჩნდა. იგი არც იყო მისთვის
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საჭირო. შემდეგში აუცილებელი შეიქნა მისი გასრულება ისეთი ნაწილებით, 

როგორიც არის: წახნაგოვანი ,,ფრთები“,, წვეტიანი და ბასრი |წვერი, ბარი- 

იაულთ ს 

  
სებური მოყვანილობა, ნაცვლად ,,რქისებურად“' გაყვანილი ტანისა, და სხვ- 

შდრ. (სურ. 128) ჩრდ. კავკასიური ,,ბარსახვნელი'!', აგრეთვე ქართული ბარი- 

(სურ. 129).



თაგი მეოთხე 

რკინის კულტის გადმონაფვთები 

1. რკინის დამზადებასთან დაკავშირებული საწესო ჩვეულებანი, 

95. თქმულება ,,სირა-მჭედელი““ 

რკინის დამუშავებასთან დაკავშირებით, რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამ- 

ღდვილეს, გადმონაშთების სახით, შემოუნახავს მრავალმხრით საყურადღებო 

რწმენანი, წეს-ჩვეულებანი და თქმულებები. ამ მიმართებით რაჭის არეალზე. 

რკინის კულტი საქართველოს სხეა კუთხეებთან თანაზიარი სახით არის- 

წარმოდგენილი, თუმცა ზოგიერთი თავისებურებაც მას თან ახლავს. 

წედური რკინის დამუშავების ვითარებაში სამჭედლოსა და საჭედურ ია- 

რაღთ, ისე როგორც თვით მჭედელს, განსაკუთრებული პატივი და რიდი 

ედვათ ხალხის წინაშე. ამ მხრით სამჭედლო ერთგვარ ,,წმინდა ადგილსაც“! 

კი წარმოადგენდა (როგორც ეს ყველაზე მტკიცედ და მკაფიოდ სამეგრე- 
ლოსა და აფხაზეთში იყო შემონახული 1), სადაც სრულდებოდა ,,+-კინის კაცე- 

ბის'' მფარველ ,,ქვ წითლის მარიამ ანგელოზი'“-სადმი განკუთვნილი და მის 

ხსენებად დადებული რიტუალური ლოცვა ,,ბოსლობა“ ღამეს დღეობას იხ- 

დიდა ,,მოზიარეთა“! კრებული სრული შემადგენლობით. შესაწირავი ,,საკლავი"“ 

ხბო ან კრავი უნდა ყოფილიყო; სხვა ,,არ ვარგიოდა““. ამ საკლავის ღირე- 

ბულების საფასური ,,მოზიარეთა“ შორის თანაბრად ნაწილდებოდა, ხოლო 

პურ-ღვინო და სხეა სანოვაგე თითოეულს სახლიდან მიჰქონდა. 

ლოცვას ,,რკინის მოზიარეთაგან' ყველა უნდა დასწრებოდა. საპატიო 

მიზეზად ჩაითვლებოდა: შორს ყოფნა, მძიმე ავადმყოფობა და სხვ. ლოცვაზე 

დაღსწრებლობა ცუდად ჰქონდათ ,,დამზნილი“' და ყოველგვარ ფათერაკსა და 

ზარალს მთელი წლის მანძილზე ამ მიზეზით ხსნიდნენ. „რისხვა და ბრალი“ 

მარიამ ანგელოზისა სადმე წამოეწევოდა გვირაბში ან სამჭედლოში და ანა– 
ნებიებდა თაგს““, · 

ვახშმობის ჟამს ,,მოზიარეები! იკრიბებოდნენ სამჭედლოში. როდესაც 

ყოველივეს წესისამებრ გაარიგებდნენ„ მათგან ერთი ჟველაზე ხნიერი და 

„თავიკაცი“ ფეხზე ადგებოდა (ამ დროს ყველანი ქუდს მოიხდიდნენ), ხელში 

შვიდ სანთელსა და ,,განატეხს“ დაიჭერდა, წაღმა მობრუნდებოდა და იწყებდა 

ლოცვის „აღვლენას4 ჩუმად თითო ანთებულ სანთელს სამქედლოს კარების 

აფრას, ოთხივე კედელს და გრდემლს მიანთებდა, ერთსაც სუფრაზე მოიტან- 

1 3. გიორგაძე, აფხაზეთი და აფხაზნი, ივერია, 1888 წ. # 186; შდრ. ი. ჯავახიშვილის 

სახელობის ისტორიის ინსტიტუტის 1951 წ. აფხაზეთის ეთნოგრაფიული ექსპედიციის მასალები. 

11. მჭედლობა რაკაში
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და. შემდეგ დოქით ღვინოს აიღებდა, წაღმა მოაბრუნებდა და დაილოცე- 

ბოდა: ,,ღმერთო დიდებულო, ღმერთო გვიშველე. მარიაშ ანგელოზო ქვაწით- 

ლისაო, შენ დაგვიფარე, შენ უწინამძღვრე და შეეწიე ჩვენს წარმოობას, გაუ- 

მარჯვე ჩვენს საქმეს, წაღმა წაიყვანე ჩვენი მუშაობა“. ამ სიტყვებით გადა- 

ტეხდა ,,განატეხს“ და მასთან ერთად ყველანი სუფრად დასხდებოდნენ იმის 

კვალობაზე, თუ ვის როგორ ეკუთვნოდა წესით და უფროს-უმცრრსობის მი- 

ხედვით. გაიმართებოდა ლხინი. 

ჯთავიკაცი'“ პირველი კათხით სამჭედლოს და მის საქნარს ადღე- 

გრძელებდა: „დიდება აქვს ღმერთსა, მადლი მოწყალესა, ღმერთო, შენ გვი– 

შეელე, მარიამ ანგელოზო ქვაწითლისაო! გაუმარჯვე ჩვენს სამჭედლოს ქურბავგს, 

ჩვენს მუშას და მის ნაქნარს გვამუშავე შვიდობიანად, ზიანს ნუ მოგეცემ, 

აგკაშორე ფათერაკს და ცუდ საქმეს, შენი დიდებისა და სახელის ჭირიმე!“'. 

თანამოსუფრენი ,,ამინ''-ს შეაყწევდნენ და თავადაც დაილოცებოდნენ. მეორე 

სადღეგრძელო გრდემლისა და სხვა ,,ხელქურჭლისადმი'' იყო განკუთვნილი: 

„გაუმარჯოს ყველა ჩვენ ხელჭურჭელს და ავეჯს--დგვემლს, ხელკვერს, მარ- 
წუხს“. მესამე კათხით ,,ნაქნარს“ და მის კეთილად მოხმარებას ადღეგრძელებ- 

დნენ: ,,გაუმარჯოს ჩვენს ნაქნარს, ჩვენს აღებ-მიცემობას, კეთილად მოგვეხმა- 

როს ჩვენი ნაოფლარი, ჩვენი მარჯვენით მონაგები!', 

მეოთხე სადღეგრძელო კვლავ დანარჩენი იარაღისა და ავეჯისადმი: იყო 

მიძღვნილი, ამ ჯერად დალოცაედნენ: თეგს, უროს, ცალთავს და სხვ. ' 

მეხუთეთი–მჭქედლობის გამჩენს და მჭედლის მარჯვენას დალოცაედნენ, 

შემდგომ ერთურთსა და ცოცხალ-მკვდარს მოიხსენიებდნენ. 

შესაწირავი საკლავის ხორცი ამ დღეობაში ორგვარი სახით იყო წარ- 

მოდგენილი: ერთი წყება რომ მოხარშულად იყო დამზადებული, მეორე –– 

უმაღ. დამზადება შემდეგი წესით ხდებოდა: წინასწარ დათლიდნენ ხის პა- 

ტარა შამფურებს, რამდენიც წევრი იყო. ხორცს სახსრებად დახსნიდნენ, | 

ნ.ხევარს მოსახარშავად გადააწყობდნენ, ნახევარს – უმად გასაყოფად. ,,თავ- 

რიელი'', გულ-ღვიძლი და სხვა შიგნეული იქვე იხარშებოდა და პირველ წყე- 

ბა ჩამოსარიგებელ ხორცთან ერთად შემოდიოდა სუფრაზე, იგი ყველას უნდა 

რგებოდა. 

უმი ხორცის თითოეულ სახსარს თანაზომიერად და წვრილად დაჭრი- 

დნენ, შამფურებზე ააგებდნენ და ყეელას თითო ცალს ჩამოურიგებდნენ სახლ-, 

ში წასაღებად. „უწილოდ' არც იმას დატოვებდნენ, ვინც ,,მოზიარეთაგანი“ 

არ ესწრებოდა,--–ჩკენი მტერი იქნა ,,უწილოო“--იტყოდზენ. 

აღსანიშნავია რომ ეს დღეობა, რომელიც გარეგნულად ქრისტიანულ 

ელფერს ატარებს, არსებითად წარმართული ხასიათისაა და თავისი შინა- 

არსით მელითონეობის ძველი კულტის ცალკეულ ატრიბუტებს წარმოადგენს. 

საინტერესოა ის გარემოებაც, რომ ეს რიტუალი, ისე როგორც რკინის და- 

წურვის და დამუშავების საქნარი, რატომღაც ღამე იწყებოდა!. ამასთანავე, 

1 შეყაძლებელია ამ მბრით აღნიშ5ული რიტუალი ასტრალურ რელიგიასთან, კერძოდ 
მთვარ..ს კულტთ.ნ, იყოს დაკავშირებული. .. .
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«გი ერთ გარკვეულ დროსა და ადგილას ხდებოდა, ამ შემთხვევაში--,,სამჭედლო 

„ქოხში“. აღსანიშნავია ისიც, რომ სამქედლო და სამჭედლოს ნასადგუ“რევიც 

კი სულ ბოლო დრომდე ,,საფიცარ“,, წმინდა ადგილად ითვლებოდა სამეგრე- 

ლოსა და აფხაზეთში. : 

საყურადღებოა, რომ დალოცვის წესში თანამიმდევრობით იხსენიება 

სამჭედლო და მისი მთავარი სამუშაო იარაღები, მასთან #კინის წარმოება, 

ამხანაგობა, შრომის ნაყოფი და შრომის პროდუქტის აღებ-მიცემა. რაც შეეხება, 

კერძოდ, გრდემლს, კვერს და მარწუხს, მათ მთელ საქართველოში საყოველ- 

თაოდ მოკრძალებით იხსენიებდნენ და ,,ჯევარ-ხატის“" ძალისად მიიჩნევდნენ, 
დაფიცებასა, „,გადაცემასა“' და აღთქმის მიცემისას ამ იარაღებს ,,ნაწილიანი"“, 

წმინდა საგნის მნიშენელობას ანიჭებდნენ. კერძოდ, რაჭაში გრდემლის წინ 

წყევლა, რისამე ურიგოს წართქმა, ზედ ფეხის დადგმა, დაჯდომა და, საერ- 

თოდ, „უკაცური“ საქმის ჩადენა, როგორც წესი, აკრძალული იყო. ასეთივე 

წესი იყო დაცული ქართლში, კახეთში, სამეგრელოში, აფხაზეთში, გურიაში, იმე– 

'რეთსა და სხვაგან. ილია ოქროპირიძის ჩვენებით (ლიახვის ხეობა) „მჭედლები 

ყველა შაბათს გრდემლს კარგად გაასუფთავებდნენ, ზედ წმიდა თაფლის სან- 

თელს დაანთებდნენ და დაჩოქილნი ევედრებოდნენ ღმერთს მის წინ'“1. სამე– 

გრელოსა და აფხაზეთში ხომ გრდემლი და კვერი თეით უძლიერეს და გან- 

“თქმულ ილორის, ყულისა და ალერტის წმ. გიორგის ხატთა სწორად იყო 

მიჩნეული. მის წინ სრულდებოდა დამნაშავეთა „გადაცემა“'-დაფიცება და 

ასევე მომნანიებელთა ,,დახსნა“'- ,,ალება“!?. ლიხაჩევსზ თავის წერილში 

აღნიშნული აქვს, რომ დიდხუთშაბათს კვერის გრდემლზე დაკვრის ჩეეულე– 

ბასთან შესაძლებელია კავშირი ჰქონდეს აფხაზურ რწმენას, რომლითაც თვით 

გამოუსწორებელ ქურდს საშინლად ეშინია გრდემლზე დაფიცებისა-ო. ერთი 

“სიტყვით, გრდემლი გარკვეულ ვითარებაში „ნაწილიანი“ საგანი იყო და მას- 

ზე გადაცემის წესიც ფართოდ გავრცელებული. სამეგრელო და აფხაზეთი ამ 

მხრით გამონაკლისს არ შეადგენდა. გრდემლზე გადაცემის წესი ქართლშიც 

ყოფილა შემოინახული. მჭედელ მაზანაშვილის ჩვენებით (მეჯუდას ხეობა, 

ს. მეჯერისხევი), ,,თუ შეგირდი ოსტატს აწყენიებდა, იგი გრდემლზე გადა- 
ცემდა მას. მჭედლის დაწყევლა გრდემლთან ,,გამჭრელი“ იყო და უთუ- 
ოდ გამართლდებოდა'. ამგვარი გადაცემის ობიექტი თავადაც გამხდარა 

და ამის შედეგად იგი ყაჩაღებს გაუცარცვავთ თითქოს. როცა ოსტატისთეის. 

'(იგულისხმება უფროსი, მჭედელი) ეს ამბავი შეუჩივლია, ასეთი პასუხი მიუ- 

ღია მისგან: ,,არ იცოდი, აბა, მჭედლის ნაწყევარი არ შეგერგებოდა“-ო. იზმე- 

რეთში, სოფ. ქვიტირში, ამგვარი წესიც არსებულა: ,,სსოფლის მოშორებით, 

მინდვრად ერთი ქვა ეგდო, მის გვერდით დასობილი იყო პალო და იქეე ურო 

1 იზ. ენიმკი-ს ეთნოგრაფიული ჯანყ. არქივი, ქართლის ეთნოგრაფიული ექსპედიციი» 

მასალები. · 

2 იხ, ზუჯდიდის მხარეთმცოდწეობის მუხეუმის არჭივი, 19409 წლის ეთნოგრაფიული ეკ- 
სპედიციის ანგარიშები; გიორგაძე, დასახ. ნაზრომი. 

1 ჰIMX2969, 14, 'I#MX09C«29 6601 # ჰ6:იX2 06 #619CMVიC-I100MXCX0, 197 
V-I0C #0560X0CM9%CMX0:0 CXC352 8 LIMCMVM6ტ L881 L., M. I687, გვ. 246.
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იდვა (ორივე ბლის ხისა იყო). ერთ გარკვეულ დღეს მთელი სოფელი მღვდლის. 

წინამლღოლობით მივიდოდა ამ ადგილას. პირველად მღვდელი აიღებდა ამ 
უროს, დაჰკრავდა პალოზე და დასწყევლიდა დამნაშავეთ საერთოდ. ყველა 
ასე გაიმეორებდა და ვინც ამას არ შეასრულებდა, ის ქურდად მიაჩნდათო). 

ამ შემთხვევაში ნართალია რკინის გრდემლი ქვის გრდემლითაა შეცვლილი, 

მაგრამ აქ საქმე გვაქვს ერთ და იმავე გარემოებასთან. საერთოდ, რკინის მიჩნევა. 

რაღაც „,გამქრელ'“, ,,მაგიური'' ძალის მქონე საგნად საქართველოს ეთნოგრა- 
ფიულ სინამდვილეში საყოველთაოდ გავრცელებული ჩანს. ქართველი ხალხის 

ძველ რელიგიურ რწმენებსა და შეხედულებებში რკინის კულტი გარკვეულ 
როლს თამაშობს. 

რკინა და რკინის ,,ნაკვალევი“ ბოროტ ძალთაგან დასაფარავად გარ-. 

დაუვალ ზღვარს წარმოადგენს. კერძოდ, რაჭაში სწამდათ, რომ ,,კუდიანის"' 

მოსაშთობად საჭიროა მისი დადაღვა გახურებული რკინით 2. დაურკინავი მო- 

სავალი და ნაგებობა ადვილად შეიძლებოდა ,,ხელნაქცევი“' გამხდარიყო. ამი- 

ტომ წესად იყო მიღებული მათი ,,დაჯვარვა'' რკინით ჰ. სოფ. ჟობხაში, ვიდრე 

მელოგინე ქალს ცეცხლის პირად გაშლილ ჩალის ლოგინზე დააწვენდნენ, ბებია- 

ქალი ნამგლით ხელში დაადგებოდა ამ ადგილს და: თიბვის ინსცენირებას ჩა- 

ატარებდა. –– რას თიბავ, შეეკითხებოდნენ.-–-მელოგინე ქალის ქარ-თიაქარს. 

და ,,ავსაო“ბ უპასუხებდა და მხოლოდ ამის შემდეგ დააწვენდნენ მელოგინეს. 

ასეთი წესი ქართლის სინამდვილეში დამოწმებულია დოც. ვ. ბარდაველიძის.- 

მიერ”. სამეგრელოში ,,მესეფობის“' დროს ყველა ნაგებობა ,,ანჯარით'' (რკი- 

ნით) იჯვარებოდა: რასაც რკინეული ახლავს, ,,მაჩხიბი'' ვერარას დააკლებსო ჩ. 

„მესეფობასთანს” დაკავშირებით აქ შემდეგი ლეგენდაა დაცული, რომელიც: 

რკინის მაგიურ ძალასთანაა დაკავშირებული: 

ხმელეთიდან ნადავლით დატვირთული ,,მესეფები“ (ფერიები) უკანვე 

ზღვაში ბრუნდებოდნენ. ზღვის პირად რომ მიაღწიეს, ქვა ხმელეთისკენ· 

ისროლეს, აწ გადიდაროსო, და გაშალეს ნადავლი იქვე ხალიჩაზე. მათ მება- 

დური მ. მიეპარა და ხალიჩაზე სადგისი დაასვა რითაც მთელი ნადავლი მას- 

არჩა ” 

. ლეჩხუმში, ფ. ქიქოძეს ჩანაწერების მიხედვით ბზ, მეგრულ ,,მესეფობის!“. 

მსგავსი წესი ყოფილა შემონახული, რომელსაც აქ ,,ჭინკაობას“ ეძახდნენ.. 

„ქჭინკაობა“? 1 ნოემბრიდან 8-მდე გრძელდებოდა. ამ ხნის განმავლობაში ყველ- 

გან და ყველაფერში რკინა უნდა ყოფილიყო მიტანილი, რადგანაც სწამდათ,. 

1. დ. ავალიანი, ხალხური ჩვეულებანი ქვიტირში. „აკ. კრებული", 1899 წ., IX, ზე. 15. 

2? CMC0MIILC, 8Mი. 21, გვ. 129. 
1.1. IწიCM9M58, #MVMIM079M M +2XMCM28% X293X29CMX9X 8200409, CM0MIIM., 8. 46, გქვ.. 

217, 2 
ხ ფ. ქ იქოძე, რაჭა-ლეჩხუმში მიელინება (საქ. მუზეუმის ეთნ. განყ. არქივი). 
"ვ, ბარდაველიძე, ბავშვის დაბადებასთან · დაკავშირებული რიტუალი მთიან. 

„კჭართლში, საქ. მუხ. მოამბე, ტ. IV, გვ. 270. 
"ა. ქანდარია, ძველი ჩვეულებები ს.. ჯუმში,. „აკ. კრებული", 1899 წელი, 7, გვ. 43, 

1 იქვე, გვ. 47. 
? ფ. ქიქოძე, დასახ. ნაშრ., ზვ. 15
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რომ დაურკინავ მოსავალს თუ სხვა რამეს ჭინკა ,,გააუფინდიკებდა“ (უფონ–- 

დიკო გინააჩქვანდ–-–სამეგრელო). თედორობა დღეს რაჭაში გამოაცხობდნე 

დად პურს და მასზე სხვადასხვა რკინეული იარაღის გამოსახულებას დასეა - 

დნენ. ასეთივე წესი დამოწმებულია ლეჩხუნსა1 და ქართლში). ქართლში ახალი 

წლის საკვლევად გამზადებულ ,„,,აბრამიანის! კომპლექსში ნამცხვარის სახით 

სხვათა შორის შედიოდა თოხი, ბარი, ცული, სავაზე და სხვ. 

რკინა, ამასთანავე, ვითარცა მაგიური ძალის შემცეელი, იხმარებოდა 

'სხვადასხვა შელოცეებში ადამიანისას და სხვათა- ,,სატკივრისა“ და საერ- 

თოდ ცუდი საქმისაგან! დასაცავად. ,,შავ ორშაბათს" (დიდმარხვის პჰირ- 

ველი დღე) რაჭაში რკინის ,,რყევა' (ხმარება, აძვრა) ,,არვარგიოდა!! 

ეს დღე საქონლის ბედზე იყო აღთქმული და ამიტომ, ვინც ამ წესს დაარ- 

ღვევდა, მის საქონელს ზარალი და მარცხი დღაჩემდებოდა, , შავ ორშაბათს!“ 

“საქ-ოს სხვა კუთხეებშიაც უქმობდნენ. ლეჩხუმში ამ წესთან დაკავშირებით ერ- 

თი საინტერესო ლეგენდა დარჩენილა: ,,„ერთ დროს წყალს გველეშაპი დაპატ- 

რონებია,. იგი ხალხს წყალს მანამდე არ აძლევდა, ვიდრე ყოველდღიურად ბავ- 

“შვს არ მიუყვანდნენ. ამ დროს საითგანაც მოსულა „ცვაჟინა'', რომლის მამას 

,,ქივჟია“ ერქვა, ამ ვაჟს მოუნდომებია ხალხის ხსნა ამ საშინელი მტრისაგან. 

დადარაჯებია და მოუკლავს იგი“. მოხუცების რწმენით ახლაც სისხლი აცხია 

იმ ადგილს და მას დღემდე ,,სისხლის ქვას“ უწოდებენ (ეს აღგილი მათი 
ჩვენებით ტვიშის მთაშია). ამ დღეს ლეჩხუმში არც რკინეულს ,,არჟევდნენ!! 

და არც რაიმეს ჭამდნენ -–- საღამომდე. ამ დროისათვის სახლში ტაბლა-პური 

და ღე-ნო მზადდებოდა, ვახშმად სახლის უფროსი ტაბლას იმდენ ნატეხად 

გატეხდა, რამდენი ოჯახის წევრიც იყო. თითოეულ ამ ნატეხს ღვინოში ჩაუ- 

წებდა და ოჯახის წევრებს მიაწოდებდა შემდეგი სიტყვებით: „ჟივჟიასა და 

-ვაჟინას შეუნდოს, რამაც ხეცი გოუშვა, ხეცთა მტერი ჟივქიას და მი შეილ 

"ვაჟინას შეუნდოს. --–ყველა იტყოდა -– შეუნდოსო“ 1ბ.: საყურადღებოა, რომ ამ 

ლეგენდის მიხედვით ჟივჟია (მამა) მხეცთა მტრად იხსენიება ხოლო ვა- 

ჟინაზნ (შვილი) ამასთანავე ადამიანთა მხსნელად ტანჯვისაგან: ამ კეთილ ძალ– 

·თა სახსენებლად ხვამლის მთაში განსაკუთრებული სალოცავიც კი არსებულა 

„ისკელიტას“ სახელწოდებით. ' 

ლითონის კულტთან დაკავშირებით ერთი საინტერესო ძველი წესი სა- 

'მეგრელოშიაც შემონახულა, რასაც აქ „საწინდარიში დოდვალა" ეწოდებოდა. 

·"ძეელთაგან ხატზე გადაცემული თუ თავის დახსნას მოისურვებდა, წინასწარ 

მას შემდეგი წესი უნდა შეესრულებია: შეერჩია მის კარმიდამოში ისეთი ნაგე- 

ბობა და ადგილი, რომელსაც ლოცვა არ ემართა (ვეგეძ”დ ხვამა) და იქ სა- 

1 ფ. ქიქოძე, დასახ. ნაშრ., ზვ. 17. 

2 იხ. საქ. სახ, მუზ-ს ეთნ.-განყ. არქივი, ქართლის ეთნოგრაფიული ექსპედიციის ანჭა– 

-რიშები. 
3 ნ, ჯანაშია, გურიაში ჩაწერილი, „აკაკის კრებული“, 1898 დ, M 7, ზე. 44. 

ა ნ რეხვიაშვილი, 1935 წელს ლეჩხუმში შეკრებილი მასალები შინამრეწველობიV. 

ისტორიისათვის-–აკად, ივ. ჯავახიშვილის დავალებით, გვ. 169. · 

· შდრ. „სავაჟინე"--როგორც ნაგებობა იხსენიება X ს. ათონის კრებულში.
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წინდრად სპილენძის ან რკინის ნივთი დაესეენებია. ამ მოქმედებაში სპილენ– 

ძის და რკინის კულტის გადმონაშთი უნდა იგულისხმებოდეს, როგორც ნაკვა– 

ლევი- : 
ამრიგად, ირკვევა, რომ რკინის კულტი ამა თუ იმ სახით საქართველოს. 

” ყველა კუთხეშია წარმოდგენილი. ამ მხრით რაჭის მჭედლობას დღემდე დაუ- 

ცავს მდიდარი ცნობები, სადაც აშკარად მჟღავნდება «კინ-.სა და «კინის. 

მოხელეობისადმი გარკვეული პატივისცემა. სათემო დღეობებში, როგორიც 
იყო აღდგომის მეორე დღე და სხვ. მჭედლებს მთელი თემისაგან, კომლთა- 

კვალობაზე, სათითაოდ მიუდიოდათ მოსაკითხები: კათხა ღვინო, ორი წიბო. 

ლორი და ერთი კეერი. „ჩვენი მჭედელი ხარ, გაამოს-ო“, ეტყოდა ძღეენის. 

მიმტანი მჭედელს. 

რაჭული ფოლკლორი საგულისხმო მასალას შეიცავს რკინისა და სა- 

ერთოდ მჭედლობის შესახებ. ამ მხრით საინტერესოა თქმულება „სირა მჭედე- 

ლზე"', რომლის ერთი ნაწილი მთლიანად მოგვყავს აქვე. 

«.,ასირა-მქედელს“ ნაძახურიყვნენ, იმისი შექმნილია, თურმე, ამირანი.. 

სირა-მქედელი ყველაფრის მცოდნე იყო, გულ-თაიჯი, მონადირეც იყო და. 

მჭქედელიც. ერთხელ მოდის სანადიროდგან თურმე და ერთი კლდის ძირში- 

რომ მოისეენა და მოკლული ირემის ზურგიდან მოხსნას ა?ირებს, გადმოუშვა- 

მაღლიდგან მზეთუნახავმა თავისი ოქროსფერი ნაწნავები, გაიშალა და „იო–- 

შავდა+« (ივარცხნიდა, იწყობდა). სირამ ვერ მოითმინა, მიეპარა და დაიხვია- 

ხელზე. ქალმა აიქნია და თავიან ირმიანათ სირა-მჭედელი მაღლა აიყეანა. შეი- 

ყვარეს ერთმანეთი, ქალის და კაცის საქმე გააკეთეს. ნანადირევიც სირამ ნა- 

ხევარი ქალს დაუტოვა. ქალმა უთხრა სირას: არამც და არამც შენ „ცოლს. 

უბარმა მაგრატელი არ გაუჭქედო, თორემ შემოვა და თმას მომჭრის და რა– 

ვარც თმას მომჭრის მეც მოეკვდებიო. სირამ უთხრა, ამას როგორ ვიზამო. 

გადმოუშვა თმა და ჩამოყვა სირა ძირს, ასე რომ იყო სირა და ხშირად იგვი- 

ანებდა, ცოლს უკვირდა. დაუწყო ჩიჩინი ქმარს, სანამ არ შეაცდინა და არ 

ათქმევია. იმდენი ეცადა, რომ მაგრატელიც გააჭედვია ქმარს. ერთხელ სირა- 

სანადიროთ რომ წავიდა, უკან გაყვა და ყველაფერი თავისი თვალით ნახა... 

როცა მოისიყვარულეს ერთმანეთი, მიეპარა ეს ქალი და შეაჭრა თმა მზეთუნა- 

ხავს, მაშინთვე გადაბრუნდა ქალი! და კვდება. სირას უთხრა: რახან შენ ჩემი 

სიკვდილი გნდომებია და უბარს გაგიჭედია (ყოლისთვის მაგრატელი, რაღას. 

წუხარო. მე უჭველად მოეკვდებიო, შენი ცოლი მომეპარა და თმა შემაჭრაო, 

ეს მაინც ქენი, გამაპე და ამოიყვანე ბავშვი, ამ ოქროს აკვანში ჩააწვინე, 

სახელად ამირანი დაარქვი და იამანის წყაროზე დადგი. იამანი მადლიანი: 
კაცია, მადლიგულთვინ გაზრდისო. ის წყალი თვეში ერთხელ დაალევიეო. ასე 

1 საინტერესოა, რომ თმის შეჭრა რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში კუდიანობის 
ყველაზე საშიშ სახედ იყო მიჩნეული. ამგვარ „ხელნაქცევს" ჯერ სიყვითლე ემართება და ბო– 
ლოს კვდება.
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ქნა. გააპო და ვაჟი გამოიყვანა და აკვანით იამანის წყაროზე დადგა1. აქ მიე–- 

ჩვია ერთი ირემი, მივა, აწოვებს ძუძუს და წავა. 

ერთხელ იამანმა რომ გაგზავნა მერწყული წყაროზე, იმან შეხედა და 

დაინახა, ირწევა აკავანი რაღაცა იძახის: ნანი: ნანი, ნანასაო! ამირანის 

გაზრდასაო!... 

შეჩერებია ე მერწყული და სახლში აღარ მიდის, მეორე მერწყული რომ 

გამოგზავნა და იზასაც ასე დაემართა, მე“ე ადგა და თვითან წამოვიდა. 

რომ ნახა ეს გაეხარა, აკოცა ბავშვს და წაიყვანა. მერწყულებმა უთხრეს ასეა 

საქმეო. იამანი უთვალო იყო და კიდე ორ სხვას ზდიდა. ბადრისა და უსისის 

(მეორე ეარიანტით უსუპი და ნასიპი), მესამეც რომ მიემატა და თქეეს-–ახლა 

კი ვიომებთო. დევებისგან ქონდა თვალები იამანს დათხრილი –- და კიდე 

ეშინოდა“. ' . 

აზის შემდეგ გრძელდება მოთხრობა. ამირანი დევებს წაართმევს მამა– 

მძუძის თვალებს და მხედველობას დაუბრუნებს იამანს. 

ამგვარად სირა-მქედელი, როგორც ამირანის შესახებ თქმულებათა ერთ- 

ერთი ვარიანტი, იმ მხრითაც საინტერესოა, რომ მასში გარკვეულად და- 

სახელებულია ამირანის ჩამომავლობა და რაც მთავარია–-ვინაობაც მამა მისი- 

სა, არანაკლებ საგულისხმოა ის გარემოება, რომ სირა ხელობით მჭედელი 

არის, ამასთანავე ,,გულ-თაიჯი“' და ყოვლის მცოდნე. ამ მიმართებით იგი 

ახლო წააგავს მჭედლობის მფარველ ღვთაებასა და 363 ხელობის გამჩენს აფ- 

ბაზთა ,,შაშას“, ,,შაშა-ხე-ჰა-დოუს', მეგრელთა -- ,,სოლომს და სვანთა 

,,სოლანს"' II „სოლამს“. ხელობათა მომგოჩ ამ „მრავალპიროვან" ღეთაების 

ემანაციის სახესხვაობას, შესაძლებელია განეკუთვნოს სირა-მჭედელიც. თქმუ- 

ლებაში ნაჩვენებია აგრეთვე მთავარი მომენტები ამირანის გაჩენისა. აღზრ- 

დისა და თავგადასავლის შესახებ, რაც მას სხვა თქმულებათაგან განასხვავებს. 

თქმულების მიხედვით ამირანის მამა––სირა-მჭქედელი ამასთანავე მონადირეცაა, 

რომელიც ცოლის ნამალევად ეტრფიალება კლდეთამფლობელს ოქროსფერ- 

თმიან მზეთუნახაეს... ამირანი ,,ბუშად“ არის გაჩენილი, დედის ანდერძისა– 

მებრ მას ,,იამანის წყაროზე“ მიუგდებენ იამანს. ამირანის ამ სახით გაბარე– 

ბის ამბავი საოცრად ჩამოაგავს საქართველოში (განსაკუთრებით სამეგრელო- 

სა და აფხაზეთში) წინათ გავრცელებულ ჩვეულებას --,,ბავშვის მიგდებას““, 

რომელიც ტრადიციით განმტკიცებული წესის მიხედვით სრულიად კანონიერ 

შეილად ჩაითელება იმ ოჯახისა, ვის ფუძეზედაც ის აღმოჩნდება. ,,ბავშვის 

მიგდებას“ თან ახლავს თავისი წესები და მიზანხომიერება, მხოლოდ იმას 

„,მიუგდებენ“, ვინც ეძიებს და აღზრდის თავიც აქვს. ამ მხრით, თქმულე- 

ბა „სირა-მქედელი“ რეალური ვითარების ლოგიკური გამოხატულებაა. 

იამანი კეთილი კაცია, მას დევები აწუხებენ, ამიტომ როგორც სუბიექტურად, 
ისე ობიექტურად იგი ,,მამამძუძედ“ საუკეთესო არჩევანს წარმოადგენს. 

  

1 „იამანის წყარო“ („9(M28-Cწ7") სახელად ეწოდებოდაა ჩერქეზეთის ერთ-ერთ მჯინარეს, 

როგორც ამას იხსენიებს მცირე ყაბარდოს დასახლების ისტორისსთან დაკავშირებით სტალი. 
C 79 3%, 5IM0CI902თM96CMMV 090იX 960MCCCX0L0 #M200»2, 1852 წ., ზვ. 67.
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თავის მხრით მომავლის საიმედოს შემატება მასაც ახარებს. საკურადღებოა, 

რომ თქმულების მიხედვით იამანი ბრმა არის და მამამისს ,,სულა-კალმახი“"' 

ეწოდება, ფშაური თქმულებით კი სულა-კალმახი ამირანის მამაა 1. 

თავისთავად საყურადღებოა ამირანის დედის მზეთუნახავის პირადობის 

ის ნიშანი, რომელი/) მის ოქროსფერ თმას და ამ თმის სასიცოცხლო ძალას 

ახლავს. სვანების რწმენით, კლდეთა მფლობელს ლამას დალისაც ოქროს 

თმა ჰქონდა. განთიადისას როდესაც იგი ნაწნავებს გაიშლიდა და ,იო- 

შავდა“, მონადირეს შორიდან შეეძლო ემზირა, თუ როგორ ლივლიეებ- 

და კლდეზე გადმოშლილი ,,დალის' ოქროს თმა. უეჭველია, აქ ,,მზე ქალის" 

ერთგვარ განკაცების მოვლენასთან გვაქვს საქმე, ხოლო ოქროსფერი ნაწნავნი 

მზის სხივთა კონის განსახიერებას თუ წარმოადგენს.. რაც შეეხება თმის 

მაგიურ ძალას, ამ მიმართებით რაჭის სინამდვილეში შემონახულა რამდენიმე 

წეს-ჩვეულება, სადაც დასურათებულია ეს ცრუ რწმენა; საქონლის გაყიდვის 

შემთხვევაში, გამყიდველი მყიდველის გაუგებლად საქონელს ბალანს ააგ- 

ლეჯს და ჩუმად მიაბრუნებს ბოსელში, რათა ,,ხელი არ გადაყვეს''. ამ აქტს 

„ხელის ქცევა“ ეწოდება. ამ წესით შეძენილი საქონლის ზარალს ,,ხელნაქცე– 

ვით" ხსნიან. განსაკუთრებით ღრმად სწამთ, რომ მოჯადოებული ოჯახის და 

სხვა რამის მოსარჩენად საჭიროა საეჭვო პირისათვის რამდენიშე ღერი ბალ- 

ნის მოპარვა და დაწვა, რომ ჯადომ ძალა დაჰკარგოს. 

„,სირა-მქედლის“ თქმულებაში განსაკუთრებულ ყურადღებას იქცევს 

თვით სახელი ,,სირა', თქმულების არეზე იგი ხან (კალკე სიტყვად და ხანაც 

კომპოზიტად გვევლინება, ორივე შემთხვევაში გაურკვეველი შინაარსის ცნებას 

წარმოადგენს. ვარაუდით იგი შეიძლება საკუთარი სახელი იყოს. (განსაკუთ- 

რებით, როდესაც იგი სიტყვა „მჭქედელი“'-საგან დამოუკიდებლად იხმარება). 

ან ზედსართავი სახელი (ისე როგორც „კოვჭლი-მჭედელი“, ,,ცალთვალი მო- 

ნადირე“') და სხე... 

რაჭაში ,,პირველი' მჭედლის შესახებ ერთი საინტერესო თქმულება 

დარჩენილა, რომლის მიხედვითაც პირველი მჭედელი, ,,შაშას'' მსგავსად, 

გახურებულ რკინას ხელით გადმოიღებდა, მუხლზე დაიდებდა და მუშტით 

კვერავდა ხოლმე. ხელსაწყო იარაღის – გრდემლის, კვერისა და მარწუხის გამო- 

გონებას მან მხოლოდ შემდეგ მიაღწია, თქმულების მიხედვით ამ გამოგონებას 

საფუძვლად უდევს მიბაძვა სინამდვილისა და რეალური ბუნებისადმი. ერთ- 

ხელ მჭედელმა ძაღლს პური მიუგდო. ძაღლმა პური აიღო, წინა ფეხები მარ- 

წუხისებრ გადააჯვარედინა და ისე დაუწყო ჭამა. მაშინ მიხვდა მჭედელი. 

რომ ამგვარი გადაჯვარედინებული იარაღით ადვილად შეიძლებოდა ისეთი 

საგნების დაკავება, რომელიც შიშველი ხელით უჭირდა. ამგვარადვე მან მუხ- 

ლის მიბაძვით შექმნა პირველი ჯრდემლი, ხოლო კვერი მუშტის სახედ. კახუ- 

რი თქმულების მიხედვით? მჭედლის ეს მოქმედება ნაკრძალი უნდა ყოფილიყო, 

1 ივ. გავახიშვილი, ქართ. ერის ისტ,, წიგნი 1ე, გვ. 139. 

3 „სირა“ – სახელად დღემდე გვხვდება რაჭაში. 

3 ლ, ბოჭორიშვილი, კ:ხეთში მივლინების ანგარიში, გე. 50.
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'რადგანაც ამიერიდან მას წაერთვა პირველად მომადლებული ნიჭი–ცეცხლი- 

საგან დაუწველობა. გახურებული რკინა კვლავინდებურად ვეღარ გადმოაქვს 

ცეცხლიდან შიშველი ხელით. იგი ამ ამბას ლღვთის რისხვად სთვლის და 

თავის შეგირდს ამის მიზეზს აუწყებს. სამწუხაროდ არ ჩანს, თუ რატომ უნდა 

ყოფილიყო მჭედლის ამ გამოგონებით განრისხებული 'უზენაესი. საკურადღე– 

ბოა, როჰ ეს თქმულება ზოგიერთი მხრით გვაგონებს ბიბლიურ ამბავს ადამ 

და ევას შესახებ, სადაც ასევე აკრძალულის მიგნებამ მათ ღვთის რისხვა 

დაატეხა და განძარცვა ისინი უტკივარ შეგრძნებათაგან. 

„სირა“!1, ერთი მხრით, როგორც ზემოთაც ითქვა, სვანური და მეგრული 

თქმულების სოლან, სოლომს გვაგონებს, მათებრ ყველაფრის მცოდნე და 

მჭედლობასთან დაკავშირებულია, ხოლო მეორე მხრით ახლოს დგას აფხაზთა 

მკედლობის მფარველ ,,შაშა-ხე-დოუსთან“ (შაშა, ხელობის დიდი ბატონი), 

რომელიც მხურვალე რკინას პირდაპირ ხელით იღებდა, გრდემლად მუხლს უშ- 

ვერდა და ისე ჭედდა!. სამწუხაროდ, თქმულებას არ შემოუნახავს ,,სირას“ 

შესახებ, გარდა მისი ხელობის ზოგადი დასახელებისა, რაიმე უფრო გარკვე- 

ული კონკრეტული შინაარსის ცნობები, რომლის ნიადაგზეც შესაძლებელი 

იქნებოდა მისი შედარება ამათთან. უნდა აღინიშნოს, რომ შინაარსეულ მსგავ- 

სებასთან, ერთად შეიძლება საკითხი დაისეას თვით სირა და სოლან სახელთა 

მსგავსებაზედაც. 
რაჭული თქმულება, ,,სირა-მქედელი'' იმ მბრითაცაა საინტერესო, რომ 

აქ მჭედელი წარმოდგენილია, როგორც შემოქმედი და მოხელე მაგიური, ანუ 

„გამჭრელობის'' ნივთთა, რომელსაც შეუძლია მომაკვდინებელი ზეგავლენა 

იქონიოს ადამიანზე. ეს ,,ძალა'' იმდენად ეფექტიანია, რომ მას წინ ვერავი- 

თარი ,,გულთმისნობა“! ვერ გადაუდგება. ხალხის ძველ წარმოდგენებში მჭედ- 

ლის ამგვარ განსპხიერებას, სხვ თქმულებათა მიხედვითაც, მრავალი პარა- 

ლელი დაეძებნება. 

როგორც ირკვევა, მჭედლებს სულ უკანასკნელ დოომდე ჩვეულებად ჰქონ- 
დათ ყოველ დიდხუთშაბათს გრდემლზე უბრად კეერის დაკვრა და ასევე 

„უმძრახად“ სხვადასხვა ამულეტების გაჭედვა". რაჭის სინამდეილეში მჭედ- 

ლები ამ წესით ამზადებდნენ პატარა, მინიატურულ ,,წალდუკებს“, რომელ- 

თაც შემდგომ აპოტროპეული დანიშნულებით იყენებდა მჭედელის მიმდგამი 

სამრევლო, ამგვარ წალდებს პატარებს აკვანზე და დიდებს (თუ შეშინებული 

იყო) გულზე შეაბამდნენ, რათა პირველნი ,,ავი ანგელოზისაგან'' (ეშმაკისაგან), 

ხოლო მეორენი სულიერი ავადმყოფობისაგან ჯ». ეცვათ. 

ქართლში (ქსნის და ლიახვის ხეობები, აგრეთვე ბორჯომის რაიონი), 

მჭედლები ამავე მიზნით და წესით ამზადებდნენ რკინის პატარა ჯერ“ებს, 

ნალ-ლურსმანს და სხვ. ჯვრებს აქ იმავე დანიშნულებით იყენებდნენ, როგორც 

1 სახელი „სირა"ბ, შ. ამირანაშვილის აზრით უკავშირდება სუმერულ სიტყვას 
„სირ"-ს, რომელიც სინათლეს, შუქს ნიდნავს. შ. ამირანაშვილი, ქართული ხელოვნების 

ისტორია, I, თბ., 1944 წ., გვ. 65. 

9? პკ. გიორგაძე, აფხაზეთი და აფხაზნი, გაზ. ივერია, 1888 წფ., # 186. 

? 1. IV06CMVM, დასახ. ნაშრ., გვ. 217, 18. '



170 თავი მეოთხე 
  

„წალდუკებს“ – რაქაში, ხოლო ნალი და ლურსმანი სახლის ,,დასარკინავად" 

იხმარებოდა. ამ ვითარებაში უუბრობასაკ რატომღაც დიდი მნიშვნელობა 

ეძლეოდა. „უბრად“ გაჭედილი რკინეული, ისე როგორც უბრად მოტანილი- 

სამკურნალო ბალახი და წყალი, განსაკუთრებით ,,გაჭრის“ ღიდი უნარის 

შემცვლელად მიაჩნდათ. ეს მონაცემი ანგარიშგასაწევია, ისე როგორც დღე 

„დიდ ხუთშაბათიც!“. აკად. ივ. ჯავაზიშვილის აზრით 1... ,,ქართულ წარმარ- 

თობის დროინდელ დღეთა აღრიცხვაში ხუთშაბათი ,,ცის' დღედ ითელებო- 

და.., იქნებ ამირანის დასასჯელად კვერის დაკვრის დღედ ხუთშაბათი ,,(ცის- 

დღე“ იმიტომ არის დაწესებული, რომ მან ღრუბელთა ბატონის ქალი (ქეთუ, 

კამარ, აფროდიტე-ვენუსი) მოიტაცა, რომლის სადიდებელ დღედ ქართვე- 

ლობაში სწორედ ხუთშაბათი დღე არის განკუთვნილი?... ჩანს დიდხუთშაბათს 

მჭედლების მიერ უბრად გრდემლზე კვერის დაკვრა? ძალიან ზორეულ ამბებს 
უკავშირდება და გასაოცარი ის არის, რომ ეს ჩვეულება დღემდე შემონახუ–- 

ლა. რა აზრი უნდა ჰქონდეს უბრად კვერის დაკვრას ან რატომ სძულს ამი- 

რანს ქალები და ემტერება მჭედლებს? აი კითხვები, რომელნიც უნებლიედ 

ჩვენ წინ აღიმართებიან. ივ. ჯავახიშვილის აზრით!?:; უეჭკელია მჭედლობის 

ხელოვნებასა და ამირანს შორის რაღაც კავშირი უნდა არსებობდეს და მჭედ- 

ლებს რაღაც დანაშაული უნდა მიუძღოდეთ ამირანისადმი... მაგრამ თქმულე– 

ბას (იგულისხმება თუშური თქმულება ამირანზე) აქაც აკლია და მიზეზი და- 

სახელებული არ არის-ო. 

ამირანზე თქმულების რაჭული ვარიანტი –,,სირა-მჭედელი"' შედარებით 

ყველაზე უკეთეს გასაღებს იძლევა ამ პრობლემის ზოგიერთი ბუნდოვანი სა- 

კითხის გასაშუქებლად. რაც მთავარია, თქმულებაში ნათლად მოჩანს გარკვე- 

ული კავშირი მჭედლობასა და ამირანს შორის. ამ მხრით, მათი დამოკიდე- 

ბულება სავსებით გასაგებია. შეხების ამ წერტილიდან მჭედლებსა და ამირანს 

შორის სიძულვილის აღმოცენება უსაფუძვლო იქნებოდა. ამის მიზეზი უფრო 

სხვა ხაზით უნდა ვეძიოთ. აპრიორი შეიძლება დავუშვათ, რომ თავი ამ ან– 

ტიჰათიისა .· შესაძლებელია იქიდან იწყებოდეს, როდესაც ამირანის მამამ 

„ხსირამ“ დაარღვია ფიცი ამირანის დედის წინაშე და უღალატა მას, სიც- 

რუე და ორპირობა მჭედლისა-–სირას სახით -- სამართლიანად აამხედ“ებდა: 

ამირანს და აღუძრავდა ზიზლს ამგვარ მამებისადმი. მაგრამ „სირა-მჭედელი!+ 

ცოლმა შეაცდინა ამრიგად, ამირანის დედის სიკვდილში ორივეს წილი 

მიუძღვით: ერთს როგორც ,,მჭედელს“, მეორეს – როგორც ქალს. ამირანს 

საფუძველი აქვს სძულდეს ორივე მათგანი და მათი მონაგარი. სირა, რო- 

გორც მჭედელი, ცრუ და ორპირი, ხოლო ცოლი მისი .ვითარცა ცბიერი და. 

1 ივ. ჯავახიშვილი, დასახ. ნაშრ., გვ. 147. 
? სხვთა შორის სტალს დამოწმებული აქვს საინტერესო ფაქტი (იხ C+>2XML, 

დასაზ. ნაშრ., გვ. 112) კვერის დაკვრისა რკინაზე.. „14-60 6X 60-0+ XXC92 # 0067X-#M8. 
#62186XM# 8 I 2იCწიი 0ყლაყს MIV807ICM 2IVM 6რ0ლბM. ILCჯე 960M%CC დი29-M, 8 C2MM6 CC0 

X ი010/#Mწ სი0#ხCC0M826X:# X2MC38M2# ი0X062 M M2#M1# 00-01 :%9Iი6 ი029CM000, #0XM68 
წ820Mს M010XX0M# 8 317 9040 წ, 5IMM C06#0180M 0XC0M99IC9 8116 17XM, 82M#M920XC9 
6იL 80M6M #M წM9MMM00+ X2 8 ლხ2IIC 9C0MCC2". 

“იქ. ჯავახიშვილი, დასახ, ნაშო. გვ. 147,
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შურისმაძიებელი. ამ ნიადაგზე ბუნებრივი იქნებოდა ამირანის რისხვა მათდა- 

მი და ამ უკანასკნელთა მოკრძალება და რიდი ამირანისადმი. თუ საქმის 

მდგომარეობას ამ მხრით შევხედავთ, ნათელი გახდება თუ რატომ არის, 

რომ ზოგიერთი თქმულების მიხედვით მჭედელი გამოყვანილია როგორიც) 

„მტყუანი' (აფხაზეთი) ან ,,საშიში“ (სამეგრ.) და ,,ყველაფრის ზცოდნე'“ 
(რაჭა), ერთ შემთხვევაში მისი გაჭედილი ჩვეულებრივია, მეორე შემთხკე- 

ვაში მაგიური ძალისა. ხომ არ შეიძლება ვივარაუდოთ ამირანის ბრძო- 

ლა მჭედლების წინააღმდეგ ამ მოტივებით? საინტერესოა, რომ აფხაზური 

თქმულებით აბსკილს (ამირანი0ე, საშინლად სძულდა და ემტერებოდა ქერა, 

პრელთვალებიან კაცებს,: რადგანაც მათ შეეძლოთ თავისი ავი თვალებით 
ხალხის გაფუქება (გათვალვა). ჭრელთვალებას რაჭაში სხვაგეარად ,,ჯღიბა“ 

„ქყიმა“ თვალებას უწოდებენ. სიტყვა „გაჩხიბვა- თავისი პირდაპირი მნიშ- 

ვნელობით ,,გაღალვას!!, ანუ ,,გათვალვას“' უდრის. შესაძლებელია, ,,გაჩხიბვა““ 

ნასახელარ ზმნას წარმოადგენდეს და მეორეული მნიშვნელობით მი სგან მიღე– 

ბული გვქონდეს –,,მჩხიბავი“, რაც უდრის ,,მავნებელს'', კუდიანს, გრძნეულს 

და საერთოდ გლახა თვალის კაცს. ,მჩხიბავი“!--საბას განმარტებით გრძნე- 

ბის შემკრავს ნიშნავს თუ უბრად გაჭედილ რკინეულს გრძნების შეჭცეელაღ 

მივიმჩნევთ, მისი მჭედელი ამ ,,გრძნების შემკვრელად“! წარმოგვიდგება, ამდე- 

ნად სიძულვილის სათავე აქაც ეშმაკობისა და გ“ძნეულებითგან იწყება. რაც 

შეეხება აბსკილის („ამირანის“) სიძულვილის ამბავს ამგვარ ადამიანთადმი, 

ამის შესახებ ზემოთ ითქვა, : 

ამრიგად, ყეელა მონაცემი მოწმობს, რომ მელითონეობას, კერძოდ 

რკინის კულტურას, ქართველი ხალხის სამეურნეო და საზოგადოებრივ ცხოვ- 

რებაში, მიწის მოქმედებასთან ერთად, წამყვანი როლი და მნიშვნელობა 

უნდა ჰქონოდა. : 

1. რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში დამოწმებული მჭედლობა ქარ- 

თველი ხალხის ძეელი მელითონეობის ერთ-ერთ საყურადღებო განტოტებას 

წარმოადგენს და მნიშვნელოვან კულტურულ მონაჰოვართ შეიცავს. აქ ძვიდ- 

ლობა წარმოდგენილია არა მხოლოდ ნაირი სახისა და დანიშნულების „ხე- 

ლადის" ჭედვით, არამედ „საქედური“ რკინის დამზადებით და რკინის მადნის 

მოპოეება-დამუშავებითაც. 
2. უახლოეს წარსულამდე მჭედლობა რავაში საკუთარი ნედლეულის ჩბა- 

ზას ემყარებოდა. ნედლეულის წყარო წედისის რკინის საბადოები იყო: „ქვა- 

წითელა“, „ხეხმელა“ და „სხამერი“. ამათგან სამეცნიერო ლიტერატურაში 

ცნობილია მხოლოდ „ქვაწითელა“. ეთნოგრაფიული ცნობების მიხედვით რკი- 

ნის მადნეული ხონქიორისა და სადმელის მთებშიაც მოიპოვებოდა და ძეე- 

ლად მათი დამუშავებაც წარმოებდა. 

3. ადგილობრივი რკინის დამუშავების მთავარი უბანი რაჭის „სარკინე- 

თი“ იყო. სარკინეთად უწინ მთელი ზემო რაჭა იწოდებოდა, შემდგომ, უფრო 

მოგვიანო ხანაში, ამ სახელს მდ. ჯეჯორისა და ქვედრულას ხეობებიღა ატა-



172 თავი მეოთხე 

ოებდა. სარკინეთში დამზადებულ საქებურ რკინას „წედური" რკინა ეწოდე- 

ბოდა, ხოლო იქაურ მცხოვრებთ „რკინის კაცები%# ერქვათ. 
4. რკინის წარმოება სარკინეთში ორგანიზებულ ხასიათს ატარებდა. 

რკინის საზიარო დამუშავების მიზნით „შეამხანაგდებოდა“ რამდენიმე „რკინის 
კაცი“. ამ გაერთიანებას სათავეში ედგა „რკინის მოხელე“. მოზიარენი „მისი 

კითხული და მიმყოლი იყვნენ". ამხანაგობას თავისი „დაწყობილება“ ჰქონდა, 

რომელსაც „წინ ვერავინ წაუვიდოდა“, ამხანაგობას საერთო წარმოებასთან 
ურთად შრომის ნაყოფის თანაბარი განაწილება ახასიათებდა. 

5. სარკინეთის სინამდვილეში კინის მოხელე რაქველი რამდენიმე სხვა- 

დასხვა ჯიშის რკინის მადანს იცნობდა, არჩევდა თითოეული მათგანის ფი- 

ზიკურ თვისებებს და რკინად „გამომავლობას". რკინის მადნეულიდან აქ და– 

მოწმებულ იქნა: „ქვაწითელა“, „შავი ლითონი“, „დევინახშირა4, „კობიჭი“, 

„აბრამაბ, „გორგინდა", „ფაშა, და „ტუტუნი". წედური რკინის წარმოება 

სამ საფეხურს შეიცავდა: 1. მადნეულის მოპოვება, 2. მადნეულის რკინად 

დამზადება და 3. რკინისაგან „ხელადის ჭედვა“. 

6, მადნეულის მოპოვება ძირითადად ორი სახის სამუშაოსაგან შედგება: 

1. საბადოში მადნეულის მიგნება და მისი დამზადება, 2. საბადოდან მადნე– 

ულის ამოზიდვა და მისი ადგილზე დამარაგება. მადნის რკინად დამუშავება 

კი „სამგზობად" წარმოებდა. სამუშაოს პირველი წყება მადნის „დარიგებით“ 

იწყებოდა და მისი „ლუგვ“ რკინად დაწურვით თავდებოდა. მეორე წყება-– 

ლუგვი რკინის ხელახლა გადადნობას წარმოადგენდა, ხოლო მესამე წყება-– 

რკინის „გადუღებას“ შეიცავდა. 

7. რკინის დამუშავებას ხაზით დამოწმებულ იქნა მადნეულზი საგანგებო 

„სადუღების“ შერთვის წესი. მადნეულის რკინად დაწურვის პროცესის ნა- 

ყოფიერად ჩატარებისა და მაღალი ხარისხის რკინის მიღების მიზნით სარკი- 

ნეთლები რკინის მადანში სხვადასხვა დამხმარე სადუღს-–-კფაშას“ (შავი ქვა), 

„სადუღმიწას და „რკინაწიდას“ ურევდნენ. ეს წესი ქართველ ტომებში 

(ხალიბები და მოსინიკები) ძველად მიღებული რკინის დამზადების წესის ანა- 

ლოგიური უნდა იყოს. კლასიკური ქვეყნების მწერალთა ცნობებით მოსინიკუ- 

რი და ხალიბური ლითონის ჩინებული თვისებები და თავისებურება იქიდან 

წარმოდგებოდა, რომ ხალიბები და მოსინიკები ლითონის დამუშავებაში ერთ- 

გვარ ადგილობრივ ცეცხლგამძლე ქვასა და მიწას იყენებდნენ. 

8. მადნეულის დაწურვისა და რკინის „დაყენების“ საქმეში უდიდეს 

როლს თამაშობდა ნახშირი. სარკინეთის მელითონეობაში გამოყენებული იყო 

ხის სამგვარი ნახშირი: „მაგარი4, „ზომიერი“ და „რბილი“. თითოეული მათ- 

განი განკუთვნილი იყო რკინის დამზადების გარკვეული ფაზისათვის. რკინის 

დამუშავების პირველ ეტაპზე (მადნეულის რკინად დაწურვა) უმთავრესად მა 

გარი ნახშირი იხმარებოდა, მეორე ეტაპზე (ლუგვი რკინის გადადნობა-გადა- 

შვება)--ზომიერი, ჩოლო მესამე ეტაპზე (რკინის გადუღება)--–რბილი ნახშირი 

გამოიყენებოდა. მაგარი ნახშირი ხელს უწყობდა რკინის მადნიდან «კინის 

გამოყოფას, ზომიერი–-–რკინიდან არარკინეული მინარევების გამოთიშვას, 

რბილი–-რკინის „ტანმოქნასი« და „დაყენებას“.
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' 9. მადნეულის დაწურვის პროცესში განსაკუთრებული ადგილი უქირავს 

„საწური ქულბაქის“ საბერველს, რომელსაც რიგი თავისებურება ახასიათებს. 

იგი უზრუნველყოფს პაერის ნაკადის უწყვეტად მიწოდებას. საბერვლის ეს 

ტიპი თავისი შინაგანი აღნაგობითა და მოქმედების პრინციპით მარჯვე ნა- 

აზრევსა და დიდი პრაქტიკული გამოცდილების ნაყოფს წარმოადგენს, ამდე- 

ნად გაუმჯობესებულ ტექნიკურ წესებსა და დაწინაურებული სახის მელითო- 

ნეობას გულისხმობს. 
10. ხელადის გაჭედვა „ორგზობად“ მიმდინარეობდა. სამუშაოს პირვე- 

ლი წყება შეიცავდა გასაქედი ნივთის კვალობაზე საქედური რკინის მოზომ- 

ვას, „სადედნეს“ ჩამოკეეთას, გახურებას, „რქენას“, „დაგვარებას4“ და „გა- 

სახვას"“. სამუშაოს მეორე წყებაში გასახული რკინის „გაკაზმაბ, „გამოკეერვა“, 

„გაწკლიპვა4«, „გახოშვრა-გაქლიბვა“, გალესვა, წრთობა და გაფერვა შედიოდა. 

11. ადგილობრივი რკინისაგან უხვად მზადდებოდა მრავალნაირი სახი- 

სა და დანიშნულების ხელადი: იარაღი (სამუშაო, სანადირო), ხელჭურჭელი 

(სახელოსნო, საოჯახო, სამგზავრო) და სხეა. თავის მხრით, სამუშაო იარაღი 

ძირითადად იყოფოდა „მუშა რკინად“ და „გამჭრელად“. მუშა რკინას განე- 

კუთენებოდა იარაღები: მიწის სანგრევი, ქვათა სამტვრევი, კლდეთა საშლე– 

ლი, ხეთა საზიდი, წისქვილთ საბრუნი, ურემთ სასალტი. გამქრელად ითელე- 

ბოდა იარაღები: ქვისა და კლდის მკოდი, ხისა და ძვლის მქრელი, ნამჯისა 

და ბალახის მთიბავი და სხვა. 
12. რაჭის მქედლობის ერთ-ერთ მთავარ მომენტს რკინეული ხელადის 

წრთობა წარმოადგენდა წრთობის საშუალებით შეიძლებოდა რკინეულის 

„ზნის ცვლა" და „მისდაგუნებად" დაყენება. რაქის სინამდვილეში დამოწმე– 

ბულია რკინეული ხელადის წრთობა როგორც წყლის, ისე ჰაერის საშუალე- 

ბით. წყლით წრთობისას მიღებულია რკინეულის სამ ფერზე დაყენება: ლურ- 

ჯად – „ლურჯი წყალი, თეთრად – „თეთრი წყალი“ და ოქროსფრად –– 

„ოქროსფერი წყალი. თითოეული აიწყალლიდC რკინეულის სიფიცხის 

ხარისხის მაჩვენებელია. თუ რკინა სადუღისა და ნახშირის გავლენით · 

„ტანის სიმტკიცეს“ და სიჯიქეს იღებდა, წრთობის გზით „ფხა-ალმასს", ანუ 

„კბილს“ იძენდა. 

13. რაჭული ხელადიდან განსაკუთრებით გამოირჩევა „ქართული ცუ- 

ლი"% და „ქართული ნაბიჯი“. მათ ახასიათებთ „შერიგისი“ ტანადობა, „სან- 

დომიანი" მოყვანილობა და, რაც მთავარია, თავის საქნართან „შეთაბუნება". 

ცულისა და ნაჯახის გაჭედვა ორ საფეხურს შეიცავს: პირველი გულისხმობს 

სანაჯახე „დედნის დამზადებას, ხოლო მეორე დედნის „გაყვანას“, „დასარ–- 

ჩულებას“ და „გასრულებას“. 

14. მთელ რაჭას საკუთარი რკინა ამარაგებდა. რაჭული „რ“კინა-ჭედი- 

ლი“ საქართველოს სხვადასხვა კუთხესა (ქართლ-კახეთში, ლეჩხუმსა და იმე- 

რეთში) და ჩრდილო კავკასიაში („მალყარს4, „ბასიანთსა“ და დიგორში) გაჰ- 

ქონდათ. 

15. მელითონეობის ძეელი კულტურის კვალი დასტყობია რაჭის არა 
მხოლოდ მატერიალურ წარმოებას, იგი ხალხის ცნობიერებაშიც ღრმად აღ–.
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ბეჭდილა, რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში დაცულია რკინის კულტის 

ნაირსახოვანი გადმონაშთები, ხალხის ძეელი რწმენის თანახმად, რკინა და 

რკინეილი ბოროტ ძალთაგან გარდუვალია, რკინა მაგიურ ძალას შეიცავს, 

მას აპოთროპეული დანიმნულებით იყენებდნენ. 

სამქედლო წმინდა ადგილად ყოფილა მიჩნეული, „საქედური“ „გრდემ- 

ლი", კვერი და მარწუხი „ნაწილიან“ ნივთებად, ხოლო მჭედელი ზოგჯერ 

ზეკაცური ბუნების მქონე არსებად. 

„სარკინეთის“ მჭედლობას ჰყავდა თავისი მფარველი ღვთაება და არსე- 

ბობდა მისდამი განკუთვნილი დღე, როდესაც სამჭედლოში საგანგებო რი- 

ტუალი სრულდებოდა, 
მპედლობის კულტს უნდა განეკუთვნოს აგრეთვე რაჭული თქმულება 

„სირა-იჭქედელზე". თქმულების მონაცემების მიხედვით „სირა“ ახლო დგას 

363 ხელობის გამჩენ და მჭქედლობის მფარველ ღვთაებებთან (აფხაზთა -- 

„შაშა“, სვანთა „სოლან", მეგრელთა--„სოლომი“). „სირა4« ხელობით მქე- 

ჯელია და ბუნებით „გულთმეცარი4. იგი ამირანის მამაა. 

16, რაჭის სინამდვილეში რკინის შემუშავების დაწინაურებული წესები, 

დიფერენცირებული სახისა და ფუნქციის „ხელადის“ ჭედვა, რკინის მდიდა- 

რი კულტი, მელითონეობის დარგისათვის განკუთვნილი მდიდარი და მრა- 

კალფეროვანი ტერმინები და ამ ტერმინთა ქართული წარმოშობა ძველი ქარ- 

თული მელითონეობის განვითარების მაღალ დონეს მოწმობს და ამასთანავე 

ახ-ლს, მნიშვნელოვან ეთნოგრაფიულ მონაცემს წარმოადგენს ქართველთა 

)ელითონეობის ისტორიის შესწავლისათვის.
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ლიტერატურა –.1186# LX” ნ6# 

ენგელსი, ფრ.––ოჯახის, კერძო საკუთრების და სახელმწიფოს წარმო- 
შობა, ტფ., 1932 · 

38C-0M.0, დ.-)920MCMIMM2 00M0ხ0/MVM, #3. 6, M. 1932. 

ლენინი, ვ. ი.––თხზულებანი, ტ. III, თბ. 1948. 

ავა”იანი, დ.–ხალხური ჩვეულებანი ქვიტირში, ,,აკაკის კრებული?! 

1899 წ., # IX. 

ბარდაველიძე, ქ.–– ბავშვის დაბადებასთან დაკავშირებული რიტუალი 
მთიან ქართლში, საქ. სახ. მუზეუმის მოამბე, ტფ., 1928 წ., ტ. IV. 

ბერძენიშვილი, ნ.––მასალები საქ. ეკონომიური ისტორიისათვის, წიგნ. 
L ტფ. 1939. · 

პ. გიორგაძე--აფხაზეთი და აფხაზნი, ივერია, 1888 წ., # 186. 

ვახუშტი-საქართველოს გეოგრაფია, გამ. მ. ჯანაშვილისა, ტფ. 1904. 

კაკაბა ძე, ვ,––შინამრეწველობა საქართველოში, ტფ. 1926. 

ლამბერტი, არქანჯელო –- სამეგრელოს აღწერა, თარგ. ა. ქყონიასი, 
გამ. 2, თბ. 1938. · 

ნიორაძე, გ.--ძველი ქვის ხანა კავკასიაში, თბილისის სახ. უნივ. შრო- 
მები, 1937 წ., VI. 

ორბელიანი, საბა--ქართული ლექსიკონი, ი. ყიფშიძის და ა. შანიძის 

რედ., ტფ. 1928. 
ჟორდანია, თ. ქრონიკები, ტ. 1, ტფ. 1897. 

ქანდარია, ა,– ძველი ჩვეულებანი სოფ. ჯუმში, ,,აკ. კრებული“, 

1899 ფ., # 7, 
ყაუხჩიშვილი, ს,-– ბიზანტიელი მწერლების ცნობები საქართვილოს 

შესახებ, ტ. III, ტფ. 1936. . 

ჩიტაია, გ.--რაჭული სახვნელი, ენიმკი-ს მოამბე, ტ. I. 

ჯავახიშვილი, ი.--ქართველი ერის ისტორია, წიგ. 1?პ, ტფ. 1328. 

ჯავახიშვილი, ი.--ქართველი ერის ისტორია, წიგ.I და1I, ტფ. 1913. 

ჯავახიშვილი, ი.–– საქართველოს ეკონომიური ისტორია, წიგ. 17, 1930. 

ჯავახიშვილი, ი.--ჩეენი ამოცანები ენათმეცნიერებისა და კულტურის 

ისტორიის სფეროში, ენიმკი-ს მოამბე, 1937 წ., ტ. I. 

ჯანაშვილი, მ.–– საინგილო, ძველი საქართველო, ტფ., 1911--13 წ.,ტ. II. 

ანაშია, ს.--–-თუბალ-თაბალი, ტიბარენი, იბერი, ენიმკი-ს მოამბე, 
1937 წ., ტ. L. 

ამირანაშვილი, შ.-–-ქართული ხელოვნების ისტორია, I, თბ., 1944. 

ჯანაშია, ნ. გურიაში ჩაწერილი, ,,აკაკის კრებული!“, 1898. 

ბერძენიშეილი, ნ., ჯავახიშვილი, ივ., ჯანაშია, ს.– საქართვე- 

ლოს ისტორია, I, თბ. 1946, 

გაო IL28C. #ბიX. ICCMMCCMM, 1X.>. II, IIს, 1V, V, VI. 
80Cხ9M6M62VM, L.-3206+VV 06 V00X106626M9MV M2M99 9 MCI2//03 წ «28- 
M29C«VX 9M200/098, I130. ICCCIC0ღ,0, 1377 L., L IV, §- 

სცი6ი»6009, |-.–-C0ყ60MXMV IXVCI208+ IX 00MILC6Mჰ0ც 3 ICიი«ი 06/M2CXV, 
+ბ0CVMს C600MM%, 4.
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29. 

ვი. 

31. 1290 M0C8C%M#, წ). 83623 # 6-0 IL0ე0M«MC XXIICMV 8 სLIMC6II86M IX 
M0#M0:#690MVM, M. 18ჟ6. 

32. 10XV6V»2CM, I. C 7#0ლ0-08)6 XCM630M 8 32V28M0:36M0M Vი026, 329, 
I0CLIV, ე1ზავ, +. II. 

)ვ. 3X»608, II.––-ILიხჯ9M9 სთ IL028M232, I. 1II, L83C. 
34. I16C6C69, #ტ.. 161698- LC6859#7686XV7 ML. ––II13 #CX00#M #09068969 X6X2XM-- 

MVხIVM M29X232, IMMI38. I #VIMIC, I923C X., 800. L20. 
35: (Lმნმინწ880-ჩM02IMMC 0960% 0038MXI8 009070 XM6M2 92 L28M236, IL28- 

X2360MV 7 ს6018MV, 190L »., M LL. 

36. M 27 II6 89, Iს. –II3866+#8 I0680MX I9M6C216X6# IL06M6CXVMX # X#2+M#86MMX 
0 CM«9MთMM # IC28M23C, +. I, CI16. L891. 

ვ7. M6M#23-X2წ»0თო L--–-სი„წისბიხი28 #M6VIMV =ი0 MCX0ი0იM0 X XVX0XV0C. 
X2IM08, თბილისის სახ. უნივერსიტეტის შრომები, 1937 წ., # 1. 

38. MIMI#X2968, II.“ აყუ09CM28 იტII602 8 I6-ბყI2 06 #6726«M0C-I)00M0160, 

1 ხათ V-I0 #0X60MX0ILX90CM0:0 C'03:2 8 I MთდIMC6, I881 »., M. 1887. 

39. M0იVXC298, V.--ი068806 C06LI6CX80, VI. L934- 

40. IIMნ2X059, ტ--IX02XM8M 0ყ60M «VCI208M)X I00M9C7X08 LL23M232, LI Vთი- I913-. 

4I. L21X6, L.–-IIVI6VI6C78MC 8 MMV>006#-CMMX მ»ხ02+X # 3 +06X MX 8C0X8- 
ხი0უი/ბი- X0#9M8095X (#08M, ILIXC8MC-IIM2XV# I MI8ICVი0), 325. LL0II 0), 1. Iს- 
#8 

42. CMM09803XV, – #26XIL0MC8M9M# 8 626060986 860X8. X6M6- 

8999 ნ. წყიხყე, M2760X2MVIXL XI> X60X0CVV X28M%2032, ლCი. IL, 9, 2 

43. CXI2M#X», ნ.-–-3X7980-02დM906M# 0960ი# 96C0M60CM0:0 M200/2. LLC28M2306%V# 
C60ი8MX%, 1352 ყი 

ქტ. დVMM0ყ9, ტ.-–-0 50716#MM6 XC6/C32 8 C9000MVX890X 0Cყ2X X 00 M23+2728- 
' CM0MV ახშ0შუ,. CII6, 1819. 
45. 1II2L8ი66/V. ტ.I ი0M01ხი #7 Iი0V=I #C67009%0CM%6 10#VMC89II I8 CX. 
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პატარა დიფანა 40, 42, 43 · , 

პირველი მჰედელი 168 

პი=თხელი 119 

პირლესური 136 

პირმოხკევული 114 
პირის მიდუღუება (რკინეულის) 131 

ა მჭრელობა 127 

- შედუღება 151 

„ა წმენდა 80 

პიროლუზიტი 9, 11, 57 

რაჭის მჭედლობა 12, 19, 20, 31, 87, 
„131, 138, 143, 145, 94, 124, 126, 

147, 154, 156, 166 

რაჭის რკინა 13, 31, 33, 58 

რკინა 3, 5, 7, 12, 

105, 101, 118, 161 
რკინა გამთხლეული ?9, 84 

ი განგულა 127 

· გარეთული 91 

»„» გახურებული 169 

» დაწურული 55, 72 

· თუჯი 15 

ა კვერი 93 

» ლენჩი 100 

.· ლითონი 82 

· მდარე 56 

ა» მიმყოლი 56 

- მოსული 81. 

- მოუსვლელი 98 
» მოქნილი 56 

საქედური 15, 61, 72, 77, 8, 

85, 87, 93 
რკინა ტანდაწმენდილი 82 

· უგამომავლო 85 

» უქედველი 12 
· შეუმდგარი 81 

რკინაწიდა 24, 79, 80 

რკინეული %, 9, 12, 13, 

რკინეულის გადუღება 87 

· გაკაზივა 93. · 

· გალესვა 95 · 

14, 13! 

15, 25, 35, 56, 

რკინეულის გატანა 13, 14 

რკინის აღებ-მიცემა 

სს" 
""

"'
"'

" 
' 

'
'
'
'
'
'
 

გაფიცხება 33, 97 

გაწაფვა 32 

გაწკეპვა 114 

გაწკლიპვა 95, 114, 131 
გაჭედვა 29, 63 

· გახოშვრა 93 

კეთება 93, 124 

რყევა 165 

წრთობა 95 

8, 13, 162, 163 
ბეგვა 83 ' 

ბუდნა 43 

გაბერწება 85 

გადადნობა 61, 70, 87 

გადასახადი 16, 17 

გადაშეება 61 

გადულება 86 · 
გათვისება 80 
გათოხნა 106 

გაკუთხვა 84 

გამოკვერვა ·140 · 

გამომავლობა 18, 75 

გამოპირვა “114 

გამოსახვა 140 

გამოყვანა 93 

გამოშუშება 94 
გამოცხობა 84 

განაწილება 16 

გასახვა 94 · 

გატანა 13, 14 

გაფერვა 95 

გაყვანა 91 

გაყიდვა 12 

გაღვერვა 86 
გაცვლა 8, 9, 12 

გაწევა 94 
გაჭედვა 9 
გახურება 10 

გვამის დაწმენდა 83 

გრდემლი 86, 124 

გულის მოსვლა 84
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რკინის დაგვარება 77, 87, 92, 94 

» დაზძანვა 93 

» დაკვერვა 87 

ა» 

101 

რკინის დამუშავება 8, 15, 16, 22, 

63, 85, 162 
რკინის დამუშავების ნაკვალევი 24 

„ სეზონურობა 53 

· ტრადიციები 11 

ი ცენტრები 8, 27 

დარქენა 87, 140 

დასარჩულება 139 

დაფოლადება 

აი დაყენება 10, 97 

· დაჩეკვა 85 

„ა დაწმენდა 84 

დაწურვა 11, 14, 

84, 162 

რკინის დაჯდომა 86 

„ დნობა 10 

» დუღილი 57, 82 

» დუღილის გამოცნობა 82 

ზნის ცვლა 85. 86 

აი კანი 94 

კაცი 8, 9, 18, 28, 41, 42, 

55, 58, 76, 161 
რკინის კეტი 40, 50, 52, 82, 104 

» კვერვა 94 

» კვერი 92 
» კუთხვა 83 

„» კულტურა 3, 4, 7, 171 

" ლუგვი 83, 85 

მადანი 3, 8, 9, 11, 21, 

54, 56, 598, 64, 75 

რკინის მადნის დაწურვა 61 

კერები 21 

, » მოპოვება 11, 52 

"ი, უბნები 22 

რკინის მიდუღება 139 

ა მიღება 64, 87 

ა მობეგვა 81 

დამზადება 10, 15, 58, 74, 91, 

32, 

15, 29, 68, 

50, 

32, 

რკინის მოდგომა 86 

ა» მოთელვა 130 

„» მომწიფება 86 

» მოქნა 86 

აი მოყვანა 86 

„ა მოშინაურება 102 

მოხელე 9, 11, 14, 29, 78, 81, 

85, 99 
რკინის მჭედელი 93, 101. 

ა ნაკვალევი 164 

ა ნამთხლევი 84 

„ ნაწარმი 12 

„ ნიჩაბი 50, 116: 

ა ორტყავი 131 

„ პირშეკვრა 81, 85 

ა #ქენა 86, 94 

„+ საბადო 8, 16, 22, 25, 58 

» სადნობი 26 

ა» სადუღი 9, 11, 

„ საკოდელი 52 

» საკვეთი 119, 124 

ა სამქეალი 154 

„ სარევი ლითონი 9 

საქოლი 159 

ა საწური ქურა 27, 32 

„ სიმხურვალე, ზეთოვანება 57 

ა სირბილე 94 

ა სიფოლადე 9 

„ სხეულის დარღვევა 94 
ა ტუტუნი 79 

„ა უმი ლითონი 26 

ურო 71, 75, 86, 140 

15, 57, 94 

ა ფერელი 94 
ა ფურჩი 86 

.ა  ფხა-ალმასი 9 

- ქერცლი 83 
ა»  ჩამოქნა 86 

„ ჩაწვა ცეცხლში 10, 94 

ჩაწოლა ფილში 80 

ა ჩაჯდომა ბრძმედში 85 

ი შედუღება 131 

ი შედგომა 1231
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რკინის შოლტი 116 

„» წარმოება 11, 16, 35, 46, 163 

„  წასწრება 98 

„ი წურვა 8, 10, 57, 81 

» პედვა 8, 19, 21, 91, 139 

·.  პურჭელი 17 
ი ჭუჭყი და პერი 57 

„ ხელადი 8, 28 64, 95, 139 

„ ხარჯი 65, 80 

· ხვარხვალი 84 

როფე 144 

საბეგვური (გრდემლი) 83 
საბერველი 15, 65, 66, 70, 72 

ა რუსული 83 

საჭედური 88 

· ქართული 88, 89 

საბერვლის გუდა 67, 78 

· შტვირი 60, 72 

სამონველი 117 

საგომე 120 

საგულავი, საგულე 109, 145 

სადაღავი 149 

სადგვემლე 63 
სადგისი 117, 118 

სადუღი 57 

სადუღი მიწა 9, 57, 87 

სადუღის დარიგება 131 

= 

» გმევა 76 

სავაზე 19, 110, 148, 152, 153, 154, 
165 

საზურგე გიდელი 52 

სათანჯავი 149 

სათვალე 46 

სათიბელა ნამგალი 110, 111 

სათრიელი 32, 51, 52 

საკარცხული 17 

საკეცური 115, 116 

საკვამლე ერდო 36, 37, 62 

საკვეთელი 103 

საკეერავი რკინა 56, 87 

საკოდელი 108, 109, 121 

სალითენეები 48, 75 

» ბოყვები 75, 77 

» გიდლები 32, 50 

» გოდრები 51 

» ფილი 65, 73, 79 

სალახვრი 115 

სალესი აფუარი 95 

· ქვა 63 

ო ჩალხი 63 

» "ხა“ტი 63, 95 

სალისი სახლის 62 

სალოკი ზოწი 110, 121 

სალოპი 103 

სამართალში მისვლა 30 

სამარბილე გზა 51 

სამგზავრო რკინეული 119 

სამთავი გრდემლი 23 

სამთო მუშები 18 

ა წარმოება 18 

სამკვრე 116 

სამონეელი 118 

სამუშაო იარაღი 58, 153, 157 

სამჭედლოები 19, 32, 52, 66, 161, 163 

სამჭედლო ქოხი 40, 72, 88, 163 

» ქურა 88, 89 

სამჭვალი 109, 115 

სამხარღლიო თოკი 49 
სანათური 50 

სანახშირე 33, 35, 37, 38 

· შეშა 33, 36 

სანაჯახე დედანი 138, 139 

სანთელ-განატეხი 48 

სანიშნოები 86, 131 

საორხლე სახნისი 158 

საოსტატო ნაჯახი 147 

საოჯახო რკინეული 117 

სარევი მასალა 18 

„ _ ქვა 15 
სარკინეთის მელითონეობა 11, 16, 18 

» საბადოები 45 

„ სამჭედლოები 89 

სარკინე ქოხი 61, 62, 63
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სარკმელი 36 

სა“ჩიელი 24, 126 

სარჩილი #78, 111, 112, 115, 145, 152 

სასინათლო მკვარი 52 

სასრევი 95 

სასულეები 

70, 80, 89 
სასულე შტეირი 68, 73 

სასხლავი 110, 148, 151, 152, 153 

სატარე 112, 126, 135 
სატერფე 115 

სატეზე 119 
საუფროსო 16 

საფიცარი 163 

საფხეკელა 117 

საქარეები 62 

საქვაბე 116 

საქნარი 28, 32 

საქოლი 124 

საქუდე 117. 

საღი რკინა 39 

საღოჯავი 119 

საყავრე ხე 110 

საყუე 126 

საშარი 110 

საშტვირე მიწა 71, 72 

საჩეკი 109 

საჩეჩელი 117 

საჩხვერი 81 

საცეცხლური 66, 70, 105 

საცორელა 107, 108 

საცულე დედანი 130, 145 
საძალო კვერვა 94 ა 

საძგიბი 139 

საწალდავი იარაღი 153 

საწვავე 119 

საწელავი დანა 117 

საწკეპი კვერი 111, 113 

საწკლიპი 114, 123 

საწნეხელი 144 

საწურავი ნახშირი 85 

საწური საბერველი 29, 66, 67,:89 

საბერველის 36, 37, 38, 

საჭედური გრდემლი 123 

· იარაღი 161 

სახელოსნო შრამელი 32 

სახნისი 13, 93, 103, 124, 153 
» ორფრთიანი 159 

» ოჩოჩა სახვნელის 158 

ორფრთიანი 158 

ა» საორხლე 158 

ა სახვნელის 158 · 

„ა უფრთო 159 

ა ცალფრთიანი 159 

ტალები 43, 52 

ტარაღი 121 

ტები 150 

ტუტუნი (მადანი) 55, 57, 75, 80, 

ტუჩიანი მარწუხი 124 

ტყავ-კაბა 118 

უბარი გაქედვა 166 

უბრალოდ გაქედილი 170 

უბრალო რკინა 139 

უბირი მიწა 157 

უგულო პური 114 

უზაბაკო რკინა 55 

უთო-ლიპი 124 

უმი რკინა 94 

ურემი 51, 52 

ურო 40, 104, 121, 123, 162 
„ მნარიკიანი 121 

ა საცემი 123 

უროს მცემელი 74 

უსერო პირი 110 

უფახო პირი 111, 113 

უღონო ნახშირი 33, 37 

უხუანე ტყე 35 

უხუცესთა საბჭო 24 

ფარი ადგილი 115 

ფარმანდი 119 

ფარღია სახლი 62 

ფაშა (იხ. მადანი) 11, 18, 56, 57, 7=.
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“ფაშას შერევა 'მადანში 57 

ფეთხი 78 

ფერილი (რკინის) 10 

ფერცხალი, მერცხალი (ცულის) ' 129, 
137 

ფეხეჩო 120 

ფილი 65, 66 

ფიცარი რკინა 93 

ფიცხი რკინა 95 

ფოლადი 5, 10 

ფოლადი რკინა 56 

ფოლადის დართვა 139 

= დატანება 139 

ფურჩი (რკინისა) 131 

ფურცელი რკინა 93 

ფშვნადი მადანი 49 

ფხა-ალმასი (ხელადის) 97 

ფხიანი რკინა 56, 127 

ქანჩი 115 

ქართული საბერველი 88, 89 

» ქალამანი 118 

ქართული ცული (იხ. ცული) 130 

ქარჩვა მიწის 157 

ქვაწითელას საბადო 8, 23, 25, 27, 
41, 42, 44, 45, 46, 48, 54, 162 

ქვის კეცი 43 
» საბეგველი 63 

ა» საქოლი 62 

ქოლიკი 123, 14 

ქოს-სამჭედლო 84 

ქულბაქი 8, 78 

ქურა 15, 32, 63, 65, 66, 70, 73 
»,» რკინის სადნობი 64, 70 

თ »„ საწური 15, 26, 31, 61 

-63, 67, 70, 71, 72, 73, 77, 84 
ქურა რკინის საჭედური #73, 93 

ღადარი 116 

ღარული ნასერი 120 

ღებური დანა 92 

ღელე 41 

ღველფში ჩასმა (რკინისა) 98 

ღია ორმო (ნახშირის) 38 

ღუჰპა 108 

ყავრის დანა 110 

ყამირი 155 

ყამირის მოთოზწერაქვება 156 

ყაფი 60, 130, 131 

ყელა (წისქვილის) 105 
ყვერბი (ყვერფი) 116 
ყვრიმალი 62, 127, 135, 136 

ყინჩი რკინა 86 

ყრუ რკინა 100 

ყურუმი რკინა 124 

შავი ლითონი (იხ. მადანი) 55, 56 

შავი ქვა 10 

შალეული 13, 117 

შამფური 162 

შანთად კვერვა 93 

შეამხანაგება 27, 29, 31, 54 

შეთაბუნება 133 

შრამელი 164 

შტვირი (საბერელის) 66, 68, 71, 72 

74, 79 
შტვირის გული 72 

· გულამოვსება 79 

· მოხოცვა 79 

ა პირსახოცი ფეთხი 78 

შუბი 7, 114 

, 

ჩანგალი 107, 115, 116 

ჩასასვლელი (გვირაბში) ერდო 42 

ჩაფრასტი 124 

ჩაღვერილი პირი 120 

ჩაწურული რკინა 82 

ჩეკვა მიწის, ქვის 109, 157 

ჩეკი 121 · 

ჩოლუხი (გადასახადი) 16 

ჩონჩსი ლითონი (მადანი) 50, 52, 55 
56, 57 

ჩოსზა-ნაბადი · 13 

1)
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ჩულუხი 119 

ჩქუთი 119, 120, 121 
წალდცულა 149 
წედისის, წედური რკინა 11, 18, 20, 

22, 28, 30, 41, 45, 53, 55, 57, 62, 
ცალთავი (გრდემლი) 123, 162 84, 85, 91, 92, 97, 99, 125, 139, 

ცალმაგი რკინა 138 

ცბლპირი საბერველი 88 

ცალრქიანი გრდემლი 122 

ცალწვერი 108, 119, 121 
ცელი, ცელი ზეზეური 102, 111, 112 

ცელის საკვერავი, საწკლიპი 113, 123 

ცეცხლგამძლე მიწა, ქვა 10, 66 

ცეცხლის მოგუდვა, მოშ“რეტა 37, 38 

ცივი კვერვა 93 
ციმრუდი 95 

ცული 7, 13, 40, 90, 110, 114, 129 
134, 141, 142, 145, 148, 149 
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